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Explanation of general view

1. Shaft lock 8. Hex wrench 15. Abrasive disc
2. Lock button 9. Bolt 16. Rubber pad
3. Switch trigger 10. Wool pad 17. Lock nut wrench
4. Speed adjusting dial 11. Sleeve 18 18. Limit mark
5. Protrusion of loop handle 12. Backing pad 19. Screwdriver
6. Matching hole in gear housing 13. Spindle 20. Brush holder cap
7. Loop handle 14. Lock nut
SPECIFICATIONS
Model 9227CB
" i Wool bonnet 180 mm
Max. capacities (dia.) - -
Abrasive disc 180 mm
No load speed (min™") 0-3,000
Overall length 470 mm
Net weight 3.0kg
Safety class =/

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without

notice.
* Note: Specifications may differ from country to country.

Symbols
The following show the symbols used for the tool. Be sure
that you understand their meaning before use.

DE ............... Read instruction manual.

n ................ DOUBLE INSULATION

@ ................ Wear safety glasses.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment together with house-
hold waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on
waste electrical and electronic equipment and its imple-
mentation in accordance with national law, electric equip-
ment that have reached the end of their life must be
collected separately and returned to an environmentally
compatible recycling facility.

Intended use
The tool is intended for polishing, smoothing before paint-
ing, finishing surfaces, and removing rust and paint.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.



SAFETY INSTRUCTIONS

WARNING:

When using electric tools, basic safety precautions,
including the following, should always be followed to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read all these instructions before operating
this product and save these instructions.

For safe operations:

1. Keep work area clean.
Cluttered areas and benches invite injuries.

2. Consider work area environment.
Do not expose power tools to rain. Do not use power
tools in damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to cause
fire or explosion.

3. Guard against electric shock.
Avoid body contact with earthed or grounded surfaces
(e.g. pipes, radiators, ranges, refrigerators).

4. Keep children away.
Do not let visitors touch the tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.

5. Store idle tools.
When not in use, tools should be stored in a dry, high
or locked up place, out of reach of children.

6. Do not force the tool.
It will do the job better and safer at the rate for which it
was intended.

7. Use the right tool.
Do not force small tools or attachments to do the job of
a heavy duty tool. Do not use tools for purposes not
intended; for example, do not use circular saws to cut
tree limbs or logs.

8. Dress properly.
Do not wear loose clothing or jewellery, they can be
caught in moving parts. Rubber gloves and non-skid
footwear are recommended when working outdoors.
Wear protecting hair covering to contain long hair.

9. Use safety glasses and hearing protection.
Also use face or dust mask if the cutting operation is
dusty.

10. Connect dust extraction equipment.
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

11. Do not abuse the cord.
Never carry the tool by the cord or yank it to discon-
nect it from the socket. Keep the cord away from
heat, oil and sharp edges.

12. Secure work.
Use clamps or a vice to hold the work. It is safer than
using your hand and it frees both hands to operate the
tool.

13. Do not overreach.
Keep proper footing and balance at all times.

14. Maintain tools with care.
Keep cutting tools sharp and clean for better and safer
performance. Follow instructions for lubrication and
changing accessories. Inspect tool cord periodically
and if damaged have it repaired by an authorized ser-
vice facility. Inspect extension cords
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periodically and replace, if damaged. Keep handles
dry, clean and free from oil and grease.

Disconnect tools.

When not in use, before servicing and when changing
accessories such as blades, bits and cutters.
Remove adjusting keys and wrenches.

Form the habit of checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from the tool before
turning it on.

Avoid unintentional starting.

Do not carry a plugged-in tool with a finger on the
switch. Ensure switch is off when plugging in.

Use outdoor extension leads.

When tool is used outdoors, use only extension cords
intended for outdoor use.

Stay alert.

Watch what you are doing. Use common sense. Do
not operate tool when you are tired.

Check damaged parts.

Before further use of the tool, a guard or other part
that is damaged should be carefully checked to deter-
mine that it will operate properly and perform its
intended function. Check for alignment of moving
parts, free running of moving parts, breakage of parts,
mounting and any other conditions that may affect its
operation. A guard or other part that is damaged
should be properly repaired or replaced by an autho-
rized service center unless otherwise indicated in this
instruction manual. Have defective switches replaced
by an authorized service facility. Do not use the tool if
the switch does not turn it on and off.

Warning.

The use of any accessory or attachment, other than
those recommended in this instruction manual or the
catalog, may present a risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts,
otherwise this may result in considerable danger to
the user.

ADDITIONAL SAFETY RULES

1.

Always use eye and ear protection. Other personal
protective equipment such as dust mask, gloves,
helmet and apron should be worn.

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Accessories must be rated for at least the speed
recommended on the tool warning label. Wheels
and other accessories running over rated speed can
fly apart and cause injury. Maximum operating speed
of accessories should be higher than the highest no
load speed marked on the tool's nameplate.

Check the backing pad carefully for cracks, dam-
age or deformity before operation. Replace
cracked, damaged or deformed pad immediately.
Check that the workpiece is properly supported.
Hold the tool firmly.
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Keep hands away from rotating parts.

Make sure the abrasive disc or wool bonnet is not
contacting the workpiece before the switch is
turned on.

. When sanding metal surfaces, watch out for flying

sparks. Hold the tool so that sparks fly away from
you and other persons or flammable materials.
Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Pay attention that the wheel continues to rotate
after the tool is switched off.

Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could burn
your skin.

If working place is extremely hot and humid, or
badly polluted by conductive dust, use a short-cir-
cuit breaker (30 mA) to assure operator safety.

Do not use the tool on any materials containing
asbestos.

Do not use water or grinding lubricant.

. Ventilate your work area adequately when you per-
form sanding operations.

Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.
Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with
when sanding.

Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first disconnect
the tool from the mains supply (use non metallic
objects) and avoid damaging internal parts.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Shaft lock (Fig. 1)
CAUTION:

Never actuate the shaft lock when the spindle is mov-
ing. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Switch action (Fig. 2)
CAUTION:

To

Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

start the tool, simply pull the switch trigger. Tool speed

is increased by increasing pressure on the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (Fig. 3)

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 6. (At
the time when the switch trigger is fully pulled.)

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6.

And lower speed is obtained when it is turned in the direc-
tion of number 1.

Refer to the table for the relationship between the number
settings on the dial and the approximate tool speed.

CAUTION:

If the tool is operated continuously at low speeds for a
long time, the motor will get overloaded, resulting in
tool malfunction.

The speed adjusting dial can be turned only as far as 6
and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

Number min" (RPM)

1 600

2 900

3 1,500

4 2,100

5 2,700

6 3,000
ASSEMBLY
CAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing loop handle

Always install the loop handle on the tool before opera-
tion. Hold the tool's switch handle and the loop handle
firmly with both hands during operation.

Install the loop handle so that its protrusion will fit into the
matching hole in the gear housing. (Fig. 4)

Install the bolts and tighten them with the hex wrench. The
loop handle can be installed in two different directions as
shown in the figures whichever is convenient for your
work. (Fig. 5 & 6)

Installing or removing the wool pad

(Fig. 7)

To install the wool pad, first remove all dirt or foreign mat-
ter from the backing pad. Press the shaft lock and screw
the backing pad onto the spindle. Insert the sleeve 18 into
the center hole of the backing pad.

Using the sleeve 18 as a positioning guide, install the
wool pad on the backing pad with the sleeve 18 inserted
through the center hole of the wool pad. Then remove the
sleeve 18 from the backing pad.



To remove the wool pad, just tear it off the backing pad.
Then unscrew the backing pad while pressing the shaft
lock.

Installing or removing abrasive disc

NOTE:

» Use sander accessories specified in this manual.
These must be purchased separately.

Mount the rubber pad onto the spindle. Fit the abrasive

disc on the rubber pad and screw the lock nut onto the

spindle. (Fig. 8)

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that

the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench

and securely tighten clockwise.

To remove the disc, follow the installation procedure in

reverse. (Fig. 9)

OPERATION
Polishing operation (Fig. 10)

CAUTION:

+ Always wear safety glasses or a face shield during
operation.

Hold the tool firmly. Turn the tool on and then apply the

wool bonnet to the workpiece.

In general, keep the wool bonnet at an angle of about

15 degrees to the workpiece surface.

Apply slight pressure only. Excessive pressure will result

in poor performance and premature wear to wool bonnet.

Sanding operation (Fig. 11)

CAUTION:

» Always wear safety goggles or a face shield during
operation.

» Never switch on the tool when it is in contact with the
workpiece, it may cause an injury to operator.

* Never run the tool without the abrasive disc. You may
seriously damage the pad.

Hold the tool firmly. Turn the tool on and then apply the

abrasive disc to the workpiece.

In general, keep the abrasive disc at an angle of about

15 degrees to the workpiece surface.

Apply slight pressure only. Excessive pressure will result

in poor performance and premature wear to abrasive disc.

MAINTENANCE

CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

Replacing carbon brushes

Remove and check the carbon brushes regularly. Replace
when they wear down to the limit mark. Keep the carbon
brushes clean and free to slip in the holders. Both carbon
brushes should be replaced at the same time. Use only
identical carbon brushes. (Fig. 12)

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps. (Fig. 13)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

CAUTION:

* These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita service center.

* Sponge pad (Hook & loop)

« Backing pad 165 (Hook & loop)

* Abrasive discs

» Wool bonnet 180

* Rubber pad 170

* Lock nut 48

* Lock nut wrench 28

» Sleeve 18

«+ Side grip (auxiliary handle)

* Loop handle

* Head cover

* Wool pad 180 (Hook & loop)

For European countries only

Noise and Vibration

The typical A-weighted sound pressure level is 81 dB (A).
The noise level under working may exceed 85 dB (A).

- Wear ear protection. -

The typical weighted root mean square acceleration value
is not more than 2.5 m/s2.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents, HD400, EN50144, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

A

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND



DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1. Spindelarretierung 8. Sechskantschlussel 15. Fiberscheibe
2. Schalterarretierung 9. Befestigungsschraube 16. Elastischer Schleifteller
3. Ausloéseschaltung 10. Polierhaube 17. Stirnlochschlissel
4. Einstellrad fur die Drehzahl 11. Zentrierhllse 18 18. Grenzmarkierung
5. Erhebung am Blugelgriff 12. Schleifteller 19. Schraubendreher
6. Aussparung im Getriebegehduse 13. Spindel 20. Birstenhalterkappe
7. Bugelgriff 14. Flanschmutter
TECHNISCHE ANGABEN
Modell 9227CB
. Polierhaube 180 mm
Max. Kapazitat (Durchm.) - -
Fiberscheibe 180 mm
Leerlaufdrehzahl (min'1) 0 - 3,000
Gesamtlange 470 mm
Nettogewicht 3,0 kg
Sicherheitsklasse &/

 Aufgrund unserer fortschreitenden Forschungen und Entwicklungen sind Anderungen an den hier wiedergegebenen

Angaben ohne Vorankiindigung vorbehalten.

« Hinweis: Die Angaben kénnen sich je nach Land unterscheiden.

Symbole

Im Folgenden sind die Symbole dargestellt, die im
Zusammenhang mit dem Werkzeug verwendet werden.
Es ist wichtig, dass Sie deren Bedeutung vor dem Einsatz
des Werkzeugs kennen.

DE ............... Bitte Bedienungsanleitung lesen.

n ................ DOPPELT SCHUTZISOLIERT

@ ................ Schutzbrille tragen.

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!
Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde zum Polieren, Glatten vor
Malerarbeiten, zur Oberflachenbehandlung sowie zum
Entfernen von Rost und Farbe entwickelt.

Stromversorgung

Das Gerat darf nur an Stromquellen mit der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung und einphasigem
Wechselstrom betrieben werden. Aufgrund der
Doppelisolierung nach europaischem Standard kann es
auch an Steckdosen ohne Erdungskabel betrieben
werden.



SICHERHEITSANWEISUNGEN

WARNUNG:

Bei der Verwendung elektrischer Werkzeuge miissen
stets grundlegende SicherheitsmaBnahmen befolgt
werden, zu denen auch die im Folgenden genannten
gehoren, um das Risiko von Branden, Stromschldagen
und Personenschaden zu verringern. Lesen Sie vor
der Inbetriebnahme dieses Produkts all diese
Anweisungen durch, und bewahren Sie sie auf.

Zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebs gilt
Folgendes:

1.

Achten Sie auf einen aufgerdumten und sauberen
Arbeitsplatz.

Unaufgeraumte Arbeitsbereiche und Werkbanke
leisten Verletzungen Vorschub.

Sorgen Sie fiir eine geeignete
Arbeitsplatzumgebung.

Elektrowerkzeuge dirfen keinem Regen ausgesetzt
werden. Elektrowerkzeuge dirfen nicht an feuchten
oder nassen Orten verwendet werden. Achten Sie auf
eine ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes.
Elektrowerkzeuge drfen nicht an Orten verwendet
werden, an denen eine Brand- oder Explosionsgefahr
besteht.

Schiitzen Sie sich vor Stromschlag.

Vermeiden Sie Koérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen, wie Rohren, Kiihlern, Heiz- und
Kuhlelementen.

Halten Sie Kinder fern.

Lassen Sie nicht zu, dass Besucher das Werkzeug
oder Verlangerungskabel beruhren. Es sollten sich
keine Besucher in der Néhe des Arbeitsbereichs
aufhalten.

Aufbewahrung nicht verwendeter Werkzeuge.
Nicht verwendete Werkzeuge sollten an einem
trockenen, unzuganglichen oder abgesperrten Ort
auRerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahrt
werden.

Verwenden Sie das Werkzeug nicht mit Gewalit.
Sie erzielen ein besseres und sichereres Ergebnis,
wenn das Werkzeug in der Geschwindigkeit
eingesetzt wird, fir die es konzipiert wurde.
Verwenden Sie das richtige Werkzeug.
Versuchen Sie nicht, kleine Werkzeuge oder
Erweiterungen fiir eine Arbeit zu verwenden, fir die
ein Werkzeug mit hoher Kapazitat und Belastbarkeit
erforderlich ist. Verwenden Sie Werkzeuge nur fiir
Zwecke, fir die sie entwickelt wurden; Sie diirfen
beispielsweise keine Kreissdge zum Ségen von
Baumstiimpfen oder -stdmmen verwenden.

Tragen Sie geeignete Kleidung.

Tragen Sie keine weiten Kleidungsstiicke oder
Schmuck, da sich diese in beweglichen Teilen des
Werkzeugs verfangen kénnen. Bei der Arbeit im
Freien wird die Verwendung von Gummihandschuhen
und rutschsicherem Schuhwerk empfohlen. Tragen
Sie langes Haar unter einer geeigneten
Kopfbedeckung.

Verwenden Sie eine Schutzbrille und einen
Gehorschutz.
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Wenn beim S&égen Staub oder Spane anfallen,
verwenden Sie darlber hinaus eine Gesichts- oder
Staubschutzmaske.

SchlieBen Sie eine Absaugvorrichtung fiir Staub
an.

Falls Gerate zum Absaugen und Sammeln von Staub
vorhanden sind, schlieBen Sie diese an und
verwenden Sie sie ordnungsgeman.

Gehen Sie richtig mit dem Stromkabel um.

Tragen Sie das Werkzeug niemals am Kabel, und
ziehen Sie es nicht am Kabel aus der Steckdose
heraus. Halten Sie das Kabel fern von

Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Arbeitssicherung.

Halten Sie das Werkstlick mit Hilfe von Zwingen oder
einem Schraubstock. Diese Methode ist sicherer, als
wenn Sie das Werkstlick mit der Hand halten. Dariiber
hinaus haben Sie beide Hande fir die Bedienung des
Werkzeugs frei.

Ubernehmen Sie sich nicht.

Achten Sie jederzeit auf sicheren Stand und Balance.
Warten Sie Werkzeuge sorgfiltig.

Achten Sie auf scharfe und saubere
Schneidwerkzeuge, damit die Leistung optimiert wird
und die Bedienung sicher ist. Befolgen Sie die
Anweisungen hinsichtlich Schmiermittel und
Austauschzubehér. Uberpriifen Sie das
Werkzeugkabel in regelmaBigen Abstédnden. Lassen
Sie es im Fall einer Beschadigung von einem
entsprechend autorisierten Fachpersonal reparieren.
Uberpriifen Sie die Verlangerungskabel

in regelmaRigen Abstéanden, und tauschen Sie diese
im Fall einer Beschadigung aus. Achten Sie darauf,
dass die Griffe trocken, sauber und frei von Ol und
Schmiermittel sind.

Trennen Sie die Werkzeuge von der Stromquelle.
Dies gilt bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim
Austausch von Zubehorteilen wie Ségeblattern,
MeiRel bzw. Einsétzen und Fraszéhnen.

Entfernen Sie alle Spann- und sonstigen
Schliissel.

Machen Sie es sich zur Gewohnheit, zu liberpriifen,
ob alle Spann- und sonstigen Schliissel vom
Werkzeug entfernt wurden, bevor es eingeschaltet
wird.

Vermeiden Sie einen versehentlichen Start des
Werkzeugs.

Halten Sie die Hand beim Tragen eines eingesteckten
Werkzeugs vom Schalter fern. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter ausgestellt ist, wenn Sie das
Werkzeug einstecken.

Verwenden Sie Verldngerungskabel, die fiir den
Gebrauch im Freien bestimmt sind.

Wenn das Werkzeug im Freien verwendet wird,
verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die fur den
Gebrauch im Freien bestimmt sind.

Seien Sie wachsam.

Achten Sie auf jeden lhrer Schritte. Verwenden Sie
lhren gesunden Menschenverstand. Bedienen Sie das
Werkzeug nicht, wenn Sie miide sind.

Uberpriifen Sie beschadigte Teile.
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Vor der weiteren Verwendung des Werkzeugs sollte
eine beschadigte Schutzvorrichtung oder ein
sonstiges beschéadigtes Teil sorgféltig Gberprift
werden, um sicherzustellen, dass es ordnungsgeman
funktioniert und seinen beabsichtigten Zweck erfillt.
Uberpriifen Sie die Ausrichtung beweglicher Teile,
deren ungehinderte Beweglichkeit und ob Teile
beschadigt sind. Vergewissern Sie sich darliber
hinaus, dass die Montage korrekt ist und keine
Umstande vorliegen, die den ordnungsgemafien
Betrieb stéren kénnten. Sofern in diesem
Anweisungshandbuch nicht anders angegeben,
sollten eine beschadigte Schutzvorrichtung oder
sonstige beschadigte Teile durch entsprechend
autorisiertes Fachpersonal ordnungsgemaf repariert
oder ausgetauscht werden. Lassen Sie defekte
Schalter durch entsprechend autorisiertes
Fachpersonal reparieren. Verwenden Sie kein
Werkzeug, das sich nicht mit dem Schalter ein- und
ausschalten lasst.

Warnung.

Wenn Sie andere als in diesem Anweisungshandbuch
oder im Katalog empfohlene Zubehdrteile oder
Erweiterungen verwenden, gehen Sie mdglicherweise
das Risiko von Personenschéden ein.

Lassen Sie Ihr Werkzeug von qualifiziertem
Fachpersonal reparieren.

Dieses Elektrowerkzeug entspricht den relevanten
Sicherheitsanforderungen. Reparaturen sollten nur
von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung
von Originalersatzteilen vorgenommen werden.
Andernfalls kann fiir den Benutzer eine erhebliche
Gefahr bestehen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN

1.

10

Verwenden Sie stets eine Schutzbrille und
Gehorschutz. Andere personliche
Schutzvorrichtungen wie Staubmaske,
Handschuhe, Helm und Schiirze sind bei Bedarf
zu tragen.

. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen

Sie den Stecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten
am Werkzeug vornehmen.

Jegliches Zubehor muss mindestens fiir die auf
dem Warnaufkleber des Werkzeugs empfohlene
Drehzahl zugelassen sein. Schleifscheiben und
andere Zubehorteile, die mit einer hoheren als der fir
sie vorgeschriebenen Nenndrehzahl betrieben
werden, kdnnen auseinander- bzw.
herausgeschleudert werden und Verletzungen
verursachen. Die maximale Betriebsdrehzahl der
Zubehorteile sollte héher sein als die hdchste
Leerlaufdrehzahl, die auf dem Typenschild des
Werkzeugs vermerkt ist.

Uberpriifen Sie den Schieifteller vor
Inbetriebnahme des Werkzeugs sorgfiltig auf
Risse, Beschdadigung oder Verformung. Wechseln
Sie einen rissigen, beschadigten oder verformten
Schileifteller unverziiglich aus.

10.
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B
A
A

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick
ordnungsgemaR abgestiitzt ist.

Halten Sie das Werkzeug fest.

Halten Sie Ihre Hande von den beweglichen Teilen
fern.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des
Werkzeugs, dass die Schleifscheibe oder
Polierhaube das Werkstiick nicht beriihrt.

Achten Sie beim Schleifen von Metallwerkstoffen
auf Funkenflug. Halten Sie das Werkzeug so, dass
Funken nicht in Ihre Richtung oder in die Richtung
umstehender Personen oder leicht entziindlicher
Stoffe fliegen.

Legen Sie das Werkzeug nicht in eingeschaltetem
Zustand aus der Hand. Das Werkzeug darf nur
dann in Betrieb sein, wenn es festgehalten wird.
Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe nach
dem Ausschalten des Werkzeugs noch
weiterdreht.

. Beriihren Sie das Werkstiick nicht unmittelbar

nach dem Betrieb des Werkzeugs. Es kann extrem
heiB sein und zu Verbrennungen fiihren.

Bei Feuchtigkeit und Hitze am Arbeitsplatz oder
starker Verschmutzung durch leitfahige Staube
sollte aus Sicherheitsgriinden ein Fl-
Schutzschalter (30 mA) verwendet werden.
Bearbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien
mit dem Werkzeug.

Verwenden Sie kein Wasser oder Schleifol.
Sorgen Sie beim Schleifen fiir eine ausreichende
Beluftung des Arbeitsplatzes.

. Einige Materialien enthalten Chemikalien, die

giftig sein konnen. Vermeiden Sie das Einatmen
von Staub und den Kontakt mit der Haut. Befolgen
Sie die Sicherheitshinweise des
Materialherstellers.

Verwenden Sie beim Schleifen stets eine dem
Material und der Anwendung entsprechende
Staubmaske bzw. ein Atemgerit.

Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen
Bedingungen darauf, dass die
Ventilationso6ffnungen frei gehalten werden. Sollte
die Beseitigung von Staub notwendig sein,
trennen Sie das Werkzeug zuerst vom Stromnetz
(nichtmetallische Gegenstidnde verwenden), und
vermeiden Sie eine Beschadigung der Innenteile.

EWAHREN SIE DIESE
NWEISUNGEN SORGFALTIG
UF

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

ACHTUNG:

Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Einstellungen oder eine
Funktionspriifung des Werkzeugs vornehmen.



Spindelarretierung (Abb. 1)

ACHTUNG:

+ Betatigen Sie die Spindelarretierung niemals, wenn
sich die Spindel bewegt. Andernfalls kann das
Werkzeug beschadigt werden.

Driicken Sie bei der Montage oder Demontage von

Zubehorteilen die Spindelarretierung ein, um eine

Spindeldrehung zu verhindern.

Bedienung des Schalters (Abb. 2)

ACHTUNG:

« Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeugs darauf,
dass sich der Ausloseschalter korrekt bedienen lasst
und beim Loslassen auf die Position ,OFF“ (AUS)
zurtickkehrt.

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausléseschalter. Die Geschwindigkeit des Werkzeugs
wird durch erhéhten Druck auf den Ausldseschalter
gesteigert. Lassen Sie die Ausldseschaltung los, um das
Werkzeug auszuschalten.

Ziehen Sie flr einen Dauerbetrieb die Ausloseschaltung,
und driicken Sie dann die Schalterarretierung.

Zum Entriegeln der Schalterarretierung miissen Sie die
Ausléseschaltung ganz ziehen und dann loslassen.

Einstellrad fiir die Drehzahl (Abb. 3)

Die Drehzahl des Werkzeugs kann durch Drehen des
Einstellrads fir die Drehzahl auf eine vorgegebene
Zahleneinstellung zwischen 1 und 6 verandert werden.
(Bei dieser Einstellung muss der Ausldseschalter ganz
gezogen sein.)

Je mehr das Einstellrad in Richtung der Zahleneinstellung
6 gedreht wird, desto hoher ist die Drehzahl.

Analog hierzu kénnen Sie die Drehzahl verringern, indem
Sie das Einstellrad in Richtung der Zahleneinstellung 1
drehen.

In der folgenden Tabelle wird der Zusammenhang
zwischen ungeféhrer Drehzahl und den
Zahleneinstellungen auf dem Einstellrad genannt.

ACHTUNG:

*  Wird das Werkzeug Uber einen langeren Zeitraum im
Dauerbetrieb mit niedriger Drehzahl verwendet, wird
der Motor Uberlastet, was zu einer Fehlfunktion des
Werkzeugs fihrt.

« Das Einstellrad fiir die Drehzahl kann nur bis 6 und am
anderen Ende bis 1 gedreht werden. Es darf auf keinen
Fall Gber diese Positionen hinaus gedreht werden.
Andernfalls kann die Funktion der Drehzahleinstellung
beschadigt werden.

Zahleneinstellung min" (RPM)

1 600

900

1.500

2.100

2.700

ol |WIN

3.000

MONTAGE

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten am
Werkzeug vornehmen.

Montage des Biigelgriffs

Vor dem Betrieb muss stets der Bligelgriff am Werkzeug
befestigt werden. Halten Sie das Werkzeug wéhrend des
Betriebs mit beiden Handen an den dafiir vorgesehenen
Griffen fest.

Setzen Sie den Bligelgriff mit der Erhebung in die dafir
vorgesehene Aussparung des Getriebegehauses ein.
(Abb. 4)

Setzen Sie die Befestigungsschrauben ein, und ziehen
Sie sie mit dem Sechskantschlussel an. Der Bigelgriff
kann (wie in den Abbildungen dargestellt) in zwei
verschiedenen Positionen montiert werden; wahlen Sie
die fur die jeweilige Arbeit geeignete Griffposition. (Abb. 5
& 6)

Anbringen und Abnehmen der
Polierhaube (Abb. 7)

Entfernen Sie vor dem Anbringen der Polierhaube
jeglichen Schmutz sowie alle Fremdkorper vom
Schleifteller. Driicken Sie die Spindelarretierung, und
schrauben Sie den Schleifteller auf die Spindel. Setzen
Sie die Zentrierhiilse 18 in die Zentrierbohrung des
Schleiftellers.

Beim Anbringen der Polierhaube dient die Zentrierhiilse
18 als Hilfsmittel fir die richtige Positionierung. Die
Polierhaube wird zentriert auf dem Schleifteller befestigt.
Nach erfolgter Montage muss die Zentrierhiilse 18 vom
Schleifteller entfernt werden.

Die Polierhaube kann einfach vom Schleifteller
abgezogen werden. AnschlieBend missen Sie den
Schleifteller bei gedriickter Spindelarretierung
abschrauben.

Montage und Demontage einer
Fiberscheibe

HINWEIS:

* Verwenden Sie nur das im vorliegenden Handbuch
angegebene Schleifzubehdr. Dieses ist separat
erhaltlich.

Montieren Sie den elastischen Schleifteller auf die

Spindel. Setzen Sie die Fiberscheibe auf den elastischen

Schileifteller, und schrauben Sie die Flanschmutter auf die

Spindel. (Abb. 8)

Driicken Sie zum Anziehen der Flanschmutter die

Spindelarretierung, damit sich die Spindel nicht dreht, und

ziehen Sie die Mutter mit dem Stirnlochschliissel fest im

Uhrzeigersinn an.

Zum Entfernen der Scheibe gehen Sie in umgekehrter

Reihenfolge vor. (Abb. 9)

1



BETRIEB

Polierbetrieb (Abb. 10)

ACHTUNG:

» Tragen Sie wahrend des Betriebs stets eine
Schutzbrille bzw. Sicherheitsglaser oder einen
Gesichtsschutz.

Halten Sie das Werkzeug fest. Schalten Sie das

Werkzeug ein, und setzen Sie dann die Polierhaube auf

das Werkstuck.

Generell gilt, dass Sie die Polierhaube in einem Winkel

von etwa 15 Grad zur Werkstlick-Oberflache halten

sollten.

Uben Sie nur leichten Druck aus. UbermaRig hoher Druck

flihrt zu schlechter Leistung und vorzeitigem Verschlei®

der Polierhaube.

Schleifbetrieb (Abb. 11)

ACHTUNG:

+ Tragen Sie wahrend des Betriebs stets eine
Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz.

» Schalten Sie das Werkzeug niemals ein, wenn es das
Werkstiick beriihrt. Es besteht Verletzungsgefahr.

» Betreiben Sie das Werkzeug niemals ohne
Fiberscheibe. Dadurch kann der Teller schwer
beschadigt werden.

Halten Sie das Werkzeug fest. Schalten Sie das

Werkzeug ein, und setzen Sie dann die Fiberscheibe auf

das Werkstuck.

Generell gilt, dass Sie die Fiberscheibe in einem Winkel

von etwa 15 Grad zur Werkstiick-Oberflache halten

sollten.

Uben Sie nur leichten Druck aus. UbermaRig hoher Druck

flihrt zu schlechter Leistung und vorzeitigem Verschlei®

der Fiberscheibe.

WARTUNG

ACHTUNG:

+ Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Inspektionen oder
Wartungsarbeiten am Werkzeug vornehmen.

Austausch der Kohlebiirsten

Entfernen und berpriifen Sie die Kohlebirsten in
regelmaBigen Abstéanden. Ersetzen Sie diese, wenn sie
bis zur Grenzmarkierung abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohleblirsten sauber und sorgen Sie dafiir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebursten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebirsten. (Abb. 12)

Verwenden Sie einen Schraubendreher, um die
Burstenhalterkappen zu entfernen. Entnehmen Sie die
verbrauchten Kohleblirsten, legen Sie die neuen ein und
bringen Sie die Birstenhalterkappen wieder fest an.
(Abb. 13)

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT des
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen,
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Wartungsarbeiten und Einstellungen nur durch von Makita
autorisierte Servicecenter durchgefiihrt und immer
Makita-Originalersatzteile verwendet werden.

ZUBEHOR

ACHTUNG:

« Die folgenden Zubehdor- und Zusatzteile werden flr das
in diesem Handbuch beschriebene Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehér- und
Zusatzteile kann zu Personenschéden fiihren.
Verwenden Sie Zubehér- und Zusatzteile nur fiir den
vorgesehenen Zweck.

Informationen zu diesem Zubehor erhalten Sie bei einem
Makita-Servicecenter in lhrer Nahe.

» Polierschwamm (Haken & Bligel)
« Schleifteller 165 (Haken & Bugel)
» Fiberscheiben

* Polierhaube 180

« Elastischer Schleifteller 170

* Flanschmutter 48

« Stirnlochschlissel 28

* Zentrierhilse 18

» Seitengriff (Zusatzgriff)

« Blgelgriff

» Kopfabdeckung

* Polierhaube 180 (Haken & Bligel)

Nur fiir européische Lander

Gerausche und Vibrationen

Der typische Schalldruck betragt 81 dB (A).

Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruck 85 dB (A)
Uberschreiten.

— Tragen Sie einen Gehdrschutz. -

Der typische effektive Beschleunigungswert betragt
héchstens 2,5 m/s?.

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren unter unserer alleinigen Verantwortlichkeit,
dass sich dieses Produkt in Ubereinstimung mit den
folgenden Normen der Normdokumente HD400,
EN50144, EN55014, EN61000 befindet sowie in
Ubereinstimmung mit den Ratsverordnungen 73/23/EEC,
89/336/EEC und 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

A

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND



POLSKI

Objasnienia do widoku ogélnego

1. Blokada watu 8. Klucz szesciokatny 15. Krazek Scierny
2. Przycisk blokady 9. Sruba 16. Gumowa tarcza
3. Jezyk spustowy przetacznika 10. Nakfadka wetniana 17. Klucz do nakretki
4. Pokretto regulacji predkosci 11. Tuleja 18 zabezpieczajacej
5. Wystep na uchwycie patgkowym  12. Tarcza oporowa 18. Znak granicy zuzycia
6. Gniazdo w obudowie przektadni 13. Wrzeciono 19. Srubokret
7. Uchwyt patgkowy 14. Nakretka zabezpieczajaca 20. Zaslepka uchwytu szczotki
DANE TECHNICZNE
Model 9227CB
. Naktadka wetniana 180 mm
Maks. $rednice —
Krazek $cierny 180 mm
Predkos$¢ bez obcigzenia (min'1) 0 - 3000
Catkowita dtugosc¢ 470 mm
Ciezar netto 3,0 kg
Klasa bezpieczenstwa =/

« Ze wzgledu na stale prowadzone prace badawczo-rozwojowe, podane tu dane techniczne moga ulec zmianie bez

powiadomienia.

« Uwaga: W innych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne parametry techniczne.

Symbole

Ponizej przedstawiono symbole stosowane w przypadku
omawianego narzedzia. Przed przystgpieniem do
uzytkowania narzedzia nalezy koniecznie zapozna¢ sie z
ich znaczeniem.

DE ............... Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

n ................ PODWOJNA IZOLACJA

@ ................ Zaktada¢ okulary ochronne.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/ WE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego,zuzyte
urzadzenia elektryczne nalezy posegregowac i
zutylizowaé w sposéb przyjazny dla srodowiska.

Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do polerowania,
wygtadzania przed malowaniem, wykanczania
powierzchni oraz do usuwania rdzy i farby.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtaczacé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Zgodnie z normg obowigzujaca w
Unii Europejskiej urzadzenie posiada podwdjng izolacje i
dlatego mozna je réwniez podtacza¢ do gniazdek bez
uziemienia.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA:

Podczas uzywania elektronarzedzi nalezy
zachowywac¢ podstawowe srodki ostroznosci, aby
zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem i
doznania obrazen ciata. Miedzy innymi nalezy
przestrzega¢ ponizszych zasad. Przed
przystapieniem do obstugi tego wyrobu nalezy
przeczyta¢ w catosci niniejsza instrukcje i zachowacé

ja-

W celu zapewnienia bezpiecznej obstugi nalezy:

1.

10.

14

Dba¢ o czystos$¢ w miejscu pracy.

Batagan na stotach warsztatowych i wokét nich
sprzyja wypadkom.

Uwzgledni¢ warunki pracy.

Elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed deszczem. Nie
powinno sie uzywac elektronarzedzi w miejscach
wilgotnych lub mokrych. Nalezy zadba¢ o dobre
o$wietlenie w miejscu pracy. Nie wolno uzywac
elektronarzedzi w strefach zagrozonych pozarem lub
wybuchem.

Zabezpieczyc¢ sie przed porazeniem pradem
elektrycznym.

Nalezy unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi
powierzchniami (np. rurami, grzejnikami, kuchenkami,
lodéwkami).

Nie zezwala¢ dzieciom na przebywanie w poblizu.
Nie nalezy zezwala¢ osobom postronnym dotyka¢
narzedzia ani przedtuzacza. Wszystkie osoby
postronne powinny znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od miejsca pracy.

Wiasciwie przechowywaé nieuzywane narzedzia.
Narzedzia, ktére nie sg uzywane, powinny by¢
przechowywane w miejscach suchych, na
odpowiedniej wysokosci lub w zamykanych
pomieszczeniach, aby dzieci nie miaty do nich
dostepu.

Nie przeciaza¢ narzedzia.

Zadanie mozna wykonac lepiej i bezpieczniej,
pracujac przy znamionowych warto$ciach
parametréw.

Uzywa¢ wiasciwego narzedzia.

Niewielkich narzedzi lub przystawek nie wolno
przecigza¢ w celu wykonania zadania wymagajacego
uzycia narzedzia o duzej wydajnosci. Nie wolno
uzywacé narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem;
przykfadowo pilarek tarczowych do ciecia gatezi lub
ktéd drewna.

Ubiera¢ sie odpowiednio.

Nie nalezy zaktada¢ luznych czesci garderoby ani
bizuterii. Mogg one bowiem zosta¢ pochwycone przez
ruchome czesci urzadzenia.. Do pracy na dworze
wskazane sga gumowe regkawice i obuwie
antyposlizgowe. W przypadku diugich wioséw zaleca
sie zaktadanie ochronnego nakrycia gtowy.

Uzywa¢ okularéw ochronnych i ochraniaczy na
uszy.

Jezeli podczas cigcia powstaje pyt, powinno sie
zaktadac rowniez maske twarzowa lub przeciwpytowa.
Podtaczy¢ urzadzenie do usuwania pytu.

1.

12.

13.

14

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Jezeli narzedzie jest przystosowane do podtaczenia
urzadzen do odsysania lub odprowadzania pytu,
nalezy upewnic sie, ze sg one prawidtowo podtgczone
i wiasciwie uzywane.

Nie nadwerezac¢ przewodu zasilajacego.

Nie wolno nosi¢ narzedzia trzymajac za przewdd, ani
ciggnac za niego w celu wyjecia wtyczki z gniazda.
Przewdd nalezy chronié przed cieptem, olejem i
ostrymi krawedziami.

Dobrze zamocowac obrabiany element.

Do mocowania obrabianego elementu nalezy uzy¢
zaciskéw lub imadta. Jest to bezpieczniejsze niz
przytrzymywanie przedmiotu rekg. Dodatkowo obie
rece sg wowczas wolne i mozna je wykorzysta¢ do
obstugi narzedzia.

Nie sigga¢ narzedziem za daleko.

Nalezy sta¢ pewnie, aby nie straci¢ rownowagi.

. Starannie konserwowac narzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ zawsze ostre i czyste,
co gwarantuje ich lepsze i bezpieczniejsze dziatanie.
Smarowanie i wymiane osprzetu przeprowadzaé
zgodnie z podanymi instrukcjami. Regularnie
kontrolowaé przewod zasilajacy narzedzia i, w
przypadku stwierdzenia uszkodzenia, zleci¢ naprawe
autoryzowanemu serwisowi. Sprawdza¢ co pewien
czas przedituzacze, a uszkodzone wymieniac.
Uchwyty powinny byé zawsze suche, czyste, bez
pozostatosci oleju lub smaru.

Wytaczaé narzedzia.

Gdy narzedzie nie jest uzywane, przed
przystapieniem do jego obstugi lub wymiany osprzetu
typu: tarcze, brzeszczoty, koncéwki robocze i noze.
Pamieta¢ o wyjeciu kluczy regulacyjnych.

Dobrze jest wyrobi¢ w sobie nawyk sprawdzania
przed wigczeniem narzedzia, czy klucze regulacyjne
zostaty odtozone.

Unikaé przypadkowego uruchomienia.

Nie wolno przenosi¢ podtagczonego narzedzia
trzymajac palec na przetaczniku. Przed podtgczeniem
wtyczki przewodu zasilajacego do gniazda nalezy
upewnic sig, czy przetgcznik zasilania znajduje sie w
pozycji wytaczone;j.

Uzywa¢ przewodéw do zastosowan zewnetrznych
Gdy urzadzenie uzywane jest na zewnatrz
pomieszczenia, nalezy stosowac tylko przedtuzacze
przeznaczone do pracy na dworze.

Zachowacé czujnos¢.

Nalezy obserwowa¢ wykonywane czynnosci.
Zachowywa¢ zdrowy rozsadek. Nie uzywaé
narzedzia, gdy jest sie zmeczonym.

Kontrolowa¢ narzedzie pod katem uszkodzonych
czesci

Przed dalszym uzytkowaniem narzedzia nalezy
doktadnie sprawdzi¢ ostone lub inng uszkodzong
czes$c¢, aby mie¢ pewnosé, ze bedzie ona poprawnie
dziata¢ i realizowa¢ wyznaczona jej funkcje. Nalezy
kontrolowaé narzedzie pod katem wzajemnego
ustawienia ruchomych czesci, ich swobodnego ruchu,
ewentualnych peknigé, pewnosci mocowania, i
jakiegokolwiek innego stanu, ktéry moze mie¢ wptyw
na ich dziatanie. Ostona lub inne uszkodzone czesci



powinny zosta¢ naprawione lub wymienione przez
autoryzowany serwis, chyba ze w instrukcji podano
inaczej. Wymiane wadliwie dziatajacych
przetgcznikéw nalezy zleci¢ autoryzowanemu
serwisowi. Nie wolno uzywac narzedzia z
uszkodzonym przetgcznikiem zasilania.

21. Ostrzezenie.
Uzywanie innego osprzetu lub przystawek niz
zalecane w tej instrukcji obstugi lub katalogu moze
stwarza¢ ryzyko doznania obrazen ciata.

22. Naprawe narzedzia zleca¢ wykwalifikowanym
osobom
To narzedzie elektryczne jest zgodne ze stosownymi
zasadami bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢
przeprowadzane tylko przez wykwalifikowane osoby z
uzyciem oryginalnych czes$ci zamiennych. W
przeciwnym razie uzytkownik moze by¢ narazony na
powazne niebezpieczenstwo.

DODATKOWE ZALECENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

1. Zawsze stosowac okulary ochronne i ochraniacze
na uszy. Nalezy zaktada¢ inny sprzet ochrony
osobistej typu: maska przeciwpytowa, rekawice,
kask oraz fartuch.

2. Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
urzadzeniu nalezy zawsze upewni¢ sie, czy jest
ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

3. Osprzet musi by¢ dostosowany przynajmniej do
predkosci zalecanej na etykiecie ostrzegawczej na
narzedziu. Koétka i inny osprzet pracujacy przy
predkosci wyzszej od nominalnej moga rozlecie¢ sie i
spowodowac obrazenia. Maksymalna predkos¢
robocza osprzetu powinna by¢ wyzsza od najwyzszej
predkosci bez obcigzenia podanej na tabliczce
znamionowej narzedzia.

4. Przed przystapieniem do pracy nalezy doktadnie
sprawdzi¢ tarcze oporowaq pod katem
ewentualnych peknieé, uszkodzen lub
odksztatcen. Popegkana, uszkodzong lub
odksztatcong tarcze niezwlocznie wymienic.

5. Sprawdzi¢, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

6. Narzedzie nalezy trzymaé mocno i pewnie.

7. Nie wolno zbliza¢ rak do obracajacych sie czesci.

8. Przed wiaczeniem przetacznika nalezy upewnié
sie, czy krazek scierny badz naktadka wetniana nie
stykaja sie z obrabianym elementem.

9. W przypadku szlifowania powierzchni metalowych
nalezy uwazac na lecace iskry. Narzedzie trzymacé
w taki sposob, aby iskry byly skierowane
przeciwnie do operatora, innych osob stojacych w
poblizu lub tatwopalnych materiatéw.

10. Nie wolno pozostawia¢ uruchomionego narzedzia.
Mozna je uruchomic¢ dopiero wéwczas, gdy jest
przytrzymywane rekoma.

11. Po wylaczeniu narzedzia kétko dalej obraca sie.

12. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
obrabianego elementu. Moze on bowiem by¢
bardzo goracy, co grozi poparzeniem skory.

13. Jezeli Srodowisko pracy charakteryzuje sie
wyjatkowo wysoka temperatura i wilgotnoscia,
albo jest silnie zanieczyszczone przewodzacym
pylem, nalezy zastosowac bezpiecznik zwarciowy
(30 mA), aby zapewnic¢ bezpieczenstwo
operatorowi.

14. Nie wolno uzywac opisywanego narzedzia do
obrobki materiatéw zawierajacych azbest.

15. Nie wolno uzywac¢ wody badz srodkéw do
szlifowania.

16. Podczas szlifowania nalezy zapewnic¢
odpowiednia wentylacje w miejscu pracy.

17. Niektore materialy zawierajq substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Nalezy
zachowa¢ ostroznosé, unikajac wdychania pytow i
kontaktu ze skora. Postepowac zgodnie z kartg
charakterystyki dostawcy materiatu.

18. Do szlifowania zawsze zaklada¢ odpowiednia dla
danego materiatu badz zastosowania maske lub
respirator.

19. W przypadku pracy w warunkach zapylenia nalezy
upewni¢ sig, czy otwory wentylacyjne sa drozne.
Jezeli zachodzi potrzeba usunigcia pytu, najpierw
nalezy odtaczy¢ narzedzie od zasilania, a
nastepnie oczysci¢ je (uzywajac przedmiotow
niemetalowych i uwazajac, aby nie uszkodzi¢
elementéw wewnatrz narzedzia).

INSTRUKCJE OBSLUGI NALEZY
ZACHOWAC

OPIS DZIALANIA

UWAGA:

* Przed przystapieniem do regulacji lub sprawdzenia
dziatania narzedzia nalezy zawsze upewnic sig, czy
jest ono wytgczone i odtgczone od zasilania.

Blokada watu (Rys. 1)

UWAGA:

* Nie wolno zatacza¢ blokady watu, gdy wrzeciono
obraca sig. Narzedzie bowiem moze ulec zniszczeniu.

Nacisnij blokade watu, aby unieruchomi¢ wrzeciono

podczas montazu badz demontazu osprzetu.

Mechanizm przetacznika (Rys. 2)

UWAGA:

* Przed podiaczeniem urzadzenia do zasilania nalezy
zawsze sprawdzi¢, czy jezyk spustowy przetacznika
dziata prawidtowo i po zwolnieniu wraca do potozenia
LOFF” (WYLACZONY).

Aby uruchomi¢ narzedzie, pociggnij za jezyk spustowy

przetacznika. Predko$¢ narzedzia ros$nie wraz ze

zwiekszaniem nacisku na jezyk spustowy. W celu
zatrzymania urzadzenia zwolnij jezyk spustowy
przetacznika.

Aby narzedzie pracowato w sposéb ciagly, pociagnij za
jezyk spustowy przetgcznika, a nastepnie wcisnij przycisk
blokady.
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Aby zatrzymac¢ narzedzie z wigczong blokada, pociggnij
do oporu jezyk spustowy przetgcznika, a nastepnie
zwolnij go.

Pokretto regulacji predkosci (Rys. 3)
Predkos$¢ obrotowa narzedzia mozna zmienia¢ obracajac
pokrettem regulacji predkosci w zakresie do pozycji 1 do
pozycji 6. (W momencie pociagniecia do oporu jezyka
spustowego przetgcznika.)

Wieksza predkos¢ uzyskuije sie obracajac pokretto w
kierunku pozyc;ji 6.

A mniejszg predkos¢ uzyskuje sie obracajac je w kierunku
pozycji 1.

Informacje na temat zalezno$ci pozycji ustawionej na
pokretle i orientacyjnej predkosci obrotowej podano w
tabeli.

UWAGA:

« Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie przez
dtuzszy okres czasu przy niewielkich predkosciach,
wowczas dojdzie do przecigzenia silnika,
objawiajgcego sie wadliwym dziataniem narzedzia.

« Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowac obréci¢ go na site poza pozycje 6 lub
1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze przesta¢
dziatac.

Numer min-"! (obr./min.)
1 600
2 900
3 1500
4 2100
5 2700
6 3000
MONTAZ

UWAGA:

* Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
urzadzeniu nalezy zawsze upewnic sig, czy jest ono
wytaczone i odtgczone od zasilania.

Montaz uchwytu patagkowego

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy koniecznie
zamontowaé uchwyt patgkowy. Podczas pracy narzedzie
powinno sie przytrzymywa¢ mocno oburacz, trzymajac
jedna reke za rekojes¢ z przetacznikiem, a druga za
uchwyt patgkowy.

Montaz uchwytu patgkowego polega na wpasowaniu
wystepdw na patgku w odpowiednie gniazda w obudowie
przektadni. (Rys. 4)

Whkrec¢ $ruby i dokre¢ je kluczem szesciokatnym. Uchwyt
patgkowy mozna zamontowaé w dwéch réznych
potozeniach, w zaleznosci od tego, ktéry sposob
zapewnia wigkszg wygode podczas pracy. (Rys. 5 i 6)
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Montaz lub demontaz naktadki welnianej
(Rys. 7)

Aby zamontowa¢ naktadke wetniana, najpierw oczysé¢ z
brudu lub obcych materiatéw tarcze oporowa. Nacisnij
blokade watu i przykre¢ tarcze do wrzeciona. Do otworu w
$rodku tarczy wsun tuleje 18.

Wykorzystujac tuleje 18 jako prowadnice, zainstaluj na
tarczy oporowej naktadke wetniana, wsuwajac
réwnoczesnie tuleje w srodkowy otwor w nakfadce.
Nastepnie wyciagnij tuleje 18 z tarczy.

Aby $ciggna¢ nakiadke wetniang, po prostu oderwij jg od
tarczy. Nastepne odkreé tarcze, trzymajac wcisnieta,
blokade watu.

Montaz lub demontaz krazka $ciernego

UWAGA:

» Do szlifowania nalezy uzywac¢ akcesoriow podanych w
niniejszym podreczniku. A te kupuje sie oddzielnie.
Osadz tarcze gumowa na wrzecionie. Przymocuj krazek

$cierny do gumowej tarczy i wkre¢ nakretke
zabezpieczajgca na wrzeciono. (Rys. 8)

W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajacej docisnij
mocno blokade watu, aby wrzeciono nie obracato sie,
nastepne dokre¢ nakretke zabezpieczajgca kluczem
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Aby $ciagna¢ tarcze, wykonaj w odwrotnej kolejnosci
procedure montazu. (Rys. 9)

OBSLUGA

Polerowanie (Rys.10)

UWAGA:
» Do pracy nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne
lub ostong na twarz.

Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie. Wigcz
narzedzie i przyt6z naktadke wetniang do elementu.

Naktadke powinno sie trzyma¢ pod katem mniej wigcej
15 stopni wzgledem powierzchni obrabianego elementu.

Nie nalezy stosowac zbyt duzego docisku. Nadmierny
docisk pogarsza wydajno$c¢ i przyspiesza zuzywanie sig
naktadki wetniane;j.

Szlifowanie (Rys. 11)

UWAGA:

« Do pracy nalezy zawsze zaktada¢ gogle ochronne lub
ostone na twarz.

« Nie wolno wigczaé narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem spowodowa¢
obrazenia ciata u operatora.

» Nie wolno uruchamiaé narzedzia bez krazka $ciernego.
Mozna bowiem powaznie uszkodzi¢ tarcze.

Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie. Wigcz
narzedzie, a nastepnie przytoz krazek $cierny do
elementu.

Krazek $cierny powinno sie trzyma¢ pod katem mniej
wiecej 15 stopni wzgledem powierzchni obrabianego
elementu.



Nie nalezy stosowac zbyt duzego docisku. Nadmierny
docisk pogarsza wydajno$c¢ i przyspiesza zuzywanie sie
krazka sciernego.

KONSERWACJA

UWAGA:

* Przed przystapieniem do przegladu narzedzia lub jego
konserwacji nalezy upewni¢ sie, ze zostato wytaczone i
odtaczone od zasilania.

Wymiana szczotek weglowych

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowac i w razie
potrzeby wymienia¢. Potrzebg wymiany szczotek
sygnalizuje znak granicy zuzycia. Szczotki weglowe
powinny by¢ czyste, aby mozna je byto swobodnie
wsung¢ do uchwytéw. Obie szczotki weglowe powinny
by¢ wymieniane réwnoczes$nie. Nalezy stosowaé
wytacznie identyczne szczotki weglowe. (Rys. 12)

Za pomoca $rubokreta $ciggnij zaslepki uchwytow
szczotek. Wyjmij zuzyte szczotki weglowe, wsadz nowe i
zatéz ponownie zaslepki uchwytéw szczotek. (Rys. 13)

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI wyrobu,
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwacyjne
lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany punkt serwisowy narzedzi Makita, zawsze
z uzyciem czgs$ci zamiennych Makita.

WYPOSAZENIE DODATKOWE

UWAGA:

* Z narzedziem opisanym w niniejszym podreczniku
mozna uzywac ponizszych zalecanych akcesoriow i
przystawek. Stosowanie innych akcesoriéw lub
przystawek grozi obrazeniami ciata. Akcesoria lub
przystawki nalezy wykorzystywac¢ wytacznie do celéw,
do ktérych zostaly przeznaczone.

Wiecej szczegdtéw na temat podanego wyposazenia

dodatkowego mozna uzyska¢ w miejscowym punkcie

serwisowym narzedzi Makita.

« Naktadka z gabki (na rzepy)

» Tarcza oporowa 165 (na rzepy)

« Krazki $cierne

» Naktadka wetniana 180

» Gumowa tarcza 170

* Nakretka zabezpieczajgca 48

» Klucz do nakretki zabezpieczajacej 28
* Tuleja 18

» Uchwyt boczny (pomocnicza rekojesc)
* Uchwyt patgkowy

« Pokrywa gtowicy

» Naktadka wetniana 180 (na rzepy)

Tylko w przypadku krajow europejskich

Poziom hatasu i drgan

Typowy poziom dzwieku A wynosi 81 dB (A).

Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 85 dB
(A).

- Nalezy zaktada¢ ochraniacze na uszy. -

Typowa wazona $rednia kwadratowa przyspieszenia nie
przekracza wartosci 2,5 m/s2.

DEKLARACJA ZGODNOSCI
ELEKTROMAGNETYCZNEJ

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialno$¢, ze omawiany
wyréb jest zgodny z nastepujacymi normami dokumentéw
normalizacyjnych HD400, EN50144, EN55014, EN61000
zgodnie z Dyrektywami Rady 73/23/EEC, 89/336/EEC,
98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

A

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
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PYCCKUN

MNoAcHeHUA K oblemy BUAY

1. Bnokuposka Bana 7. Pyuyka B popme ayru 15. A6pasuBHbIN AUCK

2. KHonka tumkcaumm 8. LUecTurpaHHbIi KoY 16. Pe3uHoBaA nogywka

3. KypkoBbIil BbIKNO4aTesnb 9. bont 17. Kntoy anA cTONopHoOW ranku

4. TloBOPOTHbIV perynatop 10. LUepctAHanA Haknagka 18. OrpaHnunTenbHas MeTka
CKOpOCTHU 11. Btynka 18 19. OtBepTKa

5. BbicTyn Ha py4ke B chopme ayrn  12. TMoaylwika noanoxku 20. Konnayok aepxarens WeTKu

6. OTBepcTve AnA COBMELleHNA B 13. WnuHpens

Kopriyce peayKtopa 14. CrtonopHan ravika

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 9227CB
LLlepcTAHO Yyexon 180 Mm
Makc. BO3MOXHOCTb (Anam.) —
AbBpasnBHbIA ANCK 180 Mm
CkopocTb 6e3 Harpy3ku (06/M1H) 0-3,000
O6bwana annHa 470 mm
Bec HeTTO 3,0 kr
Knacc 6e3onacHoctu E/1

e BbnarogapA Hawew NOCTOAHHO AENCTBYIOLWEN NporpaMmme UCCnefoBaHuii u pa3paboTok, yKasaHHble 34eChb
TeXHUYeCKne XapakTepucTuku moryTt 6bITb U3MEHEHbI 6e3 npeaBapuTesibHOro yBeaoMNeHuA.
* [lpumeyaHue: TexHn4eckne xapakTepUCTUKM MOTyT OTNINYaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHsbI.

CumBonbl

Hwe npvBeneHbl CUMBOSIbI, UCMONb3yeMble ANA
3NeKTPOMHCTPYMeHTa lMNepea ncnonb3oBaHnem
yb6eanTech, YTO Bbl MOHMMAETE VX 3HAYEHMe.

D’\ﬂ ....... MpounTaiiTe pyKoBOACTBO MOMb30BaTens.

ol LBOVHARA M30nAaLmA

@ ........ OpeBaiTe 3aWMTHbBIE OYKN.

Tonbko ana ctpaH EC

He BbiknabiBanTe anekTpuyeckoe o6opynosaHue
BMeCTe C 06bl4HbIM Mycopom!

B cooTBeETCTBUM C eBponeiickorn avpekTnson 2002/96/
EG 06 yTunusaumamn ctaporo afeKTpu4eckoro n
3NEeKTPOHHOro 060pyAOBaHNA 1 €€ NPUMEHeHUA B
COOTBETCTBUM C MECTHLIMW 3aKOHAMU 3NTEKTPUYECKOE
obopynoBaHue, 6biBLIeE B 3KCMyaTaumu, JOMKHO
yTUNN30BLIBATLCA OTAENBHO 6e30nacHbIM AnA
OKpy>KatoLLen cpeabl CrocoboM.
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HasHaueHue

,U,aHHbIVI WHCTPYMEHT npegHasHa4eH OnA rnompoBKu,
06paboTKM NOBEPXHOCTU ANA NOKPACKWU, OKOHYATESIbHOW
06paboTKM NOBEPXHOCTM W yaaneHuA pXKaByvHbl 1
Kpackw.

MutaHue

[laHHbIN MHCTPYMEHT AOMXKEH NOAKNoYaTbCA K
MCTOYHUKY NUTAHWA C HANPAXEHWEM, COOTBETCTBYIOLUM
HanpA>XXeHWto, yKasaHHOMY Ha I/I,EleHTI/IdJI/IKaLWIOHHOVI
NNacTuHKe, 1 MOXeT paboTaTb TONMbKO OT OAHOMA3HOro
UCTOYHNKA NepeMeHHOro Toka. B cooTBeTCTBMM C
€BPOMNeNCKNM CTaHAAPTOM AaHHbIA UHCTPYMEHT UMeeT
[BOVHYIO U30MNALMIO U NOITOMY MOXET NOAKNI0YaTLCA K
po3eTkam 6e3 npoBoaa 3a3emneHus.



MHCTPYKLUMU NO TEXHUKE
BE30OMNMACHOCTHU

NMPEOOCTEPEXEHME:

Bo usbexxaHne pucka Bo3ropaHud, NopaxxeHuA
JNEKTPUYECKUM TOKOM UJIN NOJsTy4eHUA TpaBMbl NMpu
MUCnonb30BaHMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTa cneayeT
cobnioaaTb OCHOBHbIE NpaBUia TEXHUKN
6e30macHOCTH, yKa3aHHble Huxe. MNepen
3KcnyaTaumei AaHHOTO MHCTPYMEHTa BHUMaTeNbHO
npoyYnTaiTe UHCTPYKLIMU U COXpaHUTE UX ANA
nocneayowLero UCMNosib3oBaHuA.

[na 6e3onacHoi paboTbi:

1

MoanepxuBaiTe YUCTOTYy Ha paboyem mecTe.
3axnamneHHoe paboyee MecTo MOXET MPUBECTMU K
TpaBmam.

YuutbiBanTe yCNOBUA OKpYXKalolen cpeabl Ha
paboyem mecTe.

He noasepraiitTe aNeKTPOMHCTPYMEHTI
BO3AeNCTBMIO JoXAA. He ncnonbsyinte
3NEKTPOMHCTPYMEHTbI BO BIIXKHbIX UK MOKPbIX
mecTax. ObecneyvBaniTe XOPOLLYIO OCBELLUEHHOCTb Ha
paboyem mecTe. He nonb3yntecb
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM B Cllydae Hannyma pucka
BO3ropaHuA U B3pbiBa.

OrpaguTte cebAa OT pucka nopaxkeHusa
9N1eKTPUYECKUM TOKOM.

M3beranTe KOHTaKTa y4acTKOB Tena ¢
3a3eMNeHHbIMM MOBEPXHOCTAMU (Hanpumep, Tpybbl,
paavaTopebl, 6aTapen OTONNEHWA, XONOAUIIbHUKN).
He ponyckaiite aetei K MecTy Npou3BoACTBa
pab6or.

He nossonAiiTe NOCTOPOHHUM MpuKacaTbcA K
VHCTPYMEHTY I yANUHUTENbHOMY WHYpY. Bee
MOCTOPOHHME AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha PACCTOAHUM OT
mecTa npom3BoacTBa paborT.

XpaHeHue Heucnonb3yemMoro UHCTpyMeHTa.

Ecnun aneKTpOMHCTPYMEHT He UCTIoNb3yeTcA, OH
[IOMKEH XPaHUTBLCA B CYXOM, BbICOKO PacnofioXKEHHOM
WK 3anepToM MecTe, HEAOCTYNHOM ANA AeTen.

He npunaraite U3NUWHUX yCUNUA K
91IEKTPOMHCTPYMEHTY.

Pa6oTa 6yaeT BbinonHeHa nyywe n 6e3onacHee ¢
pacyeTHOW CKOPOCTHIO MHCTPYMEHTA.

Wcnonb3yinTe UHCTPYMEHT, COOTBETCTBYIOLLMNIA
BbINosiHAeMou pa6oTe.

He nbiTaiTeck 3acTaBUTb HEGOSBLLON MHCTPYMEHT
WK NpucnocobneHna BINOMHATL paboTy,
paccyMTaHHyIo Ha MCMonb3oBaHNe MOLLHOMO
WHCTpyMeHTa. He ucnonbayiTe MHCTPYMEHTbI ANA
uernen, ANA KOTOPbIX OHU He NpefHa3HaYeHbI.
Hanpvmvep, He ncrnonb3yinTe LMpKYyNApHbIE NUMbI AN1A
pe3Ku BETOK AepeBbeB W 6peBeH.

OpneBaiTecb COOTBETCTBYHOLUM 06pa3oM.

He HapeBaTe cBO60OAHYO OAEXAY UMW YKpaLLEeHus,
TaK Kak OHW MOryT nonacTb B ABUXYLUMECA AeTanu
VMHCTpyMeHTa. Mpu paboTe BHE NomeLLeHna
peKomMeHAyeTCA HaaeBaTb Pe3HOBbIE NepyaTku u
06yBb 6e3 Kabnykos. Ecnu y Bac AfMHHbIE BOMOCHI,
ybupaiiTe nx noa COOTBETCTBYIOLLMIA FONOBHON Y60p.
Wcnonb3yiTe 3aliMTHbIe O4KM U GepyLuu.

10.

1.

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Mpu pe3ke maTepnanos, 06pasytoWwmx Nbisb,
HaaeBainTe NbiNe3alwmnTHYIO Macky ANA nuua.
MNoakniovaitTe o6opyaosaHmne nbineyganeHus.
Ecnun anekTponHCTpyMEHT 060pynoBaH CMCTEMOIA
ynaneHua u céopa nbinu, ybeanTech, 4TO OHa
noaksoyeHa K obLuen cucteme noineyaaneHma.
AkKypaTHO o6paljaiTecb CO LWIHYPOM NMUTAHUA.
Hukoraa He TAHWTE MHCTPYMEHT 3a LUHYpP NUTaHWA U
He fepraiTte ero AnA BbIKMIOYEHUA BUNKN 13
po3eTku. PacrnonaraiTe LHYp Ha pacCTOAHUN OT
MCTOYHMKOB Tena, Macna n ocTpbiX Kpaes.
O6ecneuyuBaitTe 6e3onacHoCTb Npu paboTe ¢
AeTanAamMu.

Mcnonb3yiiTe 3aXknMbl UnNu TUCKK AnA mkcaumm
fetanu. 31o 6e3onacHee, YeM UCMONb30BaHUe PyK,
K TOMy Xe y Bac 6yayT cBob6oaHb! 0be pyku ansa
paboTbl C UHCTPYMEHTOM.

Mpu akcnnyaTauun ycTporcTBa He TAHUTECH.
Bcerna coxpaHAnTe yCTOWYMBOE MOSIOXKEHUE U
paBHOBecHe.

CooTBeTCTBYIOWMUM 06pa3oM BbINONHANTE
obcny)xuBaHme MHCTPYMEHTa.

[Ona nydywen n 6esonacHon paboTbl PexxyLumin
MNHCTPYMEHT BCErAa AOMKEH ObITb OCTPbIM U YUCTbBIM.
CnepyWTe MHCTPYKUMAM NO CMa3Ke U 3aMeHe
npuHagnexHocTewn. MNepnoanyeckn ocmaTpusante
LWHYP NUTaHUA ANEKTPOUHCTPYMEHTA U B Cnyyae
NoBpPEeXAEeHNA OTPEMOHTUPYITE ero B
aBTOPU30BaHHOM CEPBUCHOM LieHTpe. [Meproanyecku
ocmaTpuBaiTe yaIMHATESNb U B Clyyae ero
noBpeXAeHUA, 3ameHnTe. Py4ku MHCTpyMeHTa
BCeraa [OMKHbI 6bITb CYXUMU U YUCTBIMU U He
[OMKHbI 6bITb U3Ma3aHbl Macnom U CMasKou.
OTK/oYaiTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT.

Ecnu MHCTpYyMeHT He ucnonbayeTcA, nepea
BbINOMHEHNEM 06CyXXMBaHWA, CMEHO
NpYHaANEXHOCTEN, TaK1X Kak NIe3BuA, BUTbI 1 HOXU.
He octaBnAiTe Ha UHCTPYMEHTE KITHOUM,
ucnonb3oBaBLIWECA ANA PErynpoBKu.
Bo3bmuTe 3a NpaBusIo NPOBEPATL OTCYTCTBUE
PerynmpoBOYHbIX KItO4ei Ha UHCTPYMEHTE nepes ero
BKITIOYEHNEM.

U36erainte HewaAHHOro 3anycka.

He nepeHocuTe MHCTPYMEHT, BKIIOYEHHbIV B PO3ETKY,
Aepxa naneu Ha Bblkntoyatene. Mepen BKOYeHnEM
BUJIKW B pO3eTKy y6eamTech, YTO BbiKNoYaTenb
MHCTPYMEHTa BbIK/OYEH.

Mpu paboTe BHe NomeLieHU Ucnonb3yTe
COOTBETCTBYIOLME YASIMHUTENU.

Mpu Ucnonb3oBaHUM MHCTPYMEHTa BHE NOMELLEHUA,
MCnonbayiiTe yANMHUTENM, CneumansHo
npefHasHavyeHHble ANA Takux Lenen.

ByabTe 6AUTENbHbI.

CnepuTe 3a TeMm, YTO Bbl Aenaete.
PykoBoacTByiTECh 3apaBbliM CMbicioM. He
Nonb3yhTecb MHCTPYMEHTOM, eCNu Bbl yCTanu.
Y6eautecb B OTCYTCTBUM NONIOMaHHbIX AeTanew.
Mepen nocnenyowMM UCMONb30BaHUEM MHCTPYMEHTa
orpaxkaeHue unu apyranA noBpexaeHHan aetanb
[OMKHbI 6bITh TLWATENIbHO OCMOTpPEHbI, YTOObI
ybeamTbCA, YTO MHCTPYMEHT ByaeT paboTaTb
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21.

22,

HOPManbHO W BbINONHATbL (OYHKLMW, ANA KOTOPbIX OH
npegHasHadeH. Ybeamtecb B COOCHOCTM
[ABUXKYLIMXCA Y3110B, CBOBOAHOM X0OA€e ABUXYLLMXCA
neTanemn, OTCyTCTBMM NMOMOMOK AeTanen,
HaAe>XXHOCTWN KPenneHWA 1 OTCYTCTBUW ApYrnx
nedeKToB, KOTOpble MOryT NOBANATL HA paboTy
3NeKTPOMHCTPYMeHTa. MNMonomaHHoe orpaxkaeHue,
WM KakaA nnbo apyraa aeTanb AOMXKHbI ObiTb
COOTBETCTBYIOLMM 06pa3oM OTPEMOHTMPOBaHbI NN
3aMeHeHbl aBTOPU30BAHHbLIM CEPBUCHbIM LLEHTPOM,
€Cn TONbKO B PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTaunum He
yKasaHo apyrux aencteuin. HemcnpasHble
BbIK/O4aTENN OMKHbLI 3aMEHATLCA TONbKO B
aBTOPN30BAHHOM CEPBUCHOM LeHTpe. He
Nonb3yWTech 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM C HeUCnpaBHbLIM
BbIKNO4aTenem.

MpepocTepexeHue.

Mcnonb3oBaHue npuHaAneXXHOCTeW UNn Hacadok, He
peKoMeHOoBaHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBE Mo
JKcnnyatauum unu B Katasore, MOXeT NpuBecTn K
PUCKY Mony4eHnA TpaBMbl.

[loBepAiiTe peMOHT Ballero UHCTPyMeHTa TONbKO
KBanuduumpoBaHHOMY nepcoHany.

ﬂ.aHHbII7I ANEeKTPONHCTPYMEHT COOTBETCTBYET
NPMMEHAEMbIM K HeMy TpeboBaHuAM 6e30nacHOCTK.
PemoHT A0nXeH BbINONMHATLCA TONMbKO
KBanMgnuUMpOBaHHbIM NepPCoHanoM ¢
nUcnonb3oBaHMEM OpUrMHasibHbIX 3anacHbIX yacTen.
HecobniogeHne aToro npasuna MOXeT NPUBECTH K
BO3HWKHOBEHWIO Yrpo3bl 6e3onacHoCcTn
nonb3oBartena.

OONOJIHUTEJIbHbIE NMPABUJIA
TEXHUKWU BESONACHOCTU

1
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Bceraa ucnonb3yiTe cpeAcTBa 3alWUThl 3peHUA U
cnyxa. Cneanyet Tak)ke Nonb3oBaTbCA APYrUMU
cpeAcTBaMM UHAMBUAYAJIbHOW 3alUTbl, TAKUMKU
Kak nbinesawMTHaA Macka, nepyaTku, kacka u
hapTykK.

Mepep BbinonHeHMeM Kakux nm6o pabot Ha
MHCTPYMeHTe ob6A3aTenbHO y6eauTech, YTO OH
BbIKJ1I04EH, M ero BUJIKa BbIK/ll04eHa U3 PO3eTKH.
MpuHaaneXXHoCcTU AOMKHbI 6bITb, KaK MUHUMYM,
paccynTaHbl Ha CKOPOCTb, YKa3aHHYI0 Ha
npeaynpexaatoliei Hakenke UHCTPYMeHTa.
J[IMCKn 1 NpuHaanexHocTu, paboTaioLme ¢
npeBbILEHNEM PACHETHOW CKOPOCTH, MOTYT
pasopBaTbCA U NpUBECTU K TpaBme. MakcumarnbHas
CKOPOCTb 3KCMJlyaTaumy NpuHaaieXxXHoCTen fJonKHa
6bITb BbILLE, YEM MaKcUManbHaA CKOpocTb 6e3
Harpysku, ykazaHHasA Ha MAeHTUUKALMOHHON
Tabnuyke UHCTPYMeHTa.

Mepep akcnnyartauuen TwaTesibHO OCMOTpUTE
noAyLwKy NOANOXKKMN U ybeauTecb B OTCYTCTBUM
TpeLlmH, NoBpeXxaeHuin unu aedopmauuu.
HemeaneHHo 3ameHATe NOBPEXAEHHY!IO,
AechopMUPOBaHHYIO UTM UMEIOLLYIO TPELUUHbI
noayLwKy NoAJOXKKM.

Y6eautecb B HopmanbHou hukcauum
obpabaTbiBaemou getanu.

6. Kpenko aep>XuTe MHCTPYMEHT.

7. PyKku ponKHbl HAXOAUTLCA Ha PacCCTOAHUU OT
BpallalolunxcA aetanen.

8. Y6eauTechb, 4TO abpa3uBHbIA AUCK UITU YeXON He
KacaloTcA obpabaTbiBaeMon aetanu nepen
BKIIOYEHMEM BbiKlo4aTensa.

9. Mpu wnudoBKe MeTanIM4YecKon NOBEPXHOCTH
cneauTte 3a obpasylowmMmucA uckpamu. lepxure
MHCTPYMEHT TaKum o6pa3om, 4TO MCKpPbI Gbinn
HanpaBfieHbl OT Bac, APYruX JIML UNu roptoymnx
maTepuanos.

10. He octaBnAaunTe paboTalowwmit UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BkntoyanTe MHCTPYMEHT TONIbKO
Toraa, Koraa OH HaXoAUTCA B pyKax.

11. O6paTuTe BHUMaHue Ha To, 4YTO AUCK GyaeT
HEKOTOpoe BpeMA BpallaTbCcA nocne
BbIKJIIO4EHUA MHCTPYMEHTa.

12. Cpa3y nocne okoH4yaHMA paboT He nNpuKacaiTecb
K obpaboTaHHoW AeTanu. OHa MOXeT 6bITb O4eHb
ropayei, 4To NPUBEAET K 0XKOram KOoXw.

13. Ecnu B mecTe BbINONHEHUA paboT o4eHb
BbICOKafA Temnepatypa U BNa)xHOCTb UJIN B He
cofepXXuTcA 60nblloe KONN4ecTBo
TOKONPOBOAALIEN NbINu, UCNONb3ynTe
npepbiBaTens uenu (30 mA) anAa obecneveHunnA
6e3onacHocTu paborT.

14. He ucnonb3yiTe MHCTPYMEHT Ha Nto6bix
maTepuanax, cogepxatmx acbect.

15. He ucnonb3yite Boay unu wnudosanbHyio
cMmasKy.

16. Mpwu BbINONHEeHUU WNUdOBKMU obecneybTe
XOpOoLY0 BEHTUNALUMIO MecTa paboT.

17. HekoTopble maTepuanbl MOTryT coAepXKaTb
TOKCUYHbIe XUMUYecKue BelecTsa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLWME MePbl NPEAOCTOPOXXHOCTH,
4YTO6bI 36€XKaTb BAbIXaHMA UM KOHTaKTa ¢
KO)Xel Takux BewecTs. CobnioganTe
TpeboBaHuA, yKa3aHHble B nacnoprte
6e3onacHocTu maTepuana.

18. Bceraa ucnonb3yiTe COOTBETCTBYIOLLYIO
nblnes3alwmTHYI0 MacKy/pecnupaTop AnA 3aWuTbl
AblxaTesnbHbIX NyTel OT NbINU NPU BbINONTHEHUN
wnugoBKU.

19. MNpwu paboTe B 3anbineHHbIX ycnoBuax ybeamrecob,
4YTO BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA He
3abnokupoBaHbl. Mpu HeobxoaMmocTn
BbIMNOMTHEHMA YACTKN BEHTUIIALIMOHHbIX
OTBEepCTUI CHayana BbIKJ/TIIOYUTE MHCTPYMEHT U3
ceTu (Mcnonb3ynTe HemeTannnyeckue npeameTbl)
M cnepuTe 3a Tem, YTo6bl He NoBpeAuTb
BHYTPeHHMWe aeTanu WindmawmnHKm.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLMA

OMUCAHUE ®dYHKLUN

NMPEAYNPEXAEHUE:

e [Nepen perynvupoBKOM U NPOBEPKON ChyHKLMI
VHCTPYMeHTa 06A3aTeNbHO y6eanTeCh, YTo OH
BbIK/TIOYEH W €ro BUMKa BbIKIOYEHa U3 PO3ETKU.



BnokupoBka Bana (Puc. 1)

NPEAYNPEXAEHUE:

¢ Hukorga He ncrnonb3yiTe GNOKUPOBKY Bana npu
BpaLLeHUV LWUNUHAENA. OTO MOXKET NPUBECTU K
MOSIOMKE WHCTPYMEHTA.

HaxmuTe Ha KHOMKY 6ﬂ0KMpOBKM Bana anAa
npenoTepalleHuAa BpalleHnA WwnmHaena npu yctaHoBKe
nnn geMmoHTaxke I'IpVIHa,El,ﬂe)KHOCTeﬁ.

BknioyeHue (Puc. 2)

NPEAYNPEXAEHUE:

¢ [lepen BKMIOYEHNEM UHCTPYMEHTA B CETb
obA3aTenbHO yb6eamnTech, YTO ero KypKoBbIin
BbIKNloYaTeNb HOpManbHO paboTaeT 1 Bo3BpallaeTcA
B nonoxexue "OFF" (BbIKJ1) npu oTnyckaHuw.

[InA BKMIOYEHWA MHCTPYMEHTA [OCTATOYHO NPOCTO
HaxkaTb Ha KypKOBbIN BblKMo4aTenb. Mpu ycunenum
HaXkuma Ha KypKOBbIi BbIKNto4aTenb CKOPOCTb
MHCTPYMeHTa Bo3pacTaeT. [InA BbIKMoYeHnA
MHCTPYMEHTa OTMYyCTUTE KYPKOBbIN BbIK/IOYaTe b.

[inA HenpepbIBHON paboTbl MHCTPYMEHTa HaXKMUTE Ha
KYPKOBbIN BbIK/OYaTeb U 3aTEM HaXKMUTE KHOMKY
hukcaumm.

[inA oTKMIoYeHNA PUKCMPOBAHHOIO NOMOXEHNA
BbIKNOYaTENA [0 KOHLA HAXMWUTE Ha KypKOBbIN
BbIK/OYaTesb 1 3aTeM OTNyCTUTE €ro.

I'IOBopOTHbIFI perynaTtop CKOpocTu
(Puc. 3)

CKOpOCTb BpaLLEeHUA NHCTPYMEHTA MOXET 6biTb
N3MEeHeHa MyTem 3MEHEHVA NOOXXEHUA MOBOPOTHOMO
perynAaTopa ckopocTu B npegenax ot 1 go 6. (Mpun
MOMHOCTbBIO HAXAaTOM KYPKOBOM BbiKtovaTerne).

HawbonbliaA CKOPOCTb 4OCTUraeTCA NP NONOXeHUN
NOBOPOTHOrO perynATopa Ha umdpe 6.

HaumeHbluaa ckopocTb AOCTUraeTCA Npu NONOXEHUN
NOBOPOTHOrO perynATopa Ha umdpe 1.

O6patuTech K Tabnuue ana nHpopmaumm o
COOTHOLLUEHUW MEX Ay MONOXEHWEM perynaTopa n
nNpU6IM3NTENBHON CKOPOCTBIO BPALLEHNA UHCTPYMEHTA.

NMPEAQYNPEXXAEHUE:

e [lpy HenpepbIBHON ANUTENbHOW 3KCMyaTaumm
MHCTPYMEHTa Ha HU3KUX CKOPOCTAX BO3HUKHET
neperpyska mMoTopa, 4TO NpUBEAET K Henonaakam B
paboTe MHCTPYMeHTa.

© [T0BOPOTHbIN PErYNATOP CKOPOCTU MOXET
nepemeLlaTbCcA TOMbKO Bepea Ha NofoxeHune 6 n
Hasaz Ha nonoxexue 1. He nbiTanTecb NEPEKMIOYNTD,
perynATop B nonoxeHune 1 yepes nonoxexue 6. 3To
npuBeaeT K MONOMKe perynaTopa CKoOpoCTy.

MonoxeHwne Mun" (06/MUH)

1 600

900

1500

2100

2700

|| ]wW|N

3000

CBOPKA

NPEAYNPEXXAEHMUE:

¢ [lepen BbiNONHEHMEM Kakux nmbo paboT Ha
WNHCTPYMeHTe 06A3aTenbHO ybeanTech, 4To OH
BbIK/IIOYEH, W €ro BUNKa BbIK/OYEHa N3 PO3ETKM.

YcTtaHoBKa py4ku B chopme ayru.

Mepen paboTow BCceraa ycTaHaBnmBanTe pyyky B hopme
ayrn. Bo Bpema paboTbl KPENKO AEPXKUTE UHCTPYMEHT
O[HOI PYKOW 3a pPyyKy B hopme Ayrv u ApYron 3a pyuky
C KYPKOBbIM BbIK/lOYaTenem.

YcTaHoBUTE pyyKy B hopme Ayru Tak, 4Tobbl ee BbiCTyn
BOLLEN B NpefHa3HavYeHHoe ANA BbiCTyna 0TBepcTue Ha
kopnyce peaykTopa. (Puc. 4)

YcTaHoBuTe 60NThI M 3aTAHUTE UX MPU NOMOLLW
LecTurpaHHoro knoya. Pydka B popme ayru MoxeT
yCTaHaBNMBaTbCA B OAHOM U3 ABYX YAOOHbIX ANA Bac
MOMNOXEHWI, KaK NoKa3aHo Ha pucyHkax. (Puc. 5 u 6)

YcTaHOBKa UM CHATUE LLIEPCTAHOMN
Haknaaku (Puc. 7)

,DJ'IFl YCTaHOBKU LLIepCTHHOVI HaKnagkun cHa4ana
HeOﬁXO.ElVIMO yoanuTb BCKO rPA3b UM UHOPOAHbIe
npeamMeTbl C NOAYLWKU NOANOXKN. HaxxmuTe Ha KHOMKY
cblecaumm Bana v HaBepHUTe NoAYLWKY NOAJIOKKU Ha
wnuHaens. B ueHTpanbHoe oTBepcTUE NoAyLKN
NOANOXKMN YCTAHOBUTE BTYNKY Ha 18.

Mcnonb3ya BTyNKy Ha 18 Kak HanpasnaioLLlyto,
YCTAHOBUTE LUEPCTAHYIO HaKNaaKy Ha NoayLIKy
NoANOXKK C BTYNKO Ha 18, nponyLleHHon Yepes
LieHTpasnibHoe OTBEPCTME LEPCTAHON HaKnaaku. 3atem
M3BMIeKMTE BTYNKY Ha 18 13 NoAyLLKM NOAOXKKMN.

[InA CHATWA WepCTAHON HaKNaakKu NPocTO CTAHUTE ee C
noAyLIKN NOANOXKKN. 3aTeM OTBEPHUTE NOAYLLKY
NOAJIOXKU, HAXaB Ha KHOMKY dmkcaumm Bana.

YcTaHOBKa UK CHATUE abpa3uBHOroO
aucka.

NMPUMEYAHME:

e Bcerga ucnonbayiite wnmdosanbHble
NPUHAANEXHOCTU, PEKOMEHAOBaHHbIE B AaHHOM
pykoBoacTee. OHM AOMKHBI NprobpeTarTbea
OTAENbHO.

YcTaHOBWTE Pe3VHOBYIO NOAYLLKY Ha LWMUHAENb.

3akpenute abpasnBHbIN AUCK HA PE3VHOBOW MOAYLUIKE N

3aBepHUTE CTOMOPHYIO ranky Ha WwnuHaens. (Puc. 8)

[lnA 3aTArMBaHWA CTOMOPHOW raikn HaXKMUTE Ha KHOMKY

drkcaumm, 4Tobbl LWINMHAENb HEe MOT BPaLaTbCA, 3aTeM

MCronb3ynTe KoY Af1A CTOMOPHOW raikun AnA ee

Ha[EeXHOro 3aTArMBaHNA MO YacoBOW CTPENKE.

[lnA cCHATUA Aucka NoBTOpUTE NpoLeAypy YCTAaHOBKMN B
obpatHom nopagake. (Puc. 9)
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SKCIJTYATALIMA

Wcnonb3osaHue AnNA NOMUPOBKYN
(Puc. 10)

MPEOYNPEXAEHUE:

e Bo BpemA paﬁOTbI Bcerga Ha,quaﬁTe 3allUTHbIe O4KK
nnn macky ana nuua.

erl‘IKO AEPXNTE NMHCTPYMEHT. Bkniounte WHCTPYMEHT U

3aTeM NpmXKMnTe WEePCTAHYIO HakKnagky K

obpabaTtbiBaeMou getanu.

O6bI4HO cneayeT aepXatb MOBEPXHOCTb LEPCTAHON

Haknaaku nog yrnom 15 rpagycoB k obpabaTbiBaemon

NOBEPXHOCTWN.

MpunaranTe Tonbko Hebonblloe aasnexne. NanuwHee
[aBneHve npruBeneT K NOHVUXXEHHOW
Npon3BOAUTENIbHOCTU N NPeXXaeBPEMEHHOMY U3HOCY
LIePCTAHON HaKNaAKu.

LWnudoska (Puc. 11)

NMPEAYNPEXXAEHUE:

e Bo BpemAa paboTbl Bceraa HageBanTe 3amTHbIE OYKU
U Macky AnA nuua.

¢ Hukoraa He BKJIKOHaNTe UHCTPYMEHT, eCnivi OH
HaxoaMTcA B KOHTaKTe ¢ 06pabaTtbiBaeMON AeTanbto.
3TO MOXET NPMBECTM K TpaBMe oneparopa.

¢ Hwukorga He BKItoYanTe MHCTPYMEHT 6e3 abpasvBHOro
avcka. OTo MOXeT NPUBECTU K CePbe3HOMY
NOBPEXAEHUIO NMOASIOKKMN.

Kpenko aepxxuTe MHCTPYMEHT. BKnounTe UHCTPYMEHT 1

3aTeM NpuxMnTe abpasunBHbIi AUCK K obpabaTbiBaemMon

fetanu.

O6bI4HO cnepyeT aepxaTb abpasnBHbINA AVCK NOA YoM
15 rpagycoB k ob6pabaTbiBaeMO MOBEPXHOCTH.

MpunaraniTe Tonbko Hebonbloe aaBnexue. MianuwHee
NaBneHve NpuBeaeT K MOHWXXEHHON
NPOM3BOAUTENBHOCTM U NPeXAeBPEMEHHOMY U3HOCY
abpasmBHOro avcka.

OBCINYXWBAHUE

NPEAYNPEXXAEHMUE:

¢ [lepen BbINONHEHWEM Kakoro nmbo ocmMoTpa unu
06cny>KMBaHWA MHCTPYMeHTa ybeauTech, 4To
YCTPOWCTBO BbIK/OYEHO W €r0 LWHYP BbIK/IOYEH U3
po3eTKu.

3ameHa YrosibHbIX WEeTOK

PerynAapHo cHUManTe yronbHble WeTKN 1 NpoBepAnTe ux
M3HOC. 3aMeHnTe UX, Korga U3HoC AOCTUrHeT
OrpaHUYMTENbHON MEeTKW. YronbHble WeTkn Bceraa
[LOMKHbI 6bITb YACTLIMM 1 CBOBOAHO NepemeLlaTbcA B
nepxarenax. O6e yronbHble WeTKN AOMKHbI 3aMEHATLCA
0AHOBPEMEHHO. Vcnonb3yinTe TONbKo NAEHTUYHbIE
yronbHble WwWeTku. (Puc. 12)

[lnA CHATMA KoNNaykoB AepXaTenei WeTok
MCMoNb3ynTe OTBEPTKY. VI3BNEKNTE N3HOLLEHHbIE
YrofibHbl€E WETKM, yCTAHOBUTE HOBbIE 1 3adUKCUPYITE UX
npy NOMOLLM KONMaYKoB Aepxxarenen weTtok. (Puc. 13)
Ona o6ecneyenna BESOMACHOCTU n HAOEXXHOCTWU
MHCTPYMEHTA BbINOMHANTE €ro PeMOHT, 06CnyXnBaHue
VNN PerynupoBKY TOMbKO B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX
22

LeHTpax komnaHu Makita n ¢ ncnonb3oBaHneM TONbLKO
OpUrMHasnbHbIX 3anacHbIx YacTew komnaHum Makita.

NMPUHALONEXXHOCTU

NMPEAYNPEXAEHUE:

¢ [laHHble NpYHaANEXHOCTN UNK NpucnocobneHna
peKomMeHAayloTCA ANA UCTIONb30BaHNA C
nHcTpymeHToM Makita, ykasaHHbIM B J@aHHOM
pykoBoacTse. icnonb3oBaHne apyrux
NPUHAANEXHOCTEN UM MPUCMOCOBNEHNIA MOXET
NPUBECTU K PUCKY MOMNyYeHna TpaBmbl. Micnonbaynte
NPVHAANEXHOCTN NN NPUCTIOCOBNEHNA TONbKO ANA
Tex uenei, AnA KOTOPbIX OHW NpeAHa3HaveHbl.

Ecnn Bam Heobxoavma NoMOLLb B MOyHeHn
[AOMONHNTENbHON MHbopMaLn 06 3TUX
NpYHaANEeXHOCTAX, 06paTUTECh B MECTHbIA CEPBUCHbIN
LUeHTp komnaHun Makita.

[y6uataA noaylka (Ha nuny4yke)

Mopywka nognoxku 165 (Ha nunyyke)
AbpasuBHble AUCKK

LLlepcTAHoOM Yyexon 180

PeanHoBas noagywka 170

CTonopHasn ravika 48

Kntoy anA cTtonopHow ranku 28

Btynka 18

BokoBan pyyka ([oMnonHUTeNnbHaA pyyKa)
Pyuka B chopme pyru

Kpblwka ronosku

LLlepcTAHaA Haknaaka 180 (Ha nunyyke)

Tonbko ANA eBpPONenCcKnx cTpaH

YpoBeHb wyma v Bubpauun

TUNWYHBIV YPOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO AaB/eHNA
(A) coctaBnaet 81 ab (A).

YpoBeHb LWyma npu BbiNONHEHUM paboT MOXET
npesbiwaTb 85 b (A).

—Wcnonb3yinTe cpeacTea 3awmThbl crnyxa.—

TnMyHoe B3BeELLEHHOE CpeAHEKBAAPaTUYHOE 3HaYeHNe
NPUBOAWUTCA ANA YCKOPEHUA He 6onee 2,5 m/cek?.
OEKJIAPALIMA O COOTBETCTBUU EC

Mop Hawy co6CTBEHHYIO OTBETCTBEHHOCTb Mbl
3aABnAeM, 4TO JaHHOE U3aenne COOTBETCTBYET
cneayowwmm ctaHgaptam HD400, EN50144, EN55014,
EN61000 B cooTBeTCcTBMU C [AnpekTuBamn CoseTa 73/23/
EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki (Acyxvko KaH3aku) CE 2005

[AvpekTop

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
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