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Pressperét komplett ROLLER’s Akku 12 - 36m
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ROLLER’S Uni-Press E
ROLLER’S Uni-Press SE
ROLLER’S Uni-Press

ROLLER’S Uni-Press ACC
ROLLER’S Multi-Press
ROLLER’S Multi-Press ACC
ROLLER’S Multi-Press Mini ACC
ROLLER’S Axial-Press 25 ACC
ROLLER’S Axial-Press 25 L ACC
ROLLER’S Axial-Press 40
ROLLER’S Akku-Exparo P
ROLLER’S Akku-Exparo P ACC
ROLLER’S Akku-Exparo Cu ACC
ROLLER’S Akku-Exparo Q & E ACC
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Originalbetriebsanleitung

Fiir die Verwendung der ROLLER'S Presszangen, ROLLER'S Presszangen Mini,
ROLLER'S Pressringe mit Zwischenzangen, ROLLER'S Pressképfe, ROLLER'S
Aufweitképfe fiir die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme gelten die jeweils
aktuellen ROLLER'S Verkaufsunteriagen, sieche auch www.albert-roller de — Down-
loads — Produktkataloge, -prospekte. Werden vom Systemhersteller Komponenten
von Rohrverbindungs-Systemen geéndert oder neu in den Markt gebracht, muss
deren aktueller Anwendungsstand bei ROLLER (Fax +49 7151 17 27-87 oder E-Mail
info@albert-roller.de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Fig. 1-17

1 Presszange/Presszange Mini 14 Pressképfe

2 Zangenhaltebolzen 15  Aufweitvorrichtung
3 Druckleiste/Knopf 16  Aufweitkopf

4 Vemegelungsstift/Riegel 17 Aufweitbacken

5 Pressrollen 18 Aufweitdorn

6 Gehéusegriff 19  Zwischenzange

7 Drehrichtungshebel 20 Pressring

8 Sicherheits-Tippschalter 21 Presssegment

9 Schaltergriff 22 Presskontur (Pressring bzw.
10 Pressbacke Presssegmente)

11 Presskontur (Presszange) 23 Ladezustandsanzeige
12 Bolzen 24 Kontermutter

13  Rickstelitaste 25  Akku

Allgemeine Sicherheitshinweise

Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf,

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elekirowerkzeug® bezieht sich
auf netzbetriebene Elekirowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Nefzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung und
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unfallen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefdhrdeter
Umgebunag, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stiube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kénnen.

¢) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elek-
trowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (ber das Gerét
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) DerAnschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verdndert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unverén-
derte Stecker und passende Steckdosen vermingem das Risiko eines elektrischen
Schiages.

b) Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberflichen, wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschrénken. Es besteht ein erhéhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

¢) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nésse fern. Das Eindringen
von Wasser in ein Elektrowerkzeug erh6ht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhéingen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden
Geriteteilen. Beschadigte oder verwickelte Kabel erhthen das Risiko eines
elekirischen Schlages.

¢) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die
Anwendung eines fir den AuBenbereich geeigneten Verldngerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schiages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elek-
trowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu emsthaften Verietzungen fihren.

b) Tragen Sie persdnliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicher-
heitsschuhe, Schutzhelm, oder Gehdrschutz, je nach Arf und Einsatz des Elek-
trowerkzeugs, verringert das Risiko von Verietzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie
sich, dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung und/oder den Akku anschliefen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des elektrischen Gerétes den Finger am Schalter

haben oder das Gerét eingeschaltet an die Stromversorgung anschlieen, kann
dies zu Unfélien fihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schitissel, der sich in einem
drehenden Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fihren.

¢) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch k6nnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Gerdt nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mif dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten
Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten ldsst, ist geféhriich und
muss reparierf werden.

c¢) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie den Akku,
bevor Sie Gerdteeinstellungen vornehmen, Zubehérteile wechseln oder
das Gerit weglegen. Diese Vorsichismalnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von
Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerét nicht benutzen, die mit diesem
nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-
werkzeuge sind geféhriich, wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie das Elektrowerkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob beweg-
liche Geriteteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile
gebrochen oder so beschédigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeugs
beeintrichtigtist. Lassen Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz des Gerites
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektro-
werkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fithren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabel die Arbeitsbedin-
gungen und die auszufiihrende Tétigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhriichen Situationen
fihren.

5) Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur in Ladegeriten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Fir ein Ladegerét, das fir eine bestimmte Art von Akkus geeignet ist,
besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird,

b) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den Elektrowerkzeugen.
Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Veerletzungen und Brandgefahr fiihren.

¢) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nigeln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegensténden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss
zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

d) Beifalscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden
Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn
die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusétzlich &rztliche Hilfe
in Anspruch. Ausfretende Akkufiissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.

6) Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellf, dass die
Sicherheit des Gerdts erhaiten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Pressen
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Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten am Geh&usegriff (6) und am
Schaltergriff (9) fest und sorgen Sie fiir einen sicheren Stand. Das Elektro-
werkzeug entwickelt eine sehr hohe Presskraft. Es wird mit zwei Hénden sicherer
gefihrt. Sind Sie deshalb besonders vorsichtig. Halten Sie Kinder und andere
Personen wéhrend der Benutzung des Elektrowerkzeugs fem.

o Greifen Sie nicht in sich bewegende Teile im Pressbereich/Aufweitbereich.
Es besteht Verletzungsgefahr durch Einklemmen der Finger oder der Hand.

o Betreiben Sie niemals Radialpressen bei nicht verriegeltem Zangenhalte-
bolzen (2). Es besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu emsthaften
Verletzungen fihren.

e Setzen Sie die Radialpresse mit Presszange, Presszange Mini, Pressring
mit Zwischenzange immer rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressver-
binder. Wird die Radialpresse schrég zur Rohrachse aufgeseizt, zieht sie sich
durch ihre hohe Antriebskraft rechtwinklig zur Rohrachse. Dabei kénnen Héande
oder andere Korperteile gequetscht werden und/oder es besteht Bruchgefahr,
wobei wegfiiegende Teile zu emsthaften Verletzungen fithren kénnen.
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e Betreiben Sie die Radialpresse nur mit eingesetzter Presszange, Presszange
Mini, Pressring mit Zwischenzange. Starten Sie den Pressvorgang nur zur
Herstellung einer Pressverbindung. Ohne Pressgegendruck durch den Press-
verbinder werden Antriebsmaschine, Presszange, Presszange Mini, Pressring
und Zwischenzange unnétig hoch belastet.

e Priifen Sie vor der Verwendung von Presszangen, Pressringen mit Zwischen-
zangen (Pressbacken, Pressschlingen mit Zwischenbacken) anderer
Fabrikate, ob diese fiir die ROLLER Radialpressen geeignet sind. Press-
zangen, Pressringe mit Zwischenzangen anderer Fabrikate kénnen in ROLLER'S
Uni-Press, ROLLER'S Uni-Press ACC, ROLLER'S Multi-Press und ROLLER'S
Multi-Press ACC verwendet werden, wenn diese mechanisch in die
ROLLER Antriebsmaschine passen, ordnungsgeméR verriegelt werden kénnen
und fir die Schubkraft der Radialpresse geeignet sind. Lesen und beachten Sie
dariiber hinaus die Betriebsanleifung und Sicherheitshinweise des jeweiligen
Herstellers/Anbieters der Presszangen, Pressringe mit Zwischenzangen und die
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems und beachten Sie auch dort genannte etwaige Verwen-
dungsbeschrénkungen. Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfiiegende
Teile kénnen zu emnsthaften Verletzungen fihren.

Presszangen, Pressringe mit Zwischenzangen (Pressbacken, Pressschlingen
mit Zwischenbacken) anderer Fabrikate sind von ROLLER fir ROLLER’S Uni-
Press E, ROLLER'S Uni-Press SE, nicht zugelassen.

o Betreiben Sie die Axialpresse nur mit véllig eingesteckten Presskopfen. Es
besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile k6nnen zu emsthaften Verletzungen
fihren.

o Achten Sie darauf, dass Aufweitkdpfe immer bis zum Anschlag an die
Aufweitvorrichtung aufgeschraubt werden, Es besteht Bruchgefahr und
wegfiiegende Teile kénnen zu emsthaften Verletzungen fiihren.

¢ Verwenden Sie nur unbeschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Press-
ringe, Zwischenzangen, Presskdpfe, Aufweitkdpfe. Beschédigte Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Pressképfe, AufweitkGpfe
kénnen klemmen oder brechen und/oder die Pressverbindung wird fehlerhaft.
Beschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen,
Presskopfe, Aufweitképfe diirfen nicht instandgesetzt werden. Es besteht Verlet-
zungsgefahr.

e Ziehen Sie den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku vor Montage/
Demontage von Presszangen, Presszangen Mini, Pressringen, Zwischen-
zangen, Presskdpfen, Aufweitkbpfen. Es bestehf Verletzungsgefahr.

o Befolgen Sie Wartungsvorschriften fiir das Elektrowerkzeug und Wartungs-
hinweise fiir Presszangen, Presszange Mini, Pressringe, Zwischenzangen,
Presskopfe, Aufweitkdpfe.

o Kontrollieren Sie die Anschlussleitung und gegebenenfalls auch Verldnge-
rungsleitungen des Elektrowerkzeugs regelmaBig. Lassen Sie diese bei
Besché&digung von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer auforisierten
ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstatt emeuem.

o Uberlassen Sie das Elektrowerkzeug nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche diirfen das Elektrowerkzeug nur betreiben, wenn sie lber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderiich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestelit sind.

e Diese Elektrowerkzeuge sind nicht bestimmt fir die Benutzung von Personen
(einschiieffich Kindem) mit verminderten physischen, sensorischen oder geistigen
Fé&higkeiten, oder mangelnder Erfahrung und Wissen, es sei denn, sie wurden
Uber die Benutzung des Elektrowerkzeuges von einer fiir ihre Sicherheit verant-
wortlichen Person instruiert oder kontrolliert. Kinder mdssen kontrollierf werden,
um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Elektrowerkzeug spielen.

Sicherheitshinweise fiir Akkus

I:essn Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Verséumnisse bei der

Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen k6nnen elektrischen Schiag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

e Verwenden Sie den Akku nur in ROLLER Elektrowerkzeugen und in der
ROLLER'S Akku-LED-Lampe. Nur so wird der Akku vor geféhriicher Uberlastung
geschiitzt,

e Verwenden Sie nur original ROLLER Akkus mit der auf dem Leistungsschild
angegebenen Spannung. Der Gebrauch anderer Akkus kann zu Verletzungen
und Brandgefahr durch explodierende Akkus filhren.

e Verwenden Sie Akku und Schnellladegerit nur im angegebenen Arbeits-
temperaturbereich,

e Laden Sie ROLLER Akkus nurim ROLLER Schnellladegerét. Bei einem nicht
geeigneten Ladegerét besteht Brandgefahr.

o Laden Sie den Akku vor dem ersten Einsatz im ROLLER Schnellladegerit
vollstindig auf um die volle Leistung des Akkus zu erhalten. Akkus werden
teilgeladen geliefert.

o Filhren Sie den Akku geradlinig und nicht mit Gewalt in den Akkuschacht
ein. Es besteht die Gefahr, dass die Akku-Kontakte verhogen werden und der
Akku beschadigt wird.

e Schiitzen Sie den Akku vor Hitze, Sonneneinstrahlung, Feuer, Feuchtigkeit
und Nésse. Es besteht Explosions- und Brandgefabhr.

o Verwenden Sie den Akku nicht in explosionsgefdhrdeten Bereichen und
nichtin der Umgebung von z. B. brennbaren Gasen, Lésungsmitteln, Staub,
Démpfen, Ndsse. Es besteht Explosions- und Brandgefahr.

o Offnen Sie den Akku nicht und nehmen Sie keine baulichen Verénderungen
am Akku vor. Es besteht Explosions- und Brandgefahr durch Kurzschiuss.

o Verwenden Sie keinen Akku mit schadhaftem Gehaduse oder beschadigten
Kontakten. Bei Beschédigung und unsachgeméfem Gebrauch des Akkus kénnen
Démpfe austreten. Die D&mpfe kénnen die Atemwege reizen. Fiihren Sie Frisch-
luft zu und suchen Sie bei Beschwerden einen Arzt auf.

o Bei Fehlanwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Fliissigkeit
nicht beriihren. Austretende Akkufidssigkeit kann zu Haufreizungen oder
Verbrennungen fiihren. Bei Kontakt sofort mit Wasser abspiilen. Gelangt die
Flassigkeit in die Augen, suchen Sie zusétzlich einen Arzt auf.

o Beachten Sie die auf Akku und Schnellladegerit aufgedruckten Sicher-
heitshinweise.

e Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstéinden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Es besteht
Explosions- und Brandgefahr durch Kurzschluss.

o Entnehmen Sie den Akku vor lingerer Aufbewahrung/Lagerung des Elek-

trowerkzeugs. Schiitzen Sie die Akku-Kontakte vor Kurzschluss, z. B. mit einer

Kappe.

Entsorgen Sie schadhafte Akkus nicht im normalen Hausmiill. Ubergeben

Sie schadhafte Akkus einer auforisierten ROLLER Vertrags-Kundendienstwerk-

statt oder einem anerkannten Entsorgungsuntemehmen.

Symbolerklérung
E WAR Geféhrdung mit einem mittieren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (imeversibel) zur
Folge haben konnte.

Gefadhrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung méBige Verlefzungen (reversibel) zur Folge haben
kénnte.

Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.
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Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen
Augenschufz benutzen
Gehérschutz benutzen

Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse Il

Umweltfreundliche Entsorgung
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1. Technische Daten
BestimmungsgeméBe Verwendung
A\ | VA G

ROLLER'S Radialpressen sind bestimmt zur Herstellung von Pressverbindungen
aller géngigen Pressfitting-Systeme.

ROLLER’S Trennzangen sind bestimmt zum Trennen von Gewindestangen bis zur
Festigkeitsklasse 4.8 (400 N/mm?).

ROLLER'’S Kabelschere ist bestimmt zum Trennen von elektrischen Kabeln <
300 mm? (& 30 mm).

ROLLER'S Axialpressen sind bestimmt zur Herstellung von Druckhilsen-Verbindungen.
ROLLER'S Rohraufweiter sind bestimmt zum Aufweiten und Kalibrieren von Rohren.
ROLLER'S Akkus sind bestimmt zur Energieversorgung der ROLLER'S Akku-
Antriebsmaschinen und der ROLLER'S Akku-LED-Lampe.

Schnellladegeréte sind besfimmf zum Aufiaden der ROLLER'S Akkus.

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemaR und daher nicht zuléssig.

1.1. Lieferumfang
Elektrische Radialpressen/Rohraufweiter: Antriebsmaschine, Betriebsanleitung,
Stahlblechkasten.
Akku-Pressen/Rohraufweiter: Antriebsmaschine, Akku Li-lon, Schnellladegerét
Li-lon/Ni-Cd, Betniebsanleitung, Stahlblechkasten.

1.2. Artikelnummern

ROLLER'’S Uni-Press E Antriebsmaschine 572100
ROLLER'’S Uni-Press SE Antriebsmaschine 572101
ROLLER'S Uni-Press Antriebsmaschine 577001
ROLLER'S Uni-Press ACC Antriebsmaschine 577000
ROLLER'S Multi-Press Mini ACC Antriebsmaschine Li-lon 578001
ROLLER'S Multi-Press Antriebsmaschine Li-lon 571003
ROLLER'S Multi-Press ACC Antriebsmaschine Li-lon 571004
ROLLER'S Axial-Press 25 ACC Antriebsmaschine Li-lon 573003
ROLLER'S Axial-Press 25 L ACC Antriebsmaschine Li-lon 573004
ROLLER'S Axial-Press 40 Antriebsmaschine Li-lon 573006
ROLLER'S Akku-Exparo Cu ACC Anfriebsmaschine Li-lon 575006
ROLLER'S Akku-Exparo P Antriebsmaschine Li-lon 575009
ROLLER'S Akku-Exparo P ACC Antriebsmaschine Li-lon 575008
ROLLER'S Akku-Exparo Q & E ACC Antriebsmaschine Li-fon 575005
Aufweitvomichtung 6—40 mm, %-14" 575100
Aufweitvomichtung 54—63 mm, 2" 575101
ROLLER'S Akku Li-lon 14,4 V. 1,6 Ah 571545
ROLLER'S Akku Li-ion 14,4 V, 3,2 Ah 571555
Schnellladegerét Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Spannungsversorgung Li-fon 230 V, fir Akkus 14,4 V 571565
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Stahlblechkasten ROLLER'S Uni-Press E / Uni-Press SE
Stahiblechkasten ROLLER'S Uni-Press

Stahiblechkasten ROLLER'S Uni-Press ACC
Stahlblechkasten ROLLER'S Multi-Press Mini ACC
Stahiblechkasten ROLLER'S Multi-Press / Multi-Press ACC
Stahiblechkasten ROLLER'S Axial-Press 40
Stahlblechkasten ROLLER'S Akku-Exparo Q & EACC
Stahlblechkasten ROLLER'S Axial-Press 25 ACC /25 L ACC
Stahlblechkasten ROLLER'S Akku-Exparo Cu ACC
Stahlblechkasten ROLLER'S Akku-Exparo P/PACC

570280
570280
570280
578290
571290
573282
578290
578290
578290
578290

Stahlblechkasten Combi Set ROLLER'S Axial-Press 25 ACC

und Akku-Exparo PACC
Arbeitsbereich

573284

ROLLER'S Mulfi-Press Mini ACC Radialpresse zur Herstellung von
Pressverbindungen aller géngigen Pressfitting-Systeme an
Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren,

Kunststoffrohren, Verbundrohren

@ 10-40 mm
@ B-14"

Radlialpressen ROLLER'S Uni-Press und ROLLER'S Multi-Press
zur Herstellung von Pressverbindungen aller géngigen Pressfitting-
Systeme an Stahirohren, nichtrostenden Stahlrohren,

Kupferrohren, Kunststoffrohren, Verbundrohren

@ 10-108 mm
@ ¥%-4"

Axialpressen zur Herstellung von Druckhilsenverbindungen
(Schiebehiilsenverbindungen) an nichtrostenden Stahlrohren,

Kupferrohren, Kunststoffrohren, Verbundrohren

@ 12—40 mm

ROLLER'S Akku-Exparo Q & E ACC zum Aufweiten von

Rohren/Ringen filr das System Uponor Quick & Easy

@ 16—40 mm
@ %-1%"

ROLLER'S Akku-Exparo Cu ACC zum Aufweiten und

Kalibrieren von Kupferrohren

@ 8~42 mm
@ %n-1%"

ROLLER'S Akku-Exparo P und ROLLER'S Akku-Exparo PACC

zum Aufweiten von Kunststoffrohren, Verbundrohren

Arbeitstemperaturbereich
ROLLER'S Akku-Pressen
Akku

Schnellladegerét

Netzbetriebene Pressen
Schubkraft

Schubkraft der Radialpressen, ohne Radialpresse Mini
Schubkraft ROLLER'S Multi-Press Mini ACC
Schubkraft ROLLER'S Axial-Press 25 ACC

Schubkraft ROLLER'S Axial-Press 25 L ACC

Schubkraft ROLLER'S Axial-Press 40

@ 12—-40 mm

—10°C - +60 °C (14 °F - +140 °F)
=10 °C—+60 °C (14 °F— +140 °F)
0°C—+45°C (32 °F-+113°F)

-10°C - +60 °C (14 °F - +140 °F)

32kN
22 kN
20 kN
13 kN
30 kN

Schubkraft ROLLER'S Akku-Exparo CuACC/P/PACC/Q&EACC 20kN
Die angegebenen Kréfte sind Nennkréfte.

Elektrische Daten
ROLLER'S Uni-Press E/ SE
ROLLER'S Uni-Press
ROLLER'S Uni-Press ACC

ROLLER'S Multi-Press Mini ACC
ROLLER'S Axial-Press 25/25 LACC
ROLLER'S Akku-Exparo Cu ACC
ROLLER'S Akku-Exparo P
ROLLER'S Akku-Exparo PACC
ROLLER'S Akku-Exparo Q & EACC

ROLLER'’S Multi-Press,

ROLLER'S Multi-Press ACC }

ROLLER'S Axial-Press 40

Schnellladegerét Li-lon/Ni-Cd  Input
Output

Input

Output

Spannungsversorgung Input
Quiput

Abmessungen

ROLLER'S Uni-Press E,

ROLLER'S Uni-Press SE

ROLLER'S Uni-Press, Uni-Press ACC
ROLLER'’S Multi-Press Mini ACC
ROLLER'’S Multi-Press,

Multi-Press ACC

ROLLER'S Axial-Press 25 ACC
ROLLER'S Axial-Press 25 L ACC
ROLLER'S Axial-Press 40

ROLLER'S Akku-Exparo Cu ACC
ROLLER'S Akku-Exparo P,
Akku-Exparo PACC

230V 1~; 50-60 Hz, 450 W, 1,8 A
110V 1~ 50-60 Hz; 450 W

83 20% (AB 2/10 min)
schutzisoliert, funkentstornt

144 V= 1,6 Ah
144V = 32Ah

14,4 V= 32Ah

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
10,8-18 V=

230 V~; 50-60 Hz

144 V=6A-33A

430x118x85 mm (16,9"x4,6"%3,3")
365%235%85 mm (14,4"x9,2"x3,3")
288x260%80 mm (11,3"x10,2"%3,1")

338x290%85 mm (13,3"%11,4"x3,3")
295x260%80 mm (11,6"%10,2"x3,3")
325x260%80 mm (12,8'x10,2"%3,1")
330%320%85 mm (13"%12,6"%3,3")

265x260%80 mm (10,4"%10,2"%3,1")

275%260%80 mm (10,8"x10,2"x3,1")

1.7.
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ROLLER'S Akku-Exparo Q & EACC

Gewichte

290%260%80 mm (11,4™¢10,2"%3,1’)

ROLLER'S Uni-Press E Antriebsmaschine 44kg (96D)
ROLLER'’S Uni-Press SE Antriebsmaschine 47kg (1041b)
ROLLER'S Uni-Press /ACC Antriebsmaschine 46kg (10,01b)
ROLLER'’S Multi-Press Mini ACC Antriebsm. ohne Akku  2,1kg  (4,5Ib)
ROLLER'S Mulli-Press /ACC Antriebsm. ohne Akku 38kg (83b)
ROLLER'S Axial-Press 25 ACC Antriebsm. ohne Akku ~ 2,6kg  (561b)
ROLLER'S Axial-Press 25 L ACC Antriebsm. ohne Akku 2.8kg  (6,11b)
ROLLER'S Axial-Press 40 Antriebsmaschine ohne Akku 54 kg (11,81b)
ROLLER'S Akku-Exparo Cu ACC Antriebsm. ohne Akku  2,3kg  (501b)
ROLLER'S Akku-Exparo P/ACC Antriebsm. ohne Akku  2,0kg  (441b)
ROLLER'S Akku-Exparo Q&E ACC Anfriebsm. ohne Akku2,0kg (4,4 1b)
ROLLER'S Akku Li-lon 14,4 V, 1,6 Ah 03kg (061b)
ROLLER'S Akku Li-lon 14,4 V, 3,2 Ah 05kg (1,11b)
Presszange (Durchschnitt) 1,8kg (391b)
Presszange Mini (Durchschnitf) 1.2kg  (261b)
Pressképfe (Paar, Durchschnitf) 03kg (061b)
Aufweitkopf (Durchschnitf) 02kg (041b)
Zwischenzange Z2 20kg (4,81b)
Zwischenzange Z4 36kg (7.81b)
Zwischenzange Z5 38kg (821b)
Pressring M54 (PR-3S) 31kg (671b)
Pressring U75 (PR-3B) 27kg (591M)
Lérminformation

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert

ROLLER'S Uni-Press E/

ROLLER'S Uni-Press SE Lia=76dB Lw=87dB K=3dB
ROLLER'S Uni-Press /ACC Lpa=81dB Lw=92dB K=3dB
ROLLER'S Multi-Press MiniACC  L,a=73dB  Lw=84dB K=3dB
ROLLER'S Multi-Press /ACC Lia=74dB Lw=85dB K=3dB
ROLLER'S Axial-Press 25/25L  L,s=73dB  Lw.=84dB K=3dB
ROLLER'S Axial-Press 40 Lia=74dB Lw=85dB K=3dB
ROLLER'S Akku-Exparo CuACC  L.a=73dB  Lu,=84dB K=3dB
ROLLER'S Akku-Exparo P/ACC  L,s=73dB  Lw=84dB K=3dB
ROLLER'S Akku-Exparo Q&EACC L;4a=73dB  Lwa=84dB K=3dB
Vibrationen

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung <2.5m/s* K=15m/s*

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormfen
Priifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mif einem anderen Gerét
verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch
zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

A\ VORSICHT

Der Schwingungsemissionswert kann sich wéhrend der tatséchlichen Benutzung
des Gerétes von dem Angabewert unterscheiden, abhéngig von der Art und
Weise, in der das Gerét verwendet wird. In Abhdngigkeit von den tatséchlichen
Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich sein, Sicher-
heitsmaBnahmen zum Schufz der Bedienperson festzulegen.

Inbetriebnahme

Fir die Verwendung der ROLLER'S Presszangen, ROLLER'S Presszangen
Mini, ROLLER'S Pressringe mit Zwischenzangen, ROLLER'S Pressképfe und
ROLLER'S Aufweitképfe fur die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme
gelten die jeweils aktuellen ROLLER'S Verkaufsunterlagen, siehe auch www.

albert-roller.de — Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Werden vom

Systemhersteller Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geéndert oder
neu in den Marit gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei ROLLER
(Fax +49 7151 17 27-87 oder E-Mail info@albert-roller.de) angefragt werden.
Anderungen und Intimer vorbehalten.
Elektrischer Anschluss

NUNG
Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Antriebsmaschine bzw. des
Schneliladegerétes priifen, ob die auf dem Leistungsschild angegebene Span-
nung der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen, in feuchter Umgebung,
oder bei vergleichbaren Aufsteliarten das elektrische Gerét nur dber 30
mA-Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (FI-Schalter) am Netz betreiben. Bei
Verwendung einer Veridngerungsleitung den der Leistung des Elektrowerkzeuges
erforderlichen Leitungsquerschnitf beachten.

Akkus
HINWEIS

Akku (25) immer senkrecht in die Antriebsmaschine bzw. in das Schnelliadegerét
einfilhren. Schréges Einfilhren beschédigt die Kontakte und kann zu einem
Kurzschluss fiihren, wodurch der Akku beschédigt wird.

Tiefentladung durch Unterspannung

Eine Mindestspannung darf bei Akkus Li-lon nicht unterschritten werden, da
sonst der Akku durch , Tiefentladung” beschédigt werden kann. Die Zellen der
ROLLER'S Akkus Li-lon sind bei Auslieferung auf ca. 40 % vorgeladen. Deshalb
mdssen die Akkus Li-lon vor Gebrauch geladen und regelmé&Rig nachgeladen
werden. Wird diese Vorschrift der Zellen-Hersteller missachtet, kann der Akku
Li-lon durch Tiefentladung beschédigt werden.
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Tiefentladung durch Lagerung

Wird ein relativ niedrig geladener Akku Li-lon gelagert, kann er bei léngerer
Lagerung durch Selbstentladung tiefentladen und damit beschédigt werden.
Akkus Li-lon miissen deshalb vor Lagerung geladen und spétestens alle sechs
Monate nachgeladen und vor emeuter Belastung unbedingt nochmals aufge-
laden werden.

Vor Gebrauch Akku laden. Akkus Li-lon regelméRig nachladen um Tief-
entladung zu vermeiden. Bei Tiefentladung wird der Akku beschédigt.

Zum Laden nur ROLLER'S Schnellladegerét verwenden. Neue und léngere
Zeit nicht benufzte Akkus Li-lon erreichen erst nach mehreren Ladungen die
volle Kapazitét. Nicht wiederaufladbare Batterien dirfen nicht geladen werden.

Ladezustandskontrolle fiir alle Akku-Pressen Li-lon

Alle ROLLER'S Akku-Pressen sind ab 2011-01-01 mit einer elektronischen
Ladezustandskontrolle mit Ladezustandsanzeige durch eine 2-farbige griin/
rote LED ausgestattet. Die LED leuchtet griin, wenn der Akku voligeladen oder
noch genigend geladen ist. Die LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen
werden muss. Tritt dieser Zustand wéhrend einer Pressung auf und der Press-
vorgang wird nicht vollendet, muss die Pressung mit einem geladenen Akku
Li-lon vollendet werden. Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt, erlischt die
LED nach ca. 2 Stunden, leuchtet jedoch wieder beim emeuten Einschalten
der Antriebsmaschine.

Schnellladegerdt Li-lon/Ni-Cd (Art-Nr. 571560)

Ist der Nefzstecker eingesteckt, zeigt die linke Kontrolleuchte griines Dauerlicht.
Ist ein Akku in das Schnellladegerét eingesteckt, zeigt eine griln blinkende
Kontrollleuchte, dass der Akku geladen wird. Zeigt diese Kontrollleuchte griines
Dauerficht, ist der Akku geladen. Blinkt eine Kontrolileuchte rot, ist der Akku
defekt. Zeigt eine Kontrollleuchte rotes Dauerlicht, liegt die Temperatur des
Schnellladegerates und/oder des Akkus auerhalb des zuldssigen Arbeitshe-
reiches von 0 °C bis +45 °C.

Die Schnellladegeréte sind nicht zur Verwendung im Freien geeignet.

Montage (Wechsel) der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1 (1)), der
Presszange (4G) (Fig. 14), der Presszange (S) (Fig. 15), des Pressringes
(PR-3S) mit Zwischenzange (Fig. 16), des Pressringes (PR-3B) mit Zwischen-
zange (Fig. 17), bei Radialpressen

Netzstecker ziehen bzw. Akku enfnehmen. Nur Presszangen, Presszangen
Mini, Pressringe mit systemspezifischer Presskontur entsprechend dem zu
pressenden Pressfitting-System verwenden. Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringe sind auf den Pressbacken bzw. Presssegmenten mit Buchstaben
zur Kennzeichnung der Presskontur und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der
Gréfie beschriftet. Die Zwischenzangen sind ebenfalls mit einem Buchstaben
und einer Zahl gekennzeichnet. Diese Kennzeichnung dient der Zuordnung
zum zuléssigen Pressring. Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/
Anbieters des zu pressenden Pressfifting-Systems lesen und beachten. Niemals
mit unpassender Presszange, Presszange Mini, Pressring und Zwischenzange
(Presskontur, GréBe) pressen. Die Pressverbindung kénnte unbrauchbar und
die Maschine sowie die Presszange, Presszange Mini bzw. der Pressring und
die Zwischenzange kénnten beschadigt werden.

Antriebsmaschine vorteithafterweise auf Tisch oder Boden legen. Montage
(Wechsel) der Presszange, Presszange Mini, Zwischenzange kann nur erfolgen,
wenn die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind. Gegebenenfalls bei
ROLLER'S Uni-Press E / ROLLER'S Uni-Press SE Drehrichtungshebel (7)
nach links driicken und Sicherheits-Tippschalter (8) betétigen, bei ROLLER'S
Mutti-Press Mini, ROLLER’S Uni-Press und ROLLER'S Muiti-Press die Riick-
stellfaste (13) solange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zurickgefahren
sind.

Zangenhaltebolzen (2) éffnen. Hierzu Verriegelungsstift/Riegel (4) driicken,
der Zangenhalfebolzen (2) springt federbelastet heraus. Gewéhite Presszange,
Presszange Mini (1), Zwischenzange (19) einsetzen. Zangenhaltebolzen (2)
vorschieben, bis Verriegelungsstift/Riegel (4) einrastet. Dabei die Druckleiste/
Knopf (3) direkt tiber dem Zangenhaltebolzen (2) niederdriicken. Radialpressen
nicht ohne eingelegte Presszange, Presszange Mini, Pressring mit Zwischen-
zange starten. Pressvorgang nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen
lassen. Ohne Pressgegendruck durch den Pressverbinder wird die Antriebs-
maschine bzw. die Presszange, Presszange Mini, Pressring und Zwischenzange
unnétig hach belastet.

A\ VORSICHT

Niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) pressen. Bruchge-
fahr!

Montage (Wechsel) der Presskdpfe (14) bei Axialpressen (Fig. 5, 8)

Akku entnehmen. Nur systemspezifische Pressképfe verwenden. ROLLER'S
Presskdépfe sind mit Buchstaben zur Kennzeichnung des Druckhiilsen-Systems
und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der Grée beschriftef, Einbau- und
Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Druckhi/sen-
Systems lesen und beachten. Niemals mit unpassenden Pressképfen (Druck-

24,
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hilsen-System, GriBe) pressen. Die Verbindung kénnte unbrauchbar und die
Maschine sowie die Pressképfe kénnten beschédigt werden.

Gewdbhite Presskbépfe (14) ganz einstecken, gegebenenfalls drehen bis sie
einrasten (Kugelrastung). Presskdpfe und Aufnahmebohrung in der Pressvor-
richtung sauber halten.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei ROLLER'S Akku-Exparo
Q&E ACC (Fig. 6)

Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur original Aufweitkdpfe Uponor
Quick & Easy verwenden. Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/
Anbieters des verwendeten Systems lesen und beachten. Niemals mit unpas-
senden Aufweitképfen (System, GréBe) aufweiten. Die Verbindung kénnte
unbrauchbar und die Maschine sowie die Aufweitkdpfe kénnten beschédigt
werden. Den Kegel des Aufweitdomes (18) leicht fetten. Gewéhiten Aufweitkopf
bis zum Anschlag an Aufweitvomichtung aufschrauben. Einbau- und Montagean-
weisung des Herstellers/Anbieters des verwendeten Systems lesen und beachten.
ROLLER'S Aufweitképfe P und Cu sind fiir die Rohraufweiter ROLLER'S Akku-
Exparo Q & E ACC nicht geeignet und diirfen deshalb nicht verwendet werden.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei ROLLER'S Akku-Exparo
Cu ACC (Fig. 10)

Akku entnehmen. Den Kegel des Aufweitdomes (18) leicht fetten. Gewdhiten
Aufweitkopf bis zum Anschlag an die Aufweitvorichtung (15) aufschrauben.
Die Aufweitvorrichfung muss jetzt so eingestellt werden, dass die Schubkraft
der Antriebsmaschine am Ende der Aufweitung von der Antriebsmaschine und
nicht vom Aufweitkopf aufgenommen wird. Hierzu die Aufweitvorrichtung (15)
samt aufgeschraubtem Aufweitkopf von der Antriebsmaschine abschrauben.
Vorschubkolben soweit wie méglich nach vom laufen lassen ohne dass die
Maschine auf Ricklauf schaltet. In dieser Position muss die Aufweitvorrichtung
samt aufgeschraubtem Aufweitkopf soweit auf die Antriebsmaschine aufge-
schraubt werden bis die Aufweitbacken (17) des Aufweitkopfes (16) ganz
gedffnet sind. In dieser Stellung ist die Aufweitvorrichtung mit der Kontermutter
(24) zu sichern.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei ROLLER’S Akku-Exparo
P, ROLLER'S Akku-Exparo P ACC (Fig. 9)

Akku entnehmen. Den Kegel des Aufweitdomes (18) leicht fetten. Gewéhiten
Aufweitkopf (16) bis zum Anschlag auf die Aufweitvorichtung (15) aufschrauben.
Nur systemspezifische Aufweitképfe verwenden. Aufweitkdpfe sind mit Buch-
staben zur Kennzeichnung des Druckhillsen-Systems und mit einer Zahl zur
Kennzeichnung der Gréfe beschriftet. Einbau- und Montageanweisung des
Herstellers/Anbieters des verwendeten Systems lesen und beachten. Niemals
mit unpassenden Aufweitképfen (Druckhdilsen-System, GréBe) aufweiten. Die
Verbindung kénnte unbrauchbar und die Maschine sowie die Aufweitképfe
kénnten beschéadigt werden.

Darauf achten, dass die Druckhllse beim Aufweitvorgang ausreichenden
Abstand zum Aufweitkopf (16) hat, da anderenfalls die Aufweitbacken (17)
verbogen werden oder brechen kénnen.

Betrieb

Radialpressen (Fig. 1 bis 4 und 14 bis 17)

Vor jeder Verwendung ist die Presszange, Presszange Mini, der Pressring und
die Zwischenzange, insbesondere die Presskontur (11, 22) der Pressbacken
(10) bzw. aller 3 Presssegmente, auf Schaden und Abnitzung zu kontrollieren.
Beschédigte oder abgentifzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe und
Zwischenzangen nicht mehr verwenden. Es besteht sonst die Gefahr nicht
ordnungsgemaéBer Pressung bzw. Unfallgefahr.

Vor jeder Verwendung ist mit der Antriebsmaschine und der jeweils eingesetzten
Presszange, Presszange Mini, dem jeweils eingesetzten Pressring mit Zwischen-
zange eine Probepressung mit eingelegtem Pressverbinder vorzunehmen. Die
Presszange, Presszange Mini (1), der Pressring (20) mit Zwischenzange miissen
dabei mechanisch in die Antriehsmaschine passen und ordnungsgeméi
verriegelt werden kdnnen. Nach vollendeter Pressung ist das véllige Schiiefen
der Pressbacken (10), Pressringe (20), Presssegmente (21) sowohl an deren
Spitze (Fig. 1, und Fig. 14 bis 17 bei ,A") als auch auf der gegentiber liegenden
Seite (Fig. 1, und Fig. 14 bis 17 bei ,B"} zu beobachten. Die Dichtheit der
Verbindung ist zu prifen (Idnderspezifische Vorschriften, Normen, Richtlinien
usw. beachten).

Entsteht beim Schiieen der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw, undicht
sein (siehe 5. Stérungen).
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Zur Vermeidung von Schéden an Radialpressen ist darauf zu achten, dass
bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 11 bis 13 beispielhaft gezeigt, keine
Verspannung zwischen Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischen-
zange, Fitting und Antriebsmaschine auftritt. Bruchgefahr, wegfliegende
Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren!

3.1.1. Arbeitsablauf

Presszange, Presszange Mini (1) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass
die Presszange (ber den Pressverbinder geschoben werden kann. Antriebsma-
schine mit Presszange dabei rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressfitting
aufsetzen. Presszange loslassen, so dass sie sich um den Pressfitting schiiet.
Antriebsmaschine am Gehé&usegriff (6) und am Schaltergriff (9) halten.
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Pressring (20) um den Pressverbinder herum legen. Zwischenzange (19) in
die Antriebsmaschine einlegen und Zangenhaltebolzen verriegeln. Zwischen-
zange (19) mit der Hand so weif zusammendriicken, dass die Zwischenzange
an den Pressring angelegt werden kann. Zwischenzange los/assen, so dass
die Radien der Zwischenzange an den Zylinderrollen des Pressringes und der
Pressring an dem Pressfitting fest anliegen.

Bei ROLLER'S Uni-Press E/ROLLER'S Uni-Press SE Drehrichtungshebel (7)
nach rechts (Vorlauf) schalten und Sicherheits-Tippschalter (8) driicken.
Sicherheits-Tippschalter (8) gedriickt halten bis die Pressung fertig gestelit und
die Presszange bzw. der Pressring geschlossen ist. Drehrichtungshebel (7)
nach links (Riicklauf) schalten und Schalter (8) driicken bis die Pressrolien
zuriickgefahren sind und die Sicherheits-Rutschkupplung anspricht. Sicherheits-
Tippschalter sofort loslassen.

Sicherheits-Rufschkupplung nicht unnétig belasten. Sicherheits-Tippschalter
nach dem SchlieBen der Presszange sofort loslassen. Die Sicherheits-Rutsch-
kupplung ist, wie jede Rutschkupplung, normalem Verschleifs unterworfen. Wird
sie jedoch unnétig belastet, verschleit sie beschleunigt und kann dadurch
zerstdrt werden.

Bei ROLLER'S Uni-Press und ROLLER'S Multi-Press Sicherheits-Tippschalter
(8) gedriickt halten bis die Presszange bzw. der Pressring vdilig geschlossen
ist. Dies wird durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Riickstelltaste
(13) so lange dricken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

Bei ROLLER'S Multi-Press MiniACC, ROLLER'S Multi-Press ACC und ROLLER'S
Uni-Press ACC Sicherheits-Tippschalter (8) gedrickt halten bis die Presszange,
Presszange Mini bzw. der Pressring véllig geschlossen ist. Nach vollendeter
Pressung schaltet die Antriebsmaschine automatisch auf Ricklauf um (Zwangs-
ablauf). Dies wird durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt

Presszange, Presszange Mini mit der Hand zusammendriicken, so dass sie
zZusammen mit der Antriebsmaschine vom Pressfifting abgezogen werden kann.
Zwischenzange mit der Hand zusammendriicken, so dass sie zusammen mit
der Antriebsmaschine vom Pressring abgezogen werden kann. Pressring von
Hand 6ffnen, so dass er vom Pressfitting abgezogen werden kann.

3.1.2. Funktionssicherheit

Bei ROLLER'’S Uni-Press E /ROLLER’S Uni-Press SE wird der Pressvorgang
durch Loslassen des Sicherheits-Tippschalters (8) beendet. Zur mechanischen
Sicherheit der Antriebsmaschinen wirkt in beiden Endstellungen der Pressrollen
zusétzlich eine drehmomentabhéngige Sicherheits-Rutschkupplung. Rutsch-
kupplung nicht unnétig belasten. ROLLER'S Uni-Press SE ist mit einer Sicher-
heitselektronik ausgestattet, welche die Antriebsmaschine vor Uberlastung
schiifzt.

ROLLER'S Uni-Press und ROLLER'S Multi-Press beenden den Pressvorgang
automatisch unter Abgabe eines akustischen Signals (Knacken).

ROLLER'S Multi-Press Mini ACC, ROLLER'S Multi-Press ACC und ROLLER'S
Uni-Press ACC beenden den Pressvorgang automatisch unter Abgabe eines
akustischen Signales (Knacken) und laufen automatisch zurtick (Zwangsablauf).

Nur mit dem vélligen SchlieBen der Presszange, Presszange Mini, des
Pressringes, der Presssegmente, ist die einwandfreie Pressung hergestelit.
Nach vollendeter Pressung ist das véllige Schlieien der Presshacken
(10}, Pressringe (20), Presssegmente (21) sowohl an deren Spitze (Fig. 1
und Fig. 14 bis 17, bei ,A“) als auch auf der gegeniiber liegenden Seite
(Fig. 1und Fig. 14 bis 17, bei ,B") zu beobachten. Entsteht beim Schliefen
der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes, der Presssegmente,
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw.
undicht sein (siehe 5. Stérungen).

3.1.3. Arbeitssicherheit

3.2

Zur Arbeitssicherheit sind die Antriebsmaschinen mit einem Sicherheits-
Tippschalter ausgeriistet. Dieser erméglicht jederzeit, insbesondere aber bei
Gefahr, ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschinen. Die Antriebsmaschinen
kénnen in jeder Stellung auf Rilcklauf umgeschaltet werden.

Axialpressen (Fig. 5, 8)

Unterschiedlichen Arbeitsbereich der Axialpressen beachten. Es gelten die
Jjeweils aktuellen ROLLER Verkaufsunteriagen, siehe auch www.albert-roller.
de — Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Beachten, dass die Pressképfe
(14) so in die Anfriebsmaschine eingesetzt werden, dass die Pressung maglichst
in einem Hub durchgefiihrt werden kann. In manchen Féllen ist dies nicht
médglich, dann muss vor- und fertiggepresst werden. Hierzu muss vor dem
zweiten Pressvorgang ein Presskopf oder es missen beide Pressképfe um
180° gedreht eingesteckt werden, damit ein engerer Abstand zwischen diesen
entsteht.

3.2.1. ROLLER'S Axial-Press 40 (Fig. 5)

Vormontierte Druckhiilsenverbindung in die Presskdpfe (14) einlegen. Antriebs-
maschine am Gehéusegriff (6) und am Schaltergniff (9) halten, Sicherheits-
Tippschalter (8) so lange gedrtickt halten, bis die Druckhtlse am Bund des
Druckhillsenverbinders anliegt. Dies wird auch durch ein akustisches Signal
(Knacken) angezeigt. Riickstelltaste (13) drticken, bis die Presskdpfe (14) ganz
zuriickgefahren sind.

Entsteht nach dem SchlieBen der Presskdpfe ein deutlicher Spalt zwischen
Druckhiilse und dem Bund des Druckhilisen-Verbinders, kann die Pressung

fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stbrungen). Einbau- und Montageanleitung
des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Druckhilsen-Systems lesen und
beachten.

A\ VORSICHT
Quetschgefahr! Nicht in den Bereich der sich bewegenden Presskipfe
(14) greifen!

3.2.2. ROLLER'S Axial-Press 25 ACC, ROLLER'S Axial-Press 25 L ACC (Fig. 8)

3.3.

Vormontierte Druckhilsenverbindung in die Presskopfe (14) einlegen. Gege-
benenfalls muss bei ROLLER'S Axial-Press 25 L ACC der engere Abstand der
Presskopfe durch Umsetzen des dulleren Presskopfes auf die mittlere Press-
kopfposition erreicht werden. Antriebsmaschine entweder einhdndig am
Schaltergriff (9) oder beidhéndig am Gehéusegriff (6) und am Schaltergriff (9)
halten. Sicherheits-Tippschalfer (8) so lange gedriickt halten, bis die Druckhiilse
am Bund des Druckhiilsenverbinders anliegt. Die Antriebsmaschine schalfet
dann aufomatisch auf Ricklauf (Zwangsablauf).

Entsteht nach dem SchiieBen der Pressképfe ein deutlicher Spalt zwischen
Druckhillse und dem Bund des Druckhilsenverbinders, kann die Pressung
fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen). Einbau- und Montageanleitung
des Herstellers/Anbiefers des zu pressenden Druckhiisen-Systems lesen und
beachten.

Beim Druckhilsen-System IV werden unterschiedliche Pressképfe fir eine
Rohrgréle bendtigt. Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers
lesen und beachten.

A\ VORSICHT

Quetschgefahr! Nicht in den Bereich der sich bewegenden Presskopfe
(14) greifen!

Rohraufweiter

3.3.1. ROLLER'S Akku-Exparo Q & E ACC (Fig. 6)

Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des verwendeten
Systems lesen und beachten. Q & E Ring entsprechender Gréfe auf Rohr
schieben. Aufweitkopf in das Rohr einfihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine
gegen das Rohr driicken. Antriebsmaschine einschalten (8). Ist der Aufweitkopf
gedfinet, schalfet die Antriebsmaschine automatisch auf Ricklauf und der
Aufweitkopf wird wieder geschiossen. Bei ROLLER'S Akku-Exparo Q & EACC
Sicherheits-Tippschalter (8) weiter gedrtickt halten und Aufweitkopf/Antriebs-
maschine nachschieben. Dabei das Rohr leicht drehen. Aufweifvorgang solange
wiederholen, bis die Aufweithacken (17) bis zum Anschlag in das Rohr einge-
schoben sind.

3.3.2. ROLLER'S Akku-Exparo P (Fig. 9)

Bei ROLLER'S Akku-Exparo P Druckhdilse (iber das Rohr schieben, Aufweitkopf
bis zum Anschlag in das Rohr einfiihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine
gegen das Rohr driicken. Antriebsmaschine einschalten (8). Darauf achten,
dass die Druckhtilse beim Aufweitvorgang ausreichenden Abstand zum Aufweit-
kopf hat, da anderenfalls sich die Aufweitbacken (17) verbiegen oder brechen
kénnen. Sicherheits-Tippschalter (8) so lange gedriickt halten, bis das Rohr
aufgeweitet ist. Dies wird durch ein akustisches Signal (knacken) angezeigt.
Nach kurzer Verweilzeit zur Stabilisierung des aufgeweiteten Rohres Rilck-
stelltaste (13) so lange driicken, bis der Aufweitdorn (18) ganz zuriickgefahren
ist. Eventuell mehrmals aufweiten. Dabei das Rohr leicht drehen. Einbau- und
Montageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten.

3.3.3. ROLLER'S Akku-Exparo P ACC, ROLLER'S Akku-Exparo Cu ACC

3.4.

(Fig. 9, 10)

Bei ROLLER'S Akku-Exparo P ACC Druckhiilse iiber das Rohr schieben,
Aufweitkopf bis zum Anschlag in das Rohr einfiihren und Aufweitkopf/Antriebs-
maschine gegen das Rohr driicken. Antriebsmaschine einschalten (8). Darauf
achten, dass die Druckhilse beim Aufweitvorgang ausreichenden Abstand zum
Aufweitkopf hat, da anderenfalls sich die Aufweitbacken (17) verbiegen oder
brechen kénnen. Sicherheits-Tippschalter (8) so lange gedriickt halten, bis das
Rohr aufgeweitet ist. Dies wird auch durch ein akustisches Signal (knacken)
angezeigt. Eventuell mehrmals aufweiten. Dabei das Rohr leicht drehen.
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des verwendeten
Systems lesen und beachten.

Bei ROLLER'S Akku-Exparo Cu ACC Aufweitkopf bis zum Anschlag in das
Rohr einfihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine gegen das Rohr driicken.
Antriebsmaschine einschalten. Ist der Aufweitkopf gedffnet, schaltet die
Antriebsmaschine automatisch auf Ricklauf und der Aufweitkopf wird wieder
geschiossen. Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des
verwendeten Systems lesen und beachten.

Ladezustandskontrolle mit Tiefentladeschutz des Akkus

Alle ROLLER'S Akku-Pressen sind ab 2011-01-01 mit einer elektronischen
Ladezustandskontrolle mit Ladezustandsanzeige durch eine 2-farbige grin/
rote LED ausgestattet. Die LED leuchtet griin, wenn der Akku voligeladen oder
noch gentigend geladen ist. Die LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen
werden muss. Tritt dieser Zustand wéhrend einer Pressung auf und der Press-
vorgang wird nicht vollendet, muss die Pressung mit einem geladenen Akku
Li-fon vollendet werden. Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt, erlischt die
LED nach ca. 2 Stunden, leuchtet jedoch wieder beim emeuten Einschalten
der Antriebsmaschine.
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4. Instandhaltung

Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, die
ROLLER Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z. B. Press-
zangen, Presszangen Mini, Pressringe mit Zwischenzange, Pressképfe,
Aufweitkdpfe) und Zubehér (z. B. Akkus, Schnellladegeréte) mindestens einmal
jéhrlich einer autorisierten ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur
Inspektion und Wiederholungspriifung elektrischer Geréte nach EN 62638:2010-08
(VDE 0702) einzureichen.

4.1. Wartung
AN WARNUNG
Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!

Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Pressképfe,
Aufweitkbpfe, insbesondere auch deren Aufnahmen, sauber halten. Stark
verschmufzte Metallteile z. B. mit Terpentindl reinigen, anschlieBend gegen
Rost schiitzen.

Kunststoffteile (z. B. Gehduse, Akkus) nur mit milder Seife und feuchtem Tuch
reinigen. Keine Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemi-
kalien, die Kunststofiteile besch&digen kénnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl,
Verdiinnung oder &hnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen
verwenden.

Darauf achten, dass Flissigkeiten niemals in das Innere des elektrischen
Gerétes gelangen. Das elektrische Geraf niemals in Flissigkeit fauchen.

4.1.1. Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen
Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen regeimaBig auf
Leichtgangigkeit prilfen. Gegebenenfalls Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringe, Zwischenzangen reinigen und die Bolzen (12) der Pressbacken,
Presssegmente und Zwischenbacken (Fig. 1, 14—17) mit Maschinendl leicht
fetten, Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen jedoch
nicht demontieren! Ablagerungen in der Presskontur (11) entfemen. Funktions-
féhigen Zustand aller Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischen-
zangen regelméRig durch eine Probepressung mit eingelegtem Pressverbinder
prifen. Nur mit dem vélligen SchlieSen der Presszange, Presszange Mini, des
Pressringes, der Presssegmente, ist die einwandfreie Pressung hergestellt.
Nach vollendeter Pressung ist das véllige Schliefen der Pressbacken (10),
Pressringe (20), Presssegmente (21) sowohl an deren Spitze (Fig. 1 und Fig.
14-17, bei ,A") als auch auf der gegeniber liegenden Seite (Fig. 1 und Fig.
14-17, bei ,B) zu beobachten. Entsteht beim SchlieBen der Presszange,
Presszange Mini, des Pressringes, der Presssegmente ein deutlicher Grat an
der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5.
Stérungen).

Beschédigte oder abgeniifzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,

Zwischenzangen nicht mehr verwenden. Im Zweifelsfall Antriebsmaschine
zusammen mit allen Presszangen, Presszangen Mini, Pressringen, Zwischen-
zangen einer autorisierten ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur
Inspektion einreichen.

4.1.2. Radialpressen

Presszangenaufnahme sauber halten, insbesondere Pressrollen (5) und
Zangenhaltebolzen (2) regelméBig reinigen und anschlieBend mit Maschinens!
leicht feften. Antriebsmaschine regelmaBig durch Herstellung einer Pressung
mit dem Pressverbinder, welcher die héchste Presskraft benétigt, auf Funk-
tionssicherheit pritfen. Schlielit die Presszange, Presszange Mini, der Pressring
bei dieser Pressung vollstindig (siehe oben), so ist die Funktionssicherheit der
Antriebsmaschine gegeben.

4.1.3. Axialpressen
Pressképfe (14) und Aufnahmebohrungen in der Pressvomichtung sowie die
Pressvorrichfung sauber halten.

4.1.4. Rohraufweiter
Bei ROLLER'S Akku-Exparo CuACC, ROLLER'S Akku-Exparo P, ROLLER'S
Akku-Exparo PACC, ROLLER'S Akku-Exparo Q & E ACC, Aufweitvorrichtung
(15), Aufweitképfe (16), Aufweitdorn (18) sauber halten. Von Zeit zu Zeit
Aufweitdorn (18) leicht fetten.

4.2. Inspektion/Instandsetzung

V. ] Gl
Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeifen Netzstecker ziehen bzw.
Akku entnehmen! Diese Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefihrt werden.

Das Getriebe der Antriebsmaschine ROLLER'S Uni-Press E/ROLLER'S Uni-
Press SE ist wartungsfrei. Es l&uft in einer Dauerfettfilllung und muss deshalb
nicht geschmiert werden. Die Motoren bei ROLLER'S Uni-Press E, ROLLER'S
Uni-Press SE, ROLLER'S Uni-Press, ROLLER'S Uni-Press ACC haben Kohle-
birsten. Diese verschleiRen und missen deshalb von Zeit zu Zeit gepriift bzw.
emeuert werden. Nur Original ROLLER Kohlebirsten verwenden. Die Antriebs-
maschine ROLLER'S Uni-Press E hat eine Sicherheits-Rutschkupplung. Diese
verschleit und muss deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw. emeuert werden.
Nur Original ROLLER Sicherheits-Rutschkupplung verwenden. Alle anderen
ROLLER Antriebsmaschinen (auBer ROLLER'S Uni-Press E /ROLLER'S Uni-
Press SE) arbeiten elektrohydraulisch. Bei mangelhafter Presskraft oder
Olverlust muss die Antriebsmaschine von ROLLER oder einer autorisierten
ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstatt gepriift bzw. instandgesetzt werden.

Beschédigte oder abgenutzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Presskdpfe, Aufweitképfe kénnen nicht instandgesetzt werden.

5. Storungen

Zur Vermeidung von Schéden an Radialpressen ist darauf zu achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 11 bis 13 beispielhaft gezeigt, keine Verspannung
zwischen Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Fifting und Antriebsmaschine auftritt.

5.1. Stérung: Antriebsmaschine Iduft nicht.

Ursache:

e Abgenulzte Kohlebirsten (ROLLER'S Uni-Press E/ SE, ROLLER'S
Uni-Press, ROLLER'S Uni-Press ACC).

e Anschlussleitung defekt (ROLLER'S Uni-Press E / SE, ROLLER'S
Uni-Press, ROLLER'’S Uni-Press ACC.

© Akku leer oder defekt (ROLLER Akku-Antriebsmaschinen).

e Antriebsmaschine defekt.

Abhilfe:

o Kohlebirsten durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierfe
ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Anschlussleifung durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstaft wechseln lassen.

o Akku mit Schnellladegerét Li-lon/Ni-Cd aufladen oder Akku wechseln.

e Durch eine autorisierte ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstatt dberprifen/
instandsefzen lassen.

5.2, Stérung: Radialpresse stellt Pressung nicht fertig, Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange schlieft nicht véliig.

Ursache:

e Antriebsmaschine iberitzt (ROLLER'S Uni-Press E / SE, ROLLER'S
Uni-Press, ROLLER'S Uni-Press ACC).

e Abgenutzte Kohlebtirsten (ROLLER'S Uni-Press E / SE, ROLLER'S
Uni-Press, ROLLER'S Uni-Press ACC).

e Rutschkupplung defekt (ROLLER'S Uni-Press E / SE).

o Akku leer oder defekt (ROLLER Akku-Antriebsmaschinen).
e Antriebsmaschine defekt.

e Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur,
Grée) oder falsche Zwischenzange eingesetzt.

e Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange schwergéngig
oder defekt.

Abhilfe:
e Antriebsmaschine ca. 10 min abkihlen lassen.

o Kohlebirsten durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstaft wechseln lassen.

e Durch eine autorisierte ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstatt (iberprilfen/

instandsetzen lassen.

Akku mit Schnellladegerét Li-lon/Ni-Cd aufladen oder Akku wechsein.

Durch eine autorisierte ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstatt Gberpriifen/

instandsetzen lassen.

e Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der

Zwischenzange priifen und gegebenenfalls wechseln.

Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange nicht weiter

verwenden! Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange reinigen

und mit Maschinend! leicht fetten oder durch neue(n) ersetzen.
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5.3. Stérung: Beim SchiieRen der Presszange, Presszange Mini, des Pressiings, der Presssegmente entsteht ein deutlicher Grat an der Presshilse.

Ursache:

e Beschédigte oder abgenutzte Presszange, Presszange Mini, Pressfing,
Presssegmente bzw. Presskontur.

o Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur,
Gréfe) oder falsche Zwischenzange eingesefzt.

e Nicht geeignete Abstimmung von Presshtilse, Rohr und Sfiifzhiilse.

Abbhilfe:
e Presszange, Presszange Mini, Pressring durch neue(n) ersefzen.

e Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der
Zwischenzange priifen und gegebenenfalis wechseln.

o Kompatibilitét der Presshillse, des Rohres und der Stitzhlse priifen.
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems beachten, gegebenenfalls diesen konfaktieren.

5.4. Stérung: Pressbacken schlieBen bei unbelasteter Presszange, Presszange Mini bei A" und ,B" (Fig. 1) versetzt.

Ursache: Abhilfe:

e Presszange, Presszange Mini fiel zu Boden, Druckfeder verbogen. e Presszange, Presszange Mini zur Uberpriifung an eine autorisierte ROLLER
Vertrags-Kundendienstwerkstatt geben.

5.5. Stérung: Beim Axialpressen wird das Rohr zwischen Druckhiiise und Fittingbund eingequetscht.

Ursache: Abhilfe:

e Aufweitung zu lang. e Priifen ob der richtige Aufweitkopf verwendef wurde. Rohr mehrmals
aufgeweitet, Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu
pressenden Druckhuisen-Systems beachten.

e Rohr zu weit auf die Stitzhillse des Druckhilsen-Verbinders geschoben. e Priifen ob der richtige Aufweitkopf verwendet wurde. Rohr mehrmals
aufgeweitet, Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu
pressenden Druckhlsen-Systems beachten.

o Falscher Aufweitkopf (Druckhiilsen-System, Grofe) eingesetzt. e Aufweitkopf wechseln.

o Nicht geeignete Abstimmung von Druckhliise, Rohr und Stiitzhiilse. o Kompatibilitét der Druckhtlse, des Rohres und der Stiitzhilse prifen,
gegebenenfalls Hersteller/Anbieter des zu pressenden Druckhiilsen-Systems
kontaktieren.

5.6. Stdrung: Beim Axialpressen bleibt nach dem SchiieSen der Presskdpfe ein deutlicher Spalf zwischen Druckhilse und Fittingbund.

Ursache: Abhilfe:

e Rohr zwischen Druckhdlse und Fittingbund eingequetscht, siehe 5.5. e Priifen ob der richtige Aufweitkopf verwendef wurde. Rohr mehrmals
aufgeweitet, Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu
pressenden Druckhlilsen-Systems beachten.

e Falscher Presskopf (Druckhilsen-System, Gréfe) eingesetzt. e Presskopf wechseln.

e Akku leer oder defekt (ROLLER Akku-Antriebsmaschinen). e Akku mit Schnellladegerét Li-lon/Ni-Cd aufladen, Akku wechseln.

e Antriebsmaschine defekt. e Durch eine autorisierte ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstatt iberpriifen/
instandsetzen lassen.

5.7. Stérung: Aufweiter stellt Aufweitung nicht fertig, Aufweitkopf 6ffnet nicht véllig.

Ursache: Abhilfe:

o Akku leer oder defekt (ROLLER Akku-Antriebsmaschinen). o Akku mit Schneilladegerét Li-lon/Ni-Cd aufladen oder Akku wechseln.

e Anfriebsmaschine defekt. e Durch eine autorisierte ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstatt iiberpriifen/
instandsetzen lassen.

e Falscher Aufweitkopf (Druckhtilsen-System, Gréfe) eingesetzt. e Aufweitkopf wechsein.

o Aufweitkopf schwergéngig, oder defekt. o Aufweitkopf nicht weiter verwenden! Aufweitkopf reinigen und mit Maschinend!
leicht fetten oder wechseln.

e Aufweitvornichtung falsch eingestellt (ROLLER'S Akku-Exparo Cu ACC). e Aufweitvorrichtung neu einstellen, siehe 2.5.

e Abstand der Druckhiilse zum Aufweitkopf zu gering. e Abstand zwischen Druckhtilse zum Aufweitkopf vergréem.

6. Entsorgung Fiir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschiuss des Ubereinkommens
. . . . . der Vereinten Nationen (iber Verirdge iber den internationalen Warenkauf

Die Antriebsmaschinen, Akkus und Schnellladegeréte diirfen nach ihrem (CISG).

Nutzungsende nicht (ber den Hausmdill entsorgt werden. Sie miissen nach

den gesetzlichen Vorschriffen ordnungsgemal entsorgt werden. 8. Verldngerung der Hersteller-Garantie auf 36 Monate

7. Hersteller-Garantie Fiir die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Antriebsmaschinen, bei welchen

Die Garantiezeit betrégt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten miissen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zuriickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Méngelbe-
seitigung wird die Garantiezeit flir das Produkt weder verléangert noch emeuert.
Schéaden, die auf natiirliche Abnutzung, unsachgeméfle Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriffen, ungeeignete Betriebsmittel,
iberméRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die ROLLER nicht zu vertreten hat, zuriickzu-
filhren sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen diirfen nur von einer autorisierten ROLLER Vertrags-
Kundendienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt,
wenn das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand einer
autorisierten ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstaft eingereicht wird. Ersetzte
Produkte und Teile gehen in das Eigentum von ROLLER Uber.

Die Kosten fiir die Hin- und Rickfracht trégt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechfe des Verwenders, insbesondere seine Gewéhrieis-
tungsanspriiche bei Méngeln gegeniiber dem Verkéufer, werden durch diese
Garantie nicht eingeschrankt. Diese Hersteller-Garantie gilt nur fiir Neuprodukte,
welche in der Européischen Union, in Norwegen oder in der Schweiz gekauft
und dort verwendet werden.

die Ubergabe an den Erstverwender ab dem 2011-01-01 erfolgt, besteht die
Méglichkeit, die Garantiezeit der vorstehenden Hersteller-Garantie auf 36
Monate zu veriingem. Voraussefzung hierflir ist, dass die Antriebsmaschine
mindestens alle 12 Monate nach der Ubergabe an den Erstverwender zu einer
kostenpfiichtigen Inspektion bei einer autonisierten ROLLER Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt eingeschickt wird und die Angaben auf dem Leistungsschild
lesbar sind. Bei der jéhriichen Inspektion wird z. B. die Presskraft geprift, die
Antriebsmaschine wird zerlegt, und es werden Verschleifiteile geprift und in
der Regel getauscht. AuRerdem erfolgt eine jéhrliche Wiederholungspriifung
elektrischer Geréte nach EN 62638:2010-08 (VDE 0702). Nach erfolgter
Inspektion erstellt die autorisierte ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstatt
ein detailliertes Prilfzertifikat fiir die Antriebsmaschine mit Angabe der Maschi-
nennummer. Die Antriehsmaschine erhélf eine Priifplakette. Der Zeitpunkt der
Ubergabe ist durch die Einsendung der Original-Kaufunteriagen nachzuweisen,
die Einhaltung der Inspektionsintervalle ist durch die Einsendung der jeweiligen
Original-Priifzertifikate nachzuweisen. Vor Durchfiihrung einer eventuell erfor-
derfichen Reparatur wird ein Kostenvoranschlag erstelit.
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9. ROLLER Vertrags-Kundendienstwerkstétten

Firmeneigene Fachwerkstatt fir Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser Strale 4

D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 56808-60

Telefax (07151) 56808-64
Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei Ihnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abholservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.albert-roller.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten
— Abholauftrag.
Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte ROLLER Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Néhe.

10. Teileverzeichnisse

Teileverzeichnisse siehe www.albert-roller.de — Downloads — Teileverzeich-
nisse.

Translation of the Original Instruction Manual

The respective latest sales literature applies for the use of ROLLER'S pressing
tongs, ROLLER’S Mini pressing tongs, ROLLER'S pressing rings with adapter tongs,
ROLLER'S pressing heads and ROLLER'S expanding heads for the different pipe
connection sysfems, see also www.albert-roller.de — Downloads — Product Cata-
logues, Brochures. If the system manufacturer alters components of pipe connection
systems or markets new ones, their current application status must be enquired
about at ROLLER (Fax +49 7151 17 27-87 or e-mail info@albert-roller.de). Subject
to change and emror.

Fig. 1-17

1 Pressing tongs/ Mini pressing tongs 14  Pressing heads

Tong retaining bolt 15 Expander

3 Pressure plate/button 16 Expanding head

4 Locking pin/bolt 17 Expanding jaws

5 Press rollers 18 Expanding mandrel

6 Housing grip 19 Adapter tong

7 Rotation direction lever 20 Pressing ring

8 Safety inching swifch 21 Pressing segment

9 Pistol grip 22 Pressing contour (pressing ring or
10 Pressing jaw pressing segments)
11 Pressing confour (pressing tongs) 23 Battery charge indicator
12 Bolt 24 Locking nut
13 Reset button 25 Battery

General Power Tool Safety Warnings

To reduce the risk of injury, the user must read and understand the instruction
manual.

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the wamings and
instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power
tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

¢) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you fo lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmod-
ified plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shack
if your body is earthed or grounded.

¢) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

¢) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

¢) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Canying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left aftached to a rotating part of the power tool may resulf in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
befter control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.



