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ELEKTRISCHE

SCHNEIDKLUPPE

BESCHREIBUNQ UND TECHNISCHE DATEN

Beschreibung
Die tragbare, elektrische Gewindeschneidkluppe Nr. 600 RIDGID wird von einem
Hochleistungs-Elektromotor angetrieben, welcher die Leistung fiir das Schneiden von
Gewinden unter Verwendung der RIDGID 11-R UND R200 Schneidkluppen
ermaglicht.

~

TECHNISCHE DATEN UND STANDARD-AUSRUSTUNG

600 690
Gewindeschneidkapazitit 1/8"-11/4" 1/87-2"
Getriebekopf Schneckenantrieb  Stirnradgetriebe
Lange 510 mm 600 mm
Gewicht 55kg 8,5kg
Motor: Universaityp (110 oder 220 V) 1020 W 1020 W
Stiitzarm 601 691
Schneidkopf R-200, 11-R R-200, 11-R

SICHERNEITS-VORSCHRIFTEN

Sicherheit

1. Machen Sie sich mit der Antriebsmaschine vertraut. Die Bedienungsanieitung
sorgféltig durchlesen. Machen Sie sich mit der Anwendung, den
Anwendungsmaglichkeiten und den Grenzen sowie mit den spezifisch maglichen
Gefahren des Werkzeugs vertraut.

2. Nur passende Werkzeuge verwenden. Wir empfehien den Stitzarm Nr. 601.
Dieser Stiitzarm gewahrlsistet eine sichere Bedienung der Antriebsmaschine
Modell 600 bei horizontalen, vertikalen oder freien Arbeitsgangen, denn sobald
das Rohr den Drehmoment aufnimmt, sind beide Hande frei, die
Antriebsmaschine in die richtige Stellung zu bringen. Wenn der Arbeitsgang
beendet ist, kann die Antriebsmaschine und der Stiitzarm getrennt entfernt
werden,

3. Auf sicheren Betrieb achten. Zum Halten des Rohres eine Kiemme, einen
Schraubstock oder Rohrschraubstock verwenden, da es sonst nicht starr gehalten
befestigt ist.

Anwendung
Gewmﬂmhneudan und Gewindeschneidkiple
. Die R200 und 11-R Gewindeschneidkopfe von RIDGID oder dhnliche anderer

Hersteller passen ohne Adapterstiick auf den RIDGID 600 Kraftantrieb. Schieben
Sie dazu lediglich den Gewindeschneidkopf mit dem Endstick der PaBfeder nach
vorne in das Kronenrad ein, bis die Feder sicher einrastet. (Siehe Abb. 1). Fir
Rechtsgewinde ist die Installation in Abb; 2a dargestelit. Fir Linksgewinde ist die
Installation in Abb. 2b dargestellt.
Anmerkung: Der Drehrichtungsschalter wird fiir die Freigabe des
Gewindeschneidkopfes nach Beendigung des Gewindes verwendet. Wahrend des
Gewindeschneidvorganges muf} der Schalter immer so eingestelit sein, daf der
dicke Pfeil gut sichtbar ist. Siehe Abb. 2¢.
Wichting: Beim Gewindeschneiden an Rohren unter 3/4", den Maschinenschaft
mit einer Hand fest anhalten, um den durch das Schneiden entstandenen
Kraftmoment abzufangen. Beim Gewindeschneiden an Rohren von 3/4” und mebr,
den Stiitzarm Nr. 601 verwenden und ihn gemass Abb. 3 und 4 fest auf das Rohr
klemmen. Den Stiitzarm Nr. 601 so auf das Rohr setzen, daB das Ende des
Stiitzrohres mit dem Rohrende dbereinstimmt. Zum richtigen Gebrauch des
Stiitzarms und der Antriebsmaschine zusammen, bei Abb. 3 und 4 nachsehen. Ein
Nichtbefolgen dieser Anleitungen kann durch den beim Gewindeschneiden
entstandenen Kraftmoment zu Verletzungen des Bedieners fiihren.

2. Den Scheidkopt (der bereits auf der Antriebsmaschine sitzt) dber das Rohrende
schieben. Beim Gebrauch des Stiitzarms auf eine gute Stellung der Maschine
achten. Bei Rechtsgewinden soll der Schneidkopf im Uhrzeigersinn drehen (beim
Betrachten der Spitze des Schneidkopfes). Bemerkung: Wahrend des
Gewindeschneidens reichlich Gewindeschneidmittel gebrauchen.

3. Betatigen Sie den Druckschalter und ben Sie gleichzeitig mit der freien Hand
einen leichten Druck auf die Maschine aus, um somit sicherzugehen, daB der
Gewindeschneidvorgang beginnt. Halten Sie dann den Schalter bis Beendigung
des Gewindeschneidvorganges gedriickt. Nach Beendigung des
Schneidvorganges wird der Leistungsantrieb durch Freigabe des Druckschalters
unterbrochen. Achtung: Halten Sie den Hebel des Kraftantriebes gut fest, um
somit dem Drehmoment beim zuriickdrehen entgegenzuwirken.

4. Stellen Sie fiir das Abnehmen des Gewindeschneidkopfes von dem bearbeiteten
Rohr den Drehrichtungsschalter auf die FREIGABESTELLUNG. Siehe Abb. 2d.
Betitigen Sie den Schalter. Ziehen Sie bei Freigabe der Gewindeschneidbacken
von dem Rohr den Griff auf der Oberseite des Antriebs und nehmen Sie den
Antrieb von dem Rohr ab.

Wartung

Ersetzen der Biirsten des Motors

Warnung: Ziehen Sie vor der Wartung immer den Netzstecker, um somit das Risiko
elektrischer Schldge oder das unbeabsichtigte Einschalten des Motors zu vermeiden.

Falls eine andere als der untenstehend aufgefiihrten Wartungen erforderlich sein
sollte, so lassen Sie diese in der Fabrik vornenmen. Uberpriifen Sie die Biirsten des
Motors alle 6 Monate, und ersetzen Sie die Biirsten, wenn diese iiber (min. 6 mm)
abgenutzt sind. AuBer den sich abnutzenden Biirsten des Motors bentigt dieser
Motor keinerlei Wartung.

FEHLERBESEITIGUNG
Achtung!
Jede mit einem A als Reparation fir die Fehlerbeseitigung bezeichnete Abhilfe
muf durch einen Elektriker vorgenommen werden. Ziehen Sie vor der Reparatur der
Netzstecker.

Fehlerbeseitigung Maogliche Ursache Abhilfe

- Motor starte nicht - Stromquelie prUfenA

- Stromunterbrechnung

startet - Durchgebrannte Sicherung - Neue Sicherung
einsetzen
- Blrsten beriihren nicht - Blirsten priifen,
den Anker abgenutzte
Biirsten ersetzen
- Motor kann nicht belastet - KurzschluB

- Stromkreis nach

werden KurzschluB A
absuchen und

) Fehler abstelien

- Uberlastung aufgrund - Messer erneuern
stumpfer Messer

- Schiechte Qualitét oder
ungeniigend Ol fiir das
Gewindeschneiden

- RIDGID
Gewindeschneiddl
in ausreichender
Menge verwenden

- Abnormale Erhitzung des - Uberfastung aufgrund - Messer eneuern

Motors stumpfer Schneidemesser

- Unzureichende Luftkiihlung - Ventilationséffnungen
des Motors reinigen

- Funkenbildung am Motor - Verschmutzter Schalter - Fir ReparaturA
ginsenden

- Schlechter Kontakt - Schrauben anziehen
zwischen Bilrsten und und darauf achten,
Biirstenhalter

daB Biirsten

fest aufdriicken A
- Abgenutzte Biirsten

auswechseln (nur

- Aufgrund tibermaBiger
Abnutzung beriihren die

Biirsten den Umschalter bei OrlgmaIA
nicht sauber Biirsten)

- Biirsten verschiedener - Nur Orlglnal {irsten
Hersteller verwenden A

- Scharfe Kanten an den - Kanten abbrechen

Biirsten

- Maschine fiir A

Reparatur einsenden

- “Feuer” im Motorabschnitt - Teile der Biirsten oder
Armatur (Kollektor) haben
sich gelost und gliihen

- Schneidkopf schneidet - Stumpfe oder gebrochene - Messer auswechseln

keine Gewinde Messer

- Maschine dreht in der
falschen Richtung

- Stellung des
Richtungsum-
schalters Uberpriifen

- Messer auswechseln

- Messer in richtiger
Reihenfolge
einsetzen

- Nur Rohre mit hoher
Qualitdt verwenden

- Zuwenig Gewindeschneidél - RIDGID Gewinde-

- Beschadigte Gewinde - Stumpfe Messer

- Messer nicht in der
vorschriftsmaBigen
Reihenfolge eingesetzt

- Rohr mit geringer Qualitat

oder von zu geringer schneiddl in
Qualitat ausreichender Menge
verwenden

- Mittels Drahtbiirste
reinigen

- Halterung dreht wéhrend - Backen der Halterungen
des Gewindeschneidens verschmutzt

- Am Ende des Schneid-
kopfes ist ein Grat
entstanden

- Grat mittels Feile
beseitigen

- Schneidképfe kdnnen
nicht vorschriftsméBig
gewechselt werden
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