nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

L i

5 619/0044 3

NN

lllllllllllllllllllllllllllllllll

SSSSSSSSSSSSSS

aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaa

M

Betriebsanleitung
Operation-Instruction
Consigne d’ Utilisation

(81

w W
e '
E »zitl:uﬂ| I
3 ety
S












o e o e . ..

Technische Daten
Hydro-PLARAD-Verschraubungs-System

Hersteller : Maschinenfabrik P.H. Wagner GmbH & Co.KG
Kunde: Babckock Industrierohrieitungsbau

Bau Bitterfeld GmbH

Postfach 1265

06735 Bitterfeld
Datum: 03.05.2000 Rechnungsdatum:

HYDRO-PLARAD-VERSCHRAUBUNGS-GERAT

Gerate-Type - RKU 570
Seriennummer - 31-1838
Baujahr - 1992/05

Leistung/Drehmoment max.: 5000 Nm bei 800 bar

Betriebsdruck max. (bar)

Gewicht

(kg )

Drehmomenttabelle - 30.050.9.00501

Bitte beachten Sie die Hinweise in der Bedienun

Bericht !

gsanieitung und dem beiliegenden Service-

53798 Much, Postfach. 1160

P!_ARAPG Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co KG

53804 Much, Birrenbachshohe
Tel 02245/62-0 Telefax 02245/62-22 /55







BEDIENUNGSANLEITUNG fiir

Hydro-PLARAD Verschraubungsgeréit

VORWORT

Bevor Sie die Anlage in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte diese Betriebsanleitung sorgféltig
durch. Dadurch schitzen Sie sich und erhalten wichtige Informationen zum AnschluB3, zum
Gebrauch und zur Sicherheit der Anlage.

Die Arbeitsgenauigkeit und die Lebensdauer der Anlage hangen wesentlich davon ab, wie
sorgféltig sie vom Bedienungspersonal gehandhabt wird.

Der Hersteller haftet nicht, wenn die Hinweise in der Bedienungsanleitung nicht beachtet
werden, ebenso kann das Nichteinhalten der Bedienungsvorschriften unter Umstanden auch
die Garantieleistungen des Herstellers einschranken Diese Bedienungsanleitung
Jegebenenfalls fur Nachbesitzer sorgfaltig aufbewahren.

-

Die Anlage entspricht den vorgeschriebenen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen durfen
nur von Fachkraften durchgefiihrt werden. Durch unsachgemaRe Reparatur kénnen
erhebliche Gefahren fur Mensch und Umwelt entstehen. Eine beschédigte Anlage (z.B.
Transportschéden) nicht anschlieRen. Im Zweifelsfall Kundendienst oder Vertreiber befragen.

Diese Prézisions-Verschraubungsanlage wurde mit groBter Sorgfalt nach neuestem Stand

der Technik hergestellt und gepruft. Es wurden nur ausgesuchte, hochbelastbare Werkstoffe
verwendet.

Es ist besonders wichtig, daR alle Personen die mit der Anlage arbeiten, als erstes die

edihenungsanieitung lesen und sich mit der Handhabung von Gerat und Aggregat vertraut
machen. :

Sind weitere Mitarbeiter in Handhabung oder Wartung der Anlage zu unterweisen, kann das
auch durch uns vorgenommen werden. Wir machen lhnen auch das Angebot, Aggregat und
Gerat mit Zubehér einmal jahrlich einer grundlichen Inspektion zu unterziehen.

Bei haufigem Gebrauch solite diese Frist verkurzt werden. Naheres entnehmen Sie bitte dem
beigeflgten Wartungsvertragsangebot.

PL AR A Do Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG

Birrenbachshéhe
A e gt 53804 Much

Telefon: 02245 /62-0
Telefax: 02245 / 62-55 Seite: 3







Hinweise fiir sicheres Arbeiten und Unfallverhiitung

1.1 Bei Betrieb sind die jeweils gultigen Unfallverhttungsvorschriften, Richtlinien,
Sicherheitsregeln, Grundsatze, Merkmale und andere berufsgenossen-
schaftliche Schriften fur Arbeitssicherheit einzuhalten.

1.2 Das Gerét arbeitet mit einem Druck von max. 800 bar. Im Aggregat befindet sich ein
Sicherheitsventil, welches auf den max. zulassigen Druck eingestellt ist. Die
Einstellung dieses Ventils darf auf keinen Fall verandert werden. Zusatzlich ist das
Drehmomenteinstellventil auf den maximalen Druck des Aggregates begrenzt.

1.3 Fidrden elektrischen AnschluR sind die VDE-Richtlinien einzuhaiten. Nur autorisierte
Elektriker dirfen Uberprifungen an den elektrischen Bauteilen ausfiihren. Vor
Jeglichen Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen. Bei pneumatischem Anschiuf® auf
maximale Druckeinstellung von 6 bar am Druckminderer der Wartungseinheit achten.

1.4 Auf richtiges Einrasten der Schlauchkupplungen achten. Schlauchkupplungen mit
Gewindering sichern, damit unbeabsichtigtes Entkuppeln vermieden wird.

@ACHTUNG: Nicht richtig angekuppelte Schizuche konnen die Ursache sein fir
Nichtfunktonund UNFALLGEFAHR

1.5 Auf ausreichenden Freiraum fiir den SchlauchanschiuR achten. HD-Schiduche nicht
knicken oder verdrehen, nicht Gber scharfe Kanten ziehen.Keinen Temperaturen (iber
70°C aussetzen. Schlduche und Kupplungen regeiméRig auf Beschadigungen
untersuchen. Bei Schlauchleckagensofort die Anlage stillsetzen. Auch nur
aulerlich beschéadigte Schlauche, Kupplungenetc. unverz Uglich aus-
tauschen.Die Sicherheitsregeln fir Hydraulik-Schlauchleitungen sind unbedingt zu
beachten. Gerét vor StoR und Schlag schitzen und gegen Herabfallen sichern.
Abdeckungen und Schutzvorrichtungen nicht vom Gerat entfernen. Zubehér gegen
Heraus- bzw. Herunterfallen sichern.

1.6  Gerat an den dafir vorgesehenen Griffen transportieren und halten. Gerat beim
Betrieb keinesfalls an der Abstltzung, an beweglichen Teilen oder den Schlauchen
halten. Griff am Gerat so positionieren, dal der Griff auRerhalb des Gefahren-
bereiches liegt. :

1.7 Auf sichere formschlussige Verbindung zwischen Gerat und Schraubverbindung sowie
zwischen Abstutzung und Widerlager achten, damit das Gerat beim Betrieb nicht
abrutschen kann. Wahrend des Arbeitens die einwandfreie Lage des Gerates
uberwachen. Das Gerat darf nur in dem auf den Seiten 19/20 dargestellten Bereich
abgestutzt werden, sonst besteht die Gefahr, daR das Gerat beschadigt wird.

1.8 Wahrend dem Arbeiten nicht in Langsachse des Verschraubungsgerates aufhalten, da
Bauteile oder die Schraubverbindungen reien kénnen und das Gerat von der Ver-
schraubung wegschleudern kann.

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co, KG

Birrenbachshdhe

53804 Much

Telefon: 02245/ 62-0

Telefax: 02245/ 62-55 Seite: 5







2. FUNKTIONSWEISE

21 Mitdem Hydro-Aggregat wird ein hydraulischer Druck erzeugt, der Uber ein
Qruckbegrenzungsventif eingestellt und an einem Manometer abgelesen werden kann.
Uber HD-Schlauche (Vor- und Rucklauf) wird dieser Druck dem Verschraubungsgerat
zugefuhrt und dber ein Hebel- und Ratschensystem in ein Drehmoment umgesetzt.

2.2 Das jeweilige Drehmoment kann parallel zum Druck auch direkt an der Dréhmoment-
skala auf dem Manometer abgelesen werden. Zusétzlich ist dieser Bedienungs-
anleitung auch eine Drehmomenttabelle beigefugt.

2.3  Das Drehmoment wird von einem in das Verschraubungsgerat eingesteckten

Zubehérteil ( Sechskantbuchse,Sicherheitsnuss, Inbuseinsatz usw. ) auf die

Schraubverbindung Ubertragen. Die Reaktionskraft wird tiber eine Abstltzvorrichtung

von einem geeigneten Widerlager abgefangen.

3. Allgemeine Hinweise

3.1 Untersuchen Sie die Anlage bei Erhalt auf eventuelle Transportschaden. Das

Transportrisiko geht im allgemeinen zu Lasten des Empféangers und nicht zu Lasten
des Liefecanten.

3.2 Da es sich beim Hy'dro-PLAR/_‘;\D um eine wertvolle Anlage handelt, muR auf

@VORSICHT: Hydrauliké! darf nicht ins Erdreich, ins
Grundwasser oder ins Abwasser gelangen.

3.3  Bei Oltemperatur Gber 70°C, Aggregat abstellen und abkuhlen lassen. Wenn ein
intensiver Betrieb eine Abkuhlung nicht zulaRt, muR ein Olkahler angebaut werden.

3.4  Die Einschaltdauer und Betriebsart des Elektromotors bei Nennleistung ist dem
"Technischen Datenblatt fir Aggregate" zu entnehmen.

35 In regelmagigen Zeitabsténden sollte die Anzeigegenauigkeit des Manometers mittels
eines angekuppelten Prifmanonieters getestet werden.

3.6  Alle beweglichen Teile, Lagerstellen usw. vor Korrosion und Verschmutzung schitzen.
Die mitgelieferten Zubeharteile bei Nichtgebrauch und zur Lagerung mit geeigneten
Mitteln konservieren und gegen Korrosion und Verschmutzung schiitzen.

3.7 Umdie Reibung im Gewinde und an der Kopfauflage der Schraubenverbindung

maglichst gering zu haiten, empfehlen wir ein Schmiermittel (z. B. Molykote, Gleitmo
0.4a.) zu verwenden.

PL AR A Do Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co, KG

Birrenbachshdhe
Verschrautungstachnalogie 53804 Much

Telefon: 02245/ 62-0
Telefax: 02245/ 62-55 Seite: 7













6. Vor Inbetriebnahme des UKS-Gerites

6.1

6.2

6.3

Flr das PLARAD-UKS-Gerétesystem stehen unterschiedliche Typen von
Ratschenképfen zur Verfugung.

- Type RU : Universalratschenkopf mit sowohl auswechselbaren Sechskant-
Blchsen als auch Vierkant-Buchsen zur Aufnahme von Norm-
und Spezialniussen sowie Adaptern und Inbuseinsétzen. -

- Type RV : Universalratschenkopf fir die Verwendung von Norm- und
Speziainussen. .

-Type RH : Universalratschenkopf mit auswechselbaren Sechskant-Biichsen

Somit kann mit nur einem Geratetyp an unterschiedlich grofen

Schraubverbindungen und an extrem beengten Platzverhéitnissen gearbeitet
werden.

Passende PLARAD-Antriebseinheit KAS seitlich in den entsprechenden

Universalratschenkopf RH; RV: RU einschieben,bis der Sicherungsstift
arretiert ist.

@ACHTUNG: Der Sicherungsstift muR beim Ankuppeln des
entsprechenden Universalratschenkopfes unbedingt
~ einrasten, damit eine einwandfreie Funktion des
Geréates gewahrleistet jst.

Zum Lésen von Schrauben wird das Gerat mit dem Ratschenkopf gewendet.

Auswechseln der Sechskant- oder Vierkantbichsen im jeweiligen
Ratschenkopf RH; RV: RU: Sicherungsring (Sprengring) der im RH; RV; RU
vorhandenen Biichse entfernen und die eingebaute Bichse seitlich
herausdriicken.

Vor dem Einsetzen der Blchsen mussen deren Lagerstellen und die
Verzahnung leicht gefettet werden.

Geeignete PLARAD-Abstitzungen soweit auf die PLARAD-Antriebseinheit
KAS aufstecken, da die Klinke einrasten kann.

Bei seitlicher Abstitzung durfen die maximal zulassigen Abstitzlangen bzw.
Drehmomente nicht tiberschritten werden.Es durfen nur PLARAD-
Abstitzungen und Verléngerungsplatten verwendet werden.

12 L A R A D° Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG

v.nchman-dvnhﬁ.

Birrenbachshhe
53804 Much
Telefon: 02245/ 62-0
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8. Arbeitsweise

8.1
82

8.3

8.4

35

8.6
&7

8.8

8.9

8.10

8.11

8.12

Anzuziehende Schraube handfest vorziehen.

PLARAD—Verschraubungsgerét so auf die Verschraubung aufsetzen, daf? der

Schraubenkopf bzw. die Mutter in der gesamten Héhe von der NuR bzw. der
Sechskantbi}nchse usw.gefalt wird.

Auf freie Lage der HD-Schiauche und Freiraum fUr den SchlauchanschiuR achten.
Schlauche keinesfalls knicken.

PLARAD—Verschraubungsgerét'an geeignetes Widerlager schwenken. Auf sichere

falls Ricksprache mit unserer technischen Abteilung.

Durch Driicken der Taste "Ein-Vor" fahrt der Kolben im Zylinder des Gerates aus bis

zur Endlage und bewirkt damit eine Drehbewegung der Sechskantbuchse, NuR oder
sonstigen Zubehorteile.

Beim Loslassen der Taste geht der Kolben automatisch zurtick.

Die Betatigung der Taste ist solange zu wiederholen, bis keine Drehbewegung mehr
sichtbar ist, dann ist das eingestelite Drehmoment erreicht.
Nach vollstandigem Ruckgang der Drehmomentanzeige (Manometer) am Aggregat
nochmals Taste "Ein-Vor" betatigen und auf eingestellten Druck fahren. Hierbei

Drehmomentanzeige und PLARAD-Verschraubungsgerét bis zum Stillstand
kontrollieren.

Nach Beendigung des Verschraubungsvorganges Taste "Aus" driicken. Aggregat
schaltet ab. Vor Abkuppeln der Schiduche Taste "Aus" mehrmals driicken.

Bei Aggregaten mit getrennt steuerbarem Vor- und Rickhub :
Taste "Vor" drucken und halten - Kolben fahrt aus
Taste "Zurtick” driicken und halten - Kolben fahrt zurtick

Die Aggregate sind in der Regel zur Reduzierung der Olerwarmung mit einer
Abschaltautomatik ausgerustet. Wird die Fernbedienung ca. 20 Sekunden nicht
betatigt, schaltet das Aggregat automatisch ab. Durch erneutes Drucken der
"Ein-Vor"-Taste kann unverziglich weitergearbeitet werden.

Da fur das Lésen von Verschraubungen oftmals viel héhere Drehmomente erforderlich
sind als fUr das Anziehen, reicht in vielen Fallen die Leistung der Ratschenkdpfe
Standardniisse und Zubehérteile nicht, um eine Schraube loszubrechen.

Fir die Bewaltigung dieses Problems empfiehlt es sich,verstarkte Ratschenképfe, :
Ringschiussel, Nusse und Zubehoérteile einzusetzen. Unsere technische Abteilung wird
Sie jederzeit gerne beraten.

PL A R A D0 Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG

Birrenbachshihe
T aRyssolnalons 53804 Much
s A AR Telefon: 02245 / 620
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9. Vermeidung und Behebung von Stérfillen

Was ist unbedingt zu beachten, um Stérungen und Defekte zu vermeiden:

AGGREGAT: :

1) Elektrischen AnschiuR nach Vorschrift (siehe technisches Datenblatt) herstellen.

2) Ausreichende Oleinfillung mit der richtigen Olsorte(siehe technisches Datenblatt).
Nur sauberes, frisches Ol nachfiillen.

3) Ventile und Manometer vor Schiag und StoR schiitzen.

4) Maximal zul&ssigen Druck nicht Uberschreiten. Fest eingestellte Druckventile nicht
verstellen.

5) Aggregat abschalten und abkiihlen lassen, wenn Qltemperatur Gber 70°C steigt.
Eventuell Olkahler installieren.

3) Schlauche und Kupplungen vor Verschmutzung schutzen. RegelmaRig auf Schaden
untersuchen.

GERAT:

1) Nur Original-PLARAD-Zubehérteile verwenden.

2) Schmierstellen geman Bedienungsanleitung mit OI bzw. Fett versorgen.

3) Nur OriginaI-PLARAD-Absmtzungen verwenden. Abstutzungen nicht verlangern.

ei extrem seitlicher Abstatzung durfen nur reduzierte Drehmomente angewandt

werden. Bitte nehmen Sie gegebenenfalls Rucksprache mit unserer
technischen Abteilung.

4) Das zulassige Drehmoment (siehe technisches Datenblatt und Typenschild)
keinesfalls Uberschreiten.

5) Drehmomenteinstellung gemaR beigefUgter Tabelle bzw. Drehmomentskala auf dem

: Manometer. Maximaldruck gemal Drehmomenttabelle nicht Uberschreiten, auch wenn
das Aggregat das zulaRt.

6) Schiduche und Kupplungen nicht abknicken. Kupplungen sauberhaliten.

7) Keine Veranderung am Gerat und an Zubehorteilen vornehmen. Keine versiegelten
Befestigungselemente I6sen.

8) Bei Druckbeaufschlagung des PLARAD-Verschraubungsgerates mussen die

Schléuche unbedingt fest angeschlossen sein.

Durch Nicht-Ankuppeln des Ruckhubschlauches besteht die Gefahr, daR der Schiauch
oder ein anderes Bauteil aufgrund der hohen Druckibersetzung platzt.

P L AR A Do Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG

Verschraubungstechnologie

Birrenbachshdhe

53804 Much

Telefon: 02245 /620

Telefax: 02245/ 62-55 Seite: 15







Betriebsstérungen, die Sie selber beheben kénnen

[ Beanstandung

| mogfiche Ursache

| Abhilfe

Motor {3uft nicht an

Motorschutzschalter hat abgeschaltet
Kontrollampe"Storung“leuchtet rot auf

Phasenausfall

durch Druck auf rote
Kunststoffkappe
wieder einschalten

elektrischen AnschluB iiberpriifen

Motorschutzschaiter
schaltet wiederholt ab

elektrischer AnschiuB nicht korrekt
falsché Stromart
falsche Spannung

Motorschutzschaiter nicht richtig
eingestellt

Spannungsabweichungen im Netz

hydraulischer Nenndruck
liberschritten oder Abschaltdruck
Zu hoch eingestellt

Einschaltdauer des Aggregates zu
grof

Abschaltautomatik ist ausgefallen

elektrischen Anschlu8 iiberpriifen
elektrischen AnschluB liberpriifen
elektrischen AnschiuR iiberpriifen

Motorschutzschalter richtig
einstellen, Einstellwert siehe
technisches Datenblatt fiir

Aggregate

fur richtige Netzspannung
sorgen,

Anschlussart tiberpriifen, siehe
technisches Datenblatt fiir
Aggregate

Kundendienst informieren

Aggregat abkiihlen lassen oder
Olkiihler installieren

Kundendienst informieren

kein hydraulischer Druck im Aggregat

hydraulischer Druck wird nicht
angezeigt, weil das Manometer defekt
ist

Pumpe defekt

Drehrichtung des Motors falsch

Olstand zu niedrig

Zweites Manometer ankuppein,
Taste "Ein-Vor" driicken,
Drehmomenteinstell-ventil
verstellen, Druck-verdnderungen
an beiden Manometern
feststellen. Falls Manometer auf
dem Aggregat defekt ist,
auswechseln

Kundendienst informieren

Drehrichtung des Motors priifen
(siehe 4.6)

Ol einfiillen
{siehe 4.3)

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co. KG
Birrenbachshihe

53804 Much
Telefon:
Telefax:

02245/ 62-0
02245 / 62-55

Seite: 17
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