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Benutzerhinweise

Anschlagketten - Benutzerhinweise

Lesen Sie bitte auch unsere Allgemeinen Benutzerhinweise
fur Lastaufnahme- und Anschlagmittel.

Hebevorgdnge mit Anschlagketten diirfen nur von einem
fachkundigen Anschléger (unterwiesen in Theorie und
Praxis) durchgefiihrt werden. Bei ordnungsgemaRer
Verwendung bieten die Anschlagketten ein hochstes MaR
an Sicherheit, vermeiden Sach- und Personenschaden und
haben eine sehr lange Lebensdauer.

Anderung des Lieferzustandes

Die Form und Ausfiihrung der Anschlagketten darf nicht
verandert werden z.B. durch Biegen, Schweillen, Schleifen,
Abtrennen von Teilen, Anbringung von Bohrungen, Entfernen
von Sicherheitsteilen wie Verriegelungen, Sicherungsstifte,
Sicherheitsfallen etc. Oberflachenuberziige wie Feuerverzin-
ken oder galvanische Verzinkung dirfen an hochfesten
Anschlagketten nicht aufgebracht werden. Ablaugen oder
Abbeizen sind ebenfalls gefahrliche Prozesse und durfen nur
nach Ricksprache mit uns durchgefiihrt werden!

Einschrankungen in der Benutzung

Temperatur
? Bei Temperaturen tber 200°C missen, ent-
sprechend der Glteklasse der Kette, Trag-
fahigkeitsabminderungen bericksichtigt werden.
Fir G 10 siehe Seite 460, fir G 12 siehe Seite 501, fur Niro
siehe Seite 511.

Die Abminderung der Tragfahigkeiten wegen hoher Tempera-
turbelastung gilt nur bis die Anschlagkette wieder auf
Raumtemperatur abgekihlt ist.

Temperaturen unter bzw. Uber den maximal zuldssigen Wert
sind nicht zulassig.

StoRbelastung
Eﬁ Die angegebenen Tragfahigkeiten setzen eine
-3 | stoRfreie Belastung der Anschlagkette voraus. Bei
leichten St6Ren z.B. durch Heben und Senken bzw.
Verfahren der Last am Kran kann die volle Tragféhigkeit genutzt
werden. Bei mittleren St6Ren wie z.B. dem Nachrutschen der
Kette bei der Anpassung an die Form der Last mussen die
Tragfahigkeiten um 30 % abgemindert (Faktor 0,7) werden,
starke StéRe wie z.B. durch Hineinfallen der Last sind unzu-

I8ssig!
© Beanspruchung der Kette im geraden Zug ausgelegt.
Werden die Ketten Uber Kanten gefiihrt besteht die
Gefahr, dass Kettenglieder gebogen, eingekerbt etc. werden
oder abbrechen. Der Mindestradius einer Kante (R) um die
eine Kette gefiihrt wird, muss 2 x dem Kettendurchmesser (D)
entsprechen um mit voller Tragfahigkeit arbeiten zu kénnen.

Kantenbelastung
Die angegebenen Tragféhigkeiten sind fir eine

Darunter ist die Tragfahigkeit wie folgt zu reduzieren:

R = groRer 1x bis 2x Kettendurchmesser D (2 x D >R > 1 x D)
— Tragfahigkeitsabminderung um 30% (Faktor 0,7)
R = gleich oder kleiner als der Kettendurchmesser D

— Tragfahigkeitsabminderung um 50 % (Faktor 0,5)
Z
Schwingungen

" Anschlagketten und Zubehdrteile sind vorschrifts-

D
mafig fur 20.000 Lastspiele ausgelegt. Bei hohen
dynamischen Belastungen besteht dennoch die
Gefahr, dass die Kette oder Bauteile geschadigt werden. Dem
kann It. Berufsgenossenschaft Metall Nord Stid begegnet wer-
den, indem die Tragspannung durch Verwendung einer grof3e-

ren Nenndicke bzw. -gréf3e reduziert wird.

A aus, dass keine besonders gefahrdenden

Bedingungen vorliegen. Umstande wie z.B. das

Heben von Personen, besonders geféhrlichen Lasten wie z.B.
flussige Metalle, atzende Stoffe, kerntechnisches Material
etc. miUssen durch einen Sachkundigen beurteilt und die
Tragféhigkeiten entsprechend herabgesetzt bzw. besondere
Vorkehrungen fiir diese Hebevorgange getroffen werden.
Anschlagketten fir Arbeitskérbe missen der EN 14502-1
- Hangende Personenaufnahmemittel - entsprechen.

Gefdahrdende Bedingungen
Die angegebenen Tragfahigkeiten gehen davon

Chemikalien

C% Anschlagketten die Sauren, Laugen oder deren
Dampfen ausgesetzt waren, miissen aulRer Betrieb
genommen und uns zur Begutachtung tbergeben
werden.

Anwendungshinweise

@ Es dirfen nur unbeschadigte Anschlagketten mit lesbarem
Tragfahigkeitsanh&nger verwendet werden. Sichtkontrolle
vor dem ersten und jedem weiteren Einsatz auf offenkun-
dige Mangel!

® Anschlagketten mit gebrochenen, offensicht-
lich beschadigten oder deformierten Gliedern
oder Zubehdrteilen oder welche von denen
eine Uberlastung oder sonstige schadigende
Einflisse bekannt geworden sind, sind von
der weiteren Benutzung auszuschlieen und
erst nach einer Priifung und eventuell erfor-
derlichen Instandsetzung wieder zu verwen-
den.
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@® Beachten Sie bitte bei der Auswahl, dass fur den bevorste-
henden Transport die Anschlagketten in ihrer Art, Lange
und Befestigungsmethode die Last sicher und ohne unge-
wollte Bewegung (z.B. Rutschen) aufnehmen kénnen.
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@® Ketten dirfen nicht verdreht oder verknotet belastet werden.

Haken miussen immer im Hakengrund bela-
stet werden, niemals an der Hakenspitze.
Die Hakenspitze sollte bei mehrstréngigen
Kettengehdngen nach dem Einh&ngen
immer nach auRen zeigen und frei beweg-
lich sein.

Kettenglieder niemals in Hakenspitzen
einhéngen!

FALSCH!

Der Aufhangering muss im Kranhaken
genligend Platz haben und frei beweglich
sein.

Die Last darf nicht direkt auf der Anschlagkette abgestellt
werden.

Nicht benutzte Strange einer Anschlagkette sollten in den
Aufhangering zuriickgehangt werden, um das Risiko eines
unbeabsichtigten Einhakens wahrend des Hebevorganges
zu verringern!
-

Werden Anschlagketten im Schniirgang
verwendet bzw. mehrmals um eine Last
geschlungen, so mussen die einzelnen
Windungen dicht nebeneinander liegen und
dirfen sich nicht kreuzen.

Festsitzende Ketten dirfen nicht mittels Gewaltanwendung
freigemacht werden!

Bei Verwendung von Verklrzungselementen, die in einem
Kettenstrang oder dessen Verbindungsglied integriert sind,
wie z.B. Fixhaken Type XKW oder Parallelhaken Type PW,
PSW oder KPW ist unbedingt darauf zu achten, dass nur der
jeweils dazugehdrige Kettenstrang in das Verkirzungsele-
ment eingehangt wird! Besonders wenn nicht alle Strénge
verklrzt werden, kann es wie in nachstehendem Beispiel zu
einer gefahrlichen Uberbelastung einzelner Verbindungs-
elemente kommen.

EBE, |/
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Verwendung von Verkirzungselementen:

&
)
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RICHTIGE ANWENDUNG FALSCHE ANWENDUNG!
eines Kettenstranges. Der Strang wurde
in das freie Verkirzungselement des
unverklirzten Stranges eingehdngt. Das
dartiberliegende Verbindungselement
muss die Last beider Strénge aufnehmen
und wird daher (berbelastet!

Fir alle noch in Verwendung befindlichen Kettenverkiirzungs-
klauen Type HVSCH oder ahnliche Bauart, ist GENAUEST dar-
auf zu achten, dass die Kette korrekt eingehéangt wird. Durch
falsches Einhdngen, wie nachstehend in der rechten Abbildung
dargestellt, kommt es unweigerlich zum Bruch der Kette bzw.
des HVSCH oder es besteht die Gefahr eines unbeabsichtigten
Aushéngens!

Verkirzungsklauen dieser Bauart werden von uns seit Ende
2003 nicht mehr angeboten (Fiir das Winner Kettenprogramm
nicht mehr vorgesehen).

RICHTIGE ANWENDUNG FALSCHE ANWENDUNG!

Der belastete Strang kommt aus der Der belastete Strang kommt aus der
RICHTIGEN UNTEREN Seite des FALSCHEN OBEREN Seite des Hakens.
Hakens. Das eingehéngte Kettenglied Das eingehédngte Kettenglied wird liber
wird durch den belasteten Strang in der die Kante gebogen und abgebrochen
Klaue gehalten und kein Kettenglied auf oder aus der Klaue herausgezogen!
Biegung beansprucht.
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Benutzerhinweise

Ausscheidekriterien Wartung, Priifung und Reparatur

Anschlagketten durfen nicht mehr verwendet werden wenn: ® Die wiederkehrenden Prifungen von Anschlagmitteln zum

455

@ an der Kette, einem Kettenglied oder einem
Zubehorteil eine Ldngung von mehr als 5
% eingetreten ist.
\

@ cin Kettenteil steif gezogen ist.

@ die gemittelte Glieddicke an irgendeiner da
Stelle die Nenndicke um mehr als 10 %

unterschreitet (Mittelwert zweier recht-

winkelig zueinander durchgefuhrten — -

Messungen von d1 und d2).

d

@ cine VergrofRerung des Hakenmaules
um mehr als 10 % eingetreten ist.

® die Kennzeichnung fehlt oder unleserlich
wurde.

@ Kettenglieder verbogen oder verdreht sind

@® Verfarbung durch Hitze, Anzeichen

nachtréglicher Schweilungen bzw.
Schweilspritzer (die sich nicht leicht ent-
fernen lassen bzw. Verfarbungen hinter-
lassen)

® Schnitte, Kerben, Rillen, Anrisse, Uber-
maRige Korrosion (z.B. deutlich sichtbare
Rostnarben) und &hnliche Fehler erkenn-
bar sind.

Eine Wiederverwendung ist dann erst nach erfolgter Instand-

setzung zulassig.

Uber die erfolgten Priifungen sind laufende Aufzeichnungen

zu fUhren.

Heben von Lasten gemaR §8(13) AMVO sind mindestens
einmal jahrlich, bei schweren Einsatzbedingungen in kir-
zeren Absténden, von einem fachkundigen Prifer vorzu-
nehmen. Anschlagketten die haufig voll belastet werden
oder Hitze bzw. chem. Einflissen ausgesetzt sind, mussen
mindestens alle sechs Monate tGberprift werden.

® Auch nach auBergewdhnlichen Ereignissen (z.B. Lastabsturz,

Kollision, Hitze etc.) die schadliche Einwirkungen auf die
Sicherheit des Anschlagmittels haben kénnen, sind diese
gem. AMVO § 9. (1) auf ihren ordnungsgeméaRen Zustand
zu prifen.

Uber die Priifungs- und Instandsetzungsarbeiten sind laufen-
de Aufzeichnungen zu flihren und aufzubewahren. Bei den
Prifungen muss im Wesentlichen der Zustand von Bauteilen
hinsichtlich Beschadigung, Verschleil3, Korrosion oder son-
stigen Veranderungen beurteilt werden. Bei jeder zweiten
Besichtigung ist gem. ONORM M 9605-1 eine Belastungsprii-
fung mit dem 1,5 fachen Wert der Tragfahigkeit durchzufiih-
ren. Die Belastungspriifung kann durch ein Rissprifverfahren
(magn. Rissprifung oder Farbeindringverfahren) ersetzt
werden.

Die Anschlagkette ist vor der Priifung zu reinigen. Das Rei-
nigungsverfahren darf keine chemischen Schadigungen
(z.B. keine Saure — Versprodung), keine unzuldssigen
Temperaturbelastungen durch Abbrennen... etc. her-
vorrufen, oder Risse moéglicherweise verdecken bzw. zu
viel Material abtragen (Vorsicht bei Sandstrahlen...). Wir
beraten Sie diesbeziglich gerne! Bitte ibergeben Sie uns
die Ketten zur Prifung mdéglichst in gereinigtem Zustand.
Sie sparen dadurch wesentlich bei den Uberpriifungskosten!

Die Prufungen sind vom Betreiber zu veranlassen.

Reparaturen und Instandsetzungen dirfen nur von fach-
kundigen Personen mit Originalersatzteilen durchgefiihrt
werden.

Zur Uberpriifung oder wenn ihre Anschlagketten Méngel auf-
weisen, kdnnen Sie zur Begutachtung und Instandsetzung
an uns eingeschickt werden oder mittels unseres mobilen
Hebetechnik-Prifdienstes direkt bei Ihnen vor Ort gepruft
und instandgesetzt werden.

Fachdefinitionen finden Sie in unserem

(@
\{ ) Fachlexikon
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Kenndaten

® Kettenqualitat:
entspricht EN 818-2 mit héherer Tragfahigkeit bzw. PAS
1061 bis 16 mm und Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Tragspannung: 250 N/mm2
Priifspannung: 625 N/mm2
das entspricht der 2,5-fachen Tragfahigkeit
Bruchspannung: 1.000 N/mm2
das entspricht der 4-fachen Tragfahigkeit
Bruchdehnung: min. 20 %
Durchbiegung nach EN 818-2 bzw. PAS 1061:
0,8 x Nenndurchmesser
Einsatztemperatur: -40°C — 380°C
(entsprechende Abminderung der Tragfahigkeit bei hohen
Temperaturen beachten)
@ Giiteklassenstempelung:
Kette: PW10 (friiher 8W) im Abstand von ca. 300 mm
bis Dimension 16 (dartiber 900 mm) und W auf jedem
Gliedrucken
Komponenten: 10
@® Herstellername oder Zeichen:

PW oder pewag
@® Oberflache:
Kette: Blau lackiert

Komponenten:

® Kompatibilitat:
Winner Ketten und Komponenten diirfen durch sach-
kundige Personen mit Komponenten der Guteklasse 8
kombiniert werden, die den Normen EN 818 und EN
1677 entsprechen. Weiters dirfen sie mit G10 Ketten
und Komponenten von Mitbewerbern kombiniert wer-
den, die ebenfalls kompatibel mit EN 818 bzw. EN 1677
Produkten sind. Die Funktion ist durch die sachkundige
Person zu kontrollieren und freizugeben. Sie durfen nicht
mit Mitbewerbsprodukten kombiniert werden, die nicht EN
818 bzw. EN 1677 entsprechen!
Als Ersatzteile (z. B. Bolzen, Sicherungsstifte, Hiilsen,
...) fir pewag Produkte dirfen nur pewag Originalteile
verwendet werden. Die Tragfahigkeit des Gesamtsystems
richtet sich nach dem schwachsten Teil im System.

WOX (Niro Anschlagmittel und Komponenten in GK6)

@® Material:
1.4571 (AISI 316 Ti), 1.4404 (AISI 316 L) und 1.4462
(AISI 318 LN)

@® Tragnennspannung: 160 N/mm2

® Bruchnennspannung: 630 N/mm2

® Bruchdehnung: min. 20 %

@® Einsatztemperatur: -40°C bis +350°C

(entsprechende Abminderung der Tragfahigkeit bei hohen
Temperaturen beachten)
Herstellername oder Zeichen:
PW und/oder pewag und/oder H16
® Oberflache:
Kette: blank
Komponenten: gebeizt gestrahlt

H f/J\/J | i j
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WINNER PRO

@ Kettenqualitat:

Winner Pro entspricht der PAS 1061 mit Modifikationen

(héhere mechanische Werte und Kerbschlagwerte, redu-

zierte Benutzungstemperatur)

Tragspannung: 300 N/mm?

Priifspannung: 750 N/mm?

Bruchspannung: 1.200 N/mm?

Bruchdehnung: min. 20 % unabhangig von der

Oberflache

Durchbiegung:

0,8 x Nenndurchmesser

Einsatztemperatur: -60°C — 300°C

(entsprechende Abminderung der Tragfahigkeit bei hohen

Temperaturen beachten)

Giiteklassenstempelung:

Kette: 120 im Abstand von 300 mm und 12 auf jedem

Gliedriicken

Komponenten: 12

Herstellername oder Zeichen:

D16 und/oder pewag

Oberflache:

Kette: Hellblau pulverbeschichtet — RAL 5012

Komponenten:

® Kompatibilitat:
Winner Pro Ketten und Komponenten sind nur bedingt mit
Ketten und Bauteilen anderer Guteklassen und anderer
Hersteller kompatibel. Kombinationen sind vorab mit dem
Hersteller zu prtifen.




Benutzerhinweise

Kennzeichnung

Unsere Anschlagketten liefern wir mit einem Tragfahigkeitsanhanger mit fortlaufender Prifnummer, einer Konformitats- und
Werksbescheinigung und den erforderlichen Benutzerhinweisen — flr jedes einzelne Gehange!

Vorderseite
mehrstrangig

Vorderseite
einstrangig

D) D)

Sondergute 8 W Sondergtite 8 W

45
)
o s Eory

8 [25t] 10 &g

Stranganzahl

Kettenstérke
in mm
M2l H5%%ul

43 43

Konformitétskennzeichen gem.
Maschinen Sicherheitsverordnung

Gliteklasse

Vorderseite

O

10.600 kg

Stranganzahl k

4
Kettenstérke LY
in mm

NG
)
A
HIE

7500 kg

60°
[ 7500 kg]

Overload, improper use,
damage or excessive
wear of a chain sling can
result in serious injury or
death. Only operate this
chain sling in accordance
with EN 818-6 and
additional pewag safety
instructions.

m Vorderseite
Guteklasse —__{ G6 Q 4 I\/ Stranganzahl
10

<—— Kettenstérke
in mm

nW12345-05.15
" i

5.250 kg

15 3.750 kg

Priifnummer mit Herstellungsmonat
und Jahr

Rickseite

Rickseite

1@
)H @

3
3

- auyl

INH.

H"

ayer jeuopy

90°20-¥€Ct

Uberlastung, unsachgemd
Verwendung, Beschédigung
oder erhohter Verschlei
kénnen zu schweren
Verletzungen oder Tod flihren.
Verwendung nur
entsprechend EN 818-6
und den pewag
Sicherheitsvorschriften.

Ruckseite

GES.M.EH.

H HNI

[ (e~

uabunynid spusiysyapaip J

/SO'ZO - el M
JUer JeUOW - “Juid

Priifnummer mit Herstellungsmonat
und Jahr

Herstellerkennzeichen

Konformitétskennzeichen gem.
Maschinen Sicherheitsverordnung

\ Priifnummer mit Herstellungsmonat
und Jahr

[~ Konformitétskennzeichen gem.
Maschinen Sicherheitsverordnung

.
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Vorteile WINNER PRO

@ Intelligentes Profil — durch intelligenten Materialeinsatz werden bei gleichem Querschnitt wesentli- WA
che Eigenschaften der Kette (wie z.B. Dauerschwingfestigkeit und Biegesteifigkeit) gegentiber einer
Ublichen Rundstahlkette erheblich verbessert. Um die bestmdégliche Wirkungsweise zu erreichen, ‘// '
wurde an effektiven Stellen der Materialeinsatz optimiert (blaue Flachen), an weniger relevanten /

Bereichen (rote Flachen) dagegen reduziert.

@® Optimierte Biegesteifigkeit: das gegen unerwiinschte Verbiegung wichtige Widerstandsmoment
ist bei der Profilkette um 16% héher als bei einer Rundgliederkette mit gleichem Querschnitt und
reduziert damit die maximale Spannung in der Kette (keine roten Bereiche)

® 50% hohere Tragfahigkeit gegeniiber G8, 20% hohere Tragféahigkeit
gegenuber G10

@ o8 Nisraman

) 010 Winnes
ki . . . B @i d Winnes Pro
n 1] 12
[ -

® Deutliche Gewichtsersparnis und dadurch einfachere Handhabung.

bisheriges Winner Pro $
Tragfahigkeit Kettengewicht Kettengewicht Reduktion

3,35 16,60 9,37 44 i
5| N Gi2 Winner Pro
4,25 16,60 11,80 29 : L .
7,10 28,53 19,19 33 | L - :

11,20 43,61 34,10 22 3350ky 4250MQ  7.000Kg 11E00KQD

@® Eine Dimension kleiner gegeniiber G8- und G10-Gehéngen fir viele Lastbereiche, dadurch sehr effizient.

Tragfahigkeit bisheriger Ketten-g Winner Pro Ketten-g

4,25 10 8
7,10 13 10
11,20 16 13
® Gewichtsbezogene Leistung — Winner Pro definiert die ,Formel 1“ ;4
der technischen Ketten k 360kg
: 20840
® Patentiertes Material mit optimierten Festigkeits- und Zahigkeitseigen- = SR R
schaften sowohl bei hohen als auch bei tiefen Temperaturen. e ——
@® Lingere Lebensdauer durch héhere Festigkeit und geringeren S SR e e
Verschleil3 ) g0 Gz

® Innovatives Kettensystem, das aufgrund der Robustheit fur vielerlei Anwendungen verwendet werden kann, nicht nur als
Anschlag- oder Zurrkette einsetzbar.

@ Liickenlose Riickverfolgbarkeit — Ketten und Komponenten sind mit einer Ident-Stempelung versehen, aufgrund dieser
I&sst sich der gesamte Fertigungsprozess nachweisen.

@ Einfache optische Identifizierung durch profilierte Kette und G12 Stempelung auf jedem Kettenglied
@® Korrosionsschutz durch hellblaue Pulverbeschichtung der Ketten und Zubehérteile.

® Qualitdtsgesicherte européaische Fertigung durch ISO 9001 zertifiziertes Unternehmen
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Tragféhigkeitstabelle

Tragfahigkeitstabelle

= Die angegebenen Tragfdhigkeiten in Tonnen sind Maximalwerte der verschiedenen Anschlagarten nach der
z )| Einheitsmethode. Bei Belastungserschwernissen wie Unsymmetrie, Temperatur-, Kanten- bzw. StoBbelastung
— | siehe Seite 460

. . 4-Strang mit
Sicherheits- ; Kranz- Schlaufenket-

faktor 1-Strang 2-Strang 3- und 4-Strang Ausqlelchs- ketten ten
wippe
B, L. -8,
4 8,
Q
AR 0° 0° bis 45°46° - 60° bis 45° 46° - 60° bis 45° 46° - 60° bis 45° 46° - 60° - bis 45° bis 45°
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 2,1 1,5 2,8 2 1,6 1,4 21

| Code | d| Tragféhigkeit (t)

Winner Anschlagketten

WIN5 5 100 080 140 100 112 080 200 150 280 200 160 140 2,00
WIN6 6 140 112 200 1,40 1,60 1,12 300 212 400 280 224 200 3,00
WIN7 7 190 150 265 19 212 1,50 400 280 530 375 300 265 4,00
WIN8 8 250 200 355 250 280 200 530 375 710 500 400 355 530
WIN10 10 4,00 3,15 560 400 425 315 800 600 1120 800 630 560 8,00
WIN13 13 670 530 950 670 7,50 530 14,00 10,00 19,00 1320 10,60 9,50 14,00
WIN16 16 10,00 8,00 14,00 10,00 11,20 800 21,20 1500 2800 20,00 16,00 14,00 21,20

WIN19 19 14,00 11,20 20,00 14,00 16,00 11,20 30,00 21,20 = - 22,40 20,00 30,00
WIN22 22 19,00 15,00 26,50 19,00 21,20 15,00 40,00 28,00 - - 30,00 26,50 40,00
WIN26 26 26,50 21,20 37,50 26,50 30,00 21,20 56,00 40,00 - - 4250 37,50 56,00
WIN32 32 40,00 3150 56,00 40,00 4500 3150 85,00 60,00 - - 63,00 56,00 85,00

Vergleichswerte Grad 8

Ni 5 5 0,80 064 1,12 0,80 0,90 0,64 1,60 1,18 2,24 1,60 1,25 1,12 1,60
Ni 6 6 1,12 0,90 1,60 1,12 1,25 0,90 2,36 1,70 3,15 2,24 1,80 1,60 2,36
Ni 7 7 1,50 1,20 2,12 1,50 1,70 1,20 3,15 2,24 4,00 3,00 2,50 2,12 3,15
Ni 8 8 2,00 1,60 2,80 2,00 2,24 1,60 4,25 3,00 5,60 4,00 3,15 2,80 4,25

Ni 10 10 3,15 250 4,25 3,15 3,55 2,50 6,70 4,75 8,50 6,30 5,00 4,25 6,70
Ni 13 13 5,30 425 7,50 5,30 5,90 4,25 11,20 8,00 14,00 10,60 8,50 7,50 11,20
Ni 16 16 8,00 6,30 11,20 8,00 9,00 6,30 17,00 11,80 22,40 16,00 1250 11,20 17,00

Ni 19 19 11,20 8,95 16,00 11,20 12,50 8,95 23,60 17,00 - - 18,00 16,00 23,60
Ni 22 22 15,00 12,00 21,20 15,00 17,00 12,00 31,50 22,40 - - 2360 21,20 31,50
Ni 26 26 21,20 16,95 30,00 21,20 23,70 16,95 45,00 31,50 - - 30,50 30,00 45,00
Ni 32 32 31,50 25,20 45,00 3150 3520 2520 67,00 47,50 - - 50,00 45,00 67,00
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Abminderungsfaktoren

)

Temperaturbelastung

Unsymmetrische
Lastverteilung

Kantenbelastung

R = groBer als 2x Ketten-@

-40° bis 200° C

2-Strang Gehange

0° - 45°

IHR PARTNER FUR KOMPLETTLOSUNGEN

tiber 200° bis 300° C

3- und 4-Strang Gehénge

46° - 60°

R = groRer als Ketten-@

0°-45°

Werden die Ketten Belastungserschwernissen ausgesetzt (z.B. hohe Temperatur, Unsymmetrie, Kantenbelastung,
StéRe ...), so sind die maximalen Tragfadhigkeiten in der Tragfdhigkeitstabelle zu reduzieren. Dazu sind untenstehende
Lastfaktoren zu verwenden. Bitte beachten Sie dazu auch die Angaben in der Benutzerinformation.

tiber 300° bis 380° C

46° - 60°

R = Ketten-@ oder kleiner

StoRbelastung

leichte StoRe

mittlere StoRe

starke StoRe

Bezeichnung

AK -11-8P

-— -\
Artikelgruppe: | Stranganzahl:

AK ...Anschlagkette | 1 ...1 -Strang
2 ...2 -Strang

3 ...3 -Strang
4 .4 -Strang

Endbeschlag:

-bmr\:—\o

...Kranz- und Schlaufenkette
...Lasthaken Typ HSW
...Lasthaken Typ KHSW
...Parallelhaken Typ PW
...Parallelhaken Typ KPW

...Schakel Typ 1395
...Schakel Typ SCHW
...Aufhangering Typ A8W

...Sondergehange

Kettenstérke:

Verklirzungsméglichkeit:
P ...Parallelhaken
X ...Fixhaken Typ XKW




IHR PARTNER FUR KOMPLETTLOSUNGEN

Vorteile WINNER PRO

@ Intelligentes Profil — durch intelligenten Materialeinsatz werden bei gleichem Quersch
che Eigenschaften der Kette (wie z.B. Dauerschwingfestigkeit und Biegesteifigkeit) gegen
Ublichen Rundstahlkette erheblich verbessert. Um die bestmégliche Wirkungsweise 7
wurde an effektiven Stellen der Materialeinsatz optimiert (blaue Fléchen), an wenlg
Bereichen (rote Flachen) dagegen reduziert. :

@® Optimierte Biegesteifigkeit: das gegen unerwiinschte Verbiegung wnchtlg’e Wl y
ist be| der Proﬂlkette um 16% hoher als be| einer Rundgllederkette mlt eichem Querschnitt und. p

® 50% hohere Tragfahigkeit gegeniiber G8, 20% hohere Tragfahigkeit
gegenuber G10

E 0B Hicraman

| . 010 Winnes
mEN . I H ism——
& 8 = .

7] 3

@ Deutliche Gewichtsersparnis und dadurch einfach?dhabung_ r

bisheriges Winner Pro ]J:-"'
Tragfahigkeit Kettengewicht Kettengewicht Reduktion

|t | ke | k[ % [
SR —_— a : B o8 Hicroman
4,25 16,60 AET 20 = l I . e

7,10 28,53 19,19 33

-

11,20 43&1\(3410 22 3350k 4250kg 7100k 11.200kp
@ Eine Dimension klelnfegenu r G8- und G10- Gehangen fur viele Lastbereiche, dadurch sehr effizient.

Tragfahigkeit bisheriger Ketten-g Winner Pro Ketten-g

425 10 8
710 13 “ 10
& 11,20 16 13

® Gewichtsbezogene Leistung — Wmner Pro definiert die ,Formel 1
hen Ketten g

\OkY

265 kg

L] i i

H Ga Microman
G10 Winner

Langere Lebensdauer durch héhere Festigkeit und geringeren S SR Mt e

aften sowohl bei hohen als auch bei tiefen Temperaturen.

i

GE G0 GI2

ives Kettensystem, das aufgrund der Robustheit fiir vielerlei Anwendungen verwendet werden kann, nicht nur als
Anschlag- oder Zurrkette einsetzbar.

Lickenlose Riickverfolgbarkeit — Ketten und Komponenten sind mit einer Ident-Stempelung versehen, aufgrund dieser
lasst sich der gesamte Fertigungsprozess nachweisen.

\ @ Einfache optische Identifizierung durch profilierte Kette und G12 Stempelung auf jedem Kettenglied
" @ Korrosionsschutz durch hellblaue Pulverbeschichtung der Ketten und Zubehérteile.

® Qualitdtsgesicherte europaische Fertigung durch ISO 9001 zertifiziertes Unternehmen




Winner Pro Tragfahigkeitstabelle

Tragfahigkeitstabelle

= Die angegebenen Tragfdhigkeiten in Tonnen sind Maximalwerte der verschiedenen Anschlagarten nach der
(Z))| Einheitsmethode. Bei Belastungserschwernissen wie Unsymmetrie, Temperatur-, Kanten- bzw. StoBbelastung
— | siehe Seite 501 unten.
4-Strang mit
Sicherheits- 1-Strang 3-und 4-Strang  Ausgleichs-  Kranz.
faktor Ketten 2-Strang Ketten Ketten wippe ketten Schlaufenketten
Neigungswinkel - - bis 45° 46° - 60° bis 45° 46° - 60° bis 45° 46° - 60° bis 45° 46° -60° -  bis 45° bis 45°
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 21 1,5 21 1,5 1,6 1,4 21

| Code [d] Tragfihigkeit (1)

WINPRO7 7 236 1,90 3,35 2,36 2,65 1,90 5,00 3685 6,70 4,75 3,75 3,35 5,00
WINPRO 8 8 3,00 2,36 4,25 3,00 3,35 2,36 6,30 450 850 6,00 475 4,25 6,30
WINPRO 10 10 5,00 4,00 7,10 5,00 5,60 4,00 1060 7,50 14,00 10,00 8,00 7,10 10,60
WINPRO 13 13 8,00 6,30 11,20 8,00 9,00 6,30 17,00 11,80 - - 12,50 11,20 17,00

Abminderungsfaktoren

= Werden die Ketten Belastungserschwernissen ausgesetzt (z.B. hohe Temperatur, Unsymmetrie, Kantenbelastung,
(@ "\ StoBe ...), so sind die maximalen Tragfdhigkeiten in der Tragfédhigkeitstabelle zu reduzieren. Dazu sind untenstehende
“ Lastfaktoren zu verwenden. Bitte beachten Sie dazu auch die Angaben in der Benutzerinformation.

Temperaturbelastung -40° bis 200° C tliber 200° bis 300° C tiber 300° bis 380° C
2-Strang Gehange 3- und 4-Strang Gehénge

Unsymmetrische
Lastverteilung 0° - 45° 46° - 60° 0° - 45° 46° - 60°

Co &y &

Kantenbelastung R = groBer als 2x Ketten-@ R = groRBer als Ketten-@ R = Ketten-@ oder kleiner
StoRbelastung leichte StoRe mittlere St6Re starke StoRe

*d = Materialdicke der Kette

501 02252 / 221 33-0 m Mo. bis Do. 7:30 — 12:00 / 12:30 — 16:30 Fr. 7:30 — 12:00 = www.hebetechnik.at



WOX Niro Ketten und Zubehor

Pewag Winner Inox G6

Unschlagbar variabel mit dem Erfolgssystem pewag winner inox

Mit pewag winner inox Edelstahlketten und Komponenten bietet pewag dem Anwender ein austauschbares Basis-
Anschlagmittelprogramm, welches absolut praktikabel, weitreichend und variabel einsetzbar ist und tUberdies von Sachkundigen vor
Ort selbst montiert werden kann.

Die Vielfalt der Einzelteile aller Hersteller, auf gleicher Qualitats-, Glteklassen- und Toleranzbasis, kann vom Anwender frei ausge-
wahlt, kombiniert und eingesetzt werden. So gibt es keine Abhangigkeit von einem Produzenten und einzelne Komponenten kénnen
auch gegen die eines anderen Herstellers ausgetauscht werden.

Andere Programme kénnen unter oben genannten Bedingungen mit pewag winner inox kombiniert und die Vorteile des
.Problemlésers® CWI Connex Verbindungsgliedes voll ausgeschopft werden. Dabei werden die pewag winner inox Komponenten in
verschiedensten Anwendungsbereichen, wie zum Heben, Bewegen, Sichern und Verbinden eingesetzt.

Ganz besonders sei der Einsatz in Verbindung mit Seilen aus Edelstahl hervorgehoben, in welchen Osenhaken, Aufhdngeglieder
und Connex Glieder integriert und eingepresst werden kénnen. Im Gegensatz zu herkdmmlichen Anschlagmitteln ist pewag winner
inox in verschiedensten korrosiven Medien, sowie bei hohen Temperaturen unter Umstanden sogar bis max. +700°C, einsetzbar.
Ketten und Komponenten werden auf Basis der hochwertigen Edelstahle Mat. 1.4571 (AISI 316 Ti) und 1.4404 (AISI 316 L) +
1.4462 (AISI 318 LN) produziert, welche durch besondere Herstellungsverfahren nur einen limitierten Anteil an Kohlenstoff

haben durfen. Das pewag Qualitdtsmanagementsystem (ISO 9001) und standige Kontrollen wahrend der Fertigung gewahrleisten
bei sachgemaRer Anwendung ein Hochstmall an Sicherheit und eine lange Lebensdauer.

Entsprechend den Anforderungen der Anwender und des Marktes wird das pewag winner inox Programm stets weiterentwickelt und
den geforderten Bedurfnissen angepasst. Wird also hohe Flexibilitat und schnelle Problemldsung verlangt, bietet pewag winner inox
die richtige Basis.

Vorteile:

® Erhohung der Tragkréfte bei G6 um ca. 25 % bei selbem Nenndurchmesser als G5, dadurch mehr Tragkraft bei ahnlichem Gewicht.
Osenhaken: héhere Tragkréfte, trotz groRerer Maulweite und schmalem Durchgang am Hakenkérper fiir gutes Einpassen in Osen,
Anschlagpunkte etc. der neuen, héheren Guten, durch welche die Komponenten im Verhaltnis zur Last immer kleiner werden.
Mit pewag winner inox G6 bleibt die Baugrofe trotz hoherer Tragkraft gleich

Aufhangeglieder sind durch groRe Dimensionierung in G6 im Vergleich zu den anderen Guten sehr gro dimensioniert und passen
somit optimal in grof3e Kranhaken.

Bereits bei den kleinen Kettendimensionen ab 0,20 t bieten die pewag Aufhangeglieder durch deren Weite beste
Aufnahmemdglichkeiten in Kranhaken.

Generelle Tragkrafterhhung durch Programmerweiterung auf 12 Tonnen, Pumpenketten von 0,20 - 12,00 t!

02252 / 221 33-0 m Mo. bis Do. 7:30 — 12:00 / 12:30 — 16:30 Fr. 7:30 — 12:00 = www.hebetechnik.at
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IHR PARTNER FUR KOMPLETTLOSUNGEN, /

Bestandigkeit
Werkstoff Nr. DIN-Kurzname Cr % Ni % Mo %
1.4571 (AISI 316 Ti) X6 CrNiMoTi 17 12 2 16,5- 18,5 10,5-13,5 2,0-25 Zusatz
1.4404 (AISI 316 L) X2 CrNiMo 18 10 16,0 - 18,0 10,0 - 13,0 2,0-2,5 -
Bestéan- Bestéin-
Angriffsmittel Konzentration % Temperatur C° digkeit Angriffsmittel Konzentration % Temperatur C° digkeit
Atmosphar. Korrosion* 0 Salpetersiure 1-90 20 0
Benzine 20/siedend 0 HNO3 50 siedend 1
Ameisensaure 10-50 20 0 Salzsaure 0,2-0,5 20 oOP
HCOOH siedend 1 HCI 50 1P
80 20 0 1 20 0P
siedend 8 50 1P
2 20-50 1P
Ammoniak NH4OH alle 20/siedend 0
Ammoniumnitrat wassrig, kalt 20/siedend 0
NHNO3 gesattigte Lésung Schwefelsaure 0,1 siedend 0
) P . H2S04 1 20 0
Chloride wassrige Losung 20 1-3P 80 1
Essigsaure 10 20 0 5 sieggnd g)
CH3COOH 10-50 siedend 0 50 1
80 siedend 1P siedend 2
Fettsaure (Olsaure) 150 0 10 12',8 (1)
FluRsaure 10 20 2P 80 2
40 20 3 siedend 2
Gerbsaure 50 20/siedend 0
Kalilauge KOH heil’ gesattigt 120 18 Trichlorathylen 20/siedend oP
Kalkmilch Ca(OH)2 20/siedend 0 CHCI:CCI2
(Calciumhydroxid) *die vollige Bestandigkeit hangt von der Art, Zusammensetzung und dem
Wassergehalt der Atmosphare ab und ist in Industriegebieten und in Kistennahe
Meerwasser 20 0P bedeutend geringer als im Hochland oder in Trockengebieten.
siedend 1
0 = vollkommen besténdig
Phosphorsaure 1 20 0 1 = praktisch bestandig
H3PO4 50 siedend 1 2 = wenig bestandig
80 siedend 2 3 = theoretisch bestandig
konzentriert siedend 3 P = Punktkorrosion

S = Spannungsrisskorrosion

Ein MaR fiir die Korrosion - gleichmaRiger Angriff Giber die ganze
Flache vorausgesetzt - ergibt sich aus der Gewichtsdifferenz .

des Werkstoffes nach einer bestimmten Zeit, gewogen vor und
nach dem Angriff. Der Gewichtsverlust wird ausgedrickt in __

Gramm je Quadratmeter und Stunde. Diese Zahl entspricht

.. 0 entspricht einem Gewichtsverlust bis 0,1
ungefahr der Abtragung mm/Jahr. P o ;
1 entspricht einem Gewichtsverlust von 0,1-1,0
Exakte, verbindliche Angaben nur nach entsprechen- 2 entsprichteinem Gewichtsveriust von 1:0580:0
den Versuchen fiir genau definierte Angriffsmittel ohne 3 entspricht einem Gewichtsverlust von 10,0
Verunreigungen. absolut besténdig -

Einsatzgebiete:

Nahrungsmittelbereich (Molkereien, Schlachtereien, usw.),
chemische Industrie (z.B. Farbereien) usw. - in vielen weiteren
Bereichen, wo es um Heben, Férdern und Sichern geht.




WOX Tragfahigkeitstabelle

Tragfahigkeitstabelle

= Die angegebenen Tragfdhigkeiten in Tonnen sind Maximalwerte der verschiedenen Anschlagarten nach der
(Z))| Einheitsmethode. Bei Belastungserschwernissen wie Unsymmetrie, Temperatur-, Kanten- bzw. StoBbelastung
— siehe Seite 511 unten
Sicherheits- Kranz-
faktor 1-Strang 2-Strang 3- und 4-Strang ketten Schlaufenketten
4 @
Neigungswinkel  0° 0° bis 45° 46° - 60° bis 45° 46° - 60° bis 45° 46°-60° bis 45° bis 45° bis 45°
Lastfaktor 1 0,8 1,4 1 1,12 0,8 21 1,5 1,6 1,4 21

| Code | d| Tragfihigkeit (t)
Nichtrostende Anschlagketten G6
WOX 4-6 4 040 032 0,56 0,40 0,45 0,32 0,84 0,60 0,64 0,56 0,84

WOX 5-6 5 0,63 0,50 0,85 0,63 0,70 0,50 1,30 0,94 1,00 0,85 1,30
WOX 6-6 6 0,90 0,72 1,25 0,90 1,00 0,72 1,85 1,35 1,40 1,25 1,85
WOX 7-6 7 1,25 1,00 1,75 1,25 1,40 1,00 2,60 1,85 2,00 1,75 2,60
WOX 8-6 8 1,60 1,28 2,20 1,60 1,80 1,28 3,35 2,40 2,50 2,22 3,35

WOX 10-6 10 2,50 2,00 3,50 2,50 2,80 2,00 5,25 3,75 4,00 3,50 5,25
WOX 13-6 13 4,25 3,40 5795 4,25 4,75 3,40 8,90 6,35 6,80 5795 8,90
WOX 16-6 16 6,30 5,04 8,80 6,30 7,05 5,04 13,2 9,40 10,00 8,80 13,20
WOX 20-5 20 8,00 6,40 11,20 8,00 - - - - 12,80 11,20 -

Abminderungsfaktoren

Werden die Ketten Belastungserschwernissen ausgesetzt (z.B. hohe Temperatur, Unsymmetrie, Kantenbelastung,
)| stéRe ...), so sind die maximalen Tragféhigkeiten in der Tragfdhigkeitstabelle zu reduzieren. Dazu sind untenstehende
Lastfaktoren zu verwenden. Bitte beachten Sie dazu auch die Angaben in der Benutzerinformation.

() |

Temperaturbelastung -40° bis 350° C tiber 350°

Lastfaktor

Unsymmetrische
Lastverteilung 0° - 45° 46° - 60° 0° - 45° 46° - 60°

verboten

2-Strang Gehange 3- und 4-Strang Gehange

Kantenbelastung R = groRer als 2x Ketten-@ R = groRer als Ketten-@ R = Ketten-@ oder kleiner
StoRbelastung leichte StoRe mittlere StoRe starke StoRe

511 02252 / 221 33-0 m Mo. bis Do. 7:30 — 12:00 / 12:30 — 16:30 Fr. 7:30 — 12:00 = www.hebetechnik.at
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