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Vorwort

In dieser Bedienungsanleitung werden zwei Bandsédgemaschinen beschrieben. Die Gehrungsbandsége
HBS325G und der Gehrungsbandsage-Halbautomat actron325G. Ausstattungen und Informationen, die
sich nur auf einen Maschinentyp beziehen, sind jeweils mit der entsprechenden Maschinenbezeichnung
gekennzeichnet.

1. Umweltschutz

Die Verpackungsmaterialien sind recyclebar. Bitte werfen Sie die Verpackungen nicht in den
" Hausmull, sondern fuhren Sie diese einer Wiederverwertung zu.

den sollten. Batterien, Ol, Kihimittel, Emulsionen und dhnliche Stoffe diirfen nicht in die Umwelt

ﬁ Altgerate enthalten wertvolle recyclingfahige Materialien, die einer Verwertung zugefiihrt wer-
gelangen. Bitte entsorgen Sie Altgerate deshalb iber geeignete Sammelsysteme.

2. Sicherheit

241 Informationen Uber die Bedeutung der Betriebsanleitung

m Die Bedienungsanleitung ist Teil der Maschine.

m  Es besteht eine Aufbewahrungspflicht mit der Verpflichtung die Bedienungsanleitung an einen neu-
en Besitzer weiterzugeben.

m Der Besitzer ist verpflichtet Ergdnzungen zur Betriebsanleitung einzufiigen.

2.2 Sicherheitsinformationen

Die Bandsdgemaschine ist mit Schutzeinrichtungen versehen, dennoch kénnen bei Fehlbedienung oder
Missbrauch Gefahren entstehen. Um Gefahren fur Personen und Sachen zu vermeiden, missen alle
Personen, die mit der Aufstellung, der Inbetriebnahme, der Bedienung und der Wartung der Maschine
zu tun haben, die nachfolgenden Hinweise aufmerksam lesen und beachten. Es geht um lhre Sicherheit!

Lesen Sie bitte vor dem ersten Betreiben der Maschine:

m die Betriebsanleitung,
m alle Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung,

m die Sicherheitshinweise, die den verwendeten Flissigkeiten (z. B. Emulsionen, Schmiermittel usw.)
beigestellt sind (i. d. R. auf dem Verpackungsetikett).

Vergewissern Sie sich:

m dass Sie selbst alle Hinweise verstanden haben,
B dass alle Anwender der Maschine {iber die Hinweise informiert sind und diese verstanden haben.



2.3

BestimmungsgemaRe Verwendung

Der Gehrungsbandsagen HBS325G und actron325G dienen zum Trennen von Stahl, Leichtmetallen,
Buntmetallen und Kunststoffen bis zu den in der Tabelle angegebenen Abmessungen (in mm).

Rund Vierkant Flach
80° |325 300 x 300 420 x 300
75° | 325 300 x 300 400 x 300
60° | 325 280 x 250 360 x 250
45° | 280 270 x 200 300 x 200
30° 190 170 x 100 200 x 100
Die Maschinen sind nicht geeignet zum Trennen von gehartetem Stahl oder dhnlich harten Materialien.

Eine andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgeméaR. Fir Schaden aus nicht bestimmungsge-

maler

Verwendung haftet der Hersteller nicht. Das Risiko bei einer nicht bestimmungsgeméRen Ver-

wendung tragt allein der Anwender. Zur bestimmungsgemafiien Verwendung gehért das Einhalten der
Anweisungen in der Betriebsanleitung.

Die Bedienung darf nur durch autorisiertes Fachpersonal erfolgen. Die Maschine kann mit verschiede-
nem Zubehor gemaf unserer Preisliste erweitert werden. Die Verwendung von fremdem Zubehér oder
das Vornehmen von bleibenden mechanischen Veranderungen an der Maschine ist aus Sicherheitsgriin-
den nicht zulassig!

Q@@ B BF

Verwendete Symbole in dieser Betriebsanleitung

Gefahr!
Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Bei Nichtbeachten des Hinweises drohen Tod
oder schwerste Verletzungen.

Warnung!
Bezeichnet eine mdéglicherweise geféhriiche Situation. Bei Nichtbeachten des Hinweises kén-
nen leichte Verletzungen oder Sachschéaden entstehen.

Hinweis!
Bezeichnet Anwendungstipps und wichtige Informationen.

Augenschutz tragen!

FuB3schutz tragen!

Handschutz tragen!

Schutzkleidung tragen!



2.5 Verwendete Symbole auf der Maschine

Warnung vor Schnittverletzungen

Das S&geband kann bei BerUhrung Finger und Hande verletzen und abschneiden.
Nicht in den S&gebereich fassen, solange die Maschine eingeschaltet ist.

Warnung vor Handverletzungen (actron325G)

Der hydraulische Spannstock kann Finger und Hande verletzen, zerquetschen und ab-
trennen. Nicht zwischen die Spannbacken fassen, solange die Maschine eingeschaltet
ist.

Vor Ot dus Sevien
Siacharriobea,

Warnung vor geféhrlicher elektrischer Spannung

Vor Offnen des Schaltschranks, Maschine am Hauptschalter ausschalten und Stromzu- A e
fuhr am Netzstecker unterbrechen.

ol eprvio tacas of sarbuie

2.6 Emissionen

Die in dieser Betriebsanleitung vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs-, und Instandhaltungsbedingun-
gen mussen eingehalten werden. Der A-bewertete dquivalente Dauerschalldruckpegel dieser Maschine
liegt bei ca. 74 dB(A).

m  MeBmethode: innerrdumlich, MeRgerat: Spyri - Miniphon

m Betriebsbedingungen: bei Hochstdrehzahl, Abstand von der Maschine: 1 m,
Abstand vom Boden: 1,6 m.

2.7 Gefahrenquelien

m Im Arbeitsbereich der Maschine besteht akute Verletzungsgefahr durch Schneiden, daher niemals
wéahrend des Betriebs in die Sage greifen.

m Niemals wéhrend dem Automatikbetrieb in bewegliche Teile greifen (Spannstécke, Sageband,
Sagerahmen, ...).

m Vor dem Verlassen der Maschine, diese am Hauptschalter abschalten.
® Vor Wartungs- und Reinigungsarbeiten Maschine stets am Hauptschalter abschalten und sichern.
m Niemals Sicherheitseinrichtungen entfernen, umgehen oder auBer Kraft setzen.

m Bei Sdgebandwechsel Hauptschalter abschalten und nach dem Sigebandwechsel unbedingt die
Schutzabdeckungen wiederanbringen und fest verschrauben.

m Niemals bei laufendem Sageband riisten (S&dgematerial nachfilhren, messen etc.).
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Personliche Schutzausristung

Augenschutz tragen!
Geeignete Schutzbrille zum Schutz der Augen gegen umherspritzende Metallsplitter tragen.

FuB3schutz tragen!
Geeignete Sicherheitsschuhe zum Schutz der Fiil3e gegen herunterfallende Werkstlicke tragen.

Handschutiz tragen!

Geeignete Schutzhandschuhe zum Schutz der Hande gegen Schnittverletzungen ausschliel3-
lich beim Sdgebandwechsel tragen.

Schutzkleidung tragen!

Geeignete Arbeitskleidung zum Schutz des Kérpers gegen Schmutz und umherspritzende Ma-
terialsplitter tragen.

Sicherheitshinweise

Gefahr!

o Netzstecker und Steckdose niemals mit feuchten Hinden anfassen.

] Die Maschine nicht in Betrieb setzen, wenn die Netzanschiussleitung oder Sicherheitsein-
richtungen beschédigt sind.

o Netzanschlussleitung mit Netzstecker vor jedem Belrieh auf Schéaden priifen. Beschéadigte
Netzanschlussleitung unverziiglich durch eine autorisierte Elektrofachkraft austauschen
lassen.

a Der Betrieb in explosionsgeféhrdeten Bereichen ist untersagt.

o Handschuhe nicht wéhrend des Betriebes an der Maschine tragen.

Warnung!

o Diese Maschine ist nicht daftir bestimmt, durch Personen mit eingeschréankten physischen,
sensorischen oder geistigen Fahigkeiten benutzt zu werden. Die Maschine darf nicht von
Kindern oder nicht unterwiesenen Personen betrieben werden. Verpackungsfolien von
Kindern fernhalten, es besteht Erstickungsgefahr!

= Der Benutzer hat die Maschine bestimmungsgemdal3 zu verwenden. Er hat die drifichen
Gegebenheiten zu beriicksichtigen und beim Arbeiten mit der Maschine auf Personen im
Umfeld zu achten.

o Zum Schutz vor herumspritzenden Materialsplitter oder Schmutz geeignete Schutzklei-
dung und Schutzbrille tragen.

= Bei langeren Betriebspausen Maschine am Hauptschalter ausschalten.

= Die Maschine niemals unbeaufsichtigt lassen, solange die Maschine in Betrieb ist.

] Darauf achten, dass die Netzanschlussleitung nicht durch Uberfahren, Quetschen, Zerren
oder dergleichen verletzt oder beschédigt werden kann. Die Netzleitung vor Hitze, Of und
scharfen Kanten schiitzen.

o Die Maschine darf nur an einen elektrischen Anschluss angeschlossen werden, der von

einem Elektroinstallateur fiir die maschinenspezifischen Anschlusswerte ausgelegt ist.

Lange Werkstiicke vor Abkippen und Herausfallen an der Sdgegutentnahme sichern.



210 Sicherheitseinrichtungen

, Hinweis!
Sicherheitseinrichtungen dienen dem Schutz des Bedieners und diirfen nicht abgebaut, verén-
dert oder umgangen werden.

Hauptschalter (actron325G)

Der Hauptschalter befindet sich auf der linken Seite des Elektro-
schaltschranks. In ausgeschaltetem Zustand (waagrechte Stellung
.0/OFF") ist die Maschine ohne Funktion. Zum Betrieb der Maschine
muss der Hauptschalter eingeschaltet werden (senkrechte Stellung
,/ON"). Um die Maschine vor ungewolltem Einschalten zu sichern,
verfugt der Hauptschalter tber die Mdoglichkeit ein Vorhdngeschloss
anzubringen.

Hauptschatter (actron325G)

Haupt- und NOT-HALT-Schalter (HBS325G)

Der Haupt- und NOT-HALT-Schalter befindet sich auf der Bedien-
konsole. In ausgeschaltetem Zustand (senkrechte Stellung ,0/0FF*)
ist der Sageantrieb ausgeschaltet. Zum Betrieb der Maschine muss
der Hauptschalter eingeschaltet werden (waagrechte Stellung ,I/
ON").

Bei einem Notfall erméglicht er, durch Drehen auf Stellung ,0/0FF*,
ein schnelles Ausschalten des Sageantriebs.

NOT-HALT-Taster (actron325G)

Der NOT-HALT-Taster befindet sich auf dem Bedienpult und ermég-
licht durch Driicken bei einem Noffall ein schnelles Ausschalten der
Maschine. Ist der NOT-HALT-Taster gedriickt, schalten sofort samt-
liche Antriebe der Maschine ab. Um die Maschine wieder zu starten,
muss vorher der NOT-HALT-Taster durch eine Viertel-Umdrehung
nach rechts (Pfeilrichtung) entriegelt werden. Hierbei springt der
Knopf des Schalters aus seiner Verriegelung nach oben.

NOT-HALT-Taster (actron325G)



Drucktaster ,,Standby* (actron325G)

Der Drucktaster ,Standby" befindet sich auf dem Bedienpult und ver-
hindert einen unbeabsichtigten Start der Maschine. Um die Maschine
einstellen und bedienen zu kénnen, muss der Drucktaster ,Standby"
gedrickt werden. Leuchtet der Drucktaster griin, kénnen Einstellun-
gen vorgenommen werden.

Oben offnen

Standby Cool

Drucktaster ,Standby” (actron325G)

Sicherheitsschalter der Bandscheibenabdeckungen

Je ein Sicherheitsschalter (Pfeil) befindet sich an der linken und der
rechten Bandscheibenabdeckung. Ist eine der Bandscheibenabde-
ckungen gedffnet, sind alle Maschinenfunktionen ausgeschaltet. Um
die Maschine zu starten, missen beide Bandscheibenabdeckungen
vollsténdig geschlossen sein.

Sicherheitsschalter an beiden Bandschel-
benabdeckungen



2.11  Schutzeinrichtungen

a Hinweis!
Schutzeinrichtungen dienen dem Schutz des Bedieners und diirfen nicht abgebaut, verdndert
oder umgangen werden.

Sigebandfiihrung mit Sdgebandschutzblech

Das Schutzblech der Sagebandfihrung schitzt vor Schnittverlet-
zungen an Finger, Handen und GliedmaRen. Es muss wéhrend des
Betriebs so weit wie mdglich das Sageband abdecken. Hierzu den
Klemmhebel 6ffnen, die Sdgebandfihrung nach rechts verschieben
und Klemmhebel wieder schlieen.

Bandscheibenabdeckungen

Die zwei Bandscheibenabdeckungen verhindern in geschlossenem
Zustand das Einziehen von Fingern und Hénden zwischen Sage-
band und Bandscheibe.

Spanebiirsteabdeckung

Die Spaneblrsteabdeckung verhindert das Aufschirfen der Haut an
Fingern und Handen an der sich drehenden Spéanebirste und das
Herausspritzen von Spénen und Kihlemulsion.

Spénebiirsteabdeckung



2.12

Restrisiken

Auch bei bestimmungsgemalier Verwendung kdnnen trotz Einhaltung aller einschldgigen Sicherheits-
bestimmungen aufgrund der durch den Verwendungszweck bestimmten Konstruktion noch Restrisiken
bestehen. Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn die ,Sicherheitshinweise” und die ,Bestimmungs-
gemaRe Verwendung®, sowie die Betriebsanleitung insgesamt beachtet werden. Rucksichtnahme und
Varsicht verringern das Risiko von Personenverletzungen und Beschédigungen.

|
|

B

Gefahr!

Quetschgefahr! Die Spannbacken des S&gespannstocks kénnen Finger, Hénde und ganze
Gliedmalien zerquetschen und abtrennen. Niemals wéhrend des Betriebs zwischen die Spann-
backen greifen. Vor dem Hineingreifen zwischen die Spannbacken Maschine abschalten und
vor versehentlichem Wiedereinschalten sichemn.

Gefahr!

Quetschgefahr! Zwischen schwenkbarem Sé&getisch und Maschinentisch kénnen Finger und
Hénde gequetscht werden. Niemals wahrend dem Gehrungsschwenken zwischen den schwenk-
baren Sagetisch und Maschinentisch greifen. Vor dem Hineingreifen den Sé&getisch mit dem
Klemmhebel feststellen.

Gefahr!

Schnittgefahr! Das Sdgeband kann Finger, Hdnde und ganze Gliedmallen abschneiden. Nie-
mals wéhrend des Betriebs an das Sdgeband greifen. Vor dem Anfassen des Sdgebands Ma-
schine abschalten und den vélligen Stillstand des Sdgebands abwarten. Maschine vor verse-
hentlichem Wiedereinschalten sichern.

Gefahr!

. Einzugsgefahr! Drehende Bandscheiben kénnen lange Haare, Halsketten, locker sitzende Klei-

dung sowie Finger und Hénde erfassen, zwischen Sdgeband und Bandscheibe hineinziehen
und dadurch schwerste Verletzungen verursachen. Niemals die Maschine mit gedffneten Band-
scheibenabdeckungen betreiben. Die Schutzschalter an den Bandscheibenabdeckungen nicht
manipulieren, technisch umgehen oder aul3er Kraft setzen.

Gefahr!

Elektrische Gefahr! Das Bertihren von spannungsfiihrenden Teilen bei gedffneten elekirischen
Bauteilen sowie im Elektroschaltkasten kann zu einem elektrischen Schiag flihren. Dies kann
schwerste Verletzungen in Form von Verbrennungen und Herzschédigungen sowie den mdégli-
chen Tod zur Folge haben. Niemals an stromflihrende Bauteile greifen. Arbeiten an der Elektrik
dlirfen nur von einer autorisierten Elektrofachkraft durchgefiihrt werden. Vor Arbeiten an elektri-
schen Bauteilen Maschine ausschalten und vom Stromnetz trennen. Maschine vor versehentli-
chem Wiedereinschalten sichern.



Gefahr!

Schnittgefahr und Gefahr von Vergiftung! Hydraulikal kann beim Herausspritzen aus Hydrauli-
kleitungen unter hohem Druck Kérperteile verletzen. Dies kann schwerste Schnittverfetzungen,
die Abtrennung von Gliedmal3en und Vergiftung sowie den mdéglichen Tod zur Folge haben. Hy-
draulik-Schlauchleitungen regelméfig (berpriifen und bei Beschadigungen (z. B. Alterung) aus-
tauschen. Es diirfen nur Schlauchleitungen verwendet werden, die der Hersteller vorschreibt.
Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung angegebene Fristen fiir wiederkehrende Prii-
fungen / Inspektionen einhalten! Arbeiten an der Hydraulik dlirfen nur von einer autorisierten
Hydraulikfachkraft durchgefihrt werden. Bei der Suche nach Leckagen und deren Beseitigung,
nicht mit den Héanden (iber die Schlauchleitungen streichen, Hilfsmittel benutzen. Personliche
Schutzausriistung verwenden!

Gefahr!

Brand- / Explosionsgefahr! Bei der Verarbeitung von Magnesium kann es zu chemischen Re-
aktionen kommen, die Brdnde und Verpuffungen zur Folge haben. Hierbei kann es zu Verbren-
nungen der Haut, Verletzung der Augen durch Blenden und der Ohren durch Knallgerdusche
von Verpuffungen kommen. Beim Sdgen von Magnesiumlegierungen mit iiber 80 % Magnesi-
umanteil, muss die BG-Regel (Berufgenossenschaftliche Regeln fur Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit) BGR 204 ,Umgang mit Magnesium® unbedingt beachtet werden.

Gefahr!

Unfall- und Quetschgefahr! Langes Sdgegut, das aus der Sdgegutentnahme heraussteht, kann
zu Stolper- bzw. zu Gabelstaplerunfillen und dhnlichem fiihren. Herausstehendes Sdgegut
kann je nach Gewicht und Lange die Maschine umkippen oder nach dem S&gevorgang auf den
Boden fallen und somit FiiBe zerquetschen. Herausstehendes Sdgegut immer durch entspre-
chende Unterlagen vor dem Abkippen und Herunterfallen sichern. Ausreichenden Arbeitsraum
zur Entnahme des Ségeguts berticksichtigen.

Des Weiteren kénnen trotz aller getroffener Vorkehrungen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

213

Arbeitsplatz
Der Arbeitsplatz befindet sich wahrend des Betriebs der Maschine (%

am Bedienpult. q_g | %
I

Arbeitsplatz an der Maschine HBS325G

Arbeitsplatz an der Maschine actron325G



2.14 Verhalten im Notfall

HBS325G

Bei einem Notfall sofort den roten Haupt- und NOT-HALT-Schalter
drehen. Dadurch wird der S&geantrieb abgeschaltet.

Haupt- und NOT-HALT-Schalter auf der
Bedienkonsole (HBS325G)

actron325G

Bei einem Notfall sofort den roten NOT-HALT-Taster drlicken. Da-
durch werden alle Antriebe abgeschaltet.

NOT-HALT-Taster auf dem Bedienpult der
Maschinensteuerung (actron325G)

215 Verarbeitung von Magnesium

Bei der Verarbeitung von Magnesiumlegierungen mit tiber 80% Magnesiumanteil muss die BG-Regel
(Berufgenossenschaftliche Regeln fur Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit) BGR 204 ,Umgang mit
Magnesium* unbedingt beachtet werden. Geeignete Feuerldschmittel miissen in aureichender Menge
bereitgestellt sein.

Gefahr!
A Explosionsgefahr! Wasser und wasserhaltige Feuerléschmittel fiihren bei brennendem Magne-
sium zu geféhrlichen Reaktionen (Knallgasbildung). Schwere Verletzungen kénnen die Folge
sein. Nur geeignete Feuerléschmittel verwenden.

Geeignete Feuerléschmittel sind z. B.: Ungeeignete Feuerléschmittel sind z. B.:
m Loschpulver der Brandklasse D m Wasser und wasserhaltige Stoffe

m Trockene Magnesiumabdecksalze m Ldschpulver der Brandklassen A, B, C
m Trockene rostfreie Graugussspéne m Kohlendioxid

m Trockener Sand m Stickstoff

2.16  Leckagen an der Hydraulik

HBS325G sofort am Haupt- und NOT-HALT-Schalter oder bei der actron325G mit dem NOT-HALT-
Taster ausschalten. Wird eine Leckage an der Hydraulikanlage festgestellt, muss diese sofort durch
einen Hydraulikfachmann lokalisiert und beseitigt werden. Die Maschine darf nicht betrieben werden, bis
die Leckage an der Hydraulik beseitigt ist. Durch das Austreten von Hydraulikél kénnen verschiedene
Gefahren entstehen. Siehe Kapitel 2.12 Restrisiken.



3. Transport und Lagerung

3.1 Lieferumfang

Die Maschine wird betriebsbereit mit einem 5 m Anschlusskabel geliefert.
Zum Lieferumfang gehért:

m Gehrungsbandsédge HBS325G
oder
Gehrungsbandsadge-Halbautomat actron325G

m Ein Gabelschliissel (SW 18)
m Ein Innensechskantschlissel (SW 5)

m Eine Betriebsanleitung in Landessprache

3.2 Transport der Maschine

Die Maschine wird auf einem Holzrahmengestell geliefert, auf dem
sie bis zum Aufstellungsort transportiert werden kann.

Der Transport darf nur mittels Gabelstapler mit ausreichend langen
Gabeln, der fir das Maschinengewicht (siehe Kapitel 11 Technische
Daten) zugelassen ist, bewegt werden. Der Schwerpunkt der Ma-
schine liegt mehr vorne in Richtung Sage.

Dies gilt auch flr betriebsinterne Transporte, wenn die Maschine an
einen anderen Standort gebracht wird.

Maschine auf Holzrahmengestell
3.3 Lagerung der Maschine

Wird die Maschine zur spdteren Verwendung eingelagert oder auBer Betrieb genommen, muss auf eine
geeignete Verpackung geachtet werden. Die Maschine muss trocken, frostfrei und ohne Einfluss von
Niederschldgen sowie starken Temperaturschwankungen gelagert werden.



4. Aufstellung

41 Wahl des Aufstellungsorts

Wahlen Sie den Aufstellungsort der Maschine nicht in der Nahe von Maschinen die stark abrasiven
Schmutz verursachen, wie z.B Schleifmaschinen.

Der Boden am Aufstellungsort muss eben und fir das Gewicht der Maschine sowie den spezifischen
Belastungen durch die Maschine im Betrieb ausgelegt sein.

Fur den Betrieb der Maschine muss eine entsprechend ausreichende und blendfreie Beleuchtung vor-
handen sein.

Die AuBenmalie (HBS325G: 1850 x 1100 x 1230 mm; acfron325G: 1850 x 1250 x 1230 mm) der Ma-
schine bei der Wahl des Aufstellungsortes berticksichtigen. Hierbei ist es wichtig genuigend Platz fir den
Schwenkbereich des Sagerahmens einzurechnen, eine gute Zugéanglichkeit zum Kahlmittelbehalter be-
steht. Es muss ausreichend Arbeitsraum um die Maschine zur Verflgung stehen um die Maschine sicher
bedienen und warten zu kénnen. Besonders ist auf den Arbeitsraum fur den Materialfluss zu achten. Das
heil}t, hinter der Maschine muss ein entsprechender Freiraum zum Einlegen und vor der Maschine zum
Entnehmen des S&geguts vorhanden sein. Lange der Ségeguter beachten! AuRerdem muss gewéahrleis-
tet sein, dass der Zugang zur Spdneauffangwanne und dem Kihlmittelbehalter, fur die Entleerung bzw.
Beflllung, ohne Behinderung mdoglich ist.

HBS325G

1060 L 640 |
1850

actron325G

e

1230

| 1850 |




4.2 Aufstellen der Maschine

Wir empfehlen zur Aufstellung und ersten Inbetriebnahme unser Erstausstattungspaket. Dieses besteht
aus einem Satz Maschinenschuhe, 10l Kiihimittelkonzentrat bzw. 51 CoolTool-Fluid und 5 Bimetall-Sage-
béndern. Sollten keine Maschinenschuhe verwendet werden, so muss die Maschine fest mit dem Boden
verankert werden. Die fur die Aufstellung erforderlichen MaRe bitte der Grafik in Kapitel 4.1 Wahl des
Aufstellungsorts entnehmen.

Die Maschine wird betriebsbereit auf Holzbohlen angeliefert. Das Betreiben auf diesen Holzbohlen ist
nicht zulassig; die Maschine muss vor dem Betrieb auf Maschinenschuhe oder StellfuiRe gestellt oder fest
mit dem Boden verankert werden.

4.21 Aufstellen mit StellfiiBen oder Maschinenschuhen

» Befestigungsschrauben an den Holzbohlen entfernen.

» Maschine mittels Gabelstapler mit ausreichend langen Gabeln,
der flr das Maschinengewicht (siehe Kapitel 11 Technische Da-
ten) zugelassen ist, anheben.

» Holzbohlen entfernen.

» Entsprechende StellfiRe zur festen Verankerung oder Maschi-
nenschuhe zur freien Aufstellung am Stahlrohrrahmen befesti-
gen.

» Maschine am Aufstellungsort ablassen.

- : Stellful zur festen Verankerung der Ma-
> StellfulRe zur festen Verankerung mit entsprechendem Montage-  sopine

material an den beiden Bohrungen am Boden befestigen.

» Maschine ausrichten (siehe Kapitel 4.2.2 Maschine ausrichten).

Maschinenschuh zur freien Aufstellung der
Maschine

4.2.2 Maschine ausrichten

In der Regel wird die Maschine exakt mit der Wasserwaage am Maschinentisch der Maschine ausge-
richtet.

> Wasserwaagen auf die Fuhrungsleisten des Schraubstocks le-
gen.

» Mit den Stellmuttern an den Maschinenschuhen oder den Stellfil-
Ben die Maschine entsprechend ausrichten und befestigen.

P> Bei Verwendung einer Rollenbahn muss diese mit der Wasser-
waage entsprechend ausgerichtet werden.



4.3 Elektrischer Anschluss

Gefahr!

A Elektrische Gefahr! Das Beriihren von spannungsfiihrenden Teilen bei gedffneten elektrischen
Bauteilen sowie im Elektroschaltkasten kann zu einem elektrischen Schlag fiihren. Dies kann
schwerste Verletzungen in Form von Verbrennungen und Herzschadigungen sowie den mégli-
chen Tod zur Folge haben. Niemals an stromfiihrende Bauteile greifen. Arbeiten an der Elekirik
diirfen nur von einer autorisierten Elektrofachkraft durchgefiihrt werden. Vor Arbeiten an elektri-
schen Bauteilen Maschine ausschalten und vom Stromnefz trennen. Maschine vor versehentli-
chem Wiedereinschalten sichem.

Fir den elektrischen Anschluss bitte den entsprechenden Schaltplan im Kapitel 15 ,Elektrische Schalt-
plane* beachten.

a Hinweis!
Der elektrische Anschluss darf nur von Fachpersonal (Elektriker) vorgenommen werden und hat
den Vorschriften nach VDE und DIN EN 60 204/1 zu entsprechen.

Die Maschine wird mit Kabel und CEE- Stecker (16A) geliefert. Die Steckvorrichtung dient gleichzeitig als
Hauptschalter nach DIN EN 60 204/1 (HBS325G). Sollte die Maschine fest installiert werden, so muss ein
Hauptschalter von einem Elektriker angebracht werden.

Folgende Angaben zum elektrischen Anschluss mussen beachtet werden:

a Hinweis!
Bei Betrieb der Maschine mit einem FI-Schutzschalter (Fehlerstromschalter) ist zu beachten,
dass der FI-Schutzschalter die Eigenschaft ,allstromsensitiv‘ besitzt. Bei é&lteren FI-Schutz-
schaltern kann es in Verbindung mit dem Frequenzumrichter zur Abschaltung kommen.

m Die angegebene Betriebsspannung muss mit der auf dem Typenschild angegebenen Netzspan-
nung Ubereinstimmen.
m Der Anschluss muss bauseitig mit 16 Ampere abgesichert sein.

m Der Anschlusswert betrégt bei
HBS325G: 2,0 kW
actron325G: 2,3 kW



Drehrichtung des Netzanschlusses priifen (HBS325G)

Die Drehrichtung muss dem aufgegossenen Pfeil auf der Antriebs- """\
bandscheibe entsprechen (siehe Skizze). ‘

0

o &/

Drehrichtung der Bandscheiben

Drehrichtung des Netzanschlusses priifen (actron325G)

Die Drehrichtung des Netzanschlusses wird tiber die Funktion der Hydraulik Uberpriift. Funktionieren die
hydraulischen Bewegungen bei eingeschalteter Maschine nicht, ist dies ein Hinweis darauf, dass eventu-
ell der Netzanschluss gedndert werden muss. Generell wird die Maschine rechtsdrehend angeschlossen.

4
>

>
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Maschine am Hauptschalter einschalten.

Schlusselschalter am Bedienpult auf Betriebsart ,Manuell* schal-
ten.

Drucktaster ,Standby” durch Driicken einschalten.

Drehschalter ,Sagespannstock Auf/Zu“ betatigen und beobach-
ten, ob der Sdgespannstock sich ¢ffnet und schliefit. Ist dies nicht
der Fall, kann der Netzanschluss falsch angeschlossen sein.

Drucktaster ,Standby” durch Driicken ausschalten.
Maschine am Hauptschalter ausschalten.

Drehrichtung des Netzanschlusses andern.

Sonderzubehor

Sonderzubehor erweitert die Nutzungsmaglichkeiten und Effizienz der Maschine. Nahere Informationen
erhalten Sie im Kapitel 16 Zubehér und direkt bei der Hermann Klaeger GmbH.



5. Geréatelibersicht

5.1 Ansicht von vorne

511 HBS325G

21
\ ;

20
19 Ny -

5 . :

15

12

14 1
1 Klemmhebel fur S&gebandfiihrung 14 Anschlussschlauch fur Druckluft (min. 6 bar)
2  Sagerahmen 15 Bedienpult
3  Spannstock 16 Handkurbel der Spannspindel am Sage-
4  Sageband spannstock
5  Kihlmittel-/Emulsionshahn 17 Raé&ndelschraube zur Befestigung der Band-
6 Bandscheibenabdeckung, rechts scihe|benabdeckung, ke . )
7  Spénebiirstengehiuse 18 rSuzi]g:gabandschutzblech an der Sagebandflh-
8 Randelschraube zur Befestigung der Band- . . .
scheibenabdeckung, rechts 19 ﬁ;ckt;erheltsschalter, Bandscheibenabdeckung

9 Einstellschraube der Spanebiirste
10 Spéanebirste
11 Kuhlsprithsystem CoolTool (Option)

12 Spéaneauffangbehélter und Kihimittelbehal-
ter, 20 Liter

13 Typenschild

20 Kiuhlmittel-/Emulsionshahn
21 Bandscheibenabdeckung, links



5.1.2 actron325G

26
25
24
23
22

21

19
18

17
16
15

O Oo~N OO A WN-

11
12
13

Klemmhebel fur Sagebandfiihrung
KihImittel-/Emulsionshahn
Spannstock

Sageband
Kihlmittel-’/Emulsionshahn

Réandelschraube zur Befestigung des Spane-
birstengehduses

Spaneblrstengehiuse
Bandscheibenabdeckung, rechts

9 Raéandelschraube zur Befestigung der Band-
scheibenabdeckung, rechts

10 Energieschlauch

11 Einstellschraube der Spanebirste
12 Spanebirste

13 Kuhlsprihsystem CoolTool (Option)

14 Spéaneauffangbehalter und Kuhimittelbehél-
ter, 20 Liter

15 Typenschild

bk WN

o =~

16
17
18
19
20

21
22

23

24

25
26

Anschlussschlauch fir Druckluft (min. 6 bar)
Elektroschaltschrank

Spindel, S&gespannstock

Hydraulikzylinder fur Spannstock

Réndelschraube zur Befestigung der Band-
scheibenabdeckung, links

Bedienpult der Maschinensteuerung

Handkurbel der Spannspindel am S&ge-
spannstock

Ségebandschutzblech an der Sagebandfiih-
rung

Sicherheitsschalter, Bandscheibenabdeckung
links

Bandscheibenabdeckung, links
Sagerahmen




5.2 Ansicht von hinten

15
14

Darstellung mit Sonderhéhe

Schmiernippel, Lager Sagerahmen
Elektromotor, Sdgebandantrieb

1 Schmiernippel, Lager der linken Bandscheibe
2  Spannschraube zur Sagebandspannung 11

0 N O o A

Hydraulikanlage
Séagetisch, schwenkbar

Hydraulikzylinder, Sdgerahmen Heben/Sen-
ken

Endschalter, Sdgerahmen senken

15

3 Klemmhebel, zum Lésen und Feststellender 12 Schmiernippel, Lager der rechten Bandschei-
Gehrungsverstellung be
Spanndruck-Einsteliung (Option) 13 Schmiernippel, Getriebe
Manometer, Spanndruck-Einstellung (Option) 14 Sicherheitsschalter, Bandscheibenabdeckung

rechts
Strichlaser (Option)



5.3 Typenschild

5 _"\\.
Hermann Kiaeger GmbH
Ernst-Heinkel-Str. 16
D-71394 Kernen

www.klaeger.com

Angaben zum elektrischen Anschluss
Modellbezeichnung

Maschinen Nummer

Baujahr

Adressfeld der Hermann Klaeger GmbH

A A WN =

54 Digitale Gehrungswinkelanzeige

Die digitale Gehrungsanzeige zeigt den momentan eingestellten
Gehrungswinkel des Sdgerahmens an.

Nach einem Batteriewechsel oder falls die Anzeige einen
falschen Gehrungswinkel anzeigt, kann das MeRsystem referenziert
werden. dazu schwenkt man den Sagerahmen ganz nach links, gegen
Anschlag. Betatigen Sie die Taste ,F* und ,Set* gleichzeitig. Die
Anzeige zeigt dann den Referenzwert (60°).

9 Hinweis!

Wenn alle Batterie-Symbole auf der LCD-Anzeige erloschen
sind, solfte ein Batteriewechsel vorgenommen werden. Der
Batteriehalter befindet sich an der Unterseite des Anzeige-
gerétes. Eingesetzt wird eine 1,5V Babyzelle (LR15). Auf
die richtige Polaritét achten (Minuspol oben, Pluspol unten)!

Batteriestatus-Symbol
Gehrungswinkel in Grad
Taste ,Set"

Taste F*

N W N =

Beachten Sie dazu bitte auch die im Anhang eingefligte Betriebsan-
leitung von Elgo.

Referenzierungsposition



5.5 Bedienpult
5,51 HBS325G

Schnittgeschwindigkeit

=t

~—12

df ) ez

1 Stellung Symbol ,Schildkréte”, Vorschubgang
Einstellung zum Sé&gen des Sageguts.

2  Stellung ,0% Stopp
S&gerahmen wird nicht abgesenkt.

3  Stellung Symbol ,Hase", Eilgang

Einstellung zum schnellen Absenken des
Sagerahmens bis kurz vor das S&égegut.

4  Haupt- und NOT-HALT-Schalter
Schaltet sofort den Sageanrieb aus.

Drehregler ,Schnittgeschwindigkeit*

Potentiometer zur Einstellung der Sdgeband-
geschwindigkeit (15-100 m/min)

Drosselschraube zum Einstellen der Senk-
geschwindigkeit bzw. des Schnittdrucks im
Vorschubgang

Stellhebel zur Einstellung der Senkgeschwin-
digkeit des Sdgerahmens.

Vorschubgang/Stopp/Eilgang




5.5.2

actron325G

Heben Senken

Manuell

Sdgerahmen

S

Oben offnen Hubhdhe

Spannstock
Belriebsart

Auto

Standby

®

13 12 11

Schaittgeschwindighert

CoofTool 0 Emulsion

Sageantrieb

Zyklusstart

4(:!1&\1

10

Schlusselschalter, Betriebsart ,Auto/Manuell*

Wahlschalter fur manuellen und automati-
schen Betrieb.

Drehschalter ,Oben 6ffnen”

Offnet im Automatikbetrieb den Spannstock
nach dem Schnitt.

Drehschalter, Sdgerahmen ,Heben/Senken”
S&gerahmen nach oben und unten fahren.
Drehregler ,Hubhéhe®

Einstellung der Hubhdhe des Sagerahmens
nach dem Schnitt im Automatikbetrieb.
(nicht bei Verwendung der Materialhéhener-
kennung)

Drehschalter, Spannstock ,Auf/Zu"“

Spannen und entspannen des S&geguts im
Spannstock. ‘

Drehregler ,Schnittgeschwindigkeit"
Potentiometer zur Einstellung der Sageband-
geschwindigkeit (15-100 m/min).

Drucktaster, Sageantrieb ,Aus”
Sagebandantrieb ausschalten.

Drucktaster, Sageantrieb ,Ein"

Ségebandantrieb einschalten. Aus Sicher-
heitsgriinden nur bei gespanntem Spann-
stock moglich.

10

i

12

13

Drucktaster ,Zyklusart*

Automatikzyklus nur bei Betriebsart Automa-
tik méglich. Drucktaster leuchtet wahrend des
Zyklusablaufs gelb.

Drehregler ,S&gevorschub”

Einstellung der Sagevorschubgeschwindig-
keit.

Drehschalter, Kihlart ,CoolTool/Emulsion®
Kuhlmittelpumpe oder CoolTool-Gerét (Opti-
on) einschalten.

Drucktaster ,Standby"

Zum Einstellen und Bedienen der Maschine
muss der Drucktaster ,Standby* gedriickt
werden. Leuchtet der Drucktaster griin, kon-
nen Einstellungen vorgenommen werden.
NOT-HALT-Taster

Schaltet sofort samtliche Antriebe der Ma-
schine ab.

*Bedienelement ist immer vorhanden. Funktion nur, wenn entsprechendes Zubehor eingebaut ist.




5.6 Einstellbarer Spanndruck (actron325G, Option)

Zum Sagen dunnwandiger Materialien kann der Spanndruck fur den
Spannstock von 10-40 bar eingestellt werden. Auf dem Manometer
kann der aktuelle Druck abgelesen werden.

1 Einstellknopf, Spanndruck am Spannstock
2  Manometer, Spanndruckanzeige

Einstellbarer Spanndruck (actron325G)

5.7 Elektroschaltschrank (actron325G)

Frequenzumformer (FU) 7  Motorschutzschalter (Q3)
Sicherung 6,3A 8 Sicherung 20V~,6,3A T
Sicherung 6,3A 9 Sicherung 10V~ 1A T
Sicherung 6,3A 10 Transformator (U$5)
Relaisboard

Hauptschalter

1
2
3
4
5
6




6. Bedienung

Gefahr!

Aﬁ Einzugs- und Schnittgefahr! Schutzhandschuhe kénnen beim Bedienen der Maschine vom S&-
geband erfasst und in den Schnittbereich gezogen werden. Das Sdgeband kann Finger, Hande
und ganze Gliedmal3en abschneiden. Schutzhandschuhe niemals wéhrend des Betriebes zur
Bedienung der Maschine tragen. Schutzhandschuhe nur zum Wechseln des Sagebandes ver-
wenden.

6.1 Vor dem Betrieb

m Vor dem Betrieb muss der ordnungsgemaRe Zustand der Maschine Uberpruft werden.

Gefahr!
_A o Die Maschine nicht in Betrieb setzen, wenn die Netzanschlussleitung oder Sicherheitsein-
richtungen beschédigt sind.

a Netzanschlussleitung mit Netzstecker vor jedem Betrieb auf Schéden priifen. Beschédigte
Netzanschlussleitung unverziiglich durch eine autorisierte Elektrofachkraft austauschen
lassen.

=i Sichtpriifung an der Hydraulik vornehmen. Maschine nicht in Betrieb nehmen wenn an
der Hydraulik eine Leckage festgestellt wird. Leckagen an der Hydraulik sofort von einer
autorisierten Hydraulikfachkraft beseitigen lassen.

m Zustand des Sagebands priifen. Fur einen optimalen Ségeschnitt ist es wichtig, dass ein einwand-
freies Sageband verwendet wird. Ist das S&geband stumpf oder beschadigt, muss das S&geband
ausgetauscht werden (siehe Kapitel 8 Sagebandwahl und Sdgebandwechsel).

m Sichtprifung an der Hydraulik vornehmen.



Nur fir Ausfiihrung der Maschine mit Klaeger Emulsionskiihlung:

Der Kuhimittelbehalter muss mit einem Kithimittel befillt werden. Bei Verwendung unseres Spezial-Kihl-
mittelkonzentrats ist je nach Werkstoff das Konzentrat entsprechend der Anleitung auf der Verpackung
des Kuhlmittels zu wahlen. Ansonsten ist darauf zu achten, dass das Kihlmittel nicht zu fett gemischt
ist, da dies die Leistung der Kihimittelpumpe beeintrachtigt. Die Behalterfillung betragt max. 20 Liter.
Zur Erzielung optimaler Schnittleistung empfehlen wir unser Spezial-Kiihimittelkonzentrat Art.-Nr. 06261.

Gefahr!

A Rutschgefahr! Auf verschiittetem Kiihlmittel auf dem Boden kann man ausrutschen. Schwe-
re Verletzungen wie Platzwunden, Schnittwunden und Knochenbriiche durch Anschlagen von
Kdérmperteilen an der Maschine und der Umgebung kénnen die Folge sein. Daher verschiittetes
Kiihlmittel immer sofort mit geeigneten Mitteln (siehe DIN- Sicherheitsdatenblatt) binden und
entfernen.

C Warnung!

Gesundheitsschédden! Kiihimittel beinhalten chemische Stoffe, die zu Gesundheijtsschiden wie
Hautausschlag, Hautreizungen, allergische Reaktionen oder andere Gesundheitsschadigungen
fihren kénnen. Vermeiden Sie ldngeren Hautkontakt mit dem Kiihlmitte! und verwenden Sie
eine geeignete Hautschutzcreme oder entsprechende Schutzhandschuhe.

Das Kihimittel muss in regelmaRigen Abstédnden je nach Verschmutzungsgrad ausgetauscht werden.

Nicht mehr verwendbares Kilhimittel darf nicht in die Kanalisation oder das Erdreich gelangen. Es muss
Uber ein qualifiziertes Entsorgungsunternehmen entsorgt werden.

m Vor jedem Betrieb FlUssigkeitsstand im Kilhimittelbehalter Gberpriifen. Bei Bedarf Kiihimittelbehal-
ter befillen.

Die Maschine kann problemlos auf das Kithlsprithsystem CoolTool umgeriistet werden. Dann entféllt die
Entsorgung fUr das gebrauchte Kiihimittel. Bitte fragen Sie bei der Hermann Klaeger GmbH an.

Ausfiihrung der Maschine mit dem Klaeger Kiihlspriihsystem CoolTool:

m Vor jedem Betrieb Flussigkeitsstand des CoolTool-Fluidbehalter Uberprifen. Bei Bedarf Fluid nach-
fullen.

Bitte beachten Sie die beiliegende Bedienungsanleitung fur CoofTool.



6.2 Einstellungen vor dem Betrieb

6.2.1 Gehrungswinkel einstellen

Gefahr!

A Schnittgefahr! Das Sdgeband kann Finger, Hdnde und ganze Gliedmalien abschneiden. Nie-
mals wéhrend des Betriebs die Gehrungswinkel-Einstellung vornehmen. Vor der Einstellung des
Gehrungswinkels Maschine abschalten und den vélligen Stillstand des Sdgebands abwarten.

Der Sagerahmen kann nach dem Losen des Klemmhebels stufenlos auf den gewiinschten Gehrungs-
winkel (90°-30°) geschwenkt werden. Der eingestellte Gehrungswinkel wird auf der digitalen Gehrungs-
winkelanzeige angezeigt.

» Klemmhebel nach oben ziehen und halten.

B Sagerahmen schwenken und auf den gewiinschten Gehrungs-
winkel (90°-30°) einstellen.

1  Sagerahmen

2  Klemmhebel, zum Lésen und Feststellen der
Gehrungsverstellung

> Einstellung des Gehrungswinkels an der digitalen Gehrungsan-
zeige ablesen.

Digitale Gehrungswinkelanzeige



> Zeigt die digitale Gehrungswinkelanzeige den gewiinschten
Gehrungswinkel an, Klemmhebel nach unten driicken und somit

den Sagerahmen feststellen.

NLAECER

Warnung!

Ungenaue Sé&geschnitte oder Sédgebandbruch! Nach der
Winkeleinstellung unbedingt den Sdgerahmen durch Her-
unterdriicken des Klemmhebels feststellen.

Klemmhebel

2‘ Gefahr!

- Quetschgefahr! Zwischen schwenkbarem Sé&getisch und
Maschinentisch kénnen Finger und Hénde gequetscht wer-
den. Niemals wahrend dem Gehrungsschwenken zwischen
den schwenkbaren Sédgetisch und Maschinentisch greifen.
Vor dem Hineingreifen den Ségetisch mit dem Klemmhebel

feststellen..

1 Klemmhebel, zum Lésen und Feststellen der Anschiag 90°-Einstellung
Gehrungsverstellung

2  Anschlagschraube am schwenkbaren Sage-
tisch

3  Maschinentisch



Betrieb

Gefahr!

Schnittgefahr! Das Sédgeband kann Finger, Hande und ganze Gliedmal3en abschneiden. Nie-
mals wéhrend des Betriebs an das Sdgeband greifen. Vor dem Entnehmen des Sageguts den

volligen Stillstand des Sédgebands abwarten.

a Hinweis!

Fiir einen optimalen Schnitt ist es ist wichtig, dass ein einwandfreies Sageband verwendet wird,
deshalb ist das Sdgeband rechtzeitig zu wechseln. Der Sdgebandwechsel muss nach den Vor-
schriften dieser Bedienungsanleitung vorgenommen werden (siehe Kapitel 8, Sdgebandwahl
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und Sdgebandwechsel).

HBS325G

.1 Einlegen des Sigeguts

Ségerahmen in gewiinschte Gehrungslage schwenken (siehe
Kapitel 6.2.1 Gehrungswinkel einstellen).

Stellhebel zum Senken des Sigerahmens auf 0 stellen.

Den Sagerahmen, am Kugelknopf links, manuell nach oben he-
ben. Der S&dgerahmen bleibt, bei Nullstellung des Stellhebels, in
jeder gewlinschten Lage stehen.

Vor dem Einlegen des S&geguts darauf achten, dass die Aufla-
geflache von Spanen gesiubert ist.

Das Sagematerial einlegen und ausrichten. Darauf achten, dass
es eben auf dem Maschinenbett aufliegt.

Warnung!

Ist das Material nicht fest genug gespannt, besteht die Ge-
fahr, dass z.B. das Sageband reil3t.

Mittels der Spannspindel das Material im Schraubstock fest
spannen.

Den Fihrungsarm mit S&agebandschutzblech auf die kirzest
magliche Durchlassbreite einstellen und darauf achten, dass der
Fahrungsarm sicher geklemmt ist.

Fiihrungsarm mit Sdgebandschutzblech



7.1.2 Séagevorgang

f Warnung!
Lange Werkstiicke vor Abkippen und Herausfallen an der Sdgegutentnahme sichern.

» Prifen ob der Gehrungsspannhebel festgestellt ist.

Gehrungsspannhebel feststellen

> Je nach Materialqualitat (siehe Kapitel 12, Schnittparameter fur
Vollmaterial) die Schnittgeschwindigkeit einstellen. Die Einstel-
lung erfolgt stufenlos (15-100 m/min) am Potentiometer.

> Entsprechend dem zu sagenden Werkstoff, gegebenenfalls das
Kuhlmittel durch Offnen der Kiihimittelndhne zuschalten. AuRer
bei Maschinen mit dem Klaeger Minimalmengensprihsystem
CoolTool. Hierzu bitte die gesonderte Bedienungsanlieitung fur
CoolTool beachten.

» Maschine einschalten: Hauptschalter auf Stellung ,I/On* stellen. o
Der Sageantrieb ist eingeschaltet. Schnittgeschwindigkeit einstellen

Warnung!
/i r \ Ségen nur auf Stellung ,Schildkréte*! Es besteht die Gefahr, dass z.B. das Sageband reifit.

» Durch Drehen des Stellhebels zum Senken des S&gerahmens
auf das Symbol ,Hase" wird der Sdgerahmen im Eilgang bis kurz
vor das Material abgesenkt. Danach den Hebel auf Vorschub
(Symbol ,Schildkrote”) stellen. Anhand der Drosselschraube in
der Mitte des Stellhebels kann der Vorschub des Sagerahmens
von minimal bis maximal reguliert werden (siehe auch Kapitel
12.1, Einstellung der Vorschubgeschwindigkeit). Je feiner der
Querschnitt, desto kleiner der zu wéhlende Vorschub.

» Nach Schnittbeendigung schaltet die Maschine in der untersten
Stellung des Sagerahmens automatisch ab.

» Séagegut entnehmen und neuen S&gevorgang, wie beschrieben,
einrichten.



7.2 actron325G

7.2.1 Inbetriebnahme actron325G

» Maschine einschalten: Hauptschalter auf Stellung ,I/On" stellen.

> Drucktaster ,Standby" durch Dricken einschalten.

Die Maschine ist betriebsbereit.

Am Schlusselschalter auf dem Bedienpult kann zwischen zwei Betriebsmodi ,Hand* und ,Auto® gewahlt
werden.

Hand Modus

Im Hand Modus wird jeder einzelne Bedienschritt von Hand am Bedienpult ausgefihrt. Dieser Modus ist
nur fur Einzelschnitte vorgesehen.

Auto Modus

Der Auto Modus ist ein Halb-Automatik-Modus.

Im Auto Modus wird der Sageprozess automatisch ausgefuhrt. Dieser Modus ist fir Einzelschnitte als
auch fur Kleinserien. Ablauf des Auto-Modus siehe Kapitel 7.2 4.

7.2.2 Sidgegut einlegen

» Sdgerahmen in gewlnschte Gehrungslage schwenken (siehe
Kapitel 6.2.1 Gehrungswinkel einstellen).

» Drehschalter ,Sagerahmen Heben“ betitigen. Sdgerahmen ber
den zu sdgenden Durchmesser anheben.

» Drehschalter ,Spannstock Offnen” betatigen. Spannstock wird
gedffnet.

» Vor dem Einlegen des Sageguts darauf achten, dass die Aufla-
geflache von Spéanen gesaubert ist.

P> Das Sagematerial einlegen und ausrichten. Darauf achten, dass
es eben auf dem Maschinenbett aufliegt.

» Den Spannstock mit gedffnetem Kurzhubspannzylinder (Spann-
weg 6 mm) bis ca. 1 mm vor das Sagegut kurbeln.

Gefahr!

_A Quetschgefahr! Die Spannbacken des Spannstocks kénnen Finger, Hénde und ganze Gliedma-
Ben zerquetschen und abtrennen. Niemals wéhrend des Betriebs zwischen die Spannbacken
greifen. Vor dem Hineingreifen zwischen die Spannbacken Maschine abschalten und vor verse-
hentlichem Wiedereinschalten sichern.

f Warnung!
Ist das Material nicht fest genug gespannt, besteht die Gefahr, dass z.B. das Séageband reifit.

» Drehschalter ,Spannstock Spannen® betatigen. Spannstock wird
geschlossen. Prifen ob das Material auch sicher gespannt ist.

b Das Sagebandschutzblech auf die kiirzest mégliche Durchlass-
breite einstellen und darauf achten, dass es sicher geklemmt ist.



7.2.3 Sagevorgang (Betriebsart Hand)

Warnung!

Lange Werkstiicke vor Abkippen und Herausfallen an der Sédgegutentnahme sichemn.

» Prifen ob der Gehrungsspannhebel festgestellt ist.

P Je nach Materialqualitat (siehe Kapitel 12, Schnittparameter fiur
Vollmaterial) die Schnittgeschwindigkeit einstellen. Die Einstel-
lung erfolgt stufenlos (15-100 m/min) am Potentiometer.

> Entsprechend dem zu sagenden Werkstoff, gegebenenfalls das
Kuhimittel zuschalten. Dazu Drehschalter ,CoolTool/[Emulsion®
betatigen.

Kiihlen:

Kiithimittelpumpe wird eingeschaltet. Die Kihimittelmenge wird an
den beiden KuhImittelndhnen eingestellt.

Spriithen:

Minimalmengensprihsystem CoolTool (Option) wird eingeschaltet.
Hierzu bitte die gesonderte Bedienungsanleitung fir CoolTool be-
achten.

» Drucktaster ,Sageantrieb Ein® driicken. Der S&geantrieb ist ein-
geschaltet.

: ﬁv Schittgesehwadined

&— 3
ST

e

Hubhohe Schnittgesd

CoolTool 0 Emulsion

Drehschaiter ,CoolTool/Emulsion™

Sageantrieb

Drucktaster ,Ségeantrieb Ein*



P Drehschalter ,Sagerahmen Senken" betétigen. Der Sagerahmen
senkt sich.

» Am Drehregler ,S&gevorschub“ die Einstellung der Sagevor-
schubgeschwindigkeit einstellen (siehe auch Kapitel 12.1, Ein-
stellung der Vorschubgeschwindigkeit).

P Nach Schnittbeendigung schaltet die Maschine in der untersten
Stellung des Sagerahmens automatisch ab.

P Sdagegut entnehmen und neuen Sagevorgang, wie beschrieben,
einrichten.

Heben Senken Auf

Sagerahmen

Drehschalter ,Sdgerahmen”

Drehregler ,Sagevorschub®



7.2.4 Sigevorgang (Betriebsart Auto)

Gefahr!

A Verletzungsgefahr! Es finden automatische Bewegungen statt. Niemals wéhrend des Betriebs in
den S&ge- und Spannbereich der Maschine greifen. Schwere Verletzungen kénnten die Folge
sein. Vor hineingreifen in den Sage- und Spannbereich Maschine mit dem NOT-HALT-Taster
ausschalten und den vélligen Stillstand des Sdgebands abwarten.

é Warnung!
Lange Werkstticke vor Abkippen und Herausfallen an der Sédgegutentnahme sichern.

» Das Sagegut einlegen und ausrichten, wie in Kapitel 7.2.2 Sage-
gut einlegen beschrieben.

P Soll das Material nach Schnittbeendigung entspannt werden,
Drehschalter ,Oben 6ffnen, Ein-Aus” auf Ein stellen.

Oben dffnen

Drehschaiter ,Oben éffnen”

» Hubhohe des Sagerahmens am Potentiometer ,Hubhdhe" ein-
stellen (nicht bei Verwenung der Materialhéhenerkennung).

Hubhohe Schnitt

Potentiometer ,Hubhéhe”

» Druckaster ,Zyklusstart” betatigen, Kontrolllampe leuchtet solan-
ge der Zyklus ablauft.

Die Taste Zyklusstart I16st folgenden Ablauf aus:

1. Spannstock schliel3en

Séage einschalten

Sagerahmen senken
Nach dem Schnitt Sdge ausschalten it Zyklusstart

Drucktaster ,Zyklusstart”

2

3

4

5. Sagerahmen heben (auf eingestellte Hubhdhe)

6. Gegebenenfalls Spannstock 6ffnen (bei ,Oben 6ffnen” Ein)
B

Sagegut entnehmen und neuen S&gevorgang, wie beschrieben,
einrichten.



7.2.5 Ségen mit einstellbarem Spanndruck (Option)

A Gefahr!

= Verletzungsgefahr! Ist der Spanndruck zu schwach einge-
stellt, kann sich beim Sdgevorgang das S&gegut aus dem

Spannstock Iésen. Das Ségeband kann reiBen und umher-

fliegende Teile oder Splitter kénnen die Folge sein. VVor dem

Ségevorgang sicherstellen, dass der Spanndruck ausrei-

chend stark eingestellt ist.

Zum S&gen dunnwandiger Materialien kann der Spanndruck fiir den
Spannstock von 10-40 bar eingestellt werden. Auf dem Manometer
kann der aktuelle Druck abgelesen werden.

Zum Einstellen des Spanndrucks gibt es keine Vorgabewerte. Der
richtige Spanndruck muss individuell fir jedes Sagegut durch her-
antasten an den ausreichend starken Spanndruck ermittelt werden.

Der Druck muss stark genug sein um wéhrend des Sagevorgangs
das Sé&gegut sicher im Spannstock zu halten. Ist der Spanndruck zu
stark eingestellt, verformt sich das Sagegut und kann somit bescha-
digt oder zerstort werden.

Spanndruck einstellen

P Spannstock mit Drehschalter ,Spannstock Offnen“ auf dem Be-
dienpult &ffnen.

» Material in den Spannstock einlegen.

» Durch Drehen am Einstellknopf den entsprechenden Spann-
druck, wie oben beschrieben, einstellen. Die Einstellung erst
schwach wahlen. Der eingestelite Druck kann auf dem Manome-
ter abgelesen werden.

» Drehschalter ,Spannstock Spannen* betétigen. Spannstock wird
geschlossen.

P Ist der Spanndruck zu stark und das S&gegut verformt sich zu
stark, Spannstock wieder 6ffnen. Spanndruck schwacher ein-
stellen und erneut Spannstock schlieRen.

» Prifen, eventuell durch einen vorsichtigen Probeschnitt, ob der
Spanndruck ausreicht um das Sagegut wéhrend des Ségevor-
gangs sicher zu halten. Ist dies nicht der Fall, muss die Einstel-
lung des Spanndrucks korrigiert werden.

» Vorgang so oft wiederholen, bis ein ausreichend starker Spann-
druck eingestellt ist.

1 Einstellknopf Spannstock
2 Manometer, Spanndruckanzeige

Einstellbarer Spanndruck



8. Sagebandwahl und Sdgebandwechsel

8.1 Sagebandwabhl

Hinweis!
Die Maschine ist fiir Bimetall-Sdgebinder mit der Abmessung 3770 x 27 x 0,9 ausgelegt. Garan-

tie fiir eine gute Schnittqualitét- und Leistung kénnen wir nur bei der Verwendung von Original
Klaeger Sdgebéndern abgeben, denn nicht jedes Ségeband mit den richtigen Abmessungen ist

flir diese Maschine geeignet.

8.1.1 Bestimmung der richtigen Zahnteilung

Bei einer zu kleinen Zahnteilung in einem langen Schnittkanal sind

Zahnteilung

| Eingrifflange

konstante Zahnteilung

die Zahnliicken schon nach kurzer Zeit mit Spanen gefullt, dadurch | 222P% il d
werden die Zahnspitzen nach oben gedriickt und die Zerspanungs-  |22PZ st
leistung nimmt ab. 14202 IS 18 im

10 Zpz* 15- 30 mm
Bei einer zu groflen Zahnteilung in einem kurzen Schnittkanal wird | g zpz+ 30 - 50 mm
der Vorschub je Zahn zu grof3. Dies kann durch die Wahl eines ge- |6 zpz* 50 - 80 mm
ringen Vorschubs kompensiert werden. Es besteht aber immer die |4 z52¢ 80 - 120 mm
Gefahr von Zahnspitzenbruch durch Einhakung der Zahnspitzen im 37,7+ 120 - 200 mm
Materialquerschnitt. Besonders bewahrt haben sich Sagebander mit | 7oz TR
Kombiverzahnung. Diese bewirken neben einer erhohten Schnittleis- =757 5. 300 - 800 mm
tung auch einen ruhigeren Lauf. 0.75 Zpz* 700 - 3000 mm

Zur Bestimmung der richtigen Zahnteilung siehe Tabelle rechts.

variable Zahnteilung

10 -14 ZpZ* bis 30 mm
Wichtig fur die gute Zerspannung ist ein optimaler Vorschub. Bei g 15 7p7+ 20 - 50 mm
welligem Schnittbild sollte der Vprschub re;iuz;ert werdeq. Uner- [4- 10 Zpz* 25 - 60 mm
wunschte Schrag- oder Hohlschnitte werden in der Regel nicht von 7757 2 35 - 80 mm
der Bandsagemaschine ausgelost, sondern sind oft das Ergebnis ei- -
. s . - ! 4-62ZpZ 50- 100 mm
ner schlechten Sagebandqualitdt oder eines Sagebands das nicht 34207 80~ 150 mm
fiir das zu sdgende Material ausgelegt ist. In seltenen Fallen tritt bei
y s . 3 4 . 2-32pZ* 120 - 320 mm
einer ungleichen Sagezahnschrankung ein Verlaufen des S&geban-
. 1,4-22ZpZ* 250 - 600 mm
des ein.
0,75-1,25 ZpZ* 500 - 3000 mm

Hinweijs!

=3

Sédgeband aufgelegt werden.

8.2 Ségeband austauschen

:’ Gefahr!

sehentliches Einschalten der Maschine zu vermeiden.

ZpZ = Zéhne pro Zoll

Schutzhandschuhe niemals wéhrend des Betriebes der Maschine tragen.

Handschuiz tragen!

der tragen.

Bei Schrég- oder Hohlschnitten sollte nicht versucht werden, mittels Anderung an der Maschine
oder an der Bandfiihrung diesen Sdgefehler zu beheben. In diesem Fall sollte zuerst ein neues

Schnittgefahr! Es besteht die Gefahr von schweren Schnittverletzungen an Fingern und Hén-
den. Beim Wechseln des Sdgebandes die Maschine am Hauptschalter abschalten, um ein ver-

Zur Vermeidung von Schnittverletzungen beim Sdgebandwechsel, Schutzhandschuhe aus Le-




Das S&dgeband muss ausgetauscht werden, wenn:

m die Schnittleistung nachlasst,
m das Sageband beschadigt ist,

m das aufgelegte Ségeband nicht filr das zu sdgende Sagegut ausgelegt ist (siehe Kapitel 8.1 ,Sage-
bandwahl").

Um das Sageband auszutauschen, muss wie folgt vorgegangen werden:

» Den Sagerahmen anheben. Die Einstellung muss so gewahlt y
werden, dass das Sageband Uber der Sagegutfithrung steht.

» Maschine am Hauptschalter ausschalten.

» Beide Randelschrauben zur Befestigung der Bandscheibenab-
deckungen herausdrehen.

> Beide Bandscheibenabdeckungen aufklappen.

P Réndelschraube zur Befestigung des Spanebirstengehiuses
herausdrehen.

P> Spéneburstengehduse aufklappen.

> Sadgebandschutzblech entfernen.

1 Réandelschraube zur Befestigung der Band-
scheibenabdeckung, links

Bandscheibenabdeckung, links
Ségerahmen
Spéneblrstengehiuse
Bandscheibenabdeckung, rechts

Réndelschraube zur Befestigung der Band-
scheibenabdeckung, rechts

7 Raéndelschraube zur Befestigung des Spéne-

Db WM

burstengehduses
8 Séagebandschutzblech Abstand Sageband/Sagegutfihrung
9 Séigeband

10 Sagegutfuhrung



» Spannschraube mit einem Sechskantschliissel (SW 18) I6sen
und so weit herausdrehen bis das Sageband entspannt ist und
lose auf den Bandscheiben liegt. Die Bandscheibe fahrt hierzu
nach innen.
» Sageband vorsichtig Uber die Bandscheiben aus dem Sé&gerah-
men herausnehmen.
8 Sageband
10 Spannschraube
11 Spannbacke
12 Bandscheibe, links
» Siageband vorsichtig aus den Sagebandfiihrungen dricken.
» Bandscheiben und Innenraum des Ségerahmens von Spdnen
reinigen.
Ségeband a égebadfﬁhmng nehmen
> Neues Sdgeband auflegen.
Hinweis! N /AN
s ke
9 Achten Sie darauf das Sdgeband auf ziehenden Schnitt ein- N N
zulegen. Das Sdgeband lauft entgegen dem Uhrzeigersinn
also im Schneidebereich von links nach rechts (siehe Grafik il iackaad
JLaufrichtung Sageband”). AuBerdem muss der zahnlose s
Sagebandriicken am Bund (Pfeil) der Bandscheiben anlie-
gen. Bei falscher Montage kénnten die Bunde der Band-

scheiben beschadigt werden.

Bund an der Bandscheibe




3 Hinweis!
Vor Einschieben des Sagebands, Sdgebandfihrungen mit

Druckluft ausblasen.

» Sageband von unten bis zum Anschlag in die beiden Sageband-
fuhrungen einschieben.

> Spannschraube von Hand eindrehen, bis das Sageband leicht
gespannt auf den Bandscheiben anliegt.

) Hinweis!
Zéhne des Sdgebands nicht beschédigen.

P> Séageband mit Hilfe eines Metallhakens an den Bund der Band-
scheibe ziehen. Das Sdgeband muss am Bund anliegen.

» Sageband mit Hilfe des Metallhakens an den Anschlag der Sa-
gebandfuhrungen ziehen. Das S&geband muss am Anschlag
anliegen.

Ségeband an den Bund der Bandscheibe
ziehen (Beispielbild)

"
[ ] B

Ségeband in die Sagebandfiihrungen ziehen
(Beispielbild)




>

>

Mit einem Sechskantschliissel (SW 18) die Spannschraube fest-
ziehen, bis die Spannbacke am S&gerahmen anliegt.

Wéhrend dem Anziehen der Spannschraube immer wieder die
Lage des Sagebands prufen. Bei Bedarf Sdgeband mit dem Me-
tallhaken an die Bunde der Bandscheiben ziehen.

Liegt die Spannbacke am Sagerahmen an, ist das Sageband
ideal gespannt.

Vor dem Schlielen des Spanebilrstengehduses und der Band-
scheibenabdeckung nochmals priifen, ob das Sdgeband an den
Bunden der Bandscheiben anliegt. Liegt das Sdgeband nicht
an, muss die Spannschraube gel6st und das Sageband mit dem
Metallhaken an die Bunde der Bandscheiben gezogen werden.
Spannschraube wie beschrieben anziehen.

SpanebUlrstengehduse schliefen und mit der Réndelschraube
befestigen.

Beide Bandscheibengehduse schliefen und mit den Réndel-
schrauben befestigen.

Spaneburste priifen, bei Bedarf austauschen (siehe Kapitel 9.2.4
Spaneblrste austauschen).

Sédgebandschutzblech anbringen.

Die Maschine ist betriebsbereit und kann am Hauptschalter einge-
schaltet werden.

Sédgeband entspannt (Beispielbild)

Sageband gespannt (Beispielbild)



8.2.1 Hydraulische Sédgebandspannung (Option)

Bei Verwendung der hydraulischen Sagebandspannung wird das Sa-
geband am Handrad vorgespannt; der Hydraulikzylinder spannt das
Séageband automatisch sobald der Ségeantrieb eingeschaltet wird.

>

>

Handrad im Uhrzeigersinn drehen und das Séageband vorspan-
nen.

Wahrend dem Vorspannen immer wieder die Lage des Sage-
bands prifen. Bei Bedarf Sédgeband mit dem Metallhaken an die
Bunde der Bandscheiben ziehen.

Vor dem SchlieBen des Spanebiirstengehsuses und der Band-
scheibenabdeckung nochmals priifen, ob das Ségeband an den
Bunden der Bandscheiben anliegt. Liegt das Séageband nicht an,
muss das Handrad gelost und das Sageband mit dem Metall-
haken an die Bunde der Bandscheiben gezogen werden. Sage-
band mit dem Handrad vorspannen.

Spaneburstengehduse schlieRen und mit der Randelschraube
befestigen.

Beide Bandscheibengehiuse schliefen und mit den R&ndel-
schrauben befestigen.

Spanebirste priifen, bei Bedarf nachstellen oder austauschen
(siehe Kapitel 9.2.3 Spanebiirste nachstellen oder 9.2.4 Spéne-
blrste austauschen).

Zubehdr: Hydraulische Ségebandspannung

Die Maschine ist betriebsbereit und kann am Hauptschalter eingeschaltet werden.

Beim Einschalten des Sdgeantriebs spannt der H

richtigen Spannkraft.

8.3

9 Hinweis!

>

Sageband einfahren

ydraulikzylinder das Ségeband automatisch mit der

Nichteinfahren des Sagebands fiihrt zu Mikroausbriichen an den Schneidekanten und somit zu
einer verkiirzten Standzeit. Daher empfehlen wir neue Ségebander einzufahren.

Zum Einfahren neuer Sigebander, den ermittelten Vorschub um
50% reduzieren. Nach 15 Minuten oder 300 cm? Schnittfliche
den Vorschub langsam auf normalen Wert erhéhen.



Pflege und Wartung

9

A Gefahr!

L2.%  Verletzungsgefahr! Bei Wartungs- und Reinigungsarbeiten besteht die Gefahr von Schnitt- und
Quetschverletzungen sowie elektrische- und Vergiftungsgefahr. Finger, Hande und Gliedmal3en
kénnen durch das Sdgeband geschnitten oder abgetrennt werden. Das Beriihren von span-
nungsftihrenden Teilen kann zu Verbrennungen oder einem elektrischen Schlag fihren. Bei der
Suche nach Leckagen an der Hydraulik kann es zu Schniftverletzungen und Vergiftung kom-
men. Schwere Verletzungen sowie der mégliche Tod kénnen die Folge sein. Die Maschine vor
Pflege und Wartungsarbeiten immer am Hauptschalter ausschalten und vor versehentlichem
Einschalten sichemn.

9.1 Reinigung

Die Maschine ist je nach Einsatz und Einsatzdauer taglich, mindestens aber wochentlich grindlich zu
reinigen.

Warnung!

Maschine nicht mit einem Hochdruckreiniger ausspritzen. Reinigung nur mit daftir vorgesehe-
nen Materialien wie Lappen, Besen, Druckluft und daftir geeignete Reinigungsmittel vornehmen.
Bei nicht ordnungsgeméfRer Reinigung kénnen Schéden an der Maschine entstehen.

B Um die Maschine im Bereich der Bandscheiben von Spanen zu reinigen, mussen die Bandschei-
benabdeckungen gedffnet werden.

m Die Spaneauffangwanne muss regelmafig entleert und gereinigt werden.

m Das Kuhimittel muss je nach Einsatz 6fters ausgewechselt werden. Schlammreste im Kiihimittel-
behalter kénnen die Funktion der Kithimittelpumpe beeintrachtigen und sie verstopfen (nicht bei
Maschinen, die ausschlie3lich mit der Option CoolTool ausgestattet sind).

9.2 Wartung

9.21 Maschine abschmieren
Die Maschine muss, gemaR den in der Abschmiertabelle angegebenen Intervallen, an den folgenden 6
Schmierstellen gefettet bzw. gedlt werden.

P Drei Schmiernippel befindet sich auf der Riickseite des S&ge-
rahmens auf der Seite der rechten Bandscheibe. Hier wird das
Getriebe, das Lager der Bandscheibe und das Schwenklager ge-

schmiert.
1 SChm'emlppeL Getriebe Schmiernippel auf der Rickseite der rechten
2  Schmiernippel, Lager der Bandscheibe Bandscheibe

3  Schmiernippel, Schwenklager



» Ein Schmiernippel befindet sich auf der Riickseite des Sagerah-
mens auf der Seite der linken Bandscheibe. Hier wird das Lager
der Bandscheibe geschmiert.

Schmiernippel am Lager der linken Band-
scheibe

P> Spindel und Spannstockfuhrung élen.

Spindel und Spannstockfiihrung

Abschmiertabelle

Schmierstelle Fettart / Olart Intervall
Bandscheibe Maschinenfett DIN 51502 taglich
Getriebe Maschinenfett DIN 51502 wdchentlich
Schwenklager Maschinenfett DIN 51502 wochentlich
Spannstockfiihrung Maschinensl wdchentlich
(z.B. Shell Tonna T220)
Spindel Maschinenél wochentlich
| (z.B. Shell Tonna T220) ]

9.2.2 Spinerdumridchen

Das Spanerdumradchen (Bild) bzw. die angetriebene Spénebiirste
haben die Aufgabe, Sigespzne aus den Zahnliicken des Sagebands
zu entfernen. Sie miissen von Zeit zu Zeit auf Verschleil gepriift und
ggf. ausgetauscht werden

Spénerdumridchen



9.2.3 Spinebiirste nachstellen

Die Spéanebiirste muss regelmaBig auf Verschileil? kontrolliert werden. Wird das Ségeband nicht mehr
ausreichend durch die Spanebirste gereinigt, ist der Abstand zwischen der Spanebiirste und dem Sage-
band zu grof. Ist dies der Fall, kann die Spanebirste nachgestelit werden. Sind die Borsten nur noch ca.
8 mm lang, muss sie ausgetauscht werden.

Die Einstellung wird wie folgt vorgenommen:

» Randelschraube an der Sechskantschraube durch Drehen ge-
gen den Uhrzeigersinn lésen.

, Hinweis!

Die Borstenspitzen sollen nur die Sdgebandzahnung reini-
gen, nicht die Sdgebandflanke.

P Sechskantschraube im Uhrzeigersinn drehen. Die Spéneblrste
bewegt sich in Richtung Sdgeband. Den Anpressdruck der Spé-
neburste gegen das Sageband nicht zu stark einstellen, da sonst
der Verschlei® der Spanebirste beschleunigt wird.

» Bei zu starkem Anpressdruck, Sechskantschraube gegen den
Uhrzeigersinn drehen bis der Anpressdruck optimal eingestellt
ist.

» Randelschraube durch Drehen im Uhrzeigersinn festdrehen.  g,.cparste nachstelien
Die Sechskantschraube ist somit gegen ungewolltes Verdrehen
durch Vibrationen gesichert.

1 Sechskantschraube zur Verstellung der Spé-
nebirste

2  Spanebirste



9.2.4 Spinebiirste austauschen

Ist die Spaneburste stark verschlissen, das heifit, die Borsten sind nur
konstant ausreichende Abreinigung des S&

folgt ausgetauscht werden:

>
>
| 2

Maschine am Hauptschalter ausschalten.
Bandscheibenabdeckung &ffnen.

Réndelschraube zur Befestigung des Spénebirstengehiuses
herausdrehen.

Spaneburstengehduse aufklappen.

Innensechskantschraube zur Befestigung der Spéneblrste her-
ausdrehen.

Spanebirste abnehmen.
Spéneburstengehause und Schutzabdeckung innen reinigen.

Neue Spéanebiirste mit der Innensechskantschraube und der Un-
terlegscheibe befestigen.

Spaneburste vollstandig zuriickfahren, dazu die Sechs-
kantschraube zur Verstellung der Spanebiirste (siehe Kapitel
9.2.3, Pos. 1) gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag dre-
hen.

Spanebirstengehéuse schlieRen und mit der Randelschraube
befestigen.

Spanebdrste einstellen, wie in Kapitel 9.2.3 beschrieben.

noch ca. 8 mm lang, dann ist eine
gebands nicht mehr gewahrleistet. Die Spénebiirste muss wie

Befestigungsschraube der Spénebiirste



9.2.5 Antriebsrad der Spinebiirste austauschen

Ist das Gummi-Antriebsrad der Spanebirste verschlissen, ist eine konstant ausreichende Abreinigung
des Sagebands nicht mehr gewahrleistet. Das Gummi-Antriebsrad muss ausgetauscht werden.

>

Maschine am Hauptschalter ausschalten.
Bandscheibenabdeckung &ffnen.

Randelschraube zur Befestigung des Spénebirstengehduses
herausdrehen.

Spaneburstengehiuse aufklappen.

Innensechskantschraube zur Befestigung des Antriebsrades he-
rausdrehen.

Antriebsrad abnehmen.
Spanebiirstengehduse und Schutzabdeckung innen reinigen.

Neues Antriebsrad mit der Innensechskantschraube und Unter-
legscheibe befestigen.

Spanebirstengehduse schlieffen und mit der Randelschraube
befestigen.

9.2.6 Biegsame Welle der Spinebiirste austauschen

Befestigungsschraube vom Gummi-An-
triebsrad

Bricht die biegsame Welle, ist eine konstant ausreichende Abreinigung des Sagebands nicht mehr ge-
wahrleistet. Die biegsame Welle muss ausgetauscht werden.

>
>
>

v

Maschine am Hauptschalter ausschalten.
Bandscheibenabdeckung &ffnen.

Randelschraube zur Befestigung des Spanebirstengehuses
herausdrehen.

Spaneblrstengehduse aufklappen.

Beide Innensechskantschrauben an den Wellenaufnahmen [6-
sen und Welle aus den Aufnahmen herausziehen.

Neue Welle in die Aufnahmen einschieben und so verdrehen, bis
die Kerbe der Huilsen an der Welle und der Offnungsschlitz an
den Wellenaufnahmen biindig sind.

Vor dem Festdrehen der Innensechskantschrauben die Welle
so weit aus den Aufnahmen herausziehen, bis sie eine Biegung
aufweist, bei dem die Welle im rechten Winkel in den Aufnahmen
steckt.

Darauf achten, dass die Aufnahmen bis zum Anschlag in die La-
ger eingeschoben sind.

Innensechskantschrauben festziehen.
Spaneburstengehduse und Schutzabdeckung innen reinigen.

Spaneburstengehiuse schlielen und mit der Randelschraube
befestigen.




9.2.7

Hydraulik (HBS325G)

Hydraulikol wechseln:

->

A
o

Hinweis!

Hydraulikol nicht in die Umwelt gelangen lassen. Bitte Bo-
den schiitzen und Altél umweltgerecht entsorgen. Mineral-
dlhaltige Abwasser nicht ins Erdreich, Gewésser oder ohne
Aufbereitung in die Kanalisation gelangen lassen. Bitte 6rt-
lich geltende gesetzliche Bestimmungen und Abwassersat-
zungen beachten.

Warnung!

Vermeiden Sie ldngeren Hautkontakt mit Hydraulikél, es
kann Hautausschlag und andere Gesundheitsschéadigun-
gen hervorrufen.

Handschutz tragen!

Geeignete Schutzhandschuhe zum Schutz der Hénde vor
Hautkontakt mit Hydraulikél tragen.

Das Wechselintervall fir das Hydraulikél betragt ca. 500 Betriebs-
stunden oder alle 2 Jahre.

Um den Olwechsel vornehmen zu konnen, ist es notwendig, den Hy-
draulikzylinder wie folgt auszubauen:

> Geeigneten Auffangbehalter fur Hydraulikél bereitstellen.

Sagerahmen vollstandig absenken.

>
» Endschalter entfernen, 2 Schrauben herausdrehen.
>

Druck - und Rucklaufschlauch entfernen. Position der Schlduche
markieren.

v

Offnungen am Druck- und Riicklaufschlauch mit Verschlusskap-

pen verschliel3en.

» Gewindestift mit Kontermutter an der oberen Zylinderaufnahme
herausdrehen.

P Sicherungsring am Lagerbolzen entfernen und diesen vorsichtig
herausklopfen.

© 0 N O A WN =

Druckschlauch

Gewindestift mit Kontermutter
Deckeléler

Zylinderrohr

Endschalter
Ricklaufschlauch
Sicherungsring

Lagerbolzen

Verschlussstlick

Ubersicht Hydraulikzylinder

Hydraulikzylinder



B Hydraulikzylinder herausziehen.

» Deckeldler 6ffnen und Altél durch Deckelbler in geeigneten Auf-
fangbehélter ableeren.

» Verschlussstiick durch vorsichtiges Klopfen mit einem Gummih-
ammer vom Zylinderrohr demontieren.

> Kolben herausziehen.
» Teile mit Petroleum reinigen.

» Zylinderrohr mit Hydraulikél ca. 40 mm bis Oberkante Zylinder-
rohr auffllen.

Nachzufiillen ist Hydraulikél Typ HLPD 32 (ISO VG 32) (Bestell-
nummer fiir 5 Liter Gebinde: 05460).

» Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

a Hinweis!
Das Sicherheitsdatenblatt fiir Hydraulikél kann von der Her-
mann Klaeger GmbH bezogen werden.

9.2.8 Hydraulik (actron325G)

Die Hydraulik ist weitgehend wartungsfrei. Folgende Prifungen der Hydraulik mlssen jedoch zu den
angegebenen Zeitintervallen durchgefiihrt werden.

Schlauchleitungen an der Hydraulik jahrlich tiberpriifen:

m Fir die Schlauchleitungen ist eine jahrliche Prifung vorgeschrieben. Die Leitungen miissen dabei
von einem ausgebildeten Hydraulikfachmann auf Knickstellen, Risse, Leckagen, etc. gepruft und
gegebenenfalls repariert werden.

Den Betriebsdruck alle 6 Monate wie folgt priifen:

m Der Betriebsdruck kann am Manometer abgelesen werden, er ist auf 40 bar eingestellt. Zeigt der
Manometer weniger oder mehr Druck an, muss die Hydraulik von einem ausgebildeten Hydraulik-
fachmann geprift, gegebenenfalls repariert und neu eingestellt werden.

» Manometer ablesen.

1 Manometer, Betriebsdruck Hydraulikol

Manometer, Betriebsdruck Hydraulik



Den Hydraulikdlstand monatlich wie folgt tiberpriiften:
» Der Olstand solite ca. 2-3 cm Unterkante Deckel sein.

> Falls Olverlust auftritt, deutet dies auf Undichtigkeiten im Hyd-
rauliksystem hin. Dieses muss dann von einem ausgebildeten
Hydraulikfachmann Uberprift und repariert werden.

Hydraulikol nachfiillen:

» Deckel vom Hydraulikéltank abschrauben und Hydraulikél ein-
fullen.

Nachzufiillen ist Hydraulikél Typ HLPD 32 (ISO VG 32) (Bestell-
nummer fiir § Liter Gebinde: 05460).

) Hinweis!
Das Sicherheitsdatenblatt fiir Hydraulikél kann von der Her-
mann Klaeger GmbH bezogen werden.

1 Deckel, Hydraulikél-Einfulléffnung
Hydraulikél wechseln:

9 Hinweis!
Hydraulikdl nicht in die Umwelt gelangen lassen. Bitte Bo-
den schiitzen und Alté| umweltgerecht entsorgen. Mineral-
olhaltige Abwasser nicht ins Erdreich, Gewésser oder ohne
Aufbereitung in die Kanalisation gelangen lassen. Bitte 6t-
lich geltende gesetzliche Bestimmungen und Abwassersat-
zungen beachten.

é Warnung!
Vermeiden Sie ldngeren Hautkontakt mit Hydraulikél, es
kann Hautausschlag und andere Gesundheitsschadigun-
gen hervorrufen.

My Handschutz tragen!

“’f Geeignete Schutzhandschuhe zum Schutz der Hande vor
Hautkontakt mit Hydraulikél tragen.

Das Wechselintervall fur das Hydraulikél betragt ca. 500 Betriebs-
stunden oder alle 2 Jahre. Der Oltank fasst ca. 5 Liter.

» Auffangbehalter mit einem Fassungsvermégen von mindestens
5 Liter unter die Olablassschraube stellen.

» Deckel der Hydraulikél-Einfullsffnung entfernen.

1 Olablassschraube

Deckel, Hydraulikél-Einfilléffnung

Olablassschraube



» Olablassschraube herausdrehen und Hydraulikél vollstandig ab-
laufen lassen.

» Olablassschraube mit neuer Dichtung in den Hydrauliktank ein-
setzen und fest drehen.

> Neues Hydraulikél durch die Hydraulikdl-Einfulléffnung einfullen.
Der Qlstand sollte ca. 2-3 cm Unterkante Deckel sein.

Nachzufiillen ist Hydraulikdl Typ HLPD 32 (ISO VG 32) (Bestell-
nummer fiir 5 Liter Gebinde: 05460).

» Deckel der Hydraulikdl-Einfulléffnung anbringen.

Hinweis!
Das Sicherheitsdatenblatt fiir Hydraulikél kann von der Her-
mann Klaeger GmbH bezogen werden.

9.2.9 Séagebandfithrung

Ursache fiir Hohl- oder Schragschnitt konnen verschlissene oder falsch eingestellte Hartmetallfiihrungen
der S&gebandfiihrungen sein. Die Hartmetall-Fiihrungsplatten kénnen bei Verschleil einmal umgedreht
und dadurch nochmal Uber die volle Standzeit benutzt werden. Danach missen sie ausgetauscht wer-
den.

Beim Austausch der Hartmetall-Fiihrungsplatten auf folgendes achten:

» Wichtig ist, dass beim Austausch die Aufnahmen der Flhrungen 1
grindlich von Schmutz gereinigt werden.
P Den Fihrungsspalt korrekt einstellen (0,93 mm). i F ‘ X 4 1
» Das Hartmetall-Rickenstlick richtig herum, mit der angefasten ' _":: y %
Seite nach unten, einlegen (siehe Schnittbild). d /
R || “ "\\ N
sl b2 s Hiinn!
==
0.93
1 Hartmetall-Rickenstiick
2  Hartmetall-FUhrungsplatten 2

Schnittbild der Sagebandfihrung



10.

Hilfe bei Stdérungen

Kleinere Stérungen kénnen mit Hilfe der folgenden Ubersicht selbst behoben werden. Im Zweifelsfall bitte
die Serviceabteilung der Hermann Klaeger GmbH kontaktieren.,

Hinweis!

=>

10.1  Stérungen

Arbeiten an der Elektrik diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

Storung

Ursache

Behebung

Maschine |asst sich nicht einschal-
ten.

Netzanschlusskabel nicht ange-
schlossen.

Netzanschlusskabel priifen und
anschlielen.

Sicherung durchgebrannt.

Sicherungen priifen und austau-
schen.

Anschlusspolung falsch angeschlos-
sen.

Netzanschluss durch eine Elektro-
fachkraft prifen und richtig an-
schlielen.

Maschine |asst sich nicht starten.

Maschine nicht eingeschaltet.

Maschine am Hauptschalter ein-
schalten.

NOT-HALT-Taster betatigt (act-
ron325G).

NOT-HALT-Taster entriegeln.

Fehler in der Maschinensteuerung
(actron325G).

Maschinensteuerung durch Ser-
vicetechniker prifen und gegebe-
nenfalls austauschen.

Hydraulikantriebe funktionieren
nicht. (actron325G)

Sicherung durchgebrannt.

Sicherungen prifen und austau-
schen.

Netzanschluss falsch angeschlos-
sen.

Netzanschluss durch eine Elektro-
fachkraft prifen und richtig an-
schlielen.

Olstand im Hydraulikéltank priifen.

Bei Bedarf nachfillen.

Oldruck priifen.

Oldruck muss auf 40 bar eingestellt
sein. Ist dies nicht der Fall, Servi-
ceabteilung der Hermann Klaeger
GmbH kontaktieren!

Hydraulik (HBS325G)

S&gerahmen bleibt nicht in oberer
Stellung stehen.

Hydraulikél nachfiillen.

S&geband wird heil.

Keine Kuhlflussigkeit im Kuhlfliis-
sigkeitsbehalter.

Kuhlflissigkeit nachfillen.

CoofTool-Behalter leer (Option).

CoolTool-Fluid nachfullen.

Séageband stumpf.

Sageband prifen und austauschen.

Sageschnitt verlauft.

Ségeband stumpf.

Séageband prifen und austauschen.

Ségebandfiihrungen verschlissen.

Hartmetallfahrungen priifen und
austauschen.




Storung Ursache

Behebung

Spanebdrste hat keinen Kontakt
zum Sageband.

Schlechte Sagebandreinigung.

Spaneburste nachstellen.

Spaneburste verschlissen.

Spanebirste austauschen.

Spaneraumradchen verschlissen.

Spaneraumradchen prifen/austau-
schen.

Spanebdrste hat keinen Kontakt
zum Sageband.

Zahnausbruch am Sageband.

Spanebirste nachstellen.

Spéaneburste verschlissen.

Spaneburste austauschen.

Falsche Zahnteilung.

Séageband prifen, bei Bedarf aus-
tauschen.

Zu hohe Vorschubgeschwindigkeit.

Vorschubgeschwindigkeit einstel-
len.

Falsche Schnittgeschwindigkeit,

Schnittgeschwindigkeit einstellen.

11. Technische Daten

Anschlusswert HBS325G: ...........coiivieeiiieeeeei e 2.0 kW
Anschlusswert actron325G:...........uueveeeeeeiiiiieeeeeiieiieieieeeiaeeeee 2,3 kW
ES3- 101 =] 1(0)10] g FE R PN 400V /50 Hz / 2,0 kW
Hydraulikmotor actron325G:...........ccccceevnnnee 400V /50 Hz / 0,25 kW
Betriebsdruck Hydraulik actron325G:...........ccccoveeiiiiiiiiennnennn. 40 bar

Fullmenge ca. 5 Liter
Fullmenge ca. 1 Liter

Schnittgeschwindigkeit stufenlos:...........ccccoccceeiiinnns 15-100 m/min.
KURISYSIEME st o i Emulsionskihlung
SagebandfUINruNg ;o s ssiss s wvs ey Hartmetall
ATDEISNONE: .ot 600 mm
Sdgebandabmessung:.......cccccconieriiniiiinniennns 3770 x 27 x 0,9 mm
Sagebandspannung (Standard): .........occciiiiiiiniiiiininn. mechanisch
Mafle der Maschine HBS325G.................... 1850 x 1100 x 1230 mm
MaRe der Maschine actron325G................. 1850 x 1250 x 1230 mm
Bruttogewicht HBS325G .. ..iuvumuruinevmssivenmssisssismnisess s s 530 kg

Bruttogewicht actron325G: ... 590 kg




12.  Schnittparameter fijr Vollmaterial

ENerkstoff Schnittge- Vorschubgeschwindtgkait {(mm/min.) Kihlung
schw,

i mimin. 625 |@50 [o75 o100 |oiso [2200 [@300 | @aoo

Baustahl St37-42

Einsatzstahl C15 60-90 110-170 | 80-130 | 75-120 | 60-100 | 50-85 40-70 13045 |20-30 |ja

Automatenstahl 9820k

saisslah] SirD 45.75 80-130 | 65-105 35-55 | 20-35

Vergitungsstahl C45
Einsatzstahl 16MnCrs5

25-35 30-50

40-60 10{} 160 | 65-105 | 65-105 40-70 35-55

80-100 220-360 | 150-250 | 140-230 125-205 | 110-185 | 95-160

Vergutungsstahl 40Mn4 40-65 65-110 | 85-85
42CrMo / 56NiCrMoV7
C100W1 / C150W1 30-60 55-90 45-70 40-65 35-60 30-45
Kugellagerstahl 100Cr6

25-40 25-35
Crv12/X210Cr12
Rostbestandiger Stahl
X10CrNiMoTi1810
Gusseisen GG 15-40
Messing CuZn40Pb3
Bronze CuSné

Werkzeugstahl C80W1
Werkzeugstahl X 165

X5CrNiMo1810 25-40 30-50 25-40
GTW 35-55, GGG 40-60

Al-Knet- und Gussieg.




12.1  Einstellung der Vorschubgeschwindigkeit

Zur Einstellung der Vorschubgeschwindigkeit wird der S&gerahmen auf die Hohe des zu sagenden Mate-
rials angehoben, hier im Beispiel auf 150 mm. Gemessen wird an der hinteren Spannstockbacke (siehe
Grafik). In den Schnittparametern fur Vollmaterial (siehe Kapitel 12) ist fur St 37, @ 150 eine Vorschubge-
schwindigkeit von 55 - 85 mm/min. angegeben. Man stellt also die Senkgeschwindigkeit so ein, dass der
Sagerahmen fir eine Wegstrecke von 150 mm ca. 2,5 min. Zeit bendtigt (60 mm/min).

A Vorschub mm/min.
B  Schnittgeschwindigkeit m/min.



