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EWM
HIGHTEC WELDING GmbH

Dr.-Glnter-Henle-StralRe 8 « D-56271 Miindersbach
Phone: +49 2680 181 0 » Fax: +49 2680 181 244
www.ewm.de ¢ info@ewm.de

@ Betriebsanleitung

Schweil3gerate zum MIG/MAG-Schweil3en und
MIG/MAG-L6ten

MIRA 250 MIG

Vor Inbetriebnahme unbedingt Bedienungsanleitung lesen!
Bei Nichtlesen besteht Gefahr!

Gerat darf nur von Personen bedient werden, die mit den einschlagigen Sicherheitsvorschriften
vertraut sind!

c E Die Gerate sind mit der Konformitatskennzeichnung gekennzeichnet und erfiillen somit die
« EG- Niederspannungsrichtlinie (2006/95/ EG)
+ EG- EMV- Richtlinie (2004/108/ EG)

Gerate kdnnen entsprechend IEC 60974, EN 60974, VDE 0544 in Umgebung mit erh6hter
elektrischer Gefahrdung eingesetzt werden.
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Sehr geehrter Kunde,

Herzlichen Glickwunsch, Sie haben sich hiermit fur ein Qualitatserzeugnis der
EWM HIGHTEC WELDING GmbH entschieden.

EWM-Geréte erreichen wegen Ihrer PREMIUM Qualitat Ergebnisse von hdchster Perfektion.
Und darauf geben wir Thnen gerne volle 3 Jahre Garantie gemaf3 unserer Betriebsanleitung.

Wir entwickeln und produzieren Qualitat! Vom einzelnen Bauteil bis zum fertigen Endprodukt
Ubernehmen wir die Verantwortung fiir unsere Maschinen.

In all ihren Hightech-Komponenten vereinen unsere Schweil3gerate zukunftsorientierte
Spitzentechnologie auf hochstem Qualitétsniveau. Jedes unserer Produkte wird sorgféltig gepruft und
wir garantieren lhnen den fehlerlosen Zustand unserer Produkte in Material und Verarbeitung.

In dieser Betriebsanleitung finden Sie alles zur Inbetriebnahme des Gerates, Sicherheits-, Wartungs-
und Pflegehinweise, technische Daten sowie Informationen zur Garantie. Um einen sicheren und
langjahrigen Betrieb des Gerates zu gewahrleisten, beachten Sie bitte alle diese Hinweise.

Wir danken lhnen fiir das uns entgegengebrachte Vertrauen und freuen uns auf eine langjahrige
Partnerschaft im Sinne von ,EINMAL EWM — IMMER EWM",

Mit freundlichen GriiRen,

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

L Covnss

Bernd Szczesny
Geschéftsfuhrung
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Gerate- und Firmendaten EWM/WELDING
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€™ Tragen Sie hier bitte die EWM-Geratedaten und Ihre Firmendaten in die entsprechenden Felder
ein.

nigHtece | EWM HIGHTEC WELDING GMBH
EWM/WE"D'NG D-56271 MUNDERSBACH

TYP: SNR:
ART: PROJ:
/ N 4 N
Kunden / Firmenname Kunden / Firmenname
StraRe und Hausnummer StraRe und Hausnummer
Postleitzahl / Ort Postleitzahl / Ort
Land Land
Stempel / Unterschrift des EWM-Vertriebspartners Stempel / Unterschrift des EWM-Vertriebspartners
Datum der Auslieferung Datum der Auslieferung
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2 Sicherheitshinweise
2.1 Zu lhrer Sicherheit

Unfallverhitungsvorschriften beachten!
Aulerachtlassung nachfolgender SicherheitsmaRnahmen kann lebensgefahrlich sein!
Bestimmungsgemale Verwendung:

Dieses Gerat ist entsprechend dem heutigen Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen
hergestellt. Es ist ausschlieBlich zum Betrieb im Sinne der bestimmungsgemalfen Verwendung
(siehe Kap. Inbetriebnahme /Anwendungsbereich) zu benutzen.

NichtbestimmungsgemaRe Verwendung:

Es kénnen von diesem Gerét jedoch Gefahren fir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen,
wenn es

e nicht bestimmungsgemar verwendet wird,
« von nicht unterwiesenem oder sachunkundigem Personal bedient wird,
* unsachgemaf veréndert oder umgebaut wird.
ﬁ Unsere Bedienungsanleitung fuhrt Sie in den sicheren Umgang mit dem Gerét ein.

Deshalb gut lesen und erst verstehen, dann arbeiten.

Jede Person, die mit der Bedienung, Wartung oder Reparatur diesen Gerates befafit ist, mul3 diese
Betriebsanleitung und besonders die Sicherheitshinweise lesen und befolgen. Gegebenenfalls ist
dies durch Unterschrift bestatigen zu lassen.

Daruber hinaus sind die
< einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften,
« allgemein anerkannte sicherheitstechnische Regeln,
» landerspezifische Bestimmungen usw. einzuhalten.
é Vor Schweil3arbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehen.

e Mit Schutzschirm Augen und Gesicht schitzen.

Elektrischer Schock kann lebensgefahrlich sein!
%f% * Keine spannungsfiihrenden Teile im oder am Gerat bertihren!
e Gerat darf nur an vorschriftsmafig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden.
« Nur mit intakter AnschluBleitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben.

« Ein unsachgemal? reparierter Stecker oder beschadigte Isolierung des Netzkabels kann Stromschlage
verursachen.

« Offnen des Geréates ist nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt.

« Vor Offnen Netzstecker ziehen. Ausschalten geniigt nicht. 2 Minuten warten, bis Kondensatoren
entladen sind.

« Schweil’brenner, Stabelektrodenhalter stets isoliert ablegen.
« Gerat darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden!

Auch bei Beriihren niedriger Spannungen kann man erschrecken und
N in der Folge verungliicken, deshalb:

* Vor Arbeiten an Podesten oder Geriisten gegen Absturz sichern.

< Beim Schweil3en Massezange, Brenner und Werkstlick sachgemaf handhaben, nicht
zweckentfremden. Stromfihrende Teile nicht mit der nackten Haut beriihren.

» Elektrodenwechsel nur mit trockenen Handschuhen.

« Keine Brenner - oder Massekabel mit beschéadigter Isolierung verwenden.
<&~ | Rauch und Gase kénnen zu Atemnot und Vergiftungen fiihren!
% * Rauch und Gase nicht einatmen.

» Fur ausreichende Frischluft sorgen.

< Dampfe von Lésungsmitteln vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten. Dampfe von
chloriertem Kohlenwasserstoff kdnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftiges Phosgen
umwandeln.

6 Art. Nr.: 099-004302-EWMO00
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% Werkstlck, umhersprihende Funken und Tropfen sind heif3!
W « Kinder und Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten. Deren Verhalten ist nicht berechenbar.
« Behélter mit brennbaren oder explosiven Flissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen. Es besteht
Brand - und Explosionsgefahr.
< Keine explosiven Fliissigkeiten, Staube oder Gase durch das Schweil3en oder Schneiden erhitzen.
Explosionsgefahr besteht auch, wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behéltern durch
Erhitzung einen Uberdruck aufbauen kénnen.

’ Vorsicht vor Flammenbildung!
A « Es mul3 jede Flammenbildung ausgeschlossen werden. Flammen kénnen sich z.B. bei sprihenden

Funken, gliihenden Teilen oder bei heiRen Schlacken bilden.

e Es st standig zu kontrollieren, ob sich Brandherde im Arbeitsbereich gebildet haben.

« Leicht entziindbare Gegenstande, wie z.B. Ziindhdlzer und Feuerzeuge dirfen nicht in der
Hosentasche getragen werden.

» Esist sicherzustellen, daf? - dem Schweil3verfahren angemessene - Loschgerate zur Verfiigung
stehen, die sich in der Nahe des SchweilRarbeitsbereichs befinden und zu denen ein leichter Zugang
maglich ist.

< Behalter, in denen sich bereits Brennstoffe oder Schmiermittel befanden, miissen vor Schweil3beginn
grindlich gereinigt werden. Es genigt hierbei nicht der leere Zustand des Behaltnisses.

» Nach dem Schweil3en eines Werkstlickes darf dieses erst beriihrt oder in Kontakt mit
entflammbarem Material gebracht werden, wenn es gentigend abgekdihlt ist.

¢ Vagabundierende Schweil3strome kdnnen Schutzleitersysteme von Hausinstallationen vollstandig
zerstéren und Brande verursachen. Vor Beginn der SchweilRarbeiten sicherstellen, dal3 die
Massezange am Werkstilick oder Schweif3tisch ordnungsgeman befestigt ist und eine direkte
elektrische Verbindung vom Werkstiick zur Stromquelle besteht.

7~ Larm, der 70dBA Uberschreitet, kann dauerhafte Schadigung des Gehors verursachen!

@ « Geeignete Ohrenschiitzer oder -stbpsel tragen.

< Achten Sie darauf, dafl3 andere Personen, die sich im Arbeitsbereich aufhalten, nicht von dem Larm
bel&stigt werden.

, Stérungen durch elektrische und elektromagnetische Felder sind z.B. durch das Schweil3gerat
@ oder durch die Hochspannungsimpulse des Zindgerates moglich.
« Entsprechend der Norm EN 50199 elektromagnetische Vertraglichkeit sind die Geréate fir die

Verwendung in Industriegebieten vorgesehen; werden sie z.B. in Wohngebieten betrieben, kénnen
Schwierigkeiten auftreten, wenn elektromagnetische Vertraglichkeit sichergestellt werden soll.

» Herzschrittmacher kdnnen bei Aufenthalt in der Néhe des Schweil3gerétes in der Funktion
beeintrachtigt werden.

< Fehlfunktionen von elektronischen Anlagen (z.B. EDV, CNC-Gerate) in Nachbarschaft des
Schweil3platzes sind mdglich!

« Andere Netzzuleitungen, Steuerleitungen, Signal- und Telekommunikationsleitungen tber, unter und
neben der Schweileinrichtung kénnen gestort werden.

é Elektromagnetische Stdrungen missen soweit vermindert werden, bis sie nicht mehr storen.

Mdogliche Malinahmen zur Reduzierung:

« Schweil3gerate sollten regelméaRig gewartet werden. (siehe Kap. Wartung und Pflege)

« Schweilileitungen sollten so kurz wie mdglich sein und eng zusammen am oder nahe am Boden
verlaufen.

» Selektives Abschirmen von anderen Leitungen und Einrichtungen in der Umgebung kann
Einstrahlungen verringern.

-/Ai Reparatur und Modifikationen nur durch autorisiertes und geschultes Fachpersonal!
Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!

Art. Nr.: 099-004302-EWMO00 7
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¢ Pt
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i

Transport und Aufstellen
Gerate durfen nur aufrecht transportiert und betrieben werden!

Vor Wegtragen bzw. -schieben Netzstecker ziehen und auf das Gerét legen.

Beim Verfahren und Aufstellen der Stromquelle ist Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 10°

(entsprechend EN 60974-A2) sichergestellt. Hierbei ist besonders auf folgende Dinge zu achten:

e Anbauteile sind vom Gewicht her gleichmaRig verteilt anzubauen und beim Transport mit geeigneten
Mitteln zu sichern.

e Hindernisse am Boden kdénnen zusatzliche Kippmomente verursachen.

e Beschadigte Bock- oder Lenkrollen sind sofort auszuwechseln.

< Bei Geraten mit drehbarem externem Drahtvorschub (z. B. DRIVE 4L) ist darauf zu achten, daf3
dieser fixiert wird und sich nicht unkontrolliert drehen kann.

Gasflasche sichern!

« Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten sichern.

» Vorsicht im Umgang mit Gasflaschen; nicht werfen, nicht erhitzen, gegen Umfallen sichern!

« Bei Krantransport die Gasflasche vom Schweil3gerat abnehmen.

Maximal erlaubte SchutzgasflaschengrdfRe bei Fulldruck:

* max. 20 | geometrisches Volumen bei 200 bar Fulldruck.

Umgebungsbedingungen
Dieses Gerat darf nicht in einem explosionsgefahrdeten Raum betrieben werden.
Beim Betrieb miissen folgenden Bedingungen eingehalten werden:

Temperaturbereich der Umgebungsluft

¢ beim Schweil3en: -10°C bis +40°C *),
e bei Transport und Lagerung -25°C bis +55°C *).
*) Unter Beachtung entsprechender Kihlmittelverwendung.
relative Luftfeuchte

* bis 50% bei 40°C;

* bis 90% bei 20°C.

Umgebungsluft muf frei sein von ungewdhnlichen Mengen an Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder
Substanzen usw., soweit sie nicht beim Schweil3en entstehen.
Beispiele ungewohnlicher Betriebsbedingungen:

< Ungewdhnlicher korrosiver Rauch,

e Dampf,

« UberméaRiger Oldunst,

« ungewdhnliche Schwingungen oder StoRe,

« (UberméRige Staubungen wie Schleifstaube usw.,

* harte Wetterbedingungen,

< ungewdhnliche Bedingungen an der Seeklste oder an Bord von Schiffen.

Beim Aufstellen des Geréates freie Zu- und Abluft sicherstellen.
Das Gerét ist nach Schutzart IP23 gepriift, das heif3t:

e Schutz gegen Eindringen fester Fremdkdrper & > 12mm,
» Schutz gegen Spriihwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten.

Art. Nr.: 099-004302-EWMO00
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2.3 Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung
Diese Betriebsanleitung ist kapitelorientiert aufgebaut.
Zur schnelleren Orientierung finden Sie an den Seitenrandern auRer Zwischenliberschriften gelegentlich
Piktogramme fur besonders wichtige Textpassagen, welche sich entsprechend ihrer Wichtigkeit wie folgt
staffeln:
Beachten:
Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muf.

Zerstorungen des Gerétes zu vermeiden.

Vorsicht:

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine Gefadhrdung von Personen
auszuschlieen und beinhaltet den Hinweis “Achtung”.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die Ihnen Schritt fir Schritt vorgeben, was in bestimmten
Situationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z.B.:

* Buchse der Schwei3stromleitung in entsprechendes Gegenstiick einstecken und verriegeln.

nes"
Achtung:
Arbeits- und Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um Beschadigungen oder

Symbol Beschreibung

Betatigen

Nicht Betatigen

Dreh
@?@m rehen
ﬁr‘ Schalten
)

5 V0
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3
3.1

Technische Daten

MIRA 250 MIG

MIRA 250 MIG
Einstellbereich Schweil3strom 30A-250A
Schweillspannung 150V -26,5V
Schweil3strom bei 25 % ED 250 A
Schweil3strom bei 60 % ED 160 A
Schweil3strom bei 100 % ED 125 A
Leerlaufspannung 155Vv-38,0V
Schaltstufen 8
Netzspannung (Toleranzen) 3 x 400V oder 3x 415V
Frequenz 50/60 Hz
Netzsicherung 3x16 A
(Schmelzsicherung, trage)
max. AnschluBleistung 9,6 kVA
Isolationsklasse / Schutzart H/IP 21
Umgebungstemperatur -10°C bis +40°C
Gerate- / Brennerkihlung Lufter / Gas
DV- Geschwindigkeit 1-20 m/min

Standard-DV-Rollen

0,8+1,0mm (Stahldraht)

Antrieb

2-Rollen (30 mm)

Brenneranschluf

Euro-Zentral

Werkstickleitung 35 mm2
Mafe L/B/H [mm] 820 x 385 x 615
Gewicht 76 kg

Gebaut nach Norm

IEC 60974 / EN 60974 / VDE 0544
EN 50199 / VDE 0544 Teil 206
1 C€

10
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4 Geratebeschreibung

4.1 MIRA 250 MIG
411 Frontansicht

BREE R

Abbildung 4-1
Pos. | Symbol |Beschreibung

Transportgriff

Steuerung / Bedienelemente (siehe Kapitel Funktionsbeschreibung)

Hauptschalter, Gerat Ein/Aus

] /M |AnschluBbuchse, Werkstiickleitung
= Drosselanzapfung ,hart*
=

AnschluBbuchse, Werkstiickleitung
Drosselanzapfung ,mittel”

Transportrollen, Lenkrollen

Eintritts6ffnung Kuhlluft

EurozentralanschluR (Schweil3brenneranschluR)
Schweil3strom, Schutzgas und Brennertaster integriert

Stufenschalter, Schwei3spannung

10 Signalleuchte ,, Funktionsstérung”

Leuchtet bei Ubertemperatur

Art. Nr.: 099-004302-EWMO00 11
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4.1.2 Riuckansicht

Abbildung 4-2
Pos. | Symbol |Beschreibung

Bedienelemente (siehe Kapitel Funktionsbeschreibung)

Sicherungskette

Austritts6ffnung Kihlluft

Flaschenaufnahme

Transportrollen, Bockrollen

OO~ |IWIN|F

+———= |Schmelzsicherung
Absicherung Versorgungsspannung Drahtvorschubmotor (42 V 2,5 A T)

Zugentlastung mit Netzanschluf3kabel

ﬂcd AnschluBnippel G%", Schutzgasanschlul3

12 Art. Nr.: 099-004302-EWMO00
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SIMPLY MORE

Funktionsbeschreibung

Geratesteuerung - Bedienelemente

5 Funktionsbeschreibung

5.1 Geratesteuerung - Bedienelemente
5.1.1 Schweil3geratesteuerung M1.00

= 10my Lt
6_8.-'-.1? " nn =
. . t t (] L]
© e n- o =1 ®
; ‘ '/
‘18
A
20
1 1
@ VAN 7o\ ®
\g5\,' .15 05 . '}/
onno = "200n onno 2000
-[({-((&- -((1:[((— \
M100
Abbildung 5-1
Pos. | Symbol [Beschreibung
1 .,:ff"‘""°""3?:3‘ Drehknopf "Einstellung Drahtgeschwindigkeit"
',, Stufenlose Einstellung der Drahtgeschwindigkeit.
8
2 /.\ Drehknopf , Punkt- und Intervallzeit*
&;'EE-Z Stufenlose Einstellung der Schweif3zeit (0-2s) in Betriebsart ,,Punkten und Intervall*
3 U= |Wahlschalter ,Betriebsart"
' Umschalten 2-Takt, 4-Takt, Punkten oder Intervall
4 2. | Drehknopf , Pausenzeit”
(@] "

Stufenlose Einstellung der Pausenzeit (0-2s) in Betriebsart ,Intervall

Art. Nr.: 099-004302-EWMO00 13



Funktionsbeschreibung EWM/VU'E?BEE@

Geratesteuerung - Bedienelemente SIMPLY MORE

5.1.1.1 Interne Bedienelemente
/—\\ Fur die folgenden Vorgange muss die Abdeckung der Drahtférdereinheit entfernt werden, zum

Schutz des Geréates ist diese nachher unbedingt wieder anzubringen.
* Rechte Abdeckung des Gerates entriegeln.

< Abdeckung nach vorne kippen, anschlieBend nach oben abnehmen.
Im Gerét finden sich weitere Bedienelemente zur Parametereinstellung.

Abbildung 5-2

Pos.| Symbol |Beschreibung

1 © Trimmer , Drahtriickbrand”
fl: Einstellbereich 0-250ms.
)

2 ) Trimmer , Gasnachstromzeit*
\*» |Einstellbereich 0,2-10s
3 Taster ,, Drahteinfadeln”
Stromloses Drahteinfadeln

5.1.1.2 Arbeitspunkt (Schweil3leistung) einstellen
Die Steuerung M1.00 arbeitet nach dem Prinzip der Zweiknopfbedienung. Zur Vorgabe des
Arbeitspunktes wird lediglich die Drahtgeschwindigkeit und die Schweif3spannung entsprechend Material
und Elektrodendurchmesser eingestellt.

Bedienelement |Aktion Ergebnis
e @3]‘ Anwahl Betriebsart
@ @ | 140 Takt
HH 4- Takt
==5Punkten oder
-(HE Intervall

' ) I‘ Einstellung Drahtgeschwindigkeit
A Q

ou i,

s @3" Einstellung SchweiRspannung
7 + 3 )

14 Art. Nr.: 099-004302-EWMO00
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SIMPLY MORE

Funktionsbeschreibung

Geratesteuerung - Bedienelemente

5.1.2 MIG/MAG-Funktionsablaufe / Betriebsarten
5.1.3 Zeichen- und Funktionserklarung

Symbol

Bedeutung

Brennertaster betatigen

Brennertaster loslassen

Schutzgas strémt

Schweilileistung

Drahtelektrode wird geférdert

Drahtriickbrand

Gasvorstromen

Gasnachstromen

= Rox SN - BR €2

2-Takt

p—
-—
=
-—

4-Takt

~ |3

Zeit

—
[N

Punktzeit

—
N

Intervallpause

Art. Nr.: 099-004302-EWMO00
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Funktionsbeschreibung EWM/VU'ETSTS?

Geratesteuerung - Bedienelemente SIMPLY MORE

5.1.4 2-Takt-Betrieb

< 1. re——— 2. —

y ;
ol :
ot
I n
| 3 "t
8 ] i -
R R Lt

I e~ 0

Abbildung 5-3

1.Takt
« Brennertaster betatigen und halten.

« Schutzgas stromt aus (Gasvorstromen).

* Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstuck auftrifft.
« Schweil3strom flieRt mit eingestellter Drahtgeschwindigkeit.

2.Takt

* Brennertaster loslassen.

e DV - Motor stoppt.

< Lichtbogen erlischt nach Ablauf der eingestellten Drahtriickbrandzeit.

* Gasnachstromzeit l1auft ab.

16 Art. Nr.: 099-004302-EWMO00



EWM/[isss Funktionsbeschreibung

SIMPLY MORE Gerétesteuerung - Bedienelemente

5.1.5 4-Takt-Betrieb

%%1.%%f2-4>% 3. >e——— 4. —>
A \ A 7

ol
el |
X . &

Abbildung 5-4

1.Takt
« Brennertaster betéatigen und halten

e Schutzgas stromt aus (Gasvorstrémen)

» Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstuck auftrifft.
« Schweil3strom flieRt mit eingestellter Drahtgeschwindigkeit.

2.Takt

< Brennertaster loslassen (ohne Auswirkung)

3.Takt

* Brennertaster betétigen (ohne Auswirkung)

4.Takt

« Brennertaster loslassen

e DV - Motor stoppt.

» Lichtbogen erlischt nach Ablauf der eingestellten Drahtriickbrandzeit.
* Gasnachstromzeit lauft ab.

Art. Nr.: 099-004302-EWMO00 17



Funktionsbeschreibung EWM/VU'ETSTS?

Geratesteuerung - Bedienelemente SIMPLY MORE

5.1.6 Punkten

3
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Abbildung 5-5

1. Starten
* Brennertaster betéatigen und halten

e Schutzgas stromt aus (Gasvorstrémen)

« Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstiick auftrifft.
< Schweil3strom flieRt mit eingestellter Drahtgeschwindigkeit.

* Nach Ablauf der eingestellten Punktzeit stoppt der DV.

< Lichtbogen erlischt nach Ablauf der eingestellten Drahtriickbrandzeit.

* Gasnachstromzeit l1auft ab.

2. Beenden

* Brennertaster loslassen

M€ Mit dem Loslassen des Brennertasters wird der SchweiBvorgang auch vor Ablauf der Punktzeit
abgebrochen.

18 Art. Nr.: 099-004302-EWMO00



EWM/[isss Funktionsbeschreibung

SIMPLY MORE Gerétesteuerung - Bedienelemente

5.1.7 Intervall
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Abbildung 5-6
1. Starten

« Brennertaster betéatigen und halten

e Schutzgas stromt aus (Gasvorstrémen)

» Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstuck auftrifft.
« Schweil3strom flie3t mit eingestellter Drahtgeschwindigkeit.
* Nach Ablauf der Pulszeit stoppt der Drahtvorschub.

« Lichtbogen erlischt nach Ablauf der Drahtriickbrandzeit

» Der Vorgang wiederholt sich nach Ablauf der Pausenzeit.
2. Beenden

* Brennertaster loslassen

e Drahtvorschub stoppt

« Lichtbogen erlischt nach Ablauf der Drahtriickbrandzeit

* Gasnachstromzeit lauft ab

M~ Mit dem Loslassen des Brennertasters wird der SchweiBvorgang auch vor Ablauf der Punktzeit
abgebrochen.
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Inbetriebnahme EWm /s

Allgemeine Hinweise SIMPLY MORE

6 Inbetriebnahme

6.1 Allgemeine Hinweise
Warnung - Gefahren durch elektrischen Strom!
Sicherheitshinweise , Zu lhrer Sicherheit* auf den ersten Seiten beachten!

Nur bei ausgeschaltetem Geréat Verbindungs- oder Schweil3leitungen (wie z.B.: Elektrodenhalter,
Schweilbrenner, Werkstuckleitung, Schnittstellen) anschliel3en.

Wir gewahrleisten einwandfreie Funktionsweise unserer Gerate nur mit Zubehdrkomponenten aus
unserem Lieferprogramm!

6.2 Anwendungsbereich - Bestimmungsgemalle Verwendung
Diese Schweil3gerate sind ausschlieflich zum MSG-Schweilen und MSG-Léten geeignet.

Eine davon abweichende Benutzung gilt als ,,nicht bestimmungsgemai* und fir alle daraus entstehenden
Schaden wird keine Haftung ibernommen.

Wir gewéhrleisten eine einwandfreie Funktion der Gerate nur in Verbindung mit Schweil3brennern
und Zubehérkomponenten aus unserem Lieferprogramm!

6.3 Aufstellen

é Achten Sie darauf, daR das Geréat standfest aufgestellt und entsprechend gesichert wird.

Stellen Sie das Gerat so auf, dal zum Einstellen der Bedienungselemente gentigend Platz
vorhanden ist.

6.4 Netzanschlufld

Die auf dem Leistungsschild angegebene Betriebsspannung muf3 mit der Netzspannung
¥4 Ubereinstimmen!

Die Netzabsicherung entnehmen Sie dem Kapitel , Technische Daten*!
é Es mul3 ein entsprechender Netzstecker an die Netzzuleitung des Gerates angeschlossen werden!

Der Anschluf® muf3 durch einen Elektrofachmann nach den jeweiligen Landesgesetzen bzw.
-vorschriften erfolgen!

Die Phasenfolge bei Drehstromgeréten ist beliebig und hat auf die Drehrichtungen der Lufter
keinen Einfluf3!

» Netzstecker des abgeschalteten Gerates in entsprechende Steckdose einstecken.

20 Art. Nr.: 099-004302-EWMO00



EWM/[isss

Inbetriebnahme

SIMPLY MORE Gerateklhlung

6.4.1

/N

6.5

6.6

Gerat auf Netzeingangsspannung anpassen

Sicherheitshinweise ,, Zu lhrer Sicherheit* auf den ersten Seiten und Aufkleber am Kabelende des
Netzkabels beachten!

Bei wechselnder NetzanschluBspannung muf3 im Schweil3gerat die Anschlu3belegung des
Steuertransformators geandert werden!

» Linkes Seitenblech des Schweil3gerates entfernen (Erdungskabel abziehen).

e Kabel, C* fur notwendige Netzanschlu3spannung entsprechend anklemmen:
- NetzanschluBspannung 415V Kabel ,C* muB3 von , A" nach ,B"“ umgeklemmt werden.
- NetzanschluBspannung 400V Kabel ,C* muR3 von ,B* nach ,A“ umgeklemmt werden.

» Erdungskabel an Seitenblech aufstecken und festschrauben.

Auf der Geréateriickseite befindet sich folgender Aufkleber (ab Werk Agggﬂaﬂn:ﬁc;luﬂ-
400/415V) : Mains voltage
Auf diesem Aufkleber ist die aktuelle Netzspannungskonfiguration des Gerates ersichtlich!
Jedem Gerat werden Musteretiketten mit Sonderspannungen beigelegt
(siehe rechts).

Wird die Netzspannungskonfiguration gedndert, mu3 das entsprechende
Etikett mit dem Aufdruck der jetzt aktuellen Netzspannung iber den
Aufkleber (rechtes Feld) auf der Gerateriickseite geklebt werden!

400V/415V

Geratekihlung

Um eine optimale Einschaltdauer der Leistungsteile zu erreichen, achten Sie auf folgende Bedingungen:
« Fir eine ausreichende Durchliiftung am Arbeitsplatz sorgen,

e Luftein- bzw. Austrittséffnungen des Geréates freilassen,

» Metallteile, Staub oder sonstige Fremdkdrper dirfen nicht in das Gerat eindringen.

Werkstuckleitung, Allgemein

Farbe, Rost und Verschmutzungen an Anklemm- und Schweil3stelle mit einer Drahtbiirste
entfernen! Die Werkstiickklemme muf3 in der Nahe der Schweil3stelle angebracht werden und muf
so befestigt sein, dal3 sie sich nicht selbstandig l6sen kann.

Konstruktionsteile, Rohrleitungen, Schienen usw. dirfen nicht als Schweil3stromruckleitung
benutzt werden, wenn sie nicht selbst das Werkstiick sind!

Bei Schweildtischen und Vorrichtungen ist auf eine einwandfreie Stromfihrung zu achten!

Art. Nr.: 099-004302-EWMO00

21



Inbetriebnahme

EWM/[isss

Anschlul? SchweiRbrenner und Werksttckleitung SIMPLY MORE

6.7

Anschlul3 SchweilRbrenner und Werkstuckleitung
Entsprechend Drahtdurchmesser und Drahtart muf3 die richtige Spirale oder Seele eingesetzt
werden!

Folgende Vorgehensweise gilt beispielhaft fir den Eurozentralanschlul:

SchweilRbrenner mit Fihrungsspirale:

Kapillarrohr muf3 im ZentralanschluR vorhanden sein!

Schwei3brenner mit Teflon- oder Kunststoffseele:

Das Kapillarrohr mul3 aus dem Zentralanschlufl3 entnommen werden!

Vorbereiten des SchweilRbrenners auf die SchweiRaufgabe:

« Teflonseele und aufgeschobenes Fiihrungsrohr so weit kiirzen, dal3 der Abstand zur Antriebsrolle
moglichst klein ist.

« Die Teflonseele und das Fuhrungsrohr dirfen nicht verformt werden!
» Teflonseele und Fuhrungsrohr sauber entgraten!

Abbildung 6-1
Pos. | Symbol |Beschreibung
1 1 /M |AnschluBbuchse, Werkstuckleitung
= Drosselanzapfung ,hart*
2 2/77) AnschluBbuchse, Werkstiickleitung
Drosselanzapfung ,mittel”
3 EurozentralanschluB (Schweil3brenneranschluR)

Schweil3strom, Schutzgas und Brennertaster integriert

« Zentralstecker des SchweiRbrenners in den ZentralanschluR einfiihren und mit Uberwurfmutter

verschrauben.

» Kabelstecker der Werkstiickleitung in die AnschluBbuchse Werkstiickleitung 1 oder 2 (je nach
Anwendung, bzw. verwendetem Schutzgas) einstecken und durch Rechtsdrehung verriegeln.

22
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SIMPLY MORE Schutzgasversorgung

6.8 Schutzgasversorgung

6.8.1 Anschlul3 Schutzgasversorgung
Maximal erlaubte SchutzgasflaschengrdfRe bei Fulldruck:
e max. 20 | geometrisches Volumen bei 200 bar Fllldruck.

Abbildung 6-2

Pos. | Symbol |Beschreibung

Flaschenaufnahme

Sicherungskette

Anschlul3nippel G¥2"
Schutzgasanschluf? vom Druckminderer

-

Druckminderer

Schutzgasflasche

Uberwurfmutter G ¥4

~N|jo|jo|b~

Flaschenventil

Verstopfungen fuhrt.
Alle Schutzgasverbindungen sind gasdicht herzustellen!
» Schutzgasflasche in Flaschenaufnahme stellen und mit Sicherungskette gegen Umfallen sichern!

é In die Schutzgasversorgung dirfen keine Verunreinigungen gelangen, da dies sonst zu

* Vor dem Anschluf® des Druckminderers an der Gasflasche das Flaschenventil kurz 6ffnen, um
eventuelle Verschmutzungen auszublasen.

* Druckminderer am Gasflaschenventil montieren.
* AnschluRnippel von Gasschlauch an Ausgangsseite Druckminderer verschrauben.
» Anschlunippel Gasschlauch am Anschlu3nippel G1/4" verschrauben.

Art. Nr.: 099-004302-EWMO00 23
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Einsetzen der Drahtelektrode SIMPLY MORE

6.8.2 Einstellung Schutzgasmenge
M€ Folgen falscher Schutzgaseinstellungen

e Zu wenig Schutzgas:
unvollstandiger Gasschutz, die eindringende Luft fihrt zu Poren in der Schweil3naht.

e Zu viel Schutzgas:
es kann zu Turbulenzen kommen, bedingt dadurch kann Luft eindringen und zu Poren in der

Schweil3naht fihren.

6.9 Einsetzen der Drahtelektrode

6.9.1 Abdeckung der Drahtférdereinheit entfernen
Fur die folgenden Vorgdnge muss die Abdeckung der Drahtférdereinheit entfernt werden, zum
Schutz des Geréates ist diese nachher unbedingt wieder anzubringen.

* Rechte Abdeckung des Geréates entriegeln.
< Abdeckung nach vorne kippen, anschlieBend nach oben abnehmen.

6.9.2 Befestigung Dornspule (Einstellung Vorspannung)

Da die Spulenbremse auch gleichzeitig die Befestigung der Drahtspulenaufnahme darstellt sind
bei jedem Spulenwechsel bzw. vor jeder Einstellung der Spulenbremse folgende Arbeitsschritte

durchzufihren.

Abbildung 6-3
Pos. | Symbol |Beschreibung
1 Befestigungs- und Bremseinheit
2 Innensechskantschraube
Befestigung der Drahtspulenaufnahme und Einstellung der Spulenbremse
3 Spulendornaufnahme

< Innensechskantschraube der Befestigungs- und Bremseinheit |6sen bis die Schraube komplett vom
Gewinde der Spulendornaufnahme gelést wurde (Schraube nicht herausziehen um das Verlieren von
Kleinteilen zu vermeiden).

« Befestigungs- und Bremseinheit mit Innensechskantschraube in der Spulendornaufnahme mindestens
mit 4 kompletten Umdrehungen (4 x 360°) im Uhrzeigersinn vorspannen.
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SIMPLY MORE Einsetzen der Drahtelektrode

6.9.3 Drahtspule einsetzen
Die Vorspannung der Dornspule ist bei jedem Drahtspulenwechsel bzw. vor dem Einstellen der
Spulenbremse zu prifen, siehe Kapitel Befestigung Dornspule (Einstellung Vorspannung)!

€ Es konnen Standard Dornspulen D300 verwendet werden. Fir die Verwendung der genormten
Korbspulen (DIN 8559) sind Adapter nétig (siehe Zubehor).

Abbildung 6-4
Pos. | Symbol [Beschreibung
1 Mitnehmerstift
Zur Fixierung der Drahtspule
2 Randelmutter
Zur Fixierung der Drahtspule

e Randelmutter von Spulendorn l6sen.

» Schweil3drahtspule auf dem Spulendorn so fixieren, dal3 der Mitnehmerstift in der Spulenbohrung
einrastet.

» Drahtspule mit R&ndelmutter wieder befestigen.

6.9.4 Drahtvorschubrollen wechseln
€ Um eine optimale Drahtférderung zu gewahrleisten, ist es unbedingt notwendig, daf3 die
Drahtvorschubrollen zum verwendeten Drahtelektrodendurchmesser passen (ggf. auswechseln)!
Grundsatzlich sind die Drahtvorschubrollen fur zwei Drahtdurchmesser geeignet (ab Werk 0,8 mm
bzw. 1,0 mm). Durch das Umdrehen der DV-Rollen wird zwischen den beiden Drahtdurchmessern
gewechselt.
* Neue Antriebsrollen so aufschieben, dal3 der Drahtelektrodendurchmesser als Beschriftung auf der
Antriebsrolle sichtbar ist. Antriebsrollen mit Randelschrauben festschrauben.

r 0,8 mm

1,0 mm J

Abbildung 6-5
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Einsetzen der Drahtelektrode SIMPLY MORE

6.9.5 Drahtelektrode einfadeln
€= Um eine optimale Drahtférderung zu gewahrleisten, ist es unbedingt notwendig, daf3 die
Drahtvorschubrollen zum verwendeten Drahtelektrodendurchmesser und zur verwendeten
Materialart passen (ggf. auswechseln)!
Neue Antriebsrollen so aufschieben, daf3 der Drahtelektrodendurchmesser als Beschriftung auf
der Antriebsrolle sichtbar ist. Antriebsrollen mit Randelschrauben festschrauben.

1y

A

Abbildung 6-6

Pos. | Symbol |Beschreibung

Druckeinheiten

Spanneinheiten

Drahteinfiihrungsnippel

ArlWIN|PF

Kapillarrohr bzw. Teflonseele

« Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen.

e Druckeinheiten I6sen und umklappen (Spanneinheiten mit Gegendruckrollen klappen automatisch
hoch).

» Schweil3draht vorsichtig von der Drahtspule abwickeln und durch den Drahteinfiihrungsnippel Uber die
Rillen der Antriebsrollen und durch das Fiihrungsrohr in das Kapillarrohr bzw. Teflonseele mit
Fuhrungsrohr einfiihren.

« Spanneinheiten mit Gegendruckrollen wieder hach unten driicken und Druckeinheiten wieder
hochklappen (Drahtelektrode muf3 in der Nut der Antriebsrolle liegen).

me= Der Anpre3druck mul3 an den Einstellmuttern der Druckeinheiten so eingestellt werden,
daf die Drahtelektrode geférdert wird, jedoch durchrutscht, wenn die Drahtspule blockiert!

* Einfadeltaster driicken bis die Drahtelektrode am SchweilRbrenner heraustritt.

Vorsicht, Verletzungsgefahr!
Schwei3brenner nie auf Menschen oder Tiere richten!
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SIMPLY MORE Einsetzen der Drahtelektrode

6.9.6 Einstellung Spulenbremse
Die Vorspannung der Dornspule ist bei jedem Drahtspulenwechsel bzw. vor dem Einstellen der
Spulenbremse zu prifen, siehe Kapitel Befestigung Dornspule (Einstellung Vorspannung)!

Abbildung 6-7

Pos.| Symbol |Beschreibung
1 ‘

Innensechskantschraube
Befestigung der Drahtspulenaufnahme und Einstellung der Spulenbremse

* Innensechskantschraube (8 mm) im Uhrzeigersinn anziehen um die Bremswirkung zu erhdhen.
& Spulenbremse nur soweit anziehen, bis die Drahtspule nach Loslassen des Tasters
"Drahteinfadeln" nicht mehr nachlauft! Die Drahtspule darf nicht blockieren!

Wird die Innensechskantschraube weiter geldst als sie zuvor festgeschraubt wurde wird das
erneute Befestigen der Dornspule notwendig, siehe Kapitel "Befestigung Dornspule (Einstellung
Vorspannung)".
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Wartung und Pflege EWM/[isss

Allgemeine Hinweise SIMPLY MORE

7 Wartung und Pflege

7.1  Allgemeine Hinweise

Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen
Arbeitsbedingungen weitgehend wartungsfrei und benétigt ein Minimum an Pflege. Es sind jedoch einige
Punkte einzuhalten, um eine einwandfreie Funktion des SchweiR3gerates zu gewahrleisten. Dazu gehort
je nach Verschmutzungsgrad der Umgebung und Benutzungsdauer des Schweil3gerates das
regelméafige Reinigen und Prufen wie unten beschrieben.

Das Reinigen, die Prifung und das Reparieren des Schweil3geréates darf nur von sachkundigen,

A beféhigten Personen durchgefiuhrt werden. Beféhigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrung die bei der Prifung von Schwei3stromquellen auftretenden
Gefahrdungen und mdégliche Folgeschaden erkennen und die erforderlichen
Sicherheitsmalinahmen treffen kann.

Wird eine der untenstehenden Prifungen nicht erfillt, darf das Geréat erst nach Instandsetzung
und erneuter Prifung wieder in Betrieb genommen werden.

7.2 Reinigung
Dazu ist das Gerat zuverlassig vom N(_atz Zu trennen. .NETZST_ECKER ZIEHEN!
(Abschalten oder Herausdrehen der Sicherung ist kein ausreichender Trennschutz)
#\1’ 2 Minuten warten, bis Kondensatoren entladen sind. Geh&usedeckel entfernen.
Die Baugruppen im Einzelnen wie folgt behandeln:

Stromquelle: Je nach Staubanfall mit 6l- und wasserfreier Druckluft Stromquelle ausblasen.

Elektronik: Leiterplatten und Elektronische Bauteile nicht mit dem Druckluftstrahl anblasen, sondern mit
einem Staubsauger absaugen.

7.3  Wiederholungsprifung

Die ordnungsgemalle, regelméRige Durchfiihrung der nachfolgend beschriebenen
Wiederholungsprifung ist die Voraussetzung fur Ihren Garantieanspruch bei EWM.

Die Wiederholungspriifung soll nach E VDE 0544-207 ,Wiederholungsprifung an Lichtbogen-
SchweilReinrichtungen® entsprechend deutscher Betriebssicherheitsverordnung durchgefihrt werden.
Dieser Normentwurf faf3t speziell fiir Schwei3gerate alle notwendigen Priifpunkte wie bereits in der VDE
0702 "Wiederholungsprifung an elektrischen Geraten" benannt zusammen, erganzt um spezielle
Anwendungshinweise und abweichende Grenzwerte.

™ Neben den hier erwahnten Vorschriften zur Wiederholungsprifung sind die jeweiligen
Landesgesetze bzw. -vorschriften zu erfillen.

Leider sind viele Prufgerate fir VDE 0702 wegen der besonderen Gegebenheiten bei Inverter-
Lichtbogenschweil3geraten nicht in vollem Umfang geeignet!

EWM als Hersteller bietet allen entsprechend geschulten und autorisierten EWM-Vertriebspartnern
geeignete Prifmittel und MelRgeréate entsprechend VDE 0404-2 an, die den Frequenzgang nach DIN EN
61010-1 Anhang A - Mel3schaltung Al bewerten. Sie als Anwender haben die Aufgabe, sicherzustellen,
daf’ lhre EWM-Gerate nach der Norm E VDE 0544-207 und mit den entsprechenden o. g. Prifmitteln und
MelRgeraten gepruft werden.

€" Die folgende Beschreibung der Wiederholungspriifung ist nur ein kurzer Uberblick der zu
prifenden Punkte.
Fir Details zu den Prufpunkten oder zu Verstéandnisfragen lesen Sie bitte die E VDE 0544-207.
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Wiederholungsprifung

7.3.1

7.3.2

7.3.3

7.3.4

Praffristen und Umfang

Es muR eine vierteljahrliche , Teilweiseprifung” und eine jahrliche ,umfassende Prufung” durchgefuhrt
werden. Die umfassende Priifung ist ebenfalls nach jeder Reparatur durchzufiihren, bei besonderer
Beanspruchung kann sich die Frist verkirzen (z.B. an Baustellen auf 6 Monate). Fir die umfassende
Prufung mul? das Gerat gedffnet und wie unter Punkt “Reinigung” beschrieben gereinigt werden. Fir die
Teilweiseprufung ist nur au3erliche Reinigung erforderlich.

Teilweiseprifung Umfassende Prifung

a) Sichtprufung a) Sichtprifung

b) Elektrische Priifung, messen von; b) Elektrische Priifung, messen von:
e Schutzleiterwiderstand *  Schutzleiterwiderstand

. Isolationswiderstand
. Ableitstrome
»  Leerlaufspannung

¢) Funktionsprufung ¢) Funktionsprufung

Dokumentation der Prifung

Das Ergebnis der Prifung ist so zu dokumentieren, daf3 eindeutig

« die gepriften Gerate identifiziert,

e das Datum der Priifung,

« der Zeitpunkt der nachsten Prufung und

e der Befund

nachvollzogen werden kénnen. Das Gerét sollte bei erfolgreicher Priifung gekennzeichnet werden (z.B.
mit einer Prufplakette). Die Kennzeichnung mufd das Datum der ndchsten Wiederholungsprifung
enthalten.

Sichtprufung

Hier sind die Oberbegriffe fir die umfassende Prifung aufgefuhrt. FlUr die Teilweiseprifung entfallen die
Punkte, welche bei gedffnetem Gerét zu prifen sind.

1. Brenner/Stabelektrodenhalter, Schweil3strom- Rickleitungsklemme

Leitungen inklusive Stecker und Kupplungen

Gedffnete Stecker und Kupplungen

Gehéause

Gedffnete Gehause

Besonderheiten der Schweil3stromquellen zum Plasmaschneiden

Bedien-, Melde-, Schutz- und Stelleinrichtungen

. Sonstiges, allgemeiner Zustand

Messung des Schutzleiterwiderstandes

Messen zwischen Schutzkontakt des Steckers und berthrbaren Metallteilen, z.B. Gehduseschrauben.
Wahrend der Messung muf3 die AnschluBleitung Uber die ganze Lange, besonders jedoch in der Nahe
der Gehause- und Steckereinfihrungen, bewegt werden. Dadurch sollen Unterbrechungen im

Schutzleiter festgestellt werden. Ebenfalls sind alle von auf3en beriihrbaren leitfahigen Gehéauseteile zu
prifen, um eine ordnungsgemalfe PE- Verbindung fir Schutzklasse | sicherzustellen.

Der Widerstand darf bei einer Netzanschluf3leitung bis 5m Lange 0,3 Q nicht Ubersteigen. Bei langeren
Leitungen erhdht sich der zuldssige Wert um 0,1 Q je 7,5m Leitung.

© N O~ LDN
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7.3.5

7.3.6

7.3.7

7.3.8

Messung des Isolationswiderstandes

Um auch die Isolation im Inneren des Gerates bis hin zum Trafo prifen zu kdnnen, muf3 der Netzschalter
eingeschaltet sein. Ist ein Netzschiitz vorhanden, so ist dieses zu Uberbriicken oder die Messung muf3 an
beiden Seiten durchgefuhrt werden.

Der Isolationswiderstand darf nicht kleiner sein als:

Eingangsstromkreis (Netz) gegen | Schweil3stromkreis |5 MQ bei Prifspannung 1000V=
und Elektronik

Eingangsstromkreis (Netz) gegen |Gehause (PE) 2,5 MQ bei Prifspannung 500V=

Schweil3stromkreis und Elektronik |gegen |Gehause (PE) 2,5 MQ bei Prufspannung 500V=

Messen des Ableitstromes (Schutzleiter- und Bertiihrungsstrom)

Diese Messungen kdnnen nicht mit einem normalen Multimeter gemacht werden! Selbst viele Priifgerate
fur VDE 0702 (vor allen Dingen altere) sind nur fiir 50/60Hz gedacht. Bei Inverterschweil3geraten
kommen jedoch deutlich héhere Frequenzen vor, von denen einige Mel3geréate gestort werden, andere
bewerten die Frequenz falsch.

Ein Prifgerat mufd die Anforderungen nach VDE 0404-2 erfiillen. Fir die Frequenzgangbewertung ist dort
wiederum auf DIN EN 61010-1 Anhang A — Mel3schaltung Al verwiesen.

Fur diese Messungen mul3 das Schweil3gerat eingeschaltet sein und Leerlaufspannung liefern.
1. Schutzleiterstrom: <3,5mA

2. Beruhrungsstrom von Schweil3buchsen jeweils einzeln nach PE: <10mA

3. Berlihrungsstrom von berthrbaren, leitféahigen, nicht mit PE verbundenen Teilen nach PE: <0,5mA

Messen der Leerlaufspannung
10 IN 4007 Die MeR3schaltung an die SchweiRstrombuchsen

+ anschlieen. Das Voltmeter muf3 Mittelwerte anzeigen und
einen Innenwiderstand > 1 MQ haben. Bei
0k2 Stufengeschalteten Geraten die héchste

Ausgangsspannung einstellen (Stufenschalter) Wahrend

6uBF CVD der Messung das Potentiometer von 0 kQ bis 5 kQ
verstellen. Die gemessene Spannung soll von der
Leistungsschildangabe um nicht mehr als +/- 5%
P — abweichen und darf nicht héher als 113V (bei Geraten mit

MeRschaltung nach DIN EN 60974-1  VRD: 35V) sein.

10nF

Funktionsprufung der Schweilimaschine
Sicherheitstechnische Einrichtungen, Wahlschalter und Befehlsgeréte, (soweit vorhanden) sowie das
gesamte Gerat bzw. die gesamte Anlage zum Lichtbogenschweif3en, miissen einwandfrei funktionieren.

Hauptschalter

NOT-AUS- Einrichtungen
Gefahrenminderungseinrichtung

Gasmagnetventil

Melde- und Kontrolleuchten

Befehlsgerate und Wabhlschalter (auch Fernsteller)
Verriegelungen

No ok wdpR
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7.4  Reparaturarbeiten

Reparatur- und Wartungsarbeiten durfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Bitte wenden Sie sich in allen Service-
Angelegenheiten an ihren EWM-Vertriebspartner. Ricklieferungen von Garantiefallen kdnnen nur tber
Ihren EWM-Vertriebspartner erfolgen. Bei Rickfragen und Unklarheiten wenden Sie sich bitte direkt an
die Serviceabteilung von EWM (+49 (0) 2680 181 0) Verwenden Sie beim Austausch nur originale Ersatz-
und Verschleil3teile. Bei deren Bestellung geben Sie bitte Typenbezeichnung und Artikelnummer an
sowie Typ, Seriennummer und Artikelnummer des entsprechenden Gerates.

Hiermit bestatigen wir die ordnungsgeméf3e Durchfiihrung der o. g. Wartungs- und Pflegehinweise sowie der oben

beschriebenen Wiederholungspriifung.

Datum/Stempel/Unterschrift EWM-Vertriebspartner

Datum néchste Wiederholungspriifung

Datum/Stempel/Unterschrift EWM-Vertriebspartner

Datum néchste Wiederholungspriifung

Datum/Stempel/Unterschrift EWM-Vertriebspartner

Datum néchste Wiederholungsprufung

Datum/Stempel/Unterschrift EWM-Vertriebspartner

Datum néchste Wiederholungsprufung

Datum/Stempel/Unterschrift EWM-Vertriebspartner

Datum néchste Wiederholungsprifung

Datum/Stempel/Unterschrift EWM-Vertriebspartner

Datum néchste Wiederholungspriifung

Art. Nr.: 099-004302-EWMO00
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7.5 Entsorgung des Gerates
Dieses Gerat gehort laut Elektro-Altgerate-Gesetz nicht in den Hausmill.

In Deutschland kénnen Altgerate aus privaten Haushalten bei den lokalen Sammelstellen der Kommunen
kostenlos abgegeben werden. lhre Verwaltungsstelle Informiert Sie gerne Gber Mdglichkeiten.

- EWM nimmt an einem zugelassenen Entsorgungs- und Recycling - System teil und ist im
Elektroaltgerateregister (EAR) mit Nummer WEEE DE 57686922 eingetragen.

m&~ Daruber hinaus ist europaweit eine Riickgabe des Gerates auch bei Ihrem EWM-Vertriebspartner
maoglich.

7.5.1 Herstellererklarung an den Endanwender
* Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate diurfen gemal} européischer Vorgaben (Richtlinie
2002/96/EG des europdischen Parlaments und des Rates vom 27.1.2003) nicht mehr zum
unsortierten Siedlungsabfall gegeben werden. Sie mussen getrennt erfa3t werden. Das Symbol der
Abfalltonne auf Rédern weist auf die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.
Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz und sorgen dafir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht weiter
nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

< In Deutschland sind Sie laut Gesetz (Gesetz liber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die
umweltvertragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten(ElektroG) vom 16.3.2005)
verpflichtet, ein Altgerat einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Die
offentlich-rechtlichen Entsorgungstrdger (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an
denen Altgerate aus privaten Haushalten lhres Gebietes fir Sie kostenfrei entgegengenommen
werden.
Maoglicherweise holen die rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten
Haushalten ab.

< Bitte informieren Sie sich Uber Ihren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt- bzw.
Gemeindeverwaltung Uber die in Threm Gebiet zur Verfiigung stehenden Mdglichkeiten der Riickgabe
oder Sammlung von Altgeraten.

7.6  Einhaltung der RoHS-Anforderungen

Wir, die EWM HIGHTEC Welding GmbH Muindersbach, bestatigen Ihnen hiermit , daf? alle von uns an
Sie gelieferten Produkte, die von der RoHS-Richtlinie betroffen sind, den Anforderungen der RoHS
(Richtlinie 2002/95/EG) entsprechen.
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8 3 Jahre Garantie
8.1 Allgemeine Giltigkeit

3 Jahre Garantie auf alle EWM-Neugerate:

e Stromquellen

» Drahtvorschiibe

A | &
| e v Ewmlxm ;,

+ Fahrwagen \ [PREMIVUM QUALITY

N
)= N
€ARs WARRPY

1 Jahr Garantie auf:

« EWM-Gebrauchtgerate

< Automatisierungs- und Mechanisierungskomponenten
* Fernsteller

e Inverter

« Zwischenschlauchpakete

6 Monate Garantie auf:
< einzeln gelieferte Ersatzteile (so z.B. Leiterplatten, Ziindgerate)

Hersteller-/Lieferantengarantie auf:
« alle Zukaufteile, die von EWM eingesetzt, jedoch von Anderen hergestellt werden (z.B. Motoren,
Pumpen, Lifter, Brenner etc.)

Nicht reproduzierbare Softwarefehler und Teile, die einer mechanischen Alterung unterliegen sind von
der Garantie ausgeschlossen (z.B. Drahtvorschubeinheit, DV-Rollen, DV-Ersatz- und Verschleif3teile,
Rader, Magnetventile, Werkstlckleitungen, Elektrodenhalter, Verbindungsschlauche, Brennerersatz und
Brennerverschleifiteile, Netz- und Steuerleitungen etc.).

Diese Angaben gelten unbeschadet der gesetzlichen Gewéhrleistungsanspriiche und unter
Zugrundelegung unserer Allgemeinen Geschaftsbedingungen sowie unserer Regelungen zur
Garantieerklarung. Nebenabsprachen miissen von EWM schriftlich bestétigt werden.

Unsere Allgemeinen Geschéftsbedingungen sind jederzeit online unter www.ewm.de verfigbar.
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8.2

Garantieerklarung

Ihre 3 Jahres Garantie

Unbeschadet der gesetzlichen Gewahrleistungsanspriiche und unter Zugrundelegung unserer
Allgemeinen Geschéaftsbedingungen gewahrt Thnen die EWM HIGHTEC WELDING GmbH fir lhre
SchweilR3gerate 3 Jahre Garantie ab Kaufdatum. Fir Zubehdr und Ersatzteile gelten abweichende
Garantiezeiten, die Sie bitte dem Kapitel ,Allgemeine Giiltigkeit* entnehmen. Verschleif3teile sind natirlich
von der Garantie ausgeschlossen.

EWM garantiert Ihnen den fehlerlosen Zustand unserer Produkte in Material und Verarbeitung. Sollte sich
das Produkt innerhalb der Garantiezeit als fehlerhaft hinsichtlich Material oder Verarbeitung erweisen,
haben Sie nach unserer Wahl Anspruch auf kostenlose Reparatur oder den Ersatz durch ein
entsprechendes Produkt. In diesem Fall wird das zuriickgesandte Produkt Eigentum von EWM bei
Eingang in Miindersbach oder bei uns.

Bedingung

Voraussetzung fur die Gewahrung der vollen 3 Jahre Garantie ist lediglich der Betrieb der Produkte
gemal der EWM-Betriebsanleitung unter Einhaltung der jeweils gultigen gesetzlichen Empfehlungen und
Vorschriften und die regelméfige Durchfuhrung der Wiederholungsprufung durch einen EWM-
Vertriebspartner (siehe Kapitel ,Wartung und Pflege®). Denn nur bestimmungsgeman betriebene sowie
regelméaRig gewartete Geréte funktionieren langfristig einwandfrei.

Inanspruchnahme
Bei Inanspruchnahme der Garantie wenden Sie sich bitte ausschlief3lich an den flr Sie zustandigen von
EWM autorisierten Vertriebspartner.

Garantieausschlufl

Die Garantie gilt nicht fur Produkte, die durch Unfall, MiBbrauch, unsachgemaRe Bedienung, falsche
Installation, Gewaltanwendung, MilBachtung der Spezifikationen und Betriebsanleitungen, ungeniigende
Wartung (siehe Kapitel “Wartung und Pflege”), Beschadigungen durch Fremdeinwirkungen,
Naturkatastrophen oder personliche Ungliicksféalle beschéadigt wurden. Sie wird ebenso bei
unsachgemafen Veranderungen, Reparaturen oder Modifikationen nicht gewéhrt. Ein Garantieanspruch
besteht ebenfalls nicht bei teilweise oder komplett demontierten Produkten und Eingriffen durch nicht von
EWM autorisierte Personen sowie bei normalem Verschleil3.

Beschrankung

Samtliche Anspriiche wegen Erfullung oder Nichterfullung seitens EWM aus dieser Erklarung in
Verbindung mit diesem Produkt sind auf den Ersatz des tatsachlich aufgetretenen Schadens wie folgt
beschréankt. Die Schadensersatzpflicht der Firma EWM aus vorliegender Erkléarung in Verbindung mit
diesem Produkt ist grundsatzlich auf den Betrag begrenzt, den Sie beim urspriinglichen Kauf fir das
Produkt gezahlt haben. Die 0.g. Beschrankung gilt nicht fiir Personen- oder Sachschaden aufgrund
fahrlassigen Verhaltens von EWM. EWM haftet Ihnen gegenuber in keinem Fall fir entgangenen Gewinn,
mittelbare sowie Folgeschdden. EWM haftet nicht fur Schaden, die auf Anspriichen Dritter beruhen.

Gerichtsstand

Alleiniger Gerichtsstand ist, wenn der Besteller Kaufmann ist, bei allen aus dem Vertragsverhéltnis
mittelbar oder unmittelbar sich ergebenden Streitigkeiten nach Wahl des Lieferers der Hauptsitz oder die
Niederlassung des Lieferers. Sie erwerben Eigentum an den lhnen im Rahmen der Garantieleistung als
Ersatz gelieferten Produkte zum Zeitpunkt des Austauschs.

34
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Betriebsstérung, Ursachen und Abhilfen

Checkliste fur den Kunden

9 Betriebsstorung, Ursachen und Abhilfen

9.1
Fehler

Checkliste fur den Kunden

Mdégliche Ursache

Abhilfe

Kein Drahtvorschub

Spritzer verstopfen die
Kontaktdiise

Vorschubrolle rutscht durch
Vorschubmotor dreht nicht

Verknickter Draht

Drahtspulenbremse zu stark
Brenner defekt

Duse reinigen, Trennmittel einsprihen

Andruckrolle kontrollieren. Verschleif
prufen, ggf. erneuern

Sicherungsautomat des Vorschubmotor
kontrollieren

Kontaktdiise |6sen, draht hinter Knickstelle
abschneiden

Spulenbremse korrekt einstellen
Ersetzen

Schleifenbildung Draht

Seele oder Duse verstopft

Schlauchpaket zu sehr
gekrimmt

Reinigen, ggf. erneuern
Schlauchpaket ausstrecken

Drahtvorschub
unregelmaRig

Drahtzufiihrungsspirale
verstopft oder beschadigt

Drahtspulenbremse zu stark
Kontaktdlse zu klein

Reinigen, ggf. erneuern

Spulenbremse korrekt einstellen
Kontrollieren, ggf. wechseln

Schweil3naht pords

Falsche Schutzgaseinstellung

Gasflasche leer
Elektrode ragt zu weit vor
Luftzugwirkung

Schlechte Drahtqualitat

Stark verunreinigtes Werkstiick

Lokale Uberhitzung des
Werkstlickes

Gasleitung zieht Luft

Korrigieren: Faustregel "Drahtdurchmesser
*10 = Durchfluf3 in I/min"

Wechseln
Brenner dichter an Schweil3naht bringen
Schweil3stelle Abschirmen

Hochwertige Drahte verwenden, trocken und
sauber lagern.

Werkstiick vorher reinigen

Gelegentliche Schweil3pausen einlegen um
das Werkstiick abkihlen zu lassen.
Dichtigkeit der Leitungen prifen, ggf.
abdichten / erneuern.

Gerat schaltet nicht ein

Netzspannung fehlt

Stromquelle gestort

Netzsicherung kontrollieren, ggf. ersetzen

Service kontaktieren

Starke Spritzer

Blasenwirkung
Kein Gas

Werkstickleitung guinstiger Anschliessen
Gasmenge Anwendungskonform einstellen

Schweil3strom fehlt

Werkstlickleitung kein oder
schlechter Kontakt

Uberhitzung Stromquelle

Anschlul? prufen

Gerat abkihlen lassen

Drahtvorschub oder
Gasventil gestort

Elektronische Stérung

Leitungsverbindungen prufen, ggf.
Elektronik tauschen lassen. Service
kontaktieren

Art. Nr.: 099-004302-EWMO00
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10
10.1

Zubehor

Allgemeines Zubehor

Type Bezeichnung Artikelnummer
MIG 24 G 4M MIG-Schweil3brenner, gas 094-001176-00004
WK35QMM 4M KL Werkstickleitung, Klemme 092-000008-00000
DM1 32L/MIN Druckminderer Manometer 094-000009-00000
Gl1Gl/4AR2M Gasschlauch 094-000010-00001
AK300 Adapter fir Korbspule K300 094-001803-00001
5POLE/CEE/16A/M Netzstecker 094-000712-00000
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11  Schaltplane

& Schaltplane im Originalformat befinden sich im Gerat.

11.1 MIRA 250 MIG

- - = = = =
-||-‘
Lol
= g 2|2 BB E
zzE 2
|| — EEEEEFE = L
| el Lol
2 5 |88 & 5 5 @ |
efieieelefioisl
d 4 i
[ -
N L Hh N
!ﬁ!
B |58
[gn
N 1]
i :
L 4
. “ 1
A $$ i Nt L N N £
e |y R
- ‘rlg:gm 1< 1< = o
A “
1 +N L
|| Ehv 29 —
B
3
5 AR
JHHHHEE . i
3| E
¢|z|s|2 3
: :
H H
g B |__
&
FRETH iy ||t L
[ 2 L 1
28 gif LN : ! : :
58 'l : i
35 | BN 4 g al
g
ol
g
£
|
nb
|
15
3 = ™ =] ™ O >

Abbildung 11-1

Art. Nr.: 099-004302-EWMO00 37



Anhang A

Konformitatserklarung

EWM/[isss

SIMPLY MORE

12 Anhang A
12.1 Konformitatserklarung

Name of manufacturer:

Nom du fabrh@‘
Anschrift des Herstellers:;
Address of man t@Q
Adresse du fabr¥

Hiermit erklaren wir, da das bezeichne-
te Gerét in seiner Konzeption und Bau-
art sowie in der von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihrung den grundle-
genden Sicherheits-anforderungen der
unten genannten EG- Richtlinien ent-
spricht. Im Falle von unbefugten Veran-
derungen, unsachgemafRen Reparaturen
Nichteinhaltung der Fristen zur Wieder-
holungsprifung und / oder unerlaubten
Umbauten, die nicht ausdriicklich von
EWM autorisiert sind, verliert dles
Erklarung ihre Gultigkeit.

Geratebezelcth(

Description of the machine:
Déscription de la @
Geratety X

achme
Artikelnummer EWM:

Article number:
Numeéro d article

Seriennummer:
Serial number:
Numeéro de série:

Optionen:

Options:
Options:

Zutreffende EG

Applicable EU - g!n@
Directives de la C appllcatUe

Angewa
Used co-ordinated norms:
Normes harmonisées appliquées:

Hersteller - Unterschrift:
Manufacturer's signature:
Signature du fabricant:

g\“a

EWM HIGHTEC®  EG - Kon itatserklarung

WELDING @iglon of@sk)rmlty
SIMPLY MORE \Détlar atlon ité CE

Name des Herstellers: QNM HIGHT G mbH

info@ewm.de

We hereby declare that the machine below
conforms to the basic safety requirements
of the EC Directives cited both in its design

(nachfol annt)
meg called EWM)
€ par la suite EWM)

Dr - Glinter - Henle - StraBe 8
D - 56271 Mundersbach — Germany

Par la présente, nous déclarons que le
poste, dans sa conception et sa construc-
tion, ainsi que dans le modéle mis sur le

permm con
auth

e(\

(\\

armonisierte Normen:

and construction, and in the version re-
leased by us. This declaration shall be-
come null and void in the event of unau-
thorised modifications, improperl
ducted repairs, non- observ Ci

deadlines for th rep itio test ndfor*non-
t specifically

marché par nos services ci-dessous, cor-

respo Yﬂux directives fondamentale
%ﬁf} oncées par I'CE e

@ ssous. En cas_de ﬂ

non autorisés, de ré r io a éduates,

de non-re; e controle en

explﬁe [oubde modlflcanons prohi-

ées 'al pas été autorisés expressé-
nt par EWM, cette déclaration devient
caduque.

.

\N\“‘

é'f\

cune

@&nnungsnchtlmle (2006/95/EG)
I

oltage Directive (2006/95/EG)
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