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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of gsneral view
1-1. Slide switch 6-2. Hex wrench 7-1. Joint
2-1. Spead adjusting dial 6-3. Pad 0-1 8ponge pad
3-1. 8ide grip 8-1. Dust oullet 10-1, Folt pad
4-1_Abrasive disc 6-2. Cuff 11-1. Wool pad
6-1. Sorew 6-J. Hoee
SPECIFICATIONS -
__Mr.ulnl == - j lll]flﬂ-ll'l _
_Pad dismotor 16_0 mim
o ﬁamm'ra divo (|.i.l|.l.l1ﬂ|!'l 100 mm L
Orbits per minute (min") 1.000 - 6,800
Sunn) i __ Ovorall langth .'l'I_lim_rl_l N
_ Notwoight 20k
Safoly class LI

* Due to our conllmﬁng prob-u;mno of research and development, the q)oclﬂcalloul_h-eruln are subject to cimnoo without notice.

* 8pecifications may differ from country to oountry.
* Welght according to EPTA-Procedure 01/2003

ENEOD2-1
Intended use
The tool Is Intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materlals as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voitage as Indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated In accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without

earth wire,
ENG008-1

Nolse
The typlcal A-weighted nolse level determined according
to ENB0746:

Sound pressure level (L) : 78 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENGOO00-§
Vibration
The vibratlon total value (tri-axlal vector sum) determined
according to EN80746:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emlssion (ay) : 5.0 m/s?
Uncertalnty (K) : 1.5 m/a?

Work mode : polishing
Vibratlon emission (ayp) : 4.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/e?

ENG001-1
«  The declared vibration emilssion value has been
measured In accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.
» The declared vibration emiasion value may also be
used [n a preliminary assessment of exposure,

AwARNING:

+ The vibration emisslon during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

+ Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure In the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool Is switched off and whaen it
Is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countrles only

EC Daclaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Random Orblit Sander
Model No./ Type: BO6040
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
20068/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
ENB0745



The technical documentation is kept by our authorised
representative In Europe who Is:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e
-

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious Injury.

Save all warnings and Instructions for

future reference.
GEB0214

SANDER SAFETY WARNINGS

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmiy.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workplece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contalns chemlicals which may
be toxlc. Take cautlon to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
suppller safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
contalning hazardous substances. Use
approprliate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal Injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or famlliarity with product
(galned from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or

fallure to follow the safety rules stated in this
Instruction manual may causo serlous personal
Injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

MAcauTion:
Always be sure that the tool I8 switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

AcauTion:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch |s depressed.

To start the tool, slide the sllde switch toward the "l (ON)"

position. For continuous operation, press the front of the

slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then

slide it toward the "O (OFF)" position.

Speed adjusting dlal

Flg.2

The rotating speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed Is obtalned when the diai Is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtalned when
it is turned In the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate rotating
speed.

Number Orbils por min. g:;g:;be“r [.r)r:ilg.rolalmg
1 1,600 180
2 2,100 240
3 3,600 420
4 5,100 590
5 5,800 670
00

ACAUTION:

. If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfunction,

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the
speed adjusting function may no longer work.

Electronic function

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock,

Vyména podloZky

Fig.6

Spolednost Makita nablzl Airoky sortiment volitalnych
zvladtd mdkkych, mékkych a tvrdych podio2ek,
Imbusovym kli¢em oddroubujte protl amaru hodinovych
rutitek ze stfedu zakladny sroub. Po vyménéd podlo2ky
nezapomefite droub opét utéhnout ve smaru hodinovych
rudiéek.

Shér prachu (voliteiné ptislusenstvi)

Fig.6

Je.li pouzita hadice Makita, mi2ete man2etu ptipojit
pfimo k vyvodu prachu.

Pokud poulijete hadicl o jiném praméru ne2 24 mm,
zapojte mezl vyvod prachu a manetu spojku.

Flg.7
PRACE

Brousenl

Fig.8

Apozoa
Nikdy néstroj nezapinejte, pokud je v kontaktu se
zpracovavanym dllem. Mohlo by dojit ke zranénl.

+ Nikdy néstro| neprovozujte bez brusného kotoute.
V opatném pflpadéd mua2e dojit k véaZnému
potikozen! podloZky.

Nikdy na néstro] nevyvljejte pfllid velkou silu,
Priisny tlak m(2e vést ke sniZzenl ucinnosti
brousenl, po8kozenl brusného kotoute nebo
zkracenl 2ivotnosti néstroje.
Uchopte pevné néstroj. Zapnéte néstroj a pockejte,
dokud nedosahne piné rychlostl. Poté opatrné pfiloZte
nastroj k povrchu zpracovavaného dilu. Udr2ujte
podioZku zarovnanou s dllem a vyvljejte na ndstroj mirny
tiak.

Ledténi

Apozor:

+ Poutivejte pouze originalnl houbovou podloZku,
plstdnou podioZku nebo vindnou podloZzku Makita
(volitelné piisludenstvi).

Ndstroj vidy provozujte pli nizké rychlosti, aby
nedodlo k poskozenl ¢&i spaleni pracovnich
povrchtl,

Nikdy na néstroj nevyvijejte pflli& velkou sllu.
Pligny tlak maze vést ke sniZenl U&innosti leSténl
a zpUsobit pfeti2enl motoru a naslednd selhanl
nastroje.

1. Nanesenl vosku

Fig.9
Pouzijte volitelnou houbovou podloZku. Na
houbovou podloZku nebo pracovnl povrch naneste
vosk. Spustte nastroj s nizkymi otackami, aby se
rozprostfel vosk.

37

POZNAMKA:

+ Nejdfive navoskujte méné dQle2itou  Cast
pracoviiho povichu a presvédete se, zda ndsiroj
neposkrabal povrch a zda zajlétuj@ rovnomarné
tozprostfen vouku,

2, Odstrafovani vosku

Flg.10
Pouzljte volitelnou plsténou podioZku. Spustte
nastro) s nlzkyml otatkami a odstrafujlo vonk

3. Lodtdni

Fig.11
Poutijte volitalnou vinédnou podlo2ku, Spustle
nastroj pft nizkych otaékadch a pfilo2te vindnou
podlo2ku zlehka k pracovnimu povrchu,

UDRZBA

Apozon

Ne2 zatnete provadét kontrolu nebo Udribu

néstroje, vidy se plesvédite, 2e je vypnuly a

vyla2eny ze zésuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,

alkohol ¢l podobné prostredky. Mohlo by tak dojlt ke

zménam barvy, deformacim &l vzniku prasklin
Kvill zachovanl BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku mus) byt opravy, kontrola a vyména uhllki a
vedkerd dal8l udriba & sefizovan| provadény
autorizovanyml servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dili Makita

PRISLUSENSTVI

MpozoR:
Pro vas nastro] Makita, popsany v tomto navodu,
doporutujems poullvat toto plisludenstvl a
nastavce. Pl pou2itl jiného plisiudenstvl i
nédstavcl muze hrozit nebezpe&! zranénl osab.
Pfisludenstvl a nastavce Ize poulivat pouze pro
Jejich stanovené Glely.
Potfebujete-li  bli28] Informace ohlednd toholo
plislutanstvl, obratte se na vaSe mistni servisnl
stfedisko firmy Makita.
+  Brusné kotoute se suchym zipem (s pfedem
vydérovanymi otvory)
+ Houbova podlozka se suchym zipem
Plsténé podioZka se suchym zlpem
VIn&né podioZka se suchym zipem
Brusné tkanina
Spojka
PodloZka 150 (zvIasté mékka, mékka, tvrda)
«  Botni rukojet
Imbusovy kil



Elektronickéa funkce

Nasledujlcl funkce a vlastnosti elektronickych néastroju
umo2nu|l jejich snadné provozovani.

Nastaveni konstantnl rychlost|

Pomocl této funkce ze ziskat hladky povrch, protoze
rychlost otaenl se udriuje na konstantn! hodnoté | pfi
zatiZenl.

Funkce mdkkého spudtén|

Mé&kké spudtdnl potlagenim podatedniho razu.

Vyhbér provozniho re2imu

1. Voli& rezimu

Rotaénl a kroukivy rezim

Rezim otadenl I1ze zménit pomoci volie rezimu.

Rotadni a krouZivy reZim zahrnuje ob&2ny a otagivy
pohyb podloZky pro U&ely hrubého broudeni a lesténl.
Excentricky reZim pfedstavuje obd2ny pohyb podloZky
pro Ugely Jemného brousenl.

1. Voli¢ re2zimu

Excontricky redim

PoZadujete-li rotadnl a krouZivy reZim, otoéte voli&
rezimu protl sméru hodinovych rudiek. Pokud chcete
pou2lt excentricky reZim, otofte voli¢ ve sméru
hodinovych ruéi¢ek.

Aprozor:
Neotacejte voliem rezimu, je-li nastroj v provozu.
Dojde k poskozenl nastroje.
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Obvykla poukiti u broudeni a ledtén|

Broukent _
Poudtimataial Vbt | IS
Nitdry
Droniden| Nwcaniinihy Bed Makk A
Opravy Tlartodid i hiwalvypd F e ] (B
{pebhrdbdnl, srarrdih mista) | ancerdinhy
Hrutsé oduliandnl ndidi | iis's s bl porg) L] Mk
.I'hul‘y
MAkka 1inmly Itondir] @ rowadovy 1.4 ECU LR
(PVCIANY) envaitihy i
Ivtddé ptanly (ST RTE EE -3 MGRRANTH
[GXID]
Diavng malonialy .
MAKKS dtava Usieanlilhy 13 Sl b bbb
1bkka
Vvidé dtavo NI i WPyl 16 IAdkki
iy
_Uyhy | eeantiny (RE P TTYOTYS
Kovy.
NoZalasné kovy TAatel & hiimitivp| 1.1 Mtkki
(hiinlk, mad) maimbrkch §
Ocal Pt o by gyl -0 MARKATVIIN
Qcal, odsleandnl rel Hotadr ¢ mutwy iy 4.0 SAOAs mdkkn
Tvidy kav Redatri a bty byl 4-0 Mbkka
(nainzova ncal)
Lodlén) —

PouitlmntaiAl Vyhdi to2imu "‘IE"“'M“ Podlo2kn
Nanason| vosku v;umlmm fuinh 2-4 Houbovll podiotha
Odslrafovanl vosku Rolalry a broudtyy prdngd 4.4 Plalénd podioka
Ludlon! Ratsdsiabadny i -8 Vinded podudia

Vyée uvedend Udaje jsou pouze Informativnl. V kazdém
ptipadé je tfeba nejvhodnéjéi drsnost brusného kotouse
stanovit pfadbé2nymi zkouskaml,

MONTAZ

ApozoR:
Nez zadnete na néstroji provadét jakékollv prace,
vidy se pfedtim pfesvadite, 2e Je vypnuty a
vytaZeny ze zasuvky.

Instalace bo¢ni rukojetl (volitelné
pFislusenstvi)

Flg.3
Odéroubuijte jeden ze 3roubu, ktery uchycuje kryt hlavy.
Nasroubujte na nastroj bezpetné boénl rukojet. Bo&nl
rukojet 1ze nainstalovat na obou stranach nastroje.
Instalace a demontaZ brusného kotouée
Fig.4
ApozoR:
Vidy pouzivejte brusné kotoude se suchym zipem.
Nikdy nepouzivejte brusné kotoute citlivé na tlak.
Pti instalaci brusného kotoute nejdflve odstrafte z
podlozky veskeré netistoty a cizl materialy. Poté
umlstéte brusny kotoud na podloZku s vyuZitim systému
kotoute se suchym zipem a podloZky. Nezapomerfite
vyrovnat otvory na brusném kotoudi s otvory v podloZce.
Chcete-li kotou¢ odstranit z podloZky, jednoduse jej
stahnéte smérem od okraje,

8electing the action mode

1. Change laver

Rato-orbit mode

Use the changa laver to change lhe rotation mode
Roto-orbll mode is orbital action plus rolation action of pad
for rough sanding and polishing.

Random orblt mode s orbital action of pad for fine sanding.

1. Change lever

— N
Random orbil mode

Rolate the change lever counterclockwise for roto-orbit
mode and clockwise for random orbit mode

AcauTion:
Do not rotate the change lever when the tool is
running. The tool will be damaged.

Typlcal applications for sanding and polishing

Handing ) i
UniiMatn it Mot safaction | SP0md cantol it
wolllig
Palnlwiink —]
Sanding Random 1.3 Sall
Rapalis Ralo-orhiv K LI
(rernlchon, rust spools)] Random
Rongh palint stipping | Rolo-arbit 4.-h Sl
nsties I 1l I
Soll plastics Rolo arbitf L] Supar nofl?
(PVC/ADS) Rindom Haofl
Hard plastics Roto-onit -2 KoltiHnrd
L -
Woads:
Sollwood Random 1+3 Supor woft/
a
Hatdwoud Rota oril von [
Randuin
Vaotenrs Random 1:-2 Super Soft
Malnls: o
Non:lerroun matal Rotoorhit! BN Sofl
(nluminum, coppor) Rundom
Stoel Roto orbil 3-0 SofHud
Slooel,rust romaval Roto aiblt L] Supnr Solt
Hard melal Roto orbil 4.5 Soft
(stninloss slool)
Piilishing
UselMalatiil Moda notsction | Spoed coftial P
sarlling
Applying wax Rola-orhil 2-4 Sponge vl
Rumoving wox Hoto orbit 4.5 Fult pad
Pollshing Roto-orhil 4-b Wool pmt |

Tha abova information In Intended only as & guide. In
each case, the most appropriate sanding dine grain
should ba datarminad by preliminary trals

ASSEMBLY

AcauTion:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip (optlonal accessory)

Fig.3
Remove one of the screws which sacure the head cover.
Screw the side grip on the tool sacurely The side grip
can be installed on either side of the tool

Installing or removing abrasive disc
Fig.4
Acaurtion:

+ Always use hook-and-loop syslom abrasive discs

Never use pressure-sensitive abrasive discs.

To inetall the abrasive disc, firet remove all dirt or foraign
matter from the pad. Then attach the abrasive disc to the
pad, using the hook-and-loop system of the abrasivae disc
and the pad. Be careful to align the holes in the abrasive
disc with thosa In the pad.
To removae the disc from the pad, just pull up from its
edge.

Changing pad

Fig.8

Makita offers an extensive range of optional super soft,
soft and hard pads. Remove the acrew counterclockwise
from the caenter of the base with a hex wrench. After
changing the pad, tighten the screw clockwise sacuroly.

Dust collection (optlonal accessory)

Fig.8

If a Makita hose I8 used, you can connect the cuff to the
dust outlet directly.

If other hose with an inner diameter of 24 mm, attach the
joint between the dust outlet and the cuff.

Fig.7

OPERATION

Sanding operation

Fig.8

AcauTion:

Never switch on the tool when it is In contact with
the workplece, it may cause an injury to operator.
Never run the tool without the abrasive disc. You
may seriously damage the pad.

+ Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficlency, damage the
abrasliva disc or shorten tool life.

Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it

altains full speed. Then gently place the tool on the



workpiece surface. Keep the pad flush with the
workpiece and apply slight pressure on the tool.

Polishing operation

ANCAUTION:
Usa only a Makita genuine sponge pad, fell pad or
wool pad (optional accessories).
Always operate the tool at low speed to prevent
work surfaces from damage/burning.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the polishing efficiency and cause motor
ovarload, resulting in tool malfunction.

1.  Applylng wax

Fig.9
Usae an optional sponge pad. Apply wax to the
sponge pad or work surface. Run the tool at low
spoed to smooth out wax

NOTE:
First, wax a not conspicuous portion of the work
surface to make sure that the tool will not scratch
the surface or result in uneven waxing.

2. Removing wax

Fig.10
Use an optional felt pad. Run the tool at low speed

to remove wax.

3. Polishing

Fig.11
Use an optional wool pad. Run the tool at low
speed and apply the wool pad gently to the work
surface,

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzins, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush Inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

ACAUTION
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified In this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or

attachmant for ite atated purpose,
If you need any aasistance for more detalls regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center,
+ Hook-and-loop type abraslve discs (with
pre-punched holes)
+ Hook-and-loop type eponge pad
+ Hook-and-loop type falt pad
Hook-and-loop type wool pad
Sanding cloth
Joint
Pad 150 (Super soft, Soft, Hard)
Side grip
Hex wrench

TachnickA  dokumenlace Ja k dispozici u  nakaho
autorlizovandho zAstupco v Eviopd

Makita [nternutional Ewropa Ltd

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Kaynea, Bucks MK 16 8JD, England

30.1.2000

-

Tomoyasu Knto
Raditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumlyoshi-cho,
Anjo, Aichl, 448-8502, JAPAN

OIADI

Obecna bezpeénostni

upozornéni k elektrickému nafadi

UPOZORNENI  Ptottétoe sl vdochna
bezpeénostnl upozorndni a pokyny. Pti nedodr2ani
upozornénl a pokynd maZe dojlt k drazu elektrickym
proudem, po2aru nebo vaznému zranénl|

V8echna upozorndni a pokyny sl

uschovejte pro budouci potfebu.
alpsoz! 4

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
VIBRACNi BRUSCE

Vidy poutivejte ochranné bryle. Béiné
dloptrické bryle nebo slune&ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

2. Drite nastro] pevné .

3.  Nenechave]te néstro] bédiet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyZ je] drkite v rukou.

4. Tento nastro] neni vodotdsny. Proto na
povrchu dilu nepouZive]te vodu.

5. PH brousenl zajlstdte odpovlidajici odvétravani
pracovité.

6. Nékteré materlaly obsahu)i chemlkalle, které
mohou byt jedovaté. Dave|te pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykall. Ptedtéte
sl bezpeénostni materlalové listy dodavatele.

7. PH poutivani tohoto néstroje k brouden|
nékterych vyrobka, natérii a dfeva miZe byt
uZlvatel vystaven prachu obsahujlcimu
nebezpetné Ilatky. Poulivejte odpovldajici
ochranu dychaclho ustrojl.

8 Pfed poulitim se pPesvédite, zda na se
podloZce nevyskytu]i trhliny &1 praskliny.
Trhliny nebo praskliny mohou zplisoblt
poranéni.
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TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (zlskany na  zakladdé opakovandho
poulivanl) vedly k zanedbénl  dodrkovani
bezpo&nostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POU2IVANI  naho  nedodrioni
bezpaénostnlch pravidel uvedanych v tomto navodu
k obsluze muze zpisobit vainé zrandni.

POPIS FUNKCE

MN\pozOR:
[*tad nastavovAnim nfstroje nabo kontrolou jeho
funkce sa vidy plesvadéte, 26 jo vypnuty a
vytazeny ze zdsuvky
Zapinani
Fig.1
Apozor:
Pted ptipojenim néstroja k alekirické alll vidy
zkontrolujte, zda poauvny apinaé funguje spravné a
zda se po stisknutl zadnl ¢asti posuvného spinate
vracl do vypnuté polohy.
Nastroj se spoudti pfesunutim posuvného splnate do
polohy zapnuto ,I". Po2adujete-li nepfetr2itou funkci,
stisknutim pfednl ¢asti posuvnaho spinate jej zajistéte
Pokud chcete nastroj zastavit, stisknéte zadnl &cast
posuvného spinate a pfesunte je] do polohy vypnuto
0"

Otoény voli¢ rychlostl

Fig.2

Rychlost otdeni lze regulovat pfesunutim otoéného
voli¢e otatek na poZzadované nastavenl od 1 do 5
Vyssich otdtek se dosahuje ph otaten| volicem ve sméru
Slslice 5. Ni28l otatky lze zlskat pfi otdtenl volitem ve
sméru &lslice 1.

Vztah mezi nastavenim zvolenym na voli¢i a pfibliznymi
otagkami nateznete v tabulce.

Pocet Obahh za minutu :ﬁim&"&fﬂmmﬁ:“mn”
1 1600 180
2 2100 240
3 3600 _ 420
4 5100 590
5 5 500 870
A\POZOR:

Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepfetr2ité
pfi nizkych rychlostech, dojde k pfeti2enl motoru a
nasledné k selhanl nastroje.

Ototnym volitem otatek Ize otalet pouze do
polohy 5§ a zpét do polohy 1. Volitem neotatejle
silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otalek



CESKY (orlginalni navod k obsluze)

Legenda véoobocnéhe yyobrazen|

1-1. Posuvny spinag 5-2. Imbusovy kli¢

2-1, Ototny voli¢ otdcek 6-3. PodloZkn

3-1, Botnl rukojet 6-1. Vyvod prachu
4-1. Brusny kotout 6-2. ManZela

5-1. Sroub 6-3. Hadice

<1 Spojka

1. Houbova podio2ka
10-1. PIsténa podlotka
11-1. VIindna podio2ka

TECHNICKE UDAJE
Mode|
Primér podiolky
Priomér brusnétho kolouto
Potet obdhti za minutu (min’')
Culkova dilkn
Hmotnost natta
Tilda bez 1

BOBOAY
160 mm
160 mm
1000 - 5 800
Aemm
Zlﬁu
oy

+ Vzhlodom k neustalému vyzkumu a vyvoll zde uvodens tochnicke i‘ldﬂ]ﬂ podiéhajl zméndm boz upozormani

+ Technické (daje se mohou pro rizné zema lisit,
+ Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENEOhZ
Ur&eni nastroje
N4stro| ja urten k velkoplo§nému brousen| dfeva, plastu
a kovovych materléil a déle povrchi opatfenych

natérem.
ENF002-1

Napé)eni

Nastro] Ize pftpojit pouze k odpovidajlcimu zdrofi s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém &titku, a
mui2e pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normaml| mé dvojitou
izolacl a mu2e byt proto napdjen ze zasuvek bez

zemniclho vodi¢e.
ENG006-1

Hluénost
Typick& vd2ena hladina hluku (A) urtené podle normy
ENBO0745:

Hladina akustického tlaku (Lya): 78 dB(A)
Nejistota (K}: 3 dB (A)
Hiadina hluku pli praci miZe pfekrogit hodnotu 80 dB (A)

Poutive]te ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace
Celkové hodnota vibraci (vektorovy soulet tfi 0s) uréend
podle normy EN60745:

Pracovnl rezim; brusné kovové deska
Vibraéni emise (ay): 5,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovnl reZim. lesténi
Emise vibracl (ay,p) : 4,5 m/s®
Nejistota (K): 1,5 m/s?
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INGEO1-1
Deklarovana hodnota emis| vibracl byla zméfena
v souladu se standardni testovacl metodou a mize
byt vyu2ita ke srovnavani nafadl mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisl vibracl Ize rovné:
vyu2lt k pfedbé2nému posouzen| vystaveni jejich
vivu,

AVAROVANL:

«  Emise vibracl bé&hem skutetného pou2ivani

elektrického natadl se mohou od deklarované
hodnoty emis| vibracl li8it v zavislostl na zpUsobu
pouitl néfadl.
Na zakladéd odhadu vystaveni Gginkim vibrac| v
aktudinich podminkach zajistéte bezpetnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&dsti pracovniho cyklu, mezl ndZ patfl
kromé& doby pracovniho nasazen( | doba, kdy je
néfad| vypnuto nebo pracuje ve volnob&hu).

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

Prohlageni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation Jako odpovédny
vyrobce prohlasue, Ze nasledu)ici zatizen| Makita:
popis zaflzeni:
Excentricka bruska
¢&. modelu/ typ: BO6040
vychézl ze sériové vyroby
a vyhovu]e néasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizenl bylo rovné2 vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami & normativnimi dokumenty:
EN60745

YKPATHCEKA (Opurinanunl natpysal)

NoncHennn 4o IATANLIOIO BUAY

1-1. TomaynkonWA nepamukay

2-1, Jlnck paryniosaiin iswakoctt B3, Nipwnann

3.1 Bokona pyKonTKa 01 Buxig nuny
4-1. ABpasnmini auck 0:2. Manxora
6-1. [nnr 6-3. Ulnaw

6-2. 111aCTAIPAHHAA KKK

71 My

-1 TyBoriba nipknapke
1041 Foscimn nijpnagika
111 Barnn nipknasxa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKKU

— 7L
illnmvu) Ninagikmn
flinmoTp afpaIKENOtO JiHEKa
____Obopis 36 xsunniny (xa ')
JaraiiLha fosmuHa
_Hucvg L)

Knan Beanoku

HOBOA0
1H0 MM
160 mMm
1500 - 6800
S0 MM
2.0k
oy

* Yopes 1o, 110 MU 110 NpHt 0 NpotpamMu sochiy
663 NONOPOKOHNHA,
* ¥ PIaHUK kpatHax ToXHINHI XOPAKTOPUOTUKH MOXYTL OYTH plaiumn

* Bara niginosiano sno EPTA-Procadure 01/2003

UNLEOD2 -4
NpuaHayeHHA
IHCTPYMBHT NpUIHAUGHO AN WhiyBaHHA  BeNUKNX
NOBOPXOHb QOPEBUHM, NNACTMACY TA MOTANy A TAKOoX

BUKpaLIeHWX NOBBPXOHb.
EENFon2 1

xepeno wuBneHHn

IHCTPYMeHT MOXHa nigkniovaty nwwe Ao Axepena
CTPYMY, U0 MAE HANPYry, 3A3HAYGHY B TadnMuyl 3
3ABOACHKUMU XapakTepucTukamm, | BiH MOXe npaviosaTtv
nuwe slg ogHodaanoro axepana NepemMIHHOrO CTpyMY.
IHCTpyMeHT  mae  nogsliddy  (sonauiio  arigvo 3
€BPONSNCLKUM CTAHAAPTOM |, OTXKe, MoXe nlgkniovaTuen

A0 poaaTok 683 KNeMK JaleMNeHHn
ENGUOB-Y

Wym
PleeHb Wwymy 3a WKANOW A y TUNOBOMY BUKOHAHHI,
BU3Ha4eHWI BianoslaHo no ENBOT745:

PiseHb asykoeoro Tucky (L) 78 gB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)
PipeHb Wwymy nig yac poGotn mome nepesuwiysatn 80
AB (A).

Kopucryitteca aacobamu saxucTty cnyxy

ENGP00-1
Bl6pauin
3aranbHa BenvunHa BIGpadli (cyma Tpwox BekTopis)
BM3aHa4YeHa arlgHo 3 ENB0745:

Pexum poboTu: WwnicdypaHHn cTanesoro nucTa
Bi6pauia (a) : 5,0 m/c?
Moxw6ka (K): 1,5 mic?

| posnpIny, ol 1yt

Nl XAPIKTOPUACTRKA MOKYTL By T amiionl

Pexum pobotn; nonlpyn_mnm
BiGpauin (ay,,) : 4,5 mic’

MoxuGka (K): 1,6 m/c”
I'NC01-1

+  JansneHe 3anayenHA sl6paull Gyno anmipAaHo y
signosigHocTl Ao CTaHAPTHUX Moertoaie
TOCTYBAHHR TA MOX® BWKOPUCTOBYBATWUCA /INA
NOPIBHAHNA OAHOTO IHCTPYMONTA 3 IHLWUM.,

«  3ansnene 3JHaqeHHA  BIOpaull  MoNe  TuKOX
BUKOPWUCTOBYBATUCA /1A NMONEpPeaHbOl  OulHKN
annuay,

ANyBArA:

. 3JanexHo Big ymMos BUKopucTaHHn BiGpauin nig vac
chakTnunol poboTh lucTpymenTa MoXe
BlAPIIHATUCA BiA 38ABNBHOTO JHAYBHHA BIGpALl
3abesneute HanexHl 3anoObxul 3axogn pans
3ax1CTy onepaTopa, Lo BIANOBIAATUMYTL YMODAM
BUKOPWUCTAHHA IHCTpyMeHTa (cnin Gpaty 40 ysarwn
Bcl cknagoBi poBoYoro LUkNy, Takl sk uac, Konu
IHCTPYMBHT BUMKHEHO Ta KONM BIH nouwlae
npauiosati Ha xonoctomy xoAl nig Yac aanycky).

UINH101-15
Tineku AnA kpain EBponu

Oeknapauln npo signoslaHicTe cTaHgapTam
€C

Hawa KoMnaHin, Makita Corporatlon, AK
signosinansHWi BUPOGHUK, HATONOWYE Ha TOMY, WO
oBnagHanHn Makita:

No3na4yeHHA obnagHaHHA:

WnicdeanbHa mawmHa ana aosinbHoi 06poBkn

Ne moaseni/ Tun; BOB040



€ CepiNinM BWPOBHULITBOM Ta
Bianounigac rakum €Bponeicbkum [UpeKTuBaMm:
20006/42/EC
Ta eupoGnenl y signosigHocTi 4o Takux craHgapTis Ta
CTaHaapTHIOBAHUX AOKYMEHT!B;
ENBO745
TexHiuHA  AOKYMEHTALiA 3HAXOQWTLCA Y  Hauloro
yNoBHOWHXOHOTO NpeacTaBHuKa B €pponl, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwaell,
Milton Keynes, Bucks MK 15 8JD, Anrnis

30.1.2009

Tomoyasu Kato
AvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, ANOHIA

GEA010-1

3acTtepexeHHA CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekn npu poborTi 3

enekrponpunagamMmu

YBATA|l TMpountainte ycl 3acTepexeHHA
ctocoBHo TexHlku Gesnexn va Bcl IHcTpykulv.
HepoTpumaHHA paHnx aacTepexeHb Ta iHCTPYKLIW Moxe
npuUaBecTn [0 YPAXEHHA CTPYMOM T@ BUHWUKHOHHS
noxexi Ta/abo cepioaHnx Tpasm.

36epexiTh ycl iHCTpyKuil 3 TexHiku

6e3neku Ta excnnyatauil Ha MaibyTHE.
GEBO021-4

NONEPEMXEHHSA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MiA
YAC POBOTH 3I
WnieyBAJIbHOKO MALLUHOLIO

1.  Cnlp jaBxau opArath 3axucHi okynapu abo
nlvau. 3enyaiHl okynAapu a6o Temui okynnapl
ann 3axucty sBig covua HE € 3axuchumu

OKyNApaMM.
2. MiyHo TpumaiTe IHCTpyMeHT.
3. He 3anuwanTe IHCTPYMEHT nNpPaUIOIOYUM.

Npautoite 3 IHcTpymeHToM Tinbku Togl, Konu
TPUMAETE HOTO B pPyKax.

4. Ue# IHcTpymeHT He mae rigpolsonauli, Tomy He
cnlg aonasaTt 8oAW Ha NoBEPXHIO aevani.

5. Nig vac wnldyBaHHA o60B'A3KOBO
nposiTploinTe NpUMilleHHA,

6. [fOenkl marteplanu mawTb y cBoeMy cknagi
TokcHyHl xImluHl peyoBnHu. Byabre yBaxHl,
wo6 3ano6Irru BAMXaHHA NUNy Ta KOHTakKTIB 3I

wkipoto.  fJoTpumyAtecn npanun  ToxHlnK
Geanexku supoGHuka maveplany .

7. Nlg uac wnlpyBaHHA UMM  IHCTPYMOHTOM
AeAKux BUpobin, ¢ap6 Ta QEPeIUHN MOXY T

YTBOPIOBATHCA He6e3NeUHI PEYOBMHMN 3 NUITOM.

Cnig kopucTyoaTuch nlgnonlgHumm 3acoBamu
3axucTy opraxis noawnxy.

8. MNepes nouatkom poBotu nepesipre, Wwo6
nlaknagka Hoe Gyna  TplcHyvoo  a0o
nowkomxeHow. Tpluuuu aBo  nonomxa
MOXYTb NPHIBECTH A0 NOPAHBHHA,

3BEPIFTAUTE Ll BKA3IBKW

AyBara:

HIKONMW HE CHIfl srpavatt nuawbHocTl Ta
poicnabnioBaTucA nig 4ac KOPUCTYBAHHA BUPOBOM
(wo npuxoaUTL NpW yactomy Bukopuctanul); cnia
3aBX/AKM CTPOro AOTPUMYBATHCA NpaBun Geaneku nig
4Yac BUKOpPUCTAHHA Uboro npuctpoto. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HenoTpUMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNAAeHMX B ULOMY AOKYMOHTI, MoXe
NPUIBECTH A0 COPHOIHUX TPABM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepea perynioeaHHAM Ta nepesipkoto cnpaeHocTl
iHCTPYMBHTY, nepekoHaWTecA B Tomy, WO BIH
BUMKHEHWIA Ta BigknioueHWR Big Mepex.
Oin BUMuKaya.
Fig.1
ANOBEPEXHO:
Mepen TUM, AK YBIMKHYTW IHCTPYMEHT B CiTb, Cnig
3apxau nepesipaTW, Wo6 nosayHok npaywoeas
HaneXHWM YUMHOM Ta NOBEPTABCA Y MOMOMEHHA
"BUMK.", Konu HATUCKAETbCA 3B0HA YacTWHa
NOB3YHKOBOrO Nepemukava.
[ns Toro, Wo6 3anycTUTH IHCTPYMEHT, Cnin NepecyHyTH
noB3yHkoBUI nepemukad B nonoxeHHs "l (BMK.)". Ona
6e3nepepeHoi poboTK cnif HATUCHYTW Ha nNepeaHto
YaCTWHY NOB3yHKOBOro nepemukada, wWob ioro
3abriokysaTth.
AnA 3ynuHeHHs iHCTpyMeHTa cnig HaTUCHYTU Ha 3afHIo
YacTWHY NOB3YHKOBOTO NepeMukaka y HanpsamKy
nonoxeHHs "O (BUMK.}".

Aunck perynioBaHHA wBuAaKocTl

Flg.2

WenakicTb obepTaHHA MOXHAa 3MiHIOBATW, NOBEpTaIOYU
OVCK perynioBaHHA LUBWAKOCTI Ha BignosiaHWiA Homep
HanawrTysaHHs Big 1 no 5.

WewnakicTe NigBULLYETLCA, KONW [WUCK NOBEPTalOTb B
HanpaMky Homepa 5. LUBWAKICTL 3IMEHLLYETLCA, KOMU
ANCK NOBEpPTaloTbL B HaNpAMKY Homepa 1.

BiaHolweHHA MiX HOMepOM HanaliTyBaHHA Ha [UCKY Ta
npubnuaHolo wWwenakicTio obepTaHHA - OVB. HaBegeHy

Ak cheete odatranil' kotod 2z podlozky, jednoducho
vyliahnite jaho okiajo

Vymena podlozky

Fig.8

Makita  pontika roz8lreny sortimont  aupor  Jomnych,
jamnych a tvidych podiodiek. Odatratle skiutku proti
smaryu hodinovych ru¢itiek zo stredu zakladne pomocou
fenthranného kiica. Potom, ako vymanite podlo2ku,
dotinhnite pevne skrutku v amere hodinovych ruciciok

Zberaé prachu (volitelné prisludenstvo)

Fig.8

Ak poullvate hadicu Makita, mbé2ete pripojit man2etu
priamo k vyvodu prachu,

V pripade inej hadice s vnUtornym priemerom 24 mm
pripevnite medz! vyvod prachu a man2etu klb.

Flg.7

PRACA

Lestenie

Flg.8

Apozor:

+ Nastro] nlkdy nezapinajte ak je v styku s obrobkom,
mohlo by prist k zraneniu obsluhujuceho.

Néstro) nikdy nepouzivajte bez brusneho kotuea.
Md2ete vaZne poskodit podusku.

«  Nikdy nevyvijajte silu na ndstro]. Nadmerny tlak
md2e zni2it' Gtinnost' brusenla, poskodit' brasny
kotug alebo skrétit’ 2ivotnost nastroja.

Néstroj dr2te pevne. Zapnite nastroj a potkajte, az kym

nedoslahne pinu rychlost. Potom jemne umiestnite

nastro] na povrch obrobku. Dbajte, aby bola podlo2ka v

jednej rovine s obrobkom a aplikujte na néstroj jemny
tlak.

Ledtenle

Apozor:

+  Poutite len origindlnu Spongioviti, plstenu alebo

vinenu podlozku Makita (volitefné prisludenstvo)
Nastroj vidy prevadzkuijte pri nizkej rychlosti, aby
ste predili tomu, aby sa pracovné povrchy
poskodiliivznietili.
Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
mdZe znlzit (&innost lestenia a spdsobit
pretaZenie motora, &oho vysledkom moZe byt
porucha néstroja.

1. Nanadanle vosku

Fig.9
PouZite volitelnd $pongiovity podlozku. Vosk
aplikujte na $pongioviti podloZku alebo na povrch
obrobku, Nastroj prevadzkuijte pri nizkej rychlosti,
aby sa vosk naniesol pravidelne.
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POZNAMKA:

¢« Najptv  voskujte  nepristupnd mieata  povichu
obrobku, aby  sn zabezpodlo, 26 nastof
nopohkriabe povich alabo aby voskovanie nabolo
nepravidalng

2. Odstranovanie vosku

Fig.10
Powite  volitelnt - plstentt podlo2ki,  Nanlro)
provadzhujlo pri nizke] rychloat], ked odatranujete
vonk

3. Ledtonio

Flg. 11
Pouzite volitelntt  vinent  podlotku.  Naatro)

provadzkujte nizkou rychlostou a jomne aplikujte
vinenu podlo2ku na povreh obiobku,

UDRZBA

MNpPoOZOR:

+ No2 zatnete robit' kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
v2dy se prasvodéto, 2e Jo vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky,

Nepou2lvajte bonzin, rledidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spésobit zmanu farby,
deformaécie alebo praskliny.
Kvoll zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akékolvok daldia udrzba ¢ nastavovanie robené
autorizovanymi sarvisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

ApozoR:
Pre va8 néstro] Makita, opisany v tomto néavode,
doporutujeme poulivat toto prisludenstvo a
nastavce, Prl pouZltl iného prisludenstva <&i
néastavcov moZe hrozit nebezpetenstvo zranenia
0sdb. Prisluenstvo a nastavce sa mo2u pouZlvat
len na GCely pre ne stanovené.
Ak potrebujete bliz8ie informécle tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obrétte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
+  Typ brusneho paplera a hééikom a otkom (s
predierovanymt olvormi)
Sponglovitd podiozka s hadlkom a o&kom
Plstena podloZka s haglkom a otkom
Vinena podloZka s hagikom a otkom
Pieskové platno na brusenie
Klo
Podlozka 150 (Velmi makka, makka, tvrda)
Bo¢né drzadlo
Sesthranny francuzsky krid



Oloeny ovladag rychlosti je mo2né otodl' len po
¢lslicu 5 a potom naspat po &lslicu 1. Nepokuisajte
sn projst’ za &lslicu 5 alebo &lslicu 1, pretoZo ototny
ovladad rychlosti uz nemusl( fungovat'

Elektronické funkcia

Nastrojo vybavené elektronickou funkciou sa fahko
pouZlvaju vdaka nasledovnym funkcidm

Riadenle nemenne) rychlostl

Takto jo mo2né dosiahnut hladky povrch, pretoZe
rychlost' otadania je konstantna aj v pripade zataZenla.
Funkcln rodtartovania

Nastroj sa makko spusti, pretoZe je odstraneny spustac|
naraz

Vyber funkcle nastroja

1. Meniaca paka

Wy
Rotaény rezim

Ak chcete zmenit' reZzim otadania, pouzite riadiacu paku.
Rota&ny re2im je otoéna a rotaéna &innost podlo2ky pri
hrubom bruisenl a lestenl.

ReZim nepravidelnych ota&ok je oto&na &innost' podlozky
pri jemnom brusenl.

1. Menlaca paka

Naopravidelny rotadny reZim

Pre otofny reZim otofte paku na zmenu funkcie v
protismere  hodinovych  rutidiek a pre rezim
nepravidelnych otdéok otolte v smere hodinovych
rutitiek.

/APOZOR:
Neotatajte paku na zmenu funkcie, ked je nastroj
zapnuty. Md2e to viest k podkodeniu nastroja.
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Typickeé aplikacie pre brasenio a ledtenie

Plonkovanin
Pantity material Vbt tabinni #:::J:T:an Podiin?kn
Lnhavinin
Monkovarnin Naptavidnliy (] Mikky
Opravy HRolnéns/ 4o Tyeld
(tehliny, hedzava imlaala) | Nopinvidulng
Diené opafuvanio ndtaroy | Hotndnd At MAkhy
Umnlé hinoly
Makhka uinald himota LRIy 12 tupar makky/
(I'VCIAL) Neyptavidalid MRhhy
Tyrdond winaby lnola | Rolaénéd [ MAkhy/Tvnly
(FHIY)
[iova
Makkd iy Nupiravihniny 1o thiper tAkky/
Makhy
[vrddy diova Rotutod/ S b Mithhy
Nopravidoiné
Dyhy Nepravidetiy fe2 hupar Akky
Kovy
No2olusity kov Rolnénd/ 1.3 Makhy
{hlinik, ) Nuopiaviduing
Qcorl Rotatnd deh Mnakky/Tvitly
Odstrnordo rhedsavensj ok | Rutnfind 4.0 Bupar mhkky
Tadky kov Rotntib 4.t Akhy
(nnhidznvojuen ocaf)
(AT
Lo B prerr— T
Poudity mutonil Vybor fatimi 1iatonia oY Podiodhn
Nonddniie vosku Hotadnb 2ed Sguiguvti podolia
Chistrafonvania voaku Holadnd 4. b Pivtand podatha
 Latanio — | Roeed | 4.8 | Viehpodolia

Vyséle uvedené Iinformacie s uréené len ako navod. V
kaZdom pripade, najvhodnejsla zrnitost' brusneho kotuta
by mala byt uréena po vykaonanl predbe2nych testov,

MONTAZ

APozoR:
NeZ zalnete na nastrofi robit' akékofvek préce,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze Je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

In$talacia bo&ného driadla (volitelné
prislu§enstvo)

Flg.3

Odstrante jednu zo skrutiek, ktord zaistuje kryt hlavy.
Priskrutkujte predny rukovat' pevne k néstroju. Bo&na
rukovat sa mbZe namontovat na ktorlkolvek stranu
pristroja.

Montaz a demontaz brusneho kotudéa
Fig.4

APozOR:
Vzdy pouZivaijte typ brdsnych kotugov s hacikom a
ogkom. Nikdy nepouZivaijte brasne kotuce citlivé na
tlak,
Ak chcete naindtalovat' brdsny kotué, najprv odstrarite
vetku $pinu alebo cudzie predmety z podloZky. Potom
pripevnite brasny koti¢ k podlozke pomocou systému s
hagikom a ofkom na brdsnom kotidi a podloZke.
Opatrne vyrovnajte otvory v brisnom kotuéi s otvormi na
podlozke.

HAMYe TaBiunLI0
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/MNoBEPEXHO:

+ FKWO IHCTPYMBHT NPOTHIOM  TPUBANOIO  MlAcy
BRINAPAPRHO  AKCNNYATYGTHEN  HA  HUILKUN
uienakocTl,  MoTop  nepesaHTaMyeThcn, (Lo
NPUIBOANTEL A0 NopyLuetin B poBoTi IHcTpyMeNHTa

« [uck peryniobanns LUBWAKOCTI MOXHR Notoptatn
Tinbkn Bl 1 no 5 Ta Halap., He Hamarantech
NOBAPHYTU NOro cunolo aa Maxy 1 wbo 8§, Go Lo
MOXe JNTaMaTU hyHKLII0 parynionaHHA,

EnektponH| dymkult

IHCTPYMeHTU oBnagHaIHI 6NOKTPOHHUMU  yHKLIAMU ¢
NPOCTAMM B excnnyaTaull  3aBAAKU  HACTYNHWUM
DyHKUIAM,

MocriAuni KoHTpONb WRMAKOCT!

flac mMownuslcTb oTpUmaTH uucTy oGpoGKy, ToMy iwe
wisKAklcTs ofepTania NIRTPUMYETLCA Ha nocTliHomy
plBHi, HaBITL Nig HABAHTAXOHHAM

DyHKYln nnanHoro sanycky

MnasHUid 3BNycK 38 paxyHoK CTPUMAHHA pUDKa Nijy Yac
3anycky.

Bubip pexumy po6otun

1. Baxine
NePeMUKBHHA

- 1

Pexum obaprannn no opbirl

[na amiHn pexumy obepraHHA cnig BUKOPUCTOBYBATU
BaXIinb nepemMUKaHHA.

Pexvm op6itanbHol potauyii Ta ofepTaHHs - Ue
op6itanbHa potauls nnioc ofepradHa nigknagku anA
rpy6oro wnigysaHHA Ta nonipysarHA.

Pexum posinbHol op6itanbHol potayll - ye op6itansHa
potauis niaknagk4 AnA rnagkol o6pobku.

1. Baxins
nepemMuKaHHA

Pexum osinsHol opGith

(TowapHite  BaXINh  NaPOMUKAING DO TOAUIHAKOBIRA
GIPINLE ANN IMAKIHHN paxuMa opBiTanLiol porai Ta
anapralEm, 1A NPOTA TOJIMHENRKOROL  GIPINKW ann
Aohineiol opOitanol poraiil

/\OBEPEXHO:
Hamoxna nonepTary naxin, NOPpOMUKANHN, KONU
HeTpymant npaigos: IHcTIpYyManT MoXe
HOUIKOAMTUGH

Tunosal o6nacti JacTocysanHn anA
wnlgpysanHa Ta nonlpymanHA,
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Hasegena Buie iHcopmalln HapaeTeCA Ak opleHTonHa.
Y KOHOMY KOMKpPETHOMY BUNAAKY HAWGINLL NPUAHATHE
abpajvsHe 38pHO  AUCKA  OBUHHO  BUAHAYATUCH
nonapeaHiMu npoGamu.

KOMNNEKTYBAHHA

M oBEPEXHO:
Mepea TUM, AK JaAHATUCH KOMNNEKTYBAHHAM
IHCTPYM@HTY, nepekoHaTecA B ToMy, WO BiH
BUMKHEHUIA Ta BIAKMIOYEHU]A B Mepexi.

BcranoBneHHA GokoBol pyuku (AoaaTkoBa
npHanNexXHICTL)

Fig.3

3HIMITb OAWH 3 FBUHTIB, AKUMMK KPINUTBCA KPULLKA roninku,
HaalHo npureuHTiTe GokoBY pyuky A0 IMCTpymenTa,
BoKkoBy pydky MOXHA BCTAHOBMIOBATU Ha Gyab-nKii
cTopoH| IHNCTpyMeHTa.



BcraHoBneHHA a0 3HATTA abpa3vwBHOro
avcka
Fig.4
/NOBEPEXHO:
Cnip aamxan BUKOPUCTOBYBATW BUCKHU i3 CUCTBMOtO
a KNeWKol OCHOBOK Ta nunyykorw. 3abopoHeHo
BUKOPUCTOBYBATU abpaauneHi AUCKN, wo
PYWHYIOTbCA NiA AI€0 TUCKY.
Onsa BctunosneHHA abpaavuBHoro Aucka cnig cnouvarky
YCYHYTH Gpya Ta CTOPOHHI MaTeplany 3 nigknagku. Motim
aakpinitTh abpaiusHuA guck Ha nigknagyi aa gonomoroto
CUCTEMU 3 KNOUKOI OCHOBOIO Ta NUNYYKaMKU Ha ANCKY Ta
niaknaayl. Cnig 6yt obepexHUM Ta CymicTUTU oTBOPYU
Ha abpaanpHoMy AUCKY 3 oTBopaMu Ha nigknaaui.
0N 3HATTA AUcKa 3 NIAKNAAKK cnig Noro NPocTo MIAHATY
3a kpai.
3amiHa nlgknagkun
Fig.6
KomnaHin Makita nponoHye wupokuit Bubip noaatkosux
HaaM'AKUX, M'AKWUX Ta TBePAUX niaknagok. 3a
AONOMOrO0 LWOCTUTPaHHOro KNoMa BUBOPHITH TBUHT,
poaTalionaHnid nocepeauHi OCHOBM, npotu
roguHHUKoBo! cTpinky. MicnA 3amiHv nigknaakk HagiiHo
3aTArHITL MBUHT NO rOAVHHMKOBIN cTpinui.

36upaHHA nuny (qoaaTkoBa NpUHanNexXHIcTb)

Fig.6

AKWo BUKOpUCTOBYETLCA WaHr BupobHuuTRa Makita,
MOXH& HANPAMY NPUEAHATU MaHXeTy A0 BUXOAY NUNy.
AKWO BUKOPUCTOBYETHCA HLUMA  LUNAHr, WO Mae
BHYTPIWHIA giaMeTp 24 MM, MiX MaHXeTolo Ta BUXOAOM
nuny cnify BCTAHOBUTW MydTy.

Fig.7

3ACTOCYBAHHA

Onepauln 3l wnigysaHHA
Fig.8
/NOBEPEXHO:
3a060poHeHO  BMUKATU  IHCTPYMBHT, KonW  BiH
TOPKAETLCA Aetani, ockiNbkK Uue MoXe NPU3BEecTn
A0 NnopaHeHHA oneparopa.
3a6opoHeHo aanyckatu iHCTpYMEHT Ges
abpasusHoro pgucka. Lle mMoxe cepioaHo
NOWKOANTH niAKNaaKY.
He npuknagaite cuny fo iHcTpymeHTa. HagmipHui
TUCK MOX® 3HMIUTM edeKTUBHICTb MoMipyBaHHA,
nowkoguty abpaaneHuid guck abo 3MeHWWUTH
TepMIH cnyw6u IHCTpyMeHTa.
IHCTPYMEHT cnif TpUMaTh MiLUHO. YBIMKHITL IHCTPYMEHT
Ta 3axAiTb, Aoku BiH Habepe noBHOI WBUgKocTi. MoTim
oBepexHo noctasTe IHCTPYMOHT Ha NOBePXHIO Aertani.
Migknagky cnip yTtpumysaTu ypiBeHb 3 peTannio Ta
arerka HaTuckaT Ha IHCTPYMEHT.

10

Onepauln 3 nonlpyBanHA

/NOBEPEXHO:
BuxopuctoByilte Tinbkn opuriHanuiy ry6Gouny,
noacTAHy a6o naTHy nigknagky Makita (nogatkont
NPUHANGXKHOCTI),

« Cnig 2aBxau eKkcnnyatysaru
HH3bKIA wauikoct, wob
NOLWKOQMKSOHHIO/ITOPAHHIO NOBBPXHI.
He npuknapaiTe cuny no inctpymenta, HagmlpHun
TUCK MOX®@ 3HWIUTW e aKTUBHICTL NonlpysaHHs Ta
npuaBecTy [0 NepeBAHTAXEHHA MoTopa Ta
nopyuweHs y poGorti I[HcTpymeHTa,

JHGTpYMeHT 1A
aanobirtn

1. HaxeceHHA BOCKy

Flg.e
Bukopucrosyidte aopatkosy ry6ouHy niaknagky.
HaHecitb Bick Ha ryGouHy nigknagky abo pobouy
noBepxHI0. YBIMKHITE [HCTPYMBHT Ha HWU3bKIW
waungkocTl, wob poatepTy Bick.

NPUMITKA:
Cnouatky cnig nokpuTU BOCKOM HOMOMITHY AlNAHKY
po6oyoi norepxHi, Wb nepekoHaTUCk B TOMY, LLO
JHCTPYMEHT He noapanac noBepxHio, Ta He
HaHocuTUMe Blck HepleromlpHo.

2.  3HATTA BOCKY

Flg.10
BukopucTosyiiTe aogaTkoBy NOBCTAHY Migknaaky.
YBIMKHITL IHCTPYMEHT Ha Huabkilh weugkocTi, Wwob
3HATH BlcK.

3. Nonipyeanns

Fig.11
Bukopuctoeyiite poaaTkoBy BaTHY niaknagky.
YBIMKHITL IHCTPYM@HT Ha HU3bKill LuBUAKOCTI Ta
oBepexHo npucTasTe BaTHY nigknaaky Ao pobouol
noBepxHi.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

A\OBEPEXHO:
MNepea TUM, fK OFMAHYTU IHCTPYMEHT, a60 BUKOHaTU
PEMOHT, NepeKoHanTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BigKMIOYeHWi BiR MepeXi.
Hikonu He BukopucToByliTe ra3oniH, 6GeHauH,
poapigxysad, cnupT Ta nogibHi peuosuHu. Ix
BUKOPUCTAHHA MOXE NPU3BECTU 40 3MIHN KONLOPY,
Aedopmalii Ta noseyn TpilwH.
Ona  voro, wo6 nigrpumysatn BE3NEKY Ta
HAAIMHICTb, PEMOHT, OrnAg Ta 3aMiHy BYrinNbHUX LLITOK,
Oyab-fike  iHwWe TexHiyHe  obcnyrosyeaHHA  abo
peryrniopaHHa MaloTb BUKOHYBaTHU YNOBHOBAXEH! LIeHTPpU
obcnyrosyeaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCA NULLe
cTaHgapTHi 3aanyacTuHu "Makita”,

A st vytobend  podfa nasladujucich  notem  a
Alandardizovanych dokumentoy

1ENBO/46
lmchnickd  dokumentacin  sn nnchadza  u  nAsho
autotizovandho — zastupey v Eurdpe,  klorym |
spoloénomt’

Makita International [urope Lid
Michigan Drive, Tongwall,
Milton Kaynes, Bucks MK 15 8D, Anglicko

30.1.2000

e
Tomoyasu Kato
Riaditer
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Alchl, 446-8502, JAPONSKO

OFAOI0

V8eobecné bezpetnostné

predpisy pre elektronaradie

/\ UPOZORNENIE Pretitajte sl véetky upozornenla
a Indtrukcie. NedodrZiavanie pokynov a indtrukcll mo2e
mat' za nésledok uraz elektrickym pradom, po2iar alebo
vé2ne zranenle.

V8etky pokyny a instrukcie si odlo2te pre
pripad potreby v budicnosti.

Aruoz1.4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE BRUSKU
1.

Vidy poulivajte ochranné okullare alobo
bezpeénostné okullare. Oby&ajné optické
alebo slne&né okuliare NIE s8U ochranné
okullare.

2. Drite nastro] pevne .

3.  Nenechévajte nastro] beZat' bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drite v rukéach,

4. Tento néastro] nle je odolny voél vode, takie
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

5. Ked' vykonavate ledtenle, pracovné mlesto
primerane vetrajte.

6.  Nlektoré materlaly obsahuji chemlkalle, ktoré
modZu byt' Jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovall alebo sa ich nedotykall.
Precitajte sl bezpeénostné materldlové listy
dodévaterFa.

7. Prl pouZlti tohto nastro)a na ledtenle mézu
nlektoré produkty, natery a drevo uvofiovat'
na uivatefa prach obsahujicl nebezpe&né
latky. PouZivajte primeranii ochranu dychanla.

8. Pred pouzitim skontrolujte, & na podlozke nle
80 Ziadne praskliny alebo zlomy. Praskliny
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alabo zlomy mézu spdsobit’ poranenie osdh.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/\VAROVANIE:

NIKDY napripustite, aby peohodlin a dobré znalost’
vyrobku  (zlskané  opakovanym  poulivanim)
nahradill  presné dodriiavanie bezpoe&nostnych
pravidiel pro naradlo. NESPRAVNE POUZIVANIE
alobo nedodrilavanie hozpaeénostnych pokynov
uvedanych vtomto ndvode na obsluhu mbte
sposobit’ vazno poranonia oséh,

POPIS FUNKCIE

A\POZOR:
Prad nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcio sn vidy prosvedCle, 2e jo vypnuty a
vytiahnuly zo zasuvky.

Zapinanle

Flg.1

MNPozoR:
Pred zapojenim tohto ndstroja tie2 vidy
skonlrolujte, &l posuvny prapinac funguje spravine a
vratl sa do pozicle "OFF" po zatlatenl zadnej
strany posuvného vypinata.

Nastroj spustite posunutim vyplinaéa do polohy "I (ON)".

Neprotr2ity chod dosiahnete stlatenim prednej strany

posuvného prapina¢a a jeho zahlokovanim,

Nastro] zastavite stlatenim zadnej strany posuvného

prepinaéa a jeho nasladnym posunutim do polohy "O

(OFF)"

Oto¢ny ovlada¢ rychlost

Fig.2

Rychlost  otatania mobZete  zmenil'  ototenim
nastavovacieho potitadla rychlostl na zvolenu &islicu od
1do5

Vyasiu rychlost dosiahnete, ak potitadio nastavite
smerom k 5. Niz8iu rychlost’ dosiahnete jeho ototonim
smeromk 1.

V ni2die uvedenej tabulke su vztahy medzi ¢iselnym

nastavenim na ¢iselnlku a priblitnou rychloatou
otacania.
. Rotaéné rychlost ototna|
Cislo | .O.la_éky za mindtu | podiotky za minitu

1 1600 180

2 2100 240

3 3600 420

4 5100 _ 590

5 5800 6/0
APOZOR:

Ak je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy &as, motor bude prelaZeny,
&oho vysledkom je nefunk&nost nastroja.



SLOVENSKY (P6vodné pokyny)

Vysvetlenie v8eobecného zobrazenja

1-1. Posuvny preplnat
2-1. Olotny ovldda rychlosti
3-1. Botna rukovat

5-3. PodloZka

5-2. Sesthranny franciizaky ke

6-1. Vypust prachu

71 Kib
B-1. Sponglovitd podio2ka
10-1. Plstona podlo?ka

4-1. Brusny koti¢ 6-2. Man2eta 11-1. Vinena podiozka
5-1. Srauba (Skrutka) 6-3. Hadica
TECHNICKE UDAJE
[ Model _ BOSMO
Priemer podlotky 180 mm ——— - -
Prlemer brusneho kotuta 160mm L
) Otacky za minatu {min Yy 1600 - bm
Celkové ditka L 316 mm A IR
Hmolnost netto - 2.83:3_ -
Trieda bezpeénosti B oy -
« Vzhtadom k nommemu vyskumu a vyvoju tu uvedend tachnickd Gdajo podilohuji zmondm bez upozomaenia,

« Technické (idaje sa mo2u pre rozne krajiny lisit.
« Hmolnas!' podfa postupu EPTA 01/2003

ENEOQ52-1
Uréené poutitie
Tento nastroj je urteny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materidlov, ako aj natretych

povrchov.
ENF002-1

Napéjanle

Ndstroj a méZ2e pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napétim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku, a
méz2e pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V stlade s eur6pskymi normami mé dvojitd izolaciu a
mo2e byt preto napdjany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi&a.
ENGQ05-1

Hiuk
Typickéd hladina akustického tlaku pri zataZi A uréena
podla ENB0745:

Uroven akustického tlaku (Lpa) : 78 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Urovefh hluku potas prace méZe presiahnut hodnotu 80
dB (A).

Poutivajte chraniée sluchu

ENG00-1
Vibrécle
Celkova hodnota vibracil (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745;

Pracovny re2im: brusenie kovovej dosky
VyZarovanie vibracil (ap) : 5,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Pracovny re2im : leStenie
Emisie vibracll (a,p): 4,5 m/s?
Neurgitost' (K) : 1,5 m/s’
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1:NGRO1-1
Deklarovana hodnota emisil vibracli bola merané
podra standardne] skuSobnej metédy a mdze sa
pou?it na porovnanie jedného néaradia s druhym.

«  Deklarovana hodnota emisil vibracii sa mo2e
pouZit aj na predbe2né posudenie vystavenia ich
u&inkom.

AvAROVANIE:

Emisie vibracil potas skuto&ného pouZivania
elektrického néaradia sa moZu odliSovat od
deklarovane] hodnoty emisil vibracil, a to v
z4vislosti na spdsoboch pouZlvania naradia.
Nezabudnite oznadit bezpe&nostné opatrenla s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uginkom v ramci reélnych
podmienok pouZlvania {(beruc do uvahy v8etky
sudasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy beZl bez zataZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-16
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenle o zhode so smernicami

Eurépskeho spolotenstva

Naga spoloénost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, %e nasledujice zariadenle(a) znatky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Bruska s nepravidelnymi otackami

Cislo modelu/ Typ: BO8040

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC

OCHALLEHHA

MNosepexHo:

. Lls ochaienin 6o npunajuin pekoMeloBao
JANH BUKOPUATRHHA 3 THOTPYMeNTAMK "Makita", uo
ofiucanl e IncTpykUiT 3 excnnyatalli. BukopucTaiim
MKOTOCh IHBIONO OCHAUIRINA aBO NPUNAYIN MOXe
CHpUMMHWTH  Tpusmypann.  OcHauj@nnn  aGo
NPUNRIVIA - CNIL BUKOPUCTOBYBATU  NUUie A
NPAIHAYBHHAM

Y padl neoBxignoctl, otpumatu gonomory a Olnuiu

ABTANBHOMY 03HAKOMANBHHI 3 OCHALLIOHIINM JBopTaNtoC)

fo micyesoro CepnicHoro yeHtpy "Makita”

v CranpapTivd  HaxpeuHud  nanip 3
OCHOBOIO TR NUNYYKOIO (3 OTBOPAMM)
yGouHa nlgknanka 3 KNeAKOI OCHOBOIO TA
NUNYJKoLo

. MoBcTAHA nigknaaka 3 KNOAKOID OCHOBOIO Ta
NUNYYKOI0

«  BarHa nigknapka 3 KNBWKOIO OCHOBOIO TA NUNYYKOIO

« TkaHUHE ANA JRTUPAHHSA

+ Mycpra

+ Nigxnaaka 150 (HagM'AKa, m'Aka, TBepaa)

Bokoba pyuka
+ WecTurpanHui knioy

Knankoio

"



POLSKI (Oryginalna Instrukcja)

Qblaénlenia do widoku ogoinede

1-1. Przelacznik suwakowy

2-1. Pokretlo regulacjl predkosci 5-3. Podkladka

52, Klucz szeAciokatny

7-1, Zigozka
8-1, Podkladka gabozasta

3-1. Uchwyt boczny 6-1. Wylot pylu 10-1. Podkladka filcowa
4-1, Sclernica 6-2. Pleréclen uszczelniajacy 11-1, Podkiadka welniana
5-1, Sruba 6-3. Waz
SPECYFIAKCJE - -
Model i BOSO40
érednica podkiadki 160 mm -
érednica tarczy sclerajacef - 180 mm - -
Liczba oscylac]l na minute (min " 1800 - 8 800 -
Dlugoéé catkowita B L 316 mm
Clgzar netto 2,8 kg B
- a

Klasa bezpieczeristwa

=W zwiazku ze stale prowadzonym przez naszaq firmg programem badawozo-rozwojowym, ninisjsze specylikacje moga ulec zminnom

bez wczeénlejszego powladomlenia,
* Specyfikncjo moga réznié sig w zaleznoscl od kraju.
* Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENEO0B2-1
Przeznaczenle
Opisywane narzedzle jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materlatéw z drewna, tworzywa
sztucznego | metalu, jak réwnlez do szlifowania

powierzchni malowanych,
ENF002-1

Zasllanle

Elektronarzedzle moze by¢ podiaczane jedynie do
zasllanla o takim samym napleciu Jakie okresla tabliczka
Znamionowa | moze by¢ uruchamlane wylacznie przy
zasllanlu Jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sgq podwdjnle Izolowane 2godnle z Normami
Europejskim| | dlategc mogg byé podiaczone do

gniazdek bez przewodu uziemia)gcego.
ENGD08-1

Poziom halasu | drgan
Typowy réwnowazny poziom diwleku A okreslony w
oparciu 0 EN60745:

Poziom ciénlenia akustycznego (Lya): 78 dB(A)
Niepewnosd (K): 3 dB(A)
Poziom halasu podczas pracy moze przekraczaé 80 dB
(A).

Naleiy stosowa¢ ochraniacze na uszy

ENG200-1
Drganla
Calkowita wartod$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie metalowych piyt
Wytwarzanle drgan (an) : 5,0 m/s®
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: Polerowanie
Emisja drgan (anp) : 4,5 m/s®

Niepewnoéé (K) : 1,5 m/s?
ENGOO1.1

+  Deklarowana warto¢ wytwarzanych drgan zostala
zmlerzona zgodnle ze standardowq melod
testowq | mozna Jq wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzl.

Deklarowang wartoé wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenla.

MNOSTRZEZENIE:

+  Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzgdzia mogaq si@ réznié¢ od
wartodcl deklarowane|, w zaleznoicl od sposobu
Jego uzytkowania.
W oparciu o szacowane narazenle w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ srodki
bezpleczeristwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajgc wszystkie elementy cyklu dzlatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy
pracuje na biegu Jalowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodno$cl UE

NinleJszym flrma Makita Corporation Jako
odpowledzlalny producent oéwladcza, 12 oplsywane
urzqdzenle marki Maklta:

Opis maszyny:

Szllfierka Mimosrodowa

Model nr/ Typ: BO6040

alépOzarral Figyeljen oda, hogy a caiszolékorong furatal
Hleszkedjenek a talp furataihoz.

A korong eltévolitdsdhoz a talprél ceak hizza azt leo a
szélén megfogva.

A talp cserd)e

Pig.8

A Makita az opclondlis extra puha, puha és kemény
lalpak széles valasztékat kindlja Csavarja ki & csavart a
talp kozepébdl, az bramutatd jardsdval ellentétes Irdnyba
forgatva azt egy Imbuszkulccsal. A talp kicserélése utan
ceavarja vissza és erSeen huzzs meg a csavart

PorgyQjtés (opclondlis klegészits)

Fig.6

Ha Makita cadvet haszndl, a ceatiakozé)at kozvetienol is
ceatiakoztathatja a porgy(jtéhdz.

Ha masik cetvet haszndl, melynek belss atmérsje 24
mm, haszndija az dsezeksté elemet a porkimenet és a
coatlakozé kozott,

Flg.7
UZEMELTETES

Cslazolds

Fig.8

AviavAzar:

+  Soha ne kapcsolla be a szerszémot, ha az
érintkezlk a munkadarabbal, mert ez a kezel$
8ér0lé8ét okozhatja.

+  Soha ne mikddtesse a szerszamol csiszolékorong
nélkal. Nagymértékben karosodhat a talp.

+  Soha ne erSltesse a szerszamot. A tulzott nyomas
catkkenthetl a csiszoldsi hatdsfokot, kérositja a
cslszolékorongot, vagy cstkkenti a szerszam
dlettartamat.

Eréeen fog)a a szerszdmot. Kapcsolja be a szerszamot

6s varja meg, amig eléri a teljes sebességét. Ezutan

6vatosan helyezze a szerszémot a munkadarab
fellletére. Tartsa a talpat @ munkadarabbal egy szintben
és kissé nyomja le a szerszamot,

Polirozas

AvigyAzar:

» Csak eredeti Makita szivacstalpat, filctalpat vagy
gyapjutalpat hasznaljon (opcionélis kiegésziték).

A szerszamot mindlg alacsony sebességen (zemeltesss,
nehogy & munkafelGletek kdrosodjanak/megégjenek.

+ Soha ne erdltesse a szerszdmot. A tulzott nyomés
cetkkentheti a polirozésl hatdsfokot és a motor
tulterhelését  okozhatia, ami a  szerszam
meghibdsoddséhoz vezet.

1.  Fényez8 hasznélata

Fig.9
Hasznélja az opciondlis szivacstalpat. Tegyen fényezét a
szlvacstalpra vagy a munkafellletre, Mikodtesse a
szerszamot alacsony sebességen amig a fényez6t elsimltja.
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MEGJEGYZHS:
+ El6ezor fényozze e a munkafellet egy nem lathatd
rénzél annak ellendrzésére, hogy m szerszam nem
karcolja a felulotet és & fényezés egyenistes

2, Afényezd eltdvolithea

Fig.10
Haszndlja az opclondlis filctalpat. MOkddtesse a
szerszdmot alacsony sebességen a fényez&
aildvolltdsahoz,

3. Polirozas

Fig.11
Hasznéljm az opciondlis gyapjitaipat. MOktdtesse
a szerszamot alacsony ssbességen és 4valosan
munkalja mag a fel(letet a gyapjitaippal.

KARBANTARTAS

AvigyAzar:

+ Mindig bizonyosod)ék meg arrél hogy a szerszém
kikapcsolt és a halozatra nem csatlakoztalott
dllapotban van mlel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartéséhoz kezdene.

+  Soha ne hasznalion gazolajt, benzint, higltét,

alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinezOddet, alakvesztést vagy repedsst
okozhatnak.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartdsahoz, a

Javitdsokat, a szénkefék ellendrzését és cseréjét,
barmliyen egyéb karbantartast vagy beszabdlyozast a

Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindlg Makita potalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AvieyAzaT:

+  Ezek a tartozékok vagy kellékek ajaniotiak az
Onnek ebben a kézikényvben leit  Makita
szerszémahoz. Barmely més tartozék vagy kellék
haszndlata személyes veszélyt vagy sérllést
Jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupén annak kifejezett rendsltetésérs.

Ha barmllyen segitségre vagy tovabbi informéaciékra van

szUksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse

fel a helyl Makita Szervizkézpontot.
Tépbzéras cslszoldkorongok (elére perforaltak)

«  Tépbzéras szivacstalp
Tép&zaras filctalp
Tép&zéras gyapjatalp
Csiszolévaszon
Csatlakozé
Talp, 150 (extra puha, puha, kemény)

Oldalsé markolat

«  Imbuszkulcs



AWGYAZAT
Hn szerszamot hosszu idelg folyamatosan kis
sobességeken muikodtetl, akkor a  motor
Wterholédik, ami a szerszdm hibas mlkodését
okozza.
A sohosségszabalyozd tarcsa csak a 5 szamig
fordithaté el, visszafeld pedig az 1-ig. Ne erbitesse
azt a 5 vagy 1 jelzéseken til, mert a
sohoesndgszabdlyozd funkcldé nem fog tovabb
mdkadnl.

Elektronikus funkcié

Az elektrontkus funkciokkal ellatott szerszamokat kénnyd
mikddtetni a ksvetkezs jellemzék miatt,

Alland6 fordulatszam-szabalyozés

Lehetbvéd vallk a finommegmunkalds, mert a
fordulatazam még terhelés alatt Is alland6 marad.
Lagyinditas

Lagyinditas az elfojtott indulasi |6kés miatt.

A m(ikddési méd kivalasztésa

1. Valtékar

_.____—-"'
Forgb-korbzé mod

Hasznélja a valtdkart a forgdsi méd megvaitoztatasahoz.
A forgd-kérzés modban a csiszoldtalp kérdket ir le és
kdzben forog, ez csiszolasra és pollrozasra hasznélhaté.
A véletlan kérézés moédban a csiszoldtalp kérdz, ez
pollrozasra hasznalhatd.

1. Valtékar

Véletlen kérézés mod

Forditsa el a valtokart az 6ramutatd jardséval ellentétes
irAnyban a forgb-kérézés moéd bekapcsolasahoz és az
dramulaté jarasanak irdnyadba véletlen kérézés médhoz.

AVIGYAZAT:
Ne forgassa a vdéltokart a szerszadm mikédése
kdzben. A szerszam karosodik.
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A csiszolas ¢s a polirozas jollemz6
alkalmazésal

Culnsnlhe )

PollrmsnAlh/Anyng | Wi bredlanstiua | Fobattbitesistn Tl
¥ ﬁlnyu/ﬁu

Crinsoldn Véinllnn 13 Pula

JuvliAuok iy ki zo/ 2:3 Koméany

(haicolnoh, tozmintoliok) | Vélellon

Dutva fantéhkhapardn Forgtr kdrdzn A it
Muanywgoh

{ nvy milniynyuk Forgo-kdrds oy 1-3 1 alra puhnl

(PVCIARS) Vélollon uha

Kombny moanyagoh Firgt-honasn LI | Pitha/Kemany

[{ALt)
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Puhafn Vilaltan 1+3 Tinkin prilin/

Milin

Kombnyta Forgdkoroen/ Il Pulin

Vélolioi
Pumbrok Vélallan 142 Vala i
Fomak

Ssinnoltm Forgd-hotnzt/ 1= [RUIT

(nluminium, 1d2) Vélnllan

Achl Forgd koo so de0 PuhwKamany

Achl, tossdo olthvolltdsn | Fotgd kornse 4.8 e pulin

Koméanylim Forgdhornso 4:-8 Pubia

(rozadamantes ncdl)

Pollipris :

Fulhnssnnldn/Aoyng | Wb viasidea Imm."' Toip
rﬁn;n}B hanzadlnln Forgéektndad 2.4 .ﬁfl\rlk,lhﬂll
Fényozd altdvallidsa Fargd-homzh 4.8 Filtalp

\Poliozhs ________|Forgtrktioed [ _ 4:5 | Oyapiiielp |
A lenti Informécid csak thjékoztaté Jellegld. A

csiszol6korong legmegfelelbb szemcsemaéretét minden

esetben  elbzetes  probamegmunkélésokkal  kell
meghatarozni.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott éllapotard
miel8tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az oldalsé fogantyu (opclondlls kliegészits)
felszerelése

Fig.3

Csavarja ki az egyik, a fejburkolatot régzitd csavart.
Csavarja fel az oldals6 fogantyGt a szerszam oldalara,
Az oldalsé fogantyl a szerszam mindkét oldaléra
felszerelhetd.

A csiszol6korong felhelyezése vagy
eltavolitasa
Fig.4
AviGYAZAT:
Mindig tépdézaras rendszer( csiszolékorongokat
hasznéljon. Soha ne hasznaljon nyomasérzékeny
csiszoldkorongokat.
A csiszolokorong felhelyezésekor elébb tavolitsa el a
szennyezddéseket és az idegen anyagokat a talprol.
Ezutan helyezze a csiszolékorongot a talpra, és régzitse

Jent produkowane seryjnle oraz
Jest zgodne z wymogaml okredlonyml w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2000/42/:C
Jost produkowane zgodnle z nastgpujgcymi normami lubh
dokumantami normallzacynymi:
ENGO7486
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przes
naszego autoryzowanago przadstawlclola na Europg,
ktorym jast;
Makita international Europe Ltd,
Michigan Drive, Tongwall,
Milton Keynaa, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2000

P Illlk)-

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 448-8502, JAPONIA

QIA0101

Ogoline zasady bezpleczenstwa

obstugl elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczyta] wazystkle ostrzetenia
I Instrukcje. Nle przestrzeganie ich moze prowadzié¢ do
porazen pradem, pozaréw Iflub powaznych obraen
clala,

Wsezystkle ostrzezenla | instrukcje nalety

zachowa¢ do pdinie)szego
wykorzystanla.

QL0214
OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Nale2y zawsze utywaé okulardéw ochronnych
lub gogll. Zwykte okulary badt okulary
przeciwsioneczne NIE q okularam|
ochronnymi.

2. Trzyma¢ narzedzle w sposéb nlezawodny.

3. Nle pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchoml¢ elektronarzedzle tylko
wtedy, gdy Jest trzymane w rekach.

4. Opilsywane narzedzle nle jest wodoszczelne,
wlgc do szlifowania powlerzchnl nle wolno
uzywaé wody.

5. Podczas szlifowanla w miejscu pracy naleiy
zapewni¢ odpowlednliq wentylacje.

6.  Nlektére materialy zawleraja substancje
chemliczne, ktére mogq byé toksyczne. Unlkaé
wdychanla | kontaktu ze skéra. Przestrzegaé
przepleéw bezpleczenstwa podanych przez
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dostawce matoriatéw,
i 8zlifowanie nlektérych materiatéw, farh |
drawna prey utyclu tego narzqdzla moze

narazlé utytkownlka na dzialanle pytu
zawlorajacego  substancje  nlebozplecne.
Utywad odpowlednle)  ochrony drog
oddeahowych.

<] Przod preystaploniom do pracy sprawdzlé, czy
podkladka nle jest popgkana. Peknlgcia groza
ohrateniaml clala.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

MANOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwollé¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wynlku wislokrotnego uiywanila
narzedzia) zaetaplly #cleloe przostrzeganlo zasad
bezpleczonstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzla lub nlostosowante slg do
zasad bezpleczonstwa podanych w ninlojsze)
Instruke)i obstugl mote prowadzi¢ do powatnych
obraten clala.

OPIS DZIALANIA

Auwaga:
Przad rozpoczeclem regulac)l | sprawdzania
dzlalania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sle, czy
jost ono  wylaczone | nie podigczone do siacl.
Wigqczanle
Rys.1
Auwaca:
Przed wlaczenlem narzedzia nalezy konlecznie
sprawdzi¢, czy przelacznik suwakowy dziala
prawidlowo | po naclénieciu jego tylne| czesci
powraca do polozenia "OFF" (wylaczone).
W celu uruchomlenla narzedzia wystarczy przesunad
przelacznik suwakowy w kierunku polozenia "I (ON)"
(wlaczone). Prace clagla mozna uzyskaé po naclénieciu i
zablokowaniu przednie| czoécl przetgcznika
suwakowego.
Aby wylaczy¢ narzedzle, wystarczy naclsna¢ tylng czesé
przsigcznlka suwakowego, a nastgpnie przesuna¢ go do
polozenia "O (OFF)"

Pokretio regulac)l predkoéci

Rys.2

Predkoé¢ obrotéw mozna zmleni¢ przy pomocy pokretta
regulujacego, kidre mozna ustawi¢ na numer od 1 do 5.
Wiekszg predkos¢ uzyskuje sle obracajac pokretio w
klerunku pozycjl 5, a mniejszq - obracajgc pokretlo w
kierunku pozycji 1.

Zaleznodé liczby obrotbw na minute od pozycji
ustawione| na pokretle podano w tabell.



Cyfra Liczba oscylac|| llod¢ obroldw oscylacyjnych
na minutg dkladkl na minutg
| — 1600 180
— 2100 240
3 3 600 420
|4 5 100 590
h 5 800 670
ZBUWAGA
Jerell narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dluzszy okres czasu przy malych

prodkodclach, wéwczas dojdzie do przeclgzenia
siinikn | awarii samego narzedzia.

Pokretio regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji § | z powrotem do pozycji 1. Nie
woalno probowaé obrdci¢ go na sile poza pozycje 5
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przestad dziatat.

Funkc)a elektroniczna

Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczna sa tatwe
w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy.

Kontrola stale] predkoscl

Mozna uzyskaé¢ bardzo dokladne wykoriczenie
powierzchni, poniewaz predkod¢ obrotowa jest
utrzymywana na stalym poziomis, nawet pod
obciazeniem,

Funkc)a mlgkkiego rozruchu
Bezpleczny | migkki rozruch ze wzgledu na tumienie tzw.
uderzenia rozruchowego.

Wybér trybu pracy

1. Déwignia zmiany
trybu pracy

Tryb obrotowo-oscylacyjny

Uzyj dzwigni zmiany trybu, aby zmieni¢ tryb obrotéw.
Tryb obrotowo-oscylacyjny polega na oscylacjach
podkiadki potgczonych z ruchem obrotowym - ten tryb
pracy dostepny Jest przy szlifowaniu zgrubnym i
polerowaniu.

Tryb mimosérodkowy polega na oscylacjach podktadki
przy szlifowaniu precyzyjnym.

1. D2wignia zmiany
trybu pracy

Tryb mimosrodkowy
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Dzwignie nale2y obréclé w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazdéwek zegara, aby uruchomié tryb
obrotowo-oscylacy|ny lub w klerunku zgodnym z rucham
wskazdwek zegara, aby uruchomié tryb mimodrodkowy

Auwaaca:
Nie obraca¢ diwigni zmiany w trakcle dzialania
narzedzie pod obcigzeniem. Narzedzie moze ulec
przy tym uszkodzeniu,

Typowe zastosowanla do szlifowanla |

polerowanla

Szlifownnle
Zostosowaniefmaterial | Wybior tiybo ﬂ:llmu‘:‘unokl Podkladkn
Prnce malarskla: -
Szlifowanlo Losowy 1-3 Migkkl
Naprawy (e iyt ?2-3 Twardy
(zarysowania, 1dza, plamy) | lovmy
Zrywanla farb twardych | Oteciowo osylscyny 4-5 Migkki
Tworzywn szluczna: o ) -
Migkklo tworz: Otevtowy ot yacypy! 1.3 Supar migkki /
sztucznu (PV@’;\BS) Lotowy Migkki
Twardo tworzywn Obroiowo oscylacypy 1.3 Migkkl/Twardy
szluczno (FRP)
Tylgy drewna.
rowno migkklo Losowy 1-3 Supor mighkl /
Migkkl
Drowno twardo Oteokowo otcylacyry! 3.5 Migkki
Lotowy
Luszozkl Lonowy 1-2 Supor mighkl
Mutolo:
Malale nlezelazno Dl coylaymy! 1-3 Migkkl
(aluminlum, mlod2) Lowowy
Stal Chectomes ety 3-6 MigkkUTwardy
Stl, ey i eyt 4-5 Super migkki
Metal twardy Dbeoiowo oscylecyny 4-5 Migkkl
(stal nlardzewnn)
P
Zaslosowanlo/malerial: | Wybér irybu “Wl i prode Podkladka
Woskowanie Obrotowo arcybacyiny 2-4 Podidarha gapcrasts
Usuwanla wosku Obiokowo orcylacyy 4-5 Podidadka fikcowa
Polorownnla (Entae oy 4.5 Fodkiafia wikiang

R
Powyzsze informacje maja charakter zalecer: ogéinych
W kazdym przypadku najodpowiedniejszy rodzaj tarczy
szlifierskiej nalezy wybraé po wykonaniu proby.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnoéci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podiaczone do sieci.

Montaz uchwytu bocznego (osprzet

dodatkowy)

Rys.3

Wyjmij jedna ze $rub mocujacych ostone gtowicy. Mocno

wkreci¢ uchwyt boczny w korpus narzedzia. Mozna go
zamontowac z jednej lub z drugiej strony narzedzia.

'n gyAitann a kovetkezd szabvAnyoknak valamint

nzabivanyosltott dokumentumoknak maglalelden
tonénik:

ENGOY4AD
A mlszakl dokumentacid Eurdpaban n kovetkezd

hivatalos képviseldnknél talalhatd:
Makita International Europe Ltd
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Kaynaes, Bucks MK16 8J0), Anglin

30.1.2008
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Tomoyasu Kato
Igazgaté
Makita Corporation
3-11-8, Sumlyoshi-cho,
Anjo, Alchl, 446-8502, JAPAN

OLAOO-

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa ol az bsezas blztonséagi
figyelmeztoetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyalmaztetéseket és utasltdsokat, akkor Aramutést,
tUzet és/vagy sulyos sérllést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  kés8bbi  tajékozddas
érdekében.

GLDo21.4

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK A
CSISZOLORA VONATKOZOAN

Mindlg viseljen véd8szem({lveget vagy
szemvédét. A normdl szemilvegek vagy a
napszemilvegek NEM véd6szemlivegek.

2. Tartsa a szerszdmot szllardan.

3.  Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznélja a szerszamot.

4. Ez aszerszam nem vizall6, ezért ne hasznéljon
vizet @ munkadarab feltiletén.

5. MegfelelGen szell6ztesse a munkaterilletet ha
csliszolasl munkat végez.

6. Némelylk anyag mérgezé vegylletet
tartaimazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elloni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéJanak biztonsagi utasitasait.

7. Ezen szerszammal bizonyos termékeket,
festékeket és fat csiszolva a felhasznélé
veszélyes vegyilleteket tartalmazé por
hatdsanak teheti kI magat. Hasznaljon
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mogfelold légzéavadot.

4 A hasznalat el8tt gydzd8dj8n meg réla, hogy
ninceenek ropedések vagy torés a betéten A
repodésok vagy a tdréa szemsdlyl sérlliést
okozhat,

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/ANFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(t8bbszdrl hasznalatbél ad6édd) mind alapossbb
Ismerote vAltsa fel az adott termékre vonatkozd

biztonsagi elblrdsok  ezigori betartdedt. A
HELYTELEN HASZNALAT és a  hasznélati
utmutatdban  szorepld  blztonsagl  el8irdsok

maogszogése stlyos személyl sérliésekhez vezethet.

MOKODESI LEIRAS

AviayAzart:
Mindig bizonyosadjon meg a szerszam kikapcsolt
48 a halézathoz nem csatlakoztatott allapotérol
mieldtt ellendrzi vagy bedllitja azt.
A kapcsolé hasznalata
Fig.1
MAviayAzar.
A szerszdin ceatlakoztatasa elétt az aramforrashoz
mindig ellendrizze, hogy a csuszékapcsold
megfeleléen mikddik &s visszatér az "OFF" allasha
amikor a csuszdkapcsold hatulso részét lenyomja.
A szerszém bekapcsoldsdhoz csusztassa a kapcsoldt az
"I (ON)" pozicld Iranydba. A folyamatos m(kédéshez
reteszelje a csuszdkapcsolot Ugy, hogy lenyomja az
elllsd részét.
Aszerszadm kikapcsoldsadhoz nyomja le a kapcsolé haled
részét, majd csusztassa az "O (OFF)" pozicl6 iranyéaba.

Sehességszabalyozo tarcsa

Flg.2

A szerszam forgasl sebessége a sebességszabdlyozd
tarcsa elforgatdsaval allithat6 az 1 és 5 kézétti fokozatok
kdzott.

Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcedt az 5 szdm
Irdnyaba forgatja. Kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam irdnyéba forgatja

Téjékozédjon a tAblazatbdl a tarcsan beallltott érték éa a
hozzavetSleges forgasi sebesség kapcsolatéardl.

Szam Korforgas percenként ::tr:ggjétggﬁ:‘c!?n{?ﬁrglw
[ — 1600 180 |
2 2100 240
3 3600 420
4 5100 500 ]
5 5800 670




MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altaldnos nézet magyarpzata

5-2. Imbuszkulcs
5-3. Talp

6-1. Porkimenet
6-2. Osszekold
6-3. Csb

1-1. Csuszékapcsold

2-1. Sebességszabalyoz6 tarcsa
3-1. Oldalmarkolat

4-1. Cslszolbkorong

5-1. Csavar

7-1. Osszokotd
9-1. Szivacstalp
10-1. Filctalp

11-1. Gyapjutalp

RESZLETES LEIRAS

Blzionséagi osztaly

Modell 500040
T Talp & __160mm
. _Eulszolbkoronn atméidje o 180 min
" Korforgas percenkent (min”') 1600 - 5600
Teljes hossz S 316 mm
Tiszta tdmeg 28 kg_
S g

= A tulajdonsagok orszagrél orszégra kuldnbdzhetnek.
» Suly, az EPTA 01/2003 eljérés szerint

ENE052-1
Rendeltetésszer( hasznélat
A szerszdm nagyfelUlet( faanyagok, mlanyagok és

fémek, valamint festett fellletek csiszolasara
hasznélhato.

ENF002-1
Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltintetett feszlltségu,
egyfazisu valtakozéfeszultségii halézathoz
csatlakoztathatd. A szerszdm az eurépai szabvanyok
szerintl kettés szigeteléssel van ellatva, Igy taplalhatéd
féldelévezeték nélkuli csatlakozdbaljzatbdl is.

ENGBO05-1
Za)
A tiplkus A-sulyozasi zajszint, a ENB0745szerint
meghatérozva:

angnyomasszint (Lya) : 78 dB(A)

Blzonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kdzben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Vissljen filvédét.

ENGS00-1
Vibracié
A vibraclé teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg)
ENB0745 szerint meghatarozva:

Madkddési méd: fémlemez csiszolasa
Vibracié kibocsatas (a),) : 5,0 mis?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Munka méd: pollrozés
Vibracié kibocsatds (ayp) : 4,5 m/is®
Bizonytalanség (K): 1,5 m/s?
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. Folynillilon kulatd-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt lulajdonsdgok figyolmoztatés anMoovﬂTlo;hnlnnk

ENGI001-1
A rezgéskibocsatlds értéke a szabvanyos vizsgélatl
aljardsnak megfelelten lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszdmok 8sszehasonlithatdk
egymassal,
+ A rezgéskibocsatas
elézetesen megbecstlhetd a
kitettség mértéke.

értékének  segltségével
rezgésnek valé

/NFIGYELMEZTETES:

A szerszAm rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnéal eltdrhet a megadott ertéktél a
hasznalat médjatél fuggéen.

Hatarozza meg a kezeld védelmét szolgald
munkavédelmi lépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsdlt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus  elemeit, mint példdul a geép
ledllitasénak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elindltdsok szama mellett).

ENH101-16
Csak eurépal orszdgokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyllatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéJa kljelentjilk, hogy a kovetkezé Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Véletlen korpalyas csiszold

Tipus sz./ TIpus: BO6040

sorozatgyartasban készul és

Megfelel a kbvetkezé Eurépal direktivaknak:
2006/42/EC

Zakiadanie lub zdejmowanle tarczy éclornej

Rye .4

MNuwaaa:

¢+ Zawszo utywa| tarczy clarnych z zaczepem | petin
Nio uzywaj nigdy tarczy dciarnych wrazliwych na
naclsk,

Aby zainstalowaé tarczg 4clerng, najplerw usud z

podkiadki wazelkie zabrudzenia lub clala obce Aby

zamocowat tarczq éclerng na podkladce przy pomocy

nystamu zaczepdw | petli tarczy | podkladki, W trakcio

montazu wyréwnaj koniecznie otwory tarczy | podkiadki

Aby zd|né tarczq 2 podkiadki, po proslu poclagnl) za je)

krawqd?

Zmiana podkladkl
Rys.8
Makita oferuje szeroka game opcjonalnych podkiadek

bardzo migkkich, miekkich | twardych. Wyjmij érubg,
wykrgcajac jq z podstawy w kierunku odwrotnym do

ruchu wskazéwek zegara przy pomocy klucza
szodciokatnego. Po wymiante podkladkl dokreé
ponownle 6&rube w kierunku zgodnym 2z ruchem

wskazéwek zegara.

Urzadzenia do odprowadzanla pylu (osprzet
dodatkowy)

Rys.8

Jezell uiywany Jest wa: marki Makita, plerdclen
uszczelnlajgacy moze byé podiaczony bezposrednio do
otworu wylotu pytu.

Jetell uzywany jest inny waz o rednicy wewnetrzne| 24
mm, podiacz  zlaczke pomigdzy  plerscieniem
uszczelniajacym a wylotem pylu.

Rys.7
DZIALANIE

Szlifowanle

Rys.8

Auwaga:

« Nie wolno wigcza¢ narzedzia, gdy dotyka ono
obrablanego przedmiotu, moze bowlem
spowodowa¢ obrazenia clata u operatora,

Nie wolno uruchamiaé¢ narzedzia bez zalozone|
tarczy éclerne|. Mozna w len sposéb powaznie
uszkodzi¢ podkiadke.

+ Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sily. Zbyt duzy
nacisk moze przyczyni¢ sl¢ do obnizenia
wydajnoécl szlifowania, zniszczenia tarczy 4clerne)
lfiub obnizenla trwaloécl narzedzla.

Narzedzie trzyma¢ mocno | pewnle. Wigczyé urzadzenle

| zaczeka¢, az osiqgnle maksymalng predkos¢.

Nastepnie dellkatnle postawi¢ narzedzle na powlerzchni

obrabianego elementu. Trzyma¢ podkiadke wyréwnang

2 obrabianym elementem i lekko dociska¢ narzedzie.

Polerowanle

MAuwaoa:

+ Stosuj tylko oryginalne podklaciki  gabczaste,
filcowe lub  welniane marki Makita  (osprzet
dodatkowy)

«  Zawsze utywa| narzqQdzia ustawionego na niskie
obtoty - zapoblegnle to uszkodzeniu/oparzeniu
Nie wolno utywaé nadmlernej slly. Nadmierny
nacisk mo2e zimnlejezy¢ efektywnod¢ polerowanla i
spowodowad przacigzenie slinika, powodujgc lym
aamym Jego nieprawidiowe dzialanile.

1.  Woskowanle

Rys.0
Uzy) opcjonalne] podkladkl gabezaste). Naloz wosk
na podkladke gabczasta lub powierzchnlig robocza,
Uruchom narzedzle na niskich obrotach, by
rozprowadzi¢ réwnomiernie wosk.

UWAGA:
Najplerw naléz niewlelksq llod¢ wosku na
powlerzchnig roboczq, aby sie upewni¢, ze
narzedzie jej nie porysuje | 28 woskowanie |est
réwnomierne.

2,  Usuwanio wosku

Rys.10
Uzy) opcjonaine) podkladki ficows]. Uruchom
narzedzie na niskich obrotach, aby usuna¢ wosk.

3. Polerowanle

Rys.11
Uzy) opcjonainej podkiadki welnlanej. Uruchom
narzedzie na niskich obrotach | przytknij delikatnie
weiniang podkiadke do powierzchnl, ktéra ma byé
wypolerowana.

KONSERWACJA

Auwaca:

Przed wykonywaniem kontroll | konserwacjl nalezy
sle zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone | nle podigaczone do sleci.

+ Nle wolno utywaé benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu Itp, Substancje lakie
moga spowodowa¢ odbarwienia, odksztaicenia lub
pekniecla,

Dla zachowanla BEZPIECZENSTWA i

NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek

weglowych oraz Inne prace konserwacyjne | regulacyjne

powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra

Serwisowe Makita, wylacznie przy uzyclu czeSci

zamlennych Makita,



AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATIKKOWE)

Auwaoa:
Zaloca si¢ stosowanie wymlenlonych akcesorléw |
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opleanym w ninlejsze] Instrukc)l. Stosowanle
Jakichkolwisk innych akcesoriéw | dodatkéw moze
stanowlé ryzyko uszkodzenla clala. Stosowaé
akoesorlaidodatki w celach wylqcznle zgodnych z
Ich przeznaczenlem.

W razie potrzeby, wszelklej pomocy | szczegdtowych

informacji na temat niniejszych akcesorléw udzielg

Parstwu lokalns Centra Serwisowe Makita.

. Taroze #ckrne z otworaml z zaczepem | petla (z
otworami)
Podkindka gabczasta z zaczepem | petla
Podkiadka fllcowa z zaczepem | patle,
Podkiadicawetniana z zaczepem | petig
Tkanlna do szlifowanla
Zigczka
Podktadka 150 (super migkka, miekka, twarda)
Uchwyt baczny
Klucz szesclokatny
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Zur  Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLABSIGKEIT des Produkts muesen dle
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsee! der Kohlen
sowle alle Wartungen und Elnstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatztells von Makila durchgefthrt
werden.

ZUBEHOR

AacHTune:

+ FOr Ihr Werkzeug Makita, das in dleser Anleltung
besohrleben ist, empfehlen wir folgende
Zubehtrielle und Aufsdize zu verwenden. Bel der
Verwendung anderer Zubehdrtells oder Aufsiitze
kann dle Verletzungsgefahr fur Personen drohen.
Die Zubehértelle und Aufestze durfen nur fur ihre
festgelegten Zwecke verwendet warden.

Wenn Sle néhere Informationen bezlglich dieses

Zubehtrs benttigen, wenden Sle sich bitte an lhre

drtliche Servicestells der Firma Makita.

+ Klettverschluss-Schisifschelben (mit vorgestanzten

Léchern)

Klettverschluss-Schwammteller

Klettvarachiuss-Fellteller

Klettverschluss-Wollteller

Schlelftuch

Verbindung

Teller 160 (superweich, weich, hart)

Seltenzusatzgriff

«  Sechskantschi(issel
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Anbringen des Seitengriffs (optlonales
Zubehdr)

Abb.3

Entfernon Sio eine der Schrauben, mit denen die
Kopfabdeckung befestigt ist. Schrauben Sie den
Seitengriff fest am Werkzeug an. Der Seitengriff kann an
jeder Salte des Werkzeugs befestigt werden.

Montage und Demontage der Schieifscheibe

Abb.4

A\ACHTUNG:
Verwenden Sie immer
Klottverschiuss-Schleifscheiben. Verwenden Sie
druckempfindliche Schleifscheiben.
Um dle Schleifscheibe anzubringen, entfernen Sie
zundchst Schmutz und Fremdpartikel vom Teller.
Bringen Sle dann die Schleifscheibe am Teller an, wobei
Sie  Klettverschluss-Schleifscheiben  und  -Teller
verwenden, Richten Sie die Lcher in der Schieifscheibe
an denen im Teller aus.
Um die Schleifscheibe zu entfernen, ziehen Sie deren
Kante vom Schileifteller.

Wechseln des Tellers

Abb.6

Makita bletet eine Vielzahl optionaler superweicher,
weicher und harter Teller an. Entfernen Sie die Schraube
in der Mitte des Gleitschuhs gegen den Uhrzeigearsinn
mit elnem Sechskantschlissel. Nach Wechseln des
Tellers ziehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn wieder
fest an.

Staubsammler (optionales Zubehor)

Abb.8

Bei Verwendung eines Makita-Schiauchs kénnen Sie die
Manschette direkt am Staubauslass anschlief3en.

Bei  einem anderen  Schlauch  mit  einem
Innendurchmesser von 24 mm bringen Sie die
Verbindung zwischen Staubauslass und Manschette an.

Abb.7

ARBEIT
Schlelfbetrieb

Abb.8

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug niemals ein, wenn sie
mit dem Werkstlick in BerOhrung ist, weil sonst
Verletzungsgefahr fur den Bediener besteht.
Betreiben Sie das Werkzeug niemals ohne
Schleifscheibe. Dies kann zu schweren Schaden
am Schleifteller fthren.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewait.
UbermaBiger Druck kann zu einer verminderten
Schleifleistung, Beschadigung der Schleifscheibe
und einer Verktrzung der Lebensdauer des
Werkzeugs fuhren.
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Halten Sle dus Waorkzoug mit foatom Griff, Schalton Sle
das Werkzeug oin und warten Sie, bia as dia volle
Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann dus Werkzaug
vorsichtig auf die Werkatuck-Obaerflache. Halten Sie den
Teller flach auf dem Werkstuck und Uben Sie leichten
Druck auf das Warkzeug aus,

Pollerbetrieb

/\ACHTUNG:
Verwenden Sia nur Schwammteller, Fallteller und
Wollteller von Makita (optionales Zubehdr),
Betrelban Sie das Werkzeug immer hei niedriger
Geschwindigkeit, damit die Arbelitsoberfliiche nicht
heschédigt wird oder anbrennt.
Verwenden Sie das Werkzeug nlemals mit Gewalit.
Ubermafiger Druck kann zu einer verminderten
Polierlaistung und Uberlastung des Molors und
letztlich zu elner Fehlfunktion des Wearkzeugs
fUhren.

1. Aufbringen von Wachs

Abbh.9
Verwenden Sie den optionalen Schwammtaller.
Bringen Sle Wachs auf den Schwammteller oder
die Arbeitsoberfidche auf. Lassen Sle das
Werkzeug bel niedriger Geschwindigkeit laufen,
um das Wachs glatt zu ziehen.

ANMERKUNG:

+ Wachsen Sie zun#chst eine nicht sichtbare Stelle
der Oberfliche, um sicherzugehen, dass das
Werkzeug die Oberflache nicht zerkratzt oder dass
Wachs ungleichm4fig aufgetragen wird.

2.  Entfernen von Wachs

Abb.10
Verwenden Sie einen optionalen Fellteller. Lassen
Sie das Werkzeug bei niedriger Geschwindigkeit
laufen, um das Wachs zu entfernen.

3. Polieren

Abb.11
Verwenden Sie einen optionalen Wollteller.
Betreiben Sie das Werkzeug bei niedriger
Geschwindigkeit, und bringen Sie den Wollteller
sachte auf die Arbeitsoberfldche auf.

WARTUNG

AACHTUNG:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des

Werkzeugs beginnen, Uberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdtnnern, Alkohol oder dhnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

ROMANA (Instructluni originale)

Explicitares vederli de ansamblu
1-1. Comutator glinant 6-2. Chaio inbus 749, Articulatio
2-1. Rondeld do reglare a vilezel 6-3. Taler 8-1 Taler din burate

3-1. MAnar [ataral
4-1. Disc abraziv
6-1, Surub

6-2. Mangatd
6-3 Furtun

8:1. Racord da avacunre a prafulut

10-1. Taler do pAalt
11-1. Taler do 1ANA

SPECIFICATI
_Modat
Diamaotoul tal ulul ]

Pln_l;mlml dl-n;iiul nhm;lv -
Rotafil po minut (min"")
Lungime totala

Groutate nola

Clasn do siguran|h

BOBNA0
180 mm
160 mm
1.600 - 8.800
b

g
ay)

+ Datodtd programulul nostiu comtinuu de carcetaro gl dezvollara, catactoristicile pot it modificate fArd o nolificare prealabila

+ Spacificallile pot vatin Ih funclie de {ard.
+ Groulalon oste mpacificatd confom procedurll EPTA-01/2003

1INEON- 1
Destinatia de utilizare
Magina este destinatd slefuiril suprafetelor mari de lemn,

plastic gl metal precum gi a suprafetelor vopsite,
ENF002-1

Sursd de allmentare

Magina se va allmenta de la o sursé de curent alternatiy
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
plécuta de Identificare a masginii. Avand dubla izolafje,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la o

prizd de curent féra contacte de Impamantare.
1ENCI00B 1

Emisle de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat In
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acusticl (L,a): 78 dB(A)
Eroare (K). 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtatl mijloace de protectie a auzulul

FENGDO0-1
Vibratil
Valoarea totald a vibratlilor (suma vectorilor tri-axiall)
determlinatd conform EN60745:

Mod de functionare: glefulre placé metalic4
Emisla de vibratii (a): 5,0 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru; lustruire
Nivel de vibratii (anp) : 4,5 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?
LENG801-1

Nivelul de vibratii declarat a fost mésurat In
conformitate cu metoda de test standard gi poate fi

utilizat pentru compararea unel unalte cu alta
Nivelul de vibratil declarat poate fi, de asemenea,
utllizat Intr-o evaluare preliminard a expuneril.

MNAVERTISMENT:

+ Nivelul de vibratii In timpul utilizarli reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nlvelulul declarat,
in functie de modul In care unealta este utilizata
Asigurati-vé cd Identificall masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazato pe
o estimare a expuneril In condili reale de utilizare
(luand n considerare toate parfile ciclulul de
operare, pracum timpli In care unealta a fost oprita,
sau a funclionat In gol, pe langd timpul de
daclangare),

ENN101-15
Numal pentru térlle europene

Daclaratle de conformitate CE
Nol, Makita Corporation ca producitor responsabll,
declardm ca urmiitorul{oarele) utllaj(e):
Destinatia utllajulul:
$lefuitor cu rotatie excentricé aleatoare
Modelul nr. / Tipul: BO6040
este In productie de serle gi
Este In conformitate cu urmitoarele directive
europene:

2008/42/EC
Sl este fabricat In conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este;

Makita International Europe Ltd



Michligan Drive, Tongwell,
Milton Kaynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cltiti toate avertizérlle de slguranta
sl toate Instructlunlle. Nerespectarea acestor avertizéri
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul gi/sau ranirea grava.

Pastrafl  toate  avertismentele  gi
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GER021-4

AVERTISMENTE DE
SECURITATE SLEFUITOR

Foloslfl Intotdeauna vizlere sau ochelari de
protactle. Ochelarll oblgnuiti sau ochelaril de
soare NU sunt ochelari de protectle.

2. Tinetl bine magina

3. Nu laeatl magina in functlune. Folosi{l magina
numal cénd o {inetl cu méinlle

4, Aceastd magind nu este etangd la apd, prin
urmare nu folositl apd pe suprafata piesel de
prelucrat.

5. Ventilayl corespunzétor spaflul de lucru atunci
cAnd executatl operafll de glefuire.

6.  Unele materlale contin substanfe chimice care
pot fi toxice. Aveti grljd sd nu Inhalatl praful ¢!
avitafl contactul cu plelea. Respectafl
instructlunlle de siguranta ale furnizorulul

7. Folosirea acestel maginl pentru slefuirea
anumltor produse, vopsele gl tipurl de lemn

poate expune utllizatorul la substante
perlculoase. Folositi protectle resplratorle
adecvatd.

8.  Aslgurafi-vli cé nu exista fisurl sau rupturl pe
taler inalnte de utllizare. Fisurlle sau rupturile
pot provoca vitdmarl corporale.
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PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AMNAVERTISMENT:

NU permitetl comoditatii gl famlitlarizéril cu produsul
(obfinuta prin utilizare repotatd) sid Inloculascd
respoctarea strictd a normelor de securltate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de Instructlunl poate provoca vitimari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA

ANATENTIE:
Asiguratl-vd cd afl oprit masgina sl c4d afl
debrangat-o de la retea Inalnte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actlonarea Intrerupatorulul

Fig.1

A\ATENTIE:

. Inainte de a conecta magina, verificali Intotdeauna
dac# comutatorul glisant funciloneazd corect gl
ravine Tn pozitia "OFF" (oprit) atunci cind se apas¥
partea din spate a comutatorulul glisant.

Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
chtre pozitla "I (ON)" (pornit). Pentru functlonare
contlnud, ap&sati partea din fatd a comutatorului glisant
pentru a-| bloca.

Pentru a opri magina, ap#sati partea din spate a
comutatorulul glisant, apoi deplasati-I catre pozitia "O
(OFF)" (oprit).

Rondela de reglare a vitezei

Fig.2

Viteza de rotafie poate fi schimbaté prin rotirea rondelel
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5,
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia
numdrului 5. Vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei In directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondel si viteza de rotatie aproximativa.

Numér | Rotafl pe minut ‘a"!‘:ﬁlﬂm’::‘r‘::i’n’u"l‘”’b""'a
1 1,600 180
2 2.100 240
=] 3,600 420
4 5.100 590
5 5.800 670
AATENTIE:

Daca masina este operat3d continuu la viteze mici
timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat si
magina se va defecta.

Goeachwindigkoltstelirad

Abb.2

Dia Umdrehungagaschwindigkelt lanat sich mit durch
Drahen des Drehzahl-Stellrada auf aine vorgagebona
Nummaer von 1 bla 5 dndern

Wann das Drehzahl-Stollrad In Richtung  godraht wird,
wird  die  Geschwindigkelt  erhoht.  Niadrigere
Genchwindigkeiton  werden  arrelcht,  wann  dan
Drehzahl-Stelirad in Richtung 1 gedraht wird

Die Tabelle Illustrlert den Zusammanhang zwischen der
oingesteliten Ziffar und der ungeftthron Drehzahl

0:()
N"'ﬂml __mﬂ::'_m"“"" " S[(::q_rnl;:_:::gzl\h;;ro Minulo
1 _1.000 180
I | 2.100 240
3 ] 3600 . 420
4 6100  f 600
b 5.000 670
o
A\ACHTUNG

Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bel
nledriger Drehzahl betriaben wird, wird der Motor
iberlastet, und es treten Fehlfunktionen beim
Waerkzeug auf.

+  Das Drehzahl-Einstellrad I4sst sich nur bis 5 und
zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam (ber 5
oder 1 hinaus gedreht, l4sst sich die Drehzahl
mdglicherweise nicht mehr einstellen

Elektronische Funktion

Die Werkzeuge verfigen tber elektronische Funktionen
und sind auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.

Regelung elner konstanten Geschwindigkeit

Auch bei Belastung wird durch Beibehalitung einer
konstanten Drehzahl eine saubere Oberflache erreicht
Soft-Start-Funktion

Weiches Anlaufen auf Grund eines unterdrckten
Anlaufruckens.

Auswahl der Aktionsbetriebsart

1. Hebel zum
Andern der
Betriebsart

Betriebsart Roto-Orbit

0pR2ul
Andern Sie mit dem Hebel zum Wechsel der
Aktionsbetriebsart die Drehbetriebsart,

Die Betriebsart Roto-Orbit ist eine Kreisbewegung plus
Rotation des Tellers fiir grobes Schleifen und Polieren.
Die Betriebsart regelloser Roto-Orbit ist eine
Kreisbewegung des Tellers fir feines Schleifen.
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1. Habel zum
Andorn dar
Bettlobuart

Dotrdobsart regoliosor Rolo Ot

Drehen Sle den Hebal zum Andern der Belrlebaart nach
linka fur Roto-orbit und nach raechis fur regelloses
Kreisschleifen,

AAcHTUNG:

+ Der Hebel zum Andern der Betriebsart darf nicht
gedreht werdan, solange das Werkzeug unter Last
hetrieben wird. Anderntalls wird das Warkzeug
beschddigt.

Typlsche Anwendungen flr Schlelfen und
Polleren

Schinifan L
I | Dvhaietiak
Lickioran;
Schielfon Ragulios 1.3 Hanft-
Roparaluron Rolo-O1hiv 2.0 Hant
(Kralzor, Rosthucken) | regellos
Grobes Entornen von Farbe | Rolo-Orbil 4:6 Sanfl-
Kunatslof
Walchkunataloff Ruto-Orbiv L] Supurwnich/
(PVC/ABS) rogolios wolch
Hnrtkunslstoft Roto-Orbit 1.2 Walch/art
(FRP)
Holz e —
Waoichholz Rugolios 1-3 Suporwnich/
walch
Harlholz Rolo-01hiv 3-5 Sanft
ragollus
L L Rogellos 1-2 Supotwsich
Malallo:
Nicht roslondus Molall | Roto:Orbiv 1.3 Snnfi.
(Aluminlum, Kuplar) rogollos
Stahl Roto-Orblt 3:6 Wolch/han
Stahl, Roslontfarnung | Rolo-Orbit 4.5 Suporwoich
Harimolall {(Edulstahl) | Rola-Orbit 4-5 Sanf-
Pabiorn
A ¥ ol o e
K L
Auftiringon von Woahs | Rolo-Oibit 2.4 Schwammialies
Enthomon von Wachs Roto- Ot 4.5 Faolltallo
Polloran Rola-Oibit 4-5 Wolllulior

Die obigen Informationen gelten nur als Richtlinle. In
jedem Fall sollte die passends Schleifscheibenkdérnung
durch vorhergehende Testldufe bestimmt werden.

MONTAGE

A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Woerkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.
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GEAQ10-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

/N\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anwelsungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéteren Referenz gut

auf.
GEB021-4

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS SCHLEIFEN

1, Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder
Schutzbrlllen. Bei gewdhnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglédser.

2. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

3. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.
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4 Diosos Workzoug Ist nicht zum Nase-Schliff
gooignot. Verwendon Slo daher kein Wassor
auf der Workstiickoberfliche.

5 Beim  Schioifbetriobh  muss  auf  eine
ausreichondo Belliftung des Arbeltsplatzos
goachtot wordon,

G.  Manche Materlalion enthalten Chemlkalien, die
gliftig soin knnen. Gobon 8Slo Acht, dass Slo
dlese nicht einatmon odor berlihron. Lesen Sie
dle Material-Sicherheitsbliitter des Lioforers.

f Bel manchen Produkten, Lacklerungen und
Holzvararbeitungen kann der Benutzer belm
Schlelfen Staub ausgesetzt werden, dor
Gefahrstoffe enthiit. Tragen Sle stets einen
ausreichenden Atemschutz.

8 Uberprifen Sle den Schlelfteller vor der
Verwendung sorgféitig auf Risse oder
sonstige Beschiddigungen. Rlese oder
Beschlidigungen bergen dle Gefahr von
Verletzungen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sle sich NIE durch Bequemlichkelt oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrauthelt
mit dem  Werkzeug dazu verlelten, dle
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bel MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der In dlesem
Handbuch enthaltenen Sicherheltshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/NACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Woerkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/NACHTUNG:
Stelien Sie vor dem AnschlieBen des Werkzeugs
an das Stromnetz sicher, dass sich der
Schiebeschalter korrekt bedienen Il4sst und in
Stellung "OFF" (AUS) zuriickkehrt, sobald das
hintere Ende des Schiebeschalters nach unten
gedriickt wird.

Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den

Schiebeschalter in Stellung "I {ON)". Fur fortlaufenden

Betrieb drucken Sie das vordere Ende des

Schiebeschalters, um ihn zu arretieren.

Zum Ausschalten des Werkzeugs driicken Sie das

hintere Ende des Schiebeschalters und schieben diesen

dann in Stellung "O (OFF)".

+ Rondaln do roglnie a vitezol poate 0 rotitd numal
phna la pozitia 5 sl Innpol la pozifia 1. Nu fortafi
rondeln peste pozifiile 5 sau 1, deoaroce funclia de
reglare a vitezel se poate dofactn,

Functio eloctronic#

Maginile ochipate cu funciie alectronicé sunt ugor de
manevrat datoritd urmatoarelor caracterlsticl,

Reglare constanti a vitezel

Permite obfinerea unel finisarl de calitate deoarece
viteza de rotatie esta mantinuta conatantd In conditii de
sarcind

Functle do porniro lind

Pornire liné datoraté suprimarii goculul de pornire.

Selectarea modulul de actlonare

1. Parghle de
schimbare a
modulul de
acflonare

~1
Mod roto-orbital

Folosili parghia de schimbare a modulul de actionare
pentru a schimba modul de rotatie.

Modul roto-orbital executd o migcare orbitald plus o
migcare de rotafle a talerulul pentru slefuire grosierd si
lustruire.

Modul orbital aleator executd o miscare orbitalgd a
talerulul pentru glefuire find.

1. Parghie de
schimbare a
modulul de
actionare

Mod orbital aleator

[HOSRARY

Rotiti parghia de schimbare a modului de actionare n
sens anti-orar pentru modul roto-orbital i in sens orar
pentru modul orbital aleator.

AATENTIE:
Nu rotiti parghia de schimbare a vitezei in timpul
functiondrii masinii. Masina va fi avariata,
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Aplicatll obisnulte pentru slofulre si lustruire

latire .
lintohuinjatafnatutinl Halare inol :;I::::;;' anlre (]
Bupratata vopsin 1
Ylolire Alnnlor LES ) Misiplo
Reparaly Rolo-othital/ 24 Dur
(ruMtelut, pata da nigind) | alenlor
Indapdeimas grimird a vigaael | Holc-orblinl 44 Manly
LFor . it - =!
Platlc ke Holo-othilalf 1:1 fhupsr monlael
(PVCIA) alnnlorn dur
Mlastl dur Rato-oiital 143 Moalehlur
[{RAL]
Lamn; E = |
Lumnn du nsnnid moaln | Alontor L] Bupur moaln?
dur
Lo do orenfA tars | Rolo-othital 3-8 Maonln
wlaanlor
__Fumle | Aluntor Vo8 | Super moale
Maluln
Malate neforonse Rolo-orbilalf 143 Moalo
(wluninluy, cupru) nlontor
Olol Roto-o1bital ab Monlo/dur
Oal, Indopdrtare iging | Roto-orbital 4.6 Supar monle
Matal dur (etal inox) Roto-orbital 4.5 Moale
Lushiilig o .
S Sulars contral
Introbuininra/malorint Salam mod v““‘m' Talur
Aplicaron cerli Roto-orbital 2-4 Todest ehles Biviewstin
Indapartaren conli Rato-orbltal 4-5 Talor do phela
Lustrigia Roto-onbital 4-5 Talai do Ana

[ISRERE

Informatiile de mal sus au doar un rol orientatlv. In fiecare
caz In parte, granulatia cea mai potrivitd a discului de
slefuit trebuie determinatd prin Incercéri preliminare.

MONTARE

AATENTIE:
Asigurati-vd c& afi oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinli.

Instalarea ménerului lateral (accesoriu
optional)

Flg.3
Scoateti unul dintre suruburile care fixeazd capacul
capului masinii. Ingurubali str@ns manerul lateral pe
masind. Manerul lateral poate fi instalat pe oricare laturéd
a masinii.
Montarea sau demontarea discului abraziv
Fig.4
ANATENTIE:
Folositi intotdeauna discuri abrazive de tip arici. Nu
folositi niciodata discuri abrazive sensibile la
presare.
Pentru a ataga discul abraziv, indeparati toate
impuritafile si materiile strdine de pe taler. Apoi atasati
discul abraziv pe taler folosind sistemul cu arici al
discului abraziv si al talerului. Aveti grijg sa aliniati
perforatiile din discul abraziv cu cele de pe taler.
Pentru a detaga discul de pe taler, trageti-| pur si simplu



in sus de marginea acestuia.

Schimbarea talerului

Fig.5

Makita oferé o gama largé de talere optionale super mol,
moi gi dure. Degurubati surubul in sens anti-orar de pe
centrul talpli cu o cheie inbus. Dupa schimbarea talerului,
strangell ferm gurubul Tn sens orar.

Colector de praf (accesoriu optional)

Fig.6

Dac4 folositi un furtun Makita, puteti conecta mangonul
direct la racordul de evacuare a prafului.

Dac4 folositl un alt furtun cu un diametru interior de 24
mm, atagati racordul Tntre orificiul de evacuare a prafului
§i mangon.

Fig.7

FUNCTIONARE

Operatla de glefulre
Fig.8
ANATENTIE:

+ Nu porniti niciodatd masina atunci c&nd aceasta se
afld In contact cu piesa de prelucrat, deoarece
poate vatdma operatorul.

Nu folositi niciodatd magina fara disc abraziv. Puteti
avarla serios talerul.
Nu forfall niciodatd masina. O presare excesivd
poate reduce eficienfa slefuirii, poate deteriora
discul abraziv sau scurta durata de exploatare a
masinii.
Tineti masgina ferm. Porniti magina si agteptati s& atingé
viteza maxima. Apoi agezati cu grija magina pe suprafata
piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal pe piesa de
prelucrat gi aplicati o ugoara presiune asupra masinii.

Operatla de lustruire
TENTIE:

. Folositi numai talere din burete, talere de pasla sau
talere de |&n& originale de la Makita (accesorii

oplionale).
Folosifi intotdeauna masina la viteza redusa pentru
a preveni deteriorarea/ardersa  suprafefelor
prelucrate.

Nu fortafi niciodatd masina. O presare excesivd
poate reduce eficienfa lustruirii §i poate
suprasolicita motorul, rezultdnd in functionarea
defectuoasé a masinii.

1. Aplicarea cerll

Fig.9
Folositi un taler din burete optional. Aplicali ceara
pe talerul din burete sau pe suprafata de prelucrat.
Folositi magina la vitez& redusa pentru a intinde
ceara,
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NOTA:
Mal Intél, ceruijl o porfiune putin vizibila «
suprafetel de prelucrat pentru a vé asigura cA
masgina nu va zgéria suprafaia gl cé ceruirea este
uniformé.

2. Indepartarea cerll

Flg.10
Folositi un taler de paslé optional. Folosi{i magina la
vitez# redusd pentru a Indepéirta ceara.

3. Lustruire

Fig.11
Folositi un taler de |&n# optional. Folosi{l magina la
vitez& redusé gi aplicafl usor talerul de lana pe
suprafata de prelucrat.

INTRETINERE
AATENTIE:

Asigurati-vd cad afl oprit magina si cd afl

debrangat-o de la retea Inainte de a efectua

operatiuni de verificare sau Intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzind, diluant,

alcool sau alte substanie aseméndtoare. [n caz

contrar, pot rezulta decolorari, deforméri sau fisuri.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea maginll,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de Intretinere sau reglare
trebuie s& fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII
AATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru magina dumneavoastrd in
acest manual. Utilizarea oricéror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza v&tdméri. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Dacé aveli nevoie de asistentd sau de mai muite detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Hartie abraziva de tip arici (cu gauri perforate)}
Taler din burete de tip arici
Taler de pasla de tip arici
Taler de tana de tip arici
Lavetd de slefuit
Articulatie
Taler 150 (super moale, moale, dur)
Maner lateral
Cheie inbus

DEUTSCH (Orlginalanweisungen)

Erkidrung dor Gesamtdarstellung

1-1. Schlebeschalter

2-1, Goschwindigkeltsslolirad 5-3. Schleiftoller

5-2. Sechskantschlussel

7-1. Verbindung
9-1. Schwammlellor

3-1, Seltlichar Griff 6-1. Staubauslass 10-1. Felltaller
4-1. Schleifscheibe 6-2. Manschette 11-1. Wollteller
5-1, Schraube 8-3, Schlauch
TECHNISCHE DATEN
| T  Modell BO0A0 T
l;umsmu:hmmngﬁ____ - }519-21_1!1__ y
sl '_:‘_:_' __'ld_ul\-l hossor '|.'_I_DII|II| - -
Umdrehungen pro Minuto {(min ') 1,600 - 5,800
- Gosamliange . !I(? n_u_n -
T NeloGowidhl 2849 ——
LT 8

Sichorhoitskinssn

* Aufgrund der lautenden Forschung und Entwicklung unterliogen dle hler aufgefQhrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinwels

» Die technischen Daten kdnnen f0r verschiedene Lander unterschiodlich suin

* Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehenswelse 01/2003

CNEOS2-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde flr das Schleifen groRer Fldchen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.
ENF002-1

Spelsung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
ste auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann nur
mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europélischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG905-1

Gerliuschpegel
Die typischen A-bewerteten Ger#uschpege!, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (L;a) : 78 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerauschpegel 80
dB (A) tberschreiten.

Tragen Sle Gehdrschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsausgabe (a,) : 5,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Polleren ’
Schwingungsbelastung (a,) : 4,5 m/s*

Abweichung (K): 1,5 m/s*
ENG001-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gem4nl der Standardtestmethode gemessen und
kann fur den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

AWARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung  w&hrend  der
tatséchiichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abh#ngigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafinahmen fur den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (bezishen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zus#tzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Woerkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).



