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300 Compact, 1233, 300, 535
Operating Instructions

WARNING! Read these instructions
and the accompanying safety booklet
carefully before using this equipment. If

you are uncertain about any aspect of using this
tool, contact your RIDGID distributor for more
information.

Failure to understand and follow all instructions
may result in electric shock, fire, and/or serious
personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!

SPECIFICATIONS
Threading Capacity
300 1233 300/300A 535

Compact 535400V
Pipe 182" 1/8"-3" 1/87-2" 1/87-2"
Bolt 3/8"-2 3/8%-2"  1/47-2" (M52) 1/4”-2" (M52)
Cut-off Capacity
Pipe 182" 1/8"-3 1/87-2" 1/87-2"
Bolt 381" 381" 10471 10471
Reaming 10427 14-3 1472 1472
Noise level 795dBA 80dBA  80dBA 80 dBA
Weight 52 kg 56kg  48/90 kg 110 kg
Motor 1.7kW  1.7kW 1.5 kW 1.5 kW

Available in either 230 V or 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Required fuses 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* 535400V only
Weight: 170 kg
Motor: 400 V, 3@, 50 Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min !

Standard Equipment

300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V

811A diehead - - X X
812A diehead - - - -
815A diehead X X - x*
1/2°-3/4”, 1"-2" BSPT
dies X X X X
928 receding diehead - X - -
21/2"-3" BSPT HS dies - X - -
Mineral thread cutting oil 5L. 5L. 5L. 5L.
*Optional

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

Accessories
300 Compact, 1233:
100 leg stand with tray
200 wheel and cabinet stand
250 folding stand
419 nipple chuck 2 1/2” or 3" (8.2/19 cm min/max. nipple length)
819 nipple chuck 1/2’-2"

300, 300A, 535: See RIDGID Catalogue

Transport and Handling

Note: Two people are required to lift machines. Lift the machine using the hand
holds provided. The machine may be bench mounted or attached to one of the
RIDGID stands as illustrated (see page 2). Alternatively, four equal lengths of
pipe can be fitted into the sockets provided (300 Compact, 1233 only).

Machine Set-Up

Read safety information leaflet before using the machine. If you are uncertain
about any aspect of using this equipment contact your RIDGID Distributor. This
machine is designed for threading pipe and bolt and, with optional RIDGID
accessories, threading and grooving of pipe. We strongly recommend that it
NOT be modified and/or used for any application other than for which it was
intended including making-up or breaking apart of fittings, applying hemp or
powering other equipment. Place machine away from doors or passageways
and ensure that the total work area can be viewed from the operating position.
Use barriers to keep people away from the rotating pipe. Do not use machine in
wet or humid conditions. Check that machine voltage is the same as the power
supply. Ensure footswitch operates correctly and switch is in “O” position before
connecting to power supply. Use the correct plug with an earth connection and
ensure that the socket is in an accessible position located between 0.6 and
1.9 m from the ground. The footswitch allows full control of the machine which
will only operate when the pedal is depressed. For your safety ensure that
the footswitch operates freely and position it so that all controls can be easily
reached. Use a pipe support if the pipe extends more than 1 m from the rear
chuck. Add pipe supports for longer lengths (see Fig. 1).

Operation

RIDGID threading machines have been designed for ease of use (see Fig. 2).
For explanation of switch positions see Fig. 13.

IMPORTANT: Release foot from footswitch and allow machine chuck to come
to rest before touching chuck handwheel, pipe or dies. Ensure switch is in “0”
position before making any adjustments.

+ Chuck (A): Close chuck by turning handwheel in a counter clockwise
direction. Check pipe is centered and tighten jaws with a repeated spin of
the handwheel. The RIDGID model 535A is equipped with an automatic
chuck. Place the pipe in the chuck, switch to Forward direction and press
on the footswitch. The pipe will be gripped and centered. If the pipe is
not centered switch to reverse to release the pipe and again switch to
Forward.

Keep hands away from chuck jaws when machine is connected to a
power supply. Closing jaws can crush fingers.

«  Cutter (B): Set the cutter wheel at the point to be cut and feed the wheel
into the pipe by rotating the handle clockwise (Fig. 3) whilst rotating the
pipe.

+ Reamer (C): Ream the pipe by applying pressure to handwheel (Fig. 4).

+ Diehead (D): Install correct dies. Set diehead (see Fig. 5). With pipe
rotating, feed carriage to bring dies into contact with the pipe. Continue to
apply pressure to the handwheel until the dies are engaged.

The diehead will open automatically at the end of the thread.

Ridge Tool Company 1



RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

Installing dies in diehead.

Fully open diehead (see Fig. 6).

Note: Ensure trigger has been disengaged (815A).

Insert dies with same number as shown on diehead into slots to “insert to line”
mark A (811A, 815A) or until detent (B) engages die (928). Rotate cam to align
size required with the mark.

Adjusting thread depth and length
See Fig. 5, 7aand 7b.

Oiling System

High quality thread cutting fluid is essential for the best threads and will help
to give the maximum die life. We recommend that only RIDGID thread cutting
fluid be used to protect the working of the machine. Keep oil filter screen in
reservoir clean.

Change oil when it is dirty or contaminated. RIDGID mineral and synthetic
oil is water washable. Folow local regulations concerning flushing of water
installations as soon as possible after completion. Check oil reservoir and add
oil to cover filter screen (see Fig. 8). Qil flow can be adjusted by the control
valve on the carriage (see Fig. 9), (No adjustment on 300).

Note: 400 Volt models of 535 have an oil flow control to direct oil to the diehead
when operating in reverse (See Fig. 14).

Maintenance

QOil bearings every 6 months (see Fig. 10). Clean jaw insert teeth with a wire
brush.

Replace complete set of inserts when they become worn (see Fig. 11). Check
brushes every 6 months for wear (see Fig. 12A) and replace when worn to

300 Kompakt, 1233, 300, 535
Bedienungsanleitung

WARNUNG! Lesen Sie diese Anweisungen
und die begleitende Sicherheitsbroschiire
sorgdfiltig, bevor Sie dieses Gerat benut-

zen. Bei Unklarheiten wenden Sie sich bitte an lhre
RIDGID Vertriebsstelle, die Sie naher informiert.

Unkenntnis und Nichtbefolgung der Anweisungen
konnen zu elektrischen Schlagen, Feuer und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF!

TECHNISCHE DATEN
Gewindeschneidbereich

300 1233 300/300A 535

less than 12 mm. For all other service and maintenance take machine to a Kompakt 535 400V
RIDGID authorised service center. Rohr 1/8"-2" 1/8”-3" 1/8”-2" 1/8”-2"
Bolzen 382" 3/8"-2" 1/4™-2" (M52) 1/4"-2" (M52)
IMPORTANT: This machine is supplied with RIDGID water-washable
mineral thread cutting oil designed to give optimal threads and prolong Abschneidleistung
die life. Before use, check your local regulations, which may prohibit the Rofr B2 e 82 82
f mineral oil product rtain installations. ) ) ) )
use of mineral oil products on certain installations Bolzen 38 g 4 4
*_, 1996 Frasen 142" 143 11472 1147-2"
Gerauschpegel 79,5dBA 80 dBA 80 dBA 80 dBA
Gewicht 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1,7kW  1,7kW 1,5 kW 1,5 kW
Erhaltlich in 230 V oder 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Erforderliche Sicherungen 10 A (230 V), 20 A (115V)
*nur 535 400V
Gewicht: 170 kg
Motor: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -
Standardausstattung
300 1233 300/300A 535
Kompakt 535 400V
811A Schneidkopf - - X x*
812A Schneidkopf - - - -
815A Schneidkopf X X - x*
1/27-3/4”, 1°-2" BSPT
Backen X X X X
928 Schneidkopf - X - -
21/2"-3" BSPT HS
Schneidbacken - X - -
Mineral-Gewindeschneiddl ~ 5L. 5L. 5L. 5L.
*Optional
2 Ridge Tool Company



Zubehor
300 Kompakt, 1233:
100 Gestell mit Ablage
200 Radgestell mit Werkzeugkasten
250 Klappgestell
419 Nippelspannfutter 2 1/2” oder 3" (8,2/19 cm min/max. Nippellange)
819 Nippelspannfutter 1/2°-2"

300, 300A, 535: Siehe RIDGID Katalog

Transport und Handhabung

Hinweis: Zum Heben der Maschine werden zwei Personen bendtigt. Die
Maschine wird mit den Haltegriffen angehoben. Die Maschine kann auf
eine Werkbank montiert oder auf einem der abgebildeten RIDGID Stander
angebracht werden (siehe Seite 2). Alternativ kénnen vier gleich lange
Rohrstiicke in die dafiir vorgesehenen Aufnahmen eingesetzt werden (nur
300 Kompakt, 1233).

Vorbereiten der Maschine

Lesen Sie vor dem Betreiben der Maschine die Sicherheitsinformationen.
Bei Unklarheiten wenden Sie sich bitte an Ihre RIDGID Vertriebsstelle. Diese
Maschine dient zum Schneiden von Gewinden in Rohre und Bolzen, und, mit
dem optionalen RIDGID Zubehdr, zum Schneiden von Gewinden und Nuten
in Rohre. Wir empfehlen dringend, die Maschine NICHT zu modifizieren und/
oder fiir andere Zwecke zu verwenden als vorgesehen, etwa zum Herstellen
oder Trennen von Anschllissen, zum Anbringen von Hanf oder zum Antreiben
anderer Gerate. Die Maschine nicht in Tiren oder Durchgénge stellen. Sie
muss vom Einsatzort eingesehen werden kénnen. Halten Sie Personen durch
Absperrungen vom rotierenden Rohr fern. Diese Maschine nicht in nasser oder
feuchter Umgebung benutzen. Kontrollieren Sie, ob die Maschinenspannung
der vorhandenen Netzspannung entspricht. Vergewissern Sie sich, dass der
FuRschalter korrekt funktioniert und der Motorschalter sich in der Stellung “0”
befindet, bevor die Maschine ans Netz angeschlossen wird. Benutzen Sie
einen vorschriftsmaRigen Schutzkontaktstecker und vergewissern Sie sich,
dass die Steckdose sich an einer gut zugénglichen Stelle 0,6 bis 1,9 m Uber
dem Boden befindet. Der FuBschalter erlaubt die komplette Steuerung der
Maschine, die nur arbeitet, wenn der FuRschalter betatigt wird. Vergewissern
Sie sich zu lhrer eigenen Sicherheit, dass der FuRschalter nicht behindert ist
und platzieren Sie ihn so, dass alle Bedienelemente leicht erreichbar sind.
Benutzen Sie einen Rohrstander, wenn das Rohr mehr als 1 Meter aus dem
hinteren Spannfutter herausragt. Fligen Sie bei groRerer Lange Rohrstander
hinzu (siehe Abb. 1).

Betrieb

RIDGID Gewindeschneidmaschinen wurden fiir problemlose Bedienung
ausgelegt (siehe Abb. 2). Erlauterung der Schalterstellungen siehe Abb. 13.
WICHTIG: Nehmen Sie den FuB vom FuRschalter und lassen Sie das
Spannfutter zum Stillstand kommen, bevor Sie Spannfutterhandrad, Rohr
oder Schneidbacken bertihren. Vergewissern Sie sich, dass sich der Schalter
in der Stellung “0” befindet, bevor Sie Einstellungen vornehmen.

+ Spannfutter (A): SchlieRen Sie das Spannfutter, indem Sie das Handrad
im Uhrzeigersinn drehen. Uberpriifen Sie ob das Rohr zentriert ist und
spannen Sie die Backen mit einer weiteren Drehung des Handrads. Das
RIDGID Modell 535A ist mit einem automatischen Spannfutter ausgeris-
tet. Legen Sie das Rohr ins Spannfutter ein, schalten Sie den Schalter
auf Vorwarts (Forward) und betétigen Sie den FuBschalter. Das Rohr wird
erfasst und zentriert. Sollte das Rohr nicht zentriert sein, schalten Sie auf
Riickwértsbetrieb, um das Rohr zu Iésen und schalten Sie anschliefend
wieder auf Vorwértsbetrieb.

Halten Sie die Hande von den Spannbacken fern, solange die
Maschine am Stromnetz angeschlossen ist. Die sich schlieBenden
Backen konnen Finger quetschen.

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

+ Rohrabschneider (B): Setzen Sie das Schneidrad an dem Punkt an, an
dem Sie schneiden wollen und drehen Sie das Schneidrad in das Rohr,
indem Sie den Hebel im Uhrzeigersinn drehen (Abb. 3.) wahrend das
Rohr rotiert.

+ Fréser (C): Frasen Sie das Rohr indem Sie Druck auf das Handrad
ausiiben (Abb. 4).

+ Schneidkopf (D): Vorgeschriebene Schneidbacken einbauen. Stellen
Sie den Schneidkopf ein (sieh Abb. 5). Schieben Sie bei rotierendem
Rohr den Schlitten vorwérts, bis die Schneidbacken das Rohr beriihren.
Uben Sie weiter Druck auf das Handrad aus, bis die Schneidbacken grei-
fen. Der Schneidkopf 6ffnet sich automatisch am Ende des Gewindes.

Einsetzen der Schneidbacken in den Schneidkopf.

Offnen Sie den Schneidkopf ganz (Abb. 6).

Hinweis: Vergewissern Sie sich, dass der Ausloser gelost wurde (815A).
Setzen Sie Schneidbacken mit der gleichen Nummer, wie die auf dem
Schneidkopf angegeben, in die Schlitze bis an die Markierung “Einsetzen bis
zur Linie” A (811A, 815A) oder bis der Sperrhaken die Backen beriihrt (928),
ein. Drehen Sie die Nocke, um die erforderliche Grolke an der Markierung
auszurichten.

Einstellen der Gewindetiefe und -ldnge
Siehe Abb. 5, 7a und 7b.

Olsystem

Hochwertige Schneidfliissigkeit ist wichtig fiir gute Gewinde und tragt zu einer
maximalen Lebensdauer der Schneidbacken bei. Wir empfehlen, nur RIDGID
Gewindeschneidfliissigkeit zu verwenden, um die Funktion der Maschine zu
gewahrleisten. Halten Sie das Offiltersieb im Behélter sauber.

Wechseln Sie das OL, wenn es schmutzig oder verunreinigt ist. RIDGID-
Mineral- und Synthetik-Ol lasst sich mit Wasser auswaschen. Befolgen Sie
die ortlichen Verordnungen hinsichtlich des Spilens von Wasserinstallationen
so schnell wie mdglich nach Beendigung der Arbeiten. Uberpriifen Sie den
Olbehélter und fiillen Sie Ol nach, bis das Filtersieb bedeckt ist (siehe Abb. 8).
Der Olfluss kann mittels des Einstellventils am Schlitten reguliert werden
(siehe Abb. 9), (Keine Einstellung bei 300).

Hinweis: Die 400 Volt Ausflihrungen der 535 verfiigen (ber eine
Offlussregelung, die bei Riickwrtsbetrieb Ol zum Schneidkopf leitet (sighe
Abb. 14).

Wartung

Olen Sie die Lager alle 6 Monate (Abb. 10). Saubern Sie die Spannbackenei-
nsatze mit einer Drahtbiirste.

Ersetzen Sie den kompletten Satz Einsétze, wenn diese verschlissen sind
(Abb. 11). Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten alle 6 Monate auf VerschleiR
(siehe Abb. 12A) und wechseln Sie sie, wenn sie auf weniger als 12 mm
verschlissen sind. Lassen Sie alle anderen Service- und Wartungsarbeiten
von einer RIDGID Vertragsservicewerkstatt durchfiihren.

WICHTIG: Diese Maschine wird mit wasserloslichem RIDGID Mineral-
Gewindeschneiddl ausgeliefert, das fiir optimale Gewinde sorgt und die
Lebensdauer der Schneidbacken erhght. Uberpriifen Sie vor Benutzung
die ortlichen Vorschriften, die unter Umsténden die Verwendung von
Mineral6lprodukten in bestimmten Installationen verbieten.

*— 1996
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

300 Compact, 1233, 300, 535

Instructions
d’utilisation

AVERTISSEMENT ! Lisez attentivement
ces instructions et le guide de sécurité
qui les accompagne avant d’utiliser cet

appareil. Si vous avez des questions sur I'un ou
I'autre aspect relatif a I'utilisation de cet appareil,
contactez votre distributeur RIDGID.

L'incompréhension et le non-respect de toutes les
instructions peuvent provoquer une électrocution,
un incendie et/ou des blessures corporelles
graves.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN
ENDROIT SUR'!

CARACTERISTIQUES
Capacité de filetage
300 1233 300/300A 535
Compact 535400V
Tube 182" 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Boulon 3/8"-2" 3/8™-2"  1/4’-2" (M52) 1/4’-2" (M52)

Capacité de coupe

Tube 1/8"-2" 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Boulon 3/8"-1" 3/8"-1" 1/4”-1” 1/4”-1”
Alésage 1/4-2" 1/4°-3" 1/47-2" 1/4"-2"
Niveau sonore 79,5dBA 80 dBA 80 dBA 80 dBA
Poids 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Moteur 1,7kW  1,7kW 1,5 kW 1,5 kW

Disponible en 230 V ou 110 V - 50/60 Hz (535 : 400 V)
Nécessite des fusibles de 10 A (230 V), 20 A (115 V)

*535 400 V seulement
Poids : 170 kg
Moteur : 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -’
Equipement standard
300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
Téte a fileter 811A - - X x*
Téte a fileter 812A - - - .
Téte a fileter 815A X X - x*
Peignes 1/2"-3/4",
1"-2" BSPT X X X X

300 1233 300/300A 535
Compact 535 400V

Téte de filetage de recul
928 - X - -
Peignes 2 1/2"-3" BSPT
HS - X - -
Huile de coupe 5L 5L. 5L 5L.
* En option

Accessoires
300 Compact 1233:
100 Support a pieds
200 Support a roues et armoire
250 Support pliant
419 Porte-nipple 2 1/2” ou 3” (longueur de nipple 8,2/19 cm min/max)
819 Porte-nipple 1/2"-2"

300, 300A, 535: voir catalogue RIDGID

Transport et manutention

Remarque: Deux personnes sont nécessaires pour soulever les machines.
Soulevez la machine a l'aide des poignées prévues a cet effet. La machine
peut étre montée sur banc ou attachée a I'un des supports RIDGID comme
illustré (voir page 2). Il est possible aussi d'ajuster quatre tubes de méme
longueur dans les manchons fournis (300 Compact, 1233 seulement).

Mise en place de la machine

Lisez attentivement le feuillet d'information avant d'utiliser la machine. Si
vous avez des questions sur I'un ou l'autre aspect relatif a I'utilisation de cet
appareil, contactez votre distributeur RIDGID. Cette machine est destinée a
fileter des tubes et des boulons et, moyennant certains accessoires RIDGID en
option, peut également fileter et rainurer des tuyaux. Il est vivement conseillé
de ne PAS la modifier et/ou I'utiliser pour une autre application que celle
pour laquelle elle a été congue, y compris I'assemblage ou le démontage de
raccords, I'application de chanvre ou I'alimentation de tout autre équipement.
Eloignez la machine des portes ou couloirs et veillez a ce que I'ensemble de
la zone de travail soit visible depuis la position de fonctionnement. Utilisez
des barrieres pour maintenir les personnes a I'écart du tube en rotation.
N'utilisez pas la machine dans un endroit humide. Vérifiez si la tension de
la machine est identique a celle de la source d’alimentation. Veillez a ce
que la pédale-interrupteur fonctionne correctement et a ce que l'interrupteur
de la machine soit sur la position « 0 » avant de la raccorder a la source
d'alimentation. Utilisez la fiche correcte reliée a la terre et assurez-vous que
la prise est accessible et située a une distance comprise entre 0,6 et 1,9 m
du sol. La pédale-interrupteur permet de controler totalement la machine qui
ne fonctionnera que si la pédale est enfoncée. Pour votre sécurité, assurez-
vous que la pédale-interrupteur fonctionne librement et positionnez-la de telle
sorte que toutes les commandes soient aisément accessibles. Utilisez une
servante de tubes si le tube s'étend sur plus d’'un métre a partir du mandrin
arriere. Ajoutez des servantes de tubes pour les longueurs plus importantes
(voir Fig. 1).

Fonctionnement
Les machines a fileter RIDGID ont été congues pour étre faciles a utiliser (voir
Fig. 2). Pour connaitre les positions de l'interrupteur, voir Fig. 13.

IMPORTANT: Il faut 6ter son pied de la pédale et s'assurer que la machine ne
tourne plus avant de manipuler le mandrin. Vérifiez également si l'interrupteur
est sur la position « 0 » avant de procéder aux réglages.

+ Mandrin (A): Fermez le mandrin en tournant la roue & main dans le sens
opposé des aiguilles d'une montre. Vérifiez si le tube est centré et serrez
les machoires en tournant le volant de maniére répétée. Le modéle
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RIDGID 535A est équipé d’'un mandrin automatique. Placez le tube dans
le mandrin, mettez en position « Avant » et actionnez l'interrupteur a
pied. Le tube est automatiquement serré et centré. Si le centrage n'est
pas correct, placez l'interrupteur en marche arriére pour libérer le tube,
puis repassez en marche avant.

Gardez les mains a distance du mandrin lorsque la machine est
raccordée a la source d’alimentation. En se refermant, les mors
peuvent vous écraser les doigts.

+ Coupe-tube (B): Réglez la molette sur le point a couper et armez la
roue dans le tube en tournant la poignée dans le sens des aiguilles d’'une
montre (Fig. 3).

+ Alésoir (C): Alésez le tube en exergant une pression sur la roue a main
(Fig. 4).

+ Téte a fileter (D): Installez les peignes adéquats. Placez la téte a fileter
(voir Fig. 5). Tandis que le tube tourne, armez le berceau de maniére a
ce que les peignes soient en contact avec le tube. Continuez a appliquer
une pression sur la roue manuelle jusqu’a ce que les peignes soient
engagés. La téte de filetage s'ouvre automatiquement au bout du filet.

Installation des peignes dans la téte de filetage.

Ouvrez completement la téte de filetage (voir Fig. 6).

Remarque: Assurez-vous que le déclencheur est bien déverrouillé (815A).
Insérez les peignes dont le numéro correspond a celui indiqué sur la téte a
fileter dans les rainures jusqu'au repére « Insérer jusqu’a la ligne » A (811A,
815A) ou jusqu’a ce que la détente (B) engage le peigne (928). Tournez la
came de maniere a aligner la dimension nécessaire sur la marque.

Réglage de la profondeur et de la longueur de filet
Voir Fig. 5, 7a et 7b.

Systéme de lubrification

Une huile de coupe de filetage de haute qualité est essentielle pour des
filetages optimaux et pour une durée de vie maximale des peignes. Il est
conseillé d'utiliser uniquement de I'huile de coupe RIDGID pour protéger le
fonctionnement de la machine. Maintenez propre le filtre a huile du réservoir.
Changez I'huile lorsqu'elle est sale ou contaminée. Les huiles minérales
et synthétiques RIDGID sont lavables a l'eau. Conformez-vous aux
réglementations locales relatives au ringage des installations d’eau le plus tot
possible aprés leur utilisation. Vérifiez le réservoir d’huile et ajoutez de I'huile
de maniére a recouvrir I'écran du filtre (voir Fig. 8). Le débit d’huile peut étre
réglé par la valve de contrdle du berceau (voir Fig. 9), (pas d’ajustement sur
la 300).

Remarque: Les modéles 400 Volts de la 535 sont dotés d’un systeme de
contréle de débit d’huile qui envoie I'huile directement dans la téte a fileter
lorsque I'on travaille en sens inverse (voir Fig. 14).

Entretien

Lubrifiez les roulements tous les 6 mois (voir Fig. 10). Nettoyez les dents du
jeu de mors a I'aide d’une brosse métallique.

Remplacez le jeu complet de mors en cas d'usure (voir Fig. 11). Vérifiez les
balais tous les 6 mois (voir Fig. 12A) et remplacez-les lorsqu'ils sont usés et
ont moins de 12 mm. Pour tout autre service ou entretien, confiez la machine
a un Centre de service agréé RIDGID.

IMPORTANT: Cette machine est livrée avec I'huile de coupe minérale
RIDGID lavable a I'eau spécialement congue pour des filetages optimaux
et une durée de vie prolongée des peignes. Avant d’utiliser la machine,
vérifiez les réglementations locales susceptibles d’interdire I'utilisation
de produits a base d’huile minérale sur certaines installations.

*— 1996
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300 Compact, 1233, 300, 535
Gebruiksaanwijzing

WAARSCHUWING! Lees deze instructies
en het bijbehorende veiligheidsboekje
( zorgvuldig alvorens deze apparatuur te

gebruiken. Als u twijfelt over om het even welk
aspect van het gebruik van dit instrument, dient u
contact op te nemen met uw RIDGID-verdeler voor
meer informatie.

Het niet begrijpen en naleven van alle instructies
kan resulteren in elektrische schokken, brand en/
of ernstige letsels.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!

SPECIFICATIES
Draadsnijcapaciteit
300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
Pijpeind 182" 183 1/8"-2" 1/8"-2"
Boutendraad 3/8"-2" 3/8"-2"  1/4’-2" (M52) 1/4’-2" (M52)
Afsnijcapaciteit
Pijpeind 182" 1/8™-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Boutendraad 381" 3/8™1" 141 141
Ruimen 14720 143 114"-2" 142"
Geluidsniveau 795dBA 80dBA  80dBA 80 dBA
Gewicht 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1,7kW  1,7kW 1,5 kW 1,5 kW

Verkrijgbaar in 230 V of 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Vereiste zekeringen 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* 535 alleen 400V
Gewicht: 170 kg
Motor: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -

Standaarduitrusting

300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V

811A snijkop - - X x*
812A snijkop - - - -
815A snijkop X X - x*
1/2°-3/4”,1"-2" BSPT
snijkussens X X X X
928 aflopende snijkop - X - -
21/2"-3" BSPT HS-
snijkussens - X - -
Minerale draadsnijolie 5L. 5L. 5L. 5L.
*Optioneel
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

Toebehoren
300 Compact, 1233:
100 standaard met bakje
200 gesloten standaard op wielen
250 samenvouwbare standaard
419 nippelhouder 2 1/2” of 3" (8.2/19 cm min./max. nippellengte)
819 nippelhouder 1/2"-2"

300, 300A, 535: zie RIDGID-catalogus

Transport en behandeling

Opmerking: er zijn twee mensen nodig om de machines op te tillen. Til de
machine op aan de daartoe voorziene handgrepen. De machine kan op een
werkbank worden geplaatst of op één van de afgebeelde RIDGID-standaards
worden bevestigd (zie pagina 2). Eventueel kunnen vier even lange stukken
pijp in de daarvoor bestemde gaten worden vastgezet (300 Compact, alleen
1233).

Instellen van de machine

Lees het veiligheidsinformatieblad alvorens de machine te gebruiken.
Indien u twijfelt over om het even welk aspect van het gebruik van deze
apparatuur, neem dan contact op met uw RIDGID-verdeler. Deze machine
werd ontworpen voor het snijden van schroefdraad op buis- en staafmateriaal
en, met optionele RIDGID-toebehoren, voor het afschijnen en groeven van
buismateriaal. Wij raden u ten stelligste aan de machine NIET te wijzigen en/of
te gebruiken voor andere toepassingen dan waarvoor ze bedoeld is, inclusief
het tot stand brengen of kapot breken van fittings, het aanbrengen van hennep
of het aandrijven van andere toestellen. Plaats de machine niet in de buurt van
deuren of ingangen en zorg ervoor dat u vanuit de bedieningspositie een goed
overzicht hebt over het volledige werkgebied. Gebruik afsluitingen om mensen
uit de buurt van de draaiende buis te houden. Gebruik de machine niet in
natte of vochtige omstandigheden. Controleer of de spanning van de machine
dezelfde is als die van de voeding. Vergewis u ervan dat de voetschakelaar
correct werkt en dat de schakelaarin de stand “O” staat alvorens de machine op
de stroom aan te sluiten. Gebruik de correcte stekker met een aardaansluiting
en zorg ervoor dat het stopcontact zich op een bereikbare plaats bevindt
tussen 0,6 en 1,9 m van de grond. Met de voetschakelaar kunt u de machine
volledig bedienen. De machine werkt alleen wanneer het pedaal is ingedrukt.
Voor uw eigen veiligheid dient u te controleren of de voetschakelaar goed
werkt en dient u hem zo te plaatsen dat alle bedieningselementen gemakkelijk
bereikbaar zijn. Gebruik een buissteun als de buis meer dan 1 m uitsteekt
uit de achterste klauwplaat. Voeg extra buissteunen voor grotere lengten (zie
Fig. 1).

Werking

RIDGID-draadsnijmachines werden zo ontworpen dat ze gemakkelijk
te gebruiken zijn (zie Fig.2). Zie Fig. 13 voor een toelichting bij de
schakelaarstanden.

BELANGRIJK: verwijder uw voet van de voetschakelaar en laat
de machineklauwplaat volledig tot stilstand komen alvorens het
klauwplaathandwiel, de buis of de snijkussens aan te raken. Vergewis u ervan
dat de schakelaar in de stand “0” staat alvorens instellingen uit te voeren.

+ Klauwplaat (A): sluit de klauwplaat door het handwiel naar links te
draaien (tegen de wijzers van de klok in). Ga na of de buis gecentreerd
is en draai de klauwen aan door aan het handwiel te draaien. De RIDGID
model 535A is uitgerust met een automatische klauwplaat. Plaats de buis
in de klauwplaat, zet de schakelaar in de stand Voorwaarts en druk op de
voetschakelaar. De buis wordt vastgegrepen en gecentreerd. Als de buis
niet gecentreerd is, schakelt u in achteruit om de buis los te maken en
vervolgens weer in Voorwaarts.
Houd uw handen uit de buurt van de klauwplaatklauwen wanneer de
machine op de stroom is aangesloten. Dichtgaande klauwen kunnen
uw vingers verpletteren.

+ Pijpsnijder (B): zet het snijwieltie op het punt waar de buis moet worden
gesneden en beweeg het wieltje naar de buis toe door de hendel naar
rechts te draaien (Fig. 3) terwijl u de buis ronddraait.

*  Ruimer (C): ruim de buis door druk uit te oefenen op het handwiel
(Fig. 4).

+  Snijkop (D): installeer correcte snijkussens. Stel de snijkop in (zie
Fig. 5). Terwijl de buis draait, beweegt u de slede om de snijkussens in
contact te brengen met de buis. Blijf druk uitoefenen op het handwiel tot
de snijkussens op eigen kracht hun weg vervolgen.
De snijkop zal automatisch opengaan op het einde van de draad.

Installeren van snijkussens in de snijkop.

Open de snijkop volledig (zie Fig. 6).

Opmerking: vergewis u ervan dat trekker losgemaakt is (815A).

Schuif de snijkussens met hetzelfde nummer als vermeld op de snijkop in
de uitsparingen tot aan de markering “insert to line” A (811A, 815A) of tot het
palletje (B) in het snijkussen (928) haakt. Draai aan de nok om de gewenste
maat tegenover de markering te brengen.

Instellen van draaddiepte en -lengte
Zie Fig. 5, 7aen 7b.

Koeloliesysteem

Hoogwaardige snijolie is essentieel om optimale schroefdraad te verkrijgen
en om de levensduur van de snijkussens te maximaliseren. Wij raden u aan
uitsluitend RIDGID-draadsnijolie te gebruiken voor een optimale werking van
de machine. Houd het oliefilter in het reservoir schoon.

Ververs de olie wanneer hij vuil is of vermengd met andere stoffen. Minerale
en synthetische olie van RIDGID is afwasbaar met water. Leef de plaatselijke
voorschriften betreffende het doorspoelen van waterinstallaties zo vlug
mogelijk na voltooiing. Controleer het oliereservoir en voeg olie toe om het
filter te bedekken (zie Fig. 8) Het oliedebiet kan worden ingesteld met behulp
van de regelklep op de slede (zie Fig. 9) (geen instelmogelijkheid op 300).
Opmerking: 400 Volt-modellen van 535 hebben een oliedebietregeling om de
olie naar de snijkop te sturen bij een omgekeerde werking (zie Fig. 14).

Onderhoud

Olie de lagers om de 6 maanden (zie Fig. 10). Reinig de tanden van de
inzetbekken met een draadborstel.

Vervang het volledige stel inzetbekken zodra ze slijtage vertonen (zie Fig. 11).
Controleer de borstel om de 6 maanden op slijtage (zie Fig. 12A) en vervang
ze wanneer ze zijn afgesleten tot minder dan 12 mm. Voor alle andere service-
en onderhoudsingrepen dient u de machine naar een erkende RIDGID-
onderhoudsdienst te brengen.

BELANGRIJK: Deze machine wordt geleverd met waterafwasbare
minerale RIDGID-draadsnijolie, die speciaal werd ontworpen om
optimale schroefdraad te verkrijgen en de levensduur van de snijkoppen
te verlengen. Alvorens hem te gebruiken, dient u na te gaan of de
plaatselijke voorschriften het gebruik van minerale olién op bepaalde
installaties niet verbieden.

*— 1996
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300 Compact, 1233, 300, 535
Istruzioni d’uso

ATTENZIONE! Leggere con attenzione
A queste istruzioni e I'opuscolo
s antinfortunistico  allegato prima  di
utilizzare queste attrezzature. In caso di incertezza
su qualsiasi aspetto dell’'uso di questo utensile,

contattare il proprio distributore RIDGID per
ulteriori informazioni.

Se queste istruzioni non verranno comprese
e seguite integralmente ne potranno derivare
scariche elettriche, incendio e/o gravi lesioni
personali.

CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE DI
ISTRUZIONI!

SPECIFICHE
Capacita di filettatura

300 1233 300/300A 535

Compact 535400V
Tubo 182" 1/8™-3 1/8"-2" 1/8"-2"
Bulloneria 382" 3/8-2" 1/4"-2" (M52) 1/4"-2" (M52)
Capacita di taglio
Tubo 182" 1/8™-3 1/8"-2" 1/8"-2"
Bulloneria 381" 381" 114"-1" 114"-1”
Alesatura 142" 143 1/4"-2" 1/4"-2"
Livelli di rumorosita 795dBA 80dBA  80dBA 80 dBA
Peso 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motore 1,7kW  1,7kW 1,5 kW 1,5 kW

Disponibile per alimentazione da 230 V 0 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Richiede fusibili da 10 A (230 V), 20 A (115 V)

*535 400V solo
Peso: 170 kg
Motore: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -
Dotazione standard
300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
811A testa portapettini - - X x*
812A testa portapettini - - - -
815A testa portapettini X X - x*
1/2°-3/4”, 12" BSPT
Pettini universali X X X X

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

300 1233 300/300A 535
Compact 535 400V

928 testa portapettini - X - -
retrattili
Pettini 2 1/2"-3" BSPT HS - X - -
Olio minerale per filettare 51. 51. 51. 51.
*Opzionale
Accessori

300 Compact, 1233:
100 cavalletto con ripiano
200 cavalletto con ruote e cassone
250 cavalletto pieghevole
419 mandrino per nippli 2 1/2” 0 3" (min./max. lunghezza nippli 8,2/19 cm)
819 mandrino per nippli 1/2"-2"

300, 300A, 535: Vedere il catalogo RIDGID

Modalita di trasporto ed impiego

Nota: la macchina deve essere sollevata da due persone. Sollevare la
macchina usando le maniglie fornite. La macchina pud essere montata su
banco o fissata sui cavalletti Ridgid sotto illustrati (pag. 2). In alternativa
possono essere impiegati quattro tubi infilati nella base della macchina con
funzione di supporto (300 Compact, solo 1233).

Posizionamento della macchina

Leggere attentamente le norme di sicurezza prima di utilizzare l'unita. Per
qualsiasi dubbio durante I'impiego della presente attrezzatura, contattate il
Vs. Rivenditore RIDGID. Questa macchina & progettata per filettare tubazioni,
bulloneria e con accessori opzionali Ridgid pud scanalare tubazioni. Si
raccomanda fortemente che NON venga modificata efo utilizzata per
applicazioni diverse da quelle previste, incluso I'avvitamento o lo svitamento
di raccordi o I'applicazione di guarnizioni o I'alimentazione di altri accessori.
Posizionare la macchina lontano da porte o passaggi e assicurarsi che l'intera
area di lavoro risulti visibile dalla posizione delloperatore. E consigliato I'uso
di transenne per tenere lontane le persone dalla zona rotante della macchina.
Non utilizzare la macchina se 'ambiente di lavoro € particolarmente umido o
se c'é presenza d'acqua. Verificare che la tensione dell'attrezzatura sia uguale
a quella dell'alimentazione elettrica. Assicurarsi che l'interruttore a pedale
funzioni correttamente e che l'interruttore della macchina sia posizionato su
“0” prima di collegarsi all'alimentazione elettrica. Usare una spina appropriata,
che sia dotata di un collegamento di messa a terra, e accertarsi che la presa
sia in una posizione accessibile situata tra 0,6 € 1,9 m da terra. Linterruttore
a pedale garantisce il controllo completo della macchina, e funziona soltanto
quando viene premuto. Per operare con la massima sicurezza, assicurarsi
che linterruttore a pedale funzioni liberamente e posizionarlo in modo che
tutti i comandi possano essere faciimente raggiunti. Utilizzate un supporto
per il tubo se lo stesso sporge per piti di 1 metro dal mandrino posteriore.
Aggiungere altri supporti per tubi se la lunghezza & superiore (vedere
Fig. 1).

Funzionamento

Le filettatrici RIDGID sono state progettate per un facile utilizzo (vedere Fig. 2).
Per le informazioni sulle posizioni dell'interruttore vedere pag. 13.
IMPORTANTE: Togliere il piede dal comando a pedale per permettere al
mandrino di fermarsi prima di toccare il volantino del mandrino, il tubo o i
pettini. Assicurarsi che l'interruttore sia in posizione “0” prima di effettuare
qualsiasi operazione.

+ Mandrino (A): Chiudere il mandrino ruotando il volantino dello stesso
in direzione oraria. Controllare che il tubo sia centrato e trattenuto dalle
ganasce ripetendo la rotazione del volantino. Il modello Ridgid 535A &
prowvisto di mandrino automatico. Inserire il tubo nel mandrino, portare
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

I'interruttore sulla posizione “Forward” e premere sul pedale. Il tubo

verra affrancato e centrato automaticamente. Qualora il tubo non fosse
propriamente centrato, portare l'interruttore sulla posizione “Reverse” per
liberare il tubo e poi commutare nuovamente su “Forward”.

Tenere le mani lontano dalle ganasce del mandrino quando la
macchina é collegata elettricamente. La chiusura accidentale delle
ganasce potrebbe causare gravi danni alle mani.

+ Tagliatubi (B): Tarare la rotella tagliente in corrispondenza del punto in
cui si vuole effettuare il taglio e farla avanzare verso il tubo ruotando il
manico in senso orario (vedere Fig. 3) mentre il tubo ruota.

+ Alesatore (C): Alesare azionando il volantino del carrello (vedere Fig. 4).

+ Testa portapettini (D): Installare i pettini corretti. Tarare la testa (vedere
Fig. 5). Mentre il tubo ruota, avanzare il carrello per portare i pettini a
contatto con il tubo. Mantenere una pressione uniforme sul volantino fino
a che i pettini sono agganciati dal tubo.

La testa portapettini si aprira automaticamente alla fine della filettatura.

Installazione dei pettini nella testa.

Aprire completamente la testa (vedere Fig. 6).

Nota: Assicurarsi che il grilletto sia stato disinserito (815A).

Inserire i pettini nelle feritoie della testa secondo la numerazione riportata fino
alla marcatura di riferimento A (811A, 815A) o fino a che il fermo aggancia i
pettini (928). Ruotare la camme per allineare la dimensione richiesta con la
marcatura di riferimento.

Regolazione della lunghezza e della profondita della filettatura
Vedere Fig. 5, 7Ta e 7b.

Sistema di lubrificazione

E essenziale I'impiego di un fluido per filettare di alta qualita per ottenere una
miglior qualita di filettatura ed una piti lunga vita dei pettini. Si raccomanda che
sia impiegato esclusivamente fluido/olio per filettare RIDGID per proteggere le
filettature della macchina. Tenere pulito il filtro dell'olio nel serbatoio.
Sostituire I'olio se sporco o contaminato. Gli oli Ridgid per filettare minerale e
sintetico sono lavabili con acqua. Far circolare abbondantemente I'acqua nei
tubi filettati appena completata I'installazione per rispettare le regolamentazioni
locali. Controllare il livello dell'olio nel serbatoio ed aggiungerne fino a coprire la
reticella del filtro (vedere Fig. 8). Il flusso dell'olio puo essere variato regolando
la valvola sul carrello (vedere Fig. 9), (nessuna regolazione sulla 300).

Nota: | modelli a 400 volt della filettatrice 535 hanno una valvola di controllo
del flusso dell'olio per indirizzare I'olio alla testa portapettini quando & azionata
in “Reverse” (vedere Fig. 14).

Manutenzione

Lubrificare i cuscinetti ogni 6 mesi (vedere Fig. 10). Pulire i denti degli inserti
delle ganasce con una spazzola metallica.

Sostituire completamente il set di inserti quando diventano usurati (vedere
Fig. 11). Verificare le spazzole del motore ogni 6 mesi e sostituire quando
I'usura le riduce ad uno spessore inferiore ai 12 mm (vedere Fig. 12A). Per
tutti gli altri interventi di manutenzione portate la filettatrice presso un Servizio
Assistenza Autorizzato Ridgid.

IMPORTANTE: Questa macchina viene fornita con olio per filettare
RIDGID a base minerale, lavabile con acqua, che garantisce una
filettatura ottimale e prolunga la vita dei pettini. Prima dell’'uso controllare
le regolamentazioni locali relative all'impiego dell’olio per filettare a base
minerale.

*— 1996
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300 Compact, 1233, 300, 535
Instrucciones de uso

{ATENCION! Antes de utilizar esta
herramienta, lea las instrucciones y el
é , folleto de seguridad que la acompaia. Si

no esta seguro de cualquier cuestion relacionada
con la utilizacion de esta herramienta, consulte
a su distribuidor RIDGID para obtener mas
informacion.

El no respeto de estas consignas puede dar lugar
a descargas eléctricas, incendios o lesiones
graves.

iCONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES!

ESPECIFICACIONES
Capacidad de roscado
300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
Tuberia 182" 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Perno 3/8"-2" 3/8%-2" 1/47-2" (M52) 1/4°-2" (M52)
Capacidad de corte
Tuberia 182" 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Perno 3/8"-1” 3/8"-1” 1/14’-1” 1/14’-1”
Escariado 1472”143 11472 11472
Nivel de ruido 79,5dBA 80dBA  80dBA 80 dBA
Peso 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1,7 kW 1,7 kW 1,5 kW 1,5 kW

Disponible en 230 6 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Fusibles necesarios 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* S6lo 535 400V
Peso: 170 kg
Motor: 400 V, 39, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -

Equipo estandar

300 1233 300/300A 535
Compact 535 400V

Cabezal de roscado 811A - - X X
Cabezal de roscado 812A - - - -
Cabezal de roscado 815A X X - X
BSPT 1/2°-3/4”, 1-2"

cojinetes X X X X
Cabezal de roscado de

retroceso 928 - X - -
cojinetes BSPT HS 2

1/2-3 - X - -
Aceite de corte de

roscado mineral 5L. 5L. 5L. 5L.

*Opcional
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Accesorios

300 Compact, 1233:

Soporte de pie con bandeja 100

Soporte de mueble y ruedas 200

Soporte plegable 250

Mandril de boquilla 2 1/2” 6 3" 419 (longitud de boquilla min/max. 8,2/19 cm)
Mandril de boquilla 1/2°-2" 819

300, 300A, 535: consulte el catalogo RIDGID

Transporte y manejo

Nota: Para levantar las maquinas son necesarias dos personas. Utilice
siempre las herramientas manuales correspondientes. La maquina puede
montarse en un banco o acoplarse a un soporte RIDGID, como se observa
en la ilustracion (pagina 2). De manera alternativa, pueden acoplarse
tuberias de cuatro longitudes diferentes en los zécalos disponibles (s6lo
300 Compact y 1233).

Instalacion de la maquina

Lea el folleto de informacién sobre seguridad antes de poner en marcha
la maquina. Si no estd seguro de cualquier cuestion relacionada con la
utilizacién de esta herramienta, consulte a su distribuidor RIDGID. Esta
méaquina esta concebida para operaciones de roscado de tuberias y pernos,
y, equipada con los accesorios opcionales RIDGID, para el roscado y
acanalado de tuberias. Su utilizacién en cualquier otra aplicacion, incluyendo
la preparacién o separacion de accesorios, la aplicacion de cafiamos o la
alimentacion de otros equipos, NO es en absoluto recomendable. Coloque la
maquina lejos de puertas y pasillos y en una zona totalmente visible desde la
posicion de funcionamiento. Mantenga a las personas alejadas de la tuberia
de rotacién mediante barreras. No utilice la maquina en zonas con agua o
humedad. Asegurese de que la tension de la maquina es la misma que la de
la corriente. Compruebe si el interruptor de pedal funciona correctamente y si
el interruptor esta en posicién “O” antes de conectarla a la corriente. Utilice el
enchufe correcto con conexion a tierra y asegurese de que la toma esté en
una posicion accesible, entre 0,6 y 1,9 m del suelo. El interruptor de pedal
le permite un control total de la maquina, la cual sélo se pondra en marcha
al pisar el pedal. Por su propia seguridad, asegurese de que el interruptor
de pedal funciona perfectamente y coloquelo en una posicion que le permita
acceder a todos los mandos facilmente. Utilice un soporte de tuberia si esta
sobrepasa el mandril trasero en mas de 1 m. Afiada soportes para tuberias
mas largas (Fig. 1).

Utilizacion

Las maquinas roscadoras RIDGID han sido concebidas para ser utilizadas
de manera sencilla (Fig. 2). En la Fig. 13 encontrara explicaciones sobre las
distintas posiciones del interruptor.

IMPORTANTE: Suelte el interruptor de pedal y deje el mandril de la maquina
en posicion de reposo antes de tocar el volante de maniobra, la tuberia o los
cojinetes. Asegurese de que el interruptor esta en la posicion “0” antes de
hacer ajuste alguno.

+ Mandril (A): Cierre el mandril girando el volante de maniobra en sentido
de las agujas del reloj. Asegurese de que la tuberia esté centrada y
apriete las mordazas girando repetidamente el volante de maniobra.

El modelo 535A de RIDGID esté equipado con un mandril automatico.
Coloque la tuberia en el mandril, ponga el interruptor en la direccién de
avance y pise el interruptor de pedal. La tuberia quedaré bien sujeta

y centrada. Si la tuberia no queda centrada, ponga el interruptor en
posicion de marcha atras para soltarla y después de nuevo en posicion
de avance.

Mantenga las manos alejadas de las mordazas del mandril cuando
la maquina esté conectada a la corriente. Podria aplastarse los
dedos.

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

+ Cortador (B): Coloque la rueda de corte en el punto de corte e introdtiz-
cala en la tuberia girando el mango en sentido de las agujas del reloj
(Fig. 3) mientras gira la tuberia al mismo tiempo.

+ Escariador (C): Escarie la tuberia aplicando presion en el volante de
maniobra (Fig. 4).

+ Cabezal de roscado (D): Instale los cojinetes apropiados. Fije el cabezal
de roscado (Fig. 5). Con la tuberia en movimiento, accione el carro para
que los cojinetes entren en contacto con ella. Siga aplicando presion
al volante de maniobra hasta que los cojinetes queden engranados. El
cabezal de roscado se abrira automaticamente al final de la rosca.

Instalacion de los cojinetes en el cabezal de roscado.

Abra completamente el cabezal de roscado (Fig. 6).

Nota: Asegurese de que el gatillo esta desengarzado (815A).

Introduzca los cojinetes del mismo nimero del cabezal de roscado en las
ranuras hasta la marca A de “insercion en la linea” (811A, 815A) o hasta que
el tope engrane el cojinete (928). Haga girar la leva para alinear el tamafio
necesario con la marca.

Ajuste de la profundidad y la longitud de roscado
Fig. 5, 7ay 7b.

Sistema de engrase

La utilizacion de un aceite de corte de roscas de calidad es esencial para
lograr un buen roscado y prolongar al maximo la vida de los cojinetes.
Recomendamos que se utilice solamente aceite de corte RIDGID para
garantizar el buen funcionamiento de la maquina. Mantenga limpia la pantalla
del filtro de aceite en el deposito.

Cambie el aceite cuando esté sucio o contaminado. El aceite mineral y
sintético RIDGID es lavable con agua. Siga siempre la normativa local en
materia de enjuagado de instalaciones de agua lo antes posible después de
la operacion. Compruebe el nivel de aceite del depésito y afiada aceite para
cubrir la pantalla del filtro (Fig. 8). El caudal de aceite puede regularse con la
valvula de control en el carro (Fig. 9) (operacion no necesaria en el modelo
300).

Nota: los modelos de 400 voltios del 535 disponen de un sistema de control
del caudal del aceite que dirige el aceite al cabezal de roscado al funcionar
en marcha atras (Fig. 14).

Mantenimiento
Engrase los cojinetes cada 6 meses (Fig. 10). Limpie los dientes de los
insertos de las mordazas con un cepillo metalico.
Sustituya todo el conjunto de insertos cuando estén desgastados (Fig. 11).
Compruebe el desgaste de los cepillos cada 6 meses (Fig. 12A) y sustituyalos
cuando estén desgastados a menos de 12 mm.

Para cualquier otra operacién de servicio y mantenimiento, dirijase a un
centro de servicio autorizado RIDGID.

IMPORTANTE: Esta maquina esta equipada con aceite de corte de
roscado mineral RIDGID lavable con agua para ofrecer una calidad de
roscado dptima y prolongar la vida de los cojinetes. Antes de utilizarlo,
revise las normativas locales en materia de utilizacion de productos de
aceite mineral en determinadas instalaciones.

*— 1996
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

300 Compact, 1233, 300, 535

Instrucoes de
Funcionamento

AVISO! Antes de utilizar este equipamento,
& leia cuidadosamente estas instrugoes e o
folheto de seguranca em anexo. Se tiver
duavidas acerca de qualquer aspecto de utilizagao

desta ferramenta, contacte o seu distribuidor
RIDGID para obter mais informacgdes.

No caso de ndao compreender e nao cumprir todas
as instrugées, pode ocorrer choque eléctrico,
incéndio, e/ou ferimentos pessoais graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES!

ESPECIFICAGOES
Capacidade de roscar
300 1233 300/300A 535

Compact 535.400V
Tubo 182" 1/8-3"  1/8"-2" 1/8"-2"
Vareta 3/8%-2"  3/8-2" 1/47-2" (M52) 1/4’-2" (M52)
Capacidade de cortar
Tubo 182" 1/8-3"  1/8"-2" 1/8"-2"
Vareta 381" 381" 41 1471
Escareado 142" 1/4"-3 114°-2" 1/47-2"
Nivel de ruido 79,5dBA 80dBA 80 dBA 80 dBA
Peso 52kg  56kg  48/90 kg 110 kg
Motor 1,7kW  1,7kW  15kW 1,5 kW

Disponivel em 230 V ou 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Utiliza fusiveis de 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* apenas 535 400V
Peso: 170 kg
Motor: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min. -

Equipamento de Série

300 1233 300/300A 535
Compact 535 400V

Tarraxa 811A - - X X
Tarraxa 812A - - - -
Tarraxa 815A X X - X
Cossinetes 1/2"-3/4”, 17-2"
BSPT X X X X
Tarraxa de retrocesso 928 - X - -
Cossinetes 2 1/2-3"
BSPT HS - X - -
Oleo mineral para roscas 5L. 5L. 5L. 5L.
*Opcional

Acessorios
300 Compact, 1233:
100 suporte com tabuleiro
200 suporte de rodas com armario
250 suporte dobravel
419 mandril de flanges de 2 1/2” ou 3" (comprimento de flanges
min./ max. de 8,2/19 cm)
819 mandril de flanges de 1/2"-2"

300, 300A, 535: Consulte o catalogo RIDGID

Transporte e Manuseamento

Nota: Sao necessarias duas pessoas para levantar as maquinas. Levante
a maquina com as pegas fornecidas. A maquina pode ser montada numa
bancada ou ligada a um dos suportes RIDGID ilustrados (consulte a
pagina 2). Como alternativa, & possivel fixar quatro tubos com dimensdes
iguais nos encaixes fornecidos (300 Compact, apenas 1233).

Instalagao da Maquina

Leia o panfleto de informagdes de seguranga antes de utilizar a maquina. Se
tiver duvidas acerca de qualquer aspecto de utilizagcdo deste equipamento,
contacte o seu Distribuidor RIDGID. Esta maquina esta concebida para roscar
tubos e parafusos e, com os acessorios opcionais RIDGID, roscar e ranhurar
tubos. Recomendamos vivamente que NAO seja modificada efou utilizada
para outra aplicagdo a ndo ser para a qual foi concebida, incluindo a montagem
ou desmontagem de acessorios, a aplicagéo de guarni¢des ou a utilizagéo de
outro equipamento eléctrico. Nao instale a maquina nas imediagdes de portas
ou de passagens e certifique-se de que toda a area de trabalho pode ser
observada e controlada a partir da posigéo de funcionamento. Utilize barreiras
para afastar as pessoas dos tubos em rotagdo. Nao utilize a maquina em
condigdes molhadas ou himidas. Verifique se a tensdo da maquina é a
mesma que a da fonte de alimentagéo. Certifique-se de que o interruptor de
pé funciona correctamente e de que o interruptor estd na posi¢ao “O” antes
de ligar a fonte de alimentacéo. Utilize a ficha correcta com ligagéo a terra e
assegure-se de que a tomada esta numa posicéo acessivel situada entre 0,6
e 1,9 m da superficie. O interruptor de pé permite o controlo total da maquina
que so funcionara quando se carregar no pedal. Para a sua seguranga,
certifique-se de que o interruptor de pé funciona livremente e posicione-o
de forma que seja possivel alcangar todos os controlos. Utilize um suporte
para tubos se o tubo tiver mais de 1 m a partir do mandril traseiro. Adicione
suportes para tubos para dimens6es maiores (consulte a Fig. 1).

Funcionamento

As maquinas de roscar RIDGID foram concebidas para uma facil utilizagéo
(consulte a Fig. 2). Para obter explicagdes sobre as posicées do interruptor,
consulte a Fig. 13.

IMPORTANTE: Tire o pé do interruptor de pé e deixe que o mandril pare antes
de tocar no volante do mandril, no tubo ou nos cossinetes. Assegure-se de
que o interruptor esta na posigéo “0” antes de efectuar quaisquer ajustes.

+ Mandril (A): Aperte 0 mandril rodando o volante no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldgio. Verifique se o tubo esta centrado e aperte
os mordentes com uma rotagéo repetida do volante. O modelo 535A
RIDGID esta equipado com um mandril automatico. Cologue o tubo no
mandril, mude para a posicéo de avango e carregue no interruptor de
pé. O tubo ficara apertado e centrado. Se o tubo néo ficar centrado,
mude para a posi¢ao inversa para libertar o tubo e volte a mudar para a
posigao de avango.

Mantenha as maos afastadas dos mordentes do mandril quando a
maquina estiver ligada a fonte de alimentagao. Ao fechar os mor-
dentes pode esmagar os dedos.

+ Cortador (B): Coloque a roda de corte no ponto a ser cortado e intro-
duza a roda no tubo rodando no sentido dos ponteiros do reldgio (Fig. 3)
rodando o tubo ao mesmo tempo.
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+ Escareador (C): Escareie o tubo fazendo presséo no volante (Fig. 4).

+ Tarraxa (D): Instale os cossinetes correctos. Coloque a tarraxa (consulte
a Fig. 5). Com o tubo em rotag&o, avance o carro para os cossinetes
entrarem em contacto com o tubo. Continue a fazer pressao no volante
até os cossinetes ficarem engatados.

Atarraxa abrira automaticamente quando acabar de roscar.

Instalagao dos cossinetes na tarraxa.

Abra totalmente a tarraxa (consulte a Fig. 6).

Nota: Assegure-se de que o gatilho foi desengatado (815A).

Introduza os cossinetes com o mesmo nimero, conforme mostrado na
tarraxa, nas ranhuras para “introduzir na linha” até a marca A (811A, 815A) ou
até que o gatilho (B) recolha o cossinete (928). Rode o came para alinhar o
tamanho necessério com a marca.

Ajuste de profundidade e comprimento da rosca
Consulte a Fig. 5, 7a e 7b.

Sistema de Lubrificagdo

Utilizar 6leo de corte para roscas de alta qualidade é essencial para uma
melhor rosca e permitird uma maior durabilidade do cossinete. Recomendamos
utilizar apenas dleo de corte de rosca RIDGID para proteger o funcionamento
da maquina. Mantenha a protecgao do filtro de 6leo limpo no depésito.

Mude o dleo quando estiver sujo ou contaminado. Os dleos minerais e
sintéticos RIDGID s&o lavaveis em agua. Siga os regulamentos locais relativos
a lavagem das instalagdes logo que possivel apds a conclusdo. Verifique o
deposito de 6leo e adicione 6leo para cobrir a protecgdo do filtro de 6leo
(consulte a Fig. 8). O fluxo de 6leo pode ser ajustado pela valvula de controlo
no carro (consulte a Fig. 9); (ndo sao necessarios ajustes na 300).

Nota: Os modelos 535 de 400V tém um controlo de fluxo de dleo para
direccionar 6leo para a tarraxa quando estiver a funcionar na posigdo inversa
(consulte a Fig. 14).

Manutengao

Lubrifique os rolamentos cada 6 meses (consulte a Fig. 10). Limpe os dentes
das inser¢des dos mordentes com uma escova de arame.

Substitua o conjunto completo das insergdes quando ficar gasto (consulte
a Fig. 11). Verifique se as escovas estdo gastas cada 6 meses (consulte a
Fig. 12A) e substitua quando estiverem gastas menos de 12 mm. Para todos
0s outros servigos e manutengéo leve a maquina a um centro de assisténcia
técnica RIDGID.

IMPORTANTE: Esta maquina é fornecida com dleo mineral de corte para
roscas lavavel em agua RIDGID concebido para proporcionar melhores
roscas e prolongar a durabilidade dos cossinetes. Antes de utilizar,
verifique os regulamentos locais, que podem proibir a utilizagdo de
produtos com dleo mineral em determinadas instalagoes.

*— 1996

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

G

300 Compact, 1233, 300, 535

Anvisningar for
anvandning

VARNING! Las dessa anvisningar och den
medfdljande sakerhetsbroschyren nog-
grant innan du anvander utrustningen.

Om du ar osaker pa hur du skall anvdnda detta
verktyg, ber vi dig kontakta din RIDGID-aterforsal-
jare for mer information.

Om du anvander maskinen utan att forsta eller
folja instruktionerna finns risk for elchock, brand
och/eller allvarliga personskador.

SPARA DESSA ANVISNINGAR!

SPECIFIKATIONER
Géngningskapacitet
300 1233 300/300A 535

Compact 535400V
Ror 182" 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Skruv 3/8"-2" 3/8%-2"  1/47-2" (M52) 1/4°-2" (M52)
Kapningskapacitet
Ror 182" 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Skruv 381" 381" 11417 114717
Frasning 114’-2" 1/4°-3" 1/4°-2" 1/4°-2"
Ljudniva 795dBA 80dBA  80dBA 80 dBA
Vikt 52kg  56kg  48/90 kg 110 kg
Motor 1,7kW 1,7 kW 1,5 kW 1,5 kW

Finns for antingen 230 V eller 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Kraver sakringar 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* endast 535 400 V
Vikt: 170 kg
Motor: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -
Standardutrustning
300 1233 300/300A 535

Compact 535400V
Gangbackshuvud 811A - - X x*
Gangbackshuvud 812A - - - -
Gangbackshuvud 815A X X - x*
1/2°-3/4”, 12" BSPT
gangbackar X X X X
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

300 1233 300/300A 535
Compact 535400V

928 lutande gangbacks-

huvud - X - -
Géngbackar 2 1/2"-3"

BSPT HS - X - -
Mineralbaserad olja for

gangskarning 5L. 5L. 5L. 5L.

*Extra

tillbehor
300 Compact, 1233:
Benstativ 100 med trag
Stativ 200 med hjul och skap
Féllbart stativ 250
Nippelchuck 419, 2 1/2” eller 3" (8,2/19 cm min/max nippellangd)
819 nippelchuck 1/2"-2"

300, 300A, 535: Se RIDGID-katalogen

Transport och hantering

Obs: Det kravs tva personer for att lyfta maskinerna. Lyft maskinen med
de avsedda handtagen. Maskinen kan bankmonteras eller fastas vid ett av
RIDGID-stativen enligt illustrationen (se sida 2). Alternativt kan fyra lika langa
rorlangder monteras i gripdonen (endast 300 Compact, 1233).

Instélining av maskinen

Las sakerhetsinformationen innan du anvander maskinen. Om du &r oséker
pa hur du ska anvanda maskinen ber vi dig kontakta ndrmaste RIDGID-
aterforsaljare. Den har maskinen ar avsedd for gangning av ror och skruvar,
med RIDGID-tillbehdr fér géngning och for att gora spar i ror. Utrustningen ska
INTE modifieras eller anvandas i nagot annat syfte &n det som den avsetts for
(detta innefattar tillverkning eller isértagning av kopplingar, hampanvéndning
eller drivning av annan motordriven utrustning). Placera maskinen pa
behérigt avstand fran dorrar eller passager, och kontrollera att det gar att se
hela arbetsomradet fran arbetsplatsen. Anvand skyddsavgransningar for att
halla andra personer borta fran roterande rér. Anvénd inte maskinen i vata
eller fuktiga forhallanden. Kontrollera att maskinens elektriska spanning
stdmmer dverens med matningsspanningen. Kontrollera att fotomkopplaren
fungerar korrekt och att brytaren star i 0-laget (avstangt) fore anslutning till
spanningsmatning. Anvénd korrekt anslutningskontakt med jordning och se
till att uttaget sitter pa en lattatkomlig plats fran 0,6 till 1,9 meter Gver marken.
Fotomkopplaren ger full kontroll Gver maskinen, och maskinen startar bara nar
pedalen trycks ned. For din egen séakerhet: kontrollera att fotomkopplaren gar
fritt och placera den sa att alla reglage ar latt atkomliga. Anvand rorstod om
roret gar langre ut an en (1) meter fran den bakre chucken. Anvand fler rorstod
vid l&ngre langder (se figur 1).

Anvéndning

Gangmaskiner fran RIDGID har konstruerats for att vara enkla att anvanda (se
figur 2). Omkopplarnas positioner visas i figur 13.

VIKTIGT: Slapp foten fran fotomkopplaren och lat maskinens chuck stanna
innan du rér handhjul, ror eller gangbackar. Kontrollera att omkopplaren star i
lage 0 (avstangt) innan du gor nagra installningar.

+  Chuck (A): Stang chucken genom att vrida handhjulet moturs.
Kontrollera att roret &r centrerat och dra at gripkaftarna genom att snurra
handhjulet upprepade ganger. RIDGID-modellen 535A har automatisk
chuck. Sétt in roret i chucken, vaxla till framéatriktningen (Forward) och
tryck pa fotpedalen. Roret greppas och centreras. Om roret inte centre-
ras: backa maskinen sa att roret lossnar, och véxla sedan till framatléaget
igen.

Hall handerna pa behdrigt avstand fran chuckkaftarna nar maskinen
ar ansluten till spanningsmatning. Kéftar som sluts kan krossa
fingrar.

+ Kapdon (B): Stéll in kapskivan pa den punkt som ska kapas och mata
in kapskivan i roret genom att vrida handtaget medurs (figur 3) samtidigt
som roret roteras.

+ Frés (C): Fras roret genom att lagga tryck pa handhjulet (figur 4).

+ Gangbackshuvud (D): Montera ratt gangbackar. Stall in gangbacks-
huvudet (se figur 5). Medan roret roterar: mata fram vagnen sa att
gangbackarna kommer i kontakt med roret. Fortsatt Iagga pa tryck pa
handhjulet tills gdngbackarna greppar.

Gangbackshuvudet 6ppnas automatiskt i anden av gangan.

Montera gangbackar i ganghuvudet.

Oppna gangbackshuvudet helt (se figur 6).

Obs: Kontrollera att avtryckaren kopplats fran (815A).

Sétt in gangbackar med samma nummer som visas pa géngbackshuvudet
i linje med market A (811A, 815A) eller tills spérren (B) gar i ingrepp med
gangbacken (928). Rotera kammen sa att storleken passas in med mérket.

Justera géngdjup och langd
Se figur 5, 7a och 7b.

Smorjsystem

Géngskarolja av hog kvalitet r nddvandig for att fa basta mojliga gangor,
och for att ge gangbackarna langsta mdjliga livslangd. Vi rekommenderar
att endast RIDGID gangskarolja anvéands for att skydda maskinens funktion.
Oljefiltret i behallaren ska alltid hallas rent.

Bytoljanaroljanarsmutsig ellerférorenad. RIDGID mineralolja och syntetisk olja
ar vattentvattbar. Folj lokala bestdmmelser vid spolning av vatteninstallationer
snarast mojligt efter slutforandet. Kontrollera oljebehallaren och fyll pa olja for
att tacka filtret (se figur 8). Oljeflodet kan justeras av reglerventilen pa vagnen
(se figur 9), (ingen justering pa modell 300).

Obs: 400 V-utforanden av modell 535 har oljeflodesreglering for att rikta oljan
mot gangbackshuvudet vid kérning i backriktningen (se figur 14).

Underhall

Oljelager var sjatte manad (se figur 10). Rengér tanderna pa gripdonet med
en stalborste.

Byt ut samtliga insatser nar de blivit slitna (se figur 11). Kontrollera borstarnas
slitage var sjatte manad (se figur 12A) och byt ut dem nér de slitits ner till
mindre an 12 mm. Service och underhall av alla andra slag ska utféras av en
auktoriserad RIDGID serviceverkstad.

VIKTIGT: Maskinen levereras med RIDGID vattentvattbar mineralbaserad
gangskarolja avsedd att ge optimala gangor och forlanga gangbackarnas
livslangd. Kontrollera alltid lokala bestdmmelser fére anvéndning
eftersom det kan finnas forbud mot anvéndning av mineraloljeprodukter
i vissa installationer.

*— 1996
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300 Compact, 1233, 300, 535
Betjeningsvejledning

ADVARSEL! Lzs denne vejledning og
den medfelgende sikkerhedsfolder
» omhyggeligt, inden udstyret tages i

brug. Hvis du er i tvivl om noget i forbindelse
med anvendelsen af dette verktgj, bedes du
kontakte RIDGID-forhandleren for at fa yderligere
oplysninger.

Hvis du ikke forstar og felger alle anvisningerne,
kan det medfere elektrisk sted, brand og/eller
alvorlig personskade.

OPBEVAR DENNE VEJLEDNING!

SPECIFIKATIONER
Gevindskaringskapacitet

300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V

Rer 182" 1/8™-3 118"-2" 1/8"-2"
Bolt 382" 3/8-2" 1/4’-2" (M52) 1/4"-2" (M52)
Skaerekapacitet

Rer 182" 1/8™-3 1/8"-2" 1/8"-2"
Bolt 381" 3/8™-1" 114’1 1/4"-1"
Freesning 142" 143 1/4"-2" 1/4"-2"
Stgjniveau 795dBA 80dBA  80dBA 80 dBA
Veegt 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1,7kW  1,7kwW 1,5 kW 1,5 kW

Kan fas til enten 230 V eller 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Ngdvendige sikringer 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* 535 kun 400 V
Veegt: 170 kg
Motor: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -

Standardudstyr

300 1233 300/300A 535
Compact 535 400V

811A skaerehoved - - X X
812A skeerehoved - - - -
815A skeerehoved X
1/2°-3/4”, 1”-2" BSPT-

bakker X X X X
928 skrat skeerehoved - X - -
2 1/2"-3" BSPT HS-bakker - X - -
Mineralsk

gevindskaereolie 51 51 51 51

*Valgfrit

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

Tilbehor
300 Compact, 1233:
100 understel med bakke
200 understel med hjul og kabinet
250 sammenklappeligt understel
419 nippelrarspatron 2 1/2” eller 3" (8,2/19 cm min/maks. nippelleengde)
819 nippelrgrspatron 1/2’-2"

300, 300A, 535: Se RIDGID-katalog

Transport og handtering

Bemark: Maskinerne skal lgftes af to personer. Loft maskinen ved at tage
fat i handtagene til dette formal. Maskinen kan monteres pa et arbejdsbord
eller pa et af RIDGID-understellene som vist (se side 2). Alternativt kan fire ror
af samme laengde monteres i de dertil beregnede muffer (kun 300 Compact,
1233).

Opstilling af maskinen

Lees informationsfolderen om sikkerhed, inden maskinen tages i brug.
Hvis du er i tvivi om noget i forbindelse med anvendelsen af dette udstyr,
bedes du kontakte din RIDGID-forhandler. Denne maskine er beregnet til
gevindskeering pa rer og bolt, og, med ekstra RIDGID-tilbeher, gevindskeering
og notning af rer. Vi tilrdder pa det kraftigste IKKE at foretage eendringer
ogleller at benytte udstyret til andre formal end de tilteenkte, inklusive
sammenseetning eller opbrydning af fittings, pafering af hamp eller til at drive
andet udstyr med. Placer ikke maskinen neer dgre og gangarealer, og sgrg for,
at hele arbejdsomradet kan ses fra betjeningspositionen. Brug afspzerringer
til at holde folk veek fra det roterende rer. Benyt ikke maskinen i vade eller
fugtige omgivelser. Kontroller, at maskinens spaending er den samme som
stremforsyningen. Kontroller, at fodkontakten fungerer korrekt, og at kontakten
star i positionen “0”, inden den sluttes til stremforsyningen. Brug det rette stik
med jordforbindelse, og serg for, at stikkontakten er pa et lettilgeengeligt sted
mellem 0,6 og 1,9 m fra gulvet. Fodkontakten giver fuld kontrol over maskinen,
som kun kerer, nar pedalen trykkes ned. Af sikkerhedshensyn skal du serge
for, at fodkontakten kan arbejde frit, og den skal placeres, sa der er nem
adgang til alle betjeningsfunktioner. Benyt en rarstatte, hvis raret stikker mere
end 1 meter ud af bagpatronen. Benyt rarstatter ved laengere rer (se Fig. 1).

Betjening

RIDGIDs gevindskeeringsmaskiner er designet, sa de er lette at anvende
(se Fig. 2). Se Fig. 13 for en forklaring af kontaktens positioner.

VIGTIGT: Fjern foden fra fodpedalen, og lad maskinpatronen standse helt,
inden du bergrer patronens handhjul, reret eller bakkerne. Serg for, at
kontakten star i positionen “0”, far du foretager justeringer.

+ Patron (A): Luk patronen ved at dreje handhjulet mod uret. Kontroller,
at raret er centreret, og spaend keeberne ved at dreje gentagne gange
pa handhjulet. RIDGID model 535A er udstyret med automatisk patron.
Placer reret i patronen, skift til forleens retning, og tryk pa fodkontakten.
Raret gribes og centreres. Hvis raret ikke centreres, sa skift til bagleens
rotation for at lgsne raret, og saet kontakten tilbage pa forlaens rotation.
Hold handerne vk fra patronens kaber, nar maskinen tilsluttes en
stremforsyning. Kaeberne kan knuse fingre, nar de lukker sammen.

+ Rorskarer (B): Szt skaerehjulet det sted, hvor der skal skeeres, og far
hjulet ind i reret ved at dreje handtaget med uret (Fig. 3), mens roret
drejes.

+ Rerfraeser (C): Roret fraeses ved at lsegge tryk pa handhjulet (Fig. 4).

+ Skarehoved (D): Monter de onskede bakker. Indstil skeerehovedet (se
Fig. 5). For sleeden frem, mens raret drejer, saledes at bakkerne kommer
i kontakt med raret. Fortseet med at leegge tryk pa handhjulet, indtil bak-
kerne griber ind. Skeerehovedet abner automatisk efter endt gevindskee-
ring.
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

Isatning af bakker i skaerehovedet

Abn skaerehovedet helt (se Fig. 6).

Bemark: Sarg for, at udlgseren er koblet ud (815A).

Isaet bakker med samme nummer som vist pa skeerehovedet. Bakkerne fares
ind i rillerne til markeringen A “insert to line” (811A, 815A), eller indtil las (B)
indkobler bakken (928). Drej knasten for at rette den gnskede starrelse ind i
henhold til meerket.

Justering af gevinddybde og -l&ngde
Se Fig. 5, 7a og 7b.

Smoresystem

Gevindskaereolie af hgj kvalitet er afgarende for at opna de bedste gevind og
hjeelper med til at opna maksimal levetid for bakkerne. Vi anbefaler, at der kun
benyttes gevindskeereolie fra RIDGID for at beskytte maskinens funktion. Hold
oliefiltersien i oliebeholderen ren.

Udskift olien, nar den er beskidt eller kontamineret. RIDGIDs mineralske
og syntetiske olie kan vaskes bort med vand. Folg lokale bestemmelser
vedrgrende udskylning af vandinstallationer s& hurtigt som muligt, nar du er
feerdig. Kontroller oliestanden, og fyld olie pa, s& den deekker filtersien (se
Fig. 8). Olieflowet kan reguleres med ventilen pa sleeden (se Fig. 9) (300 kan
ikke indstilles).

Bemaerk: 400 volt-modellerne af 535 har en olieflowregulering, der sender
olien til skaerehovedet ved bagleens drift (se Fig. 14).

Vedligeholdelse

Kontroller olielejer halvarligt (se Fig. 10). Renger keebeindsatsens teender
med en stalberste.

Udskift hele seettet af indsatser, nar de bliver slidt (se Fig. 11). Kontroller
kullene halvarligt for slid (se Fig. 12A), og udskift, nar de er slidt ned til under
12 mm. Maskinen skal indleveres hos et autoriseret RIDGID-servicecenter i
forbindelse med alle andre service- og vedligeholdelsesarbejder.

VIGTIGT: Denne maskine leveres med RIDGIDs mineralske
vandafvaskelige gevindskareolie, der er udviklet til at give optimale
gevind og forlenge bakkernes levetid. Kontroller lokale bestemmelser
inden brug, da disse kan forbyde anvendelsen af mineralske olieprodukter
i visse installationer.

*— 1996

300 Compact, 1233, 300, 535
Brukerveiledning

ADVARSEL! Les disse instruksjonene
og sikkerhetsbrosjyren som folger med,
neye for du bruker dette utstyret. Hvis du

er usikker pa noen aspekter ved bruken av dette
verktoyet, kan du kontakte RIDGID-forhandleren
for a fa flere opplysninger.

Feil bruk av utstyret kan fore til elektrisk stot,
brann ogl/eller alvorlige personskader.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE!

SPESIFIKASJONER
Gjengekapasitet
300 1233 300/300A 535

Compact: 535 400V
Rer 182" 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Bolt 3/8"-2" 3/8%-2" 1/47-2" (M52) 1/4°-2" (M52)
Avskjaringskapasitet
Rer 182" 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Bolt 3/8"-1" 3/8"-1” 1/4"-1" 1/4”-1"
Remming 142" 143" 11472 11472
Stayniva 79,5dBA 80 dBA 80 dBA 80 dBA
Vekt 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1,7kW  1,7kW 1,5 kW 1,5 kW

Tilgiengelig med enten 230 V eller 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Sikringer 10 A (230 V), 20 A (115 V)

*535 kun 400 V
Vekt: 170 kg
Motor: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min '
Standardutstyr

300 1233 300/300A 535

Compact: 535 400V

811A matrisehode - - X X*
812A matrisehode - - - -
815A matrisehode X X - X*
1/2"-3/4”, 17-2" BSPT
matriser X X X X
928 vikende matrisehode - X - -
2 1/2"-3" BSPT hgyhastig-
hetsmatriser - X - -
Mineralolje for gjenge-
skjeering 5L. 5L. 5L. 5L.
*Tilleggsutstyr
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Tilbehar
300 Compact, 1233:
100 benstativ med brett
200 hjul og kabinettstativ
250 klappstativ
419 nippelpatron 2 1/2” eller 3" (nippellengde min/maks 8,2/19 cm)
819 nippelpatron 1/2"-2"

300, 300A, 535: Se RIDGID-katalogen

Transport og behandling

Merk: Det kreves to personer til & lofte maskiner. Laft maskinen med
handtakene som fglger med. Maskinen kan monteres pa benk eller festes til
et av RIDGIDs stativer som vist pa illustrasjonen (se side 2). Alternativt kan
fire like rorlengder monteres i muffene som fglger med (300 Compact, bare
1233).

Oppsett av maskinen

Les brosjyren med sikkerhetsinformasjon fer du bruker maskinen. Hvis du er
usikker pa noen sider ved bruken av dette utstyret, kan du kontakt RIDGID-
forhandleren. Denne maskinen er konstruert for gjenging av rer og bolter, og
for gjenging og rilling av rer med ekstra tilbehgr fra RIDGID. Vi anbefaler sterkt
at den IKKE endres ogleller benyttes til andre anvendelser enn dem den er
beregnet pa, inklusive ombrekking eller atskillelse av rerdeler, pafering av
hamp eller drift av annet utstyr. Plasser maskinen pa god avstand fra derer og
korridorer, og pass pa at hele arbeidsomradet kan sees fra driftsposisjonen.
Bruk skranker for & holde folk borte fra det roterende raret. lkke bruk maskinen
under vate eller fuktige forhold. Kontroller at maskinens spenning er den
samme som stremforsyningen. Pass pa at fotbryteren fungerer som den skal
og at bryteren star pa “O” fer du kopler til strammen. Bruk riktig plugg med en
jordforbindelse og pass pa at stikkontakten er lett tilgjengelig mellom 0,6 og
1,9 meter over bakken. Fotbryteren gir full kontroll over maskinen, som bare
fungerer nar pedalen trykkes inn. Av hensyn til din egen sikkerhet ma du sikre
at fotbryteren fungerer fritt og plassere den slik at alle kontrollelementer lett
kan nas. Bruk en rarstgtte hvis raret strekker seg mer enn 1 m fra den bakre
borpatronen. Bruk rarstgtter for lange rarlengder (se Fig. 1).

Betjening

RIDGIDs gjengemaskiner er konstruert for a veere lette i bruk (se Fig. 2). En
forklaring pa bryterposisjonene finner du pa Fig. 13.

VIKTIG: Fjern foten fra fotbryteren og la maskinens borpatron falle il ro far
du bergrer borpatronens handhjul, rer eller matriser. Pass pa at bryteren er i
“0"-posisjon fgr du gjer noen endringer.

+Borpatron (A): Lukk borpatronen ved a vri handhjulet mot urviseren.
Kontroller at raret er sentrert og trekk til klemmene ved & dreie flere
ganger pa handhjulet. RIDGID-modell 535A er utstyrt med en automatisk
borpatron. Plasser raret i borpatronen, sett bryteren pa Forover og trykk
pa fotbryteren. Raret gripes og sentreres. Hvis raret ikke senteres, skifter
du til Revers for a frigjare reret og deretter til Forover.
Hold hendene borte fra borpatronens klemmer nar maskinen er
koplet til en stremkilde. Klemmer som lukkes, kan knuse fingre.

+ Kutter (B): Sett skjeerehjulet pa det punktet som skal kuttes og mat hjulet
inn i rgret ved a dreie pa handtaket med urviseren (Fig. 3) mens raret
roterer.

+  Oppremmer (C): Rem opp reret ved & legge press pa handhjulet
(Fig. 4).

+ Matrisehode (D): Monter riktige matriser. Still inn matrisehodet (se Fig. 5).
Mens raret roterer, farer du sleden frem for & fa matrisene i kontakt med
rgret. Fortsett a legge press pa handhjulet til matrisene er i inngrep.
Matrisehodet apnes automatisk pa slutten av gjengen.

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

Montere matriser i matrisehodet.

Apne matrisehodet helt (se Fig. 6).

Merk: Pass pa at utlgseren er koplet fra (815A).

Sett inn matriser med samme nummer som vist pa matrisehodet i sporene til
merket “sett inn til streken” A (811A, 815A) eller til sperrehaken (B) kommer
i inngrep med matrisen (928). Roter kammen for & rette inn sterrelsen som
kreves med merket.

Justere gjengedybde og -lengde
Se Fig. 5, 7a og 7b.

Smoresystem

Det er avgjerende med gjengeskjeeringsveeske av hgy kvalitet, den vil
bidra til @ gi matrisen maksimal levetid. Vi anbefaler at bare RIDGIDs
gjengeskjeeringsvaeske brukes til & beskytte maskinens arbeid. Hold oljefilteret
i tanken rent.

Skift olien nar den er tilsmusset eller forurenset. RIDGIDs mineralolje
og syntetiske olje kan vaskes bort med vann. Felg lokale forskrifter om
installasjoner for nedskylling av vann sa snart som mulig etter ferdigstilling.
Kontroller oljetanken og fyll pa olje til dekselfilteret (se Fig. 8). Oljestrammen
kan justeres med kontrollventilen pa sleden (se Fig. 9), (ingen justering pa
300).

Merk: 400 volt-modeller av 535 har en oljestrgmkontroll som dirigerer olje il
matrisehodet nar det opererer i revers (Se Fig. 14).

Vedlikehold

Oljelagre hver 6. maned (se Fig. 10). Rengjer klemmeinnleggets tenner med
en stalberste.

Skift ut hele settet med innlegg nar de blir slitt (se Fig. 11). Kontroller berstene
for slitasje hver 6. maned (se Fig. 12A) og skift dem ut nar de er slitt ned til
mindre enn 12 mm. For all annen service og annet vedlikehold ma maskinen
bringes til en av RIDGIDs autoriserte servicesentre.

VIKTIG: Denne maskinen leveres med RIDGIDs mineralolje for
gjengeskjaring som kan vaskes bort med vann, og er konstruert for
a gi optimale gjenger og forlenge matrisenes levetid. For bruk ma du
kontrollere lokale forskrifter som kan forby bruk av mineraloljeprodukter
pa visse installasjoner.

*— 1996
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

D

300 Compact, 1233, 300, 535

Kayttoohjeet

VAROITUS! Lue ndama@ ohjeet ja
mukana toimitettu turvaopas huolellisesti
ennen laitteen kayttéa. Jos olet

epavarma mistaan taman tyokalun kayttoon
liittyvistda seikoista, pyyda lisdtietoja RIDGID-
jalleenmyyjalta.

Jos kaikkiin ohjeisiin ei tutustuta tai niitd ei
noudateta, seurauksena voi olla sdhkoisku,
tulipalo ja/tai vakava loukkaantuminen.

SAILYTA NAMA OHJEET!
TEKNISET TIEDOT
Kierteitysteho
300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
Putki 182" 1/8™-3 1/8"-2" 1/8"-2"
Pultti 3/8"-2" 31872 1/47-2" (M52) 1/4”-2" (M52)
Leikkausteho
Putki 182" 1/8™-3 1/8"-2" 1/8"-2"
Pultti 3/8-1"  3/8™-1" 114’1 114’1
Avarrus 142" 143 1/4"-2" 1/4"-2"
Melutaso 795dBA 80dBA  80dBA 80 dBA
Paino 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Moottori 1,7kW  1,7kwW 1,5 kW 1,5 kW

Saatavila 230 V/ tai 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Sulakkeet 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* vain 535 400V
Paino: 170 kg
Moottori: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -
Vakiovarusteet

300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V

811A-kierteityspaa - - X x*
812A-kierteityspaa - - - -
815A-kierteityspaa X X - x*
1/2°-3/4”, 1-2" BSPT
paat X X X X
Peréytyva 928-kiertei-
tyspaa - X - -
21/2"-3" BSPT HS -paat - X - -
Mineraalipohjainen
kierteitysoljy 5L 5L 5L 5L
* Lisévaruste

Lisavarusteet
300 Compact, 1233:
100 jalkateline ja alusta
200 karry ja laatikostoteline
250 taittuva teline
419 nippaistukka 2 1/2” tai 3” (nipan pituus vah./enint. 8,2/19 cm)
819 nippaistukka 1/2"-2"

300, 300A, 535: Katso RIDGID-luettelo.

Kuljetus ja kasittely

Huom: Koneen nostoon tarvitaan kaksi henkiloa. Kone nostetaan kadensijoista.
Kone voidaan asentaa tydpenkkiin tai kiinnittéa johonkin RIDGID-telineeseen
kuvien mukaisesti (katso sivu 2). Vaihtoehtoisesti voidaan asentaa nelja
samanpituista putkea koneessa olevaan neljaén aukkoon (vain 300 Compact,
1233).

Laitteen asennus

Tutustu turvallisuusohjeisiin ennen koneen kayttoa. Jos sinulla on kysyttavaa
taman tyokalun kaytosta, pyyda lisétietoja RIDGID-jalleenmyyjalta. Laite
on tarkoitettu putkien ja pulttien kierteitykseen ja RIDGID-lisévarusteiden
avulla putkien kierteitykseen ja uritukseen. On erittéin tarkeaa, etta sita El
muuteta ja/tai kdytetd muihin kayttdsovelluksiin kuin mihin se on tarkoitettu,
mukaan lukien osien lisdys tai purku, hampun Kierteitys tai kayttd muiden
laitteiden voimanlahteena. Sijoita laite kauas oviaukoista ja kulkuvaylista ja
varmista, ettd koko tydskentelyalue on laitteen kayttdjan nakyvissa. Rajaa
tydskentelyalue, jotta sivulliset eivat paase pydrivan putken lahelle. Ala
kayta laitetta marissa tai kosteissa tiloissa. Tarkista, ettd virtalahteen jannite
vastaa laitteen jannitetta. Varmista, ettd jalkakytkin toimi normaalisti ja etta
kytkin on "0"-asennossa ennen pistokkeen kytkemista virtalahteeseen.
Kéyta maadoitettua pistoketta ja varmista, etta pistorasia on helposti kasilla
0,6-1,9 metrin korkeudella maasta. Jalkakytkimella hallitaan kaikkia laitteen
toimintoja, ja laite toimii ainoastaan jalkakytkinta painettaessa. Varmista oman
turvallisuutesi vuoksi, ettd jalkakytkin toimii vapaasti ja ettd se on sijoitettu
niin, etta ulotut kaikkiin hallintalaitteisiin. Kayta putkitukea, jos putki ulottuu yli
metrin padhan takaistukasta. Kayta pitempia putkia varten putkitukia (katso
kuva 1).

Kaytto

RIDGID-kierteityskoneet on suunniteltu helppokayttoisyytta siimalla pitden
(katso kuva 2). Kytkinten asennot on selitetty kuvassa 13.

TARKEAA: Nosta jalka jalkakytkimeltd ja anna koneen istukan pysahtya
ennen kuin kosketat istukan kasipyoraa, putkea tai paita. Varmista ennen
saatotoimenpiteitd, ettd kytkin on asennossa "0".

+ Istukka (A): Sulje istukka kaantamalla kasipyoraa vastapaivaan.
Varmista, etta putki on keskelld, ja kirista leuat pyorittamalla kasipyoraa
useita kertoja. RIDGID-mallissa 535A on automaattinen istukka. Aseta
putki istukkaan, vaihda eteenpéin-asentoon ja paina jalkakytkinta. Kone
tarttuu putkeen ja keskittaa sen. Jos putki ei keskity oikein, vapauta putki
vaihtamalla perdytysasentoon ja vaihda uudelleen eteenpéin-asentoon.
Pida kadet loitolla istukan leuoista koneen ollessa kytkettyna
virtaldhteeseen. Muutoin sormet voivat jadda puristuksiin leukojen
véliin.

+ Leikkuri (B): Aseta leikkurin pyora leikkauskohtaan ja sy6ta pyora put-
keen pyorittamalla kahvaa myodtapaivaan (kuva 3) samalla, kun pyoritat
putkea.

+ Kalvin (C): Avarra putkea lisaamalla painetta kasipyoralla (kuva 4).

+ Kierteityspaa (D): Asenna oikeat paat. Aseta kierteityspaa (katso
kuva 5). Pyorita putkea ja tuo paat putken lahelle siirtaméll4 kelkkaa.
Lisaa painetta kasipyoraan, kunnes paat ottavat kiinni.

Kierteityspaa avautuu automaattisesti kierteen paassa.
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Paiden asennus kierteityspaahan.

Avaa kierteityspaa kokonaan (katso kuva 6).

Huom: Varmista, etta liipaisin on vapautettu (815A).

Asenna kierteityspaassé olevaa numeroa vastaavat paat aukkoihin "insert to
line” -merkkiin A (811A, 815A) tai kunnes paa (928) ottaa pidattimeen (B).
Kohdista vaadittu koko merkkiin kaantdmélla nokkaa.

Kierteen syvyyden ja pituuden saato
Katso kuvat 5, 7a ja 7b.

Oljyjarjestelma

Laadukkaan kierteitys6ljyn kayttd varmistaa kierteiden onnistumisen ja
pidentaa paiden kayttoikaa. Suosittelemme, etta kaytat RIDGID-kierteitysoljya,
joka suojaa konettasi parhaiten. Pida sailiossé oleva dljynsuodatin puhtaana.
Vaihda likainen tai saastunut 6ljy. RIDGID-mineraalidljy ja synteettinen oljy
ovat vesiliukoisia. Puhdista vesiasennukset paikallisten méaraysten mukaan
niin pian kuin mahdollista tyon lopettamisen jalkeen. Tarkista 0ljyséilio ja lisaa
8ljya, kunnes suodatin peittyy (katso kuva 8). Qljyn virtausta voidaan saataa
kelkassa olevan saatoventtiilin avulla (katso kuva 9) (mallissa 300 ei saatoa).
Huom: 400 voltin versiot mallista 535 on varustettu 6ljyn virtausohjaimella,
joka ohjaa 6ljya kierteityspaahan peraytyksen aikana (katso kuva 14).

Huolto

Oliya laakerit kuuden kuukauden vélein (katso kuva 10). Puhdista leukojen
kiinnityshampaat terasharjalla.

Vaihda leukojen kaikki kiinnittimet samalla kertaa, kun ne ovat kuluneet
(katso kuva 11). Tarkista harjojen kuluminen kuuden kuukauden valein (katso
kuva 12A) ja vaihda harjat, kun niiden paksuus on alle 12 mm.

Toimita laite kaikkia muita huolto- ja yllapitotoimia varten valtuutettuun
RIDGID-huoltoliikkeeseen.

TARKEAA: Koneen mukana toimitetaan vedelld puhdistettavaa
mineraalipohjaista  RIDGID-kierteitysoljya, joka on suunniteltu
parantamaan kierteiden laatua ja pidentdamdan péiden kayttoikaa.
Tutustu ennen kayttoa paikallisiin maarayksiin, jotka voivat kieltaa
mineraalidljypohjaisten tuotteiden kdyton tietyissé kayttotarkoituksissa.

*— 1996

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

300 Compact, 1233, 300, 535
Upute za rukovanje

UPOZORENJE! Prije koriStenja ovih
Auredaja procitajte pomno ove upute i

prate¢u broSuru o sigurnosti. Ako niste
sigurni u vezi bilo kojeg vida koriStenja ovoga
alata, zatrazite viSe podataka od Vaseg RIDGID
zastupnika.

Ne uspijete li razumjeti i slijediti upute moze doci
do elektricnog udara, pozara il/ili teSke tjelesne
ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE!

TEHNICKI PODACI
Raspon narezivanja

300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V

Cijev 182" 1/8"-3" 118"-2" 118"-2"
Svornjak 382" 3/8"-2" 1/4™-2" (M52) 1/4"-2" (M52)
Raspon odsijecanja

Cijev 182" 1/8"-3 118"-2" 118"-2"
Svornjak 381" 3/8"-1" 1/47-1" 1/47-1"
Skidanje srha 147-2" 143 11472 11472
Razine buke 795dBA 80dBA  80dBA 80 dBA
Masa 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1,7kW 1, 7kW 1,5 kW 1,5 kW

Izraduje se kao 230 V ili 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Potrebni osiguraci 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* samo 535 400V

Masa: 170 kg

Elektromotor: 400 V, 3@, 50 Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min *
Standardna oprema

300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
811A narezna glava - - X x*
812A narezna glava - - - -
815A narezna glava X X - x*
1/2°-3/4”, 12" BSPT
nozevi X X X X
928 narezna glava s
uzmicanjem - X - -
2 1/2"-3" BSPT HS nozevi - X - -
Mineralno ulje za rezanje
navoja 5L. 5L. 5L. 5L.
*Opcija
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

Pribor

300 Compact, 1233:

100 postolje na nogama s policom

200 postolje na kota¢ima s ormaricem

250 sklopivo postolje

419 stezna glava za kol¢ake 2 1/2” ili 3" (8.2/19 cm min/maks. duljina kol¢aka)
819 stezna glava za kolCake 1/2"-2"

300, 300A, 535: Pogledajte RIDGID katalog

Prenosenje i rukovanje

Napomena: Za dizanje strojeva potrebne su dvie osobe. Strojeve
dizite drze¢i za rucke na njima. Stroj moZe biti postavijen na radni stol ili
ucvrscen na jedno od RIDGID postolja kao $to je prikazano na slikama (vidi
stranicu 2). Moguce je ucvrstiti Cetiri jednako dugacke cijevi u leZista na stroju
(samo 300 Compact, 1233)

Sastavljanje stroja

Prije uporabe stroja proCitajte sigurnosne upute. Ukoliko niste sigurni oko
uporabe ovog alata u bilo kojem pogledu, obratite se svom RIDGID dobavljacu.
Ovaj stroj je namijenjen za narezivanje cijevi i svornjaka te, uz opcijski RIDGID
pribor, narezivanje i rezanje utora na cijevi. lzriCito preporucujemo da ga
NE PREINACUJETE ifili koristite za bilo koju drugu svrhu osim one kojoj je
namijenjen ukljuujuci stezanje ili rastavljanje spojeva, nanosenje kudelje ili
pokretanje ostale opreme. PoloZite stroj dalje od vrata ili prolaza i osigurajte
da se Citav radni prostor moZe nadgledati s radnog mjesta. Postavite zapreke
da ljudi ne prilaze cijevi koja se okrece. Nemojte upotrebljavati stroj u mokrim
ili vlaznim uvjetima. Provjerite da je napon stroja jednak naponu napajanja iz
el. mreZe. Osigurajte da nozna sklopka radi ispravno i da je prije spajanja na
elektriénu mrezu sklopka u poloZaju “0”". Upotrijebite pravi utikaC s uzemljenjem
i pobrinite se da je uticnica postavljena na dostupnom mjestu, izmedu 0,6 1,9
m od tla. NoZna sklopka omogucuje potpuni nadzor i upravijanje strojem koji
¢e raditi samo kad je papucica pritisnuta. Zbog vlastite sigurnosti osigurajte da
nozna sklopka nesmetano radi i postavite je tako da sve komande budu lako
dostupne. Upotrijebite podmetac za cijev ako cijev izlazi viSe od 1 m iz straznje
stezne glave. Za duze cijevi dodajte podmetace (vidi sl. 1).

Rukovanje

RIDGID strojevi za narezivanje oblikovani su tako da je uporaba laka i
jednostavna (vidi sl. 2). Objasnjenje polozaja sklopke potraZite na sl. 13.
VAZNO: Prije dodirivanja kotada stezne glave, cijevi ili noZeva uklonite nogu
s nozne sklopke i pustite da se stroj zaustavi. Prije bilo kakvih podeSavanja
provjerite da je sklopka u polozaju “0”.

+ Stezna glava (A): Zatvorite steznu glavu okretanjem kotaca u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu. Provjerite je li cijev smjeStena u sredinu
i stegnite Celjusti ponavljanim okretanjem kotaca stezne glave. Model
RIDGID 535A je opremljen automatskom steznom glavom. Umetnite cijev
u steznu glavu, sklopku postavite u smjer “Forward” (naprijed) i pritisnite
noznu sklopku. Cijev Ce biti stegnuta i centrirana. Ako cijev nije centrira-
na, prebacite na u vracanje nazad kako biste otpustili cijev i zatim ponovo
prebacite na “Forward” (naprijed).
Ne stavljajte ruke u blizinu celjusti stezne glave kada je stroj spojen
na elektriénu mrezu. Celjusti koje se zatvaraju mogu vam zgnjeéiti
prste.

+ Noz za odsijecanje (B): Rezni kotaCi¢ postavite na to¢ku rezanja i dok
okrecete cijev utiskujte kotaci¢ u meso cijevi okretanjem rucke u smjeru
kazaljke sata (sl. 3).

+ Skidac srha (C): Uklonite srh s cijevi pritiskanjem kotaca (sl. 4).

+ Glava za narezivanje (D): Umetnite odgovaraju¢e nozeve. Podesite gla-
vu za narezivanje (vidi sl. 5). Dok se cijev okrece, napredujte s kolicima
prema njoj tako da nozevi dodu u dodir s cijevi. Nastavite pritiskati na
kota€ dok noZevi ne zahvate cijev.

Na kraju navoja glava za narezivanje ¢e se automatski otvoriti.

Umetanje nozeva u glavu za narezivanje.

Glavu za narezivanje otvorite do kraja (vidi sl. 6).

Napomena: Sa sigurnoScu utvrdite da je otponac otkoCen (815A).

NozZeve s istim brojem koji je prikazan na nareznoj glavi umetnite u utore do
oznake “insert to line” A (811A, 815A) ili dok drza¢ (B) ne zahvati noz (928).
Okrecite “brijeg” da se potreban promjer poravna s oznakom.

Podesavanje dubine i duljine navoja
Vidisl. 5, 7ai 7b.

Sustav podmazivanja uljem

Za najbolju kakvocu navoja bitna je visoko kvalitetna tekucina za narezivanje
navoja. Ona ¢e takoder pomoci da se postigne maksimalan vijek trajanja
nozeva. Preporuéujemo da upotrebljavajte samo RIDGID ulje za narezivanje
navoja kako bi se saCuvala radna ucinkovitost stroja. Neka prozorci¢ filtra za
ulje u spremniku bude uvijek Cist.

Promijenite ulje kad je zamazano ili one€i§¢eno. RIDGID mineralni i sinteticko
ulie moze se prati vodom. Pridrzavajte se lokalnih propisa koji se odnose na
ispiranje instalacija za vodu, $to je moguce prije nakon zavrsetka narezivanja.
Provjerite spremnik za ulje i dopunite ulje tako da pokrije prozor¢i¢ filtra
(vidi sl. 8). Protok ulja moZe se podesiti upravljackim ventilom na kolicima (vidi
sl. 9), (na modelu 300 nema podeSavanja).

Napomena: Modeli 535 od 400 volti imaju takvo upravijanje protokom
ulja koje usmjerava ulja na nareznu glavu i dok ona radi u fazi vratanja
(vidi sl. 14).

Odrzavanje

LeZajeve podmazujte uliem svakih 6 mjeseci (vidi sl. 10). O€istite zi€anom
Cetkom zube umetnute u Celjust.

Zamijenite Citav slog umetaka kad se istro$e (vidi sl. 11). Svakih 6 mjeseci
provjerite istroSenost ¢etkica (vidi sl. 12A) i zamijenite ih kad se istroSe na
manje od 12 mm. U vezi svih drugih popravaka i odrZavanja, odnesite stroj u
ovlasteni RIDGID servisni centar.

VAZNO: Stroj se snabdijeva RIDGID mineralnim uljem za rezanje navoja
koje se pere vodom, a daje optimalnu kakvocu navoja i produzuje vijek
nozeva. Prije uporabe provjerite lokalne propise koji mozda u nekim
instalacijama zabranjuju uporabu tekucina na bazi mineralnih ulja.

*— 1996
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300 Compact, 1233, 300, 535
Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem
uzytkowania urzadzenia nalezy doktadnie
) zapozna¢ sie z tymi zaleceniami oraz z

dotaczong broszurg dotyczaca bezpieczenstwa. W
przypadku wystapienia watpliwosci dotyczacych
jakiegokolwiek aspektu uzytkowania tego narze-
dzia nalezy skontaktowaé¢ sie z dystrybutorem
firmy RIDGID, aby uzyskac¢ wiecej informaciji.

Skutkiem braku zrozumienia i nie przestrzegania
wszystkich zalecen moze by¢ porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia
ciala.

NALEZY ZACHOWAC TE ZALECENIA!

DANE TECHNICZNE
Srednice gwintowania
300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
rury 182" 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
prety 3/8"-2" 3/8™-2"  1/4’-2" (M52) 1/4’-2" (M52)
Srednice obcinania
rury 182" 1/8"-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
prety 3/8”-1” 3/8"-1” 1/4"-1” 1/4"-1”
rozwiercanie 1472 143 14"-2" 1/4"-2"
poziom hatasu 795dBA 80dBA  80dBA 80 dBA
masa 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
silnik 1,7kW  1,7kW 1,5 kW 1,5 kW

Dostepne z zasilaniem 230 V lub 110 V - 50/60 Hz (model 535: 400 V)
Wymagane bezpieczniki 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* tylko model 535 400 V
Masa: 170 kg
Silnik: 400 V, 3 fazy, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -

Wyposazenie standardowe

300 1233 300/300A 535
Compact 535 400V

glowica gwinciarska 811A - - X X*
gtowica gwinciarska 812A - - - -
glowica gwinciarska 815A X X - X*
noze do gwintow 1/2"-3/4",

1"-2" BSPT X X X X
gtowica z wycofywanymi

nozami 928 - X - -

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

300 1233 300/300A 535
Compact 535 400V
noze do gwintow 2
1/2"-3" BSPT ze stali
szybkotnacej - X - -
olej mineralny do
gwintowania 51 51 51 51

*wyposazenie opcjonalne

Wyposazenie pomochnicze
Modele 300 Compact, 1233:
Stojak 100 na nézkach z pétkg
Stojak 200 na kétkach z szafka,
Stojak sktadany 250
Uchwyt 419 do gwintowania ztaczek 2 1/2” lub 3" (min./maks. diugo$¢
ztaczki 8,2/19 cm)
Uchwyt 819 do gwintowania ztaczek 1/2"-2"

Modele 300, 300A, 535: patrz Katalog RIDGID

Transportowanie i obchodzenie si¢ z maszyna

Uwaga: Do przenoszenia maszyny potrzebne sg dwie osoby. Maszyne nalezy
przenosi¢ przy uzyciu recznych uchwytéw. Maszyne mozna zamocowaé na
stole warsztatowym lub przymocowa¢ do jednego ze stojakéw RIDGID,
jak to przedstawiono na ilustracjach (patrz strona 2). Alternatywnie, do
przewidzianych gniazd mozna wiozy¢ cztery odcinki rury o jednakowych
dtugosciach (tylko modele 300 Compact, 1233).

Przygotowanie urzadzenia do pracy

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny przeczytaj ulotke z informacjami
dotyczacymi  bezpieczenstwa. W przypadku wystapienia watpliwosci
dotyczacych jakiegokolwiek aspektu uzytkowania tego sprzetu skontaktuj sie
z dystrybutorem firmy RIDGID. Ta maszyna jest przeznaczona do gwintowania
rur i pretéw oraz do gwintowania i rowkowania rur przy uzyciu opcjonalnego
wyposazenia pomocniczego RIDGID. Zdecydowanie zaleca sig, aby NIE
dokonywa¢ modyfikacji maszyny i/lub nie wykorzystywa¢ jej w jakichkolwiek
innych zastosowaniach niz te, do ktorych jest przeznaczona, w tym réwniez
nie uzywac jej do skrecania lub rozlgczania ztaczek, naktadania konopi, ani
jako zrodta napedu dla innego sprzetu. UmiesS¢ urzadzenie z dala od drzwi i
przej$¢ oraz zadbaj, aby z miejsca operatora byto dobrze widac caly obszar
roboczy. Ustaw barierki, aby utrzymywaé ludzi z dala od obracajacej sie rury.
Nie uzywaj maszyny w mokrych lub wilgotnych miejscach. Sprawdz, czy
napiecie robocze maszyny jest takie same, jak napiecie zrodta zasilania. Przed
przytaczeniem maszyny do zrédta zasilania upewnij sie, czy przetacznik nozny
dziata prawidtowo oraz, czy przetacznik znajduje sie w potozeniu “0”. Uzywaj
prawidtowej wtyczki z uziemieniem oraz zadbaj, aby dostepne byto gniazdko
zasilajace potozone na wysokosci 0,6 do 1,9 m od podtoza. Przetacznik nozny
zapewnia petng kontrole nad maszyna, ktéra bedzie dziata¢ tylko wtedy, gdy ten
pedat jest wcisnigty. W celu zapewnienia wiasnego bezpieczenstwa upewnij
sie, czy przetacznik nozny dziata swobodnie i umies¢ go w taki sposéb, aby
wszystkie elementy sterujace byly fatwo dostepne. Stosuj podparcie rur, jesli
rura wystaje wiecej niz na 1 m z tylnego uchwytu. W przypadku wiekszych
dtugosci nalezy dodac wiecej podpar¢ (patrz Rys. 1).

Uzytkowanie

Maszyny RIDGID do gwintowania zostaly tak zaprojektowane, aby zapewni¢
tatwe uzytkowanie. (patrz Rys. 2). Potozenia przetacznika zostaty objasnione
na Rys 13.

WAZNE: Zanim dotkniesz pokretta uchwytu, rury lub nozy zdejmij stope
z przetacznika noznego i poczekaj, az uchwyt maszyny przyjmie pozycje
spoczynkowa. Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji upewnij sie, ze
przetacznik znajduje sie w potozeniu “0”.

+  Uchwyt (A): Zamknij uchwyt obracajac pokretto w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara. Sprawdz wysrodkowanie rury i
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

doci$nij szczeki powtarzajac obracanie pokretta. Maszyna RIDGID model
535A jest wyposazona w uchwyt automatyczny. Umies¢ rure w uchwycie,
ustaw przetacznik w potozeniu Forward (W przéd) i weisnij przetacznik
nozny. Rura zostanie uchwycona i wysrodkowana. Jesli rura nie zostata
wysrodkowana, ustaw przetacznik w potozeniu Reverse (Wstecz) w

celu zwolnienia rury, a nastepnie przestaw przetacznik z powrotem do
potozenia Forward.

Kiedy maszyna jest przytaczona do zrédta zasilania, trzymaj dtonie
z dala od szczek zacisku. Zamykajace sie szczeki moga zmiazdzy¢
palce.

+ Obcinak (B): Ustaw obcinak w miejscu cigcia i przyciskaj kotko do rury
obracajac uchwyt w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazoéwek
zegara (Rys. 3), rownoczesnie obracajac rure.

+ Rozwiertak (C): Rozwier¢ koniec rury naciskajac dzwignie (Rys. 4).

+ Glowica gwinciarska (D): Zat6z odpowiednie noze. Ustaw gtowice gwin-
ciarska (patrz Rys. 5). Obracajac rure, przesun sanie az do zetkniecia sie
nozy z rurg. W dalszym ciagu przyktadaj nacisk na pokretto dopoki nie
nastapi rozpoczecie nacinania gwintu przez noze.

Glowica gwinciarska otworzy sie automatycznie na koncu gwintu.

Zaktadanie nozy w glowicy gwinciarskiej.

Otworz catkowicie gtowice gwinciarska (patrz Rys. 6).

Uwaga: Zadbaj, aby zwalniacz nie byt zaczepiony (815A).

Noze oznaczone takim samym numerem, jak numer na glowicy, wsun do
szczelin réwno z oznaczeniem A (811A, 815A) albo do zaczepienia zapadki
(B) 0 ndz (928). Obro¢ krzywke w taki sposob, aby ustawi¢ wymagany rozmiar
w jednej linii z oznaczeniem.

Ustawianie gtebokosci i dtugosci gwintu
Patrz Rys. 5, 7ai 7b.

Ukfad smarowania

Dla uzyskania najwyzszej jakosci gwintu oraz dla zapewnienia maksymalnej
trwato$ci nozy niezbedny jest wysokiej jakosci ptyn do gwintowania. Zalecamy
stosowanie tylko ptynu RIDGID do gwintowania, ktéry zabezpiecza prace
maszyny. Utrzymuj w czysto$ci siatke filtru oleju w zbiorniku.

Wymien olej w razie zabrudzenia lub zanieczyszczenia. Mineralny i
syntetyczny olej RIDGID daje zmywa¢ sie¢ woda. Zaraz po zakonczeniu
gwintowania przeptukaj woda maszyne, stosujac sie do miejscowych regulacii
prawnych dotyczacych tego zagadnienia. Sprawdz zbiornik oleju i uzupetnij
olej, tak aby siatka filtru byta zakryta (patrz Rys. 8). Natezenie przeptywu oleju
mozna regulowa¢ zaworem regulacyjnym umieszczonym na saniach (patrz
Rys. 9) - w maszynach serii 300 nie wystepuije ta regulacja.

Uwaga: Modele 535 z zasilaniem pradem elektrycznym o napieciu 400 V
posiadaja uktad sterujacy, ktéry kieruje olej do glowicy gwinciarskiej podczas
pracy w kierunku wstecznym (patrz Rys. 14).

Konserwacja

Smaruj tozyska co 6 miesiecy (patrz Rys. 10). Szczotkg druciang czy$¢ zeby
na wktadkach szczek.

W razie zuzycia wktadki wymien caly komplet wkiadek (patrz Rys. 11). Co
6 miesiecy sprawdzaj stopien zuzycia szczotek (patrz Rys. 12A) i dokonaj
wymiany, gdy ich diugo$¢ jest mniejsza niz 12 mm. W przypadku koniecznosci
wykonania wszelkich innych czynnosci serwisowych i konserwacyjnych,
maszyne trzeba przekaza¢ do autoryzowanego centrum serwisowego firmy
RIDGID.

WAZNE: Maszyna jest dostarczana wraz ze zmywanym woda olejem
mineralnym RIDGID do gwintowania, ktory zapewnia optymalng jakosé
gwintéow oraz przediuza trwato$¢ nozy. Przed uzyciem oleju sprawdz
miejscowe regulacje prawne, ktéore moga zabrania¢ stosowania
produktow z olejami mineralnymi w niektérych instalacjach.
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300 Compact, 1233, 300, 535
Instructiuni de
exploatare

AVERTISMENT! Cititi cu atentie aceste
instructiuni si brogura cu masurile
( de sigurantd inainte de a utiliza acest

echipament. In cazul unor incertitudini privind
utilizarea acestei unelte, luati legatura cu distribui-
torul RIDGID pentru informatii suplimentare.

Neintelegerea si nerespectarea tuturor instructi-
unilor poate cauza electrocutari, incendii si/sau
accidentari grave.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI!

SPECIFICATII
Capacitate de filetare

300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V

Teava 1/8’-2" 1/8°-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Surub 3/8-2" 382" 1/47-2" (M52) 1/4™-2" (M52)
Capacitate de decupare

Teava 1/8’-2" 1/8°-3" 1/8"-2" 1/8"-2"
Surub 381" 3/8™-1" 1/4"-1" 1/4-1"
Alezare 114’-2" 1/4°-3" 1/47-2" 1/47-2"
Nivel de zgomot 79,5dBA 80 dBA 80 dBA 80 dBA
Greutate 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1,7kW  1,7kW 1,5 kW 1,5 kW

Disponibil la 230 V sau 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Sigurante necesare 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* numai 535 la 400 V
Greutate: 170 kg
Motor: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -*

Echipament standard

300 1233 300/300A 535

Compact 535400V

Cap de filetare 811A - - X x*
Cap de filetare 812A - - - -
Cap de filetare 815A X X - x*
Filiere de
1/2"-3/4”, 1"-2" BSPT X X X X
Cap de filetare 928 retractil - X - -
Filiere de 2 1/2"-3" BSPT HS - X - -
Ulei mineral de filetare 51 51 51 51
*Optional
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Accesorii
300 Compact, 1233:
100 Stativ cu tava
200 Stativ cu roti si dulapior
250 Stativ pliant
419 Mandrina pentru racorduri 2 1/2” sau 3" (8,2/19 ¢cm lungime min./ max.
a racordului)
819 Mandrina pentru racorduri 1/2"-2"

300, 300A, 535: Vezi Catalogul RIDGID

Transport si manipulare

Observatie: Pentru ridicarea maginilor este nevoie de doi oameni. Ridicati
masina utilizand méanerele prevazute. Masina poate fi montata pe banc sau
fixata pe unul din stativele RIDGID, conform ilustratiei (a se vedea pagina 2).
Alternativ, pot fi instalate patru cupoane de teava de lungimi egale in mufele
prevazute (numai 300 Compact, 1233).

Pregatirea masinii

Cititi foaia cu informatii privind siguranta in exploatare inainte de a utiliza
masgina. In cazul unor incertitudini privind utilizarea acestui echipament, luati
legatura cu distribuitorul RIDGID pentru informatii suplimentare. Aceasté
masind este destinata filetarii tevilor si suruburilor si, cu accesoriile RIDGID
optionale, filetarii si canelarii tevilor. Recomandam insistent ca magina sa NU
fie modificata si/sau utilizatd pentru orice alte aplicatii decét cea pentru care
a fost destinata, incluzand adaugarea sau demontarea de armaturi, aplicarea
de curele sau actionarea altor echipamente. Plasati magina la distanta de usi
sau de coridoare de trecere si asigurati-va ca intreaga zona de lucru poate fi
vazuta din locul de operare. Utilizati bariere pentru a tine oamenii la distanta
de teava care se roteste Nu utilizati masina in conditii de umezeala. Verificati
ca tensiunea masinii s& corespunda tensiunii sursei de curent. Asigurati-va
ca Intrerupatorul de picior functioneaza corect i intrerupatorul este in pozitia
“0” inainte de conectarea la sursa de curent Utilizati fisa corectd cu legétura
la pdmant si asigurati-va ca priza este intr-un loc accesibil, situata la 0,6 -
1,9 m de sol. Intrerupatorul de picior permite controlul deplin al masinii care va
functiona numai cand pedala este ap&sata. Pentru siguranta dumneavoastra
asigurati-va ca ntrerupatorul de picior functioneaza neingradit si pozitionati-|
astfel ca toate comenzile sé poata fi accesate usor. Utilizati un suport pentru
teava daca teava iese cu mai mult de 1 m din mandrina posterioara. Adaugati
suporturi de teava pentru lungimi mai mari (a se vedea Fig. 1).

Exploatarea

Maginile de filetare RIDGID au fost concepute pentru a fi utilizate cu usurinta
(a se vedea Fig. 2). Pentru explicatii privind pozitiile comutatorului, a se vedea
Fig. 13.

IMPORTANT: Luati piciorul de pe pedala de picior si I&sati mandrina maginii
sa se opreasca inainte de a pune ména pe roata de reglare a mandrinei, pe
teava sau pe filiere. Asigurati-va intrerupétorul este in pozitia “0” inainte de a
face orice reglare.

+ Mandrina (A): Inchideti mandrina rotind roata de reglare in sens opus
acelor de ceasornic. Verificati ca teava sa fie centrata si strangeti falcile
prin rasuciri repetate ale rofii de reglare. Modelul RIDGID 535A este
echipat cu 0 mandring automata. Plasati teava in mandring, comutati
la directia fnainte si apasati pe pedala de picior. Teava va fi stransa si
centratd. Dacé teava nu este centrata, comutati pe directia inapoi pentru
a elibera teava, si comutati din nou pe fnainte.

Feriti méinile de falcile mandrinei cdnd magina este conectata la un
sistem de alimentare cu curent electric. inchiderea filcilor poate
zdrobi degetele.

+ Taietorul (B): Plasati roata téietoare pe locul de decupare si avansati
roata in teava rotind maneta in sensul acelor de ceasornic (Fig. 3) in timp
ce teava se roteste.

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

+ Alezorul (C): Alezati teava, aplicand presiune pe roata de reglare (Fig. 4).

+ Capul de filetare (D): Instalati filierele corecte. Fixati capul de filetare (a
se vedea Fig. 5). Cu teava in rotatie, avansati caruciorul pentru a aduce
filierele in contact cu teava. Continuati sa aplicati presiune pe roata de
reglare pana cand filierele sunt angajate.

Capul de filetare se va deschide automat la capatul filetului.

Instalarea filierelor in capul de filetare.

Deschideti complet capul de filetare (a se vedea Fig. 6).

Observatie: Asigurati-va tragaciul a fost decuplat (815A).

Introduceti filiere avand acelasi numar cu cel de pe capul de filetare in fante,
pana la semnul A de “introducere la linie” (811A, 815A) sau pana cand
clichetul (B) prinde filiera (928). Rotiti cama pentru a alinia dimensiunea ceruta
cu semnul.

Reglarea adancimii si lungimii filetului
Ase vedea Fig. 5, 7a si 7b.

Sistemul de ungere

Lichidul de filetare de calitate inalta este esential pentru a obtine cel mai bun
filet si ajuta la atingerea duratei maxime de viata a filierei. Pentru a proteja
functionarea masinii, recomandam utilizarea exclusiva a lichidului de filetare
RIDGID. Mentineti curata sita filtranta in rezervorul de ulei.

Schimbati uleiul daca este murdar sau contaminat. Uleiul mineral si sintetic
RIDGID poate fi spalat cu apa. Urmati reglementérile locale privind spélarea
cu apa a instalatiilor cat de curand posibil dupé finalizare. Controlati rezervorul
de ulei si adaugati ulei pana ce acopera sita filtranta (a se vedea Fig. 8).
Debitul de ulei poate fi reglat cu ventilul de comanda de pe carucior (a se
vedea Fig. 9), (Féra reglare la 300).

Observatie: Modelele 535 pe 400 volti au un control al uleiului pentru a
indrepta uleiul spre capul de filetare cand se functioneaza in directia inapoi
(a se vedea Fig. 14).

Intretinere

Ungeti lagarele la fiecare 6 luni (a se vedea Fig. 10). Curatati dintii demontabili
ai falcii cu o perie de sarma.

Tnlocuiti setul complet de dinti demontabil cand s-au uzat (a se vedea Fig. 11).
Controlati uzura periilor la fiecare 6 luni (a se vedea Fig. 12A) si inlocuiti-le
céand sunt uzate la mai putin de 12 mm. Pentru toate celelalte operatiuni de
service i intretinere, duceti masina la un centru de service autorizat RIDGID.

IMPORTANT: Aceasta masina este furnizata cu ulei mineral de filetare
RIDGID spalabil cu apa, conceput sa asigure filete optime si sa
prelungeasci durata de viat a filierelor. Inainte de utilizare, consultati
reglementdrile dvs. locale, care ar putea interzice utilizarea de uleiuri
minerale in anumite instalatii.

*— 1996
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D

300 Compact, 1233, 300, 535
Navod k obsluze

POZOR! Pred pouzitim zafizeni si
peclivé proctéte tento navod a prilozenou
brozurku o bezpecnosti pfi praci. Pokud v

nékterém pripadé nemate jistotu, jak tento pristroj
pouzivat, obrat'te se pro dalSi informace na svého
dodavatele zarizeni RIDGID.

Chyba pfi porozuméni a nedodrzeni vSech poky-
ni muze zapricinit zasazeni elektrickym proudem,
pozar anebo vazné zranéni.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!

SPECIFIKACE
Rozah fezani zavitu
300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
Trubka 1/8"-2" 1/8"-3" 118"-2" 118"-2"
Sroub M6-M52 M6-M52 M6-M52 M6-M52
Kapacita
Trubka 1/8"-2" 1/8"-3" 1/8"-2" 118"-2"
Sroub / svornik M6-M52 M6-M52 M6-M52 M6-M52
Odhrotovani M6-M52 M6-M52 M6-M52 M6-M52
Hladina hluku 79,5dBA  80dBA 80 dBA 80 dBA
Hmotnost 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1,7 kW 1,7 kW 1,5 kW 1,5 kW

K dostani bud pro 230 V nebo 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Pozadované pojistky 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* Pouze 535 400V
Hmotnost: 170 kg
Motor: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -

Standardni vybaveni

300 1233 300/300A 535
Compact 535 400V

Zavitova hlava 811A - - X X
Zavitova hlava 812A - - - -
Zavitova hlava 815A X X - X
1/2"-3/4", 1"-2" BSPT
zavitofezné noze X X X X
Zavitova hlava 928 - X - -
Noze 2 1/2°-3" BSPT HS - X - -
Mineralni zavitofezny olej 5L. 5L. 5L. 5L.

*Na zviastni prani

Prislusenstvi
300 Compact, 1233:
Stojan na nohach s polici 100
Stojan na kole¢kach se skfifikou 200
Skladaca stojan 250
Sada 419 na vsuvky 2 1/2” nebo 3" (Délka vsuvky 8,2/19 cm min/max.)
Sada 819 na vsuvky 1/2" - 2"

300, 300A, 535: Viz katalog RIDGID

Pfeprava a manipulace

Poznamka: Na zvedani zavitofezu jsou tfeba dva lidé. Zvedejte pomoci
dodanych rukojeti. Mize byt namontovan na nebo pfipevnén k nékterému ze
stojanti RIDGID podle vyobrazeni (viz stranu 2). Jako nohy mohou byt pouZity
4 trubky, které se zasunou a zajisti Srouby v nalitcich ze spodu zakladové
desky (pouze Compact, 1233).

Priprava zavitofezu

Dfiv, nez zaCnete zavitofez pouzivat, si pfectéte informaéni prospekt. Pokud
v nékterém pfipadé nemate jistotu, jak tento zavitofez pouzivat, obratte se
na svého dodavatele zafizeni RIDGID. Tento zavitofez je zkonstruovan pro
fezani zavitl a s pfislusenstvim RIDGID na zvlatni objednavku pro fezani
zavitli a drazkovani trubek. Dlrazné doporu€ujeme, aby NEBYL upravovan a/
nebo pouzivan pro jiné Ucely, nez pro které je urcen, véetné sestavovani nebo
rozpojovani Sroubeni, navijeni konopi nebo pohanénijiného zafizeni. Zavitorez
umistéte tam, kde nejsou dvefe a spojovaci chodby a pfesvédcte se, Ze na
cely pracovni prostor je ze stanovi§té obsluhy dobfe vidét. PouZivejte zabrany,
aby se jiné osoby nemohly priblizit k rotujici trubce. Zavitofez nepouZivejte v
mokrém nebo vihkém prostfedi. Zkontrolujte, Ze elektrické napéti zavitorezu
je shodné s napétim pfikonu elektrického proudu. Pred pfipojenim k pfikonu
proudu se pfesvédcte, ze nozni spina¢ spravné funguje a Ze prepinac je v
poloze “O”. Pouzijte spravnou zastrcku s uzemnénim a presvédcte se, ze
zasuvka je umisténa v pfistupné poloze od 0,6 do 1,9 m nad zemi. Nozni
spina¢ umoziuje piné oviadani zavitofezu, ktery Ize uvést do provozu pouze
tehdy, kdyz je pedal sesSlapnuty. Pro vasi bezpecnost zkontrolujte, ze nozni
spinac Ize lehce ovladat a umistéte ho tak, aby vSechny ovladaci prvky byly
lehce dostupné. KdyZ trubka vycniva ze zadniho skli¢idla vice nez 1 m,
pouZijte podpéru. Pfi vétSich délkach pfidejte podpéry trubky (viz obr. 1).

Provoz

Zavitofezné stroje RIDGID jsou zkonstruovany pro snadné pouzivani
(viz obr. 2). Legenda poloh pfepinace je na obr. 13.

DULEZITE: Dejte nohu z nozniho spinace a nedotykejte se sklicidla, trubky
nebo zavitofeznych dokud se Uplné nezastavi. Pfed provadénim jakékoli
sefizovani se presvédcte, Ze prepinac je v poloze “0”.

+ Sklicidlo (A): Sklicidlo utahnéte otacenim ruéniho upinaciho kladivového
kola proti sméru chodu hodin. Zkontrolujte vystfedéni trubky a utdhnéte
opétovnym prudkym doraZenim upinaciho kladivového kola. Model
RIDGID 535A je vybaven automatickym skli¢idlem. VloZte trubku do
sklicidla, pfepnéte do polohy Vpfed a seSlapnéte nozni spinac. Trubka
se upne a vystiedi. KdyZ se trubka nevystfedi, pfepnéte do polohy vzad,
aby se trubka uvolnila a znovu pfepnéte do polohy Vpred.

Kdyz je zavitorez pfipojen k pfikonu proudu, nepfiblizujte se rukama
k Celistem sklicidla. Zavirajici se Celisti mohou rozdrtit prsty
Poznamka: zadni sklicidlo slouzi pouze k vystfedéni dlouhé trubky,
nikoliv k upinani!

+  Rezak trubek (B): Rezék nastavte na misto, kde se ma fezat a délici
kolecko posouvejte do trubky otaéenim rukojeti ve sméru chodu hodin
(obr. 3), kdyz se trubka otaci.

+ Odhrotovaci fréza (C): Trubku odhrotte tlakem na ruéni kolo posuvu
(obr. 4).
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+ Zavitova hlava (D): Nainstalujte spravné zavitové noze. Nastavte rozmér
fezaného zavitu (viz obr. 5). KdyZ se trubka otaéi, kolem posuvu najedte
s hlavou na trubku - aZ noZe za¢nou fezat zavit, pak kolo pustte. Po
vyfiznuti standardni délky zavitu doraz rozevie hlavu.

Instalace zavitoreznych nozl do zavitové hlavy.

Zavitovou hlavu Uplné oteviete (viz obr.6)

(rozeviete zaviraci kfidlo; povolteupinaci Sroub tak, aby vymezovaci kolicek
vyjel z hlavy a vychylte tak, aby byl cely mimo vyrez vystfedniku)

Poznamka: Pfesvédcte se, Ze je rozevieny doraz (815A).

Zasuite zavitofezny nliz se stejnym Cislem, jaké je uvedeno na zavitové
hlavé, do drazky a “zasunout k rysce” oznaceni A (811A, 815A) nebo az
zapadka (B) zavitofezny niz zajisti (928). Vymezovaci koli¢ek zasurite zpét,
pfitahnéte Sroub a posufite vystfednikem pro nastaveni poZadovaného
rozméru na znacku.

Sefizeni hloubky a délky zavitu
Viz obr. 5, 7aa 7b.

Systém mazani

Zavitofezny olej vysoké jakosti je pro pro zhotoveni nejlepSich zavitl
zasadni a pomUze maximalnimu prodlouzeni Zivotnosti zavitofeznych nozu.
Doporucujeme, aby vzhledem k ochrané provozu stroje byla pouzivana
vyhradné zavitofezny olej RIDGID. UdrZuite filtraCni sito ve vané v Cistoté.
Olej vymérite, kdyZ je Spinavy nebo obsahuije necistoty. Mineraini a synteticky
olej RIDGID je smyvatelny vodou. Pokud mozno co nejdfive po dohotoveni, se
seznamte s mistnimi pfedpisy, které se tykaji proplachovani instalaci na vodu.
Zkontrolujte olejovou vanu a pfidejte olej, aby filtraéni sito bylo ponofené. (viz
obr. 8) Pritok oleje Ize sefidit oviadacim ventilem na sanich (viz obr. 9), (nelze
sefizovat u 300).

Poznamka: Modely 535 na 400 voltd maji ovladani pritoku oleje u vedeni
oleje k zavitové hlavé pfi zpétném chodu (viz obr. 14).

Udrzba

LoZiska mazZte olejem kazdych 6 mésicu (viz obr. 10). Bfity upinacich
vloZekcistéte draténym kartacem.

Kdyz se opotiebuji, vymérite celou sadu vlozek (viz obr. 11). Kazdych 6
mésicl kontrolujte opotfebeni uhlikd (viz obr. 12A) a vymérite je, kdyZ jsou
opotfebeny pod 12 mm. Pro provedeni jiného druhu servisu a Udrzby predejte
stroj do smluvniho servisniho stfediska RIDGID.

DULEZITE: Tento zavitofez je dodavan s vodou omyvatelnym
zavitofeznym olejem, ktery je vyvinut pro fezani optimalnich zavitd a
prodlozeni Zivotnosti zavitoreznych nozl. Pred pouzitim si ovéfte vase
mistni predpisy, které mohou zakazovat pouzivani vyrobk( z mineralnich
oleju u nékterych instalaci.

*— 1996
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300 Compact, 1233, 300, 535
Hasznalati utmutato

FIGYELMEZTETES! A késziilék hasznalat-
ba vétele el6tt olvassuk el ezt az utmutatot
v és a hozza tartoz6 biztonsagi eléirasokat.

Ha a késziilék hasznalatanak barmilyen szem-
pontjaban bizonytalanok vagyunk, vegyiik fel a
kapcsolatot a RIDGID forgalmazéjaval, ahol meg-
kapjuk a megfelel6 informaciot.

Az 6sszes utasitas megértésének és betartasanak
elmulasztasa aramiitést, tiizet és/vagy sulyos sze-
mélyi sériilést okozhat.

ORIZZUK MEG EZT AZ UTMUTATOT!

SPECIFIKACIOK
Menetvagasi kapacitas
300 1233 300/300A 535

Compact 535400V
Csb 1/8"-2 1/8-3” 1/8’-2" 1/8’-2"
Csavar 3/8"-2" 3/8-2"  1/4-2" (M52) 1/4-2" (M52)
Kivagasi kapacitas
Csb 1/8"-2 1/8-3” 1/8’-2" 1/8°-2"
Csavar 3/8"-1” 3/8"-1” 1/4’-1" 1/4’-1"
Bovités 1/47-2 1/47-3” 1/4°-2" 1/4-2"
Zajszint 79,5dBA 80 dBA 80 dBA 80 dBA
Stly 52kg  56kg  48/90 kg 110 kg
A motor 1,7 kW 1,7 kW 1,5 kW 1,5 kW

230 vagy 110 V-os fesziiltséggel - 50/60 Hz (535: 400 V)
Sziikséges biztositékok: 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* csak 535 400 V
Saly: 170 kg
Motor: 400 V, 30, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -
Szabvany berendezés

300 1233  300/300A 535

Compact 535400V

811A menetvagofej - - X x*
812A menetvagofej - - - -
815A menetvagofej X X - x*
1/2°-3/4", 12" BSPT
menetmetszok X X X X
928 szétnyilo menetvagofej - X - -
21/2°-3" BSPTHS - X - -
menetmetszok
Asvanyi eredet(i menetvagé olaj  5L. 5L. 5L. 5L.

* Valaszthato
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

Tartozékok
300 Compact, 1233:
100 gépallvany talcaval
200 geépallvany keréekkel
250 dsszecsukhato allvany
419 2 1/2" vagy 3" kdzcsavar készitd tokmany (8,2/19 cm min/max
csékapcsold hossz)
819 1/2"-2" kdzcsavar készitd tokmany

Szallitas és mozgatas

Megjegyzés: A gépek megemeléséhez két ember sziikséges. A felszerelt
fogddzérudak segitségével emeljék fel a berendezést. A berendezés lehet
padra szerelt, vagy valamely RIDGID &llvanyra illesztett, ahogy az abra
mutatja (lasd 2. oldal). Négy egyforma hosszlisagu csé is belehelyezhetd a
meglévd csbaljakba (csak 300 Compact, 1233).

A berendezés felallitasa

A berendezés hasznélata el6tt olvassuk el a biztonsagi informaciokrol szolo
nyomtatvanyt. Ha a készilék hasznalatanak barmilyen szempontjaban
bizonytalanok vagyunk, vegy(k fel a kapcsolatot a RIDGID forgalmazéjaval,
ahol megkapjuk a megfeleld informaciot. Ez a berendezés csovek és csavarok
menetvagasara, és valaszthaté RIDGID tartozékokkal csdvek menetvagasara
és hornyolaséara alkalmas. SzigorGian javasolt, hogy a berendezést NE
maédositsuk, és/vagy NE hasznaljuk masra, mint amire a gyartok szantak,
ideértve szerelvények hozzaadasat vagy letorését, kender alkalmazasat vagy
egyéb készilékek mikddtetését. Tartsuk tavol a gépet ajtoktdl vagy atjaroktol,
és gy6z8djink meg arrdl, hogy a miikddtetés helyérdl a telies munkaterulet
belathato. Korlatok segitségével tartjuk tavol az embereket a forgd csétol.
Nedves vagy nyirkos kornyezetben ne hasznaljuk a gépet. Ellendrizzik, hogy
a gép fesziiltsége megegyezik az aramforraséval. Mielétt a berendezést
aram ala helyezziik, gy6zddjlink meg arrél, hogy a labkapcsold megfeleléen
miikodik, és a kapcsolo "O" allasban van. Foldeld csatlakozdval ellatott
megfelel dugdt hasznaljunk, és gyézddjlink meg arrél, hogy a dugaszol6
aljzat hozzaférheté helyen van, a foldtél 0,6-1,9 m-re. A labkapcsolé teljes
ellendrzést biztosit a gép felett, mely csak akkor mikodik, ha a pedél le van
nyomva. A sajat biztonsagunk érdekében gyézédjlink meg arrél, hogy a
labkapcsolé szabadon miikddtethetd, és gy allitsuk, hogy minden vezérlés
konnyedén elvégezhetd legyen. Ha a cs a hatsé tokmanytol tobb mint 1 m-re
kinydlik, hasznaljunk cs6tamaszt. Nagyobb hosszusag esetén allitsunk oda
egy cs6tamaszt (lasd 1. abra).

Uzemeltetés

A RIDGID menetvagd berendezéseket konnyl kezelhet6ség jellemzi
(lasd 2. abra). A kapcsoloallasok magyarazatat lasd a 13. &bran.

FONTOS: A tokmany kézikerekének, a csének vagy a menetmetszoknek a
megérintése el6tt vegyiik le a labunkat a labkapcsolordl és varjuk meg, mig a
géptokmany nyugalmi allapotba kertil. Miel6tt barmilyen igazitast végeznénk,
gy6zbdjink meg arrél, hogy a kapcsol6 "0" allasban van.

+ Tokmany (a): A kézikereket az dramutaté jaraséaval ellenkezd iranyba
forgatva zarjuk a tokmanyt. Ellendrizziik, hogy a cs6 kdzépen helyezke-
dik el, és huzzuk meg a befogopofékat a kézikerék ismételt forgatasaval.
ARIDGID 535A modell automata tokmannyal van felszerelve. Helyezziik
a csovet a tokmanyba. Kapcsoljunk elére menetbe és nyomjuk le a lab-
kapcsolét. Megtorténik a csé befogasa és kdzpontositasa. Ha a csé nem
lett kdzpontositva, hatrakapcsolva lazitsuk ki a csévet, majd kapcsoljunk
ismét Elére.

Ha a gép aram ala van helyezve, ne nytljunk hozza a tokmanypofak-
hoz. A pofak zarédasakor dsszezuzoédhat az ujjunk.

+ Vagé (B): Allitsuk a vagokereket a vagandé pontra, és toljuk a kereket
a csdbe Ugy, hogy a kart az dramutato jarasaval megegyez6 iranyban
forgatjuk (3. abra), mikozben forgatjuk a csovet.

+ Bévitéfuro (C): A kézikereket nyomva bévitsiik a csovet (4. abra).

+  Menetvago fej (D): Szereljik fel a megfeleld menetmetszdket.
Menetvagofej-készlet (Iasd 5. abra). A cs6 forgatasa mellett, toljuk elére a
szant, hogy a menetmetszok érintkezésbe kerlljenek a csével. Tovabbra
is nyomjuk a kézikereket, mig a menetmetsz6k akaszkodnak.

A menet végén a menetvagéfej automatikusan kinyilik.

Menetmetszok beszerelése a menetvagofejbe.

Teljesen nyissuk ki a menetvagofejet (lasd 6. abra).

Megjegyzés: Gydz8djiink meg arrol, hogy a kioldd kikapcsolddott (815A).

A menetvagofejen megadott szdmU menetmetsz6ket dugjuk a résekbe
az A "vonalhoz illeszt" jelig (811A, 815A), vagy mig a (B) biitydk beakad a
menetmetszébe (928). A blitykostarcsat forgatva igazitsuk Gssze a kivant
méretet a jeloléssel.

Menet mélységének és hosszanak beallitasa
Lasd 5., 7a. és 7b. abrat.

Olajoz6 rendszer

A legjobb menetek érdekében lényeges a jo mindségli menetvagd folyadék,
mely a menetmetszé maximalis élettartamét is biztositja. A gép miikodésének
védelme érdekében kizardlag RIDGID menetvagd folyadék hasznalata
javasolt. A tartalyban 1évé olajsziirét tartsuk tisztan.

Ha az olaj piszkos vagy szennyezett, cseréljik le. A RIDGID &svanyi és
szintetikus olaj vizzel moshatd. Amivelet elvégzése utan alehetd leghamarabb
kovessiik a vizberendezések Oblitésére vonatkozd helyi elirasokat.
Ellendrizziik az olajtartalyt és toltstik fel olajjal, mig elfedi az olajsz(rét (lasd
8. abra). Az olaj aramlasat a szanon 1évé vezérldszeleppel szabalyozhatjuk
(Iasd. 9. abra) (300-as modellnél nincs szabalyozas).

Megjegyzés: Az 535 400 V-os modelliei olajaramlas szabalyozéval
rendelkeznek, mely hatramenet esetén, az olajat a menetvagdfejre iranyitja.
(Ilasd 14. &bra).

Karbantartas

Olajtarték 6 havonta (l&sd 10. &bra). Tisztitsuk meg a pofabetét fogait
drotkefével.

Ha a pofabetétek elkopnak, cseréljiik ki a teljes készletet (lasd 11. &bra).
6 havonta ellendrizziik a kefék kopasat (lasd 12A. abra) és ha 12 mm-nél
rovidebbre koptak, cseréljlik ki 6ket. Minden egyéb szervizelés és karbantartas
tgyében vigyik el a gépet egy RIDGID szakszervizbe.

FONTOS: Ez a berendezés vizzel moshat6é RIDGID asvanyi menetvago
olajjal van ellatva, mely optimalis meneteket biztosit és meghosszabbitja
a menetmetsz6 élettartamat. Hasznalat el6tt ellendrizziik a helyi
eldirasokat, melyek bizonyos késziilékek esetén tilthatjak az asvanyi
olaj termékek hasznalatat.

*— 1996
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300 Compact, 1233, 300, 535

O0nyieg AeiToupyiag

MPOEIAOMNOIHZH! Mpiv XpnOIMOTTOINCETE
auTOV ToV £§OTTAIONO, SI0BAOCTE TIPOCEKTI-
) K& TIG TTAPOUOEG 0dnyieg Kal TO CUVOdEU-

TIKO QUAAGSIO ao@aAgiag. Av £XeTe OTTOIOBNATTOTE
au@IBOAia OXETIKA E TN XPHON auTOU TOU £pyaAci-
0U, ETTKOIVWVHAOTE pe Tov dlavopéa Tng RIDGID yia
Sieukpivioeig.

Mpémel va £xete KATAVOROEl OMMOAUTO OAEg TIG
odnyieg Kal va TIG TNPEITE TMIOTA, AAAIWG UTTOPEI
va TpokAnOei nAektpomAndia, Trupkayid kai/f
oofap6g TPAUHATIOUOG.

®YAAZTE AYTEZ TIZ OAHIIEZ!

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
Ikavérnra ameiporéunong

300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
ZwAAvag 182" 1/8™-3 118"-2" 1/8"-2"
KoxAiag 382" 3/8-2" 1/4’-2" (M52) 1/4"-2" (M52)
Ikavérnra komig
ZwAAvag 182" 1/8™-3 1/8"-2" 1/8"-2"
KoxAiag 381" 381" 114"-1" 114"-1"
FAOgavan 142" 143 1/4"-2" 1/4"-2"
Z1681n BopUpou 795dBA 80dBA  80dBA 80 dBA
Bapog 52kINd 56 kNG 48/90 kg 110 KIAG
Motép 1,7kW 1,7 kW 1,5 kW 1,5 kW

Aiariberan eite oe 230 V eite o 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Amaitoupeveg aopaheieg 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* 535400V pévo
Bapog: 170 kIAG
Motép: 400 V, 3@, 50 Hz, 1,35/1,7 kW, 35/70 min -

Zravrap e§omAiguég
300 1233 300/300A 535

Compact 535 400V
OiNépa 811A - - X X*
OiMiEpa 812A - - - -
®iNépa 815A X X - x*
Mayaipia
1/2°-3/4”, 12" BSPT X X X X
®iINiEpa povTéo 928 - X - -
Mayaipia 2 1/2°-3" BSPT HS - X - -
OpukTéAaio KoTmAg
OTTEIPWUATWY SAiTpa SAitpa SAiTpa SAiTpa
*MpoaipeTika

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

egapTpaTa
300 Compact, 1233:
Baon pe dioko ap. povrédou 100
Tpoxo@dpog Baan e viouAdi ap. poviéAou 200
Mruoabpevn Baon ap. poviéhou 250
Took owAnvopacTwv 419 ye omeipwua 2 1/2” f 3" (Aay./péy. prkog
owAnvopaaTou 8,2/19 ex.)
Took owAnvopaaTwy 819 pe ameipwya 1/2"-2"

300, 300A, 535: BA. Tov karahoyo RIDGID

MeTagopd Kai XEIPIGHOG

Inpeiwon: MNa mv aviywon Twv unxavudtwy amaimolvial d0o droua.
Znkwate 10 unxavnua amd Tig XelpoAaBég Tou TapéxovTal. To pnxavnua
pmopei va TomroBeTBei o€ Tayko epyaciag 1y va TpooaptnBei o€ pia amd
116 Bdoeic RIDGID 6mwg gaiveral atny eikova (BA. aehida 2). EvalAakTika,
pmopolv va ToTroBeTnBolv TEGOEPIG IGOUNAKEIG TWAAVES OTIG UTTOBOXES TTOU
mrapéxovral (300 Compact, povréAo 1233 poévo).

TomoBéTnon pnxaviparog

AloBaoTe T0 QUANGSIO e TIG TTANPOQOPIEG TTOU YOPOUV TNV aoQAAeIa,
TIpIV XpnaigotoiRoete 10 unxavnua. Av éxete omoladATote ap@IBoAia
OXETIKA e TN XPrON auTOU TOU UNXAVAUATOG, ETTIKOIVWVACTE WE TOV TOTTIKO
avrimpéowmo g RIDGID. Autd 10 pnxdvnua éxel oxedlaobei yia Tn
OTIEIPOTOUNCN OWAAVWY Kai KOXAIWV Kal, O OUVOUAOMO ME Tn Xpron
TpoaIpeTIKWY e§aptnuaTwy TG RIDGID, yia T 0TrelpoToUNan Kal AUAGKwan
owAvwy. Zuviotaral pnra n AMO®YTH T1potoTmoinang Tou HnXavAUATOG
kai/j xpAong Tou yia otoladnToTe GAAN €Qappoyr eKTOS amd auTh yia
TV omoia Tpoopiletal, oupmepiAauBavopévng TG ouvapuoAdynong 1
amoouVapUOAGYNONG £LapTNHATWY, TNG TOTTOBETNONG TTAPEUBUCHATWY 1 TNG
nAekTPIKAG TPoPodoaiag Aou eCoTTAIgoU. ToTroBETATTE TO PN)avnua aKpIa
amé mopTeg 1) d16doug kai PeBaiwbeite 611 0AdGKANPN N TTEPIOYKN EpyaaTiag gival
oparth amd T 8€an AeiToupyiag. XpnoIUOTIOINOTE TIPOGTATEUTIKEG UTTAPEG WOTE
va pnv TAnaiadouv Gropa aTov TEPIOTPEPOMEVO GwARva. Mn xpnaiyoTToIEiTE
T0 Unxd@vnua ae xwpoug Tou utrdipyouv vepd fi uypacia. BePaiwdeite ot n
140N ToU pnyavApaTog gival idla pe v Taon Tpogodoaiag. BeBaiwbeite oTI
0 TT000dIAKOTITNG TOU UNXAVAUATOG AEITOUPYET KAVOVIKA Kal 6T 0 SIaKOTITNG
AeiToupyiag Tou pnxaviuarog Bpioketal atn Béon “O” mpiv ouvdéoeTe TO
pnxa@vnua oty Tpogodoaia 10XU0G. XpnaIUoTIoIRaTE KATAANAO @I¢ e
yeiwan kai BePaiwBeite 611 n mpila PpiokeTal oe TpooPaaiun Béon Kal o€
améaTtacn petagy 0,6 kar 1,9 pétpa amd 10 £dagog. Me Tov OdOSIaKATITN
MTTOPEITE VA EAEYXETE TTARPWS TO PNXAVNUA TO OTT0i0 AEITOUpyEi povo dTav
mratnBei 1o eVTaA Tou TododiakdTTn. Ma T dIKK 0ag ao@aAeia, BeBaiwbeite
0TI 0 TT0d0dIaKOTTNG AcIToupyEi aveuTmddIaTa Kal ToTToBETAOTE TOV O Béan
TETOI0 WOTE va Pnv oag epmmodilel va eBdoete e0koha OAa Ta XEIPIOTAPIAL.
Av 0 CWAAVOS TTOU TIPOKEITAI VO KOWETE TIPOECEXE TIEPITTOTEPO ATTO 1 PETPO
amé 10 oW TO0K, XpnaluomoiaTte Baon owAfva. Na owAfveg peyaAitepou
MAKOUG, XPNOIHOTIOINCTE TTEPITOOTEPES PATEIG TWAARVWY (BA. €IK. 1).

Aerroupyia

Ta pnxavhpata omelpotdunong g RIDGID éxouv ayediacbei woTe va gival
eUxpnoTta (BA. €ik. 2). Na AeTmopépeieg OXeTIKA Pe TIG BETEIS Tou OIakdOTTT
BA. eik6va 13.

ZHMANTIKO: AmeAcuBepwate Tov Tod0dIaKOTITN Kal aQraTe TO TOOK TOU
pnxavAuaTog va £pBel g€ KATAaTaON NEEUIOg TPIV ayyieTe T0 XEIPOOTPOYAAD
TOU TOOK, TO GwARVa ) Ta payaipia. BepaiwBeite 611 0 dIakOTTNG AsiToupyiag
TOU pnxavAuarog eivar atn 6éan “0” piv kAvete otmoleadrToTE PUBLICEIS.

+ Took (A): KAeioTe T0 TOOK TTEPIOTPEPOVTAG TO XEIPOOTPOPAAO apIoTEPD-
oTpo®a. EAEyETe €V 0 CWAAVAG EXEI KEVTPAPIOTET KAl OQIETE TIG TlaYOVES
TEPIOTPEPOVTAG ETTAVEIANUUEVA TO XEIPOOTPOPAAO. To povTEAo 535A
RIDGID eivai e€otrAiguévo pe autépaTo Took. TOTTOBETAOTE TO CWAAvVa
07O TOOK, YUPIaTE TO BIAKGTITN OTn 60N TTPOWBNONG KaI TTATACTE TOV
10d0d10K6TTN. O cwArvag Ba aceahioel kal Ba kevipapioTei. EGv o
owArvag dev EXEI KEVTPAPIOTEL, yupiaTe To S10KOTIT OTn Bé0N amdoUp-
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ong yia va ameAeuBepwBei 0 cwArvag Kai EavayupioTe Tov oTn Béon
Tpowdnang.

Mnv mAngiadeTe Ta XépIa 0OG OTIG GIAYOVEG TOU TGOK OTAV TO
pnxévnua gival ouvdedepévo otnv Tpo@odoaia 10x00g. O1 alayoveg
ptropei va kAgioouv Kai va cuvBAigouv Ta daxTuAd oag.

«  Kootng (B): PubuioTe Tov TpOYioKo KOTIG OTO GNEIO TTOU TTPOKEITaI Va
KOTTEI KOl TIPOWBAOTE TOV TPOXIOKO PETT OTO GWAAVA TIEPITTPEPOVTAG TN
AaBr) de§i6aTpOQa (EIK. 3) EVOTW TTEPIOTPEPETE TO TWARVAL.

« Ahedoudp (I): Aicuplvete To gwArva TECOVTAG TO XEIPOOTPOYAAD
(eik. 4).

« @iNiépa (A):TomoBetroTe katAAnAa payaipia. PubuioTe T @ihiépa (BA.
€IK. 5). Evoow TepIaTpépeTal 0 owAfvag, TpowBAaTE TV KivnTr Bdon
1600 WATE TA payaipia va épBouv a€ eTaQn e TO CWARVA. ZUVEXIOTe va
OOKEITE TTiean 0TO XEIPOOTPAPAA0 £wg OTOU Ta payaipia epTTAakolv. H
@INiEpa Ba avoitel autoparta @BAvovTag oTo TEAOG TOU OTTEIPWUATOG.

TotroBétnon payaipiwv o€ QIAIEpa.

Avoitre eviehiag T @INigpa (BA. €IK. 6).

Inpeiwon: Beaiwbeite 611 0 S10KATITNG €ival amevepyotmoinuévog (815A).
Eioayayete 1a payaipia, pe tov idio apiBud mou avaypd@etar Tavw aTn
QINEPQ, OTIG EYKOTTEG PEXPI TO ONUADI A “elgayayeTe péxp! Tn ypapun” (811A,
815A) 1 Wéxpr T0 aykioTpo (B) va midoel 1o payaipr (928). MepioTpéwte
70 €KKEVTPO WOTE TO amaitoUpevo WéyeBog va €pBer atnv idia eubeia pe 1o
anuaédi.

PUBuion Tou BaBoug kal TOu PNKOUG TOU GTTEIPWHATOS
BA. €ik. 5, 7a kai 7.

Z0otnua Aitravong

H xprion uypou kotA¢ oTrelpwudTwy uwnAAg TToIOTNTAG Eival anuavTIKA yia
TNV €TmiTeutn BEATIOTWY OTTEIPWHATWY Kal TN WeyiaTotoinan didpkelag {whg
TWV PaxQIPIV. ZUVIOTATAI N XPAON HOVO UypoU KOTTAG OTTEIPWUATWY TNG
RIDGID yia mv mpooTagia Tng Aeimoupyiag tou pnxaviparog. Alartnpeite
kabapd To @iAtpo Aadiol Tou KapTEp.

ANACete 10 AadI 6Tav putravBei i poAuveei. Téoo TO OPUKTG 6O Kal TO
ouvbeTIKO AdI TG RIDGID EemmAévovtar e vepd. Tnpeite Toug katd TOTIOUG
KavoviopoUs 6aov agopd 10 TTAUGILO pE VEPD TWV EYKATAOTACEWY APETWS
eTa TV oAokAfpwan Tng epyaaiag. EAEyxeTe To kdipTep AadioU Kal TTpoaBETeTe
AadI péxpl va kaAugBei To iATpo (BA. eik. 8). H por Tou Aadiol pmopei va
pubuioTei amd ™ BaABida eAéyxou Tou Bpioketal otnv Kivat Baon (BA.
elk. 9), (Aev amarteitar piBpion yia 1o povrého 300).

Inupeiwon: Ta povréAa 535 Twv 400 V Siabétouv éAeyxo porig Aadiol waTe
va kareuBuvetar 1o AGdI ameuBeiag atn @IAiEpa Katd T Aeitoupyia Tou
pnxavAuarog otn Béan amdoupang (BA. €ik. 14).

Zuvtiipnon

Nadwvete Ta €dpava kaBe 6 prves (BA. eik. 10). KaBapilete Ta dévTia aTa
TOKAKIO TwV a1ayOvwy pe aupudTivn Bouptoa.

AvtikataoTAoTte oAOKANPO TO O€T Twv TaKaKiwv, €av €xouv @Bapei (BA.
oeh. 11). EAeyxete Tig wrikTpeg yia @Bopd kabe 6 priveg (BA. €ik. 12A) Kai
avTIKaTaoTAaTE TIG €AV €xouv @Bapei Aiyotepo amd 12 xAaT. Tia kaBe GAAn
epyaoia oépPIg kal ouvtApnang, ameubuvbeite og eEouaiodoTnuévo KEVTPO
aépPic Tng RIDGID.

ZHMANTIKO: Torapov unxavnuagivor e§orAIopEVO e OPUKTEAQIO KOTTAG
otelpwpdTwy TnG RIDGID Trou {emAéveTal pe vepd, oxedIaopuévo woTe va
e§ao@aAilel BEATIOTA oTEIpWHATA KOl va oUHBAAAEl 0TN PeyioTOTTOINGN
™G didpkeiag Jwng Twv payxaipiwv. Mpiv To XpNOIHOTTOINCETE, EAEYSTE
TOUG TOTTIKOUG KOVOVIGHOUG, TTOU EVOEXETAI VA OTTAYOPEUOUV Th XPAON
OPUKTEAIWV OF CUYKEKPIPEVEG EYKATACTATEIG.

*— 1996

300 Compact, 1233, 300, 535
UHCTpYKLMA no
aKkcnnayarauuu

NPEAYNPEXDOEHUE! MMpexpe 4em wuc-
Anonbsoaan: o6opygoBaHue, BHUMaTeb-
HO NPOYeCTb 3TY MHCTPYKLMIO U CONPOBO-
OUTenbHbIN OyKNneT no TexHuke 6esonacHocTu. B
cliy4yae HeAICHOCTM MO KaKoMy-riubo acnekty mc-
nonb30BaHMUA HacTosLero obopypgoBaHusi obpa-

TUTbCA K AncTpmbbioTopy KomnaHum RIDGID ans
nony4yeHus 6onee noapoobHON nHhopmaumn.

HenoHnmaHue n HecobnoaeHne BCEX MHCTPYKLUN
MOXET MPUBECTU K MOPAXEHUID INEKTPUYECKUM
TOKOM, noxapy u/unm cepbe3Hon TpaBMme.

COXPAHUTb HACTOALLYIO MHCTPYKLIUIO!

TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKU
Juamemp Hape3aemoll pe3bbbI1

300 1233 300/300A 535

Compact 535400 B
Tpyba 1/8"-2" 1/8"-3" 1/8’-2" 1/8°-2"
Bont 3/8"-2 3/8°-2"  1/4-2" (M52) 1/4"-2" (M52)
Bo3mMoxxHocmu ompe3saHusi
Tpyba 1/8"-2" 1/8"-3" 1/8’-2" 1/8’-2"
Bont 3/8"-1” 3/8"-1” 1/14’-1” 1/4’-1”
PasBepTbiBaHue 1/4"-2" 1/47-3" 1/4-2" 1/4-2"
0TBEPCTUN
YpoBeHb Lyma 79,5 0BA 80 nBA 80 nbA 80 nbA
Bec 52 kr 56 kr 48/90 kr 110 kr
OnekTpoasuraTesnb 1,7«kBt  1,7kBt 1,5 kBT 1,5 kBT

BbinyckaeTcs Ha HanpskeHne 230 B unm 110 B - 50/60 My (535: 400 B)
Heobxogumble npegoxpanutenn 10 A (230 B), 20 A (115 B)

* Tonbko ans 535 Ha 400 B
Bec: 170 kr
Onextpogsuratens: 400 B, 3 dasbl, 50 'y, 1,35/1,7 kBT, 35/70 06/mMuH

CmaHOapmHbie npuHadnexHocmu
300 1233  300/300A 535

Compact 535400B
PesbboHapesHas ronoska 811A - - X x*
PesbboHapeaHast ronoeka 812A - - - -
Pe3bboHapesHas ronoeka 815A X X - x*
Pe3bboHapesHble rpebeHku
1/27-3/4”, 1°-2" BSPT X X X X
PesbboHapesHas ronoska 928 - X - -
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Compact 535400 B

Pe3bboHapesHble rpebeHkm

HS 2 1/2°-3" BSPT - X - -
MuHepanbHoe macno Ans

Hape3aHusi pe3bobl 5n 5n 5n 5n

*[lononHUMenbHoO

MpuHapgnexHocTu
300 Compact, 1233:
100 - noacTaBKka Ha HOXKax C NOTKOM
200 - noacTaBka B BiAe Lkadha Ha Konecukax
250 - cknagHasa noacTaBka
419 - 3aMMHON NaTpoH Ans natpybkos 2 1/2” unm 3” (MuH./Makce. AnnHa
natpy6ka 8,2/19 cm)
819 - natpoH ans usrotoenexus 6ovar 1/2°-2”

300, 300A, 535: Cwm. katanor komnasui RIDGID

TpaHcnopTMpOBKa W NOrpy30-pasrpy3o4Hble padboThbl

Mpumevanune: [ns nogbema craHka TpebyloTcs ABa yenoseka. Mogbem
CTaHKa crefyeT OCYLeCTBAATL C MCMONb30BAHNEM UMEIOLNXCS MOPYYHEN.
CTaHOK MOXHO YCTAHOBUTb Ha BepcTake Wrv NPUKPENnUTb K OHON 13
nokasaHHbIX Ha pucyHkax ctoek RIDGID (cm. ctp. 2). MHbim obpasom B
VIMEIOLLMECS THe3a MOXHO BCTaBUTb YETbIpe OTpeska TPyObl OAMHAKOBOI
anunbl (Tonbko 300 Compact, 1233).

MNoproToBka cTaHka k paboTe

Mpexae YeM HayaTb NOMb30BaThCA CTAHKOM, criedyeT MpoyecTb NIUCTOK C
MHopmaLmen o TexHuke BesonacHocTU. B cnyyae HEsCHOCTU MO KakoMmy-
nmbo acrnekTy WCronb3oBaHUs HacTosLEero 0bopyAoBaHWs 0BpaTuTbCs K
anctpubbtotopy komnadum RIDGID. CTaHok npefHasHayeH Ha HapesaHus
pesbbbl Ha Tpybax M Oontax, OH 060py#OBaH AOMOMHUTENbHLIMM
npuHagnexHoctamu RIDGID, obecneumBatowymm Hapesanne pesbbbl u
co3/aHne kaHaBok Ha Tpy6e. Komnanus RIDGID HacTosiTenbHO pekoMeHayeT
He BHocUTb HAKAKX n3amMeHeHNin B KOHCTPYKLMIO CTaHKa U He MPUMEHSTb
CTaHOK AN HelenesblX 3agay, B TOM YACMe AN COEAVHEHWS Win
pasbeanHerns MyqT, HaHeCeHWs fbHa MW MpUBEAEHWS BO BpalleHue
apyroro 060pya0BaHmMs. YCTaHOBUTb CTaHOK BAanu oT ABeper Ui NpoxoaoB
1 npoBepuTb, 4YTO BCH paboyas 30Ha npocmartpusaeTcs W3 pabodero
nonoxexus. Mcnonb3osatb orpaxaeHus, 4Ytobbl He noanyckatb nioaei
Brmsko k Bpalatueiics Tpybe. 3anpelyaeTcs MCMoNb3oBaTb CTaHOK B
YCNOBMSX CbIPOCTW WK BNAXHOCTY. POBEPUTb, YTO HaNPSKEHWe MUTaHUS
CTaHka COOTBETCTBYET HAMPSKEHWI0 WCTOYHMKA anekTponuTanus. [o
MOACOEAVHEHNS K UCTOYHWKY ANEeKTPONUTaHUS NPOBEPUTb, YTO NedarnbHbIit
nepekntoyaTenb QYHKLMOHMPYET NPaBUIbHO, @ BbIKMKOYATENb YCTaHOBNEH
B nonoxeHne “O”. Vcnonb3oBaTb Hagnexalyyld BUNKY C 3a3eMNsOLMM
KOHTaKTOM W ybeanTbCs, 4TO po3eTka AOCTYMHA U HAXOAUTCS Ha PacCcTOSHUN
0,6 - 1,9m oT 3asemnenus. MepanbHblil NepekntoyaTens obecneynBaet
MOMHOE YNpaBneHWe CTaHKOM, KOTOpbI paboTaeT TOMbKO MpU HaxaTtoi
neganu. [ns obecnevenms Be3onacHOCTM NpOBEPUTb, YTO nedarnbHbIit
nepekntoyatens pabotaet cBOBOAHO, 1 YCTAHOBUTL €ro TaK, YTobbl MOXHO
Obino nerko foctatb BCe OpraHbl ynpaBneHus ctaHka. lMcnonb3oBatb
onopy Ans Tpybbl, ecnu Tpyba BbICTYNaeT U3 3aHEr0 3aXUMHOrO NaTpoHa
Bonee yem Ha 1m. [na Tpy6 Gonblieid ANWHLI CriedyeT ycTaHaBnMBaTb
[ONOHUTENbBHbIE OMOpbI (CM. puc. 1).

®yHKUMOHMpPOBaHWe

Cranku RIDGID anst HapesaHus pe3bObl NpeaHasHayeHbl 415 YNpoLyeHus
3TOM npoLieaypbl (CM. puc. 2). MoscHeHNs 0 NONOXEHUSAX BbIKNKOYATENS CM.
Ha puc. 13.

BAXHAA UHOOPMALUA: CHatb HOry ¢ neganbHOr0O nepeknoyarens u
[0XOaTbCA OCTAHOBKM 3aXWMHOTO NaTpoHa CTaHka, TOMbKO MOCMe 3Toro

300 Compact, 1233, 300,535 RIDGID

MOXHO KacaTbCst MaxoBuM4Ka 3aXKUMHOr0 naTpoHa, Tpy6Obl unu pe3bboHape3HbIx
rpebeHok. Mepen BbIMOMHEHWEM Kakux-MbO perynmnpoBok ybeanTbesi, YTo
BbIKITIOYATENb HAaX0ANTCs B nosioxeHun “0”.

+  3axuMHol naTpoH (A): 3axaTb 3aX1MHON NATPOH NOBOPOTOM
MaxoBu4Ka B HanpaeneHy NPOTUB YacoBoii CTpenku. MposepnTb
OTLIEHTPUPOBAHHOE NONOXeEHNE TPyObl U 3aTAHYTb 3aXUMHbIE TyOKK,
elle HecKorbKo paa noBepHyB MaxoBu4ok. CtaHok RIDGID 535A
060opyioBaHa aBTOMATUHECKM 3aXMMHBIM NaTPOHOM. [loMecTuTb TPYBY
B 32VUMHOI NaTPOH, YCTaHOBUTL NEPeKnioyaTernb B HanpaBneHum “sre-
ped’ v HaxaTb NefanbHbIN nepeknoyatens. byaeT ocylecTeneH 3axeat
1 LieHTpupoBaHue Tpybbl. Ecrv Tpyba He OTLeHTpMpoBaHa, YCTaHoBUTL
nepeknoyaTenb B HanpasneHnm “Hasag’, 4tobbl oceoboanTb Tpyoy, 1
BHOBb YCTaHOBWTb NepekntoyaTenb B HanpasneHnm “snepen’.

Mpu nogkno4YeHUn CTaHKa K MICTOYHUKY INEKTPONUTaHUSA AepkaTb
PYKU B CTOPOHE OT ry0OoK 3a)XMMHOro naTpoHa. Cxumatowwmecs
ry6Kku MOTyT pasapobuTb Nanbubl.

+  Tpy6ope3(B): YcTaHOBMTb pexyLLmil ponvk Tpybopesa B TOUKe pesaHus
11 nofaTh Porvk k TpyGe, NoBopauMBasi PyKosiTKY MO 4acoBOW CTpenke
(puc. 3) BO Bpemsi BpalLeHus TpyObl.

+  3eHkoBka (C): PassepTbiBaHNe 0TBEPCTUS TPYObI OCYLLECTBASETCS
NpUKNaablBaHNEM YCUNUS K MaxoBUYKY (puc. 4).

+  Pe3bboHape3Has ronoska (D): YcTaHOBUTL Hagnexallme peasbo-
HapesHble rpebeHkn. OTperynupoBaTh pe3bboHape3HyHo ronoBky (CM.
puc. 5). Bo Bpemst BpalLeHnst TpyObl noaaTh kapeTky, 4Tobbl NpUBeCTM
pe3bboHapesHble rpebeHku B CONpUKOCHOBEHHE ¢ Tpy6oit. MpopomkaTts
OKa3blBaTb yCUrNe Ha MaxoBMYOK, MoKa pe3bBoHapesHble rpebeHkm He
BOWAET B 3aLenneHue ¢ Tpyboii.

Mo okoHYaHWUM Hape3aHusi pe3bbbl pe3bboHape3Hast rofoBka OTKPOETCS
aBTOMATU4ECKU.

YcTaHoBKa rpeGeHoK B pe3b60Hape3Hyto ronoBky.

[MonHOCTbIO OTKPBITH Pe3bOOHapE3HYH romnoBKy (CM. puc. 6).

Mpumeyanue: YbeauTbes, YTO CyCKOBOW phivar pasbeauHeH (815A).
BcraButb pesbboHapesHyto rpebeHky € HOMEpOM, KOTOpbIA ykasaH Ha
pebbOHapesHol ronoBke, B rHe3no ¢ otmeTkoin “A” (811A, 815A) nnu fo
MOMeHTa, Kkoraa ctorop (B) BoigeT B 3auenneHne ¢ pesbboHapesHow
rpebeHkort (928). MoBepHYTb Kynadok Tak, YTobbl COBMECTUTL Tpebyemblil
pa3mep € OTMETKOM.

PerynupoBka rny6uHbI U ANUHbI Hape3aeMon pe3bobl
Cm. puc. 5, 7aun 7b.

Cuctema cmaskm

[ns Haunyywero HapesaHus pe3bObl 1 Ans obecneyeHns MakcUManbHOro
cpoka cnyxbbl pesbboHapesHbix rpebeHok TpebyeTcs WCnonb3oBaTh
BbICOKOKAUYECTBEHHYHO XMAKOCTb ANs Hape3aHus peabbbl. Komnaus RIDGID
PEKOMEHAYET MCNOMb30BaTh (HUPMEHHYH XUAKOCTb NS Hape3aHus pe3bobl
C Lienbio npefoxpaHeHns nonomok craHka. Cetyatbii MacnsHbIi unbTp B
Bayke cnemyeT coaepxaTb B YACTOTE.

3arpsi3HeHHOe WnM 3acOpPeHHOe Macrno MOANexWT 3ameHe. MuHepanbHoe
n cuHTeTyeckoe macno RIDGID cmbiBaetcs Bogoit. Cnepyet cobntogath
MeCTHble HOpMbI W MpaBunia B OTHOLUEHWM MPOMbIBAHWS BOLOWM YCTAHOBOK
nocre 3aBeplueHust pabounx onepauuit. [poBepuTb MacnsiHblii H6ayok
W ponuTb Macno, 4tobbl ero ypoBeHb Obin Bblle ceTyaToro GumbTpa
(cm. puc. 8). MoTok Macna MOXHO OTPErynupoBaTh PErynvpyHoLLM KanaHoM
Ha kapeTke (cM. puc. 9), (Ha ctaHke mogenv 300 perynupoBka OTCyTCTBYET).
Mpumeyanune: CraHku mopenu 535 Ha HanpsbkeHue 400 BOnbT WMetoT
perynsTop noToka Macna Ans ero nofgaqm Ha pe3bboHapesHyto ronoBky npu
paboTe B 0bpaTHOM HanpasneHun (cM. puc. 14).
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RIDGID 300 Compact, 1233, 300, 535

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue

MoawmnHukK cnepyeT cMasbiBaTh pa3 B nonroga (cM. puc. 10). BcTaBHble
3y6bs 3aKMMHBIX TY6OK CneayeT oumLLaTh MPOBONOYHOM LETKON.
M3HoLweHHble BCTaBHble 3ybbsi criesyeT 3aMeHsiTs B MOMHOM KOMMMEKTe
(cm. puc. 11). WM3Hoc LweTok Heobxoaumo npoBepsATb pa3 B nonroga
(cM. puc. 12A), 3ameHy LLETOK creayeT OCYLLECTBAATh, CIIN OHW U3HOLLEHB
00 BbICOTbI MeHee 12 MM. Bce ocTanbHble onepaLim cepsuca 1 TEXHUHECKOro
00CnyxXuBaHWs CTaHka CrneayeT NpoBOAUTL B YNOMHOMOYEHHOM CEPBUCHOM
LieHTpe komnanuu RIDGID.

BAXHAA WHOOPMALWUA. 3TtoT cTaHOK nocTaBnsieTcA BMecTe CO
CMbIBaeMbIM BOAOW MWHepanbHbIM MacroM Ans Hape3aHusl pe3b6bl
RIDGID, koTopoe npeaHasHa4YeHO [Ans Hape3aHWsi Ka4yeCTBEHHOM
pe3bObl U yBenMYeHUsi cpoka CnyxObl pe3bOOHape3HbiX rpeGeHoK.
Mepen Hayanom akcnnyatauuu criegyeT O3HAaKOMUTBLCA C MECTHbIMM
HOPMamu W npaBUnamu, KOTopble MOTyT 3anpelwarb UCMONb30BaHUe
MUHepanbHbIX Macen Ha HEKOTOPbIX YCTaHOBKaXx.

*— 1996
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No. 100 (535 — 1996) No. 1206

No. 200A
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Fig. 2

Fig. 5
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Fig. 8

Fig. 6 Fig. 9
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72 min* 2 2 72 min*

535-2B, 535M,535A 400V 30

Fig. 13
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Fig. 14
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RIDGID

Wiring Diagram 230/115 Volt

4
1700 WATT| 1700 WATT/

[

1.6 mm'

1.5 mm

230V, 115V, 8 A. | 18 A.
50 Hz. 50 Hz.
15 A 20 A,
1.6 mm® 1.6 mm®

N > B [® =] m

L — % L BN |, "X, BN

PE____ AN GNYE @ mx|

SA
:
SA

IEC STANDARD

IEC ® ® ® @ ® ® ® @ )
BL Blau Bleu Biu Blauw Azul Azl Bla Bla Sininen
BN Braun Brun Marone Bruin Marron Castanho Brun Brun Ruskea
GN/YE Belb/Griin Jaune/Vert Giallo/Verde Geel/Groen Amarillo-Verde  Amarelio-Verde Gul-Grén Gul-/Grgn Kelta/Vihred
RD Rot Rouge Rosso Rood Roso Vermelho Réd Raed Punainen
WH Weiss Blanc Bianco Wit Blance Branco Vit Hvid Valkoinen
YE Gelb Jaune Giallo Geel . Amarillo Amarelo Gul Gul Keltainen
BK Schwartz Noir Nero Zwart Negro Negro Svart Sort Musta
A B C D E F
mm mm mm mm mm mm
300 340 500 400 200 (Use 1206)
A 300 Compact 375 718 441 238 498 an
535 370 1040 530 250 990 340¢
1233 380 704 441 238 498 an

*1996 onwards
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