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Sicherheitsvorschriften

Erklarung Sicher-
heitshinweise

Allgemeines

A GEFAHR!

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.
» Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

/A WARNUNG!

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Tod und schwerste Verletzungen die Folge
sein.

/\  VORSICHT!

Bezeichnet eine moglicherweise schidliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfiigige Verletzungen sowie
Sachschaden die Folge sein.

HINWEIS!

Bezeichnet die Moglichkeit beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und von Schaden
an der Ausriistung.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder Missbrauch Gefahr fir

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhaltung des

Gerates zu tun haben, missen

- entsprechend qualifiziert sein,

- Kenntnisse vom automatisierten Schweif3en haben und

- diese Bedienungsanleitung sowie samtliche Bedienungsanleitungen der System-
komponenten vollstandig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.
Erganzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein gultigen sowie die ortlichen
Regeln zu Unfallverhiitung und Umweltschutz zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat
- in lesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen

- nicht entfernen

- nicht abdecken, Uberkleben oder tGibermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entnehmen Sie dem
Kapitel ,Allgemeines” der Bedienungsanleitung lhres Gerates.

Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, vor der Inbetriebnahme des
Gerates beseitigen.

Es geht um lhre Sicherheit!



Bestimmungs-
gemaRe Verwen-
dung

Umgebungsbe-
dingungen

Verpflichtungen
des Betreibers

Verpflichtungen
des Personals

Das Gerat ist ausschlief3lich fir Arbeiten im Sinne der bestimmungsgemafen Verwen-
dung zu benutzen.

Das Gerat ist ausschlief3lich fir die am Leistungsschild angegebenen Schweilverfahren
bestimmt.

Eine andere oder dariber hinaus gehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman.
Fir hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch

- das vollstéandige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedienungsanleitung
- das vollstéandige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhinweise

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Gerat niemals fur folgende Anwendungen verwenden:
- Auftauen von Rohren

- Laden von Batterien/Akkumulatoren

- Start von Motoren

Das Gerat ist flir den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fir Schaden, die auf
den Einsatz im Wohnbereich zurlickzufiihren sind, haftet der Hersteller nicht.

Fur mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse Gbernimmt der Hersteller ebenfalls
keine Haftung.

Betrieb oder Lagerung des Gerates aulRerhalb des angegebenen Bereiches gilt als nicht
bestimmungsgemal. Fir hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: -20 °C bis +55 °C (-4 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen, usw.
Hoéhenlage Uber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerat arbeiten zu lassen, die

- mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung ver-
traut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften gele-
sen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt haben

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmaRigen Abstanden zu
Uberprifen.

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich, vor Arbeits-

beginn

- die grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu befol-
gen

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften® zu
lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese verstanden haben
und befolgen werden.




Netzanschluss

Selbst- und Per-
sonenschutz

10

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit keine Perso-
nen- oder Sachschaden auftreten kénnen.

Gerate mit hoher Leistung kdnnen auf Grund ihrer Stromaufnahme die Energiequalitat
des Netzes beeinflussen.

Das kann einige Geratetypen betreffen in Form von:
- Anschluss-Beschrankungen

- Anforderungen hinsichtlich maximal zulassiger Netzimpedanz *)
- Anforderungen hinsichtlich minimal erforderlicher Kurzschluss-Leistung *)

") jeweils an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz
siehe Technische Daten

In diesem Fall muss sich der Betreiber oder Anwender des Gerates versichern, ob das
Gerat angeschlossen werden darf, gegebenenfalls durch Riicksprache mit dem Energie-
versorgungs-Unternehmen.

WICHTIG! Auf eine sichere Erdung des Netzanschlusses achten!

Beim Umgang mit dem Gerat setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie beispiels-

weise.:

- Funkenflug, umherfliegende heille Metallteile

- augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

- schadliche elektromagnetische Felder, die flr Trager von Herzschrittmachern
Lebensgefahr bedeuten

- elektrische Gefahrdung durch Netz- und Schweil}strom

- erhdhte Larmbelastung

- schadlichen Schweillrauch und Gase

Beim Umgang mit dem Gerat geeignete Schutzkleidung verwenden. Die Schutzkleidung
muss folgende Eigenschaften aufweisen:

- schwer entflammbar

- isolierend und trocken

- den ganzen Kdorper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand

Schutzhelm

stulpenlose Hose

Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

- Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgemafiem Filtereinsatz vor UV-

Strahlen, Hitze und Funkenflug schutzen.

Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemale Schutzbrille mit Seitenschutz tra-

gen.

Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen.

Hande durch geeignete Handschuhe schiitzen (elektrisch isolierend, Hitzeschutz).

- Zur Verringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen Gehérschutz
tragen.

Personen, vor allem Kinder, wahrend des Betriebes von den Geraten und dem

Schweil3prozess fernhalten. Befinden sich dennoch Personen in der Nahe

- diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsgefahr durch
Funkenflug, gesundheitsschadlicher Schweilirauch, Larmbelastung, mdgliche
Gefahrdung durch Netz- oder Schweil3strom, ...) unterrichten,

- geeignete Schutzmittel zur Verfigung stellen oder

- geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.



Gefahr durch
schadliche Gase
und Dampfe

Gefahr durch
Funkenflug

Beim Schweillen entstehender Rauch enthalt gesundheitsschadliche Gase und Dampfe.

Schweillrauch enthalt Substanzen, welche gemal Monograph 118 der International
Agency for Research on Cancer Krebs ausldsen.

Punktuelle Absaugung und Raumabsaugung anwenden.
Falls moglich, Schweilibrenner mit integrierter Absaugvorrichtung verwenden.

Kopf von entstehendem SchweifRrauch und Gasen fernhalten.

Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase
- nicht einatmen
- durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Fir ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen. Sicherstellen, dass eine Durchliftungsrate von
mindestens 20 m?/ Stunde zu jeder Zeit gegeben ist.

Bei nicht ausreichender Beliiftung einen SchweilRhelm mit Luftzufuhr verwenden.

Besteht Unklarheit darliber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemessenen Schad-
stoff-Emissionswerte mit den zuldssigen Grenzwerten vergleichen.

Folgende Komponenten sind unter anderem fiir den Grad der Schadlichkeit des
Schweilirauches verantwortlich:

- fur das Werkstulick eingesetzte Metalle

- Elektroden

- Beschichtungen

- Reiniger, Entfetter und dergleichen

- verwendeter Schweillprozess

Daher die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Herstellerangaben zu
den aufgezahlten Komponenten berticksichtigen.

Empfehlungen fiir Expositions-Szenarien, Malinahmen des Risikomanagements und zur
Identifizierung von Arbeitsbedingungen sind auf der Website der European Welding
Association im Bereich Health & Safety zu finden (https://european-welding.org).

Entziindliche Dampfe (beispielsweise Losungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbereich
des Lichtbogens fernhalten.

Wird nicht geschweil3t, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasversorgung
schlie3en.

Funkenflug kann Brande und Explosionen ausldsen.

Niemals in der Nahe brennbarer Materialien schweilen.

Brennbare Materialien missen mindestens 11 Meter (36 ft. 1.07 in.) vom Lichtbogen ent-
fernt sein oder mit einer gepriften Abdeckung zugedeckt werden.

Geeigneten, gepruften Feuerldscher bereithalten.

Funken und heiRe Metallteile kénnen auch durch kleine Ritzen und Offnungen in umlie-
gende Bereiche gelangen. Entsprechende MalRnahmen ergreifen, dass dennoch keine
Verletzungs- und Brandgefahr besteht.

Nicht in feuer- und explosionsgefahrdeten Bereichen und an geschlossenen Tanks,
Fassern oder Rohren schweiflden, wenn diese nicht gemal den entsprechenden nationa-
len und internationalen Normen vorbereitet sind.

An Behaltern in denen Gase, Treibstoffe, Mineral6le und dgl. gelagert sind/waren, darf
nicht geschweil3t werden. Durch Riickstande besteht Explosionsgefahr.
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Gefahren durch
Netz- und
Schweillstrom
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Ein elektrischer Schlag ist grundsatzlich lebensgefahrlich und kann tédlich sein.

Spannungsfiihrende Teile innerhalb und auf3erhalb des Gerates nicht berihren.

Beim MIG/MAG- und WIG-Schweil3en sind auch der Schweil’draht, die Drahtspule, die
Vorschubrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schweil3draht in Verbindung stehen,
spannungsfiihrend.

Den Drahtvorschub immer auf einem ausreichend isolierten Untergrund aufstellen oder
eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufnahme verwenden.

Fir geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegeniiber dem Erd- oder Massepo-
tential ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung sorgen. Die Unter-

lage oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwischen Kdrper und Erd- oder Mas-
sepotential vollstadndig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen mussen fest, unbeschadigt, isoliert und ausreichend
dimensioniert sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, beschadigte oder unterdimensio-
nierte Kabel und Leitungen sofort erneuern.

Vor jedem Gebrauch die Stromverbindungen durch Handgriff auf festen Sitz Gberprifen.
Bei Stromkabeln mit Bajonettstecker das Stromkabel um min. 180° um die Langsachse
verdrehen und vorspannen.

Kabel oder Leitungen weder um den Kérper noch um Korperteile schlingen.

Die Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweildraht, ...)
- niemals zur Kihlung in Flissigkeiten eintauchen
- niemals bei eingeschalteter Stromquelle beruhren.

Zwischen den Elektroden zweier Schweillgerate kann zum Beispiel die doppelte Leer-
lauf-Spannung eines Schweiltgerates auftreten. Bei gleichzeitiger Beriihrung der Poten-
tiale beider Elektroden besteht unter Umstanden Lebensgefahr.

Netz- und Geratezuleitung regelmaRig von einer Elektro-Fachkraft auf Funktionstiichtig-
keit des Schutzleiters Uberprifen lassen.

Gerate der Schutzklasse | bendtigen fiir den ordnungsgemalen Betrieb ein Netz mit
Schutzleiter und ein Stecksystem mit Schutzleiter-Kontakt.

Ein Betrieb des Gerates an einem Netz ohne Schutzleiter und an einer Steckdose ohne
Schutzleiter-Kontakt ist nur zuldssig, wenn alle nationalen Bestimmungen zur Schutz-
trennung eingehalten werden.

Andernfalls gilt dies als grob fahrlassig. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der
Hersteller nicht.

Falls erforderlich, durch geeignete Mittel fiir eine ausreichende Erdung des Werkstlickes
sorgen.

Nicht verwendete Gerate ausschalten.

Bei Arbeiten in groRerer Hohe Sicherheitsgeschirr zur Absturzsicherung tragen.

Vor Arbeiten am Gerat das Gerat abschalten und Netzstecker ziehen.

Das Gerat durch ein deutlich lesbares und verstandliches Warnschild gegen Anstecken
des Netzsteckers und Wiedereinschalten sichern.

Nach dem Offnen des Gerates:
- alle Bauteile die elektrische Ladungen speichern entladen
- sicherstellen, dass alle Komponenten des Gerates stromlos sind.

Sind Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen notwendig, eine zweite Person hinzuzie-
hen, die den Hauptschalter rechtzeitig ausschaltet.



Vagabundierende
Schweifstrome

EMV Geriate-Klas-
sifizierungen

EMV-MaBRnahmen

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die Entstehung vaga-
bundierender Schweil’strome moglich, die folgendes verursachen kénnen:

- Feuergefahr

- Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstiick verbunden sind

- Zerstdrung von Schutzleitern

- Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

Fir eine feste Verbindung der Werkstlck-Klemme mit dem Werkstlck sorgen.

Werkstiick-Klemme mdéglichst nahe an der zu schweiRenden Stelle befestigen.

Das Gerat mit ausreichender Isolierung gegenuber elektrisch leitfahiger Umgebung auf-
stellen, z.B.: Isolierung gegenuber leitfahigem Boden oder Isolierung zu leitfahigen
Gestellen.

Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, etc., folgendes beachten:
Auch die Elektrode des nicht verwendeten SchweilRbrenners / Elektrodenhalters ist
potentialfihrend. Sorgen Sie fiir eine ausreichend isolierende Lagerung des nicht ver-
wendeten Schweillbrenners / Elektrodenhalters.

Bei automatisierten MIG/IMAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert von
Schweil’draht-Fass, GroRRspule oder Drahtspule zum Drahtvorschub fihren.

Gerate der Emissionsklasse A:

- sind nur fur den Gebrauch in Industriegebieten vorgesehen

- koénnen in anderen Gebieten leitungsgebundene und gestrahlte Stérungen verursa-
chen.

Geréate der Emissionsklasse B:

- erfullen die Emissionsanforderungen fur Wohn- und Industriegebiete. Dies gilt auch
fur Wohngebiete, in denen die Energieversorgung aus dem 6ffentlichen Niederspan-
nungsnetz erfolgt.

EMV Gerate-Klassifizierung gemaf Leistungsschild oder technischen Daten.

In besonderen Fallen kdénnen trotz Einhaltung der genormten Emissions-Grenzwerte
Beeinflussungen fiir das vorgesehene Anwendungsgebiet auftreten (z.B. wenn empfind-
liche Gerate am Aufstellungsort sind oder wenn der Aufstellungsort in der Nahe von
Radio- oder Fernsehempfangern ist).

In diesem Fall ist der Betreiber verpflichtet, angemessene Malinahmen fiir die Stérungs-
behebung zu ergreifen.

Die Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung des Gerates gemalR nationalen
und internationalen Bestimmungen prifen und bewerten. Beispiele fir stéranfallige Ein-
richtungen welche durch das Gerat beeinflusst werden kénnten:

- Sicherheitseinrichtungen

- Netz-, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen

- EDV- und Telekommunikations-Einrichtungen

- Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

Unterstiitzende MalRnahmen zur Vermeidung von EMV-Problemen:
1. Netzversorgung

- Treten elektromagnetische Stérungen trotz vorschriftsgemalem Netzanschluss

auf, zusatzliche Malnahmen ergreifen (z.B. geeigneten Netzfilter verwenden).

2. Schweilleitungen

- so kurz wie moglich halten

- eng zusammen verlaufen lassen (auch zur Vermeidung von EMF-Problemen)

- weit entfernt von anderen Leitungen verlegen
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EMF-MaBRnahmen

Besondere
Gefahrenstellen
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3. Potentialausgleich
4. Erdung des Werkstlickes

- Falls erforderlich, Erdverbindung iber geeignete Kondensatoren herstellen.
5. Abschirmung, falls erforderlich

- Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen

- Gesamte Schweilinstallation abschirmen

Elektromagnetische Felder kbnnen Gesundheitsschaden verursachen, die noch nicht

bekannt sind:

- Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Personen, z.B. Trager von Herz-
schrittmachern und Horhilfen

- Trager von Herzschrittmachern mussen sich von ihrem Arzt beraten lassen, bevor
sie sich in unmittelbarer Nahe des Gerates und des Schweillprozesses aufhalten

- Abstande zwischen Schweillkabeln und Kopf/Rumpf des Schweillers aus Sicher-
heitsgriinden so grof3 wie moglich halten

- Schweillkabel und Schlauchpakete nicht Giber der Schulter tragen und nicht um den
Korper und Korperteile wickeln

Hande, Haare, Kleidungsstlicke und Werkzeuge von beweglichen Teilen fernhalten, wie
zum Beispiel:

- Ventilatoren

- Zahnradern

- Rollen

- Wellen

- Drahtspulen und Schweiltdrahten

Nicht in rotierende Zahnrader des Drahtantriebes oder in rotierende Antriebsteile greifen.

Abdeckungen und Seitenteile durfen nur fur die Dauer von Wartungs- und Reparaturar-
beiten gedffnet / entfernt werden.

Wahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche Seitenteile ord-
nungsgemafn montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.

Austritt des Schweil3drahtes aus dem Schweil3brenner bedeutet ein hohes Verletzungsri-
siko (Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und Augen, ...).

Daher stets den Schweil3brenner vom Koérper weghalten (Gerate mit Drahtvorschub) und
eine geeignete Schutzbrille verwenden.

Werkstlck wahrend und nach dem Schweilen nicht berthren - Verbrennungsgefahr.

Von abkiihlenden Werkstiicken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei Nacharbeiten
von Werkstlicken die vorschriftsgemalfie Schutzausriistung tragen und fiir ausreichenden
Schutz anderer Personen sorgen.

Schweil3brenner und andere Ausristungskomponenten mit hoher Betriebstemperatur
abkuhlen lassen, bevor an ihnen gearbeitet wird.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Stromquellen fir Arbeiten in RGumen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung (z.B. Kessel)
mussen mit dem Zeichen (Safety) gekennzeichnet sein. Die Stromquelle darf sich jedoch
nicht in solchen Raumen befinden.

Verbrihungsgefahr durch austretendes Kiihimittel. Vor dem Abstecken von Anschliissen
fur den Kuhlmittelvorlauf oder -riicklauf, das Kuhlgerat abschalten.



Anforderung an
das Schutzgas

Gefahr durch
Schutzgas-Fla-
schen

Beim Hantieren mit Kiihimittel, die Angaben des Kuhlmittel Sicherheits-Datenblattes
beachten. Das KihImittel Sicherheits-Datenblatt erhalten Sie bei Ihrer Service-Stelle
oder Uber die Homepage des Herstellers.

Fur den Krantransport von Geraten nur geeignete Last-Aufnahmemittel des Herstellers

verwenden.

- Ketten oder Seile an allen vorgesehenen Aufhdngungspunkten des geeigneten Last-
Aufnahmemittels einhdngen.

- Ketten oder Seile missen einen mdglichst kleinen Winkel zur Senkrechten einneh-
men.

- Gasflasche und Drahtvorschub (MIG/MAG- und WIG-Gerate) entfernen.

Bei Kran-Aufhangung des Drahtvorschubes wahrend des Schweillens, immer eine
geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufthangung verwenden (MIG/MAG- und WIG-
Gerate).

Ist das Gerat mit einem Tragegurt oder Tragegriff ausgestattet, so dient dieser aus-
schlieBlich flr den Transport per Hand. Fir einen Transport mittels Kran, Gabelstapler
oder anderen mechanischen Hebewerkzeugen, ist der Tragegurt nicht geeignet.

Alle Anschlagmittel (Gurte, Schnallen, Ketten, etc.) welche im Zusammenhang mit dem
Gerat oder seinen Komponenten verwendet werden, sind regelmafig zu Gberprifen
(z.B. auf mechanische Beschadigungen, Korrosion oder Veranderungen durch andere
Umwelteinflisse).

Prifintervall und Prifumfang haben mindestens den jeweils glltigen nationalen Normen
und Richtlinien zu entsprechen.

Gefahr eines unbemerkten Austrittes von farb- und geruchlosem Schutzgas, bei Verwen-
dung eines Adapters fir den Schutzgas-Anschluss. Das gerateseitige Gewinde des
Adapters, flr den Schutzgas-Anschluss, vor der Montage mittels geeignetem Teflon-
Band abdichten.

Insbesondere bei Ringleitungen kann verunreinigtes Schutzgas zu Schaden an der
Ausrustung und zu einer Minderung der Schweil3qualitat fihren.

Folgende Vorgaben hinsichtlich der Schutzgas-Qualitat erfullen:

- Feststoff-PartikelgroRe < 40 ym

- Druck-Taupunkt < -20 °C

- max. Olgehalt < 25 mg/m?

Bei Bedarf Filter verwenden!

Schutzgas-Flaschen enthalten unter Druck stehendes Gas und kénnen bei
Beschadigung explodieren. Da Schutzgas-Flaschen Bestandteil der Schweillausriistung
sind, mussen sie sehr vorsichtig behandelt werden.

Schutzgas-Flaschen mit verdichtetem Gas vor zu grol3er Hitze, mechanischen Schlagen,
Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbégen schitzen.

Die Schutzgas-Flaschen senkrecht montieren und gemaf Anleitung befestigen, damit
sie nicht umfallen kénnen.

Schutzgas-Flaschen von Schweil3- oder anderen elektrischen Stromkreisen fernhalten.

Niemals einen Schweilbrenner auf eine Schutzgas-Flasche hangen.

Niemals eine Schutzgas-Flasche mit einer Elektrode berthren.

Explosionsgefahr - niemals an einer druckbeaufschlagten Schutzgas-Flasche
schweil3en.
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Gefahr durch
austretendes
Schutzgas

Sicher-
heitsmafRnahmen
am Aufstellort
und beim Trans-
port
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Stets nur fiir die jeweilige Anwendung geeignete Schutzgas-Flaschen und dazu passen-
des, geeignetes Zubehor (Regler, Schlauche und Fittings, ...) verwenden. Schutzgas-
Flaschen und Zubehdr nur in gutem Zustand verwenden.

Wird ein Ventil einer Schutzgas-Flasche gedffnet, das Gesicht vom Auslass wegdrehen.

Wird nicht geschweildt, das Ventil der Schutzgas-Flasche schlieen.

Bei nicht angeschlossener Schutzgas-Flasche, Kappe am Ventil der Schutzgas-Flasche
belassen.

Herstellerangaben sowie entsprechende nationale und internationale Bestimmungen fiir
Schutzgas-Flaschen und Zubehorteile befolgen.

Erstickungsgefahr durch unkontrolliert austretendes Schutzgas

Schutzgas ist farb- und geruchlos und kann bei Austritt den Sauerstoff in der Umge-

bungsluft verdrangen.

- Fur ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen - Durchliftungsrate von mindestens 20
m?/ Stunde

- Sicherheits- und Wartungshinweise der Schutzgas-Flasche oder der Hauptgasver-
sorgung beachten

- Wird nicht geschweif}t, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasversorgung
schlielen.

- Schutzgas-Flasche oder Hauptgasversorgung vor jeder Inbetriebnahme auf unkon-
trollierten Gasaustritt Uberprifen.

Ein umstiirzendes Gerat kann Lebensgefahr bedeuten! Das Gerat auf ebenem, festem
Untergrund standsicher aufstellen
- Ein Neigungswinkel von maximal 10° ist zulassig.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Rdumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Durch innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen sicherstellen, dass die Umgebung
des Arbeitsplatzes stets sauber und Ubersichtlich ist.

Das Gerat nur gemal der am Leistungsschild angegebenen Schutzart aufstellen und
betreiben.

Beim Aufstellen des Gerates einen Rundumabstand von 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) sicherstel-
len, damit die Kihlluft ungehindert ein- und austreten kann.

Beim Transport des Gerates dafiir Sorge tragen, dass die glltigen nationalen und regio-
nalen Richtlinien und Unfallverhitungs-Vorschriften eingehalten werden. Dies gilt spezi-
ell fur Richtlinien hinsichtlich Gefahrdung bei Transport und Beférderung.

Keine aktiven Gerate heben oder transportieren. Gerate vor dem Transport oder dem
Heben ausschalten!

Vor jedem Transport des Gerates, das Kuhlmittel vollstdndig ablassen, sowie folgende
Komponenten demontieren:

- Drahtvorschub

- Drahtspule

- Schutzgas-Flasche

Vor der Inbetriebnahme, nach dem Transport, unbedingt eine Sichtpriifung des Gerates
auf Beschadigungen vornehmen. Allféllige Beschadigungen vor Inbetriebnahme von
geschultem Servicepersonal instandsetzen lassen.



Sicher-
heitsmafRnahmen
im Normalbetrieb

Angaben zu
Gerauschemissi-
ons-Werten

Inbetriebnahme,
Wartung und
Instandsetzung

Das Gerat nur betreiben, wenn alle Sicherheitseinrichtungen voll funktionstiichtig sind.
Sind die Sicherheitseinrichtungen nicht voll funktionstiichtig, besteht Gefahr fir

Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers

- die effiziente Arbeit mit dem Geréat.

Nicht voll funktionstuichtige Sicherheitseinrichtungen vor dem Einschalten des Gerates
instandsetzen.

Sicherheitseinrichtungen niemals umgehen oder auRer Betrieb setzen.

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand gefahrdet werden kann.

Das Gerat mindestens einmal pro Woche auf aulerlich erkennbare Schaden und Funkti-
onstlchtigkeit der Sicherheitseinrichtungen Gberprifen.

Schutzgas-Flasche immer gut befestigen und bei Krantransport vorher abnehmen.

Nur das Original-Kihimittel des Herstellers ist auf Grund seiner Eigenschaften (elektri-
sche Leitfahigkeit, Frostschutz, Werkstoff-Vertraglichkeit, Brennbarkeit, ...) fir den Ein-
satz in unseren Geraten geeignet.

Nur geeignetes Original-KihImittel des Herstellers verwenden.

Original-KuhImittel des Herstellers nicht mit anderen Kihimitteln mischen.

Nur Systemkomponenten des Herstellers an den Kihlkreislauf anschlief3en.

Kommt es bei Verwendung anderer Systemkomponenten oder anderer Kihimittel zu
Schaden, haftet der Hersteller hierfiir nicht und samtliche Gewahrleistungsanspriiche
erléschen.

Cooling Liquid FCL 10/20 ist nicht entztndlich. Das ethanolbasierende Kihimittel ist
unter bestimmten Voraussetzungen entzindlich. Das Kuhimittel nur in geschlossenen
Original-Gebinden transportieren und von Ziindquellen fernhalten

Ausgedientes Kihimittel den nationalen und internationalen Vorschriften entsprechend
fachgerecht entsorgen. Das KihImittel Sicherheits-Datenblatt erhalten Sie bei Ihrer Ser-
vice-Stelle oder Uber die Homepage des Herstellers.

Bei abgekihlter Anlage vor jedem Schweilibeginn den Kihimittel-Stand prfen.

Das Gerat erzeugt einen maximalen Schall-Leistungspegel > 80dB(A) (ref. 1pW) bei
Leerlauf sowie in der Kiihlungsphase nach Betrieb entsprechend dem maximal zulassi-
gem Arbeitspunkt bei Normlast gemat EN 60974-1.

Ein arbeitsplatzbezogener Emissionswert kann beim SchweiRen (und Schneiden) nicht
angegeben werden, da dieser verfahrens- und umgebungsbedingt ist. Er ist abhangig
von den verschiedensten Parametern wie z.B. SchweilRverfahren (MIG/MAG-, WIG-
Schweil3en), der angewahlten Stromart (Gleichstrom, Wechselstrom), dem Leistungsbe-
reich, der Art des Schweillgutes, dem Resonanzverhalten des Werkstiickes, der Arbeits-
platzumgebung u.a.m.

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs- und
sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.
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Sicherheitstech-
nische
Uberpriifung

Entsorgung

Sicherheitskenn-
zeichnung

Datensicherheit
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- Nur Original-Ersatz- und Verschlei3teile verwenden (gilt auch flir Normteile).

- Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Umbauten am
Gerat vornehmen.

- Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

- Bei Bestellung genaue Benennung und Sachnummer laut Ersatzteilliste, sowie Seri-
ennummer lhres Gerates angeben.

Die Gehauseschrauben stellen die Schutzleiter-Verbindung fir die Erdung der Gehause-
teile dar.

Immer Original-Gehauseschrauben in der entsprechenden Anzahl mit dem angegebe-
nen Drehmoment verwenden.

Der Hersteller empfiehlt, mindestens alle 12 Monate eine sicherheitstechnische
Uberpriifung am Geréat durchfiihren zu lassen.

Innerhalb desselben Intervalles von 12 Monaten empfiehlt der Hersteller eine Kalibrie-
rung von Stromquellen.

Eine sicherheitstechnische Uberpriifung durch eine gepriifte Elektro-Fachkraft wird emp-
fohlen

- nach Veranderung

- nach Ein- oder Umbauten

- nach Reparatur, Pflege und Wartung

- mindestens alle zwoIf Monate.

Fir die sicherheitstechnische Uberpriifung die entsprechenden nationalen und interna-
tionalen Normen und Richtlinien befolgen.

Nahere Informationen fiir die sicherheitstechnische Uberpriifung und Kalibrierung erhal-
ten Sie bei Ihrer Service-Stelle. Diese stellt Innen auf Wunsch die erforderlichen Unterla-
gen zur Verfugung.

Werfen Sie dieses Gerat nicht in den Hausmiill! Gemaf Europaischer Richtlinie Gber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht, missen ver-
brauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugeflihrt werden. Stellen Sie sicher, dass Sie lhr gebrauchtes Gerat bei Ihrem
Handler zuriickgeben oder holen Sie Informationen Uber ein lokales, autorisiertes Sam-
mel- und Entsorgungssystem ein. Ein Ignorieren dieser EU-Direktive kann zu potentiel-
len Auswirkungen auf die Umwelt und Ihre Gesundheit flihren!

Gerate mit CE-Kennzeichnung erfiillen die grundlegenden Anforderungen der Nieder-
spannungs- und Elektromagnetischen Vertraglichkeits-Richtlinie (z.B. relevante Produkt-
normen der Normenreihe EN 60 974).

Fronius International GmbH erklart, dass das Gerat der Richtlinie 2014/53/EU entspricht.
Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter der folgenden Internet-
Adresse verflgbar: http://www.fronius.com

Mit dem CSA-Prifzeichen gekennzeichnete Gerate erflllen die Anforderungen der rele-
vanten Normen fur Kanada und USA.

Fir die Datensicherung von Anderungen gegeniiber den Werkseinstellungen ist der
Anwender verantwortlich. Im Falle geléschter personlicher Einstellungen haftet der Her-
steller nicht.



Urheberrecht Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung. Anderun-
gen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet keinerlei Anspriche sei-
tens des Kaufers. Fur Verbesserungsvorschlage und Hinweise auf Fehler in der Bedie-
nungsanleitung sind wir dankbar.
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Allgemeines

Geratekonzept

Funktionsprinzip

Einsatzgebiete

Die WIG-Stromquellen TransTig (TT) 230i,
MagicWave (MW) 190 und MagicWave
(MW) 230i sind vollkommen digitalisierte,
mikroprozessorgesteuerte Inverter-Strom-
quellen.

Modulares Design und einfache Mdglich-
keit zur Systemerweiterung gewahrleisten
hohe Flexibilitat. Die Gerate lassen sich an
jede Gegebenheit anpassen.

Die Stromquellen sind generatortauglich.
Sie bieten durch geschiitzt untergebrachte
Bedienelemente und pulverbeschichtetes
Gehause hohe Robustheit im Betrieb.

Sowohl fir MagicWave als auch TransTig steht die Funktion eines WIG Impuls- Lichtbo-
gens mit weitem Frequenz-Bereich zur Verfigung.

Far einen optimalen Zindablauf beim WIG-AC Schweillen bertcksichtigt die MagicWave
neben dem Elektroden-Durchmesser auch die aktuelle Elektrodentemperatur, abhangig
von der vorangegangenen Schweildauer und Schweil3pause.

Die zentrale Steuer- und Regelungseinheit der Stromquellen ist mit einem digitalen
Signalprozessor gekoppelt. Zentrale Steuer- und Regelungseinheit und Signalprozessor
steuern den gesamten Schweilprozess.

Wahrend des Schweiliprozesses werden laufend Istdaten gemessen, auf Veranderun-
gen wird sofort reagiert. Regelalgorithmen sorgen dafiir, dass der gewiinschte Sollzu-
stand erhalten bleibt.

Daraus resultieren:

- Ein praziser Schweil3prozess,

- Eine exakte Reproduzierbarkeit sémtlicher Ergebnisse
- Hervorragende Schweilieigenschaften.

Die Gerate kommen in Gewerbe und Industrie bei manuellen WIG-Anwendungen mit
unlegiertem und niedrig legiertem Stahl sowie mit hochlegiertem Chrom/Nickel-Stahl
zum Einsatz.

Die MagicWave-Stromquellen leisten auf Grund der anpassbaren AC-Frequenz hervor-

ragende Dienste beim Schweiflen von Aluminium, Aluminium-Legierungen und Magne-
sium.
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FCC/RSS/EU
Compliance

Bluetooth trade-
marks

Warnhinweise am
Gerat

24

FCC

Dieses Gerat entspricht den Grenzwerten fir ein digitales Gerat der EMV Emissions-
klasse A gemaR Teil 15 der FCC-Bestimmungen. Diese Grenzwerte sollen einen ange-
messenen Schutz vor schadlichen Stérungen bieten, wenn das Gerat in gewerblichem
Gebiet betrieben wird. Dieses Gerat erzeugt und verwendet Hochfrequenz-Energie und
kann im Funkverkehr Stérungen verursachen, wenn es nicht in Ubereinstimmung mit der
Bedienungsanleitung installiert und verwendet wird.

Der Betrieb dieses Gerates in Wohngebieten wird wahrscheinlich schadliche Stérungen
verursachen; in diesem Fall ist der Benutzer verpflichtet, die Stérungen auf eigene Kos-
ten zu beheben.

FCC ID: QKWSPBBCU1
Industry Canada RSS

Dieses Gerat entspricht den lizenzfreien Industry Canada RSS Normen. Der Betrieb
unterliegt folgenden Bedingungen:

(1) Das Geréat darf keine schadlichen Stérungen verursachen.
(2) Das Gerat muss jede erhaltene Stdrbeeinflussung verkraften, einschlieR3lich
Storbeeinflussungen, die zu einer Beeintrachtigung des Betriebes fiihren kénnen.

IC: 12270A-SPBBCU1
EU
Konformitat mit Richtlinie 2014/53 / EU - Radio Equipment Directive (RED)

Die fir diesen Sender verwendeten Antennen missen so installiert werden, dass ein
Mindestabstand von 20 cm zu allen Personen eingehalten wird. Sie diirfen nicht zusam-
men mit einer anderen Antenne oder einem anderen Sender aufgestellt oder betrieben
werden.

OEM-Integratoren und Endbenutzer miissen Uiber die Betriebsbedingungen des Senders
verfigen, um die Richtlinien fir die Belastung durch Radio Frequenz zu erfillen.

Die Wortmarke Bluetooth® und die Bluetooth®-Logos sind eingetragene Marken und
Eigentum der Bluetooth SIG, Inc. und werden vom Hersteller in Lizenz verwendet.
Andere Marken und Handelsbezeichnungen sind Eigentum der jeweiligen Rechteinha-
ber.

An Stromquellen mit dem CSA-Prifzeichen fiir den Einsatz im nordamerikanischen
Raum (USA und Canada) befinden sich Warnhinweise und Sicherheitssymbole. Diese
Warnhinweise und Sicherheitssymbole durfen weder entfernt noch Ubermalt werden. Die
Hinweise und Symbole warnen vor Fehlbedienung, woraus schwerwiegende Personen-
und Sachschaden resultieren kénnen.



ARC RAYS can burn eyes and skin;
NOISE can damage hearing.

© Wear welding helmet with correct filter.

@ Wear correct eye, ear and body protection.

EXPLODING PARTS can injure.
© Failed parts can explode or cause other parts to explode

v
i

[j.

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC WELDING can be hazardous.
® Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully
© Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
© Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.
o Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

when power is applied.
© Always wear a face shield and long sleeves when
servicing.

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC

-

ELECTRIC SHOCK can kill.
® Always wear dry insulating gloves.
@ |nsulate yourself from work and ground.
© Do not touch live electrical parts.
® Disconnect input power before servicing.
® Keep all panels and covers securely in place.

FUMES AND GASES can be hazardous.
© Keep your head out of the fumes.
© \entilate area, or use breathing device.
e Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and
manufacturer ’s instructions for materials used.

WELDING can cause fire or explosion.
@ Do not weld near flammable material.
® Watch for fire: keep extinguisher nearby.
© Do not locate unit over combustible surfaces.
© Do not weld on closed containers.

VOLTAGE exists after removal of input power
© Always wait 60 seconds after power is turned off before
working on unit.
@ Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
® [nstallation et raccordement de cette machine
doivent etre conformes a tous les pertinents.
SOUDAGE A L' ARC peut etre hasardeux.
© Lire le manuel d “instructions avant utillsation.
® Ne pas installer sur une surface combustible.
® | es fils de soudage et pieces conductrices peuvent
etre a la tension de soudage.

“Safety In Welding and Cutting”

Read American National Standard Z49.1,

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, Fl 33126;
Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

N

* MV-Stromquellen: 1 ~ 100 - 230 V

Sicherheitssymbole am Leistungsschild:

N

SchweilRen ist gefahrlich. Folgende Grundvoraussetzungen missen erfiillt sein:
- Ausreichende Qualifikation fir das Schweil3en

- Geeignete Schutzausristung

- Fernhalten unbeteiligter Personen

LJ

Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende Dokumente vollstéandig gele-

sen und verstanden wurden:

- diese Bedienungsanleitung

- samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbesondere Sicher-
heitsvorschriften

25



Systemkomponenten

Allgemeines

Ubersicht

Optionen

26

Die Stromquellen TransTig und MagicWave kénnen mit zahlreichen Systemerweiterun-

gen und Optionen betrieben werden.

N

~ e~~~
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WIG-Schweil3brenner
Stromquellen

Kahlgerate (nur fur TT / MW 230i)
Fahrwagen mit Gasflaschen-Halte-
rung

Ohne Abbildung:

Fernbedienungen
Ful3-Fernbedienungen
Elektrodenkabel
Massekabel

OPT/i TIG Ethernet
(nur far TT / MW 230i)

Option fiir eine dauerhafte Netzwerkverbindung

Option Tragegurt

FP Pulse Pro

Funktionspaket fur die erweiterte Puls-Funktion (die Parameter Grundstrom und Duty
Cycle kdnnen eingestellt werden, erweiterter Pulsfrequenzbereich)

FP Job

Funktionspaket fiir den Job-Betrieb (EasyJobs, Jobs speichern und editieren)




Bedienelemente und Anschlusse
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Bedienpanel

Allgemeines

Sicherheit

HINWEIS!

Auf Grund von Software-Aktualisierungen kénnen Funktionen an lhrem Gerat
verfiigbar sein, die in dieser Bedienungsanleitung nicht beschrieben sind oder
umgekehrt.

Zudem kdénnen sich einzelne Abbildungen geringfligig von den Bedienelementen an
Ihrem Gerat unterscheiden. Die Funktionsweise dieser Bedienelemente ist jedoch iden-
tisch.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdoglich.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn diese Bedienungsanleitung
vollstandig gelesen und verstanden wurde.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn samtliche Bedienungsanleitungen
der Systemkomponenten, insbesondere Sicherheitsvorschriften vollstandig gelesen
und verstanden wurden!
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Bedienpanel

30

(7 (8) 9) (10)

Hauptstrom

© © (4) ) @

Nr.

Funktion

(1)

Taste Schweiverfahren / Betriebsart
zur Anwahl von SchweilRverfahren und Betriebsart

()

Taste Gaspriifen

zum Einstellen der benétigten Schutzgas-Menge am Druckminderer

Nach Dricken der Taste Gaspriifen stromt fiir 30 s Schutzgas aus. Durch erneu-
tes Dricken wird der Vorgang vorzeitig beendet.

©)

Lesezone fiir NFC-Keys
nur bei MW / TT 230i und nur in zertifizierten Landern
zum Auf-/Absperen der Stromquelle mittels NFC-Keys

NFC-Key = NFC-Karte oder NFC-SchlUsselanhénger




(4)

Einstellrad mit Dreh-/Driick-Funktion

- Zum Auswahlen von Elementen, zum Einstellen von Werten und zum Scrol-
len in Listen

- Bei vorhandenem Funktionspaket FP Job zum Speichern von Jobs:
wird das Einstellrad langer als 3 Sekunden gedriickt, werden die eingestell-
ten Schweil3parameter als Job gespeichert.
Die wichtigsten Parameter werden in einer Ubersicht angezeigt.
Weitere Informationen zum Job speichern unter Setup-Einstellungen / Das
Job-Menti / Job speichern ab Seite 104

()

Taste Meni
zum Aufrufen des Setup-Meniis

(6)

Taste Favorit
zum Abspeichern / Aufrufen von bevorzugten Einstellungen

(7)

Display

(8)

Anzeige Hold - SchweiRstrom
Bei jedem Schweillende werden die aktuellen Istwerte von Schweil3strom und
Schweillspannung gespeichert - HOLD wird angezeigt.

(9)

Statuszeile

Die Statuszeile enthalt folgende Informationen:

- aktuell eingestelltes Schweillverfahren

- aktuell eingestellte Betriebsart

- aktuell eingestellte Stromart

- aktive Funktionen (z.B.: Hochfrequenz-Ziinden, Heften, Pulsen, etc.)
- Anzeige bei Uberlastung der Elektrode

- Sperrstatus der Stromquelle (abgesperrt / offen)
- aktive Bluetooth-Verbindung

- Uhrzeit

- Datum

Die in der Statuszeile angezeigten Informationen sind vom eingestellten
Schweillverfahren abhangig.

(10)

Anzeige Hold - SchweiRspannung
Bei jedem Schweillende werden die aktuellen Istwerte von Schwei3strom und
Schweillspannung gespeichert - HOLD wird angezeigt.
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Die Taste Favorit

Die Taste Favorit
belegen

Favorit abrufen

32

Die Taste Favorit kann mit einem Parameter aus folgenden Setup-Menis belegt werden:

Dieser Parameter kann dann direkt tGiber das Bedienpanel aufgerufen und verandert wer-
den.

|I| Im Setup-Menu den gewlinschten Parameter auswahlen

Weitere Informationen zum Setup-Meni ab Seite 79

Um die Taste Favorit mit dem ausgewahlten Parameter zu belegen, Taste Favorit fir
ca. 5 Sekunden dricken

Eine entsprechende Bestatigungsmeldung wird angezeigt.
E Zur Bestatigung Einstellrad driicken
Der ausgewahlte Parameter ist nun unter der Taste Favorit hinterlegt.

WICHTIG! Beim Abspeichern eines Favoriten wird ein zuvor gespeicherter Favorit ohne
Vorwarnung Uberschrieben.

|I| Taste Favorit kurz driicken

Der hinterlegte Parameter wird angezeigt:

. XXXX

*

* XXX XXX *

Der abgerufene Parameter kann direkt durch Drehen des Einstellrades verandert werden
(blauer Hintergrund).

Eine Wertanderung wird sofort ibernommen.



Favorit Il6schen

Die Taste Favorit
mit EasyJobs
belegen

Um die verfligbaren SchweilRparameter auswahlen zu kdnnen Einstellrad driicken und
drehen.

II' Taste Favorit langer als 5 Sekunden driicken

Der hinterlegte Parameter wird geléscht, eine entsprechende Meldung wird angezeigt.

m Zur Bestatigung Einstellrad driicken

Ist an der Stromquelle das Funktionspaket FP Job vorhanden, kann die Taste Favorit mit
den EasyJobs belegt werden.

WICHTIG! Wird die Taste Favorit mit den EasyJobs belegt, kann ein zuvor abgespei-
cherter Favorit-Parameter nicht mehr Gber die Taste Favorit aufgerufen werden.

|I| Im Setup-MenU das Job-Meni auswahlen

Weitere Informationen zum Setup-Menl ab Seite 104

E| Im Job-Menu den Parameter ,EasyJobs auf Favoriten Taste* auf ,ein“ einstellen

Save job ...

Load job ...

Delete job ...

EasyJobs on favorites button m

E Taste MenU dricken

a
MENU

Bei den SchweilRparametern werden die 5 EasyJob-Schaltflachen minimiert ange-
zeigt.

50 A
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E| Taste Favorit driicken

Die 5 EasyJob-Schaltflachen werden gedffnet und kénnen durch Drehen und
Dricken des Einstellrades ausgewahlt werden.

50 A

* 1121314 1rs1 -

Weitere Informationen zum Arbeiten mit EasyJobs im Abschnitt ,,EasyJob-Modus* ab
Seite 75.



Anschlusse, Schalter und mechanische Kompo-

nenten

Anschliisse,
Schalter und
mechanische
Komponenten
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(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8)

Vorderseite Riickseite
Nr. Funktion

(1)

(-) Strrombuchse mit integriertem Gasanschluss

zum Anschliel3en:

- des WIG-Schweil3brenners

- des Elektrodenkabels beim Stabelektroden-Schweil3en

Symbolik an TransTig-Stromquellen:

Symbolik an MagicWave-Stromquellen:

NS

(2)

Anschluss TMC (Tig Multi Connector)

- zum Anschlieen des Steuersteckers vom WIG-Schweilbrenner

- zum AnschlielRen von Ful3-Fernbedienungen

- zum AnschlieRen flur Fernbedienungen beim Stabelektroden-Schweilen

()

Anschluss USB

Zum Anschluss von USB-Sticks (z.B. Service-Dongle, Licence-Key, etc.).
WICHTIG! Der Anschluss USB hat keine galvanische Trennung zum
Schweil¥kreis.

Gerate, die eine elektrische Verbindung zu einem anderen Gerat herstellen,
dirfen deshalb nicht am Anschluss USB angeschlossen werden!

(4)

(+) Strombuchse
zum AnschlielRen des Massekabels
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Symbolik an TransTig-Stromquellen:

®

.. Symbolik an MagicWave-Stromquellen

i —

(5)

Netzschalter
zum Ein- und Ausschalten der Stromquelle

Netzschalter bei MV-Geraten:

Netzkabel mit Zugentlastung
bei MV-Geréaten:
Anschluss Netzkabel

B

(7)

Anschluss Schutzgas

(8)

Blindabdeckung
fur Option Ethernet




Installation und Inbetriebnahme
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Mindestausstattung fur den SchweiRbetrieb

Allgemeines Je nach Schweildverfahren ist eine bestimmte Mindestausstattung erforderlich, um mit
der Stromquelle zu arbeiten.
Im Anschluss werden die Schweillverfahren und die entsprechende Mindestausstattung
fur den Schweilbetrieb beschrieben.

WIG AC - Stromquelle MagicWave

Schweifen - Massekabel
- WIG-Schwei3brenner mit Wippschalter
- Gasanschluss (Schutzgas-Versorgung) mit Druckminderer
- Zusatz-Werkstoff je nach Anwendung

WIG DC - Stromquelle

Schweifen - Massekabel
- WIG-Schweil3brenner
- Schutzgas-Versorgung mit Druckminderer
- Zusatz-Werkstoff je nach Anwendung

Stabelektroden- - Stromquelle
Schweillen - Massekabel
- Elektrodenhalter
- Stabelektroden je nach Anwendung
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Vor Installation und Inbetriebnahme

Sicherheit

Bestimmungs-
gemiRe Verwen-
dung

Aufstellbestim-
mungen

Netzanschluss

40

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Alle in diesem Dokument angefuhrten Arbeiten und Funktionen dirfen nur von
geschultem Fachpersonal durchgefiihrt und angewendet werden.

» Dieses Dokument vollstandig lesen und verstehen.

» Samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbesondere Sicher-
heitsvorschriften vollstandig lesen und verstehen.

Die Stromquelle ist ausschlieRlich zum WIG-Schweiflen und zum Stabelektroden-
Schweillen bestimmt.

Eine andere oder dariber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman.
Fur hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehdrt auch
- das Beachten aller Hinweise aus der Bedienungsanleitung
- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten

Das Gerat ist nach Schutzart IP23 geprift, das bedeutet:
- Schutz gegen Eindringen fester Fremdkoérper grofier g 12,5 mm (0.49 in.)
- Schutz gegen Sprihwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten

Das Gerat kann gemal Schutzart IP23 im Freien aufgestellt und betrieben werden.
Unmittelbare Nasseeinwirkung (z.B. durch Regen) ist zu vermeiden.

/\  WARNUNG!

Umstiirzende oder herabfallende Gerate konnen Lebensgefahr bedeuten.
» Gerate auf ebenem und festem Untergrund standsicher aufstellen.

Der Luftungskanal stellt eine wesentliche Sicherheitseinrichtung dar. Bei der Wahl des
Aufstellorts ist zu beachten, dass die Kuhlluft ungehindert durch die Luftschlitze an Vor-
der- und Ruckseite ein- oder austreten kann. Anfallender elektrisch leitender Staub (z.B.
bei Schleifarbeiten) darf nicht direkt in das Gerat gesaugt werden.

Die Gerate sind fur die am Leistungsschild angegebene Netzspannung ausgelegt. Sind
Netzkabel oder Netzstecker bei Ihrer Gerateausflihrung nicht angebracht, missen diese
den nationalen Normen entsprechend montiert werden. Die Absicherung der Netzzulei-
tung ist den Technischen Daten zu entnehmen.



Generatorbetrieb

/\  VORSICHT!

Nicht ausreichend dimensionierte Elektroinstallation kann zu schwerwiegenden

Sachschaden fiihren.

» Die Netzzuleitung sowie deren Absicherung sind entsprechend der vorhandenen
Stromversorgung auszulegen. Es gelten die Technischen Daten auf dem Leistungs-
schild.

Die Stromquelle ist generatortauglich.

Fur die Dimensionierung der notwendigen Generatorleistung ist die maximale Schein-
leistung Sqmax der Stromquelle erforderlich.

Die maximale Scheinleistung Sqnax der Stromquelle errechnet sich wie folgt:
S1max = l1max X U4

l1max und U4 gemanR Gerate-Leistungsschild oder technische Daten

Die notwendige Generator-Scheinleistung Sgen errechnet sich mit folgender Faustfor-
mel:
SGEN = S1max X 1,35

Wenn nicht mit voller Leistung geschweil3t wird, kann ein kleinerer Generator verwendet
werden.

WICHTIG! Die Generator-Scheinleistung Sgen darf nicht kleiner sein, als die maximale
Scheinleistung Sqmax der Stromquelle!

Beim Betrieb von 1-phasigen Geraten an 3-phasigen Generatoren beachten, dass die
angegebene Generator-Scheinleistung oft nur als Gesamtes (iber alle drei Phasen des
Generators zur Verfiigung stehen kann. Gegebenenfalls weitere Informationen zur Ein-
zelphasen-Leistung des Generators beim Generatorhersteller einholen.

HINWEIS!

Die abgegebene Spannung des Generators darf den Bereich der Netzspannungs-
Toleranz keinesfalls unter- oder iiberschreiten.
Die Angabe der Netzspannungs-Toleranz erfolgt im Abschnitt ,, Technische Daten®.
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Netzkabel anschlieRen

Allgemeines Werden Stromquellen ohne montiertes Netzkabel ausgeliefert, muss vor Inbetriebnahme
ein der Anschluss-Spannung entsprechendes Netzkabel an der Stromquelle angesteckt
werden.

Das Netzkabel ist im Lieferumfang der Stromquelle enthalten.

Sicherheit A WARNUNG!

Fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten konnen schwerwiegende Personen- und

Sachschaden verursachen.

» Nachfolgend beschriebene Tatigkeiten durfen nur von geschultem Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

» Das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften” in der Bedienungsanleitung der Stromquelle
und der Systemkomponenten beachten!

Netzkabel |I| Netzkabel anschlieRen:

anschliefen - Netzkabel anstecken

- Netzkabel 45° nach rechts dre-
hen, bis die Verriegelung hérbar
einrastet

42



Inbetriebnahme

Sicherheit

Anmerkungen
zum Kiihlgerat

Allgemeines

Systemkompo-
nenten aufbauen

/\  WARNUNG!

Ein elektrischer Schlag kann tédlich sein.

Ist das Gerat wahrend der Installation am Netz angesteckt, besteht die Gefahr schwer-

wiegender Personen- und Sachschaden.

» Samtliche Arbeiten am Gerat nur durchfihren, wenn der Netzschalter in Stellung - O
- geschaltet ist.

» Samtliche Arbeiten am Gerat nur durchfihren, wenn das Gerat vom Netz getrennt
ist.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Strom infolge von elektrisch leitendem Staub im Gerat.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Das Gerat nur mit montiertem Luftfilter betreiben. Der Lufffilter stellt eine wesentli-
che Sicherheitseinrichtung dar, um die Schutzart IP23 zu erreichen.

Die Stromquellen TT / MW 230i kdnnen mit einem Kihlgerat betrieben werden.
Fir folgende Anwendungen wird ein Kuhlgerat empfohlen:

- Schlauchpakete Uber 5 m Lange

- WIG AC SchweilRen

- Schweilungen im hoéheren Leistungsbereich allgemein

Die Stromversorgung des Kiihlgerates erfolgt tber die Stromquelle. Wird der Netzschal-
ter der Stromquelle auf Stellung - | - geschaltet, ist das Kihlgerat betriebsbereit.
Weitere Informationen zum Kuhlgerat entnehmen Sie der Bedienungsanleitung des
Klhlgerates.

Die Inbetriebnahme der Stromquelle wird wie folgt beschrieben:
- fur den Haupt-Anwendungsfall WIG-Schweilen,
- anhand einer Standard-Konfiguration fiir eine WIG-Schweil3anlage.

Die Standard-Konfiguration besteht aus folgenden Systemkomponenten:
- Stromquelle

- WIG Hand-Schweilibrenner

- Druckminderer

- Gasflasche

Genaue Informationen zu Montage und Anschluss von Systemkomponenten entnehmen
Sie den entsprechenden Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten.
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Gasflasche
anschliefen

SchweiRbrenner
an Stromquelle
und Kiihlgerat
anschliefen

44

/\  WARNUNG!

Gefahr schwerwiegender Personen- und Sachschaden durch umfallende Gasfla-

schen.

» Gasflaschen auf ebenem und festem Untergrund standsicher aufstellen!

» Gasflaschen gegen Umfallen sichern: Sicherungsband in der Héhe des oberen Tei-
les einer Gasflasche fixieren!

» Sicherungsband niemals am Flaschenhals fixieren!

>

Sicherheitsvorschriften des Gasflaschen-Herstellers beachten!

-
N

Bei Verwendung eines WIG-SchweiBbrenners mit integriertem Gasanschluss:

Druckminderer und Anschluss Schutzgas an der Riickseite der Stromquelle mittels
Gasschlauch verbinden

E' Uberwurfmutter des Gasschlauches festziehen
Bei Verwendung eines WIG-SchweiBbrenners ohne integriertem Gasanschluss:

|E| Gasschlauch des WIG-Schweifl3brenners am Druckminderer anschlief3en

HINWEIS!

Der Gasanschluss bei Verwendung eines MultiControl (MC) Kiihlgerates ist in der
Bedienungsanleitung des Kiihlgerates beschrieben.

HINWEIS!

Fiir die Stromquellen TransTig keine reinen Wolframelektroden verwenden (Kenn-
farbe: griin).

II' Schweil3brenner gemal Bedienungsanleitung des Schweil3brenners bestiicken



Masseverbindung |I| Netzschalter in Stellung - O - schalten
zum Werkstiick
herstellen

HINWEIS!

Vor jeder Inbetriebnahme:

» Dichtring am Anschluss SchweilRbren-
ner kontrollieren,

» KihImittelstand kontrollieren!

Wahrend des Schweillbetriebes Kihimit-
tel-Durchfluss in regelmaRigen Abstanden
kontrollieren.
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Stromquelle mittels NFC-Key absperren und auf-

sperren

Allgemeines

Einschrankungen

Stromquelle mit-
tels NFC-Key ab-
und aufsperren

46

NFC-Key = NFC-Karte oder NFC-Schlisselanhanger

Die Stromquelle kann mittels NFC-Key abgesperrt werden, z.B. um unerwiinschten
Zugriff oder das Verandern von Schweillparametern zu verhindern.

Das Ab- und Aufsperren erfolgt beriihrungslos am Bedienpanel der Stromquelle.

Zum Ab- und Aufsperren der Stromquelle muss die Stromquelle eingeschaltet sein.

Das Auf- und Absperren der Stromquelle funktioniert nur bei TT/MW 230i und nur in zer-
tifizierten Landern.

Stromquelle absperren

NFC-Key auf die Lesezone fur die
NFC-Keys halten

Das Schlisselsymbol in der Statuszeile
leuchtet.

Die Stromquelle ist jetzt abgesperrt.
Nur die Schweilparameter kdnnen mittels
Einstellrad angesehen und eingestellt wer-

den.
%; , Wird eine gesperrte Funktion aufgerufen,
%:_ wird eine entsprechende Hinweis-Meldung
Bt angezeigt.

Stromquelle aufsperren
[1] NFC-Key auf die Lesezone fiir die NFC-Keys halten

Das Schliisselsymbol in der Statuszeile leuchtet nicht mehr.
Alle Funktionen der Stromquelle stehen wieder uneingeschrankt zur Verfiigung.

HINWEIS!

Weiterfilhrende Informationen zum Sperren der Stromquelle finden Sie im Kapitel
»Vvoreinstellungen - Verwaltung / Administration®“ ab Seite 116.




SchweilRbetrieb
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WIG-Betriebsarten

Sicherheit

Symbolik und
Erklérung

VAN

WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdoglich.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn diese Bedienungsanleitung
vollstandig gelesen und verstanden wurde.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn samtliche Bedienungsanleitungen
der Systemkomponenten, insbesondere Sicherheitsvorschriften vollstandig gelesen
und verstanden wurden!

Die Angaben Uber Einstellung, Stellbereich und MaReinheiten der verfligbaren Parame-
ter dem Abschnitt ,Das Setup-Meni“ entnehmen.

(1)

() 4} ©)
}

(1) Brennertaste zuriickziehen und halten (2) Brennertaste loslassen (3) Brennertaste kurz zuriickziehen (< 0,5

s)

(4)

* ®)
V

(4) Brennertaste vordriicken und halten (5) Brennertaste loslassen

GPr  Gas-Vorstromung

SPt  Punktierzeit

Is Startstrom:
vorsichtiges Erwarmen mit geringem Schweil3strom, um den Zusatz-Werkstoff
korrekt zu positionieren

e Endstrom:
zur Vermeidung einer értlichen Uberhitzung des Grundmateriales durch Warme-
stau am Schweillende. Ein mdgliches Durchfallen der Schweilnaht wird verhin-
dert.

tup Up-Slope:
kontinuierliche Erhéhung des Startstromes auf den Hauptstrom (Schweil3strom)
4

toown Down-Slope:

kontinuierliche Absenkung des Schweil’stromes auf den Endkrater-Strom
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I4 Hauptstrom (Schweil3strom):
gleichmaflige Temperatureinbringung in das durch vorlaufende Warme erhitzte
Grundmaterial

I Absenkstrom:
Zwischenabsenkung des Schweilstromes zur Vermeidung einer értlichen Uber-
hitzung des Grundmateriales

GPO Gas-Nachstromung

2-Takt Betrieb - SchweilRen: Brennertaste zuriickziehen und halten
- SchweilRende: Brennertaste loslassen

—_

GPr GPo

2-Takt Betrieb

4-Takt Betrieb Schweil3start mit Startstrom Ig: Brennertaste zurlickziehen und halten
- Schweilten mit Hauptstrom |4: Brennertaste loslassen
- Absenken auf Endstrom Ig: Brennertaste zurtickziehen und halten

- Schweillende: Brennertaste loslassen

b } b

4-Takt Betrieb

*) Zwischenabsenkung
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Bei der Zwischenabsenkung wird wahrend der Hauptstrom-Phase der Schweil}strom auf
den eingestellten Absenkstrom I-2 abgesenkt.

- Zum Aktivieren der Zwischenabsenkung Brennertaste vordriicken und halten
- zum Wiederaufnehmen des Hauptstroms Brennertaste loslassen

Punktieren Bei ausgewabhlter Betriebsart Punktieren wird in der Statusanzeige neben dem Symbol
fur das Schweillverfahren das Symbol fur Punktieren angezeigt:

- Schweilen: Brennertaste kurz zurlickziehen
Die Schweilddauer entspricht dem Wert, der beim Setup-Parameter Punktierzeit ein-
gegeben wurde.

- vorzeitiges Beenden des Schweillvorganges: Brenenrtaste erneut zuriickziehen

>

GPr toe toown GPo
SPt
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WIG-SchweilRen

Sicherheit

Vorbereitung

52

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdoglich.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn diese Bedienungsanleitung
vollstandig gelesen und verstanden wurde.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn samtliche Bedienungsanleitungen
der Systemkomponenten, insbesondere Sicherheitsvorschriften vollstandig gelesen
und verstanden wurden!

/\  WARNUNG!

Ein elektrischer Schlag kann todlich sein.

Ist die Stromquelle wahrend der Installation am Netz angesteckt, besteht die Gefahr

schwerwiegender Personen- und Sachschaden.

» Samtliche Arbeiten am Geréat nur durchfiihren, wenn der Netzschalter der Strom-
quelle in Stellung - O - geschaltet ist.

» Samtliche Arbeiten am Geréat nur durchfiihren, wenn die Stromquelle vom Netz
getrennt ist.

|I| Netzstecker einstecken

/\  VORSICHT!

Gefahr von Personen- und Sachschaden durch elektrischen Schlag.

Sobald der Netzschalter in Stellung - | - geschaltet ist, ist die Wolframelektrode des

SchweilRbrenners spannungsfihrend.

» Darauf achten, dass die Wolframelektrode keine Personen oder elektrisch leitenden
oder geerdeten Teile berlhrt (z.B. Gehause, etc.).

E| Netzschalter in Stellung - | - schalten

Am Display wird das Fronius-Logo angezeigt.



WIG-Schweillen

El Taste Schweillverfahren / Betriebsart driicken

1

Die SchweilRverfahren und die Betriebsarten werden angezeigt.
-_—,

=] TIG | 0O 2-step

H STICK | MMA M 4-step

H CEL B Spot

m JOB

[2] Durch Drehen des Einstellrades gewiinschtes Schweilverfahren auswahlen
E| Auswahl durch Dricken des Einstellrades Gbernehmen

E| Durch Drehen des Einstellrades gewlinschte Betriebsart auswahlen

E| Auswahl durch Driicken des Einstellrades Ubernehmen

Nach kurzer Zeit oder nach Drlicken der Taste Schweillverfahren / Betriebsart werden
die verfigbaren WIG-SchweilRparameter angezeigt.

[6] Einstellrad drehen: gewlinschten Parameter auswéhlen
Einstellrad driicken

Der Wert des Parameters wird blau hinterlegt und kann nun verandert werden.

Einstellrad drehen: Wert des Parameters verandern
|E| Einstellrad driicken

Falls erforderlich, weitere Parameter im Setup-Men( einstellen
(Details im Kapitel Setup-Einstellungen ab Seite 79)

|E Gasflaschen-Ventil 6ffnen
[12] Taste Gaspriifen driicken

-\

V?

Die Test-Gasstromung erfolgt fir hochstens 30 Sekunden. Durch erneutes Driicken wird
der Vorgang vorzeitig beendet.

Stellschraube an der Unterseite des Druckminderers drehen, bis das Manometer die
gewinschte Gasmenge anzeigt
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Schweillparame-
ter fiir das WIG
DC Schweiflen

54

HINWEIS!

Grundsatzlich bleiben samtliche mittels Einstellrad eingestellten Parameter-Soll-
werte bis zur ndchsten Anderung gespeichert.

Dies gilt auch, wenn die Stromquelle zwischenzeitlich aus- und wieder eingeschaltet
wurde.

Schweilvorgang einleiten (Lichtbogen ziinden)

Der Schweillparameter Polaritat steht nur bei MagicWave-Stromquellen zur Verfiigung.
Ist der SchweiRparameter Polaritat auf DC- eingestellt, stehen folgende Schweil3para-
meter zur Verfiigung.

xxA = tatsachlicher Stromwert in Abhangigkeit vom eingestellten Hauptstrom

Startstrom
50 /0 XXA 50 /o XXA
] [ I
A A
© @ © @®
Startstrom, 2-Takt Betrieb und Punktieren Startstrom, 4-Takt Betrieb

Einstellbereich: 0 - 200 % (vom Hauptstrom)
Werkseinstellung: 50 %

WICHTIG! Der Startstrom wird fir das WIG AC Schweif3en und das WIG DC-
Schweillen getrennt gespeichert.

Up-Slope
0.5s 0.5s
[ [
© @ © @
Up-Slope, 2-Takt Betrieb und Punktieren Up-Slope, 4-Takt Betrieb

Einstellbereich: off; 0,1 -30,0 s
Werkseinstellung: 0,5 s

WICHTIG! Der gespeicherte Up-Slope-Wert gilt fur die Betriebsarten 2-Takt Betrieb und
4-Takt Betrieb.




Hauptstrom (14)

50 A 50 A

) <) ) &)

Hauptstrom, 2-Takt Betrieb und Punktieren Hauptstrom, 4-Takt Betrieb

Einstellbereich: 3-190 ... MW 190 A, 3-230 ... MW /TT 230 A
Werkseinstellung: -

WICHTIG! Bei SchweilRbrennern mit Up/Down-Funktion kann wahrend des Gerate-Leer-
laufes der volle Einstellbereich angewahlt werden.

Absenkstrom (o)
nur im 4-Takt Betrieb

50% ., 150% ..

[ I [ I

@ ® ) )

Absenkstrom I2 < Hauptstrom I1 Absenkstrom I > Hauptstrom I

Einstellbereich: 0 - 200 % (vom Hauptstrom I4)
Werkseinstellung: 50 %

I <100 %
kurzzeitige, angepasste Reduktion des Schweilistromes
(beispielsweise beim Wechsel des Schweilldrahtes wahrend des Schweillvorganges)

l>>100 %
kurzzeitige, angepasste Erhéhung des Schweillstromes
(beispielsweise zum Uberschweiften von Heftpunkten mit hdherer Leistung)

Slopet. Slope2.
N l>100%
e
/12<100 %,
Slope1 \ Slope2

Die Werte fir Slope1 und Slope2 kénnen im WIG-Menl eingestellt werden.

55



56

Down-Slope

0.5s 05s

[ [
- / \ . m
Down-Slope, 2-Takt Betrieb und Punktieren Down-Slope, 4-Takt Betrieb

Einstellbereich: off; 0,1 - 30,0 s
Werkseinstellung: 1,0 s

WICHTIG! Der gespeicherte Down-Slope-Wert gilt fir die Betriebsarten 2-Takt Betrieb
und 4-Takt Betrieb.

Endstrom
3 0 /o XXA 3 0 /o XXA
[ I [ I
> >
© P © >
Endstrom, 2-Takt Betrieb und Punktieren Endstrom, 4-Takt Betrieb

Einstellbereich: 0 - 100 % (vom Hauptstrom)
Werkseinstellung: 30 %

Elektrodendurchmesser

2.4mm

[ I

) »'¢ .
S ®

Einstellbereich: off; 1,0 - 4,0 mm
Werkseinstellung: 2,4 mm




Schweillparame-
ter fiir das WIG
AC SchweiRen

Polaritat

© <)

Einstellbereich: DC-/ AC
Werkseinstellung: DC-

Der Schweil3parameter Polaritat steht nur bei MagicWave-Stromquellen zur Verfigung.
Ist der Schweillparameter Polaritat auf AC eingestellt, stehen folgende Schweilparame-
ter zur Verfigung:

xxA = tatsachlicher Stromwert in Abhangigkeit vom eingestellten Hauptstrom

Startstrom
50 % XXA 50 % XXA
[ I [ I
® @ @ S

Startstrom, 2-Takt Betrieb und Punktieren Startstrom, 4-Takt Betrieb

Einstellbereich: 0 - 200 % (vom Hauptstrom)
Werkseinstellung: 50 %

WICHTIG! Der Startstrom wird fir das WIG AC Schweif3en und das WIG DC-
Schweillen getrennt gespeichert.

Up-Slope

05s

[ I

05s

[ I

Sl @ @ ®
Up-Slope, 4-Takt Betrieb

Up-Slope, 2-Takt Betrieb und Punktieren

Einstellbereich: off; 0,1 -30,0 s
Werkseinstellung: 0,5 s

WICHTIG! Der gespeicherte Up-Slope-Wert gilt fur die Betriebsarten 2-Takt Betrieb und
4-Takt Betrieb.
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Hauptstrom (14)

50 A 50 A

® @ @ ®

Hauptstrom, 2-Takt Betrieb und Punktieren Hauptstrom, 4-Takt Betrieb

Einstellbereich: 3-190 ... MW 190 A, 3-230 ... MW /TT 230 A
Werkseinstellung: -

WICHTIG! Bei SchweilRbrennern mit Up/Down-Funktion kann wahrend des Gerate-Leer-
laufes der volle Einstellbereich angewahlt werden.

Absenkstrom (o)
nur im 4-Takt Betrieb

90% ., 150% .,

[ I [ I

® @ © ®

Absenkstrom Ip < Hauptstrom I4 Absenkstrom Ip > Hauptstrom [4

Einstellbereich: 0 - 200 % (vom Hauptstrom I4)
Werkseinstellung: 50 %

I <100 %
kurzzeitige, angepasste Reduktion des Schweildstromes
(beispielsweise beim Wechsel des Schweilldrahtes wahrend des Schweillvorganges)

l>>100 %
kurzzeitige, angepasste Erhéhung des Schweillstromes
(beispielsweise zum Uberschweien von Heftpunkten mit hdherer Leistung)

Slopet. Slope2.
N l>100%
R
7 12<100 %
Slope1 \ Slope2

Die Werte fur Slope1 und Slope2 kénnen im WIG-Men eingestellt werden.




Down-Slope

05s

[ I

®

05s

[ I

@ @

Down-Slope, 2-Takt Betrieb und Punktieren

Einstellbereich: off; 0,1 - 30,0 s
Werkseinstellung: 1,0 s

WICHTIG! Der gespeicherte Down-Slope-Wert gilt fir die Betriebsarten 2-Takt Betrieb

und 4-Takt Betrieb.

Down-Slope, 4-Takt Betrieb

Endstrom

30%..

[ I

®

30%..

[ I

>

@ @

Endstrom, 2-Takt Betrieb und Punktieren

Endstrom, 4-Takt Betrieb

Einstellbereich: 0 - 100 % (vom Hauptstrom)

Werkseinstellung: 30 %

Balance
nur bei MagicWave

15%

[

®

Balance = 15 %

Balance = 35 %

50%

| ey

®

Balance = 50 %

Einstellbereich: 15 - 50 %
Werkseinstellung: 35 %
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15: hochste Aufschmelzleistung, geringste Reinigungswirkung

50: héchste Reinigungswirkung, geringste Aufschmelzleistung

Auswirkung der Balance auf den Stromverlauf:
I (A)

35% 50% 15%
ol e A R

_
-

Elektrodendurchmesser

2.4mm

[

) »'4. .
® ®

Einstellbereich: off; 1,0 - 4,0 mm
Werkseinstellung: 2,4 mm

Kalottenmodus
nur bei MagicWave

off

) L. .
&

® ®

Einstellbereich: off / on
Werkseinstellung: off

off
Funktion zur automatischen Kalottenbildung ist deaktiviert

on

Fur den eingegebenen Durchmesser der Wolframelektrode wird wahrend des
Schweilstartes die optimale Kalotte gebildet.

Eine separate Kalottenbildung an einem Versuchs-Werkstuck ist nicht erforderlich.
Danach wird die Funktion zur automatischen Kalottenbildung wieder zurickgesetzt und
deaktiviert.



j;;;;
A

(1) ... vor dem Ziinden
(2) ... nach dem Ziinden

Der Kalottenmodus muss fiir jede Wolframelektrode separat aktiviert werden.

HINWEIS!

Die Funktion zur automatischen Kalottenbildung ist nicht erforderlich, wenn an der
Wolframelektrode eine ausreichend groRe Kalotte ausgebildet ist.

Polaritat

AC

S S

Einstellbereich: DC-/ AC
Werkseinstellung: DC-
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Lichtbogen zunden

Allgemeines

Lichtbogen
ziinden mittels
Hochfrequenz
(HF-Ziinden)

62

Fir einen optimalen Ziindablauf beim Verfahren WIG AC Schweil3en beriicksichtigen die

Stromquellen MagicWave:

- den Durchmesser der Wolframelektrode

- die aktuelle Temperatur der Wolframelektrode unter Berlicksichtigung der vorange-
gangenen Schweildauer und Schweil3pause

/\  VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch Schreckwirkung infolge eines elektrischen Schlages

Obwohl Fronius-Gerate alle relevanten Normen erfiillen, kann das Hochfrequenz-

Zunden unter bestimmten Gegebenheiten einen ungefahrlichen aber splirbaren elektri-

schen Schlag Gibertragen.

» Vorgeschriebene Schutzkleidung verwenden, insbesondere Handschuhe!

» Nur geeignete, vollkommen intakte und unbeschadigte WIG-Schlauchpakete ver-
wenden!

» Nicht in feuchter oder nasser Umgebung arbeiten!

» Besondere Vorsicht bei Arbeiten auf Geristen, Arbeitsplattformen, in Zwangslagen,
an engen, schwer zuganglichen oder exponierten Stellen!

Das HF-Zlinden ist aktiviert, wenn im HF-Menii fiir den Setup-Parameter Ziinddauer ein
Zeitwert eingestellt wurde.
Am Display leuchtet in der Statuszeile die Anzeige HF-Zlinden.

07:46

19.09.2019

Gegeniiber dem Beriihrungsziinden entféllt beim HF-Ziinden das Risiko der Verunreini-
gung von Wolframelektrode und Werkstuck.

Vorgehensweise fir das HF-Ziinden:

m Gasduise an der Ziindstelle aufsetzen,
sodass zwischen Wolframelektrode
und Werkstiick ca. 2 bis 3 mm (5/64 -
1/8 in.) Abstand besteht.




Beriihrungsziind
en

|Z| Neigung des Brenners erhdéhen und
Brennertaste geman angewahlter
Betriebsart betatigen

Der Lichtbogen zlindet ohne WerkstUck-
Beruhrung.

|E| Brenner in Normallage neigen
[4] SchweiBung durchfiihren

Ist der Setup-Parameter Ziinddauer auf off eingestellt, ist das HF-Zilinden deaktiviert. Die
Zindung des Lichtbogens erfolgt durch Bertihren des Werkstiickes mit der Wolframelek-
trode.

Vorgehensweise fiir das Ziinden des Lichtbogens mittels Berlihrungsziinden:

E| Gasduse an der Zlindstelle aufsetzen,
sodass zwischen Wolframelektrode
und Werkstiick ca. 2 bis 3 mm (5/64
bis 1/8 in.) Abstand besteht
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[2] Brennertaste betétigen
Schutzgas stromt
Schweillbrenner langsam aufrichten,

bis die Wolframelektrode das
Werkstiick berthrt

Schweillbrenner anheben und in Nor-
mallage schwenken

Der Lichtbogen ziindet.

[5] Schweifung durchfihren

Uberlastung der Bei einer Uberlastung der Wolframelektrode kann es zu einer Materialablése an der
Elektrode Elektrode kommen, wodurch Verunreinigungen in das Schmelzbad gelangen kénnen.

/o
ey

Bei Uberlastung der Wolframelektrode leuchtet die Anzeige ,Elektrode tiberlastet” in der
Statuszeile des Bedienpanels.

Die Anzeige ,Elektrode Uberlastet” hangt vom eingestellten Elektrodendurchmesser und
vom eingestellten Schweilistrom ab.

SchweilRende |I| Schweil3ung je nach eingestellter Betriebsart durch Loslassen der Brennertaste
beenden

Eingestellte Gas-Nachstrdmung abwarten, Schweil3brenner in Position Uber dem
Ende der Schweil3naht halten.
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Zundtimeout, WIG-Pulsen und Heftfunktion

Funktion Die Stromquelle verfligt Gber die Funktion Ziindtimeout.

Ziindtimeout
Wird die Brennertaste gedriickt, beginnt sofort die Gas-Vorstromung. Anschlief3end wird
der Ziindvorgang eingeleitet. Kommt innerhalb einer im Setup-Meni eingestellten, Zeit-
dauer kein Lichtbogen zustande, schaltet die Stromquelle selbsttatig ab.

Die Einstellung des Parameters Ziindtimeout ist im Abschnitt ,Das HF-Men(“ ab Seite
95 beschrieben.

WIG-Pulsen Der zu Beginn der Schweil3ung eingestellte Schweillstrom muss nicht immer fir den
gesamten SchweilRvorgang von Vorteil sein:
- bei zu geringer Stromstarke wird der Grund-Werkstoff nicht geniigend aufgeschmol-
zen,
- bei Uberhitzung besteht die Gefahr, dass das fliissige Schmelzbad abtropft.

Abhilfe bietet die Funktion WIG-Pulsen (WIG-Schweilten mit pulsierendem
Schweil3strom):

ein niedriger Grundstrom (2) steigt nach steilem Anstieg auf den deutlich hdheren Puls-
strom und fallt je nach eingestelltem Dutycycle (5) wieder auf den Grundstrom (2) ab.
Beim WIG-Pulsen werden kleine Abschnitte der Schweilstelle schnell aufgeschmolzen,
welche auch schnell wieder erstarren.

Bei manuellen Anwendungen erfolgt beim WIG-Pulsen das Zusetzen des Schweil3drah-
tes in der Maximal-Stromphase (nur moéglich im niedrigen Frequenzbereich von 0,25 - 5
Hz). Héhere Pulsfrequenzen werden meist im automatisierten Betrieb angewandt und
dienen vorwiegend der Stabilisierung des Lichtbogens.

WIG-Pulsen kommt beim Schweil’en von Stahlrohren in Zwangslage oder beim
Schweillen diinner Bleche zur Anwendung.

Funktionsweise des WIG-Pulsens bei angewahltem Verfahren WIG DC Schweil3en:

I[A
A[] (6)

@) (8)

(4) (7) t[s]

WIG-Pulsen - Verlauf des Schweil3stromes

Legende:

(1) Hauptstrom, (2) Grundstrom, (3) Startstrom, (4) Up-Slope, (5) Pulsfrequenz *)
(6) Dutycycle, (7) Down-Slope, (8) Endstrom

*) (1/F-P = Zeitabstand zweier Impulse)
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Heftfunktion

66

Fir das Verfahren WIG DC SchweilRen steht die Heftfunktion zur Verfligung.

Sobald fiir den Setup-Parameter Heften (4) eine Zeitdauer eingestellt wird, sind die
Betriebsarten 2-Takt Betrieb und 4-Takt Betrieb mit der Heftfunktion belegt. Der Ablauf
der Betriebsarten bleibt unverandert.

Am Display leuchtet in der Statuszeile die Anzeige Heften (TAC):

d " ' 19.["9?251::;:

Wahrend dieser Zeit steht ein gepulster Schweil3strom zur Verfiigung, der das Ineinan-
derflieBen des Schmelzbades beim Heften zweier Bauteile optimiert.

Funktionsweise der Heftfunktion beim WIG DC Schweil3en:

A —
A[]

M
(6)
()

e — ‘ ]

3) ®) t[s]

Heftfunktion - Verlauf des Schweil3stromes

Legende:
(1) Hauptstrom, (2) Startstrom, (3) Up-Slope, (4) Dauer des gepulsten Schweil3stromes
fur den Heftvorgang, (5) Down-Slope, (6) Endstrom

HINWEIS!

Fiir den gepulsten SchweiRstrom gilt:

Die Stromquelle regelt automatisch die Puls-Parameter in Abhangigkeit des eingestellten
Hauptstromes (1).

Es mussen keine Puls-Parameter eingestellt werden.

Der gepulste Schweil3strom beginnt
- nach Ablauf der Startstromphase (2)

- mit der Up-Slope Phase (3)

Je nach eingestellter Heft-Zeitdauer kann der gepulste Schweil3strom bis einschlielich
der Endstrom-Phase (6) anhalten (Setup-Parameter Heften (4) auf ,on").

Nach Ablauf der Heft-Zeit wird mit konstantem SchweilRstrom weitergeschweil3t, gegebe-
nenfalls eingestellte Puls-Parameter stehen zur Verfiigung.



Stabelektroden-Schweiflen

Sicherheit

Vorbereitung

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdoglich.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn diese Bedienungsanleitung
vollstandig gelesen und verstanden wurde.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn samtliche Bedienungsanleitungen
der Systemkomponenten, insbesondere Sicherheitsvorschriften vollstandig gelesen
und verstanden wurden!

/\  WARNUNG!

Ein elektrischer Schlag kann todlich sein.

Ist die Stromquelle wahrend der Installation am Netz angesteckt, besteht die Gefahr

schwerwiegender Personen- und Sachschaden.

» Samtliche Arbeiten am Geréat nur durchfiihren, wenn der Netzschalter der Strom-
quelle in Stellung - O - geschaltet ist.

» Samtliche Arbeiten am Geréat nur durchfiihren, wenn die Stromquelle vom Netz
getrennt ist.

|I| Netzschalter in Stellung - O - schalten
E| Netzstecker ausstecken
WIG-Schweillbrenner abmontieren

WICHTIG! Fiir die Auswahl der geeigneten Stromart und fiir das korrekte Anschliel3en
von Elektrodenkabel und Massenkabel die Hinweise auf der Verpackung der Stabelek-
troden beachten!

E| Massekabel einstecken und verriegeln:
in die (+) Strombuchse ... fir das DC- Schweilten (=/-)
in die (-) Strombuchse ... fir das DC+ Schweil}en (=/+)

E| Mit dem anderen Ende des Massekabels Verbindung zum Werkstlick herstellen

E| Elektrodenkabel einstecken und durch Drehen nach rechts verriegeln:
in die (-) Strombuchse ... fir das DC- Schweil3en (=/-)
in die (+) Strombuchse ... fir das DC+ Schweilen (=/+)

Netzstecker einstecken

/\  VORSICHT!

Gefahr von Personen- und Sachschaden durch elektrischen Schlag.

Sobald der Netzschalter in Stellung - | - geschaltet ist, ist die Stabelektrode im Elektro-

denhalter spannungsfiihrend.

» Darauf achten, dass die Stabelektrode keine Personen oder elektrisch leitenden
oder geerdeten Teile berthrt (z.B. Gehause, etc.).

Netzschalter in Stellung - | - schalten

Am Display wird das Fronius-Logo angezeigt.
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Stabelektroden-
Schweillen
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[t

[« B[] [«[=] [

[2] [E] []

Taste Betriebsart driicken

1

Die SchweiRverfahren und die Betriebsarten werden angezeigt.

Schweillverfahren Elektrode (Stick / MMA) oder CEL auswahlen (Einstellrad drehen
und driicken)

-,

m TIG

[=] STICK | MMA -

W CEL
m JOB

Ist das Verfahren Stabelektroden-SchweilRen angewahlt, wird ein gegebenenfalls
vorhandenes Kuhlgerat automatisch deaktiviert. Es ist nicht moglich dieses einzu-
schalten.

Durch Drehen des Einstellrades Parameter Polaritat auswahlen:
DC-/DC+/ AC ... beim Stabelektroden-Schweiflten
DC-/ DC+ ... beim Stabelektroden-Schweillen mit CEL-Elektroden

Einstellrad driicken

Polaritat fir die zu verschweillenden Stabelektroden durch Drehen des Einstellrades
einstellen

Auswahl durch Driicken des Einstellrades Gibernehmen
Durch Drehen des Einstellrades weitere SchweiRparameter auswahlen
Einstellrad dricken

Der Wert des Parameters wird blau hinterlegt und kann nun verandert werden.

Einstellrad drehen: Wert des Parameters verandern
Einstellrad driicken

Falls erforderlich, weitere Parameter im Setup-Men( einstellen
(Details im Kapitel Setup-Einstellungen ab Seite 79)

HINWEIS!

Grundsitzlich bleiben samtliche mittels Einstellrad eingestellten Parameter-Soll-
werte bis zur nichsten Anderung gespeichert.

Dies gilt auch, wenn die Stromquelle zwischenzeitlich aus- und wieder eingeschaltet
wurde.

[2]

Schweillvorgang einleiten



Schweiparame- * Je nach eingestellter Stromart wird an dieser Position (+), (-) oder das Wechsel-

ter fur das strom-Symbol angezeigt.
Stabelektroden-

Schweillen

xxA = tatsachlicher Stromwert in Abhangigkeit vom eingestellten Hauptstrom

Startstrom
% 100%
5 O 0 XA o XXA
[ I— [ I
« «
* * * *
Startstrom: Startstrom < Hauptstrom (,Soft-Start") Startstrom: Startstrom = Hauptstrom

150% .,

[ .

<

* *

Startstrom: Startstrom > Hauptstrom (,Hot-Start")

Einstellbereich: 0 - 200 % (vom Hauptstrom)
Werkseinstellung: 150 %

Hauptstrom

130 A 130 A

Hauptstrom: Startstrom < Hauptstrom (,Soft-Start) Hauptstrom: Startstrom = Hauptstrom

130 A

< >

* *

Hauptstrom: Startstrom > Hauptstrom (,,Hot-Start")

Einstellbereich: 0 - 190 A ... MW 190, 0-230 A ... MW/ TT 230
Werkseinstellung:-
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Dynamik

Um ein optimales SchweilRergebnis zu erzielen, ist in manchen Féllen die Dynamik ein-
zustellen.

Einstellbereich: 0 - 100 % (vom Hauptstrom)
Werkseinstellung: 20

0 ... weicher und spritzerarmer Lichtbogen
100 ... harterer und stabilerer Lichtbogen

Funktionsprinzip:

Im Moment des Tropfenlberganges oder im Kurzschluss-Fall erfolgt eine kurzfristige
Erhdéhung der Stromstarke. Um einen stabilen Lichtbogen zu erhalten, erhdht sich der
Schweillstrom vorubergehend. Droht die Stabelektrode im Schmelzbad einzusinken, ver-
hindert diese Ma3nahme ein Erstarren des Schmelzbades, sowie ein langeres Kurz-
schliefen des Lichtbogens. Eine festsitzende Stabelektrode ist hierdurch weitgehend
ausgeschlossen.

Polaritat

DC- DC+
S SO B P SGI

© d| |@ ©

Polaritét, eingestellt auf DC- Polaritét, eingestellt auf DC+

E:)/—/_-{ _xg;

Polaritat, eingestellt auf AC

Einstellbereich: DC-/ DC+/ AC
Werkseinstellung: DC-




Schweiparame- * Je nach eingestellter Stromart wird an dieser Position (+) oder (-) angezeigt.
ter fur das

Stabelektroden- xxA = tatsachlicher Stromwert in Abh&ngigkeit vom eingestellten Hauptstrom
Schweifen mit
CEL-Elektroden

Startstrom

50%.. 100% ..,

[ I

Startstrom: Startstrom < Hauptstrom (,Soft-Start”) Startstrom: Startstrom = Hauptstrom

Y

150% ..

<

l

*

Startstrom: Startstrom > Hauptstrom (,Hot-Start")

Einstellbereich: 0 - 200 % (vom Hauptstrom)
Werkseinstellung: 150 %

Hauptstrom

130 A 130 A

Hauptstrom: Startstrom < Hauptstrom (,Soft-Start*) Hauptstrom: Startstrom = Hauptstrom

130 A

« >

* *

Hauptstrom: Startstrom > Hauptstrom (,Hot-Start”)

Einstellbereich: 0 - 190 A ... MW 190, 0-230 A ... MW/ TT 230
Werkseinstellung: -
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Dynamik

Um ein optimales SchweilRergebnis zu erzielen, ist in manchen Féllen die Dynamik ein-
zustellen.

Einstellbereich: 0 - 100 % (vom Hauptstrom)Werkseinstellung: 20

0 ... weicher und spritzerarmer Lichtbogen
100 ... harterer und stabilerer Lichtbogen

Funktionsprinzip:

Im Moment des Tropfenliberganges oder im Kurzschluss-Fall erfolgt eine kurzfristige
Erhdéhung der Stromstarke. Um einen stabilen Lichtbogen zu erhalten, erhdht sich der
Schweillstrom vortubergehend. Droht die Stabelektrode im Schmelzbad einzusinken, ver-
hindert diese Ma3nahme ein Erstarren des Schmelzbades, sowie ein langeres Kurz-
schliefen des Lichtbogens. Eine festsitzende Stabelektrode ist hierdurch weitgehend
ausgeschlossen.

Polaritat

DC- DC+

St

Polaritét, eingestellt auf DC- Polaritét, eingestellt auf DC+

Einstellbereich: DC-/ DC+
Werkseinstellung: DC-




Startstrom Vorteile

> 100 % (Hot- - Verbesserung der Ziindeigenschaften, auch bei Elektroden mit schlechten Ziindei-
Start) genschaften
- Besseres Aufschmelzen des Grund-Werkstoffes in der Startphase, dadurch weniger
Kaltstellen

- Weitgehende Vermeidung von Schlacken-Einschliissen

(1) Startstrom-Zeit

HA ) 0 0-2 s, Werkseinstellung 0,5 s
150 - - (2) Startstrom
0-200 %, Werkseinstellung 150 %
100 + (3) Hauptstrom = eingestellter
2) Schweil3strom |4

Funktionsweise

Wahrend der eingestellten Startstrom-Zeit
\ (1) wird der Schweil3strom 11 (3) auf den
Startstrom (2) erhoht.

0,5 1 1,5

Die Einstellung der Startstrom-Zeit erfolgt

Beispiel fiir einen Startstrom > 100 % (Hot-Start) im Setup-Mendi.

Startstrom Ein Startstrom < 100 % (Soft-Start) ist fur basische Elektroden geeignet. Die Ziindung
<100 % erfolgt mit niedrigem Schweil}strom. Sobald der Lichtbogen stabil ist, steigt der
(Soft-Start) Schweil3strom kontinuierlich bis zum eingestellten Schweil}strom-Sollwert.

Vorteile:

- Verbesserung der Ziindeigenschaften
bei Elektroden, die bei niedrigem
Schweillstrom ziinden

- Weitgehende Vermeidung von Schla-

3) cken-Einschlissen

- Reduktion von Schweil3spritzern

(A4

90A

(1) Startstrom
(2) Startstrom-Zeit
(3) Hauptstrom

30A

R 4

Die Einstellung der Startstrom-Zeit erfolgt
im Stabelektroden-Menu.

Beispiel fiir einen Startstrom < 100 % (Soft-Start)
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Funktion Anti-
Stick

74

Bei kirzer werdendem Lichtbogen kann die SchweilRspannung soweit absinken, dass
die Stabelektrode zum Festkleben neigt. AulRerdem kann es zu einem Ausglihen der
Stabelektrode kommen.

Ein Ausgliihen wird bei aktivierter Funktion Anti-Stick verhindert. Beginnt die Stabelek-
trode festzukleben, schaltet die Stromquelle den Schweildstrom sofort ab. Nach dem
Abtrennen der Stabelektrode vom Werkstlick, kann der Schweilvorgang problemlos fort-
gesetzt werden.

Die Aktivierung und Deaktivierung der Funktion Anti-Stick erfolgt im Stabelektroden-
Mena.



EasyJob-Modus

EasyJob-Arbeits-
punkte speichern

HINWEIS!

Die EasyJobs werden unter Jobnummer 1 - 5 gespeichert und kénnen auch uber
das Job-Menii abgerufen werden.

Das Abspeichern eines EasyJobs Uberschreibt einen unter gleicher Jobnummer gespei-
cherten Job!

Voraussetzung:
Die Taste Favorit muss mit den EasyJobs belegt sein (siehe ,Die Taste Favorit mit Easy-
Jobs belegen®, ab Seite 33.

|I| Schweillverfahren, Betriebsart und Schweiliparameter einstellen
[2] Taste Favorit driicken

Die 5 EasyJob-Schaltflachen werden gedffnet.

E' Einstellrad drehen und den gewlinschten Speicherplatz auswahlen

1150 I

[4] Zum Speichern der aktuellen Schweil-Einstellungen das Einstellrad fur ca. 3 Sekun-
den gedruckt halten

Die Schaltflache dndert zunachst Gréke und Farbe.

masl PN N R

Nach ca. 3 Sekunden wird die Schaltflache grin angezeigt.

Die Einstellungen wurden gespeichert. Die zuletzt gespeicherten Einstellungen sind
aktiviert. Ein aktiver EasyJob wird mit einem Marker auf der EasyJob-Schaltflache
angezeigt.

1715 I I

Ein belegter Speicherplatz wird schwarz angezeigt, z:B.:
Speicherplatz 1 ... belegt und aktiv

Speicherplatz 2 ... ausgewahlt

Speicherplatz 3 ... frei

Speicherplatz 4 ... frei

Speicherplatz 5 ... frei

N 2 | IEl N
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EasyJob-Arbeits-
punkte abrufen

EasyJob-Arbeits-
punkte I6schen

76

[t

[2]

[t

[2]

2]

Taste Favorit driicken

Die 5 EasyJob-Schaltflachen werden getffnet.
Einstellrad drehen und den gewtlinschten Speicherplatz auswahlen

EN 2 | IE

Zum Abrufen eines gespeicherten EasyJob-Arbeitspunktes das Einstellrad kurz
driicken (< 3 Sekunden)

Die Schaltflache andert zunachst Grofle und Farbe.

1§t § 3§ 4Q 5

Anschlielend werden die EasyJob-Schaltflachen minimiert, der aktive EasyJob wird
mit einem Marker angezeigt.

Taste Favorit driicken

Die 5 EasyJob-Schaltflachen werden geoffnet.
Einstellrad drehen und den zu I6schenden Speicherplatz auswahlen

1 | 15 IEH I B

Zum Léschen eines EasyJob-Arbeitspunktes das Einstellrad fir ca. 5 Sekunden
gedruickt halten

Die Schaltflache.
- andert zunachst GréRe und Farbe;
- wird nach ca. 3 Sekunden griin angezeigt;
Der gespeicherte Arbeitspunkt wird mit den aktuellen Einstellungen Uberschrie-

ben.
- wird nach gesamt ca. 5 Sekunden rot hinterlegt (= Loschen).

masl PN N R
Bl N E
B 2 E b

Der EasyJob-Arbeitspunkt wurde geldscht.



Job-SchweiRen

Sicherheit

Vorbereitung

/\  WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden mdoglich.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn diese Bedienungsanleitung
vollstandig gelesen und verstanden wurde.

» Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn samtliche Bedienungsanleitungen
der Systemkomponenten, insbesondere Sicherheitsvorschriften vollstandig gelesen
und verstanden wurden!

/\  WARNUNG!

Ein elektrischer Schlag kann todlich sein.

Ist die Stromquelle wahrend der Installation am Netz angesteckt, besteht die Gefahr

schwerwiegender Personen- und Sachschaden.

» Samtliche Arbeiten am Geréat nur durchfiihren, wenn der Netzschalter der Strom-
quelle in Stellung - O - geschaltet ist.

» Samtliche Arbeiten am Geréat nur durchfiihren, wenn die Stromquelle vom Netz
getrennt ist.

|I| Stromquelle dem zu verschweilienden Job entsprechend aufbauen und installieren
E| Netzstecker einstecken

/\  VORSICHT!

Gefahr von Personen- und Sachschaden durch elektrischen Schlag.

Sobald der Netzschalter in Stellung - | - geschaltet ist, ist die Wolframelektrode des

Schweillbrenners spannungsfiihrend.

» Darauf achten, dass die Wolframelektrode keine Personen oder elektrisch leitenden
oder geerdeten Teile berihrt (z.B. Gehause, etc.).

|§| Netzschalter in Stellung - | - schalten
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Job schweilen
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El Taste Betriebsart driicken

1

Die Schweildverfahren und die Betriebsarten werden angezeigt.

[2] .JOB* auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

W TIG
B STICK | MMA
W CEL

[=] JOB

Nach kurzer Zeit werden die Schweillparameter des zuletzt aufgerufenen Jobs ange-
zeigt, die Job Nummer ist ausgewahlt.

E| Einstellrad driicken
Die Job Nummer kann nun verandert werden.

Die Job Nummer des zu schweillenden Jobs auswahlen (Einstellrad drehen und
druicken)

Die Schweildparameter des ausgewahlten Jobs werden angezeigt, der Job kann nun
geschweil’t werden.



Setup Einstellungen
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Das Setup-Menu

Allgemeines

In das Setup-
Menii einsteigen

Das Setup-Meni bietet einfachen Zugriff auf das Expertenwissen in der Stromquelle
sowie auf zusatzliche Funktionen. Im Setup-Ment ist eine einfache Anpassung der Para-
meter an die unterschiedlichen Aufgabenstellungen moglich.

Im Setup-Menu befinden sich
- alle Setup-Parameter mit unmittelbarer Auswirkung auf den Schweil3prozess,
- alle Setup-Parameter fiir die Voreinstellung der Schweif3anlage.

Die Anzeige und Editierbarkeit der Parameter ist vom ausgewahlten Meni und den aktu-
ellen Einstellungen fir SchweilRverfahren und Betriebsart abhangig.

Fir die aktuellen Einstellungen nicht relevante Parameter werden ausgegraut angezeigt
und kénnen nicht ausgewahlt werden.

El Taste MenU dricken

Das Setup-Menu wird angezeigt.
|Z| Um das Setup-Meni zu verlassen, Taste Men( erneut driicken

Die aktuell eingestellten Schweilparameter werden angezeigt.
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Ubersicht
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Pulse frequency
P FP Pulse Pro
Start current time

End current time

Tacking

Pulse frequency

P FP Pulse Pro

(14) (13) (12) (11) (10)

Pos.

Bezeichnung

(1)

WIG-Menii
zum Einstellen der WIG-Parameter fiir WIG-DC und WIG-AC

()

Stabelektroden-Menii
zum Einstellen der Stabelektroden-Parameter

()

CEL-Menii
zum Einstellen der Parameter fir das Stabelektroden-Schweilen mit CEL-Elek-
troden

(4)

Ziind- und Betriebsarteinstellungen
zum Einstellen der

- Zind-Parameter

- Lichtbogenuberwachung

- Betriebsart-Voreinstellungen

()

Gas-Menii
zum Einstellen der Schutzgas-Parameter

(6)

Komponenten Einstellungen
zum Einstellen der KUhlgerat-Betriebsart




Meniis und Para-
meter andern

(7)

Job-Menii

(nur bei vorhandenem Funktionspaket FP Job)

- zum Speichern, Laden und Léschen von Jobs
- zum Belegen der Taste Favorit mit EasyJobs

(8)

Voreinstellungen
zum Einstellen von
- Anzeige:
Display-Hintergrundbeleuchtung, Sprachen, Datum & Uhrzeit, Parameter-
Anzeige erweitern
- System:
Auf Werkseinstellung zuriicksetzen, Webseiten Passwort zuriicksetzen, R/L
Abgleich durchfiihren
- Netzwerk:
Bluetooth on, Bluetooth Gerate konfigurieren
- Benutzerverwaltung:
Benutzer erstellen / Ubersicht, Rolle erstellen / Ubersicht, CENTRUM Server
- Verwaltung

(9)

System Informationen
zum Anzeigen von Gerateinformationen wie Softwareversion oder IP-Adresse
(falls die Stromquelle in einem Netzwerk integriert ist)

(10) Laufleiste
(bei mehreren Parametern)

(11)  Vorhandene Meniis
Die Anzahl der vorhandenen MenUs kann je nach Firmware-Stand und vorhan-
denen Optionen variieren.

(12) Wert, Einheit

(13) Setup-Parameter
Abhangig vom ausgewahlten Meni und den aktuellen Einstellungen fiir
Schweillverfahren und Betriebsart werden nicht relevante Parameter ausgegraut
angezeigt und kénnen nicht ausgewahlt werden.

(14) Anzeige des aktuell ausgewahlten Meniis
unter Bericksichtigung der aktuellen Einstellungen fir SchweiRverfahren und
Betriebsart

* Aktuell zum Bearbeiten ausgewahltes Menu (blauer Hintergrund)

> Position des aktuell ausgewahlten Menus

dl || Start current time 0.30s ”

Meni ausgewahit Parameter ausgewéhlt

|| Start current time ml

Parameter einstellen

Menii wechseln
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Menii auswahlen
Falls ein Parameter ausgewahlt ist (blauer Rahmen, weil3er Hintergrund):

Einstellrad so lange drehen, bis das dem Parameter Ubergeordnete Menu aus-
gewahlt ist

El Einstellrad driicken

Das ausgewahlte MenU wird mit blauem Hintergrund belegt.

E| Einstellrad drehen und das gewiinschte Menu auswahlen (blauer Hintergrund)
Parameter einstellen
E| Im ausgewahlten Menu Einstellrad driicken

Der erste Parameter des Menus wird ausgewahlt.

E| Einstellrad drehen und den gewiinschten Parameter auswahlen
|E| Einstellrad driicken, um den Parameter zu andern

Der Wert des Parameters wird mit blauem Hintergrund belegt.

Einstellrad drehen und Wert des Parameters einstellen

Die Wertanderung des Parameters wird sofort ibernommen

Einstellrad driicken, um weitere Parameter auswahlen zu kdnnen



Das WIG-Menu

Parameter im
WIG DC Menii

Heften
Heftfunktion - Zeitdauer des gepulsten Schwei3stromes zu Beginn des Heftvorganges

aus/0,1-9,9s/ein
Werkseinstellung: aus

ein

der gepulste Schweifstrom bleibt bis zum Ende des Heftvorganges bestehen
0,17-99s

Die eingestellte Zeit beginnt mit der Up-Slope Phase. Nach Ablauf der eingestellten Zeit

wird mit konstantem Schweil3strom weitergeschweil}t, die ggf. eingestellten Puls-Para-
meter stehen zur Verfligung

aus
Heftfunktion abgeschaltet

06:55

19.09.2019

Am Display leuchtet in der Statuszeile die Anzeige Heften (TAC), solange ein Wert ein-
gestellt wurde.

Pulsfrequenz

aus / 0,20 - 2000 Hz (10000 Hz mit Option FP Pulse Pro)
Werkseinstellung: aus

WICHTIG! Ist die Pulsfrequenz auf ,aus” eingestellt, stehen die Parameter Grundstrom
und Dutycycle nicht zur Auswahl.

Die eingestellte Pulsfrequenz wird auch fur den Absenkstrom Gbernommen.

07:01

19.09.2019

Am Display leuchtet in der Statuszeile die Anzeige Pulsen, solange ein Wert fur die Puls-
frequenz angegeben wurde.

FP Pulse Pro
Zum Einstellen der Parameter Grundstrom und Dutycycle

Grundstrom

0 - 100 % (vom Hauptstrom |4)
Werkseinstellung: 50 %

Dutycycle
Verhaltnis Impulsdauer zur Grundstrom-Dauer bei eingestellter Pulsfrequenz

10-90 %
Werkseinstellung: 50 %
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Kurvenform Puls
zum Optimieren des Lichtbogendrucks

Rechteck Hart / Rechteck Weich / Sinus
Werkseinstellung: Rechteck Hart

Rechteck Hart:

rein rechteckférmiger Verlauf;

etwas lauteres Lichtbogengerausch. schnelle Stromanderungen
Anwendung beispielsweise bei Orbitalschweillungen

Rechteck Weich:

rechteckformiger Verlauf mit verminderter Flankensteilheit, zur Gerauschreduzierung
gegenuber dem rein rechteckférmigen Verlauf;

universelle Anwendungen

Sinus:
sinusformiger Verlauf (Standardeinstellung fiir gerduscharmen und stabilen Lichtbogen);
Anwendung beispielsweise bei Ecknahten und fiir Cladding-Anwendungen

Das Optimieren des Lichtbogendruckes bewirkt:

- ein besseres AusflieRen des Schmelzbades (verbessertes Schweillen von Stumpf-
oder Ecknahten)

- einen langsamen Stromanstieg oder Stromabfall (speziell bei Kehinahten, hochle-
gierten Stahlen oder Plattierungsanwendungen wird der Schweil’zusatz oder das
Schmelzbad nicht weggedriickt)

- eine Reduzierung des Gerauschpegels beim Schweil’en durch abgerundete Kurven-
formen

Kurvenform Grundstrom
zum Optimieren des Lichtbogendrucks

Rechteck Hart / Rechteck Weich / Sinus
Werkseinstellung: Rechteck Hart

Rechteck Hart:

rein rechteckférmiger Verlauf;

etwas lauteres Lichtbogengerausch. schnelle Stromanderungen
Anwendung beispielsweise bei Orbitalschweilungen

Rechteck Weich:

rechteckformiger Verlauf mit verminderter Flankensteilheit, zur Gerduschreduzierung
gegenuber dem rein rechteckférmigen Verlauf;

universelle Anwendungen

Sinus:
sinusformiger Verlauf (Standardeinstellung fiir gerduscharmen und stabilen Lichtbogen);
Anwendung beispielsweise bei Ecknahten und fir Cladding-Anwendungen

Startstromzeit
Die Startstromzeit gibt die Dauer der Startstrom-Phase an.

aus/0,01-30,0s
Werkseinstellung: aus

WICHTIG! Die Startstromzeit gilt nur flir den 2-Takt Betrieb und das Punktieren. Im 4-
Takt Betrieb wird die Dauer der Startstromphase mittels Brennertaste bestimmt.




Endstromzeit
Die Endstromzeit gibt die Dauer der Endstrom-Phase an.

aus/0,01-30s
Werkseinstellung: aus

WICHTIG! Die Endstrom-Zeit gilt nur fiir den 2-Takt Betrieb und das Punktieren. Im 4-
Takt Betrieb wird die Dauer der Endstromphase mittels Brennertaste bestimmt (Abschnitt
~WIG-Betriebsarten®).

Slope-Absenkstrom
Zum Einstellen der Parameter Absenkstrom Slope1 und Absenkstrom Slope2

Absenkstrom Slope1

aus/0,01-30s
Werkseinstellung: aus

Ist fir den Parameter Absenkstrom Slope1 ein Zeitwert eingegeben, erfolgt eine kurzzei-
tige Stromreduktion oder Stromerhéhung nicht abrupt, sondern langsam und angepasst.
Dadurch werden negative Einflisse auf Schweilnaht und Bauteil verringert, speziell fir
Aluminium-Anwendungen.

Absenkstrom Slope2

aus/0,01-30s
Werkseinstellung: aus

Ist fir den Parameter Absenkstrom Slope2 ein Zeitwert eingegeben, erfolgt die Anpas-
sung vom Absenkstrom auf den Schweil3strom nicht abrupt, sondern langsam und ange-
passt.

Beispielsweise bei einer Stromerhéhung wird das Schmelzbad langsam und nicht abrupt
aufgeheizt. Dies ermdglicht ein Ausgasen des Schmelzbades und vermindert Poren
beim Aluminiumschweil3en.

Punktierzeit
(nur bei eingestellter Betriebsart Punktieren)

0,02-120s
Werkseinstellung: 5,0 s
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Parameter im
WIG-AC Menii
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Pulsfrequenz

aus / 0,20 - 2000 Hz (10000 Hz mit Option FP Pulse Pro)
Werkseinstellung: aus

WICHTIG! Ist die Pulsfrequenz auf ,aus” eingestellt, stehen die Parameter Grundstrom
und Dutycycle nicht zur Auswahl.

Die eingestellte Pulsfrequenz wird auch fiir den Absenkstrom ibernommen.

07:29

19.09.2019

Am Display leuchtet in der Statuszeile die Anzeige Pulsen, solange ein Wert fur die Puls-
frequenz angegeben wurde.

FP Pulse Pro
Zum Einstellen der Parameter Grundstrom und Dutycycle

Grundstrom

0 - 100 % (vom Hauptstrom I4)
Werkseinstellung: 50 %

Dutycycle
Verhaltnis Impulsdauer zur Grundstrom-Dauer bei eingestellter Pulsfrequenz

10-90 %
Werkseinstellung: 50 %

Startstromzeit
(nur im 2-Takt Betrieb und beim Punktieren)
Die Startstromzeit gibt die Dauer der Startstrom-Phase an.

aus/0,01-30,0s
Werkseinstellung: aus

WICHTIG! Die Startstromzeit gilt nur fir den 2-Takt Betrieb und das Punktieren. Im 4-
Takt Betrieb wird die Dauer der Startstromphase mittels Brennertaste bestimmt.

Endstromzeit
(nur im 2-Takt Betrieb und beim Punktieren)
Die Endstromzeit gibt die Dauer der Endstrom-Phase an.

aus/0,01-30s
Werkseinstellung: aus

WICHTIG! Die Endstrom-Zeit gilt nur fur den 2-Takt Betrieb und das Punktieren. Im 4-
Takt Betrieb wird die Dauer der Endstromphase mittels Brennertaste bestimmt (Abschnitt
~WIG-Betriebsarten®).

Slope-Absenkstrom
Zum Einstellen der Parameter Absenkstrom Slope1 und Absenkstrom Slope2

Absenkstrom Slope1

aus/0,01-30s
Werkseinstellung: aus



Ist fir den Parameter Absenkstrom Slope1 ein Zeitwert eingegeben, erfolgt eine kurzzei-
tige Stromreduktion oder Stromerhéhung nicht abrupt, sondern langsam und angepasst.
Dadurch werden negative Einflisse auf Schweilnaht und Bauteil verringert, speziell fir
Aluminium-Anwendungen.

Absenkstrom Slope2

aus/0,01-30s
Werkseinstellung: aus

Ist fir den Parameter Absenkstrom Slope2 ein Zeitwert eingegeben, erfolgt die Anpas-
sung vom Absenkstrom auf den Schweil3strom nicht abrupt, sondern langsam und ange-
passt.

Beispielsweise bei einer Stromerhéhung wird das Schmelzbad langsam und nicht abrupt
aufgeheizt. Dies ermdglicht ein Ausgasen des Schmelzbades und vermindert Poren
beim Aluminiumschweil3en.

Punktierzeit
(nur bei eingestellter Betriebsart Punktieren)

0,02-120s
Werkseinstellung: 5,0 s

AC Frequenz

Syn /40 - 250 Hz
Werkseinstellung: 60 Hz

Syn

Einstellung fur das Synchronschweifen (beidseitiges, gleichzeitiges Schweiflen mit 2
Stromquellen)

Fur das Synchronschweilen muss die AC Frequenz bei beiden Stromquellen auf ,Syn*
eingestellt sein.

Synchronschweil3en wird bei dicken Materialstarken verwendet, um eine hohe
Abschmelzleistung zu erzielen und um Einschlisse beim Schweifden zu minimieren.

WICHTIG! Auf Grund der Phasenlage der Eingangsspannung kann in manchen Fallen
die Synchonisation der beiden Stromquellen nicht korrekt durchgefuhrt werden.

In diesem Fall den Netzstecker der Stromquellen abstecken, um 180° drehen und wieder
an das Stromnetz anschlief3en.

Niedere Frequenz
weicher, weiter Lichtbogen mit seichter Warmeeinbringung

Hohe Frequenz
fokusierter Lichtbogen mit tiefer Warmeeinbringung

Auswirkung der AC Frequenz auf den Stromverlauf:

[1.1] .
B

60 Hz 120 Hz

AC Stromoffset

-70 bis +70 %
Werkseinstellung: 0 %

89



90

+70 %

Breiter Lichtbogen mit geringem Warmeeintrag
hohe Belastung der Wolframelektrode

grofde Reinigung der Oberflache

-70 %

Schmaler Lichtbogen mit hohem Warmeeintrag
geringere Belastung der Wolframelektrode
sehr geringe Reinigung der Oberflache.

Auswirkung des AC Stromoffsets auf den Stromverlauf:

JF |_ — '®

0 +70% -70%

* Werkseinstellung: 0 (entspricht einer 10%igen Verschiebung ins Negative)

Kurvenform positive Halbwelle

Rechteck Hart / Rechteck Weich / Dreieck / Sinus
Werkseinstellung: Sinus

Rechteck Hart
rein rechteckférmiger Verlauf (stabiler aber lauter Lichtbogen)

Rechteck Weich
rechteckformiger Verlauf mit verminderter Flankensteilheit, zur Gerauschreduzierung
gegenuber dem rein rechteckférmigen Verlauf

Dreieck
erhdhte Stromspitzen flir mehr Lichtbogendruck

Sinus
Standardeinstellung flir gerauscharmen Lichtbogen

Kurvenform negative Halbwelle

Rechteck Hart / Rechteck Weich / Dreieck / Sinus
Werkseinstellung: Rechteck Weich

Rechteck Hart
rein rechteckférmiger Verlauf (stabiler aber lauter Lichtbogen)

Rechteck Weich
rechteckformiger Verlauf mit verminderter Flankensteilheit, zur Gerduschreduzierung
gegeniber dem rein rechteckférmigen Verlauf

Dreieck
erhbhte Stromspitzen flr mehr Lichtbogendruck

Sinus
Standardeinstellung flr gerduscharmen und stabilen Lichtbogen




Das Stabelektroden-Menu

Parameter im
Stabelektroden-
Menii

Startstrom-Zeit
Hot-Start

0,0-2,0s
Werkseinstellung: 0,5 s

Um ein optimales SchweilRergebnis zu erzielen, ist in manchen Fallen die Funktion Hot-
Start einzustellen.

Vorteile:

- Verbesserung der Ziindeigenschaften, auch bei Elektroden mit schlechten Ziindei-
genschaften

- Besseres Aufschmelzen des Grund-Werkstoffes in der Startphase, dadurch weniger
Kaltstellen

- Weitgehende Vermeidung von Schlacken-Einschlissen

Kennlinie
zur Auswahl von Kennlinien

I-konstant / 0,1 - 20,0 A/V / P-konstant
Werkseinstellung: I-konstant

LUV con-20A/V (1) Arbeitsgerade fiir Stabelektrode
T (4) (2) Arbeitsgerade fir Stabelektrode
1 (6).. ) bei erhohter Lichtbogen-Lange

-1 (3) Arbeitsgerade fiir Stabelektrode
A (5) ., (1)

bei reduzierter Lichtbogen-Lange

(4) Kennlinie bei Parameter-Einstel-
lung I-konstant (konstanter
Schweil3strom)

(5) Kennlinie bei Parameter-Einstel-
0 100 200 300 400 1(A) lung 0,1 -20,0 (fallende Kennlinie
. - mit einstellbarer Neigung)
Einstellbare Kennlinien . . .
(6) Kennlinie bei Parameter-Einstel-

lung P-konstant (konstante
Schweilleistung)

(7) Beispiel fur eingestellte Dynamik bei angewahlter Kennlinie (4)
(8) Beispiel fur eingestellte Dynamik bei angewahlter Kennlinie (5) oder (6)

I-konstant (konstanter SchweiRstrom)

- Ist die Kennlinie auf I-konstant eingestellt, wird der Schweiltstrom unabhangig von
der Schweildspannung konstant gehalten. Es ergibt sich eine senkrechte Kennlinie
(4).

- Die Einstellung eignet sich besonders gut fir
Rutil-Elektroden,
basische Elektroden,
das Fugenhobeln (fir das Fugenhobeln die Dynamik auf 100 einstellen).

0,1 - 20,0 A/V (fallende Kennlinie mit einstellbarer Neigung)

- Mit der Einstellung 0,1 - 20,0 kann eine fallende Kennlinie (5) eingestellt werden.
Der Einstellbereich erstreckt sich von 0,1 A/V (sehr steil) bis 20 A/V (sehr flach).

- Die Einstellung einer flachen Kennlinie (5) ist nur fir Cellulose-Elektroden empfeh-
lenswert.
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HINWEIS!

Bei Einstellung einer flachen Kennlinie (5) die Dynamik auf einen héheren Wert
einstellen.

P-konstant (konstante SchweiRleistung)
- Ist die Kennlinie auf P-konstant eingestellt, wird die Schweilleistung unabhangig
von Schweillspannung und Schweil3strom konstant gehalten. Es ergibt sich eine
hyperbolische Kennlinie (6).
- Die Einstellung eignet sich besonders gut fur Cellulose-Elektroden.

HINWEIS!

Bei Problemen mit zum Festkleben neigender Stabelektrode die Dynamik auf einen
hoheren Wert einstellen.

| (8) (1) Arbeitsgerade firr Stabelektrode
v (V‘) (a)d} (2) Arbeitsgerade fir Stabelektrode
60 L *(6) bei erhohter Lichtbogen-Lange
50 “\‘ - —(2) (3) Arbeitsgerade fiir Stabelektrode
W | f)EQ./ &’:b)// M bei reduzierter Lichtbogen-Lange
— W © _@3) 4) Kennlinie bei Parameter-Einstel-
T g B % lung I-konstant (konstanter
21T @ (c) Schweilstrom)
10 F (5) Kennlinie bei Parameter-Einstel-
S ,f‘—(?) - lung 0,1 -20,0 (fallende Kennlinie
100 | 200 300 w0 1) mit einstellbarer Neigung)
| -50% I, + Dynamik (6) Kennlinie bei Parameter-Einstel-

lung P-konstant (konstante
Schweilleistung)

Einstellbeispiel: 11 = 250 A, Dynamik = 50

(7) Beispiel fur eingestellte Dynamik bei angewahlter Kennlinie (4)
(8) Beispiel fur eingestellte Dynamik bei angewahlter Kennlinie (5) oder (6)

(a) Arbeitspunkt bei hoher Lichtbogenlange
(b) Arbeitspunkt bei eingestelltem Schweilstrom 1
(c) Arbeitspunkt bei geringer Lichtbogenlange

Die abgebildeten Kennlinien (4), (5) und (6) gelten bei Verwendung einer Stabelektrode,
deren Charakteristik bei einer bestimmten Lichtbogen-Lange der Arbeitsgeraden (1) ent-
spricht.

Je nach eingestelltem Schweil3strom (l) wird der Schnittpunkt (Arbeitspunkt) der Kennli-
nien (4), (5) und (6) entlang der Arbeitsgeraden (1) verschoben. Der Arbeitspunkt gibt
Auskunft Gber die aktuelle Schweilspannung und den aktuellen Schweil3strom.

Bei einem fix eingestellten Schweillstrom (11) kann der Arbeitspunkt entlang der Kennli-
nien (4), (5) und (6) je nach momentaner Schweilspannung wandern.

Die Schweilspannung U ist abhangig von der Lichtbogen-Lange.

Andert sich die Lichtbogen-Lange, z.B. entsprechend der Arbeitsgeraden (2), ergibt sich
der Arbeitspunkt als Schnittpunkt der entsprechenden Kennlinie (4), (5) oder (6) mit der
Arbeitsgeraden (2).

Bei den Kennlinien (5) und (6) wird bei gleichbleibendem Einstellwert fir 11 der
Schweil3strom (I) ebenfalls kleiner oder groRRer, abhangig von der Schweillspannung.



Abriss-Spannung
Begrenzung der Schweil’spannung

20-90V
Werkseinstellung: 20 V

Grundsatzlich hangt die Lichtbogen-Lange von der Schweilspannung ab. Um den
Schweillvorgang zu beenden, ist Uiblicherweise ein deutliches Anheben der Stabelek-
trode erforderlich. Der Parameter erlaubt das Begrenzen der Schweildspannung auf
einen Wert, der ein Beenden des Schweildvorganges bereits bei nur geringfiigigem
Anheben der Stabelektrode erlaubt.

HINWEIS!

Kommt es wahrend des SchweiBens haufig zu einem unbeabsichtigten Beenden
des SchweilRvorganges, den Parameter Abriss-Spannung auf einen hoheren Wert
einstellen.

AntiStick

ein / aus
Werkseinstellung: ein

Bei kiirzer werdendem Lichtbogen kann die Schweilspannung soweit absinken, dass
die Stabelektrode zum Festkleben neigt. Aulerdem kann es zu einem Ausgliihen der
Stabelektrode kommen.

Ein Ausglihen wird bei aktivierter Funktion Anti-Stick verhindert. Beginnt die Stabelektro-
de festzukleben, schaltet die Stromquelle den Schweil3strom sofort ab. Nach dem
Abtrennen der Stabelektrode vom Werkstlick, kann der SchweiRvorgang problemlos fort-
gesetzt werden.

AC Frequenz
nur beim Stabelektroden AC Schweil3en (Schweiliparameter Polaritat = AC)

40 - 250 Hz
Werkseinstellung: 60 Hz
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Das CEL-Menu

Parameter im
CEL-Menii

94

Startstrom-Zeit
Hot-Start

0,0-2,0s
Werkseinstellung: 0,5 s

Um ein optimales SchweilRergebnis zu erzielen, ist in manchen Fallen die Funktion Hot-
Start einzustellen.

Vorteile:

- Verbesserung der Ziindeigenschaften, auch bei Elektroden mit schlechten Ziindei-
genschaften

- Besseres Aufschmelzen des Grund-Werkstoffes in der Startphase, dadurch weniger
Kaltstellen

- Weitgehende Vermeidung von Schlacken-Einschlissen

Abriss-Spannung
Begrenzung der Schweil’spannung

20-90V
Werkseinstellung: 20 V

Grundsatzlich hangt die Lichtbogen-Lange von der Schweilspannung ab. Um den
Schweillvorgang zu beenden, ist Ublicherweise ein deutliches Anheben der Stabelek-
trode erforderlich. Der Parameter erlaubt das Begrenzen der Schweillspannung auf
einen Wert, der ein Beenden des Schweildvorganges bereits bei nur geringfligigem
Anheben der Stabelektrode erlaubt.

HINWEIS!

Kommt es wihrend des SchweiBens haufig zu einem unbeabsichtigten Beenden
des SchweilRvorganges, den Parameter Abriss-Spannung auf einen héheren Wert
einstellen.

AntiStick

ein / aus
Werkseinstellung: ein

Bei kirzer werdendem Lichtbogen kann die SchweilRspannung soweit absinken, dass
die Stabelektrode zum Festkleben neigt. AulRerdem kann es zu einem Ausglihen der
Stabelektrode kommen.

Ein Ausgliihen wird bei aktivierter Funktion Anti-Stick verhindert. Beginnt die Stabelektro-
de festzukleben, schaltet die Stromquelle den Schweillstrom sofort ab. Nach dem
Abtrennen der Stabelektrode vom Werkstlick, kann der Schweillvorgang problemlos fort-
gesetzt werden.




Zund- und Betriebsarteinstellungen

Ziind-Parameter

HF-Ziindung

ein/ aus / Touch-HF / Extern
Werkseinstellung: ein

ein
Hochfrequenz-Ziinden beim Schweilstart ist aktiviert

aus
Kein Hochfrequenz-Ziinden beim Schweil3start.
In diesem Fall erfolgt der Schweil3start durch Berthrungszinden.

Touch-HF

Der Schweilprozess wird durch kurzes Beriihren des Werkstliickes mit der Wolframelek-
trode eingeleitet. Die Hochfrequenz-Ziindung erfolgt nach Ablauf der eingestellten HF-
Zundverzoégerungszeit.

Extern
Start mit externem Ziind-Hilfsmittel z.B. Plasma-Schweilen

d " Dc- HF 19.1:-9?2?0:;:

Am Display leuchtet in der Statuszeile die Anzeige HF-Zlinden, solange HF-Ziindung auf
ein eingestellt wurde.

/\  VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch Schreckwirkung infolge eines elektrischen Schlages

Obwohl Fronius-Gerate alle relevanten Normen erfillen, kann das Hochfrequenz-

Zunden unter bestimmten Gegebenheiten einen ungefahrlichen aber splirbaren elektri-

schen Schlag Ubertragen.

» Vorgeschriebene Schutzkleidung verwenden, insbesondere Handschuhe!

» Nur geeignete, vollkommen intakte und unbeschadigte WIG-Schlauchpakete ver-
wenden!

» Nicht in feuchter oder nasser Umgebung arbeiten!

» Besondere Vorsicht bei Arbeiten auf Geristen, Arbeitsplattformen, in Zwangslagen,
an engen, schwer zuganglichen oder exponierten Stellen!

HF-Ziindverzégerungszeit
Zeitdauer nach Berlihren des Werkstlickes mit der Wolframelektrode, nach der die Hoch-
frequenz-Ziindung erfolgt.

0,1-50s
Werkseinstellung: 1,0 s

Ziindung mit umgekehrter Polaritat
(nur bei MagicWave-Stromquellen)

Fir einen optimalen Zindablauf beim WIG DC Schweif3en erfolgt zu SchweilRbeginn
eine kurzzeitige Umkehr der Polaritat. Elektronen treten aus dem Werkstlck aus und
treffen auf die Wolframelektrode auf. Daraus resultiert eine rasche Erwdrmung der Wolf-
ramelektrode - eine wesentliche Voraussetzung fur optimale Zindeigenschaften.
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Lichtbogeniiber-
wachung

96

aus / ein
Werkseinstellung: aus

WICHTIG! Die Ziindung mit umgekehrter Polaritat ist fiir Schweillungen im Dinnblech-
Bereich nicht empfehlenswert.

Ziindtimeout
Zeitdauer bis zur Sicherheitsabschaltung nach fehlgeschlagener Zindung.

0,17-99s
Werkseinstellung: 5 s

WICHTIG! Ziindtimeout ist eine Sicherheitsfunktion und kann nicht deaktiviert werden.
Die Beschreibung der Funktion Ziindtimeout befindet sich in dem Kapitel ,WIG-
Schweilen”.

Lichtbogen-Abrissfilterzeit
Zeitdauer bis zur Sicherheitsabschaltung nach Lichtbogen-Abriss

Kommt nach einem Lichtbogen-Abriss innerhalb der eingestellten Zeitdauer kein Strom-
fluss zustande, schaltet die Stromquelle selbsttatig ab.

Zur Wiederaufnahme des Schweil3prozesses eine beliebige Taste am Bedienpanel oder
die Brennertaste driicken.

0,00-2,00s
Werkseinstellung: 0,20 s

Lichtbogenabriss Uberwachung
Reaktion, wenn innerhalb der Lichtbogen-Abrisszeit kein Stromfluss zustande kommt

ignorieren / Fehler
Werkseinstellung: ignorieren

ignorieren
Die Unterbrechung wird ignoriert.

Fehler
An der Stromquelle wird eine zu quittierende Fehlermeldung angezeigt.




Betriebsart-Vor-
einstellungen

Brennertaster
Schweildstart mittels Brennertaste

ein / aus
Werkseinstellung: ein

ein
Schweilstart erfolgt Giber die Brennertaste

aus

Schweilstart erfolgt durch Beriihren des Werkstlicks mit der Wolframelektrode;

speziell geeignet fiir Schweillbrenner ohne Brennertaste, Ziindablauf je nach Ziindpara-
meter

09:04

19.09.2019

Am Display wird in der Statuszeile das Symbol fir die deaktivierte Brennertaste ange-
zeigt, die Auswahl der Betriebsart ist deaktiviert.

Lichtbogenabriss-Spannung

zur Einstellung eines Spannungswertes, bei dem der Schweilvorgang durch ein
geringfiigiges Anheben des WIG-Schweilibrenners beendet werden kann.

Je groéRer der Wert fur die Abriss-Spannung, desto hdher kann der Lichtbogen gezogen
werden.

Der Wert fir die Lichtbogenabriss-Spannung wird fiir den 2-Takt Betrieb, den 4-Takt
Betrieb und den Betrieb mit einer Ful3-Fernbedienung gemeinsam gespeichert.

Ist der Parameter ,Brennertaster” auf ,aus” eingestellt, wird der Wert separat gespei-
chert.

aus/6,0-90,0V
Werkseinstellung: aus

Komfort Stop-Empfindlichkeit
Der Parameter steht nur zur Verfligung wenn der Parameter ,Brennertaster” auf ,aus”
eingestellt ist.

aus/0,1-10,0V
Werkseinstellung: aus

Beim Beenden des SchweilRvorganges erfolgt nach einer deutlichen Erhéhung der Licht-
bogen-Lange eine automatische Abschaltung des Schweillstromes. Dadurch wird ver-
hindert, dass der Lichtbogen beim Abheben des WIG SchweilRbrenners unnétig in die
Lange gezogen werden muss.
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Ablauf:

1] 2 3 4] 5]

7 ||

AN NEANEANEANN

|I| Schweillen
E Am Ende des Schweillens, Schweillbrenner kurz anheben

Der Lichtbogen wird deutlich verlangert.

[3] SchweiRbrenner absenken
- Der Lichtbogen wird deutlich verkirzt
- Die Funktion Komfort Stop hat ausgeldst

[4] Hohe des Schweilbrenners beibehalten
- Der Schweil3strom wird rampenférmig abgesenkt (Downslope).
- Der Lichtbogen erlischt.

WICHTIG! Der Downslope ist fix vorgegeben und kann nicht eingestellt werden.

E| Schweillbrenner vom Werkstiick abheben




Das Gas-Menu

Parameter im

- Gasvorstromun
Gas-Menii 9

Dauer der Gas-Vorstromung

0,0-99s
Werkseinstellung: 0,4 s

Gasnachstromung
Dauer der Gas-Nachstrémung

auto/0-60s
Werkseinstellung: auto

auto
Abhéangig von Elektrodendurchmesser und Schweil3strom berechnet die Stromquelle die
optimale Gasnachstromzeit und stellt diese automatisch ein.
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Das Komponenten-Menu

Parameter im
Komponenten-
Menii

100

Kiihlkreis Betriebsart
zur Steuerung eines Kihlgerates

eco / auto / ein / aus
Werkseinstellung: auto

auto

Bei Schweil3start beginnt das Kiihlgerat zu arbeiten (Lifter und Kihimittel-Pumpe lau-
fen).

Nach dem SchweiRende arbeitet das Kiihlgerat fir 2 Minuten weiter. Nach Ablauf der 2
Minuten schaltet auch das Kiihlgerat ab.

ein

Dauerlauf

Sobald die Stromquelle eingeschaltet wird, beginnt das Kiihlgerat zu arbeiten (Lifter und
KuhImittel-Pumpe laufen permanent)

aus
Kein Betrieb, auch nicht bei Schweil}start

eco

Die KihImittel-Pumpe beginnt mit dem Schweif3start zu arbeiten.

Der Lufter beginnt ab einer Kihimittel-Ricklauf-Temperatur von 40 °C (104 °F) zu arbei-
ten (nur in Verbindung mit der Option Flow-Thermo-Sensor).

Beim Beflllen des Schweillbrenner-Schlauchpaketes lauft die Kihimittel-Pumpe 10
Sekunden nach, sobald der Durchfluss > 0,7 I/Min. ist.

Nach Schweiliende arbeitet das Kihlgerat noch mindestens 15 Sekunden weiter. Sobald
die Kihlmittel-Rucklauf-Temperatur < 40 °C ist, schaltet das Kihlgerat ab.
Die max. Nachlaufzeit betragt 2 Minuten.

Filterzeit Stromungswachter

(nur wenn am Kuhlgerat die Option Flow-Thermo-Sensor vorhanden ist)
zur Einstellung der Zeit zwischen Ansprechen des Stromungswachters und Ausgabe
einer Warnmeldung

5-25s
Werkseinstellung: 10 s

Kiihler Durchfluss Warngrenze

(nur wenn am Kiihlgerat die Option Flow-Thermo-Sensor vorhanden ist)

Wird der Parameter aktiviert, wird bei Unterschreitung des eingegebenen Wertes eine
Warnung generiert.

aus/0,75/0,8/0,85/0,9/0,95
Werkseinstellung: aus

Brennerschlauchpaket entleeren / befiillen
(nur in Verbindung mit einem MultiControl-Kihlgerat CU 600t /MC oder CU 600t
MV /MC)

Funktion zum Entleeren und Beflllen des Schweillbrenner-Schlauchpaketes, z.B. beim
Wechseln des Brennerkoérpers.



SchweilRbrenner-
Schlauchpaket
entleeren

Detaillierte Beschreibung der beiden Funktionen anschlief3end.

Voraussetzungen fir das Entleeren des Schweillbrenner-Schlauchpaketes:

- MultiControl-Kihlgerat vorhanden

- Kuihlgerat Betriebsart = eco oder auto

- Stromquelle darf nicht im Schweillbetrieb sein

- das Schweiltbrenner-Schlauchpaket darf aktuell nicht tber die Funktion ,Brenner-
schlauchpaket befillen” befiillt werden

- der Brennerkdrper muss montiert sein

- das Schweiltbrenner-Schlauchpaket muss korrekt angeschlossen sein

Das Entleeren des SchweilRbrenner-Schlauchpakets kann entweder liber das Setup-
Menu der Stromquelle oder eine Tastenkombination am WIG-Schweilbrenner gestartet
werden.

Start via Setup-Menii

E| In das Setup-Menl einsteigen
a
MENU

E Die Komponenten-Einstellungen auswahlen

L=

E| ~Brennerschlauchpaket entleeren / befiillen* auswahlen:
Einstellrad drehen und driicken

E Sicherstellen, dass der SchweilRbrenner korrekt angeschlossen ist
[5] .Starten” auswéhlen

Start via Tastenkombination am SchweiRbrenner

E| Taste LED driicken und halten

Taste Down (-) driicken und 2 Sekun-
den halten

* Taste Zwischenabsenkung driicken, um den Vor-
gang abzubrechen

Bei zu hoher KihImittel-Temperatur wird eine Abkuhlphase durchlaufen. Wahrend der
Abkuhlphase blinkt die LED am SchweilRbrenner ca. 2 x pro Sekunde.
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Schweillbrenner-
Schlauchpaket
befiillen

102

Anschliel3end wird der Entleervorgang gestartet. Der Entleervorgang dauert ca. 30
Sekunden. Wahrend des Entleervorganges blinkt die LED am Schweilbrenner ca. 1 x
pro Sekunde

Nach erfolgreichem Entleervorgang wird eine entsprechende Bestatigung angezeigt.
Der Brennerkorper kann nun gewechselt werden.

Beim Wechsel des Schweilbrenner-Schlauchpaketes zuvor die Stromquelle ausschal-
ten.

WICHTIG! Bei entleertem Schweil3brenner-Schlauchpaket ist kein Schweilibetrieb
maoglich!

Voraussetzungen fir das Beflillen des SchweiRbrenner-Schlauchpaketes:

- MultiControl-Kihlgerat vorhanden

- Kuhlgerat Betriebsart = eco oder auto

- das Schweiltbrenner-Schlauchpaket darf aktuell nicht tiber die Funktion ,Brenner-
schlauchpaket entleeren” entleert werden

- das Schweillbrenner-Schlauchpaket muss korrekt angeschlossen sein

- der Brennerkdrper muss montiert sein

Das Befiillen des SchweiRbrenner-Schlauchpakets kann entweder (iber das Setup-Menu
der Stromquelle oder eine Tastenkombination am WIG-Schweilbrenner gestartet wer-
den.

Start via Setup-Menii

E| In das Setup-Menii einsteigen

a
MENU

E| Die Komponenten-Einstellungen auswahlen

B=

.Brennerschlauchpaket entleeren / befiillen* auswahlen:
Einstellrad drehen und driicken

Bei leerem Schweilibrenner-Schlauchpaket wird ein entsprechender Hinweis ange-
zeigt.

Sicherstellen, dass der Schweilibrenner korrekt angeschlossen und der Bren-
nerkdrper montiert ist

[=]

Taste Gaspriifen driicken

-\

\

L]



Start via Tastenkombination am SchweiRbrenner

E| Taste LED driicken und halten

|Z| Taste Up (+) driicken und 2 Sekunden
halten

* Taste Zwischenabsenkung driicken, um den Vor-
gang abzubrechen

Der Beflllvorgang wird gestartet. Die Befiillung des SchweiRbrenner-Schlauchpaketes
dauert ca. 30 Sekunden. Wahrend des Beflillvorganges blinkt die LED am Schweilbren-
ner ca. 1 x pro Sekunde

Nach erfolgreicher Befullung wird eine entsprechende Bestatigung angezeigt.

WICHTIG! Vor neuerlichem Schweil3start die Kihlgerat Betriebsart Giberpriifen und
gegebenenfalls wieder auf den fir die Schweillung erforderlichen Wert einstellen.
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Das Job-Menu

Job speichern

Job speichern
tiber das Job-
Menii

Job speichern
mittels Einstell-
rad
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Beim Speichern von Jobs werden Schweillverfahren und alle Einstellungen in den
Schweillparametern sowie in den entsprechenden Setup-Meniis gespeichert.
Beim Erstellen von Jobs daher auch unbedingt die Parameter in den Setup-Menis
bertcksichtigen.

Das Speichern von Jobs kann auf 2 Arten erfolgen
- Job speichern Uber das Job-Menl
- Job speichern mittels Einstellrad

E| Schweillverfahren, Betriebsart, Schweillparameter und Setup-Parameter einstellen
[2] Taste Meni driicken

a
MENU

E' Einstellrad drehen und das Job-Meni auswahlen

[4] Einstellrad driicken

|E| Einstellrad drehen und ,Als Job speichern ...“ auswahlen
[6] Einstellrad driicken

Die wichtigsten Parameter werden in einer Ubersicht angezeigt.

~Weiter“ auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)
Einstellrad drehen:

bestehenden Job Uberschreiben

(nach Dricken des Einstellrades wird eine entsprechende Sicherheitsabfrage ange-
zeigt)

oder

Neuen Job erstellen

Nach Dricken des Einstellrades wird die erste freie Job Nummer angezeigt.

E Job Nummer auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)
~Weiter* auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Die Tastatur wird angezeigt.

|E Durch Drehen und Driicken des Einstellrades den Job-Namen eingeben
@ ~Weiter“ auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Eine Bestatigung fir das Speichern des Jobs wird angezeigt.

|E| ~Abschlielen” auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

|I| Schweillverfahren, Betriebsart, Schweillparameter und Setup-Parameter einstellen
[2] Einstellrad langer als 3 Sekunden driicken



Job laden

Die wichtigsten Parameter werden in einer Ubersicht angezeigt.

~Weiter* auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

E Einstellrad drehen:
bestehenden Job Uberschreiben
(nach Driicken des Einstellrades wird eine entsprechende Sicherheitsabfrage ange-
zeigt)

oder
Neuen Job erstellen
Nach Drlcken des Einstellrades wird die erste freie Job Nummer angezeigt.

E| Job Nummer auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)
E| ~Weiter‘ auswahlen (Einstellrad drehen und dricken)

Die Tastatur wird angezeigt.

Durch Drehen und Driicken des Einstellrades den Job-Namen eingeben
~Weiter* auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Eine Bestatigung fiir das Speichern des Jobs wird angezeigt.

E »<Abschliefen“ auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Mit der Funktion Job laden kénnen die Daten eines abgespeicherten Jobs oder Easy-
Jobs in die Schweillparameter geladen werden.

Die entsprechenden Daten des Jobs kénnen geschweil’t, verandert oder als neuer Job
oder EasyJob abgespeichert werden.

E| Taste MenU dricken

a
MENU

E| Einstellrad drehen und das Job-Menu auswahlen
[3] Einstellrad driicken
E| Einstellrad drehen und ,Job laden ...“ auswahlen
[5] Einstellrad driicken

Die Liste der Jobs wird angezeigt.

|E| Den zu ladenden Job auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)
Eine Information zum Laden des Jobs wird angezeigt.

»~Ja“ auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Der Job wird in die Schweillparameter geladen.
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Job I6schen E| Taste Menu driicken

a
MENU

E| Einstellrad drehen und das Job-Menu auswahlen
[3] Einstellrad driicken

E| Einstellrad drehen und ,Job I8schen ...“ auswahlen
[5] Einstellrad driicken

Die Liste der Jobs wird angezeigt.

|E| Den zu l6schenden Job auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)
Eine Warnung zum L&schen des Jobs wird angezeigt.

~Ja“ auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Der Job wird geldscht.

EasyJobs auf Die Vorgehensweise, EasyJobs auf die Taste Favorit zu legen, ist ab Seite 33 beschrie-
Favoriten Taste ben.
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Voreinstellungen

Ubersicht

Die Voreinstellungen enthalten folgende Abschnitte:

Anzeige

- Hintergrundbeleuchtung

- Sprachen

- Datum & Uhrzeit

- Systemdaten anzeigen

- Parameter-Anzeige erweitern

System

- Konfiguration Stromquelle

- Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen
- Webseiten Passwort zurlicksetzen

- RI/L Abgleich durchfiihren

Netzwerk
- Bluetooth ein
- Bluetooth Gerate konfigurieren

Benutzerverwaltung

- Benutzer erstellen / Ubersicht
- Rolle erstellen / Ubersicht

- CENTRUM Server

Verwaltung
- Trial license
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Anzeige

Hintergrundbe- Hintergrundbeleuchtung
leuchtung zum Einstellen der Display-Helligkeit
Einheit -

Einstellbereich 0-10
Werkseinstellung 10

Hintergrundbeleuchtung einstellen:

|I| Voreinstellungen / Anzeige / Hintergrundbeleuchtung
[2] Einstellrad driicken

Gewlinschte Stufe der Hintergrundbeleuchtung auswahlen (Einstellrad drehen und
driicken)

Sprachen Sprache

Einstellbereich: abhangig von der Software-Version
Werkseinstellung: Englisch

Sprache einstellen:

[1] Voreinstellungen / Anzeige / Sprachen
E| Gewlnschte Sprache auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Das Welt-Symbol wird kurz angezeigt, die Sprache wechselt.

Datum & Uhrzeit Datum & Uhrzeit
zum Einstellen von Datum und Uhrzeit

Einstellbereich: Jahr / Monat / Tag / Stunde / Minute / Zeitzone
Werkseinstellung: -

Datum & Uhrzeit einstellen:

E| Voreinstellungen / Anzeige / Datum & Uhrzeit

E| Gewdunschten Parameter auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)
E Parameter durch Drehen des Einstellrades dndern

E| Geanderten Parameter durch Driicken des Einstellrades Gibernehmen
E| Zum Verlassen der Datums- und Zeiteinstellungen Taste Menu driicken
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Systemdaten Nach Auswahl von ,Systemdaten anzeigen” werden die aktuellen Systemdaten der
anzeigen Schweillanlage angezeigt:

06:48
16.07.2019

(7)

(1 Schweil3strom Ist-/Hold-Wert

)
(2) aktuelle Lichtbogenleistung
(3) aktuelle Lichtbogenenergie
(4) KihImittel-Durchfluss
(5) KihImittel-Temperatur
(6) Gesamt-Betriebsstunden
(7) Stromfluss-Zeit
(8) Schweillspannung
(9) Schweillstrom Sollwert

Durch Driicken des Einstellrades werden die Systemdaten wieder ausgeblendet und die
Schweillparameter werden angezeigt.
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Parameteran-
zeige erweitern
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Mit dieser Funktion konnen bei den SchweilRparametern 1 - 3 zusatzliche Parameter
oder Einstellungen angezeigt werden.

keine Belegung
Verfahren
WIG Brenner-Betriebsart

WIG Einstellungen:

Heften, Pulsfrequenz, Grundstrom, Dutycycle, Kurvenform Puls, Kurvenform Grund-
strom, Startstromzeit, Endstromzeit, Punktierzeit, Absenkstrom Slope 1, Absenk-
strom Slope 2, AC Frequenz, AC Stromoffset, Kurvenform positive Halbwelle, Kur-
venform negative Halbwelle

Elektroden Einstellungen:
Startstrom-Zeit, Kennlinie, Abriss-Spannung, Anti-Stick, AC Frequenz

CEL Einstellungen:
Startstrom-Zeit, Abriss-Spannung, Anti-Stick

Zindeinstellungen:

HF-Zindung, HF-Ziindverzdgerungszeit, Ziindtimeout, Lichtbogen-Abrissfilterzeit,
Lichtbogenabriss Uberwachung, Brennertaster, Lichtbogenabriss-Spannung, Kom-
fort Stop-Empfindlichkeit, Zindung mit umgekehrter Polaritat

Gaseinstellungen:
Gasvorstromung, Gasnachstromung

Komponenten Einstellungen:
Kihlkreis Betriebsart, Filterzeit Stromungswachter, Kihler Durchfluss Warngrenze

Parameteranzeige erweitern:

E| Voreinstellungen / Anzeige / Parameteranzeige erweitern
[2] Einstellrad driicken
[3] Parameter-Platz P1 - P3 auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

E| Belegung des Parameter-Platzes auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

|E| Speichern auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Der Parameter wird am ausgewahlten Parameter-Platz bei den Schweillparametern
angezeigt und kann dort auch verandert werden.



System

Konfiguration
Stromquelle

Auf Werkseinstel-
lungen
zuriicksetzen

Webseiten Pass-
wort zuriickset-
zen

R/L-Abgleich
durchfiihren

E| Voreinstellungen / System / Konfiguration Stromquelle

[2] Einstellrad driicken

E| Name, Werk, Halle, Zelle, Zusatzinfo durch Drehen des Einstellrades auswahlen
E| Zum Bearbeiten der Auswahl Einstellrad dricken

Die Tastatur wird angezeigt.

E| Durch Drehen und Driicken des Einstellrades die Konfigurationsdaten eingeben
E| ,OK* auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Nach Eingabe aller Konfigurationsdaten ,Speichern“ auswahlen (Einstellrad drehen
und dricken)

|I| Voreinstellungen / System / Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen
[2] Einstellrad driicken

Die Sicherheitsabfrage zum Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen wird angezeigt.

Durch Drehen des Einstellrades Ja auswahlen
|I| Zum Zuricksetzen auf Werkseinstellungen Einstellrad driicken

Die Stromquelle wird auf Werkseinstellung zuriickgesetzt.

E| Voreinstellungen / System / Webseiten Passwort zuriicksetzen
[2] Einstellrad driicken

Die Sicherheitsabfrage zum Zurlicksetzen des Webseiten-Passwortes wird angezeigt.

E| Durch Drehen des Einstellrades Ja auswahlen
E| Zum Zurlicksetzen des Webseiten-Passwortes Einstellrad driicken

Das Webseiten-Passwort wird auf Werkseinstellung zuriickgesetzt:

Benutzername = admin
Passwort = admin

HINWEIS!

Der R/L-Abgleich muss fiir jedes SchweiBverfahren separat durchgefiihrt werden.

Schweillkreis-Widerstand R [mOhm)]
Die Ermittlung des Schweil3kreis-Widerstandes dient zur Information Uber den gesamten
Widerstand von Schweilbrenner-Schlauchpaket, Schweillbrenner, Werkstlick und Mas-

sekabel.

Wird z.B. nach Wechsel des Schweillbrenners ein erhohter Schweil3kreis-Widerstand
festgestellt, kbnnen folgende Komponenten fehlerhaft sein:
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SchweilRbrenner-Schlauchpaket
SchweilRbrenner

Masseverbindung mit dem Werkstick
Massekabel

Schweillkreis-Induktivitat L [aH]

Die Verlegung des Schlauchpaketes hat
wesentliche Auswirkungen auf die
Schweileigenschaften.

Besonders beim Pulsen und AC-
Schweillen kann abhangig von Lange und
Verlegung des Schlauchpaketes eine hohe
Schweilkreis-Induktivitat entstehen. Der
Stromanstieg wird begrenzt.

Wird die Verlegung des SchweilRbrenner-
Schlauchpaketes verandert, kann das
SchweilRergebnis optimiert werden.

Die Verlegung des Schlauchpaketes muss
grundsatzlich gemaf Abbildung erfolgen.

R/L-Abgleich durchfiihren

[1]
[2]

[] [=]

[N [=]

Voreinstellungen / System / R/L Abgleich durchflihren
Einstellrad dricken

Die aktuellen Werte werden angezeigt

Weiter auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Der 2. Screen des R/L-Abgleichs wird angezeigt.

Den Anweisungen im angezeigten Screen folgen
Weiter auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Der 3. Screen des R/L-Abgleichs wird angezeigt.

Den Anweisungen im angezeigten Screen folgen
Weiter auswahlen (Einstellrad drehen und driicken)

Die aktuellen Werte werden ermittelt.

Nach erfolgtem R/L-Abgleich wird eine Bestatigung und die aktuellen Werte ange-
zeigt.



Netzwerk

Allgemeines

Bluetooth ein

Bluetooth Gerate
konfigurieren

Jeder Bluetooth-Teilnehmer hat eine eigene MAC-Adresse. Uber die MAC-Adresse ist
eine gezielte Zuordnung zur Stromquelle méglich, Verwechslungen werden verhindert.

Die Stromquelle kann mit folgenden Bluetooth-Geraten kommunizieren:
- Fernbedienung RC Panel Basic /BT

- FuB-Fernbedienung RC Pedal TIG /BT

- Schweilhelm Vizor Connect /BT

Eine aktive Bluetooth-Verbindung wird am Display in der Statuszeile durch ein leuchten-
des Bluetooth-Symbol angezeigt:

d "’ bc- HF 3 19.09?29613

Bei Bluetooth-Geraten gleicher Type kann aus Sicherheitsgriinden nur ein Gerat aktiv
mit der Stromquelle verbunden werden.

Aktive Bluetooth-Verbindungen mit mehreren Bluetooth-Geraten unterschiedlicher Type
sind moglich.

Neue Bluetooth-Gerate miissen immer im Setup-MenU konfiguriert werden.

Eine bestehende, aktive Bluetooth-Verbindung kann durch einen anderen Bluetooth-Teil-
nehmer nicht unterbrochen oder beeinflusst werden.

Bluetooth-Fernbedienungen haben Prioritat gegentber kabelgebundenen Fernbedienun-
gen oder Schweillbrennern mit Bedienfunktion.

Wird wahrend des Schweillvorganges die Verbindung von kabelgebundenen oder Blue-

tooth-Fernbedienungen zur Stromquelle unterbrochen, wird der Schweillvorgang been-
det.

Bluetooth ein
zum Aktivieren / Deaktivieren der Bluetooth-Funktion

Einstellbereich: ein / aus (Aktivierungskastchen)
Werkseinstellung: aus

Bluetooth-Funktion aktivieren / deaktivieren:

[1] Voreinstellungen / Netzwerk / Bluetooth ein
E| Zum Aktivieren / Deaktivieren der Bluetooth-Funktion Einstellrad driicken

=Bluetooth-Funktion deaktiviert
Bluetooth-Funktion aktiviert

|E| Bei aktivierter Bluetooth-Funktion:
Bluetooth Gerate konfigurieren

Bluetooth-Gerat einschalten

[~ [=]

Voreinstellungen / Netzwerk / Bluetooth Gerate konfigurieren ...
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Einstellrad driicken

Die Liste aller erkannten Bluetooth-Gerate wird mit Namen, MAC-Adresse und Info
angezeigt.

E| Einstellrad drehen und das gewiinschte Bluetooth-Gerat auswahlen
E| Angezeigte MAC-Adresse mit der MAC-Adresse am Gerat vergleichen

Einstellrad driicken, um eine aktive Verbindung zum ausgewahlten Gerat herzustel-
len

Eine Abfrage zum Koppeln des Bluetooth-Gerates wird angezeigt.
[6] Ja auswahlen

Eine aktive Verbindung zum ausgewahlten Bluetooth-Gerat wird hergestellt. Die aktive
Verbindung wird unter Info angezeigt.

Unter Info angezeigte Symbole:

co | wo%

Aktive Bluetooth-Verbindung

Uber den Bluetooth-Teilnehmer kann eine aktive Veranderung an der Stromquelle vorge-
nommen werden.

Je nach Verfiigbarkeit der Daten werden Zusatzinfos wie Batteriestatus, Signalstarke,
etc. des Bluetooth-Teilnehmers angezeigt.

Gekoppelt
Ein Bluetooth Teilnehmer war bereits einmal aktiv mit einer Stromquelle verbunden und
scheint in der Liste der Bluetooth-Teilnehmer auf.

Inaktiv
Ein neuer Bluetooth Teilnehmer wurde gefunden oder der Bluetooth Teilnehmer wurde
vom Benutzer entfernt.



Benutzerverwaltung

Ubersicht Die Benutzerverwaltung umfasst folgende Abschnitte:
- Allgemeines
- Benutzer und Rollen anlegen
- Benutzer / Rollen bearbeiten, Benutzerverwaltung deaktivieren
- CENTRUM Server
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Allgemeines

Allgemeines

Begriffserklarun-
gen

Vordefinierte Rol-
len und Benutzer

116

Eine Benutzerverwaltung ist sinnvoll, wenn mehrere Benutzer mit ein und derselben
Stromquelle arbeiten.

Die Benutzerverwaltung erfolgt mittels unterschiedlicher Rollen und mit Hilfe von NFC-
Keys.

Je nach Ausbildungsstand oder Qualifikation eines Benutzers werden die Benutzer
unterschiedlichen Rollen zugeordnet.

Administrator

Ein Administrator hat uneingeschrankte Zugriffsrechte auf alle Funktionen der Strom-
quelle. Zu seinen Aufgaben gehort unter anderem:

- Erstellen von Rollen,

- Einrichten und Verwalten von Benutzerdaten,

- Vergeben von Zugriffsrechten,

- Aktualisieren der Firmware,

- Sichern von Daten, etc.

Benutzerverwaltung

Die Benutzerverwaltung umfasst alle an der Stromquelle registrierten Benutzer. Je nach
Ausbildungsstand oder Qualifikation eines Benutzers werden die Benutzer unterschiedli-
chen Rollen zugeordnet.

NFC-Karte

Eine NFC-Karte oder ein NFC-Schllisselanhanger wird einem bestimmten Benutzer
zugewiesen, der an der Stromquelle registriert ist.

NFC-Karte und NFC-Schliusselanhanger werden in dieser Bedienungsanleitung allge-
mein als NFC-Key bezeichnet.

WICHTIG! Jedem Benutzer sollte ein eigener NFC-Key zugewiesen sein.

Rolle

Rollen dienen zur Verwaltung registrierter Benutzer (= Benutzerverwaltung). In den Rol-
len werden Zugriffsrechte und die von den Benutzern durchfiihrbaren Arbeitstatigkeiten
festgelegt.

Unter Voreinstellungen / Benutzerverwaltung sind werksseitig 2 Rollen vordefiniert:

administrator
mit allen Rechten und Méglichkeiten

Die Rolle ,administrator® kann nicht geléscht, umbenannt oder bearbeitet werden.

Die Rolle ,administrator® enthalt den vordefinierten Benutzer ,admin®, der nicht geléscht
werden kann. Dem Benutzer ,admin®“ kdnnen Name, Sprache, Einheit, Web-Passwort
und ein NFC-Key zugewiesen werden.

Sobald ,admin® ein NFC-Key zugewiesen wurde, ist die Benutzerverwaltung aktiviert.

locked
werksseitig voreingestellt mit den Rechten auf die Schweillverfahren, ohne Prozesspara-
meter und Voreinstellungen



Empfehlung zum
Anlegen von Rol-
len und Benut-
zern

Die Rolle ,locked®
- kann nicht geléscht oder umbenannt werden,
- kann bearbeitet werden, um je nach Bedarf verschiedene Funktionen freizugeben,

Der Rolle ,locked” kdnnen keine NFC-Keys zugeordnet werden.

Ist dem vordefinierten Benutzer ,admin“ kein NFC-Key zugewiesen, funktioniert jeder
NFC-Key zum Absperren und Aufsperren der Stromquelle (keine Benutzerverwaltung,
siehe auch Abschnitt ,Stromquelle mittels NFC-Key absperren und aufsperren®, Seite
46).

Beim Anlegen von Rollen und NFC-Keys ist systematisches Vorgehen erforderlich.

Fronius empfiehlt, einen oder zwei Administrator-Keys anzulegen.Ohne Administrator-
Rechte kann eine Stromquelle im schlimmsten Fall nicht mehr bedient werden.

HINWEIS!

Der Verlust eines Administrator-NFC-Keys kann sich je nach Einstellungen bis zur
Unbrauchbarkeit der Stromquelle auswirken! Eine der beiden Administrator-NFC-
Keys an einem sicheren Platz aufbewahren.

Vorgehensweise
E| Zwei gleichwertige Benutzer mit Rolle ,administrator” anlegen

Somit bleibt der Zugriff auf die Administratorfunktion auch bei Verlust eines Adminis-
trator-NFC-Keys erhalten.

[2] Weitere Rollen tberlegen:
- Wie viele Rollen werden bendtigt?
- Welche Rechte werden den jeweiligen Rollen zugeordnet?
- Wie viele Benutzer gibt es?

Rollen erstellen
Benutzer den Rollen zuordnen

Uberpriifen, ob die angelegten Benutzer mit inren NFC-Keys Zugriff auf die jeweili-
gen Rollen haben.

[] [=] [¢]
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Benutzer und Rollen anlegen

Benutzer anlegen

Rollen anlegen
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HINWEIS!

Wird dem vordefinierten Benu?_zer »admin“ unter Voreinstellungen / Benutzerver-
waltung / Benutzer erstellen - Ubersicht ein NFC-Key zugewiesen, ist die Benutzer-
verwaltung aktiviert.

|I| Voreinstellungen / Benutzerverwaltung / Benutzer erstellen - Ubersicht
[2] Einstellrad driicken

Die Liste der vorhandenen Benutzer wird angezeigt.

|E| Einstellrad drehen und ,neuen Benutzer erstellen“ auswéahlen
E| Einstellrad driicken

Die Tastatur wird angezeigt.

HINWEIS!

Aus Datenschutzgriinden sollten bei der Neuanlage von Benutzern nur Personen-
Identitaitsnummern und keine vollstandigen Namen eingegeben werden.

E| Durch Drehen und Dricken des Einstellrades den Benutzernamen eingeben
[6] ~OK" auswahlen

.Benutzer bearbeiten” wird angezeigt.

Durch Drehen des Einstellrades den gewlinschten Eintrag auswahlen, Einstellrad
driicken, um den Eintrag zu bearbeiten:

- Benutzername *

- Rolle **

- Vorname *

- Nachname *

- Sprache **

- Einheit **

- Standard **

- NFC Karte:
Die angezeigten Anweisungen befolgen
(neuen NFC-Key auf die Lesezone fiir NFC-Keys halten und auf die Erken-
nungsbestatigung warten)

- Web Passwort *

- Mobilgerat:
Anleitungen an der WeldConnect-App befolgen

* Eingabe Uber Tastatur
** Auswahl aus Liste

L~Speichern“ auswahlen und Einstellrad driicken

|I| Voreinstellungen / Benutzerverwaltung / Rolle erstellen - Ubersicht
[2] Einstellrad driicken



Die Liste der vorhandenen Rollen wird angezeigt.

Einstellrad drehen und ,neue Rolle erstellen” auswahlen
|I| Einstellrad driicken

Die Tastatur wird angezeigt.

E| Durch Drehen und Driicken des Einstellrades den Rollennamen eingeben
[6] ~OK* auswahlen

.Rolle bearbeiten* wird angezeigt.

Durch Drehen des Einstellrades die innerhalb einer Rolle ausfiihrbaren Funktionen
auswahlen, Einstellrad dricken, um eine Funktion freizugeben.

Symbolik:

© ... versteckt

®© ... hur lesen

Vi ... lesen und schreiben

~Speichern auswahlen und Einstellrad driicken
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Benutzer / Rollen bearbeiten, Benutzerverwaltung
deaktivieren

Benutzer bearbei- [1] Voreinstellungen / Benutzerverwaltung / Benutzer erstellen - Ubersicht
ten [2] Einstellrad driicken

Die Liste der vorhandenen Benutzer wird angezeigt.

Einstellrad drehen und den zu andernden Benutzer auswahlen
|I| Einstellrad drliicken

.Benutzer bearbeiten” wird angezeigt.

E| Durch Drehen des Einstellrades den gewlinschten Eintrag auswahlen, Einstellrad
driicken, um den Eintrag zu bearbeiten:
Eingabe Uber Tastatur oder Auswahl aus Liste

[6] Einstellrad riicken
~Speichern“ auswahlen und Einstellrad driicken

Rollen bearbeiten II' Voreinstellungen / Benutzerverwaltung / Rolle erstellen - Ubersicht
[2] Einstellrad driicken

Die Liste der vorhandenen Rollen wird angezeigt.

Einstellrad drehen und die zu andernde Rolle auswahlen
|I| Einstellrad driicken

.Rolle bearbeiten“ wird angezeigt.

Durch Drehen des Einstellrades die gewtinschte Funktion auswahlen, Einstellrad
driicken, um die Funktion zu bearbeiten

[6] Einstellrad driicken
~Speichern“ auswahlen und Einstellrad driicken

Benutzerverwal- II' Voreinstellungen / Benutzerverwaltung / Benutzer erstellen - Ubersicht
tung deaktivieren [2] Einstellrad driicken

|§| Den vordefinierten Benutzer ,admin® auswahlen

E| Einstellrad drehen und NFC Karte auswahlen

[5] Einstellrad driicken

Die Sicherheitsabfrage zum Ersetzen oder Léschen der NFC Karte wird angezeigt.

HINWEIS!

Wird beim vordefinierten Benutzer “admin® die NFC Karte geldscht, ist die Benut-
zerverwaltung deaktiviert.

E| ,LOschen“ auswahlen
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Die Benutzerverwaltung ist deaktiviert, die Stromquelle ist abgesperrt.
Die Stromquelle kann mit jedem beliebigen NFC-Key wieder auf- und zugesperrt werden
(siehe auch Seite 46).
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CENTRUM - Central User Management

CENTRUM-Server
aktivieren

122

CENTRUM ist eine Software zur zentralen Benutzerverwaltung. Detaillierte Informatio-
nen finden Sie in der CENTRUM-Bedienungsanleitung (42,0426,0338,xx).

Der CENTRUM-Server kann auch wie folgt direkt an der Stromquelle aktiviert werden:

E| Voreinstellungen / Benutzerverwaltung / CENTRUM Server
[2] Einstellrad driicken

+,LCENTRUM Server Einstellungen® wird angezeigt.

|I| +,CENTRUM Server aktiviert* auswahlen und Einstellrad driicken

+LCENTRUM Server* auswahlen, Einstellrad driicken und mittels Tastatur die Adresse
des CENTRUM-Servers eingeben

|E| OK auswahlen
Schaltflache ,Verifizieren* auswahlen

Speichern



Verwaltung

Trial Lizenz

Trial Lizenz akti-
vieren

Mit der Trial Lizenz kdnnen alle aktuell verfligbaren Funktionspakete kostenlos an der
Stromquelle verwendet und getestet werden.

Nach Aktivierung der Trial Lizenz stehen alle Funktionspakete und Erweiterungen flr
eine Zeit von 10 Stunden Lichtbogen-Brenndauer zur Verfiigung. 2 Stunden vor Ablauf
der Trial Lizenz wird eine Warnung angezeigt.

Eine aktivierte Trial Lizenz kann nicht unterbrochen werden, eine abgelaufene Trial
Lizenz kann nicht erneut aktiviert werden.

Die Trial Lizenz ist bei Auslieferung serienmaBig an der Stromquelle installiert.

[1] Voreinstellungen / Verwaltung / Trial Lizenz
[2] Einstellrad driicken

Die Information zum Aktivieren der Trial Lizenz wird angezeigt.

[3] ~Weiter" auswahlen

E| Via WeldConnect registrieren

[5] ~Weiter* auswahlen

|E| Trial Lizenz durch Auswahl von ,Weiter” starten
Sicherheitsabfrage bestatigen

Die Bestatigung, dass die Trial Lizenz gestartet wurde, wird angezeigt.

,Beenden“ auswahlen

Unter Verwaltung wird die verbleibende Zeit bis zum Ablauf der Trial Lizenz ange-
zeigt.
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System Informationen

Gerateinformatio-  In den Gerateinformationen werden folgende Daten angezeigt:
nen
Seriennummer
Imageversion
Softwareversion
IP-Adresse(n)
Open-Source Lizenzen anzeigen ...
- Durch Drehen des Einstellrades ,,Open-Source-Lizenzen anzeigen ...“ auswahlen
- Einstellrad dricken

Die verwendeten Open-Source-Lizenzen werden angezeigt.

- Durch Drehen des Einstellrades Schlie3en auswahlen
- Einstellrad driicken
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SmartManager - Die Webseite der
Stromquelle
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SmartManager - Die Webseite der Stromquelle

Allgemeines

SmartManager
der Stromquelle
aufrufen

Fronius

Passwort
andern / abmel-
den

Die Stromquellen verfligen mit dem SmartManager Uber eine eigene Webseite.

Sobald die Stromquelle mittels Netzwerk-Kabel mit einem Computer verbunden ist oder
in einem Netzwerk integriert ist, kann der SmartManager der Stromquelle Gber die IP-
Adresse der Stromquelle aufgerufen werden.

Fir das Aufrufen des SmartManager ist min. IE 10 oder ein anderer moderner Browser
erforderlich.

Je nach Anlagenkonfiguration, Software-Erweiterungen und vorhandenen Optionen
kénnen die am SmartManager angezeigten Eintrage variieren.

Beispiele flr angezeigte Eintrage:

- Aktuelle System Daten

- Job-Daten (nur bei vorhandenem Funktionspaket FP Job)
- Sichern & Wiederherstellen

- Ubersicht

- Update

- Funktionspakete

- Screenshot

In den System Information die IP-Adresse der Stromquelle notieren
IP-Adresse im Suchfeld des Browsers eingeben

[ [3] [=]

Benutzername und Kennwort eingeben

Werkseinstellung:
Benutzername = admin
Kennwort = admin

Der SmartManager der Stromquelle wird angezeigt.

\ Froniusg

Ein Klick auf das Fronius-Logo 6ffnet die Homepage von Fronius: www.fronius.com

Durch Klicken auf dieses Symbol
- kann das Userpasswort verandert werden,
- kann man sich am SmartManager abmelden

Passwort fur SmartManager andern:

II' altes Passwort eingeben
E| neues Passwort eingeben
[3] neues Passwort wiederholen
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[4] .Speichern* klicken

Sprache

Durch Anklicken dieses Symbols werden die fir den SmartManager verfigbaren Spra-
chen angezeigt.

Die aktuell eingestellte Sprache wird neben dem Symbol angezeigt.

Zum Andern der Sprache die gewlinschte Sprache anklicken.
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Aktuelle System Daten

Aktuelle System-
daten

Abhangig vom Schweildverfahren werden aktuelle Daten der SchweilRanlage angezeigt,

z.B.:

WIG

- Verfahren

- IST oder HOLD

- Schweil3strom

- Schweillspannung

- aktuelle Lichtbogenleistung
- aktuelle Lichtbogenenergie
- Kuhimittel-Durchfluss *

- Kuhlmittel-Temperatur *

- Schutzgas-Durchfluss

- Lichtbogen-Brenndauer

- Gesamt-Betriebsstunden

- Betriebsart

Stabelektrode / CEL

- Verfahren

- IST oder HOLD

- Schweiltstrom

- Schweillspannung

- Startstrom

- Dynamik

- aktuelle Lichtbogenleistung
- aktuelle Lichtbogenenergie
- Lichtbogen-Brenndauer

- Gesamt-Betriebsstunden

- Verfahren / Job-Name / Job-Nr.
- Weitere Daten gemal dem im Job abgespeicherten Schweiliverfahren

*

nur bei vorhandenem Kiihlgerat mit Option OPT/i CU Flow-Thermo-Sensor
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Job-Daten

Job-Daten Der Eintrag Job-Daten wird nur angezeigt, wenn an der Stromquelle das Funktionspaket
FP Job vorhanden ist.

Im Eintrag Job-Daten kdnnen

- bestehende Jobs des Schweilisystems angesehen werden,

- bestehende Jobs des Schweilisystems optimiert werden,

- extern abgespeicherte Jobs auf das Schweillsystem Ubertragen werden,

- bestehende Jobs des Schweilisystems als PDF * oder als CSV-Datei exportiert wer-
den.

Jobiibersicht In der Jobubersicht werden alle im Schweil’system gespeicherten Jobs aufgelistet.
Nach Anklicken eines Jobs werden die fir diesen Job gespeicherten Daten und Parame-
ter angezeigt.
Job-Daten und Parameter kdnnen in der Jobubersicht nur angesehen werden. Die Spal-
tenbreite fir Parameter und Wert kénnen durch Ziehen mit dem Mauszeiger einfach
angepasst werden.
Weitere Jobs lassen sich durch Anklicken der Schaltflache ,Spalte hinzufligen* der Auf-
listung mit den angezeigten Daten einfach hinzufligen.

L]

So kann man die Werte der verschiedenen Jobs einfach vergleichen.

Job editieren Bestehende Jobs des SchweiRsystems kénnen editiert werden.

|I| ,Job editieren“ anklicken
E' In der Liste der vorhandenen Jobs den zu andernden Job anklicken

Der ausgewahlte Job wird gedffnet, folgende Job-Daten werden angezeigt:
- Parameter
aktuell im Job abgespeicherte Parameter
- Wert
aktuell im Job abgespeicherte Werte der Parameter
- Wert andern auf
zur Eingabe des neuen Parameter-Wertes
- Einstellbereich
maoglicher Einstellbereich fur die neuen Parameter-Werte

Werte entsprechend andern
|I| Anderungen speichern / verwerfen, Job speichern unter / I6schen

= Save Delete Save Delete
™9 adjustments / #% adjustments / =] as ULl job

Als Unterstiitzung beim Job editieren lassen sich weitere Jobs durch Anklicken von
»Spalte hinzufigen® der Auflistung mit den angezeigten Daten einfach hinzufiigen.

Ll
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Job importieren

Job exportieren

Job(s) exportie-
ren als ...

Neuen Job anlegen

E| .,Neuen Job anlegen® anklicken

KGE)
L&

[2] Job-Daten eingeben
E| Zum Ubernehmen des neuen Jobs ,0K* klicken

Mit dieser Funktion kdnnen extern abgespeicherte Jobs in das Schweillsystem Ubertra-
gen werden.

|I| ,~Job-Datei suchen“ anklicken
E| Gewlinschte Job-Datei auswahlen

In der Vorschau der Job-Import-Liste kbnnen einzelne Jobs ausgewahlt und neue
Job-Nummern zugewiesen werden.

E| LImportieren“ klicken

Bei erfolgreichem Import wird eine entsprechende Bestatigung angezeigt, die impor-
tierten Jobs werden in der Liste angezeigt.

Mit dieser Funktion konnen Jobs von der Stromquelle extern abgespeichert werden.
E| Zu exportierende Jobs auswahlen:
- Job anklicken und Pfeil anklicken
oder
- Doppelklick auf den Job

oder
- Drag & Drop

[2] .Exportieren” klicken

Die Jobs werden als XML-Datei in den Download-Ordner des Computers exportiert.

Unter Jobubersicht und Job editieren kdnnen bestehende Jobs des Schweil3systems als
PDF oder als CSV-Datei exportiert werden.

[1] .Job(s) exportieren als ..." anklicken

L= | L= |

Die PDF-Einstellungen oder die CSV-Einstellungen werden angezeigt.

Zu exportierende(n) Job(s) auswahlen:
aktuellen Job / alle Jobs / Jobnummern

E -PDF speichern® oder ,CSV speichern* anklicken
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Ein PDF oder eine CSV-Datei der ausgewahlten Jobs wird erstellt und je nach Einstel-
lungen des verwendeten Browsers abgespeichert.
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Sichern & Wiederherstellen

Allgemeines

Sichern & Wie-
derherstellen

Im Eintrag Sichern & Wiederherstellen kénnen

- samtliche Daten des Schweillsystems als Backup abgespeichert werden (z.B. aktu-
elle Parameter-Einstellungen, Jobs, Voreinstellungen, etc.),

- vorhandene Backups wieder im Schweillsystem abgespeichert werden

Sichern starten

E| »Sichern starten® klicken, um die Daten des SchweilRsystems als Backup zu spei-
chern

Die Daten werden default-maRig im Format
Backup_SNxxxxxxxx_JJJJ_MM_TT_HHmmSS.fbc
an auszuwahlender Stelle abgespeichert.

SNxxxxxxxx = Seriennummer (8-stellig)
JJJJ = Jahr

MM = Monat

TT =Tag

HH = Stunde

mm = Minute

SS = Sekunde

Datums- und Zeitangaben entsprechend den Einstellungen an der Stromquelle.
Wiederherstell-Datei suchen

E| ~Wiederherstell-Datei suchen” klicken, um ein vorhandenes Backup auf die Strom-
quelle zu Ubertragen

E| Datei auswahlen und ,Offnen” klicken

Die ausgewahlte Backup-Datei wird am SmartManager der Stromquelle unter Wie-
derherstellen angezeigt.

E Wiederherstellen starten” klicken

Nach erfolgreichem Wiederherstellen der Daten wird eine Bestatigung angezeigt.
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Ubersicht

Ubersicht

Alle Gruppen
erweitern / Alle
Gruppen reduzie-
ren

Komponen-
teniibersicht
exportieren als ...

134

Im Eintrag Ubersicht werden Komponenten und Optionen der SchweilRanlage mit allen
dazu verfligbaren Informationen angezeigt, z.B. Firmware-Version, Artikelnummer, Seri-
ennummer, Produktionsdatum, etc.

Durch Anklicken der Schaltflache ,alle Gruppen erweitern“ werden zu den einzelnen
Systemkomponenten weitere Details angezeigt.

Beispiel Stromquelle:
- TT/MW Smart: Artikelnummer
BCU1-COM: Artikelnummer, Version, Seriennummer, Produktionsdatum
Bootloader: Version
Image: Version
Lizenzen: ...
- 8C2: Artikelnummer
Firmware: Version
- etc.

Durch Anklicken der Schaltflache ,alle Gruppen reduzieren® werden die Details der Sys-
temkomponenten wieder ausgeblendet.

=

Durch Anklicken der Schaltflache ,XML" wird von den Details der Systemkomponenten
eine XML-Datei erstellt. Diese XML-Datei kann entweder gedffnet oder abgespeichert
werden.



Update

Update

Im Eintrag Update kann die Firmware der Stromquelle aktualisiert werden.

Die aktuell an der Stromquelle vorhandene Firmware-Version wird angezeigt.

1

Die Update-Datei kann z.B. unter folgendem Link heruntergeladen werden:
http://www.fronius.com/transtig
http://www.fronius.com/magicwave

Firmware der Stromquelle aktualisieren:

E| Update-Datei organisieren und abspeichern
[2] -Update-Datei suchen® anklicken
[3] Update-Datei auswéhlen und &ffnen

Die ausgewahlte Update-Datei wird am SmartManager der Stromquelle unter
Update-Datei angezeigt.

L,Update durchflihren“ anklicken

Ein Fortschrittsverlauf tber den Update-Vorgang wird angezeigt.
Bei 100 % wird die Abfrage zum Neustart der Stromquelle angezeigt.

1

Wahrend des Neustarts ist der SmartManager nicht verflgbar.

Nach dem Neustart kann der SmartManager eventuell nicht mehr verfigbar sein.

Wenn Sie Nein wahlen, werden die neuen Software-Funktionen beim nachsten Ein/Aus-
Schalten aktiviert.

E| Um die Stromquelle neu zu starten, ,Ja“ klicken
Die Stromquelle startet neu, das Display wird fir kurze Zeit dunkel.
Am Display der Stromquelle wird wahrend des Neustartes das Fronius-Logo ange-

zeigt.

Nach erfolgreichem Update wird eine Bestatigung und die aktuelle Firmware-Version
angezeigt.

E| Anschlielend am SmartManager neu anmelden
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Funktionspakete

Funktionspakete

Funktionspaket
einspielen
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Im Eintrag Funktionspakete kénnen die an der Stromquelle vorhandenen Funktionspa-
kete angezeigt werden.
Ebenso kénnen neue Funktionspakete eingespielt werden.

E| Funktionspaket organisieren und abspeichern
~Funktionspaket-Datei suchen® anklicken
Gewunschte Funktionspaket-Datei (*.xml) auswahlen
,Offnen* klicken

[2] [] [~]

Die ausgewahlte Funktionspaket-Datei wird am SmartManager der Stromquelle
unter Funktionspaket einspielen angezeigt.

~Funktionspaket einspielen® klicken

[]

Nach erfolgreichem Einspielen des Funktionspaketes wird eine Bestatigung ange-
zeigt.



Screenshot

Screenshot

Im Eintrag Screenshot kann jederzeit ein digitales Abbild des Stromquellen-Displays
erstellt werden, unabhangig von Navigation oder eingestellten Werten.

E| ~Screenshot erstellen” klicken, um einen Display-Screenshots zu erstellen
Der Screenshot mit den aktuell am Display angezeigten Einstellungen wird erstellt.

Je nach verwendetem Browser stehen unterschiedliche Funktionen zum Speichern des
Screenshots zur Verfiigung, die Anzeige kann variieren.
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Fehlerbehebung und Wartung
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Fehlerdiagnose, Fehlerbehebung

Allgemeines

Sicherheit

Die digitalen Stromquellen sind mit einem intelligenten Sicherheitssystem ausgestattet;
auf die Verwendung von Schmelzsicherungen (ausgenommen die Sicherung der
KihImittel-Pumpe) konnte daher zur Ganze verzichtet werden. Nach der Beseitigung
einer méglichen Stérung kann die Stromquelle - ohne den Wechsel von Schmelzsiche-
rungen - wieder ordnungsgemaf betrieben werden.

/\  WARNUNG!

Fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten konnen schwerwiegende Personen- und

Sachschaden verursachen.

» Alle nachfolgend beschriebenen Arbeiten dirfen nur von geschultem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

» Alle nachfolgend beschriebenen Arbeiten erst durchfiihren, wenn dieses Dokument
vollstandig gelesen und verstanden wurde.

» Alle nachfolgend beschriebenen Arbeiten erst durchfiihren, wenn samtliche Doku-
mente der Systemkomponenten, insbesondere Sicherheitsvorschriften vollstandig
gelesen und verstanden wurden.

/\  WARNUNG!

Ein elektrischer Schlag kann todlich sein.

Vor Beginn der nachfolgend beschriebenen Arbeiten:

» Netzschalter der Stromquelle in Stellung - O - schalten

» Stromquelle vom Netz trennen

» Sicherstellen, dass die Stromquelle bis zum Abschluss aller Arbeiten vom Netz
getrennt bleibt

» Nach dem Offnen des Gerates mit Hilfe eines geeigneten Messgerates sicherstel-
len, dass elektrisch geladene Bauteile (z.B. Kondensatoren) entladen sind.

/\  WARNUNG!

Unzureichende Schutzleiter-Verbindung kann schwerwiegende Personen- und

Sachschaden verursachen.

Die Gehause-Schrauben stellen eine geeignete Schutzleiter-Verbindung fiir die Erdung

des Gehauses dar.

» Die Gehause-Schrauben dirfen keinesfalls durch andere Schrauben ohne
zuverlassige Schutzleiter-Verbindung ersetzt werden.
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Fehlerdiagnose
Stromquelle

142

Stromquelle hat keine Funktion
Netzschalter eingeschaltet, Anzeigen leuchten nicht

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Netzzuleitung unterbrochen, Netzstecker nicht eingesteckt
Netzzuleitung Uberprifen, ev. Netzstecker einstecken

Netz-Steckdose oder Netzstecker defekt
defekte Teile austauschen

Netzabsicherung
Netzabsicherung wechseln

kein Schweifstrom
Netzschalter eingeschaltet, Anzeige Ubertemperatur leuchtet

Ursache:
Behebung:

Ursache:

Behebung:

Ursache:
Behebung:

Uberlastung
Einschaltdauer bertcksichtigen

Thermo-Sicherheitsautomatik hat abgeschaltet

Abkuhlphase abwarten; Stromquelle schaltet nach kurzer Zeit selbstandig
wieder ein

Lifter in der Stromquelle defekt
Servicedienst verstandigen

kein Schweistrom
Netzschalter eingeschaltet, Anzeigen leuchten

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Masseanschluss falsch
Masseanschluss und Klemme auf Polaritat Gberpriifen

Stromkabel im SchweilRbrenner unterbrochen
Schweil3brenner tauschen

keine Funktion nach Driicken der Brennertaste
Netzschalter eingeschaltet, Anzeigen leuchten

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Steuerstecker nicht eingesteckt
Steuerstecker einstecken

SchweilRbrenner oder Schweillbrenner-Steuerleitung defekt
Schweil3brenner tauschen



kein Schutzgas
alle anderen Funktionen vorhanden

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Gasflasche leer
Gasflasche wechseln

Gas-Druckminderer defekt
Gas-Druckminderer tauschen

Gasschlauch nicht montiert oder schadhaft
Gasschlauch montieren oder tauschen

Schweil3brenner defekt
Schweillbrenner wechseln

Gas-Magnetventil defekt
Servicedienst verstandigen

schlechte SchweiBeigenschaften

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

falsche Schweil3parameter
Einstellungen Uberprufen

Masseanschluss falsch
Masseanschluss und Klemme auf Polaritat Gberpriifen

SchweiBbrenner wird sehr heill

Ursache:
Behebung:

Ursache:
Behebung:

Ursache:

Behebung:

Schweillbrenner zu schwach dimensioniert
Einschaltdauer und Belastungsgrenzen beachten

nur bei wassergekuhlten Anlagen: Kihimittel-Durchfluss zu gering

KihImittel-Stand, KahImittel-Durchflussmenge, Kihlmittel-Verschmutzung,
etc. kontrollieren;

KihImittel-Pumpe blockiert: Welle der Kiihimittel-Pumpe mittels Schrauben-
dreher an der Durchflihrung andrehen

nur bei wassergekuihlten Anlagen: Der Setup-Parameter ,Kuhlkreis
Betriebsart” ist auf ,aus” eingestellt.

Im Setup-Menu bei den Komponenten-Einstellungen den Parameter
.KUhlkreis Betriebsart* auf ,eco®, ,ein“ oder ,auto“ einstellen.
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Pflege, Wartung und Entsorgung

Allgemeines Die Stromquelle bendtigt unter normalen Betriebsbedingungen nur ein Minimum an
Pflege und Wartung. Das Beachten einiger Punkte ist jedoch unerlasslich, um die Strom-
quelle Uber Jahre hinweg einsatzbereit zu halten.

Sicherheit A WARNUNG!

Fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten konnen schwerwiegende Personen- und

Sachschaden verursachen.

» Alle nachfolgend beschriebenen Arbeiten dirfen nur von geschultem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

» Alle nachfolgend beschriebenen Arbeiten erst durchfiihren, wenn dieses Dokument
vollstandig gelesen und verstanden wurde.

» Alle nachfolgend beschriebenen Arbeiten erst durchfiihren, wenn samtliche Doku-
mente der Systemkomponenten, insbesondere Sicherheitsvorschriften vollstandig
gelesen und verstanden wurden.

/\  WARNUNG!

Ein elektrischer Schlag kann todlich sein.

Vor Beginn der nachfolgend beschriebenen Arbeiten:

» Netzschalter der Stromquelle in Stellung - O - schalten

» Stromquelle vom Netz trennen

» Sicherstellen, dass die Stromquelle bis zum Abschluss aller Arbeiten vom Netz
getrennt bleibt

» Nach dem Offnen des Gerates mit Hilfe eines geeigneten Messgerates sicherstel-
len, dass elektrisch geladene Bauteile (z.B. Kondensatoren) entladen sind.

/\  WARNUNG!

Unzureichende Schutzleiter-Verbindung kann schwerwiegende Personen- und

Sachschaden verursachen.

Die Gehause-Schrauben stellen eine geeignete Schutzleiter-Verbindung fiir die Erdung

des Gehauses dar.

» Die Gehause-Schrauben dirfen keinesfalls durch andere Schrauben ohne
zuverlassige Schutzleiter-Verbindung ersetzt werden.

Bei jeder Inbe- - Netzstecker und Netzkabel sowie Schweilbrenner, Verbindungs-Schlauchpaket und
triebnahme Masseverbindung auf Beschadigung prufen
- Prufen, ob der Rundumabstand des Gerates 0,5 m (1 ft. 8 in.) betragt, damit die
Kuahlluft ungehindert zustrémen und entweichen kann

HINWEIS!

Die Lufteintritts- und Austritts6ffnungen diirfen keinesfalls verdeckt sein, auch
nicht teilweise.
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Alle 2 Monate

Alle 6 Monate

Entsorgung

- Falls vorhanden: Luftfilter reinigen

/\  VORSICHT!

Gefahr durch Druckluft-Einwirkung.
Sachschaden kénnen die Folge sein.
» Elektronische Bauteile nicht aus kurzer Entfernung anblasen.

Gerate-Seitenteile demontieren und das Gerateinnere mit trockener, reduzierter
Druckluft sauberblasen

[2] Bei starkem Staubanfall auch die Kuhlluft-Kanéle reinigen

/\  WARNUNG!

Ein elektrischer Schlag kann todlich sein!

Gefahr eines Stromschlages durch nicht ordnungsgemal angeschlossene Erdungskabel

und Geréateerdungen.

» Bei der Wiedermontage der Seitenteile darauf achten, dass Erdungskabel und
Gerateerdungen korrekt angeschlossen sind.

Die Entsorgung nur gemaf den geltenden nationalen und regionalen Bestimmungen
durchfihren.
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Anhang
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Durchschnittliche Verbrauchswerte beim

SchweilRen

Durchschnittli- Durchschnittlicher Drahtelektroden-Verbrauch bei einer Drahtvorschub-

cher Drahtelek- Geschwindigkeit von 5 m/min

troden-Verbrauch

beim MIG/MAG- 1,0 mm Draht- | 1,2 mm Draht- | 1,6 mm Draht-

Schweilen elektroden- elektroden- elektroden-

Durchmesser Durchmesser Durchmesser

Drahtelektrode aus Stahl 1,8 kg/h 2,7 kg/h 4,7 kg/h
Drahtelektrode aus Aluminium 0,6 kg/h 0,9 kg/h 1,6 kg/h
Drahtelektrode aus CrNi 1,9 kg/h 2,8 kg/h 4,8 kg/h

Durchschnittlicher Drahtelektroden-Verbrauch bei einer Drahtvorschub-
Geschwindigkeit von 10 m/min

1,0 mm Draht- | 1,2 mm Draht- | 1,6 mm Draht-
elektroden- elektroden- elektroden-
Durchmesser Durchmesser Durchmesser
Drahtelektrode aus Stahl 3,7 kg/h 5,3 kg/h 9,5 kg/h
Drahtelektrode aus Aluminium 1,3 kg/h 1,8 kg/h 3,2 kg/h
Drahtelektrode aus CrNi 3,8 kg/h 5,4 kg/h 9,6 kg/h
Durchschnittli- Gasdiisen-GroRe 4 5 6 7 8 10
cher Schutzgas- —
Verbrauch beim Durchschnittli- 6Umin | 8Umin | 10Umin | 12Umin | 12Umin | 15 Umin
WIG-Schweilen cher Verbrauch
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Technische Daten

Ubersicht mit kri-  Ubersicht mit kritischen Rohstoffen:

tischen Rohstof- Eine Ubersicht, welche kritischen Rohstoffe in diesem Gerét enthalten sind, ist unter der
fen, Produktions-  nachfolgenden Internetadresse zu finden.

jahr des Gerites www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

Produktionsjahr des Gerates errechnen:

- jedes Gerat ist mit einer Seriennummer versehen

- die Seriennummer besteht aus 8 Ziffern - beispielsweise 28020099

- die ersten zwei Ziffern ergeben die Zahl, aus welcher das Produktionsjahr des
Gerates errechnet werden kann

- Diese Zahl minus 11 ergibt das Produktionsjahr
+ Beispielsweise: Seriennummer = 28020065, Berechnung des Produktionsjahres

= 28 - 11 = 17, Produktionsjahr = 2017

Sonderspannung A VORSICHT!

Nicht ausreichend dimensionierte Elektroinstallation kann zu schwerwiegenden
Sachschaden fiihren.
» Die Netzzuleitung sowie deren Absicherung sind entsprechend auszulegen.

Es gelten die Technischen Daten auf dem Leistungsschild.

MagicWave 190 Netzspannung U4 1x230V
Netzspannungs-Toleranz £15%
Netzfrequenz 50 /60 Hz
Netzabsicherung trage 16 A
Netzanschluss') Zmax @am PCC3) = 315 mOhm
Cos phi 0,99
Primarleistung S1max (bei 100 % ED?))

WIG 2,7 kVA

Elektrode 3,55 kVA

Schweil3strom-Bereich

WIG 3-190 A

Elektrode 10-170 A

Schweil3strom bei

10 min/40°C (104°F) 35% ED?) 190 A%
170 A®)

10 min/40°C (104°F) 60% ED?) 160 A%
140 A9

10 min/40°C (104°F) 100% ED?) 140 A%
120 A ®)
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Leerlauf-Spannung

100 V

Arbeitsspannung

WIG 10,1-17,6 V
Elektrode 20,4-26,8V
Zundspannung (Up) 9,6 kV

Die Lichtbogen-Ziindeinrichtung ist flr
den manuellen Betrieb geeignet.

Schutzart IP 23
Kihlart AF
Uberspannungs-Kategorie [
Verschmutzungsgrad nach IEC 60664 3
EMC Emissions-Klasse A6
Isolationsklasse B

MalRe I/b/h (mit Griff)

558 /210/369 mm/22,0/8,3/14,5in.

Gewicht 17,0 kg /37,5 Ib.
Prufzeichen S, CE
max. Schutzgas-Druck 6 bar / 87,02 psi
Gerausch-Emission (Lywa) 68 dB(A)
Leistungsaufnahme im Leerlaufzustand 23,8 W
bei 230 V

Energieeffizienz der Stromquelle bei 84 %

170A/26,8V
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MagicWave 190
Mv
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Netzspannung U

1x120/230V

Netzspannungs-Toleranz

+15%

Netzfrequenz

50/60 Hz

Netzabsicherung trage

16 A (U =230 V)
20 A (Uq = 120 V)

Netzanschluss®)

Zmax @am PCC?3) = 315 mOhm

Cos phi 0,99

Primérleistung Sqmax (bei 100 % ED?2))

WIG 2,7 kVA (U4 =230 V)
1,84 kVA (Uq = 120 V)

Elektrode 3,55 kVA (U7 =230 V)
1,94 kVA (Uq = 120 V)

Schweildstrom-Bereich

WIG 3-190 A
Elektrode 10-170 A
Schweillstrom bei
10 min/40°C (104°F) 35% ED?) 190 A4 (U1 =230 V)
150 A4) (Uq=120V)
170 A9 (U7 =230 V)
100 A %) (Ug=120V)
10 min/40°C (104°F) 60% ED?) 160 A% (U1 =230V)
120 A4) (U1 =120V)
140 A %) (U1 =230 V)
80 A% (Uj=120V)
10 min/40°C (104°F) 100% ED?) 140 A% (U1 =230V)
100 A4) (U1 =120V)
120 A®) (U1 =230V)
70 A5 (U =120V)
Leerlauf-Spannung 100V
Arbeitsspannung
WIG 10,1-17,6V
Elektrode 20,4 -26,8V
Zindspannung (Up) 9,6 kV

Die Lichtbogen-Ziindeinrichtung ist flr
den manuellen Betrieb geeignet.

Schutzart IP 23
Kihlart AF
Uberspannungs-Kategorie [
Verschmutzungsgrad nach IEC 60664 3
EMC Emissions-Klasse A 6)




Isolationsklasse

B

MaRe I/b/h (mit Griff)

558 /210/369 mm/22,0/8,3/14,5in.

Gewicht 16,5 kg / 36,4 Ib.
Prifzeichen S, CE
max. Schutzgas-Druck 6 bar / 87,02 psi
Gerausch-Emission (Lya) 68 dB(A)
Leistungsaufnahme im Leerlaufzustand 23,8 W
bei 230 V

Energieeffizienz der Stromquelle bei 84 %

170A/26,8V
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MagicWave 230i
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Netzspannung U 1x230V
Netzspannungs-Toleranz 15 %
Netzfrequenz 50 /60 Hz
Netzabsicherung trage 16 A

Netzanschluss')

Zmax am PCC3) = 273 mOhm

Cos phi 0,99

Primarleistung S1max (bei 100 % ED?))

WIG 3540 VA

Elektrode 3540 VA

Schweillstrom-Bereich

WIG 3-230A

Elektrode 10-190 A

Schweildstrom bei

10 min/40°C (104°F) 35% ED?) 230 A4
190 A9

10 min/40°C (104°F) 60% ED?) 195A 4
150 A )

10 min/40°C (104°F) 100% ED?) 165 A 4)
120 A ®)

Leerlauf-Spannung 100 V

Arbeitsspannung

WIG 10,1-19,2V

Elektrode 20,4-276V

Zindspannung (Up) 9,6 kV

Die Lichtbogen-Ziindeinrichtung ist flr
den manuellen Betrieb geeignet.

Schutzart IP 23
Kihlart AF
Uberspannungs-Kategorie [
Verschmutzungsgrad nach IEC 60664 3
EMC Emissions-Klasse A 6)
Isolationsklasse B

MaRe I/b/h (mit Griff)

558/210/369mm/22,0/8,3/14,5in.

Gewicht 17,0kg /37,5 Ib.
Prifzeichen S, CE
max. Schutzgas-Druck 6 bar / 87,02 psi
Gerausch-Emission (Lwa) 68 dB(A)
Leistungsaufnahme im Leerlaufzustand 23,7W

bei 230 V




Energieeffizienz der Stromquelle bei 84 %
190A/276V
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MagicWave 230i
Mv
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Netzspannung U

1x120/230V

Netzspannungs-Toleranz

+15%

Netzfrequenz

50/60 Hz

Netzabsicherung trage

16 A (U =230 V)
20 A (Uq = 120 V)

Netzanschluss®)

Zmax am PCC3) = 273 mOhm

Cos phi 0,99

Primarleistung Sqmax (bei 100 % ED?2))

WIG 3540 VA (U1 =230V)
2390 VA (U1 =120V)

Elektrode 3540 VA (U1 =230V)
2410 VA (U1 =120 V)

Schweil3strom-Bereich

WIG 3-230A

Elektrode 10-190 A

Schweildstrom bei

10 min/40°C (104°F) 35% ED?)

230 A4 (Uy =230V)
170 A4) (U1 =120 V)
190 A %) (U1 =230 V)
120 A% (U1 =120 V)

10 min/40°C (104°F) 60% ED?) 195 A4 (Uq =230V)

140 A4) (U1 =120V)

150 A %) (U1 =230 V)

105 A9 (U1 =120 V)

10 min/40°C (104°F) 100% ED?) 165 A4 (U1 =230V)

120 A4) (U1 =120V)

120 A®) (U1 =230V)

85A 5 (Uy=120V)

Leerlauf-Spannung 100V
Arbeitsspannung

WIG 10,1-19,2V

Elektrode 20,4-276V

Zindspannung (Up) 9,6 kV

Die Lichtbogen-Ziindeinrichtung ist flr
den manuellen Betrieb geeignet.

Schutzart IP 23
Kihlart AF
Uberspannungs-Kategorie [
Verschmutzungsgrad nach IEC 60664 3
EMC Emissions-Klasse A 6)




Isolationsklasse

B

MaRe I/b/h (mit Griff)

558 /210/369 mm/22,0/8,3/14,5in.

Gewicht 16,5 kg / 36,4 Ib.
Prifzeichen S, CE
max. Schutzgas-Druck 6 bar / 87,02 psi
Gerausch-Emission (Lya) 68 dB(A)
Leistungsaufnahme im Leerlaufzustand 23,7W
bei 230 V

Energieeffizienz der Stromquelle bei 84 %

190A/276V
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TransTig 230i
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Netzspannung U 1x230V
Netzspannungs-Toleranz 15 %
Netzfrequenz 50 /60 Hz
Netzabsicherung trage 16 A

Netzanschluss')

Zmax am PCC3) = 273 mOhm

Cos phi 0,99
Primérleistung Sqmax (bei 100 % ED?2))
WIG 3,36 kVA
Elektrode 3,59 kVA
Schweillstrom-Bereich
WIG 3-230A
Elektrode 10-190 A
Schweildstrom bei
10 min/40°C (104°F) 35% ED?) 190 A )
10 min/40°C (104°F) 45% ED?) 230 A%
10 min/40°C (104°F) 60% ED?) 205A 4
155 A5
10 min/40°C (104°F) 100% ED?) 170A %
125 A %)
Leerlauf-Spannung 97V
Arbeitsspannung
WIG 10,1-19,2V
Elektrode 204-276V
Zundspannung (Up) 9,6 kV

Die Lichtbogen-Zindeinrichtung ist fur
den manuellen Betrieb geeignet.

Schutzart IP 23
Kahlart AF
Uberspannungs-Kategorie i
Verschmutzungsgrad nach IEC 60664 3
EMC Emissions-Klasse A6)
Isolationsklasse B

MaRe I/b/h (mit Griff)

558/210/369mm/22,0/8,3/14,5in.

Gewicht 16,4 kg / 36,2 Ib.
Prifzeichen S, CE
max. Schutzgas-Druck 6 bar / 87,02 psi
Gerausch-Emission (Lya) 68 dB(A)
Leistungsaufnahme im Leerlaufzustand 24,4 W

bei 230 V




Energieeffizienz der Stromquelle bei 87 %
190A/276V
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TransTig 230i MV
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Netzspannung U

1x120/230V

Netzspannungs-Toleranz

+15%

Netzfrequenz

50/60 Hz

Netzabsicherung trage

16 A (U =230 V)
20 A (Uq = 123 V)

Netzanschluss®)

Zmax am PCC3) = 273 mOhm

Cos phi 0,99

Primarleistung Sqmax (bei 100 % ED?2))

WIG 3,36 kVA (U4 =230 V)
2,38 kVA (U4 =120 V)

Elektrode 3,59 kVA (U4 =230 V)
2,32 kVA (U4 =120 V)

Schweil3strom-Bereich

WIG 3-230A

Elektrode 10-190 A

Schweildstrom bei

10 min/40°C (104°F) 35% ED?)

10 min/40°C (104°F) 45% ED?)

190 A %) (U4 =230 V)
120 A% (U1 =120 V)
230 A4 (Uy=230V)
170 A4) (U1 =120 V)

10 min/40°C (104°F) 60% ED?) 205 A% (Uy=230V)

155 A4) (Uq =120 V)

155 A %) (Uq =230 V)

105 A9 (Uy =120V)

10 min/40°C (104°F) 100% ED?) 170 A% (U1 =230 V)

130 A4) (U1 =120 V)

125 A9 (U1 =230V)

85A %) (U3 =120V)

Leerlauf-Spannung 97V
Arbeitsspannung

WIG 10,1-19,2V

Elektrode 20,4-276V

Zindspannung (Up) 9,6 kV

Die Lichtbogen-Zindeinrichtung ist fur
den manuellen Betrieb geeignet.

Schutzart IP 23
Kuhlart AF
Uberspannungs-Kategorie 1l
Verschmutzungsgrad nach IEC 60664 3
EMC Emissions-Klasse A 6)




Isolationsklasse B

Male I/b/h (mit Griff) 558 /210/369 mm/22,0/8,3/14,5in.
Gewicht 15,9 kg / 35,1 Ib.
Prifzeichen S, CE
max. Schutzgas-Druck 6 bar / 87,02 psi
Gerausch-Emission (Lya) 68 dB(A)
Leistungsaufnahme im Leerlaufzustand 244 W
bei 230 V
Energieeffizienz der Stromquelle bei 87 %
190A/276V
Erklarung der 1) an o6ffentliche Stromnetze mit 230/400 V und 50 Hz
FuBnoten 2)  ED = Einschaltdauer
3) PCC = Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz
4) WIG-Schweillen
5) Stabelektroden-Schweiflten
6) Ein Gerat der Emissionsklasse A ist nicht fur die Verwendung in Wohngebieten

vorgesehen, in denen die elektrische Versorgung Uber ein 6ffentliches Nieder-
spannungsnetz erfolgt.

Die elektromagnetische Vertraglichkeit kann durch leitungsgefiihrte oder abge-
strahlte Funkfrequenzen beeinflusst werden.
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Froniusstralle 1
A-4643 Pettenbach
AUSTRIA
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.

Find your
spareparts online

spareparts.fronius.com




