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KOMPLETTES
TRAI{SPORT-
SYSTEM
Luftgleit-Transport-Module-Systeme wer-
den komplett mit einem tragbaren Steuer-

pult, Schläuchen und Schnellkupplungen
füLr Druck- und Steuenegelung geliefert.

PRESSLUFT
BEWEGT
LASTEN
LEÍCHTER
Einige hundert Kilogramm oder Hunderte

von Tonnen - die patentierten Luftgleil
transportsysteme, befestig unter einer

Lastplattform, können nahezu alles bewe-
gen; ist erst das Luftgleitkissen an die Preß-

luft angeschlossen, entsteht wenige Sekun-

den später ein Luftfilm und läßt die Last fast

ohne Reibung,,gleiten".
Mi.ihelos kann die Last nun in alle fuchtun-
gen beweg und präzise anjede gewünschte

Stelle positioniert werden. Das Handling-
system mit dem geringsten Kraftaufuand;
nur 10 kg Schubkaft genügen, eine Last
von 10.000 kg zu bewegen! LGT-Systeme
fi.ihren zu drastischen Kostensenkunsen.

WIRTSGHAFTLIC}I
UND
PROBLE M LOS
Luftgleitsysteme zeichnen sich durch
eine hohe Wirtschaftlichkeit aus. Sie stel-

len eine echte Altemative zu anderen

Hebemitteln wie Kräne, Gabelstapler und
anderen rollenden Hilfsein¡ichtungen dar.

Gegenüber herkömmlichen Systemen

sind sie wesentlich günstiger im Anschaf-
fungspreis und bieten mancherlei Vorteile,
da sie einfach in der Handhabung sind und
keine Wartung erfordem. LGT-Systeme
haben sich in den vergangenen Jaluen un-
ter den härtesten Bedingungen bewährt.
Das Produkt wird einem ståindigen Prozeß

der Weiterentwicklung im Sinne des Fort-
schritts ausgesetzt.

ANWEñIDUNG
UND
FUNKTION
Um eine gute Stabilität zu erreichen, wer-
den die Lastmodule so unter die Last pla-

ziert, daß sie weit auseinanderliegen. Da-
bei muß der Lastschwerpunkt möglichst
zentrisch über dem System sein. Die Mo-
dule werden an das Steuerpult ange-

schlossen. Die Preßluftversorgung erfolg
normalerweise vom werksinternen Netz
aus. Die Ventile werden nacheinander
geöffnet und der Luftdruck allmählich er-

höht, bis die Lastmodule gemeinsam die
Last anheben und auf dem Luftfilm
,,schweben". Da die Reibung äußerst ge-

ring ist, muß berücksichtigt werden, daß

auch ein geringes Bodengeftille die Trans-

portnchtung beeinflussen kann. Infolge-
dessen ist meistens die flir die Verschie-
bung der Last erforderliche K¡aft mehr
von der Welligkeit und Neigung des Bo-
dens abhängig als von der Reibung zur
Unterlage.

I
MASCHINENUMZÜGE
T
MASCHINENTRANSPORT
T
LKW-, BUS-, LOKOMOTIVEN-
FERTIGUNG
T
FLUGZEUGINDUSTRIE
T
GLASINDUSTRIE
T
TEXTILINDUSTRIE
T
TRANSFORMATORENBAU
T
PAPIERINDUSTRIE
T
AUTOMOBILINDUSTRIE
T
KAB E LT RO M M E LTRANSPORT
I
TRIB ÜN ENTRANSPORT
T
GEFÄHRLICHE GÜTER IN
EXGESCFIÜTZTEN RÄUMEN
T
WERKZEUGWECHSEL
T
THEATER-LUFTKISSEN
T
SPERRIGE GÜTER BZW.
üg ¡RA.r- L, wo HERKölVfir,t-
LICHE TRANSPORTMITTEL
WIE KRAN, STAPLER USW.
NICHT EINZUSETZEN SIND
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LGT beruht auf dem Grundprinzip der Luftkissentechnologie. Das

LuÍtkissen zweiter Generation besteht aus einem elastischen Tragkis-
sen und arbeitet mit einem dünneu Luftfikn; ist die Reibung zwischen

dem Boden und der Last elimimert, kann ein leichter Schub die Last
in alle Rlchtungen bewegen.

LASTMODULSYSTEM
LGT-Module können unter die Last geschoben oder ohne Montage-
platte in die Lastträgerkonstruktion eingebaut werden. Zur Stabilität
werden vier oder mindestens drei LGT-Module so angeordnet, daß die
Mitte möglichst dem Lastschwerpunkt nahekommt.

LUFTVERSORGUNG.
BODENBESCHAFFE NH EIT
Für eine zufriedenstellende Funktion der LGT-Produkte sind ein An-
schluß an die Preßluftversorgung und eine glatte luftdichte Boden-
oberfläche erforderlich. Der Luftverbrauch ist stark von der Boden-
qualität abhängig; eine poröse oder rauhe Oberfläche verursacht
höheren Luftverbrauch. Neigung im Boden treibt die ,,schwebende"
Last.

Beim Neubau einer Fertigungshalle sollte ein Betonboden mit Kunst-
stoffbeschichtung geplant werden. Bei sporadischen Transporten
kann eine nicht ausreichende Bodenoberfläche mit dünnen Blechen
oder PVC-Teppichen abgedeckt werden.

LGT.MODULAUFBAU

Luftanschluß

Montageplatte
Aluminium-Hohlprofil

Luftkissen-
element,
bestehend aus:
Nylon-
Neopren-Ring

mlt
Aluminium-
Grundplatte

Düsenplatte

Außere Absti.itzung

TECHNISCHE DATEN

Modell mit
Trägerplatte

Nutzlast
kg

Druck
bar

Ring-Ø
mm

Hebende
Fläche

cm2

Luftverbrauch Vmin Modell
ohne

Trägerplatte

Modell
Abmessungen

m.m
Hub
mm

Luft-
anschluß
NPT-Zoll

Absti.itzunsen Eigen-
gewicht
Modul

kg

Eigen-
gewicht
Element

kg

Zoll
Höhe
Ítm

Fläche
cfrì?r/¡ Belastunp r/z Belastung r/¿ Belastuns Vollast

LTM 2OO 250 200 250 45 50 65 90 LE 2OO 200x 200x25 l0 6 39 )1 0,4 8

LTM 3OO 1000 I 300 510 135 145 r60 185 LE 3OO 300x 300x25 12 6 84 r)' 0,7 t2

LTM 380 1750 I 380 900 65 100 t45 160 LE 380 380x 380x40 15 6 168 9,7 0,9 15

UTM 450 2600 2 450 800 250 270 305 340 LE 450 450x 450x45 22 8 250 q1
't" 1,3 18

LTM 530 3500 2 530 1800 300 315 340 365 LE 530 530x 530x45 25 tlo 9 303 9,5 1,8 21

LIM 680 6000 2 680 3090 250 270 300 340 LE 680 680x 680x55 30 tl^ t9 1019 ))) 7,6 21

LTM 9IO r0000 2 910 5160 380 430 4s0 540 LE 9IO 9l0x 910x60 35 tlu 25 \936 39,9 15,J 36

LTMI22O 20000 2 1220 10320 410 415 523 600 LE 1220, 1220 x1220 x60 40 tlo 25 34t9 70,3 28,4 48

LTM 2OO H 500 + 200 250 65 10 90 130 LE 2OO H 200x 200x25 l0 6 39 3,7 0,45 8

LTM 3OO H 2000 4 300 510 190 200 225 260 LE 3OO H 300x 300x25 T2
tl¿ 6 84 5q 0,9 t2

LTM 380 H 3500 4 380 900 90 140 200 225 LE 380 H 380x 380x40 t5 6 168 9,5 1,35 15

LTM 450 H 5200 AI 450 800 345 460 540 650 LE 450 H 450x 450x45 22 tlo 8 250 q1
ttJ

1a
-t" 18

LTM 530 H 7000 4 530 l 800 410 500 590 685 LE 530 H 530x 530x45 25 .1, 9 303 10,0 -)- 2l
LTM 680 H 12000 4 680 3090 450 510 725 910 LE 680 H 680x 680x55 30 3lo t9 10 l9 ))'7 8,1 21

LTM 910 H 20000 4 910 5 160 500 635 850 r020 LE 9I() H 9l0x 910x60 35 tlo 25 t936 41,7 35,6 36

:IMI22OE 40000 4 1220 r0320 910 97s 1045 1 13s LEI22OH 1220 x1220 x60 40 tlo 25 3419 78,5 48,1 48


