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Zu diesem Dokument

Funktion dieses
Dokuments

Erklarung der
Sicherheits-
hinweise

Qualifiziertes
Fachpersonal

Urheberrecht

Diese Bedienungsanleitung informiert Sie dartiber, wie Sie das Gerat in

Zusammenhang mit den installierten System-Komponenten in Betrieb nehmen und be-
dienen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig und stdndig am Einsatzort des
Gerates auf. Sie dient Ihnen in Zukunft als Nachschlagehilfe bei Fragen zu Funktion und
Bedienung.

GEFAHR! Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht ge-

mieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

VORSICHT! Bezeichnet eine moglicherweise schadliche Situation. Wenn sie
nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfigige Verletzungen, sowie
Sachschaden die Folge sein.

HINWEIS! Bezeichnet die Gefahr beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und
mogliche Schaden an der Ausristung.

WICHTIG! Bezeichnet Anwendungstipps und andere besonders nutzliche Informationen.
Es ist kein Signalwort fur eine schadliche oder geféahrliche Situation.

Wenn Sie eines der abgebildeten Symbole sehen, ist erhdhte Achtsamkeit erforderlich.

- Diese Bedienungsanleitung richtet sich an geschultes Fachpersonal oder Personen
mit Praxiserfahrung im Bereich der Schweil3technik. Die Ausbildung des Personals
muss nachweislich durch regelmaRige Unterweisungen erfolgen.

- Eine Reparatur oder Wartung des Gerates darf ebenfalls nur durch geschultes Fach-
personal und unter Einhaltung der angegebenen Wartungsmafinahmen und
-intervalle durchgefihrt werden.

- Der Hersteller Gbernimmt fir Schaden, welche durch nicht ausreichende Bedien-
kenntnisse des Personals entstehen, keinerlei Haftung.

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt bei der Firma Fronius Inter-
national GmbH. Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Druck-
legung. Anderungen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet
keinerlei Ansprlche seitens des Kaufers.



Allgemeines

Prinzip

Geratekonzept
und Einsatzgebiet

Das Fahrwerk FlexTrack 45 ist zum Schweifl3en von Stumpf- und Kehlndhten im
MIG/MAG oder CMT-Prozess, mit oder ohne Pendelung vorgesehen.

Es kann sowohl auf starren und flexiblen Schienen, als auch auf starren und flexiblen
Fuhrungsringen eingesetzt werden.

Das kompakte Fahrwerk bietet ein breites Spektrum von Anwendungsmaoglichkeiten. Je
nach Anforderung und Oberflachengeometrie kann zwischen 3 verschiedenen Schienen-
typen ausgewahlt werden.

Die Steuerung erfolgt ausschlieRlich (iber die Fernbedienung. Somit eignet sich das
Fahrwerk perfekt flir den universellen Einsatz:

Anwendung GERADE:

Anwendung FLEXIBEL.:
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Geratekonzept Anwendung RING:
und Einsatzgebiet

(Fortsetzung)
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Sicherheit
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Betriebssicherheit und Anwenderhinweise

Bestimmungs-
gemale
Verwendung

Vorhersehbare
Fehlanwendung

Umbauten oder
Veranderungen

Instruktions-
pflicht

Das Fahrwerk FlexTrack 45 ist ausschlief3lich zum Schweif3en von Stumpf- und
Kehlnahten in horizontaler und vertikaler SchweilRposition zu verwenden.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungs-

gemal - der Hersteller Gbernimmt fir hieraus entstehende Schaden keinerlei Verantwor-
tung.

Der Einsatz ist in folgenden Schweilverfahren maéglich:
- MIG/MAG Prozess
- CMT Prozess

Zur bestimmungsgemalfen Verwendung gehdren auch:

- die Durchfiihrung der vorgeschriebenen WartungsmafRnahmen unter Einhaltung der
Wartungsintervalle

- die Fihrung eines Service-Buches mit den notwendigen Angaben (Datum, Bediener,
ausgefiihrte Tatigkeiten,...)

- der Einsatz der von Fronius vorgeschriebenen Ersatzteile

- das Beachten aller Hinweise, insbesondere der Sicherheitshinweise, in der Bedie-
nungsanleitung

- die Verwendung dieses Dokuments in Zusammenhang mit den Bedienungsanleitun-
gen der integrierten Systemkomponenten (Stromquelle, etc.)

Alle von der bestimmungsgemaflen Verwendung abweichenden Anwendungen gelten
als unzuldssiger Fehlgebrauch, dazu zdhlen z. B.:

- Mitfahren auf dem Fahrwerk, Transport von Lasten

- Verwendung der flexiblen (unverstarkten) Schienen auf ebenen Flachen

- Einsatz Gber Kopf

- Hebevorgange (Heben, Mandvrieren von Lasten, Tieren oder Personen)

- Benitzung als Aufstiegshilfe

- Verwendung als Ablageflache fir Werkzeuge

- Einsatz auerhalb der zulassigen technischen Betriebsgrenzen (z.B. Uberschreiten
der max. zulassigen Belastung)

- Einsatz in explosionsgefahrdeter Umgebung

Bei eigenmachtigen Umbauten und Veranderungen des Fahrwerkes erlischt jegliche Haf-
tung und Gewahrleistung durch den Hersteller!

Das elektromagnetische Verhalten des Fahrwerkes kann durch Ergdnzungen oder
Veranderungen jeglicher Art beeintrachtigt werden. Nehmen Sie deshalb keine Anderun-
gen oder Ergéanzungen ohne Riicksprache und schriftlicher Zustimmung des Herstellers
VOr.

Der Anlagenbetreiber ist verpflichtet, alle mit dem Fahrwerk arbeitenden Personen vor
Arbeitsbeginn:

- theoretisch und praktisch zu unterweisen oder schulen zu lassen und

- mit den Sicherheitsbestimmungen vertraut zu machen.

WICHTIG! Die Instruktionspflicht gilt auch ganz besonders fiir Personen, die nur gele-
gentlich mit dem Fahrwerk arbeiten. (z.B. beim Ruisten, Warten, etc.)

15



Bedienungs-
anleitung

Personliche
Schutzausriis-
tung

Landeseigene
Vorschriften

Ersatz- und Ver-
schleiteile sowie
Hilfsstoffe

Die Bedienungsanleitung hilft Innen, das Fahrwerk gefahrlos und effizient zu benutzen

und muss daher jederzeit zuganglich sein:

- Bewahren Sie die verschiedenen Teile der Bedienungsanleitung daher immer am
Einsatzort des Fahrwerkes auf.

- Kennzeichnen Sie den Ort der Aufbewahrung deutlich.

- Sorgen Sie daflr, dass alle mit dem Fahrwerk arbeitenden Personen wissen, wo sich
die Bedienungsanleitung befindet.

- Nur eine greifbare Bedienungsanleitung hilft Ihnen, wenn Sie ein Problem haben!

WICHTIG! Fir Schaden, die durch Nichtbeachten der Bedienungsanleitung entstehen,
Ubernimmt der Hersteller keine Haftung!

Fur die Arbeitsumgebung ist alleinig der Betreiber der Anlage zustandig.
Folgende SchutzmaRnahmen sind bereitzustellen und anzuwenden:

SchweilRerschutzbrille

- Schweil3erschutzschirm

Schweilerschutzhandschuhe

- Schweilerschutzbekleidung

- Schweilerschutzschuhe

OO~ O

In einigen Landern kénnen spezielle behdrdliche Vorschriften gelten, die in der Betriebs-
anleitung nicht angegeben sind. Diese Vorschriften sind in Erfahrung zu bringen und zu
beachten. Dies betrifft vor allem Vorschriften beziiglich:

- Unfallverhitung

- Maschinensicherheit

- Personenschutz (Schutzausriistung)

- Umweltschutz

- Elektrik

Der Einsatz von Ersatz- und Verschleif3teilen von Fremdherstellern kann zu Risiken fiih-
ren. Verwenden Sie nur zugelassene Original-Fronius-Ersatzteile.

Fir Schaden aus der Verwendung von nicht vom Hersteller freigegebenen Ersatz- und
Verschleildteilen oder Hilfsstoffen Gbernimmt der Hersteller keine Haftung.
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Transport und Das gesamte System samt Werkzeugset wird in einer passgenauen Metall-Transportbox
Lagerung geliefert. Die Schienen missen separat gelagert werden.
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Beschreibung des Fahrwerkes
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FlexTrack 45 Konfigurationen

Konfiguration Fahrwerk FlexTrack 45

(1) Fahrwerk FlexTrack 45, inklusive:
- Steuerbox mit Netzkabel, (3m)
- Verbindungskabel zu Steuerbox (10m)
- Verbindungskabel zur Stromquelle (10m)
- Halterung fur Brennerschlauchpaket

- Transportbox

- Werkzeugset
(2) Fernbedienung FRC-45 (ohne Kabel)
(3) Kabel Fernbedienung FRC-45 (10m)
(4) Verstelleinheit FGU 8
(5) Lineare Pendelung FOU 30/ ML10
(6) Verstelleinheit vertikal FGU 9
(7) Brennerhalterung FTH 19
(8) Brennerhalterung FTH 18
(9) Brennerhalterung FTH 21

(10) Radiale Pendelung FOU 30 / ML6

(11) Schwenkadapter +/-45° fur Lineare Pendelung FOU 30
(12) FMS 100/ML15/SE/ACC

(13) Aufnahmezapfen VR MW

(14) Anhanger fur Drahtvorschub FlexTrack

(15) Nahtabtastung FST 95 mit Verbindungswinkel FGU 9

21



Konfiguration Fahrschiene FlexTrack 45

Q®

1) Gerade Fahrschiene

2) E-Set Schaltnocke Schiene (2 Stick werden bendtigt)

3) Magnetbriicke mit zwei manuell schaltbaren Permanentmagneten
) Vakuumbriicke mit zwei Vakuumsaugnapfen

Flexible Fahrschiene

A~ S~ N N~~~ o~
o b
o=

6) Magnetbriicke mit zwei manuell schaltbaren Permanentmagneten

7) Vakuumbriicke mit zwei Vakuumsaugnapfen

8) Augenschraube inkl. Gegenmutter zur Lastsicherung

9) Schienenverbinder zum stabilen Verbinden von geraden Fahrschienen

Konfiguration Fithrungsringe FlexTrack 45

@
® @ ©) @
see=- - "'.'.'-'-'.' ................................ @ @
©
€ £ €
5: @1380-1560 mm ¢ @ 1560 - 6060 mm Q 0 3
b o ®

(1)  FUhrungsring starr, @ 200-300 mm / 300-480 mm / 480-660 mm / 660-840 mm

(2) Fihrungsring starr, @ 840-1020 mm / 1020-1200 mm / 1200-1380 mm / 1380-1380 mm
(3) Fihrungsring starr, @ 1380-1560 mm

(4) Magnetbricke justierbar, mit zwei manuell schaltbaren Permanentmagneten

(5) Punktauflage justierbar, Justiereinheit mit metrischer Skala und Zwischenblock

(6) Schiene flexibel, 1130 mm / 1695 mm / 1884 mm

(7)  Augenschraube inkl. Gegenmutter zur Lastsicherung

(8) Magnetbriicke justierbar

(9) Vakuumbricke justierbar

22



Konfiguration Fithrungsringe pro Werkstiickdurchmesser

@ 254 -1320,8 mm
€ >

@10-52in

(1)  Fdhrungsring
(2) Magnetbriicke
(3) Federhalterung

23



Fahrwerk-Komponenten

Fahrwerk mit
linearer Brenner-Verstelleinheit
Pendelung

Fernbedienung

Transportgriffe

Brennerhalter ™

Schlauchpaket-
halterung

Schiene

Magnétbrﬁcke

lineare Pendelung

Fixierhebel
Fihrungsrollen

Kupplung

24



Fahrwerk mit
radialer
Pendelung

Brenner-Verstelleinheit

radiale Pendelung

Brennerhalter

Schlauch
halterung

Mag nétbri]cke

Schielne

Fernbedienung

P / Kup'plung
Fixierhebel
Fuhrungsrollen

paket-

25




Fahrwerk ohne
Pendelung

Anhanger fiir
Drahtvorschub

Schlauchpaket-
halterung

Fernbedienung

Transportgriffe

Endschalter (S8 ) : Brenner-

Verstelleinheit

Magnetbriicke Verstelleinheit

Anhanger fur Drahtvorschub VR 4000, VR 5000 oder WF 25i.

WICHTIG! Nur einsetzbar mit starrer Fahrschiene in PA-Position - Magnetbriicke/Vaku-
umbricke in horizontaler Position!

_____ Aufnahmezapfen
|
[
[ Anhanger
\ i
A l I A ; -ﬁ._l:H - -

) u
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FMS -Schlitten Der FMS-Schlitten ist in zwei Ausfihrun-
gen verfugbar:

- FMS 100/ML15/SE/ACC

- FMS 50/ML15/SE/ACC

Er kann entweder direkt am Fahrwerk
ohne Pendelung, oder in Verbindung

mit der linearen Pendelung verwendet
werden.

Er dient zur automatischen Distanzanpas-
sung des Brenners zum Werksttck.

Dies hat den Vorteil, dass selbst bei Ober-
flachen-Unebenheiten oder bei nicht exakt
zentrisch montierten FUhrungsschienen
ein optimales Schweillergebnis

erzielt wird.

WICHTIG! Nur mit Schweil3stromquelle
TPS verwendbar.
Fir alle Schweilwerkstoffe geeignet.

Mechanische N
Nahtabtastung

Fuhrungsrad Hohe

Die mechanische Nahtabtastung kann sowohl mit der linearen Pendelung, als auch mit
der Verstelleinheit FGU 8 verwendet werden.

Verwendung mit linearer Pendelung: Montage Uber zusatzliche Verstelleinheit FGU 9,

lineare Pendelung dient als Verstellschlitten.
Verwendung mit Verstelleinheit: Montage direkt auf Verstelleinheit FGU 8.
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Bedienelemente und Anschlusse

Anschliisse

(1)
()
@)
(4)
®)

Netzkabel Steuerbox

Steuerleitung zwischen Fahrwerk und Steuerbox

Steuerleitung zwischen Fahrwerk und Fernbedienung
Verbindungsleitung zwischen Steuerbox und Stromquelle
Anschlussleitung fur Pendelung oder Y-Verteiler Pendelung / ACC
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Bedienelemente
Steuerbox

Bedienelemente
Fahrwerk

(1) EIN/AUS Schalter

zum Ein- und Ausschalten der
Steuerbox

(1) Kupplung ein/ aus
zum Verriegeln / Entriegeln des Fahrwerkes auf der Schiene. Ermdglicht
schnelles Positionieren des Fahrwerkes.

(2) Fixierhebel Fiihrungsrollen

zum Fixieren und Lésen der innenliegenden Fihrungsrollen.
(3) Endschalter (beidseitig in und gegen Fahrtrichtung)

fur automatischen Richtungswechsel oder Stopp.
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Bedienelemente
Fernbedienung

(11) e
(e
X
(10) (4)
(9) (5)
(8) (7) (6)
(1) Numerisches Display, 4-stellig (metrisch / imperial)
Anzeige von Parametern und Fehlercodes.
(2) Endschalterfunktion Richtung wechseln / stoppen
Je nach Schaltstellung wechselt das Fahrwerk die Fahrtrichtung oder stoppt,
sobald der Endschalter aktiviert wird.
(3a) Verweilzeit links / Riickfahrweg
WeiRes Symbol: Verweilzeit Pendelung links
Reguliert die Verweilzeit der Pendelung links.
Gelbes Symbol: Riickfahrweg
Rickfahrzeit am Ende des Schweilweges in Sekunden [s].
(3b) Verweilzeit Mitte / Segmentschweifen

WeiRes Symbol: Verweilzeit Pendelung Mitte

Reguliert die Verweilzeit der Pendelung in der Mitte der Pendelbewegung.
Gelbes Symbol: Segmentweg mit Schweillen

Einstellung der Lange der einzelnen Schweillsegmente in [cm].
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Bedienelemente
Fernbedienung

(3¢c)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(9)

(a)

(b)

(c)

(d)

(e)

Verweilzeit rechts / Segmentweg ohne SchweilRen

WeiRes Symbol: Verweilzeit Pendelung rechts

Reguliert die Verweilzeit der Pendelung rechts

Gelbes Symbol: Segmentweg ohne Schweifen

Einstellung der Abstédnde zwischen den einzelnen Segmenten in [cm].
Pendelgeschwindigkeit

Reguliert die Pendelgeschwindigkeit:
- in [cm/min] fur die lineare Pendelung
- in [%] fur die radiale Pendelung

Offset

Reguliert den Versatz beim Pendeln.
Verfahrrichtung

Auswahl der Verfahrrichtung.
Fahrgeschwindigkeit

Reguliert die Fahrgeschwindigkeit des Fahrwerkes.
Schweissmodus

3 Schweissmodi einstellbar:
- Test

- ohne Lichtbogen (O)

- mit Lichtbogen (1)

Wahlschalter

Weie Symbole: Pendelmodus

4 Pendelmodi einstellbar:
- ohne pendeln

- trapezférmig pendeln
dreieckig pendeln

- rechteckig pendeln

Gelbe Markierung: Vorwahl Segmentschweiflung

Vorwahl zum Auswahlen der Zusatzfunktionen Segmentschweifl3en (gelbe Sym-

bole).

WICHTIG! Der SchweilRvorgang kann nur gestartet werden, wenn der Drehknopf
Pendelmodus (9) auf einen der weilten Funktionsparameter gestellt wird!

Griine Markierung: Vorwahl Wegmessung

Vorwahl zum Auswahlen der Zusatzfunktion Wegmessung (griines Symbol) der

Taste Pendelweg (10).

Option ACC

reguliert den Abstand des Brenners zum Werksttick.
Option ORBITAL
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Bedienelemente
Fernbedienung
(Fortsetzung)

(10) Pendelweg / GesamtschweiBweg

(11)

WeiRes Symbol: Pendelweg

zur Regulierung des Pendelweges:
- in [cm/min] fUr die lineare Pendelung
- in [%] fur die radiale Pendelung

Griines Symbol: Gesamtschweillweg
Gesamtschweil3weg in [cm].

Endkraterfiillzeit / Startverzogerung

WeiBes Symbol: Endkraterfiillzeit

Erlaubt einen glatten Abschluss der Schweif3naht.

WICHTIG: Parameter miissen Uber die Stromquelle eingegeben werden, und
entweder gleich oder grofer als der urspriingliche Wert an der Stromquelle sein.

Gelbes Symbol: Startverzéogerung / Flying Start

bei positivem Wert - Startverzdgerung [s]: Schweil’en Start -> Ablauf Verweilzeit
-> Fahrwerk beginnt sich zu bewegen.

bei negativem Wert - Flying Start [s]: Bewegung Fahrwerk beginnt, und erst nach
abgelaufener Zeit “Flying Start” zindet der Lichtbogen.
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SchweiBposition und Nahtfuhrung

Schweil- HINWEIS! Im vertikalen Einsatz muss die Schienenkonstruktion durch ein

positionen Lastsicherungsgerat mit Blockierfunktion gegen Herabfallen gesichert sein.
Das Lastsicherungsgerat muss fir das Gesamtgewicht von Fahrwerk und
Schienenkonstruktion ausgelegt sein. Der Hersteller Gbernimmt fir entstehe-
nde Personen- und Sachschaden, welche durch vertikalen Einsatz des Fahr-
werkes ohne Lastsicherungsgerat entstehen, keinerlei Haftung!

Horizontale Position auf starrer Schiene:

Méogliche Schweil3positionen:

- PA (Wannenposition)

- PB (Horizontal-Vertikalposition)
- PC (Querposition)

Vertikale Position auf starrer Schiene:

Maogliche Schweilipositionen:
- PG (Fallposition)

- PF (Steigposition)




Sc“}”_e"" Positionen auf flexibler Schiene:
positionen

(Fortsetzung)

Mégliche Schweil3positionen:
- PA (Wannenposition)
- PB (Horizontal-Vertikalposition)
- PC (Querposition)
PG (Fallposition)
- PF (Steigposition)

Positionen auf Fiihrungsring (starr oder flexibel)

Mogliche Schweilpositionen:
- PA (Wannenposition)
- PB (Horizontal-Vertikalposition)
- PC (Querposition)
PG (Fallposition)
- PF (Steigposition)

Position liber Kopf

Das Fahrwerk ist nicht fir die Positionen PE und PD (Uberkopf / Horizontal-Uberkopf)
geeignet. Eine derartige Verwendung gilt als nicht bestimmungsgeman!
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Pendelbewegung

Lineare Pendelung

Radiale Pendelung

keine rechteckig
Pendelbewegung

trapézférmig drei-eckig
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Inbetriebnahme
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Fahrwerk vorbereiten

Montage des
Fahrwerkes
mit linearer
Pendelung

Zusammenbau des Fahrwerkes mit linearer Pendelung:

No g~ wDN =

Pendelung mit den sechs beiliegenden Schrauben am Fahrwerk befestigen.
Verbindungsleitung der Pendelung mit dem Fahrwerk verbinden und arretieren.
Brennerhalter auf die Pendelung stecken.

Schrauben festziehen.

Quersupport auf den Brennerhalter stecken und Schrauben festziehen.
Schlauchpakethalter einfadeln und mit Klemmhebel fixieren.

Die Fernbedienung besitzt einen Magnet, mit dem sie am Fahrwerk befestigt
werden kann.

Verbindungen herstellen: siehe Grafik auf der folgenden Seite
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Montage des Verbindungen herstellen: FlexTrack mit linearer Pendelung

Fahrwerkes
mit linearer
Pendelung
(Fortsetzung)
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Montage des
Fahrwerkes
mit linearer
Pendelung und
FMS-Schlitten

Zusammenbau des Fahrwerkes mit linearer Pendelung und FMS-Schlitten:
1.  Pendelung mit den sechs beiliegenden Schrauben am Fahrwerk befestigen.
2. Y-Verteiler 38,0100,0458 an der Buchse fur die Pendelung anstecken.
Verbindungskabel der Pendelung mit einem Stecker des Y-Verteilers verbinden.
3. Brennerhalter auf die Pendelung stecken.
Schrauben festziehen.

4. FMS-Schlitten am Brennerhalter befestigen und den Klemmhebel schlie3en.

5. Verbindungskabel des FMS-Schlittens mit dem zweiten Stecker des Y-Verteilers
verbinden.

6. Verbindungen herstellen: siehe Grafik auf der folgenden Seite
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Montage des Verbindungen herstellen: FlexTrack mit FMS-Schlitten und Pendelung linear
Fahrwerkes

mit linearer
Pendelung und
FMS-Schlitten
(Fortsetzung) FMS
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Umbau

Pendelung auf

Verstelleinheit

Aufbau FMS-
Schlitten auf
Verstelleinheit

Umbau von linearer Pendelung auf Verstelleinheit:

1. Verbindungsleitung der Pendelung vom Fahrwerk abstecken

2. Die sechs Schrauben M6 I6sen und die Pendelung abnehmen.

3. Die Schutzkappe auf die Buchse fir die Pendelung aufsetzen.

4. Die Verstelleinheit mit vier Schrauben M6 am Fahrwerk befestigen.

WICHTIG! Beim Wechsel von der Verstelleinheit auf die Pendelung in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen.

Montage des FMS-Schlittens auf der Verstelleinheit:

1. FMS-Schlitten auf der Verstelleinheit aufsetzen und den Klemmhebel schlie3en.
2. Brennerhalter am FMS-Schlitten anbringen und den Klemmhebel schliel3en.

3. FMS-Verbindungsleitung an der Buchse fiir die Pendelung anstecken.

4. Verbindungen herstellen: siehe Grafik auf der folgenden Seite.
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Aufbau FMS auf
Verstelleinheit
(Fortsetzung)

Verbindungen herstellen: FlexTrack mit FMS

FMS U
O
<
K7}
Ne)
2
v &
— 5
v
5 FlexTrack 45 2
o £
= 2
®)
S
o
w
FRC 45
CANopen
Verbindungs-
kabel
Fahrwerk
Verbindungskabel CANopen Verbindungskabel
Fernbedienung
Y-Verteiler
Steuerbox
x
o
o)
T
>
()
vl
K]
QO
Y
N
[}
z
i

44




Montage
der radialen
Pendelung

Montage der radialen Pendelung auf der Verstelleinheit:

1.

Verstelleinheit montieren, wie im Abschnitt “Umbau Pendelung auf Verstelleinheit”
beschrieben

Vertikalen Bolzen in die horizontale Halterung stecken und mit dem Klemmbhebel
fixieren.

Verbindungsleitung der Pendelung mit dem Fahrwerk verbinden und arretieren.
Verbindungen herstellen: siehe Grafik auf der folgenden Seite.
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Montage
der radialen
Pendelung
(Fortsetzung)

Verbindungen herstellen: FlexTrack mit radialer Pendelung
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Montage der
mechanischen
Nahtabtastung

Montage der mechanischen Nahtverfolgung auf linearer Pendelung:
1. Verstelleinheit FGU 9 auf der linearen Pendelung montieren.

2. Verstellwinkel der mechanischen Nahtabtastung mit den vier Schrauben an der
Verstelleinheit FGU 9 montieren.

Montage der mechanischen Nahtverfolgung auf Verstelleinheit:
1. Platte mit Klemmhebel abschrauben.

2. \Verstellwinkel der mechanischen Nahtabtastung mit den vier Schrauben an der
Verstelleinheit FGU 8 montieren.
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Fuhrungsschienen vorbereiten und montieren

Montagezubehor Verbindungselemente:

2 Stlick Verbindungselemente zum Ver-
langern der Schienen sind bei jeder
Schiene inkludiert.

Einbauset Schaltnocke:

2 Stuck Schaltnocken zum Auslésen der
Endschalter an Anfang und Ende der Fih-
rungsschiene.

HINWEIS! Werden keine
Endschalternocken verwen-
det, besteht die Gefahr, dass
sich das Fahrwerk Uber das
Schienenende hinaus bewegt
und abstirzt.

= & = = Schlener?verblnd_er.
o © o . -| Zum stabilen Verbinden von geraden Fahr-
oooooooo0000 ooooooo0o000( .
O ° ° o|  schienen.
oooooo000000 0o000000000(
T T = ’ °

Benotigte Anzahl WICHTIG! Die angegebene Anzahl der Bricken gilt sowohl bei Verwendung von Mag-
der Briicken netbriicken als auch bei Verwendung von Vakuumbricken.

Gerade, starre Schienen:

» auf einer Schienenlange von 1884 mm missen 3 Bricken verwendet werden.
Gerade, flexible Schienen:

» auf einer Schienenlange von 1884 mm missen 5 Briicken verwendet werden.
» auf einer Schienenlange von 1695,6 mm muissen 4 Briicken verwendet werden.
» auf einer Schienenldnge von 1130,4 mm mussen 3 Bricken verwendet werden.
Geschlossene Fiihrungsringe und Fiihrungsringe aus Schienensegmenten:

» je nach Durchmesser des Ringes muss die jeweilige Anzahl der bendtigten
Bruicken aus der Einstelltabelle entnommen werden.
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Brickentypen

Montage der
Briicken

Magnetbriicke

Punktauflage

Fir magnetische Bauteile, bis 180° C
hitzebestandig.

Die Magnetkraft ist mit einem Hebel regel-
bar.

Maximale Haltekraft einer Magnetbricke:
750 N

Empfohlen fur starre Ringe bis 840 mm
Durchmesser.

WICHTIG! Alle Briicken beinhalten eine metrische Justiereinheit und einen

Distanzhalter.

Briicke ohne Distanzhalter und Justiereinheit:

Mit den beiden Schrauben M6x65 die Briicke auf der Schiene montieren und mit den

beiden M6 Muttern kontern.

WICHTIG! Die Montagestellen fur die Briicken auf der Schiene sind gekennzeich-
net durch die Aussparung fur die Einstellschraube der Justiereinheit in der Mitte der

Schiene.
(" Schraube )
M6x65

Mutter M6

Briicke mit Justiereinheit:

Briicken mit Justiereinheit werden mit den mitgelieferten Schrauben M6x14 montiert.

Schrauben M6x14

Die Skala seitlich an der Justiereinheit
wird mit der mirgelieferten Schraube
M4x10 befestigt.



Gerade
Fuhrungs-
schienen

Montage der
Endschalter-
nocken

Sowohl die starren, als auch die flexiblen, geraden Flhrungsschienen kénnen mit den
mitgelieferten Verbindungselementen einfach verlangert werden.

—_

Hebel der Magnetbriicken (1) auf OFF stellen.

2. Schienenteil am Werkstlck platzieren und Hebel der Magnetbricken auf ON
stellen.

3. Das Verbindungselement (2) am geraden Schienenende montieren.

4. Die beiden Schrauben M6 (3) lockern.

5. Am néchsten Schienenstlck die Hebel der Magnetbriicken auf OFF stellen.

6. Das nachste Schienenstiick mit der Nut (4) zwischen Verbindungselement (2) und
Schraube (3) schieben.

7. Die beiden Schrauben M6 (3) festziehen.

8. Schiene gegebenenfalls ausrichten, und Hebel der Magnetbricken auf ON stel-

len.

9. Auf die beschriebene Weise weitere Schienenteile montieren, bis die gewlinschte
Lange erreicht ist.

10. Am Schienenanfang und Ende jeweils eine Schaltnocke fir die Endschalter
montieren.

WICHTIG! Werden keine Endschalternocken verwendet, besteht die Gefahr, dass sich
das Fahrwerk iber das Schienenende hinaus bewegt und abstiirzt!

Bei Schienenkonstruktionen mit offenen Enden (keine Ringe) missen an beiden Enden
die Endschalternocken (E-Set Endschalter) montiert werden!
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Schienen-
konstruktion
sichern

Geschlossener
Fiihrungsring

WICHTIG! Im vertikalen Einsatz muss die Schienenkonstruktion durch ein Lastsi-
cherungsgerat mit Blockierfunktion gegen Herabfallen gesichert sein.

Das Lastsicherungsgerat muss fur das Gesamtgewicht von Fahrwerk und Schienenkon-
struktion ausgelegt sein. Der Hersteller Gbernimmt fiir entstehende Personen- und Sach-
schaden, welche durch vertikalen Einsatz des Fahrwerkes ohne Lastsicherungsgerat
entstehen, keinerlei Haftung!

HINWEIS! Sicherstellen, dass das Seil des Lastsicherungsgerates permanent

auf Zug gehalten ist!

Die empfohlene Anzahl Briicken am Fiihrungsring anbringen.
Anzahl der Briicken - siehe nachfolgende Tabelle:

Werkstlickdurchmesser Anzahl Briicken
200-300 3
300-480 4
480-660 6
660-840 8
840-1020 9
1020-1200 12
1200-1380 15
1380-1560 16
(a) 1. Verschlisse am Fuhrungsring

offnen:
- Schrauben M6 (a) lockern
- Verschlusshaken (b) I6sen

2. Bei Verwendung von Magnetbriicken: Hebel an den Magnetbriicken auf OFF
stellen.

3. Abstand an den Justiereinheiten der Briicken mit der Einstellschraube (c) einstel-
len. Den empfohlenen Einstellwert M plus 3 mm aus der Einstelltabelle entneh-
men.

51



G_gschloss_ener 4. Flhrungsring am Bauteil anbringen.
Fuhrungsring . . .
Verschlusshaken (a) schlieBen, Schrauben (b) wieder festziehen.

6. Fuhrungsring mit den Einstellschrauben (c) an den Bricken rundherum gleich-
maRig an das Bauteil anstellen.

o

7. Bei Verwendung von Magnetbricken: Alle Hebel der Magnetbricken in Position
ON schalten.
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Starre
Ringsegmente

Starre Ringsegmente kdnnen zu Fihrungsringen mit bis zu 1560 mm Durchmesser
(4 Segmente) verbunden werden. Die einzelnen Segmente werden mit Sperrhaken und
Inbusschrauben M6x20 zu einem Fuhrungsring verbunden.

Die Anzahl der verwendeten Segmente und der nétigen Briicken flr verschiedene Rohr-
durchmesser wird gemalf der folgenden Tabelle bestimmt:

DURCHMESSER SEGMENTE BRUCKEN
840 - 1020 mm (33.1-40.21in) 3 9
1020 - 1200 mm  (40.2-47.2in) 3 12
1200 - 1380 mm  (47.2-54.3in) 3 15
1380 - 1560 mm  (54.3 - 61.4 in) 4 16
1. Zwei Schienensegmente zusam- 2. Den Verschlusshaken (b) am unteren
menfligen. Die oberen vier Schrauben FUhrungsteil verriegeln.
M6x20 (a) leicht anziehen. Die beiden unteren Schrauben M6x16

(c) leicht anziehen.

3. Den oberen Verschlusshaken (d) 4. Die beiden Segmente gegebenenfalls
schlief3en. zueinander ausrichten.
Alle Schrauben M6 (4 oben, 2 unten)
festziehen.
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Starre 1.

: Beim Anbringen eines Fuhrungsringes aus Schienensegmenten empfiehlt es sich,
Ringsegmente

zu zweit zusammenzuarbeiten.
2. Bei Verwendung von Magnetbriicken: Hebel an den Bricken auf OFF stellen.

3. Abstand an den Justiereinheiten der Bricken mit der Einstellschraube (d) einstel-
len. Den empfohlenen Einstellwert M aus der Einstelltabelle enthnehmen. Zum
Anbringen der Ringe zuerst etwa 3 mm mehr als in der Tabelle angegeben an der
Justiereinheit einstellen.

4. Fihrungsring am Bauteil anbringen.

5. Fidhrungsring mit den Einstellschrauben (d) an den Briicken rundherum gleich-
mafig an das Bauteil anstellen.

6. Bei Verwendung von Magnetbriicken: alle Hebel der Magnetbriicken auf ON stel-
len.
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Flexible Flexible Ringsegmente kénnen zu Fuhrungsringen von 1560 mm bis 6060 mm
Ringsegmente Durchmesser (bis zu 11 Segmente) verbunden werden.

Die einzelnen Segmente werden mit Inbusschrauben M6x20 zu einem Fiihrungsring
verbunden.
Die flexiblen Segmente sind in folgenden Langen verfiigbar:

SEGMENT TYP LANGE
Typ | 1130,4 mm
Typ Il 1695,6 mm
Typ I 1884 mm

Die Anzahl der Segmente sowie der verwendeten Briicken hangt vom Rohrdurchmesser
ab und wird gemaf nachfolgender Tabelle ausgewahlt:

£ £ £
E £ :
e 3 3
2 2 2
8 3 3
[ L L
(0] (0] o
15 15 8
Lo Lo g
3 3 3 c
g 5 2 3
= = = =
g g g z
S S S g
- = o o =
Werkstlickdurchmesser [mm] < b < <
1560-1740 1 3 - 18
1740-1920 1 - 8] 18
1920-2100 - 1 3 20
2100-2280 2 - &l 25
2280-2460 - 5 - 25
2460-2640 - 2 & 25
2640-2820 5 - 28
2820-3000 - 6 - 30
3000-3180 - 3 3 30
3180-3360 - - 6 30
3360-3540 - 7 - 33
3540-3720 1 - 6 33
3720-3900 - 1 6 35
3900-4080 2 - 6 36
4080-4260 1 1 6 38
4260-4440 - 2 6 40
4440-4620 2 1 6 41
4620-4800 1 2 6 43
4800-4980 - 3 6 45
4980-5160 - - 9 45
5160-5340 1 3 6 48
5340-5520 1 - 9 48
5520-5700 - 1 9 50
5700-5880 2 - 9 51
5880-6060 1 1 9 53
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Fiihrungsringe Diese Fuhrungsringe sind fir fixe Werkstiickdurchmesser ausgelegt.

fiir fixen Die Anzahl der bendtigten Briicken ist der folgenden Tabelle zu entnehmen:
Werkstiickdurch-
messer
()]
£ 5% 2%
o o S g c
Q = 2 =)
& o £ O c
) @® :5 O >
£ = T
B <
=)
=) (o] Tp]
I S S
o o o
= < g
48,0005,2511 Fuhrungsring 254,0mm 10,00 4 8
48,0005,2512 Fuhrungsring 304,8mm 12,00 6 12
48,0005,2513 Fuhrungsring 355,6mm 14,00 6 12
48,0005,2514 Flhrungsring 406,4mm 16,00 6 12
48,0005,2515 Fuhrungsring 457,2mm 18,00 6 12
48,0005,2516 FUhrungsring 508,0mm 20,00 8 16
48,0005,2517 Fuhrungsring 558,8mm 22,00 8 16
48,0005,2518 Fuhrungsring 609,6mm 24,00 8 16
48,0005,2519 Fihrungsring 660,4mm 26,00 8 16
48,0005,2520 Fihrungsring 711,2mm 28,00 10 20
48,0005,2521 Fuhrungsring 762,0mm 30,00 10 20
48,0005,2522 Fuhrungsring 812,8mm 32,00 10 20
48,0005,2523 Fuhrungsring 863,6mm 34,00 10 20
48,0005,2524 Fihrungsring 914,4mm 36,00 12 24
48,0005,2525 Fihrungsring 965,2mm 38,00 12 24
48,0005,2526 Fihrungsring 1016,0mm 40,00 12 24
48,0005,2527 Fiihrungsring 1066,8mm 42,00 15 30
48,0005,2528 Fihrungsring 1117,6mm 44,00 15 30
48,0005,2529 Fuhrungsring 1168,4mm 46,00 15 30
48,0005,2530 Fihrungsring 1219,2mm 48,00 15 30
48,0005,2531 Fuhrungsring 1270,0mm 50,00 15 30
48,0005,2532 Fiihrungsring 1320,8mm 52,00 15 30
48,0005,2535 Fiihrungsring 1371,6mm 54,00 16 32
48,0005,2536 Fihrungsring 1422,4mm 56,00 16 32
48,0005,2537 Fihrungsring 1473,2mm 58,00 20 40
48,0005,2538 Fihrungsring 1524,0mm 60,00 20 40
48,0005,2539 Fuhrungsring 1574,8mm 62,00 20 40
48,0005,2540 Fihrungsring 1625,6mm 64,00 20 40
48,0005,2541 Fuhrungsring 1676,4mm 66,00 20 40
48,0005,2542 Fiihrungsring 1727,2mm 68,00 20 40
48,0005,2543 Fiihrungsring 1778,0mm 70,00 20 40
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w Eigengewicht (kg)

3

N
&

4,33
4,78
5,22
5,66
6,1
13,09
13,98
14,87
15,75
16,64
17,52
27,61
28,94
30,27
31,6
32,93
34,26
35,58
36,91
50,99
52,76
54,53
56,3
58,08
59,85
61,62
63,39
65,16



Inbetriebnahme des Fahrwerkes

Fahrwerk

auf gerader
Fiihrungsschiene
platzieren

o~ oen

Die Fernbedienung abnehmen. Fahrwerk muss ohne Fernbedienung auf der Flh-
rungsschiene montiert werden.

Kupplung und Hebel der Rollen in die Lage ,,OFF*.
Fahrwerk an den Griffen anheben und auf die Schienen stellen.
Den Hebel fiir die verstellbaren Andruckrollen auf Position ,ON* stellen.

Den Hebel fir die feststehenden Andruckrollen auf ON stellen. (Die Demontage
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge).

Fahrwerk manuell einmal vollstandig entlang der Schiene fiihren, um zu priifen,
ob der Brenner sich in einem konstanten Abstand vom Werkstiick befindet. Wenn
der Abstand nicht konstant ist, korrekten Abstand ,M* fiir die entsprechenden
Brucken einstellen.

Fahrwerk der Schiene entlang verschieben. Gleichzeitig die Kupplung auf Posi-
tion ,ON“ stellen, um das Getriebe mit den Offnungen der Fiihrungsschiene zu
verzahnen.

Die folgenden Schalter an der Fernbedienung kontrollieren:
- Schalter Schweifmodus in Position ,0°
- Schalter Richtung wechseln / stoppen in die Mittelstellung.

Netzschalter an der Steuerbox auf ON stellen.
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Fahrwerk
auf runder
Fiihrungsschiene
platzieren

10.

1.

Die Fernbedienung abnehmen. Fahrwerk muss ohne Fernbedienung auf der Flh-
rungsschiene montiert werden.

Kupplung und Hebel der Rollen in die Lage ,,OFF*.

Die drei Schrauben M6x20, mit denen die Andruckrollen verschraubt sind, auf
beiden Seiten lockern.

Fahrwerk waagrecht iber dem Werkstlicksmittelpunkt auf die Schiene stellen und
am Giriff festhalten.

Den Hebel fir die verstellbar Andruckrollen auf Position ,ON“ stellen.

Den Hebel fir die feststehenden Andruckrollen auf ON stellen. (Die Demontage
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge).

Die drei Montageschrauben M6 auf beiden Seiten festziehen.

Fahrwerk manuell einmal vollstandig entlang der Schiene flihren, um zu prifen,
ob der Brenner sich in einem konstanten Abstand vom Werkstiick befindet. Wenn
der Abstand nicht konstant ist, korrekten Abstand ,M* fir die entsprechenden
Briicken einstellen.

Fahrwerk entlang der Schiene verschieben. Gleichzeitig die Kupplung auf Posi-
tion ,ON* stellen, um das Getriebe mit den Offnungen der Fiinrungsschiene zu
verzahnen.

Die folgenden Schalter an der Fernbedienung kontrollieren:
- Schalter Schweissmodus in Position ,0“
- Schalter Richtung wechseln / stoppen in die Mittelstellung.

Netzschalter an der Steuerbox auf ON stellen.
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Regulierung der Die vier Andruckrollen werden mit Hilfe von Tellerfedern kraftschliissig mit den Fih-
Andruckrollen rungsschienen verbunden.

WICHTIG! Das minimale Spiel von 0,6 mm (maximale Kraft) wird durch das maximale
Anziehen der Schraube M8 und das anschlielende Losen um eine halbe Drehung er-
reicht.

Die Andruckkraft der Rollen wird wie folgt eingestellt:

1. Muttern M8 (a) l6sen.

2. Einstellschrauben M8 (b) maximal
festziehen.
Anschliefsend um eine halbe Dre-
hung zurtickdrehen.

3. Muttern M8 (a) wieder festziehen.

Fahrwerk Um eine optimale Drahtzufiihrung zu erreichen ist bei der Verlegung des Schlauch-
entlasten paketes folgendes zu beachten:

- Schlauchpaket nicht knicken

- Schlauchpaket immer moglichst geradlinig legen

1. Randelschraube (a) an der Halte-
schelle 16sen.

o
l

2. Schlauchpaket wie abgebildet einlegen
WICHTIG! Schlauchpaket nicht knicken, dies kann zu Drahtférderproblemen flhren.
3. Randelschraube (a) festziehen

HINWEIS! Maximale Zuglast an der Schlauchpakethalterung beachten (siehe
Kapitel ,Technische Daten). Diese darf nicht tiberschritten werden.

59



Mechanische
Nahtabtastung
einstellen

(falls verwendet)

Die Montageplatte (a) fur die Fihrungsrollen weist fiinf Einsteckplatze auf, in denen die
Rollen platziert und befestigt werden konnen.
Die Rollen kénnen mit den Fixierschrauben (b) in den Einsteckplatzen fixiert werden.

1.  Fixierschraube (b) des gewiinschten Einsteckplatzes I6sen.

2. Die Fuhrungsrollen in der gewiinschten Hohe positionieren (c).
3. Die Fixierschrauben (b) wieder festziehen.
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Betrieb
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Schweissprogramme erstellen und speichern

System-
Komponenten
einschalten
WICHTIG! Die Einhaltung einer Einschaltreihenfolge der System-Komponenten ist nicht
vorgegeben. Diese kdnnen in beliebiger Reihenfolge eingeschaltet werden.
Hauptschalter an folgenden System-Komponenten auf Stellung ,ON - 1“ schalten:
- Steuerbox Fahrwerk
- Stromquelle
- Drahtvorschub (wenn keine Versorgung Uber Stromquelle)
Fahrwerk- HINWEIS! Zum Speichern von Programmen mit Pendel-Parametern muss
Parameter unbedingt die Pendelung am Fahrwerk angeschlossen sein!
festlegen

Die Fernbedienung ermdglicht die Konfiguration von 9 Schwei3programmen mit folgen-
den Parametern:

Mit Pendelung: Zusatzfunktionen:

- Fahrgeschwindigkeit - Wegmessung (grine Markierungen)
- Pendelweg - Segmentschweilung (gelbe Markie-
- Pendelgeschwindigkeit rungen)

- Verweilzeit links
- Verweilzeit Mitte
- Verweilzeit rechts
- Endkraterflllzeit

Ohne Pendelung:

- Fahrgeschwindigkeit
- Endkraterfllizeit

Zum Einstellen eines Parameters den entsprechenden Drehknopf drehen:
nach rechts: Wert wird erhdht
nach links: Wert wird gesenkt

Nach der Einstellung wird der Wert des Parameters auf dem Display angezeigt. Nach
Druck auf den Drehknopf wird der Wert der Einstellung gespeichert.
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Zusatzfunktionen = WICHTIG! Nach dem Einstellen der Zusatzfunktionen Drehknopf Pendelmodus (1)
auswahlen wieder auf den gewilinschten Pendelmodus (weife Markierungen) zuriickstellen! Der
Schweillvorgang kann sonst nicht gestartet werden!

Zusatzfunktion Wegmessung:

1. Drehknopf Pendelmodus auf die GRUNE Markierung stellen.

2. Drehknopf Pendelweg drehen und gewlinschten Schweillweg
einstellen.

3. Drehknopf wieder zurtick auf den gewlnschten weifden Funk-
tionsparameter stellen.

Zusatzfunktion Segmentschweiung:

1. Drehknopf Pendelmodus auf die GELBE Markierung stellen.

2. Funktionsparameter Segmentschweil3en einstellen:

Startverzégerung / Flying start:

bei positivem Wert - Startverzégerung [s]: Schweil’en Start ->
Ablauf Verweilzeit -> Fahrwerk beginnt sich zu bewegen

bei negativem Wert - Flying Start [s]: Bewegung Fahrwerk be-
ginnt, und erst nach abgelaufener Zeit “Flying Start” ziindet der
Lichtbogen.

Riickfahrweg:
Ruckfahrzeit am Ende des SchweilRweges.

Segmentweg mit Schweilen:
Lange der einzelnen Schweillsegmente.

Segmentweg ohne Schweillen:
Lange der Abstande zwischen den einzelnen
Schweillsegmenten.
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Speichern eines

Vor dem Speichern eines Programmes:
Programmes

Kippschalter fur die Endschalterfunktionen “Richtung wechseln /
stoppen” in die untere Position (Richtung wechseln) schalten.

Kippschalter Schweifmodus auf Stellung 0 schalten.

Kippschalter Verfahrrichtung auf Mittelstellung 0 schalten.

Programm speichern:

- Drehknopf Fahrgeschwindigkeit und Drehknopf Endkraterfullzeit gleichzeitig
drticken und 4 Sekunden halten.

- Am Display wird memX angezeigt. X steht fiir die noch auszuwahlende Pro-
grammnummer.

- Drehknopf Fahrgeschwindigkeit drehen, um die gewtinschte Programmnummer
auszuwahlen.

- Drehknopf Fahrgeschwindigkeit driicken, um das Programm unter dieser Nummer
zu speichern.
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Schweil-

programm laden

MaReinheiten
andern

HINWEIS! Die Fernbedienung verflgt tber ein fabrikseitig gespeichertes, nur
zum Lesen vorgesehenes Programm ,mem0*. Dieses enthalt die Arbeitspa-
rameter des Fahrwerkes und der Pendelung.

Der Wert “mem0” kann nicht Uberschrieben werden.

Um ein gespeichertes Programm zu laden, muss auf dem Display ,mem” und die Num-
mer des zuletzt verwendeten Programmes angezeigt werden.

Kippschalter Schweilmodus auf Stellung 0 schalten.

Kippschalter Verfahrrichtung auf Mittelstellung 0 schalten.

Kippschalter Richtung wechseln / stoppen in Stellung Richtung
wechseln schalten.

Taste Fahrgeschwindigkeit und Taste Pendelweg / Gesamt-
schweillweg gleichzeitig mindestens 4 Sekunden driicken.

Taste Fahrgeschwindigkeit drehen und so Programm auswahlen.

Um das ausgewahlte Programm zu laden, Taste Fahrgeschwindig-
keit einmal kurz drticken.

Die Anzeige der MalReinheiten erfolgt entweder metrisch (cm) oder imperial (inch).
Zum Andern der Einheit wie folgt vorgehen:

Hauptschalter an der Steuerbox auf 0 (aus) stellen.

Tasten Verweilzeit links und rechts gleichzeitig driicken und gedrtckt halten.
Hauptschalter an der Steuerbox einschalten. Die eingestellte Maf3einheit (cm oder
inch) wird am Display angezeigt.

Mit dem Drehknopf Fahrgeschwindigkeit die gewunschte Einstellung auswahlen.
Zum Bestatigen und Ubernehmen der Einstellung den Drehknopf Fahrgeschwindig-
keit einmal dricken.
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Anbindung an Stromquelle TPSi

Konfiguration 1pc  38,0100,463 Datenkabel zwischen Steuerbox und Stromquelle, 2m
1pc  4,044,01421 RIFB Inside /i
1pc  41,0018,0081 RIMOD/i CC CANopen

mab;]ce)-pl\:gdi DIP-Schalter
8716|543 2|1 | Konfiguration
% %L - | -1|-1]-1-|Standard-Image 320 Bit
£3 -|-1-]-]- EconomyImage 128 Bit
A - | - | -] - | - | Retro-Fit: Umfang abhangig von Busmodul
5|3 - | - -] -1 -] Nicht verwendet

NODE Adresse DIP Schalter NODE-Adresse = 6
einstellen inkl. Retrofit-Modus
! 8765 4|3 2|1 Nodeadress )
JHEEEEEEE:
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Software-
Versionen

Stromquelle TPSi: 1.2.442
Image-Version: 1.6.3-7535
Fahrwerk: v2_1 2021
Fernbedienung: v3 0 2354
Pendelung OSC: v2_0_ 1987
FMS: v2_0_1909
Steuerbox: vl 0 1314
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Arbeitsablauf

Arbeiten mit oder  Das Fahrwerk kann mit und ohne Pendelung (linear oder radial) arbeiten. Wird die Pen-
ohne Pendelung delung nicht bendtigt, muss sie gemal den Anweisungen im Kapitel ,Fahrwerk vorbe-
reiten®, Abschnitt ,Umbau Pendelung auf Verstelleinheit” demontiert werden.

Nach dem Einschalten priift die Steuerbox automatisch, ob die lineare oder die radiale
Pendelung angeschlossen ist, und der aktuelle Status erscheint am Display.

Lineare Pendelung angeschlossen:  Pendelgeschwindigkeit und Pendelweg werden
in [cm/min] angezeigt.

Radiale Pendelung angeschlossen:  Pendelgeschwindigkeit und Pendelweg werden
in [%] angezeigt.

Testablauf Kontrollieren Sie durch einen Testablauf, ob alle Systemkomponenten reibungslos
durchfihren zusammenarbeiten.
Der Testablauf erfolgt ohne Lichtbogen und ermdglicht die Kontrolle aller Bewegungen
wahrend des Programmablaufes.

Kippschalter “Schweifimodus” auf Stellung 0 schalten.

Kippschalter “Verfahrrichtung” nach vorne schalten.

Das Fahrwerk bewegt sich gemaf den programmierten Para-
metern, aber ohne zu schweilen.

Auf dem Display wird dann die aktuelle Geschwindigkeit des Fahr-
werkes angezeigt. Alle Parameter kdnnen wahrend des Betriebs
geandert werden.

Nach Erreichen des Endschalters:

entweder: Kippschalter “Richtung wechseln / stoppen” in Stellung

vorwarts

oder: Kippschalter “Richtung wechseln / stoppen” in Mittelstellung

» bei beiden Einstellungen stoppt das Fahrwerk nach Ansprechen
des Endschalters.

Kippschalter in Stellung “Richtung wechseln”:

» Nach dem Ansprechen des Endschalters wird nur die Pende-
lung angehalten und das Fahrwerk beginnt die erneute Fahrt in
der Gegenrichtung. In diesem Fall kann die Vorschubgeschwin-
digkeit fur die Rickfahrt auf den Maximalwert erhéht werden:
Drehknopf Fahrgeschwindigkeit driicken und 2 Sekunden
halten.

HINWEIS! Wenn der Kippschalter “Verfahrrichtung” sich in Mittelstellung
befindet und der Kippschalter “Schweifimodus” in Stellung “Test” steht, bewirkt
diese Stellung ein kurzzeitiges Aufleuchten des Lichtbogens.
Schweil¥funktion aktivieren: Kippschalter “Schweifimodus” in Stellung
bringen.
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SchweiRablauf
starten

Kippschalter SchweiRmodus in Stellung “I” schalten.

Kippschalter Richtung wechseln / stoppen in gewlinschte Stellung
schalten.

Kippschalter Verfahrrichtung in gewlinschte Stellung (vorwarts oder
rickwarts) schalten. Der Schweil3ablauf startet.

WICHTIG! Das Gerat wahrend des Schweilablaufes nie unbeauf-
sichtigt lassen!

Zum vorzeitigen Stoppen des Fahrwerkes den Kippschalter Verfahr-
richtung in die Mittelstellung schalten.
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ACC- Funktion

Allgemein ACC = Arc Current Control.
Der FMS 100- / oder FMS 50- Schlitten mit ACC-Funktion kommuniziert mit dem
System-Interface der Stromquelle und reguliert den exakten Brennerabstand tiber dem
Werkstuck.
Zusatzlich notwendig ist das Fronius E-Set CANOpen, Artikelnummer 4,100,251.

WICHTIG! Der FMS_ Schlitten mit ACC-Funktion ist nur mit der Schwei3stromquelle TPS
verwendbar!
Fir alle Schweillwerkstoffe geeignet.

Aktivierung der
ACC-Funktion

Den Wahlschalter an der Fernbedienung
in Stellung ACC schalten.

Sobald der Wahlschalter in Stellung ACC geschaltet ist, sind nur mehr die folgenden
Tasten aktiv:

Taste OFFSET
Bei Verwendung ohne Pendelung:
Taste drehen: manuelle Platzierung des Brenners.

Bei Verwendung der linearen Pendelung:

Taste drehen: manuelle Platzierung des Brenners.
FRC-45 Taste driicken: Justierung des Brennerabstandes zum

Werkstuck.
Taste einmal driicken und drehen: Offset Pendelung

I ) Taste zweimal driicken und dann drehen: Einstellung
Ll B ACC (auf/ ab)

Taste FAHRGESCHWINDIGKEIT

wird im ACC-Modus fir die folgenden Funktionen ver-
m:> wendet:

- Auswahl der Schweillparameter
- Anderung der Werte eines Parameters
- Bestatigung der gewahlten Werte
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ACC-Parameter Nach dem Umschalten auf ACC werden am Display die ACC-Parameter angezeigt.

ON / OFF
Zum Aktivieren / Deaktivieren der ACC-Funktion.
FRC-45

e e -— inch

S (Empfindlichkeit)

T (Verweilzeit in Sekunden)

Dieser Parameter gibt die Empfindlichkeit der ACC-Funk-
.-...||I: RC-45 tion an. Der voreingestellte Standardwert ist 5.
Em\""m Einstellbar sind die Werte 1 bis 9. Je kleiner der Wert,
» umso empfindlicher und schneller erfolgt die Reaktion.
- WICHTIG! Wird die Empfindlichkeit zu hoch eingestellt,

=t T inch kénnen Schweillunterbrechungen die Folge sein.

Verweilzeit nach Schweil3start, bevor das ACC-Modul
den Wert fir die Lichtbogen-Stromstarke tbernimmt und
speichert.

Der voreingestellte Standardwert ist 8, einstellbar sind 1
bis 60 Sekunden.

cm inch

L (Abstandswert-Speicher)

Speichert eine voreingestellte Anzahl an Abstandswerten.
‘ FRC'45 Der voreingestellte Wert ist 32, einstellbar sind 8 bis 64

“‘I‘“ speicherbare Werte.
Je hoher der L-Wert, desto genauer die Stromregelung.

Ein zu hoher Wert fihrt allerdings zu einer Verzégerung
der Arbeitsgeschwindigkeit aufgrund der begrenzten
Rechenleistung.

ce e  -— inch
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Orbital-Modus

Allgemein

Aktivierung des
ORBITAL-Moduls

Der ORBITAL-Modus wird verwendet, um Parameter fiir das Schweilen an einem Rohr
festzulegen.
Zusatzlich notwendig ist das Fronius E-Set CANOpen, Artikelnummer 4,100,251.

Den Wahlschalter an der Fernbedienung
in Stellung ORBITAL schalten.

Sobald der Wahlschalter in Stellung ORBITAL geschaltet ist, sind nur mehr die folgenden
Tasten aktiv:

Taste FAHRGESCHWINDIGKEIT

wird im ORBITAL-Modus fur die folgenden Funktionen
m> verwendet:

- Auswahl der Schweil3parameter
- Anderung der Werte eines Parameters
- Bestéatigung der gewahlten Werte

73



Orbital-Parameter Nach dem Umschalten in den ORBITAL-Modus werden am Display die Orbital-Parame-
ter angezeigt.

ON / OFF

Zum Aktivieren / Deaktivieren des ORBITAL-Modus.

FRC-45

__Off

e e o— cm inch

Position des Fahrwerkes
Zeigt die Position des Fahrwerkes auf dem aktuellen
FRC-45 Werkstuick.

(o) Die Anzeige reicht von 0 bis 360°. Der Parameter dient
nur zur Information und kann nicht geandert werden.

e e  — inch

R (Schienendurchmesser)
Bezeichnet den Durchmesser der aktuell verwendeten

FRC-45 ringférmigen Schiene in cm.

R__389

ce e - inch

P (Werkstiickdurchmesser)
Gibt den aktuellen Werkstiickdurchmesser in cm an.
.....-...FRc-45 Die beiden Parameter R und P werden zur Berechnung
[ der Schweil’igeschwindigkeit verwendet.
|I||| WICHTIG! Wird einer der beiden Parameter auf 0 ge-
setzt, wird keine runde, sondern eine gerade Schweillbe-

con — inch wegung berechnet.

A (Gesamt-SchweiRweg)
Gibt den gesamten SchweiRweg in Grad an.
I FRc 45 Der maximale Wert ist 900°, das entspricht 2,5 Umrun-

W’m‘“ dungen des Werkstickes.
I|‘|||l||

com — inch
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Segment-
Parameter

Die Segmentschweil¥funktion dient dazu, ein rundes Werkstlick in bis zu 16 ver-
schiedenen Segmenten zu schweillen.
Dazu wird der Wert des GesamtschweilRweges A in Segmente aufgeteilt.

WICHTIG! Die folgenden drei Schritte beziehen sich immer auf ein einzelnes Segment.
Im Fall des dargestellten Beispieles wird ein Segment von 0° bis 90° geschweil}t, mit
JOB 2 und Schweifldgeschwindigkeit 45.

Schritt 1: Endpunkt erstes Segment

Gibt den Endpunkt des ersten Segmentes an.
FRC-45

“I I“ Der Brenner schweif3t in diesem Fall von 0° bis 90°.

e e o— cm inch

Schritt 2: Jobauswahl

Auswahl des Jobs, mit dem das erste Segment ge-
FRc'45 schweil3t werden soll.

”"H’ | Ist der Endpunkt des ersten Segmentes erreicht, wech-
V' selt die Fahrwerk-Steuerung zu dem Job, der firr Seg-
-

ment 2 voreingestellt wurde.
eee e cm Iinch

Schritt 3: SchweiBgeschwindigkeit

Zeigt die voreingestellte SchweilRgeschwindigkeit fur das
FRC-45 aktuell ausgewahlte Segment.

S 45

inch
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Wartung und Entsorgung
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Fehlerbehebung

Allgemeines

Bei Storungen ist zu beachten, dass die Funktion des Gesamt-Systems von vielen

Zusatzkomponenten (Stromquelle, Drahtvorschub,...), die auch als Stérquellen in Frage
kommen, abhangt.
Beim Auftreten eines Fehlers erscheint auf dem Display die Anzeige ,Err” und die Fehler-

nummer.

Grundvoraus-
setzungen

fur das
Funktionieren
des Systems

» Verbindungen der einzelnen Systemkomponenten sind hergestellt
» Systemkomponenten sind mit Strom versorgt - unter Einhaltung der jeweiligen Netz-
spannungsangabe am Leistungsschild.

Ereigniscodes Anzeige

Beschreibung

Behebung

cLs-/clLs+

Fahrwerk hat eine der Endschalter-
nocken der Schiene erreicht.

Freifahren des Endschalters mittels
Kippschalter Verfahrrichtung

oLs-/olLs+

Der Arm der Pendelung hat eine
Endlage erreicht.

Freifahren der Endschalter mit dem
Drehknopf Offset.

cm

Metrisches System eingestellt.

inch

Imperiales Systeme eingestellit.

Andern der Einstellung: siehe Kapi-
tel “Schweissprogramme erstellen
und speichern”, Abschnitt “Malein-
heiten andern”.

memoO -
mem9

Speichern oder Laden eines
Schweillprogrammes.

Fehlercodes Anzeige

Beschreibung

Behebung

erri

Fehler bei der Initiierung des Kom-
munikationssystemes CAN.

Kurzschluss zwischen den Leitun-
gen oder den Kommunikations-
Ports beseitigen.

err2

Kommunikationsfehler zwischen
Fahrwerk und Fernbedienung.

err3

Kommunikationsfehler zwischen
Fernbedienung und Pendelung.

errd

Kommunikationsfehler zwischen
Fernbedienung und Steuerbox.

Verbindungen priifen, gegebenen-
falls festziehen.

Im Bedarfsfall beschadigte Steuer-
leitungen ersetzen.

err5

Fehler beim Speichern oder
Einlesen; Speicherfehler an der
Fernbedienung.

Kontaktieren Sie ihren FRONIUS
Servicetechniker.

erré

Betriebstemperatur Uiberschritten
oder Umgebungstemperatur zu
hoch.

Gerat auskihlen lassen. In nied-
rigerer Umgebungstemperatur
betreiben.

err7

Fehler Motorsteuergerat.

Kontaktieren Sie ihren FRONIUS
Servicetechniker.

err8

Fehler Steuergerat Pendelung.

Kontaktieren Sie ihren FRONIUS
Servicetechniker.

err9

Fehler des Steuergerats in der
Steuerbox.

Kontaktieren Sie ihren FRONIUS
Servicetechniker.
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Fehlercodes
(Fortsetzung)

Anzeige Beschreibung Behebung
err 10 Fehler wahrend dem Hochfahren Kontaktieren Sie ihren FRONIUS
des Displays. Servicetechniker.
err 11 Kommunikationsfehler zwischen Verbindungen prifen; falls nétig,
ACC-Modul und Fernbedienung. Verschraubungen festziehen.
Falls noétig, defekte Verbindungslei-
tungen austauschen.
err 12 Fehler im ACC-Modul. Kontaktieren Sie ihren FRONIUS
Servicetechniker.
err 13 Kommunikationsfehler zwischen Verbindungen prufen; falls nétig,
dem E-Set CANOpen Roboter Verschraubungen festziehen.
Interface Modul und der Fernbedie- | Falls nétig, defekte Verbindungslei-
nung. tungen austauschen.
err 14 Fehler im E-Set CANOpen Roboter | Kontaktieren Sie ihren FRONIUS

Interface Modul.

Servicetechniker.
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Wartung

Wartungspersonal
Elektrofachkraft:
Ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, seiner Kenntnisse und Erfahrungen,
sowie durch Kenntnis der einschlagigen Bestimmungen die ihm tbertragenen Arbeiten
beurteilen, und moégliche Gefahren erkennen kann.
Elektrotechnisch unterweisene Person:
Ist, wer durch eine Fachkraft Gber die Uibertragenen Aufgaben und die moglichen
Gefahren bei unsachgemalem Verhalten unterrichtet und erforderlichenfalls angelernt,
sowie Uber die notwendigen SchutzmafRnahmen belehrt wurde.
Anmerkung: Unterweisung schriftlich festhalten!
Elektrotechnischer Laie:
Ist, wer weder als Fachkraft, noch als unterwiesene Person gilt.
Wartungs- Folgende organisatorische Mafinahmen sind vom Anlagenbetreiber hinsichtlich der
nachweis Wartung zu treffen:
- die Fuhrung eines Service-Buches mit den notwendigen Angaben (Datum, Bediener,
ausgefiihrte Wartungstatigkeit).
Empfohlene WICHTIG! Schmierstoffe mit Festschmierstoffzusatzen (z.B.: MoS2, Graphit und
Schmierstoffe PTFE) sind fur Fihrungssysteme ungeeignet.
Schmierstoff DIN DIN Nummer Bemerkung
Schmierfett KP 2-K 51502 / 51825 Lithiumseifenfett
Schmierdl CLP32-100 51517 Teil 3 ISO VG 32-100

81




WartungsmaR-
nahmen und
-intervalle

HINWEIS! Verwenden Sie zur Reinigung der Bauteile ein trockenes Reini-
gungstuch. Auler es ist in der Wartungsmafinahme des jeweiligen Bauteils
ein anderers Reinigungsmittel angegeben.

Pos | Bauteil MaRnahme Intervall
A | Linearflihrungen Reinigen, Olfilm kontrollieren
B | Getriebe Reinigen, Nachfetten M
¢ | Zahnrad / Zahnstange Reinigen, Nachfetten M
D | Rollen, Unterboden & Reinigen, Positionskontrolle M
Schienen
E | SchutzmalRnahmen: Funktionskontrolle T
- Endschalter
Schmiernippel Nachfetten M
G | Anschlusskontakte Reinigen
T Téaglich

w Wéchentlich
M Monatlich
1/2J  Halbjahrlich
J Jéhrlich

Tagliche Pflege:

Nach jeder Nutzung:

» Fahrwerk von der Flihrungsschiene abnehmen.

» Mit Hilfe einer Blrste oder einem weichen Lappen die Flihrungsschienen der Pen-
delung, die FUhrungsrollen und das Getriebe reinigen.

» Wartungstatigkeiten ausfiihren, wie in der untenstehenden Grafik ausgewiesen.

WICHTIG! Keine Druckluft einsetzen!
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WartungsmaR-
nahmen und
-intervalle

Getriebe reinigen und schmieren:

WICHTIG! Das Getriebe muss einmal
monatlich gereinigt und geschmiert
werden (B):

1. Vier Schrauben M5 Iésen und die
Abdeckung der Rader abnehmen.

2. Getriebe mit einer Birste reinigen
3. Mit Schmierfett schmieren

Fahrwerk-Unterseite warten:
Fahrungsrollen reinigen (D)

Schrauben M5

Wartung der linearen Pendelung

WICHTIG! Die Zahnstange der Pendelung muss einmal monatlich geschmiert werden.
Die Laufschiene muss alle sechs Monate geschmiert werden.

Arm der Pendelung vollstandig ausfahren.

Drei Schrauben M5 (a) I6sen und Abdeckung der Fihrungsschiene abnehmen.
Zahnstange mit einer Burste reinigen (C).

Zahnstange auf der Seite des Pendelgehauses mit Schmiermittel schmieren.

Mit Schmierkopf & 12 mm etwa 2 g Schmiermittel in der Schmierblchse
erganzen (F).

o N~
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WartungsmaR-
nahmen und

-intervalle Taglich:
(Fortsetzung)

Wartung der radialen Pendelung

Pendelung nach Gebrauch reinigen, Schweilspritzer und Rauch entfernen
Alle zwei Jahre:
Wenn nétig, Getriebefett nachftillen.

Wartung des FMS-Schlittens

Taglich:

FMS-Schlitten nach Gebrauch reinigen, Schweilspritzer und Rauch entfernen
Alle sechs Monate:

Fahrungen nachfetten.
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Technische Daten
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Technische Daten

Fahrwerk
FlexTrack 45

Steuerbox

Lineare
Pendelung

Radiale
Pendelung

Schweilposition

PA, PB, PC, PF, PG

Materialstarke

min. 4 mm (min. 0.15in)

Verfahrgeschwindigkeit horizontal

5 - 300 cm/min (1.96 - 118.11 in)

Verfahrgeschwindigkeit vertikal

5 - 250 cm/min (1.96 - 98.42 in)

Endkraterfillzeit

0 - 5 Sekunden

Max. Belastung horizontal / vertikal

45/ 30 kg (99.20 / 66.13 Ib)

Gewicht (ohne Brennerhalter)

12.5 kg (27.55 Ib)

Schutzklasse IP23
Netzspannung 50 - 60 Hz 115/230 V
Versorgungsspannung 24V DC

Gewicht (ohne Kabel)

5.3 kg (11.86 Ib)

Fernbedienung

Kabellange

3m (118.11 in)

Gewicht (ohne Kabel)

1.5 kg (3.30 Ib)

Pendelgeschwindigkeit 5 - 400 cm/min (1.97-157.48 in/min)
Pendelweg 2 -30 mm (0.079-1.2 in)

Offset 0 - 50 mm (0-2 in)

Verweilzeit 0 - 3 Sekunden

Gewicht (ohne Brennerhalter) 2kg (4.4 1b)

Schutzklasse IP 23

Pendelgeschwindigkeit (bei 150mm Radius) 20-120 cm/min (7.78-47.24 in)

Pendelweg (bei 150 mm Radius)

1-30 mm (0.039-1.18 in)

Offset

0 - 50 mm (0-1.97 in)

Verweilzeit

0 - 3 Sekunden

Gewicht (mit Brennerhalter)

3,6 kg (7.94 Ib)

Schutzklasse

IP 23
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FMS 100/ML15/ Max. Tragkraft / Belastbarkeit 15 kg (33.06 Ibs)

SE/ACC (Opti
(Option) Steuerspannung 24 \VDC

Anschlussleistung 8 W

Verfahrgeschwindigkeit (Automatikmodus) 30cm / min (11.8 in)

Verfahrgeschwindigkeit (manueller Modus) max. 1m / min (39.37 in)

Verfahrweg 0,5-100 mm (0.01 - 3.93in)
Sensibilitatsstufen 1-9

Verweilzeit 1-60 s

Schutzart IP 23

Eigengewicht 2,45 kg (5.40 Ibs)

WICHTIG! das ACC-Modul ist nur mit der Schweil3stromquelle TPS verwendbar.

FMS S0/ML1SISE/ “\jax Tragkraft / Belastbarkeit 15 kg (33.06 Ibs)
ACC (Option)
Steuerspannung 24 \V/DC
Anschlussleistung 8W

Verfahrgeschwindigkeit (Automatikmodus) 30cm / min (11.8 in)

Verfahrgeschwindigkeit (manueller Modus) max. 1m / min (39.37 in)

Verfahrweg max. 50 mm (1.96 in)
Sensibilitatsstufen 1-9

Verweilzeit 1-60s

Schutzart IP 23

Eigengewicht 2 kg (4.40 Ibs)

WICHTIG! das ACC-Modul ist nur mit der Schwei3stromquelle TPS verwendbar.

Umgebungsbe- Betrieb oder Lagerung des Fahrwerkes auRerhalb des angegebenen Bereiches gilt
dingungen als nicht bestimmungsgemaR. Fiir hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller
nicht.
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- wahrend des Betriebes: +5°C bis +40°C (41°F bis 104°F)

- bei Transport und Lagerung: -20°C bis+55°C (-4°F bis 131°F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50% bei 40 °C (104 °F)
- bis 90% bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen, usw.
Hohenlage Uber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)
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Abmessungen

Abmessungen: Fahrwerk mit linearer Pendelung

A (mit Pendelung) 543 - 623 mm (21.4 -24.51n)
(ohne Pendelung) 480 - 560 mm (18.9 - 22 in)
B (mit Pendelung) 97 -201 mm (3.8 -7.91n)
(ohne Pendelung) 119 - 223 mm (4.7 - 8.8 in)
C (mit Pendelung) 352 mm (13.9 in)
(ohne Pendelung) 334 mm (13.1in)
D 304 mm (12in)
E 230 mm (9.1in)
F (Gesamthdhe mit geraden starren Schienen) 318 mm (12.5in)
G (Gesamthohe mit Magnetbriicke) 317 -415mm (12.4 - 16.3 in)
H (Gesamthdhe mit StellfuBbriicke) 317 -415mm (12.4 - 16.3 in)
Abmessungen. Fahrwerk mit radialer Pendelung
I (mit Pendelung) 507 - 628 mm (19.96 in - 24.72 in)
(ohne Pendelung) 480 - 560 mm (18.9 - 22 in)
J (mit Pendelung) 204 - 280 mm (8.03 in - 11.02 in)
(ohne Pendelung) 119 - 223 mm (4.7 - 8.8 in)
K 333 mm (13.11 in)
L (Hohe) 382 mm (15.04 in)
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Abmessungen
FMS-Schlitten

Gewichte
Schienen und
Briicken

Abmessungen FMS-Schlitten

124 mm (4.88 in

308 mm (12.13 in

203 mm (7.99 in

54 mm (2.13 in

111 mm (4.37 in

50 mm (1.97 in

OIMMm|O0|m|>

b~~~}

50 mm (1.97 in

)
)
)
)
)
)
)

|
C
° | e
C F
D
A E
Magnetbriicke
Vakuumbriicke

Magnetbriicke mit Distanzhaltern
Vakuumbriicke mit Distanzhaltern

Magnetbriicke mit Distanzhalter und metrischer Justiereinheit
Magnetbriicke mit metrischer Justiereinheit

Bruicke mit Stellfu®, Distanzhalter und metrischer Justiereinheit
Bruicke mit Stellful® und metrischer Justiereinheit
Vakuumbricke mit Distanzhalter und metrischer Justiereinheit
Vakuumbriicke mit metrischer Justiereinheit

Starre Flhrungsschiene 1884 mm

Flexible FUihrungsschiene 1884 mm
Flexible FUihrungsschiene 1695 mm
Flexible Fihrungsschiene 1130 mm
Starrer Fihrungsring @200-300 mm
Starrer Fihrungsring @300-480 mm
Starrer Flihrungsring @480-660 mm
Starrer Fihrungsring @660-840 mm
Schienensegment @840-1020 mm

Schienensegment @1020-1200 mm
Schienensegment @1200-1380 mm
Schienensegment @1380-1560 mm
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2,5 kg (5.5 Ibs)
1,6 kg (3.5 Ibs)
2,7 kg (5.9 Ibs)
1,8 kg (3.9 Ibs)
3,4 kg (7.4 Ibs)
3,2 kg (7.05 Ibs)
1,5 kg (3.3 Ibs)
1,3 kg (2.8 Ibs)
2,6 kg (5.7 Ibs)
2,4 kg (5.2 Ibs)
11 kg (24.3 Ibs)
5,5 kg (12.1 Ibs)
4,8 kg (10.5 Ibs)
3,3 kg (7.2 Ibs)
8,8 kg (19.4 Ibs)
11 kg (24.3 Ibs)
14 kg (30.8 Ibs)
16 kg (35.3 Ibs)
19 kg (41.8 Ibs)
22 kg (48.5 Ibs)
24 kg (52.9 Ibs)
27 kg (59.5 Ibs)



Leistungsschilder

HINWEIS! Die Leistungsschilder dirfen ohne Erlaubnis der Fa. Fronius Inter-
national GmbH weder entfernt noch verandert werden! Sorgen Sie dafir dass
die Leistungsschilder leserlich bleiben!

@ Type: FlexTrack 45 @ Type: E-Cabinet
Art.No.: 8,045,598 Art.No.: 41,100,000
A-4600 Wels ° R A-4600 Wels °
www.fronius.com |Ser.No.: www.fronius.com |Ser.No.:
u weight max. load f Ui U2 I2 e e
)
24VDC | 14,5kg 45 kg 30 kg 230 VAC | 24 vDC 4A 13A
CE = HAW| |CE r XAL

Leistungsschild Fahrwerk

@ Type: FRC 45
Art.No.: 8,046,039
A-4600 Wels
www.fronius.com |[Ser.No.:
U weight
24 VDC 1,5 kg

CE = XA

Leistungsschild Fernbedienung

Leistungsschild Steuerbox

@ Type: FOU 30/ML10 @ Type:FOU 30/ML6/radial
Art.No.: 8,045,579 Art.No.: 8,045,590
A-4600 Wels ° A-4600 Wels °
www.fronius.com |Ser.No.: www.fronius.com |Ser.No.:
U weight max. load U weight max. load
24 VDC 2kg 10 kg 24 VDC 3,6 kg 6 kg
e AW e WA

Leistungsschild Pendelung linear

Leistungsschild Pendelung radial

@ Type:FMS 50/ML15/SE/ACC @ Type: FMS 100/ML15/SE/ACC
: Art.No.: 8,045,599
A-4600 Wels ~ [AtNo: 8045618 A-4600 Wels
www.fronius.com |Ser.No.: www.fronius.com |Ser.No.:
U weight max. load u weight max. load
24VDC | 245kg 15 kg 24VDC | 2,45kg 15 kg

P23 E &

IP23 E & |LIIJ

Leistungsschild FMS 50

Leistungsschild FMS 100

Alle Abbildungen der Leistungsschilder sind Symbolbilder.
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Einstelltabelle Fiihrungsringe

WICHTIG! Eine Zusammenfassung der Einstelltabelle zum raschen Nachschlagen der wichtigsten

Einstellungen befindet sich auch auf der Deckelinnenseite der Transportbox.
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Einstelltabelle flexible Schienensegmente
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Einstelltabelle flexible Schienensegmente (Fortsetzung)
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Ersatzteile, Schaltplan
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Ersatzteile

Ersatz- und Der Einsatz von Ersatz- und Verschleif3teilen von Fremdherstellern kann zu Risiken fiih-

VerschleiBteile ren. Verwenden Sie nur zugelassene Original-Fronius-Ersatzteile.

sowie Hilfsstoffe Fir Schaden aus der Verwendung von nicht vom Hersteller freigegebenen Ersatz- und
Verschleilteilen oder Hilfsstoffen Gbernimmt der Hersteller keine Haftung.

Angaben bei HINWEIS! Der Tausch von Teilen darf nur durch entsprechend geschultes
Bestellungen Fachpersonal und nur nach Durchsicht der mitgelieferten Ein- und Ausbauan-
leitung erfolgen.
Bei Bestellungen von Ersatzteilen geben Sie folgende Daten an:
- Artikelnummer laut Ersatzteilliste
- Typenbezeichnung des Gerates
- Fabrikationsnummer des Gerates (am Leistungsschild angegeben)
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Bestellnummern Fahrwerk und Zubehor:

8,045,598 FlexTrack 45
8,045,578 FGU 8/SD80-28
8,045,579 FOU 30/ML10
8,045,590 FOU 30/ML6/radial
8,045,581 FGU 9/SD28
8,046,039 FRC-45

Ersatzteilnummer Fernbedienung ohne Segmentschweillfunktion: 48,0005,1853
Ersatzteilnummer Fernbedienung mit Segmentschweif3funktion: 48,0005,1901
8,100,224 E-Set Schaltnocke
8,045,599 FMS 100/ML15/SE/ACC
8,045,618 FMS 50/ML15/SE/ACC

48,0005,1752 FTH 18/D16-25
48,0005,1753 FTH 19/D22-35
48,0005,1776 FTH 18
48,0005,1777 FTH 21

Bestellnummern Verbindungskabel:

38,0100,0433 Steuerleitung
Stecker Steuerleitung mannl.: 48,0005,2086
Stecker Steuerleitung weibl.: 48,0005,2087
38,0100,0459 FMS-Verbindungsleitung 0,8 m
38,0100,0457 CANopen Verbindungsleitung 5 m
38,0100,0458 Y-Verteiler, 2Weg, 0,3 m
48,0005,1850 Verbindungskabel Steuerbox - Stromquelle, Stecker gerade
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Bestellnummern Schienen, Briicken und Fiihrungsringe fiir variable Werkstiicksdurchmesser:

48,0005,1754
48,0005,1755
48,0005,1756
48,0005,1757
48,0005,1758
48,0005,1759
48,0005,1760
48,0005,1761
48,0005,1762
48,0005,1763
48,0005,1764
48,0005,1765
48,0005,1766
48,0005,1767
48,0005,1768
48,0005,1769
48,0005,1770
48,0005,1771
48,0005,1792
48,0005,1793

Bestellnummern Fiihrungsringe fiir fixe Werkstiicksdurchmesser:

48,0005,2509
48,0005,2510
48,0005,2511
48,0005,2512
48,0005,2513
48,0005,2514
48,0005,2515
48,0005,2516
48,0005,2517
48,0005,2518
48,0005,2519
48,0005,2520
48,0005,2521
48,0005,2522
48,0005,2523

48,0005,2524
48,0005,2525
48,0005,2526
48,0005,2527
48,0005,2528

Schiene gerade 1884 mm
Magnetbriicke /1

Schiene flexibel 1130 mm
Schiene flexibel 1695 mm
Schiene flexibel 1884 mm
Magnetbricke /2

Fuhrungsring starr 200-300 mm
FUhrungsring starr 300-480 mm
Fuhrungsring starr 480-660 mm
Flhrungsring starr 660-840 mm
Punktauflage justierbar
Fuhrungsring starr 840-1020 mm
Fuhrungsring starr 1020-1200 mm
Fuhrungsring starr 1200-1380 mm
Fuhrungsring starr 1380-1560 mm
Magnetbricke justierbar /1
Magnetbriicke justierbar /2
Vakuumbricke

Vakuumbriicke mit Support
Punktauflage justierbar /2

Flhrungsring 152,4 mm (6 inch)
Fihrungsring 203,2 mm (8 inch)
Fihrungsring 254 mm (10 inch)
Flhrungsring 304,8 mm (12 inch)
Fihrungsring 355,6 mm (14 inch)
Flhrungsring 406,4 mm (16 inch)
Fahrungsring 457,2 mm (18 inch)
Fihrungsring 508 mm (20 inch)
Fihrungsring 58,8 mm (22 inch)
Flhrungsring 609,6 mm (24 inch)
Fihrungsring 660,4 mm (26 inch)
Fahrungsring 711,2 mm (28 inch)
FUhrungsring 762 mm (30 inch)
FUhrungsring 812,8 mm (32 inch)
Fihrungsring 863,6 mm (34 inch)

Fahrungsring 914,4 mm (36 inch)
FUhrungsring 965,2 mm (38 inch)
Fahrungsring 1016 mm (40 inch)
FUhrungsring 1066,8 mm (42 inch)
Fdhrungsring 1117,6 mm (44 inch)

(74,17 inch)

(44,49 inch)
(66,73 inch)
(74,17 inch)

inkl. Verbindungselemente

inkl. Verbindungselemente
inkl. Verbindungselemente
inkl. Verbindungselemente

(7,87 - 11,81 inch)

(11,81 - 18,89 inch)
(18,89 - 25,98 inch)
(25,98 - 33,07 inch)

(33,07 - 40,15 inch)
(40,15 - 47,24 inch)
(47,24 - 54,33 inch)
(54,33 - 61,41 inch)

48,0005,2529
48,0005,2530
48,0005,2531
48,0005,2532
48,0005,2535
48,0005,2536
48,0005,2537
48,0005,2538
48,0005,2539
48,0005,2540
48,0005,2541
48,0005,2542
48,0005,2543

48,0005,2533

48,0005,2534
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Fdhrungsring 1168,4 mm (46 inch)
Fihrungsring 1219,2 mm (48 inch)
FUhrungsring 1270 mm (50 inch)

Fdhrungsring 1320,8 mm (52 inch)
Fihrungsring 1371,6 mm (54 inch)
Flhrungsring 1422,4 mm (56 inch)
Flhrungsring 1473,2 mm (58 inch)
Fihrungsring 1524 mm (60 inch)

Flhrungsring 1574,8 mm (62 inch)
Flhrungsring 1625,6 mm (64 inch)
Fihrungsring 1676,4 mm (66 inch)
Flhrungsring 1727,2 mm (68 inch)
Flhrungsring 1778 mm (70 inch)

Magnetbriicke FUhrungsring
Hohenverstellung: 10 mm

Federhalterung Fihrungsring



Fahrwerk FlexTrack 45 Art.Nr: 8,045,598

48,0005,1800 48,0005,1802

.

48,0005,1807

38,0102,0072

38,0100,0433

mannl./ male

48,0005,1819

L

48,0005,1820 |
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Fahrwerk FlexTrack 45 Art.Nr: 8,045,598

Steuerbox innen

Fernbedienung Art.Nr: 8,046,039

7 48,0005,1928
g 7

48,0005,2090

48,0005,2498
48,0005,1855 = 48,0005,1856
48,0005,1857-5 !j

S _
48,0005,2499% ---- <

48,0005,2427 (Potentiometer)
48,0005,2428 (Kappe / Cap)

48,0005,2186
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Art.Nr: 8,045,578

FGU 8/SD80-28

8,045,578

Art.Nr: 8,045,581

FGU 9/SD28

8,045,581 — -
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FOU 30/ ML 10 Art.Nr: 8,045,579

48,0005,1839

- ——48,0005,1840

48,0005,1841

48,0005,1843 - - - & 3% ]

G2 < N
4 & 48,0005,1798

Y % & |
= |
O j |

P 48,0005,1846

N @

@

103



FOU 30/ ML6 / radial

48,0005,1207 -

48,0005,1136
L
48,0005,1393

48,0005,1392
48,0005,1207-.

Art.Nr: 8,045,590

48,0005,1929
051929

~48,0005,1936 |
. 48,0005,1937 !

\| [ > """~48,0005'-I 935 |

48,0005,1931—

48,0005,1932
48,0005,1933

?&%

48,0005,1207

48,0005,1206
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FMS 100/ML15/SE/ACC Art.Nr: 8,045,599

~m 48,00052167
48,00052168 . -

48,0005,2169------

48,0005,2170

48,0005,2171
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FMS 50/ML15/SE/ACC Art.Nr: 8,045,618

.-/l 48,0005,2558

48,0005,2559- - @

48,0005,2170------ 1 o e . m
v @ % d ‘
Gf I
yz ® o 3 - i )
1 Yy s
48,0005,2171 . \
I
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Mechanische Nahtabtastung (keine Gesamt-Artikelnummer)

% £8,0005,2505

iiiéiE;:/SSWSABOOOS
58,1548,0004
=

48,0005,1821

58.,1548,0004

58,1548,4000
BEB,1548,0020

£8,0366,0001

£8,0366,0002

107



FTH 18/D16-25 Art.Nr: 48,0005,1752

48,0005,1752

FTH 21 Art.Nr: 48,0005,1777

48,0005,1777
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Geschlossene Fiihrungsringe

48,0005,1826

LLLITTNS
S) aﬁasapa/
N
233N Ry
208908883y,

L4 <
2880838
28®
a®

@80

®

Y N,
saaaaaa N,
Y

48,0005,1827

48,0005,2506-

W, 7 lj ?
s )
aaaaaaa S aammmaa
\. a, AATTTTEL L)
Ry
Mgy,

Gerade Fiihrungsschienen (starr und flexibel)
48,0005,2508 - @
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Schaltplan
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STEPPER
MOTOR
DRIVER
496.77.04.00.0
S5 ‘ STEPPER
D )1 blue b MOTOR
MC )2 red c
MB )3 o B
MA )4 black A
]
S2 ‘
CAN H );
o= cANL |D
Z N o T
a O + O

£ 496.96.14.00.0

ed
blue
hi

g ARC CURRENT CONTROL
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Konformitatserklarung

EU-KONFORMITATSERKLARUNG 2016
EU-DECLARATION OF CONFORMITY 2016
DECLARATION UE DE CONFORMITE, 2016

Die Firma

erklart in alleiniger Verantworiung,
dass folgendes Produkt:

FlexTrack 45
Fahrwerk

auf das sich diese Erklarung
bezieht, mit folgenden Richtlinien
bzw. Normen dbereinstimmi:

Richtlinie 2006/42/EG
Maschinenrichtlinie

Richtlinie 2014/35/EU
Elektrische Betriehsmitiel
Niederspannungsrchilinie

Richtlinie 2014/30/EU
Elekiromag. Vertraglichkeit

Richtlinie 2011/65/EU
RoHS

Europaische Normen inklusive
zutrefiende Anderungen

EN ISO 12100:2010

EN 60204-1:2006

EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007

Die cben genannte Firma halt
Dokumentationen als Nachweis der
Erfilllung der Sicherheitsziele und
die wesentlichen Schutzanforder-
ungen zur Einsicht bereit.

Dokumentaticnsverantwortlicher:
(technische Dokumentation)

Ing. Josef Feichtinger
Ginter Fronius Strake 1
A - 4600 Wels-Thalheim

C€ 2016

Manufacturer

Froniusplatz 1, 4600 Wels

Hereby cerifies on its sole
responsibility that the following
product:

FlexTrack 45
Carriage

which is explicitly referred to by this
Declaration meet the following
directives and standard(s):

Directive 2006/42/EC
Machinery Directive

Directive 2014/35/EU
Elecfrical Apparatus
Low Voltage Directive

Directive 2014/30/EU
Eleciromag. compatibility

Directive 2011/65/EU
RoHS

Eurcpean Standards including
relevant amendments

EN IS0 12100:2010

EN 60204-1:2006

EM 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007

Documentation evidencing
conformity with the requirements of
the Directives is kept available for
inspection at the above
Manufacturer.

person responsible for documents:
(technical documents)

Ing. Josef Feichtinger

Ginter Fronius Stralte 1
A - 4600 Wels-Thalheim
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Wels-Thalheim, 2016-04-20

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMEH

se déclare seule responsable du fait
que le produit suivant:

FlexTrack 45
Chariot de soudage

qui est l'objet de |la présente
déclaration correspondent aux
suivantes directives et normes:

Directive 2006/42/CE
Directive aux machines

Directive 2014/35/UE
Outillages &lectriques
Directive de basse tension

Directive 2014/30/UE
Electromag. Compatibilité

Directive 2011/65/UE
RoHS

Normes européennes avec
amendements comespondants
EN IS0 12100:2010

EN 60204-1:2006

EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007

En tant que preuve de la satisfaction
des demandes de sécurité la
documentation peut étre consultée
chez la compagnie susmentionnée.

responsable documentation:
(technique documentation)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius Stralte 1
A - 4600 Wels-Thalheim

ppa. Maghing.H.Hackl

Member of Board
Chief Technology Officer



116



FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
TechSupport Automation
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria

E-Mail: support.automation@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses
of our Sales & service partners and Locations.
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