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Fir die Qualitat einer Heizwendelschweiung ist die Auspragung des Ringspaltes zwischen Rohr *
und Muffe von entscheidender Bedeutung. Je geringer die Spaltbreite ist, desto glinstiger sind die
Voraussetzungen firr eine gute SchweiBung. Der Abtrag der Oxidschicht sollte deshalb - abhangig
vom Schilgeratetyp - im Mittelfeld der Sollspandicke liegen und darf die vorgegebene Verschleil3-
grenze nicht Giberschreiten:

tetechnik

Gera

Schalgerit Sollspandicke VerschleiBgrenze
s [mm] Smax [Mmm]
FWSGA 0,15 - 0,25 0,3
FWSG 63 0,15 - 0,25 0,3
FWSG 225 0,25 - 0,35 0,4
FWSG 710 0,30 - 0,40 0,5

Beachten Sie bitte, dass sich das Schalmesser der Schalgeréte bei intensivem Einsatz mit der Zeit
abnutzt. Abgenutzte Schalmesser kénnen eine erheblich héhere Spandicke verursachen, wodurch
ein optimaler Ringspalt nicht mehr gewahrleistet ist.

Bitte iiberpriifen Sie daher regelmiBig - z.B. mit einem Messschieber - die Spandicke s
darauf, ob die vorgegebenen Werte laut obiger Tabelle noch eingehalten werden. Wenn dies
nicht mehr der Fall sein sollte, wechseln Sie bitte das Schédlmesser.

Eine regelmaRige jahrliche Uberprifung auf Funktionssicherheit wird empfohlen.

Bitte wenden Sie sich an eine Service- und Wartungsstation in lhrer Region; die Adresse erhalten
Sie tUber unsere Service-Hotline 0621/486-1533 oder im Internet unter:

http://www. friatec.de/content/Products/Entsorgung/Geraete T/Service/Wartung .

Weiter bitten wir Sie zu beachten, dass duRere Einfliisse wie Sand, Staub und Feuchtigkeit die
Lebensdauer lhres Gerites erheblich reduzieren kénnen. Vor Ansetzen des Schalgerates solite
daher der zu schilende Teil des Rohres mit einem Lappen oder Reinigungspapier vorgereinigt
werden.

Schiitzen Sie Ihr Schalgerét vor Verschmutzung und Korrosion, indem Sie es stets im Transport- -

koffer und vor Feuchtigkeit geschiitzt aufbewahren. Uberdies sollten das Gestange und die Lager
der Laufrollen in regelmaBigen Abstinden (je nach Einsatzhaufigkeit des Gerdtes) leicht gedlt
werden.

Wichtige Tipps zum Umgang sowie zu Pflege- und Instandhaltungsarbeiten vermitteln wir thnen in
unserem FRIALEN®/FRIAFIT® Geritetechnik-Seminar. Infos hierzu erhalten Sie von unserer
Service-Hotline oder im Internet unter oben genannter Adresse.
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Die technischen Angaben in dieser Mitteilung werden im Hinblick auf lhre Aktualitat jahrich
iberpriift. Bitte stellen Sie anhand des Ausgabedatums dieser Mitteilung die zeitliche
Aktualitat des Schriftstiicks fest. Geme senden wir Ihnen die neueste Ausgabe zu.
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