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Vor Inbetriebnahme

Hinweise auf Unfallsicherheit und Unfallverhiitung beachten (siehe hierzu
3.0 - 3.5 und Sicherheitshinweis).

Aggregal so stellen, daR wdhrend des Anziehen oder Losen- der Schraubenverbin-
dung Mapometer und Schraube beobachtet werden kdnnen.

Es ist zu empfehlen und bei Schrauben, die hoch belastet werden, unbedingt er-
forderlich, vor dem Spannen der Verschraubungen Tests mit der Spannanlage und
der zu spannenden Schraube vorzunehmen um Werte Uber das Setzverhalten der Ver-
schraubung zu erhalten. Beil diesen Tests sollte die Lingendnderung des Schrau-
llenbolzens mit Messwerkzeugen oder nach der DMS-MeBmethode in Abhiangigkeit von
cer Kraft gemessen werden.

hiese Tests mit den Messungen kdnnen aber auch von uns durchgefiihrt werden.

lolben des Schraubenspannzylinders muB immer in untere Endstellung zurickgedriickt
sein (erfolgt durch Kolbenriickstellung).

intlastungsventil an der Pumpe schlieRen.

alle vlfiihrenden Elemente sind werksseitig mit 01 gefiillt und entliiftet. Ein
Intlifrten wird erst dann erforderlich, wenn eine Dichtstelle undicht ist.

Montage und Bedienung der |TH -Hydro-Schraubenspannaniage

Anziehen von Schraubenverbindungen

Schraubenspannzylinder auf die zu spannende Schraube bis auf die Abstiitzflidche
handfest aufschrauben (ca. 30 - 50 Nm). Evtl. durch Kontrollbohrung in der
Wechselbuchse die ausrechende Einschraubtiefe messen.

llochdruckschlauchleitung am Schraubenspannzylinder und am Hochdruckpumpen-
Aggregal bzw. am Hochdruckverteiler ankuppeln.

Gewlinschten Druck mit dem Hochdruckpumpen-Aggregat erzeugen.

“utter an der unter Spanaoung befindlichen Schraubenverbindung bis zum Anschlag
liandfest anziehen ( ca. 80 - 100 Nm). Hierbei das Drehen der Mutter durch Kon-
lrollnut beobachten.

Entlastungsventil am dochdruckpumpen-Aggregat Offnen, damit Schraubenspannzy-
[inder entlastet wird.

tntlastungsventil erst dann wieder schlieBen, wenn Kolben im Schraubenspannzy-
Linder zuriickgedriickt worden sind (erfolgt durch Kolbenriickstellung); nochmals
den gewilinschten Druck erzeugen und Mutter versuchen nachzustellen. Diesen Vor-
zang so hdufig wiederholen, bis sich die Mutter nicht mehr nachstellen ldft.

Abbau der Schraubenspanuzylinder sinngemidfl wie der Aufbau.

Jachdem alle Schrauben angezogen worden sind, sollte an der zu erst angezogenen
schraube der Spannvorgang nochmals wiederholt werden, da durch das Anziehen der
anderen Schrauben Last von der ersten bzw. nichsten Schrauben weggenommen wor-
Jden 1ist.

Losen von Schraubenverbindungen

schraubenspannzylinder auf die zu spannende Schraube so aufschrauben, daB
bSchraubenspannzylinder 2 - 3 mm (Zollstockstdarke - gilt fiir Schrauben bis zu ca.
1.000 mm L#nge -) Ulber der Abstiitzfldche steht. Evtl. durch Kontrollbohrung

in der Wechselbuchse die ausreichende Einschraubtiefe messen.
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Hochdruckschlauchleitungen am Schraubenspannzylinder und am Hochdruckpumpen-
Aggregat bzw. am Hochdruckverteiler ankuppeln.

Gewiinschten Druck mit dem Hochdruckpumpen-Aggregat erzeugen.

Mutter an der unter Spannung befinglichen Schraubenverbindung ca. 2 - 3 mm
(¢ilt fiir Schrauben bis ca. 1000 mm Linge) von der Anlagefliche wegdrehen. Das
Drehen der Mutter durch Kontrollnut beobachten.

Entlastungsventil am Hochdruckpumpen-Aggregat Sffnen, damit Schraubenspannzy-
linder entlastet wird und Kolben in die Endlage zuriickgedriickt werden.

Erst wenn Kolben Endstellung erreicht hat Hochdruckschlauchleitung abkuppeln
und Schraubenspannzylinder abschrauben.

3.0 Hinweise auf Unfall- und Schadensverhttung

3.1
a)

b)
c)

b)

3. 3
a)
)

c)

Spannzylinder

Schraubenspannzylinder nur aufschrauben, wenn Kolben untere Endlage wieder
erreicht haben.

Betriebsdaten des Schraubenspannzylinder und der zu spannenden Schraube priifen.

Spannzylinder bzw. Wechselbuchse ausreichend auf den zu spannenden Bolzen auf-
schrauben.

Voraussetzung fiir eine einwandfreie Funktich ist eine trocken und klimati-
sierte Lagerung.

Schraubenspannzylinder niemals iiber den max. Hub von 10 mm fahren.

Schraubenverbindung

Auf ausreichenden Gewindeliberstand achten.

Winkeligkeit von der zu spannenden Schraube zur Abstiizfldche des Schrauben-
Spannzylinders iiberpriifen und bei Abweichungen korregieren.

Hochdruckpumpen-Aggregat

Bei Handhebelpumpen-Aggregat auf sicheren Stand achten.

Durch entsprechende Schlauchlinge Sicherheitsabstand zu dem in Betrieb be-
findlichen Spannzylinder einhalten (Sicherheitsabstand auch fiir nicht betei-
ligte Personen).

lei dem motorischen Antrieb (pneumatisch oder elektrisch) von Hochdruckpumpen-

Aggregaten gewlinschten Druck vor dem Ankuppeln des Schraubenspannzylinder ein-
stellen.

Hochdruckschlauchleitung

llochdruckschlauchleitung nicht knicken (kleinster Biegeradius 250 mm).
Schlauchleitung grundsdtzlich gegen Beschidigung schiitzen.

Sicherheitshinweise (allgemein)

Beim Betrieb von hydraulischen Schraubenspannvorrichtungen sind die allgemeinen
UVV zu beachten. Wenn die Zylinder unter hohem Druck stehen ist der ‘Aufenthalt

stirnseitig in Richtung der Zugkraft untersagt.

Die SchutzmaBnahmen haben sich nach dem Anwendungsfall zu richten und liegen in
der Verantworung des Anwenders.

Bedienungsanleitung zu: ir1- schraubenspannantage 09.60022

Druckschrift

Seite2

1T

Postfach 1279
Tel.:029116643 - 44

= Auf'm Brinke 6 Telex: 84 936
GJ ] ]bH D -5778 Meschede ~'C <X’




et
40 Spannkraftermittiung.
4.1 Errechnung der Spannzylinderspannkraft
Die GroBe der Spannkraft ist iiber die Manometeranzeige festestellbar. Sie
errechnet sich aus dem Produkt der wirksamen Kolbenfliche und dem Druck
(wirksame Kolbenflidche x Druck = Spannkraft oder Spannkraft : wirksame Kol-
benfldche = Druck).
4,2 Einheiten fir Kraft und Druck
a) Kraft
Alte Einheit = kp
Neue Einheit = N (Newton)
1 kp = 9,80665 N
1N = 0,1019716 kp
b) Druck (Techn. MaBsystem 'Tech')
Alte Einheit = atii = ke,
cm
intern. MaBsystem '"SI"
Neue Einheit = bar lQ%H— QEQE
cm cm
" "
posh, Jaseyres MO 1 s
& P sq in 2,54 cm x 2,54 cm
1 atii = 0,980665 bar = 14,223104 psi
1bar = 1,019716 ati = 14,503527 psi
1 psi = 0,070308 ati = 0,068949 bar
50 Schraubenspannzylinder
5.1 Auswechseln der Wechselbuchse (Wb)
Bei Schraubenspannzylindern mit Kolbenriickstellung bzw. Sicherheitsdeckel ist
der obere Deckel abzuschrauben. Dazu muR der Schraubenspannzylinder in ein
Dreibackenfutter eingespannt werden (Rechtsgewinde, Steigung je nach Durch-
messer des Schraubenspannzylinder 1 - 2 mm)
5.2 Auswechseln der Drehhiilse (Dh)
Mit einem spitzen Gegenstand (z.B. Schraubenzieher) muB der Sprengring ent-
fernt werden, danach kann die Drehhiilse herausgenommen werden.
Druckschrift
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6.0 Hochdruckpumpen-Aggregat (mit Etektro - oder Pneumatikantrieb ) 1
6.1.0 Vor Inbetriebmahme

[or e
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Bei Elektro-Hochdruckpumpen-Aggregaten ist die Spannung auf allen drei Phasen
zu priifen. Motorspannung 380 V/50 Hz. CEE Steckverbindung, 16 Amp., S-polfg\
angeklemmt sind nur 4 Pole (R,S,T + S1, kein Mp)

Bei Pneumatik-Hochdruckpumpen-Aggregaten ist auf den PreBluftdruck zu achten.
Prefluftdruck min. 4,5 bar, max. 8 bar, Innendurchmesser des PreRluftschlauchesl]
12,5 mm (1/2")

Olstand priifen.
Druckeinstellung_(ohne S$SZ)

Hydr. Druckentalstungsventil schlieBen.

Motor einschalten.

Hydr. Druckbegrenzungsventil so lange eindrehen, bis gewinschter Druck erreicht
ist (Manometer hierbei beobachten).

Hydr. Druckentalstungsventil offnen.

Motor ausschalten.

Hydr. Druckentalstungsventil schliefBen.

PreBlufthahn Sffnen.

Pneum. Druckminderventil auf HSchstdruck einstellen (min. pneum. Druck 4,5 bar)
Hydr. Druckbegrenzungsventil so lange eindrehen, bis gewiinschter Druck erreicht
ist (Manometer hierbei beobachten)

Pneum. Druckminderventil so weit zuriickdrehen, bis gewiinschter hydr. Druck

ohne das Anfahres des jydr. Druckbegrenzungsventils und und ohne Nachschalten
der pneum. Pumpe erreicht ist.

Preflufthahn schlieBen (hydr. Druck muR erhalten bleiben).

Hydr. Druckentalstungsventil Sffnen.

Bedienung

Verbindung zur Energieversorgung herstellen.

Hochdruckschlauchleitung am Hochdruckpumpen Aggregat und am Schraubenspannzy-
linder bzw. am Hochdruckkupplungsverteiler ankuppeln.

Einschalten bzw. PreBlufthahn Sffnen. ;
Druckentlastungsventil schlieBen, Druckanstieg am Manometer beobachten.

Nach dem Erreichen des gewiinschten hydr. Drucks (Druck wurde zuvor ohne
Schraubenspannzylinder eingestellt) Schraubenspannzylinder entsprechend der
unter Pos.2.1 oder 2.2 aufgefiihrten Arbeitsgdnge bedienen.
Druckentalstungsventil offnen.

Motor ausschalten bzw. PreBlufthahn schlieRen.

Schraubenspannzylinder auf die nichste Schraubenverbindung aufschrauben.

Nach dem der Schraubenspannzylinder wieder aufgeschraubt ist, beginnt die Be-
dienung des Hochdruckpumpen-Aggregates in der aufgefiihrten Reihenfolge ab
Pos. c.

Hinweise auf Unfall- bzw. Schadensverhiitung,

Nach Beendigung der Arbeiten Druckbegrenzungsventil zurickdrehen (Druckfeder

wird hierdurch entspannt). o

Bei motorisch betriebenen Hochdruckpumpen-Aggregaten niemals einschalten, wenn

Schraubenspannzylinder angekuppelt und nicht auf einer Schraubenverbindung

aufgeschraubt ist.

Nach dem Erreichen des gewiinschten hydraulischen Drucks Hochdruckpumpen-Aggre-

gat immer ausschalten bzw. PreRlufthahn schlieRen.

Voraussetzung fiir eine einwandfreie Funktion ist eine trockene und klimati-

sierte Lagerung. ) .

GemaBl der elektr. Sicherheitsbestimmungen ist grunsdtzlich vor Einschalten des

Elektromotors durch einen Sachkundigen die Sicherheitseinrichtung zu iberprii-

fen (z.B. Funktion des Fehlerstromschalters etc.)

Olspezifikation: Ul-Viskositdt (bei 50°¢) - 1,75 E = 9,1 Centistokes
01-Qualifikation : HLP9 nach DIN 51525 (VDMA 24 318)

Bed/.enungsan/e/'fung zur ITH-Schraubenspann-Aniage Seite ¢

Druckschrift 0980022

Postfach 1279 Tel.029116643- 44
G bH D-5778 Meschede |
o ‘ J J Auf’'m Brinke 16 Telex: 84 936




