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Service/Kundendienst

Ersatzteile: siehe separate Ersatzteilliste.

Fur die Behebung von Stérungen steht lhnen eine
separate Serviceanleitung zur Verfigung. Sie
kdnnen sich auch direkt an unsere fir Sie zustan-
dige Niederlassung wenden.
Ein'‘Adressenverzeichnis finden Sie auf der Riick-
seite dieser Betriebsanleitung.

Geben Sie bitte folgende Daten an:

« Maschinen-Typ REB 4 (D) / 6 (D)/ 14 (D) bzw.
REB4(E)/ 6(E)/ 14 (E)

» Maschinen-Nr. siehe Typenschild/
Gehausedeckel

Die technischen Daten sind unverbindlich.

Sie beinhalten keine Zusicherung von Eigen-
schaften.

Anderungen vorbehalten.

Es gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedin-
gungen.
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Stérung Mégliche Ursachen Behebung

Motor der REB (E) Zulassige Betriebs- =»REB (E} ausschalten, ab-
schaltet selbsttatig | temperatur wurde kuhlen lassen und wieder
ab. Uberschritten. einschalten.

Zuléssige Strom-
aufnahme wurde
Uberschirtten.

=»REB (E) ausschalten und
wieder einschalten.

Motor der REB (E)

Uberlastschutz hat aus-

=»REB (E) ausschalten, ca.

l&uft nicht. gelost. 15 min warten und dann
wieder einschalten.
Wiederanlaufsperre =»REB (E) ausschalten und
hat ausgeldst. wieder einschalten.
Schlechte MFW stark abgenutzt | =»Neue Schneide verwenden.

Bearbeitungs-

qualitat an Trenn- u.

Anfasflachen

oder ausgebrochen.
Ungentgende
Werkzeugkihlung.

Falsche Drehzahlein-
stellung.

=»Neue MFW von Georg
Fischer verwenden.

=»Schnittstelle schmieren.

=»Drehzahl geméass Kap. 7.5
einstellen.

Werkzeug neigt
zum Rattern

Zu hohe Schnitt-
geschwindigkeit.

Zu geringer Vorschub.

=»Drehzahl (Schnittge-
schwindigkeit) nach Tabelle
einstellen.

=»Vorschub erhéhen, gleich-
zeitig aber die Leistung er-
hdhen. Darauf achten, dass
die Schnittgeschwindigkeit
mdglichst konstant bleibt.

Extreme Ratter- Axidles oder radiales | =»Maschine auf Spielfreiheit
neigung Spiel in den Bauteilen. gberprifen.
GEORG FISCHER +GF+ 20



9 Was tun, wenn...?

Folgende Tabelle zeigt lhnen mégliche Ursachen
von Stérungen und hilft lhnen bei der Stérungsbe-

hebung.

Stérung

Mégliche Ursachen

Behebung

REB (D) l&uft trotz
angeschlossener
Druckluftleitung
nicht.

Lamellen des DL-Mo-
tors in falscher Stellung.

Systemdruck zu
niedrig.

=»Drosselventil auf max.
Drehzahl stellen, dann ein-
schalten und herunter-
regeln!

=»Systemdruck auf 6 bar er-
héhen.

Motor des REB (D)
bringt nicht die not-
wendige Leistung.

Zu niedriger Druck im
Primarnetz
(unter 6 bar).

=» Andere Verbraucher vom
Netz trennen.

=»Systemdruck auf 6 bar er-
héhen.

Werkzeug (MFW)
hakt bei der Bear-
beitung ein.

Vorschub zu gross.

Bei REB (D):

=»Maschine ausschalten,
Druckluftzufuhr abschalten,
Rohrspannung I6sen.

Bei REB (D} und (E):

=»Maschine entgegen dem
Uhrzeigersinn ca. 5 mm zu-
rockdrehen.

=»Werkzeughalter demontie-
ren und Maschine aus dem
Rohr herausnehmen.

=»Span mittels Seitenschnei-
der entfernen und Absatz
abfeilen.

=»Bei erneuter Bearbeitung
sorgféaltig zustellen.

Mast l@sst sich trotz
starkem Anzugsmo-
ment bewegen.

Schrauben (3 Stk.) am
Spannkopf haben sich
geldst.

=»Spannung l6sen, Mast
herausnehmen.

=»Schrauben auf Festsitz
Uberprifen.
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Zu dieser Betriebsanlei-
tung

Fir das schnelle Erfassen und das sichere Umgehen
mit dieser Betriebsanleitung werden lhnen hier die
in der Anleitung verwendeten Symbole und ihre
Bedeutung vorgestellt.

Symbole

A\

Sicherheitshinweis

Mit dem allgemeinen Gefahrensymbol
sind Textstellen gekennzeichnet, die Sie
unbedingt lesen und beachten missen.
Nichtbeachtung kann zur Getéhrdung der
Gesundheit von Personen fihren.

Wichtige Information

Mit diesem Symbol sind Textstellen ge-
kennzeichnet, die wichtige Informationen
vermitteln. Nichtbeachtung kann zu Funk-
tionsstérungen oder Maschinenschéden
fGhren.

-> Aktion
Dieser Pfeil kennzeichnet eine ausfihren-
de Tatigkeit. Sie tun etwas.
Abkirzungen

« Im folgenden Text wird die Druckluftvariante der
Rohrenden-Bearbeitungsmaschine mit D, die
Elektrovariante mit E abgekirzt:
REB4/6/14(D)undREB 4 /6 /14 (E).

Steht hinter der Bezeichnung REB keine Abkir-
zung, so gilt der Text fur beide Varianten.

o MFW = Multifunktionswerkzeug

GEORG FISCHER +GF+



1 Sicherheitshinweise

Die Rohrenden-Bearbeitungsmaschine (hier weiter
REB genannt), ist nach dem neuesten Stand der
Technik gebaut. Ein anderer Einsatz als der in die-
ser Betriebsanleitung beschriebene, kann zu Perso-
nenschdden des Benutzers oder Dritter fihren. Fer-
ner kénnen die Maschine oder andere Sachwerte
beschadigt werden.

Deshalb:

» Die Maschine nur in technisch einwandfreiem
Zustand benutzen und diese Sicherheitshinweise
unbedingt beachten.

1.1 Bestimmungsgemdsse Verwen-
dung

* Nur die in dieser Betriebsanleitung aufgefohrten
Rohrabmessungen und -werkstofte verwenden
(siehe Kap. 3), andere Abmessungen und Werk-
stofte nur nach Ricksprache mit dem Georg
Fischer Kundendienst.

* REB nur zum Bearbeiten von Rohrenden gemdss
Kap. 7 einsetzen.

e Nur Original-Ersatzteile und -Betriebsstoffe von
Georg Fischer verwenden.

« Die REB taglich auf Gusserlich erkennbare Sché-
den und Méngel berprisfen. Schéden und Mén-
gel sofort beheben lassen.

» Arbeiten an der elektrischen Ausrijstung der
REB (E) disrfen nur von einer Elektrofachkraft vor-
genommen werden.

» Die REB (E) nur betreiben, wenn die elektrischen
Schutzeinrichtungen Wiederanlaufsperre und
Uberlastschuiz in Ordnung sind.

» Die REB (D) nur mit Ein/Aus-Taster am Drehgriff
fur Drehzahlregulierung betreiben.

GEORG FISCHER +GF+

8 Wartung

f Achtung (REB (D)
Unter Druck stehende Teile kénnen

beim Lésen Verletzungen verursachen.

=»Lassen Sie vor den Wartungsarbeiten
die REB bei abgestellter Druckluft bis
zum Stillstand leerlaufen .

=»Nehmen Sie vor den Wartungsarbeiten
die Druckluftleitung ab.

f Achtung (REB (E)
Lebensgefahr durch Stromschlag.
=»Ziehen Sie vor den Wartungsarbeiten
den Netzstecker.

Zeitraum | Tatigkeit
vor Arbeitsbeginn =»Rohrspannung prifen, falls die Maschine bereits im
Rohr montiert ist.
REB (D):
=¥»Systemdruck prifen.
=»Wartungseinheit prifen.
=»Oler der Wartungseinheit einstellen.
REB4:  5Tropfen bei 1 m3/min Luftverbrauch
REB 6, 14: 10 Tropfen be 2 m3/min Luftverbrauch
(Olsorte SAE 5 W bis SAE 10 W)
Bei niedrigen Temperaturen:
=» Anti-Eis-Schmiermittel verwenden.
wochentlich REB (D):

=»Druckluftzuleitung auf Dichtheit prifen.
=»Schlauchschellen auf Festsitz prifen.

bei jeder Reinigung

=»Spannkeile und Aufnahmen fir Spannkeile (Mast
und Kopf) reinigen.

bei jedem Werkzeug-
wechsel

=»Werkzeughalter und MFW reinigen.
=»Schneidstoff und Schmutz von der Anlagefléche
des Werkzeughalters entfernen.

GEORG FISCHER +GF+
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=>Mit Vorschubzustellung
(1) Werkzeug an das
Rohr heranfahren.

=¥»Bis zum ersten Kontakt
des Werkzeugs mit
dem Rohr extrem vor-
sichtig zustellen. Wenn
die Schneide des
Werkzeugs am ge-
samten Umfang des
Rohres spant, mit
gleichmassigem Druck
weiter zustellen.

26

1.6 Rohr bearbeiten

Achtung

Heisse und scharfkantige Spéne kon-
nen Verletzungen an Augen und Hén-
den verursachen.

=»Arbeiten Sie immer mit Schutzbrille.
=»Entfernen Sie Spane nur mit Schutz-
handschuhen und einem Spanedorn.

Verwenden Sie fir die Zerspanung den von
Georg Fischer empfohlenen Kihlschneidstoff
KSS-TOP. Mit Schneidstoff spanen verlangert
die Standzeiten der Multifunktions-Werkzeuge
und es sind gréssere Vorschibe méglich.

1

Druckluftantrieb:

Wenn Sie den Vorschub (mit der Vorschub-
zustellung) reduzieren, dann missen Sie auch die
Schnittgeschwindigkeit (mit dem Drehgriff zur
Drehzahlregulierung) reduzieren.

Beim Elektroantrieb regelt die Steverung die einge-
stellte Drehzahl unabhéngig von der Belastung.

GEORG FISCHER +GF+

1.2 Sicherheitsbewusst arbeiten

JLeisten auch Sie lhren Beitrag zur Sicherheit am
Arbeitsplatz.”

Abweichungen vom Betriebsverhalten sofort dem
Verantwortlichen melden.

Alle Arbeiten sicherheitsbewusst durchfihren.

m  Beim Arbeiten mit der REB Schutzbrille

@ und Sicherheitshandschuhe tragen.

U « Nach dem Ende jedes Arbeitsganges
Maschine abschalten.

/] » Vor dem Reinigen der REB (D)
Druckluftzufuhr abschalten und Ma-

schine leerlaufen lassen bzw. bei der
REB (E) Netzstecker ziehen und Ma-
schine leerlaufen lassen.

Verletzungsgefahr besteht an den Bearbeitungs-

werkzeugen und durch federnde Spaneschlangen.

Deshalb:
» Wahrend der Bearbeitung nicht in die
v- Werkzeuge fassen.
&
1.3 Entsorgung

Jrehspéine und gewechseltes Getriebedl ord-
nungsgemdiss entsorgen.

1.4 Weitere Sicherheitsvorschriften

Landerspezifische Vorschriften, Normen und Richt-
linien beachten.

GEORG FISCHER +GF+
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2 Aufbau der Rohrenden-
Bearbeitungsmaschine

2.1 REB4/6/14(D)

1 Keil zu Werkzeugtréiger

2 Werkzeugtréger

3 Spannkeile

4 Spannscheibe

5 Spindel

6 Mast

7 Standrahmen

8 Typenschild

9 Ein/Aus-Taster

10 Drehgriff zur Drehzahl
regulierung

11 1/2"-Gewinde fir
Druckluftanschluss

12 Gehdusedeckel

13 Vorschubzustellung

4 GEORG FISCHER +GF+

Momentane Schnittgeschwindigkeit messen

Drehzahln=
60 / benétigte Umlaufzeit in Sekunden < 1/ min
[U/min]

Schnittgeschwindigkeit v =
7 » Rohrdurchmesser d/1000 « Drehzahln

Schnittgeschwindigkeit u [m/min]
Rohraussen-@ DA [mm]
Drehzahl n [U/min]

REB (D) REB (E)

Drehzahl erhéhen

Drehzahl verringern

GEORG FISCHER +GF+

=>Umlaufzeit der
Werkzeugaufnahme
pro Umdrehung in Se-
kunden messen.

=»Die Schnittgeschwin-
digkeit mit folgender
Formel ermitteln:

=>Ein/Aus-Taster (1)
driicken und gleich-
zeitig Drehgrift (2) zur
Drehzahlregulierung
bzw. Reglerknopf (3)
so lange nachregeln,
bis die gemessene
Drehzahl mit der
erforderlichen Schnitt-
geschwindigkeit/
Drehzahl iberein-
stimmt.

=»Drehgrift (2) im
Gegenuhrzeigersinn
drehen bzw. Regler-
knopt (3)im Uhrzei-
gersinn drehen.

=»Drehgriff (2) im Uhrzei-
gersinn drehen bzw.
Reglerknopf (3) im
Gegenuhrzeigersinn
drehen.

25



15 Schnittgeschwindigkeit einstellen 22 REB4/6/14(E)

=»REB anschliessen.
(Voraussetzungen 2 1
siche Kapitel 6.3.) )

g Uberprifen Sie vor dem Einschalten der REB, ob
zwischen der Schneidkante und dem Rohrende
ausreichend Abstand vorhanden ist. Ein nicht
rechtwinklig abgesagtes Rohr kann bei zu gerin-
gem Abstand Schneidkante — Rohrendé das
Werkzeug beschédigen.

=»Erforderliche Schnitt-
geschwindigkeit un-
tenstehender Tabelle
entnehmen.

Richtwerte fir Drehzahl bzw. Schnittgeschwindigkeit

Rohraussen-@ | Nennweite| unlegierter und hochlegierter Stahl
DA DN niedrig legierter Stahl
(mm) | (inch) (inch) u (m/min) | n(U/min) u (m/min) | n(U/min)

42,2 | 1,660 11/4 7 53 6 45

48,3 | 1,900 11/2 7 46 6 40

603 | 2375 | 2 7 37 e) 32

730 | 2875 | 21/2 7 31 6 26

8892 | 3500 | 3 7 25 5 18
101,6 | 4000 | 31/2 7 22 5 16
1148 | 4500 | 4 6 17 2 14 1 Keil zu Werkzeugtréiger
1413 | 5563 | 5 6 14 5 11 2 Werksougirager
168,3 | 6,625 | 6 o) 11 4 8 j gpcnnkege_b
2191 | 8625 | 8 6 9 4 6 5 ondel
273,0 10,750 10 6 7 4 5 ‘; ggz&rohmen
3238 [12,750 | 12 6 6 4 4 8 Typenschild
3556 114,000 | 14 6 5 4 4 12 Gehéusedeckel

13 Vorschubzustellung
14 Ein-/Ausschalter
15 Drehzahlregler

24 GEORG FISCHER +GF+ GEORG FISCHER +GF+ 5



3

3.

Eigenschaften und Einsatz-
méglichkeiten

1 Eigenschaften

Die Rohrbearbeitungsmaschine REB ist geeignet
zum Bearbeiten (Anfasen, Planen) von Rohrenden
aus metallischen Werkstoffen.

Die REB zeichnet sich durch folgende Figenschaften
aus:

Rohrenden-Vorbereitung fir normgerechte
Schweissnaht-Fugenformen

separate Mast-Vormontage

Werkzeugsystem QTC® (Quick Tool Change)
Schnellverschluss fir Fixierung des Werkzeug-
trGgers

nur ein Multifunktions-Werkzeug notwendig fir:

- verschiedene Bearbeitungsoperationen
(Anfasen, Planen)

- verschiedene Rohrwanddicken

- verschiedene Rohrwerkstoffe

Vier-Schneiden-Werkzeug:

— nur jeweils eine Schraube zur Befestigung und
Fixierung der Werkzeuge

- Werkzeugbeschichtung Futura® Balinit

Spannsystem:

— nur 3{+3} Schrauben zur Abdeckung des
gesamten Innen-@-Bereichs

— selbstzentrierende Keile zur Drehmoment-
avfnahme

Gehause:

- stellbar

~ Bearbeitung von kurzen Rohrstiicken und
Flanschen

- sehr niedriger Gerauschpegel

GEORG FISCHER +GF+

Werkzeughalter montieren

[ Notieren Sie sich den Wert, den Sie auf der
~ Skala (1) ablesen, um fir kiinftige gleiche Arbei-
ten den Einstellungsvorgang zu beschleunigen.

GEORG FISCHER +GF+

=>MFW mit Torx T20-
Schraubendreher an
den Werkzeughalter
schrauben.

=>»Werkzeughalter mit
montiertem MFW in
die Schwalben-
schwanzfhrung (3)
seitlich einfuhren und
plazieren.

=»Schraube (2) anziehen,
gleichzeitig Werk-
zeughalter gegen die
Anlageflache des
Werkzeugtragers
driicken.

23



7.4.2 Kombination von Fasen- und Planhalter
(gleichzeitig zwei Werkzeuge im Einsatz)

Fasenhalter 30°(Code 790 093 21 0) for REB 6 und

REB 14
Rohrinnen-@ | Rohraussen-@ | S Planwerkzeughalter 'Maschinentyp
[mm] [mm)] Imm] | Code  [H[mm]
54<ID<76 82<AD<104 | S<14 | 790093204| 27 REB 6
76<ID<80 104<AD<108 S<14 | 790093204| 27 REB 6
128<AD<132 | S<26 | 790093202 20 REB 6
80<ID<106 108<AD<134 S<14 | 790093204 27 REB 6
132<AD<158 S<26 | 790093202 20 REB6,REB 14
106<ID<124 | 134<AD<152 | S<14 | 790093 204| 27 REB 6,REB 14
158<AD<176 S<26 | 790093202| 20 REB 6,REB 14
124<ID<150 152<AD<178 S<14 | 790093204 27 REB 6, REB 14
176<AD<202 S<26 | 790093202 20 REB 14
150<ID<317,5 | 178<AD<345,5 | S<14 | 790093 204| 27 REB 14
202<AD<369,5 | S<26 | 790093202| 20 REB 14
Fasenhalter 37,5° (Code 790 093 21 6} fur REB 6
und REB 14
Rohrinnen-@ | Rohraussen-@ | § Planwerkzeughalter| Maschinentyp
[mm] [mm] [mm] | Code H [mm]
48<ID<65 | 98<AD<115 525 | 790093202| 20 |ReB6
65<ID<72 115<AD<122 S<25 | 790093202 20 REB 6
97<AD<104 S<16 | 790093204| 27 REB 6
72<ID<89 122<AD<139  [S<25 | 790093202| 20 REB 6, REB 14
104<AD<121 S<16 | 790093204| 27 REB 6
89<ID<122 139<AD<172  |S<25 | 790093202| 20 REB 6,REB 14
121<AD<154  |S<16 | 790093204 27 REB 6, REB 14
122<ID<146,3 | 172<AD<196,3 [5<25 | 790093 202 20 REB 14
154<AD<1783 [S<16 | 790093204 27 REB 6, REB 14
1463<ID<3175| 196,3<AD<367,5/S<25 | 790093202| 20 REB 14
_ 178,3<AD<349,5/S<16 | 790 093204| 27 REB 14
317,5<ID<335 | 349,5<AD<367 [S<16 | 790093204| 27 REB 14
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* Antrieb

- REB4/6/14(D):
Druckluftmotor mit Drehzahlbegrenzung
Uber Drosselventilbetdtigung mit Einschalt-
sperre

- REB4/6/14(E):
drehzahlgeregelter Elektromotor

— wartungsarmes Getriebe mit Fettschmierung

3.2 Einsatzméglichkeiten mit

Standardzubehér
Einsatzbereiche (minimale und maximale
Rohrabmessungen*)
Innen-@ DI Wanddickes | Aussen-@ DA
(mm) | (inch) | (mm) (inch) | (mm) | (inch)
REB 4 25 0,98 2,5 0,10 30 1,18 | min.
80 3,15 151 0,591 104 449 | max.
REB 6 49 193 | 3 0,12 56 2,20 | min.
159 5,83 22 0,87 168 6,61 max.
REB 14 92 | 3462 4 1016 | 100 | 394 | min.
| 3202 | 12,60 30 1,18 3556 | 14,00 | max.

1" ab Aussen-@ 90 mm ist die maximal bearbeit-

bare Wanddicke s = 12 mm

) 14"-Rohre mit einer Wanddicke s < 1 7,5mm
kénnen mit dem Standardzubehér nicht bearbei-
tet werden. Sonderzubehér auf Anfrage.

andere Rohrabmessungen und Rohrwerkstoffe
auf Anfrage

%

Rohrwerkstoffe

« unlegierte und niedrig legierte Stéhle
» hochlegierte Stahle (Edelstahl Werkstoff-Nr.
1.40..-1.45..nach DIN 17455 und DIN 17456)

e Aluminium



4 Sonderzubehér

REB4/6/14:

— Werkzkeughalter zur Aufnahme der Multi-
funktions-Werkzeuge (MFW) zum Planen von
Rohrenden, zum Anfasen von verschiedenen
Fugenformen am RohrauBen- und Rohrinnen-
durchmesser

— Multifunktions-Werkzeuge (MFW)

Nur forREB4/6/ 14 (D):
Transportable Wartungseinheit und Anschlisse,
bestehend aus

— Wartungseinheit {1}, Code 790 093 060

— Druckluftschlauch (2), inkl. Stecknippel (3) mit
Aussengewinde, Code 790 093 061

()
®
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7.4  Multifunktionswerkzeug MFW
und Werkzeughalter montieren

Am Werkzeugtréger der REB kénnen bis zu drei
(REB 4) bzw. vier (REB 6 und REB 14) Werkzeug-
halter eingespannt werden. So sind mehrere

Bearbeitungsarten (Planen, 1. Fase, 2. Fase, Innen-

ausdrehen) gleichzeitig méglich.
Die Schweissnahtvorbereitung ist somit
reproduzierbar fir weitere Rohrenden.

7.4.1 Bearbeitung in getrennten Arbeitsgéngen

(nur 1 Werkzeug im Einsatz)

Material:

Unlegierter und niedrig legierter Stahl,
hochlegierter Stahl (Edelstahl Werkstoft-Nr.
1.40.-1.45..DIN 17455 und DIN 17456)

=»Passendes MFW nach
Bearbeitungsart (ge-
trennt/kombiniert] ge-
mdss untenstehender
Tabellen aussuchen.

Rohraussen-@ | MFW Werkzeughalter

Planen Fase 30° Fase 37,5°
<114 mm(4")REB 4| 790093 027" [790092202" | 790092210"|790092214"
56 bis 168 mm 790093026 |790093202 |790093210 |790093216
>168 mm (6”) 790093028 790093202 |[790093210 [790093216

1) MFW und Werkzeughalter kénnen auch auf REB 6 und REB 14 fir Rohrwand-
dicken von 2-15 mm eingesetzt werden.

GEORG FISCHER +GF+
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=»Mit der Vorschubzu-
stellung die Maschine
in Nullposition brin-
gen. Der Gewinde-
auslauf vom Mast (3)
ist bundig mit der Plan-
scheibe (1) der Vor-
schubzustellung.

=»Die REB in das Rohr
einsetzen.

=»Wenn die REB richtig
positioniert ist,
Gewindespindel (2)
festziehen.

20

7.3 Mast im Rohr zentrieren

5l

i

Der Abstand A Rohrende - Spannkeile] hangt ab
vom Bearbeitungsverfahren.

s
A
I
=
7

Wird das Rohr am Aussendurchmesser bearbei-
tet, soll der Abstand A so gering wie maéglich sein,
aber mindestens 10 mm betragen.

Wird das Rohr am Innendurchmesser bearbeitet,
muss folgender Abstand A eingestellt werden:

Lange der Werkzeugschneide plus 5 mm.

GEORG FISCHER +GF+

5 Technische Daten

Hersteller Georg Fischer
Rohrverbindungstechnik GmbH
D-78224 Singen

Abmessungen

(mm) REB 4 (D): 440 x220x 335

REB 6 (D): 560 x 260 x 400
REB 14 (D): 625 x 375 x 490

REB 4 (E): 550 x220x 365
REB 6 (E): 640 x260x420
REB 14 (E): 700 x375x510

Gewicht ca.kg) REB4(D): 14 REB 4(E): 16
REB6(D): 27 REB6(E): 28
REB 14(D): 45 REB 14 (E): 46

Leistung (kW)  REB4(D): 08 REB 4(E): 0,65
REB4(D): 1,8 REBG(E: 1.2
REB14(D): 1,8 REB14(E): 1.2

(REB (D): REB 4: 1

Luftverbrauch  REB é: 2

(m?3/min REB14: 2

bei 6 bar)

REB (E): Netzanschluss 230V, 50Hz

Drehzahl (min!) REB4(D): O bis 50
REB 6 (D): Obis 26
REB 14(D): 0 bis 13

REB 4 (E): 14bis 44
REB 4 (E): 10bis 32
REB 14 (E): 5 bis 16

Schalldruckpegel  im Leerlauf (mittlerer Drehzahl-
am Arbeitsplatz bereich) ca. 75 dB (A),
unter Last ca. 77 dB (A)

GEORG FISCHER +GF+
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10

Die Schalldruckpegelmessung wurde unter norma-
len Betriebsbedingungen nach EN 23741 durchge-
fohrt.

Vibrationspegel 2,5 m/s?

nach EN 28662,
Teil 1

GEORG FISCHER +GF+

7.2 Spannkopf auf Mast montieren

|| Die Fohrungsschrauben vom Mast (siehe

- Kopitel 7.1, Pos. 3) missen so weit gelost sein,
dass die Keilbahnen fir den Mitnahmekeil frei
werden.

GEORG FISCHER +GF+

=»Spannkopf (1) auf den
Mast aufschieben.

=*»Spannkopf mit drei
Schrauben (2) befesti-
gen.

=»Spannscheibe (4) auf
die Spindel schrauben.
REB 4:
Code 790092 154
REB 6:
Code 790093 154
REB 14:
Code 790094 154

=»DreiKeile (5) einsetzen
und Schrauben (3) auf
Anschlag einschrau-
ben.

19



Am REE 61nd REE 14 6 Inbetriebnahme

=»Drei Fihrungs- 6.1 Uberpriifen des Lieferumfangs
schrauben (3) bis aut K P g
Stiftanschlag (5) her- /
ausdrehen. “\o\\ ] = Lieferung aut Vollstandigkeit und Transport-

] Die Fohrungs- _ /-4\ = schaden prifen. Fehlende Teile oder Transport-
schhrou%en lc(iijrlfbenh % e = sché&den bitte sofort lhrer Bezugsstelle melden.
nicht in die Keilbahn = : % | .
ragen. . __[E.LJ 1 3. Normalzubehér (Anderungen vorbehalten)

=»Spannscheibe (1) auf- ‘ » Transportkiste
schrauben. o 1 Spqnnkopf
REB é: e : :
Code 790 093 152 » Spannkeilsatze (bestehend aus je 3 Spannkeilen):
REB 14: -REB 4: 4 Séatze (for DI 25 — 80 mm)

Code 790094 152 -REB 6: 5 Satze (fur DI 49 — 159 mm)

Auél deg Spcr;)nkei'lerr: -REB 14: 6 Satze (for DI 92 — 320 mm)
E:azgrgegc;r;? deer:'c » 1 Pumpspriher mit Kihischneidstotf KSS-TOP
Rohrinnendurch- zur Bearbeitung von Metallrohren

messer in mm und « Innensechskantschlissel mit T-Griff

inch angegeben.

A:Rohrinnen-@, ohne
Spannkopf in mm
B: Rohrinnen-@, mit
Spannkopf in mm
C:Rohrinnen-@, mit
Spannkopf ininch
D:Rohrinnen-@, ohne
Spannkopf ininch

o Torx T20-Schlissel zur Befestigung der
Multifunktions-Werkzeuge

» Gabel-Ringschlissel SW 13 zu REB 4, SW 18 zu
REB 6 und REB 14

=»DreiKeile (6) einsetzen
und Fihrungs-
schrauben (3) auf An-
schlag einschrauben.

18 GEORG FISCHER +GF+ GEORG FISCHER +GF+ 11
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6.2  Transport und Montage

Transport

Die REB kann entweder getragen oder mit einem
Kran transportiert werden.
Vor dem Transport Energiezufuhr trennen.
Die REB nur an den dafir vorgesehenen Trage-
griffen transportieren.
Mit der REB kann auf zwei verschiedene Arten ge-
arbeitet werden (Montageablauf siehe Kapitel 7):

A) Stehend auf dem Standrahmen

Die REB steht auf dem Standrahmen und das zu
bearbeitende Rohr wird auf den Mast montiert.
Dies ist moglich bei kurzen Rohrabschnitten und bei
Flanschen.

c Verletzungsgefahr
Die REB kann bei schweren Rohrab-
schnitten kippen.

=»Bei langen und schweren Rohren das
maschinenfreie Rohrende abstitzen.

GEORG FISCHER +GF+

7.1 Spannkeile auf Mast montieren

AmREB 4

GEORG FISCHER

+GF+

=»Drei Fihrungs-
schrauben (3) heraus-
drehen, bis der ge-
samte Nutquerschnitt
freiist.

=>»Spannscheibe (1) auf-
schrauben bis zur
Halfte der Spindel (4).
Fir Rohrinnen-@ 25-
32 mm(0.98"-1.26")
Spannscheibe XS,
Code: 790 092 150,
for Rohrinnen-@ 32-
56 mm (1,26"-2.20")
Spannscheibe klein,
Code: 790092 152,

Auf den Spannkeilen ist
der Spannbereich bezo-
gen auf den Rohrinnen-
durchmesser in mm und
inch angegeben.
A:Rohrinnen-@, ohne
Spannkopt in mm
B: Rohrinnen-@, mit
Spannkopfin mm
C:Rohrinnen-@, mit
Spannkopt ininch
D:Rohrinnen-@, ohne
Spannkopt ininch

=»DreiKeile (2) einsetzen
und Schrauben (3) auf
Anschlag einschrau-
ben.

17



Spannbereich Spannkeile
Rohrinnen-Q REB 6
(mm) (inch) ohne Spannkopf, mit Spannkopf,
kleine Spannscheibe grosse Spannscheibe
Spalte 1 Spalte 2
49-60 1,93-2,36 790093134
60-71 2,36-2,79 790093136
71-82 2,79-3,23 790093138
82-93 3,23-3,66 790093140
93-104 3,66-4,09 790093142
104-115 4,09-4,53 790093 134
115-126 | 4,53-4,96 790093136
126-137 | 4,96-539 790093138
137-148 5,39-5,83 790093 140
148-159 5,83-6,26 790093 142
Code-Nr. Spannscheiben 790093152 790093 154
Code-Nr. Spannkopf 790093130
Spannbereich Spannkeile
Rohrinnen-0 REB 14
(mm) (inch) ohne Spannkopf, mit Spannkopf,
kleine Spannscheibe grosse Spannscheibe
Spalte 1 Spalte 2
92-111 3,62-4,37 790094 134
111-130 4,37-5,12 790094 136
130-149 5,12-5,87 790094 138
149-168 587-6,61 790094140
168-187 6,61-7,36 790094142
187-206 7,36-8,11 790094 144
206-225 8,11-8,86 790094134
225-244 8,86-9,61 790094136
244-263 | 9,61-10,35 790094138
263-282 | 10,35-11,10 790094 140
282-301 | 11,10-11,85 790094 142
301-320 | 11,85-12,60 790094 144
Code-Nr.Spannscheiben 790094 152 790094 154
Code-Nr. Spannkopf 790094 130

16
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B} Maschine in das zu bearbeitende Rohr montiert
Zwei Méglichkeiten:

e Die REB wird mit dem Mast in das Rohr ein-
gefihrt und befestigt.

Oder:

« Der Mast wird im Rohr montiert und die REB (ber
den montierten Mast geschoben.

GEORG FISCHER +GF+ 13
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6.3  Voraussetzungen fiir die
Druckluftanlage

Um ein stérungsfreies Arbeiten mit der REB zu ge-
wdhrleisten, muss die Druckluftanlage folgende
Voraussetzungen erfillen:

 Vom Druckluftnetz miissen folgende Luftmengen
zur Verfigung stehen (siehe auch Kapitel 5
,Technische Daten”):
REB 4: 1,0 m3/min bei 6 bar
REB 6/14: 2,0 m3/min bei 6 bar

« Vor der REB muss eine Wartungseinheit mit Oler,
Wasserabscheider und Druckminderer an-
geschlossen sein.

« Die Druckluftleitung von der Wartungseinheit bis
zur REB darf héchstens 5 m lang sein.

6.4 Netzanschluss fiir Elektroantrieb
e 1-Phasen-Wechselstrom

230V, 50 Hz, Schutzklasse |
» Netzabsicherung mindestens 10 A

14 GEORG FISCHER +GF+

7 Bedienung

Die Bearbeitung erfolgt je nach Rohrinnen-@

« ohne Spannkopf und mit kleiner Spannscheibe

(Spalte 1) oder

« mit Spannkopf und grosser Spannscheibe

(Spalte 2).
Spannbereich Spannkeile
Rohrinnen-© REB 4
(mm) (inch) ohne Spannkopf, mit Spannkopf,
kleine Spannscheibe grosse Spannscheibe
Spalte 1 Spalte 2
25-32 0,98-1,26 790092 134%)
32-40 1,26-1,57 790092136
40-48 1,57-1,89 790092138
48-56 1,89-2,20 790092 140
56-64 2,20-2,52 790092136
64-72 2,52-2,83 790092138
72-80 2,83-3,15 790092 140
Code-Nr. Spannscheiben 790092152 790092 154
Code-Nr. Spannkopf 790092130

*) Spannscheibe XS (extra small): Code 790 092 150

GEORG FISCHER +GF+
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