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Fig.5
1 2 3 4 5
Rohraussen- Anwarmen Umstellen Abkiihlen
durchmesser d Heizelementtemperatur 250-270°C
Anwarmzeit fiir Anwarmzeit fiir Umstellzeit Abkiihlzeit
SDR" 11, SDR 7,4, SDR 6 SDR? 17, SDR 17,6 (Maximalzeit) fixiert gesamt
mm s s s s min
16
5 6
20 4 2
25 7
10
32 8 -
40 12 6 4
20
50 18
63 24
30
75 30 18 8 6
90 40 26 40
110 50 36 50
10 8
125 60 46 60

1 Standard Dimension Ratio ~ d/s. (Verhaltnis Aussendurchmesser/Wanddicke)
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Originalbetriebsanleitung

Fig. 1-3

EE FE

1 Ablagestander 1 Ablagestander

2 Halterung fiir die Werkbank 2 Halterung fiir die Werkbank

3 Handgriff 3 Handgriff

4 Heizelement 4 Heizelement

5 Heizwerkzeuge (Heizstutzen, 5 Heizwerkzeuge (Heizstutzen,
Heizbuchse) Heizbuchse)

6 Rote Netz-Kontrollleuchte 6 Griine Netz-Kontrollleuchte

7 Grline Temperatur-Kontrollleuchte 7 Gelbe Temperatur-Kontrollleuchte

8 Temperatur-Einstellschraube

Allgemeine Sicherheitshinweise

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung und
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elek-
trowerkzeuges fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Gerét
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose
passen. Der Stecker darf in keiner Weise veréndert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflichen, wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kbrper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen
von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht das Risiko eines elekirischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Anschlusskabel nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhiangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Anschlusskabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Geréteteilen. Beschédigte oder verwickelte Kabel erhéhen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die
Anwendung eines fiir den Aulenbereich geeigneten Verldangerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elek-
trowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicher-
heitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des Elek-
trowerkzeuges, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie
sich, dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim
Tragen des Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter haben oder das Gerét
eingeschaltet an die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Unféllen fihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kbnnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten
Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerét weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat nicht benutzen, die mit diesem

nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektro-

werkzeuge sind geféhrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche

Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen

oder so beschéadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeuges beein-

trachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerétes
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektro-
werkzeugen.

f) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend
diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und
die auszufiihrende Tétigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

g) Halten Sie Griffe trocken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe
verhindern eine sichere Handhabung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges in
unerwarteten Situationen.

e
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5) Service

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Geréts erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Heizelement-
MuffenschweiBgeréate

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

e Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn dieses beschadigt ist. Es
besteht Unfallgefahr.

o SchlieBen Sie das Elektrowerkzeug der Schutzklasse | nur an Steckdose/
Verlangerungsleitung mit funktionsfahigem Schutzkontakt an. Es besteht
die Gefahr eines elektrischen Schlages.

o Beriihren Sie das elektrische Gerat nur am Handgriff (3), wenn dieses in
einer Steckdose eingesteckt ist. Das Heizelement (4), die Heizwerkzeuge (5)
sowie die Metallteile zwischen dem Heizelement und dem Handgriff (3) aus
Kunststoff erreichen Arbeitstemperaturen von bis zu 300°C. Beim Beriihren dieser
Teile werden schwere Brandverletzungen verursacht.

e Lassen Sie das elektrische Gerat nach dem Ausstecken eine langere Zeit
abkiihlen bevor Sie es an den Metallteilen beriihren. Beim Beriihren der noch
heiBen Teile wéhrend der Abkiihiphase werden schwere Brandverletzungen
verursacht. Das elektrische Gerét bendtigt eine ldngere Zeit nach dem Ausstecken
bis dieses abgekiihlt ist.

e Schiitzen Sie dritte Personen vor dem heiBen Elektrowerkzeug. Bei Beriih-
rung der heien Teile kbnnen schwere Brandverletzungen verursacht werden.

e Achten Sie beim SchweiBen mit Ihren Handen auf geniigend Abstand
zwischen dem Rohrende, dem Formstiick, zum Heizelement (4) und zu den
Heizwerkzeugen (5) oder verwenden Sie geeignete Schutzhandschuhe. Die
zu schweilBenden Rohre, Formstticke, das Heizelement und die Heizwerkzeuge
werden beim Schweif3en heil8 und kénnen schwere Brandverletzungen verursa-
chen. Die Schwei3verbindung bleibt auch nach Fertigstellung der SchweiSver-
bindung fiir eine ldngere Zeit sehr heils.

o Wechseln Sie die Heizwerkzeuge (5) nur, wenn diese vollstindig abgekiihlt
sind. Beim Beriihren der noch heilen Teile werden schwere Brandverletzungen
verursacht.

o Schiitzen Sie dritte Personen vor dem heiBen elektrischen Geréat sowie vor
den heiBen Schweifverbindungen. Beim Beriihren der heien Teile werden
schwere Brandverletzungen verursacht.

e Beschleunigen Sie den Abkiihlvorgang des elektrischen Gerates nicht, in
dem Sie es in eine Fliissigkeit eintauchen. Es besteht Verletzungsgefahr durch
einen elektrischen Schlag und/oder durch plétzliches herausspritzen der Fliis-
sigkeit. Das elektrische Gerét kann dadurch beschédigt werden.

e Legen Sie das elektrische Gerét nur in den vorgesehenen Ablagestander
(1), die Halterung fiir die Werkbank (2) oder auf eine feuerhemmende Ablage.
Beim Ablegen des heil3en elektrischen Gerétes auf einer nicht feuerhemmenden
Ablage oder in der Néhe von brennbarem Material, kann die Unterlage besché-
digt werden und/oder es kann ein Brand entstehen.

o Lassen Sie das Elektrowerkzeug niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten
Sie das Elektrowerkzeug bei langeren Arbeitspausen aus, ziehen Sie den
Netzstecker/Akku und entfernen Sie gegebenenfalls alle Schlauche/Stecker.
Von elektrischen Geréten kénnen Gefahren ausgehen, die zu Sach- und/oder
Personenschéden fiihren kénnen, wenn sie unbeaufsichtigt sind.
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e Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan- Rohrschere REMS ROS P 35 291200
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden Sie Rohrschere REMS ROS P 35 A 291220
Verlédngerungsleitungen bis zu einer Lange von 10 m mit Leitungsquerschnitt Rohrschere REMS ROS P 42 291250
1,5 mm? von 10-30 m mit Leitungsquerschnitt von 2,5 mm> Rohrschere REMS ROS P 42 PS 291000
o Kontrollieren Sie die Anschlussleitung des elektrischen Geréates und Rohrschere REMS ROS P 63 P 291270
Verlangerungsleitungen regelmaRig auf Beschadigung. Lassen Sie diese Rohrschere REMS ROS P 75 291100
bei Beschédigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer autorisierten Akku-Rohrschere REMS Akku-ROS P 40 291310
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern. Rohranfasgeréte REMS RAG P 16-110 292110
o Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder Rohranfasgerate REMS RAG P 32—250 292210
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in Rohrtrenn- und Anfasgerat REMS Cut 110 P Set 290400
der Lage sind, das elektrische Geréat sicher zu bedienen, diirfen dieses REMS CleanM 140119
elektrische Gerét nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verant-
wortliche Person benutzen. Andernfalls besteht die Gefahr von Fehlbedienung 1.3 Arbeitsbereich MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125 EE

und Verletzungen.
Symbolerkldrung

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kénnte.

/\VORSICHT Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung maRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben
konnte.

HINWEIS Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse |

Umweltfreundliche Entsorgung

m@@l

C € CE-Konformitatskennzeichnung

1 Technische Daten
BestimmungsgemaRe Verwendung

REMS Heizelement-Muffenschweilgerate MSG, nur zusammen mit Heizstutzen
und Heizbuchsen, zum Schweillen von Kunststoffrohren und Formstiicken aus PB,
PE, PP und PVDF verwenden.

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemaR und daher nicht zulassig.

1.1 Lieferumfang

REMS MSG EE: Heizelement-Muffenschweillgerat, Ablagestander,
Halterung fiir Werkbank, Sechskant-Stiftschlissel,
Stift zur Befestigung des Heizwerkzeuges,
Betriebsanleitung.

REMS MSG 63 FE: Heizelement-Muffenschweillgerat, Ablagestander,
Halterung fir Werkbank, Betriebsanleitung.

REMS MSG 63 Set: Heizelement-MuffenschweilRgerat, Heizstutzen,
Heizbuchsen, Befestigungsschraube aus
nichtrostendem Stahl, Ablagestander, Halterung
fur Werkbank, Sechskant-Stiftschliissel, Stift zur
Befestigung des Heizwerkzeuges (nur EE),
Betriebsanleitung.

1.2 Artikelnummern MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Heizelement-

Muffenschweillgerat 256020 256220 256213 256320
Ablagestander 250040 250040 256252 250040
Halterung f. Werkbank 250041 250041 256252 250041
Stahlblechkasten 256042 256242 256242 256342
Heizstutzen, Heizbuchsen, Befestigungsschrauben aus nichtrostendem Stahl
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Rohrabschneider REMS RAS P 10—40 290050
Rohrabschneider REMS RAS P 10-63 290000
Rohrabschneider REMS RAS P 50-110 290100
Rohrabschneider REMS RAS P 110-160 290200
Rohrschere REMS ROS P 26 291240

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

2.2

23

Rohrdurchmesser 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm
Heizelement-Muffenschweillgerate EE: alle schweilbaren Kunststoffe mit
Schweiltemperaturen 180-290°C

Heizelement-Muffenschweillgerat FE: alle schweillbaren Kunststoffe mit
Schweilttemperatur 260°C

Elektrische Daten

Nennspannung

(Netzspannung) 230 V~ 230V~ 230V~ 230V~

Nennleistung,

aufgenommen 500 W 800 W 800 W 1400 W

Nennfrequenz 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz

Nennspannung

(Netzspannung) 110V~ 110V~

Nennleistung,

aufgenommen 800 W 1400 W

Nennfrequenz 50-60 Hz 50-60 Hz

Schutzklasse | | |

Abmessungen

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

B 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Gewichte

Gerat 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg

Ablagestander/

Halterung WB 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg

Larminformation

Arbeitsplatzbezogener

Emissionswert 70 dB(A) 70 dB(A) 70dB(A) 70 dB(A)
K=3dB (A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Vibrationen

Gewichteter Effektivwert der

Beschleunigung 2,5 m/s? 2,5 mls? 25m/s*  2,5m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Prufverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Geréat
verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch
zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

/\VORSICHT

Der Schwingungsemissionswert kann sich wéahrend der tatséchlichen Benutzung
des Geréates von dem Angabewert unterscheiden, abhéngig von der Art und
Weise, in der das Geréat verwendet wird. In Abhangigkeit von den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich sein, Sicher-
heitsmaBnahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Inbetriebnahme
Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss des Elektrowerkzeuges priifen, ob
die auf dem Leistungsschild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht.
Elektrowerkzeuge der Schutzklasse | nur an eine Steckdose/Verldngerungs-
leitung mit funktionsfahigem Schutzkontakt anschlie®en. Auf Baustellen, in
feuchter Umgebung in Innen- und AuRenbereichen oder bei vergleichbaren
Aufstellarten, das Heizelement-StumpfschweilRgerat nur iber einen Fehlerstrom-
Schutzschalter (FI-Schalter) am Netz betreiben, der die Energiezufuhr unterbricht,
sobald der Ableitstrom zur Erde 30 mA fiir 200 ms Uberschreitet.

Aufstellen des Heizelement-MuffenschweiBgerates

Das Elektrowerkzeug kann mit dem Ablagestander (1) wie in Fig. 1 gezeigt auf
eine Flache gestellt oder wie in Fig. 2 mit der Halterung fiir die Werkbank
befestigt werden.

/\VORSICHT

Gerat in heiBem Zustand nur am Handgriff (3) anfassen! Niemals Heizele-
ment (4), die Heizwerkzeuge (5) oder die Blechteile zwischen Handgriff
(3) und Heizelement (4) beriihren! Verbrennungsgefahr!

Wabhl der Heizwerkzeuge EE

Entsprechend der RohrgréRe sind die Heizwerkzeuge (Fig. 3), Heizstutzen und
Heizbuchse, zu wahlen. Diese sind, wie in Fig. 1 (5) gezeigt, auf dem Heizele-
ment mit Hilfe des mitgelieferten Sechskant-Stiftschlissels zu montieren. Mit
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dem ebenfalls mitgelieferten Stift kann der Stutzen radial festgehalten werden.
Je nach Bedarf und Geréat kdnnen gleichzeitig mehrere Heizwerkzeuge auf
dem Heizelement montiert werden.

Wahl der Heizwerkzeuge FE

Entsprechend der RohrgréRe sind die Heizwerkzeuge (5), Heizstutzen und
Heizbuchse, zu wahlen. Diese sind auf dem Heizelement (4) mit Hilfe des
mitgelieferten Sechskant-Stiftschliissels zu montieren. Es kénnen auch zwei
Heizwerkzeuge gleichzeitig auf dem Heizelement montiert werden.

Elektronische Temperaturregelung EE

Die DVS 2208 Teil 1 schreibt vor, dass die Temperatur des Heizelementes
stufenlos einstellbar sein soll. Um auch die geforderte Temperaturkonstanz am
Heizelement zu gewahrleisten sind die Gerate mit einer Temperaturregelung
(Thermostat) ausgeriistet. DVS 2208 Teil 1 schreibt vor, dass der Temperatu-
runterschied bezogen auf das Regelverhalten maximal < 3°C betragen darf.
Diese Regelgenauigkeit ist nur mit elektronischer Temperaturregelung zu
erreichen. Heizelement-Muffenschweillgerate mit fest eingestellter Temperatur
bzw. mit mechanischer Temperaturregelung diirfen deshalb nicht fiir Schwei-
Bungen gemaR DVS 2207 eingesetzt werden.

Bei allen REMS Heizelement-Muffenschweilgeraten EE ist die Temperatur
einstellbar. Sie werden mit elektronischer Temperaturregelung geliefert. Die
Heizelement-Muffenschweillgerate sind auf dem Leistungsschild wie folgt
gekennzeichnet:

z.B. REMS MSG 63 EE: Einstellbare Temperatur, Elektronische Temperatur-
regelung, regelt eingestellte Temperatur mit Toleranz + 1°C.

Mechanische Temperaturregelung FE

Die Arbeitstemperatur von 263 + 3° C ist fest eingestellt. Hersteller-Informationen
flir Rohre bzw. Formstiicke sind zu beachten! Vor Beginn der SchweiRarbeiten
ist die Temperatur an den Funktionsflachen der Heizwerkzeuge zu iberpriifen.

Vorwédrmen des Heizelement-Muffenschweigerates EE

Wird die Anschlussleitung des Heizelement-Muffenschweillgerates an das Netz
angeschlossen, beginnt es sich aufzuheizen. Es leuchtet die rote Netz-Kont-
rollleuchte (6) und die griine Temperatur-Kontrollleuchte (7). Das elektrische
Gerét bendtigt ca. 10 min zum Aufheizen. Ist die eingestellte Solltemperatur
erreicht, schaltet der im Gerat eingebaute Temperaturregler (Thermostat) die
Stromzufuhr zum Heizelement ab. Die rote Netzkontrollleuchte leuchtet weiter.
Es blinkt die griine Temperatur-Kontrollleuchte und zeigt damit das standige
Ab- bzw. Einschalten der Stromzufuhr an. Nach friihestens weiteren 10 min
Wartezeit (DVS 2207 Teil 1) kann der Schweilvorgang beginnen.

Vorwérmen des Heizelement-MuffenschweiBgerates FE

Wird die Anschlussleitung des Heizelement-Muffenschweillgerates an das Netz
angeschlossen, ertdnt ein akustisches Signal und das Gerét beginnt sich
aufzuheizen. Es leuchtet die griine Netz-Kontrollleuchte (6) und die gelbe
Temperatur-Kontrollleuchte (7). Das Gerat benétigt ca. 10 min zum Aufheizen.
Ist die Solltemperatur erreicht, schaltet der eingebaute Temperaturregler
(Thermostat) die Stromzufuhr zum Heizelement ab und es ertént erneut ein
akustisches Signal. Die gelbe Temperatur-Kontrollleuchte blinkt. Nach weiteren
10 min Wartezeit (DVS 2207 Teil 1) kann der Schweillvorgang beginnen.

Wahl der Schweiltemperatur EE

Die Temperatur des Heizelement-Muffenschweilgerates ist auf die mittlere
Schweiltemperatur fiir PP-Rohre voreingestellt (260°C). Abhangig vom Rohr-
werkstoff kann eine Korrektur dieser Schweiltemperatur erforderlich sein.
Diesbeziiglich sind die Hersteller-Informationen fiir Rohre bzw. Formstticke zu
beachten! AuRerdem kénnen Umgebungseinflisse (Sommer/Winter/Wind/
Feuchtigkeit) Korrekturen der Temperatur erforderlich machen Deshalb sollte
die Temperatur der Heizwerkzeuge (Heizstutzen und Heizbuchse) (5) zum
Beispiel mit einem schnellanzeigenden Temperaturmessgerat fiir Oberflachen-
messungen mit einer Auflageflache von ca. 10 mm kontrolliert werden. Gege-
benenfalls kann die Temperatur durch Drehen an der Temperatur-Einstellschraube
(8) korrigiert werden. Wird die Temperatur verstellt, so ist zu beachten, dass
das Heizelement erst 10 min nach Erreichen der Solltemperatur eingesetzt
werden darf.

Betrieb

Die Qualitat der Schweiverbindungen ist abhangig von der Qualifikation der
Schweiler, der Eignung der verwendeten Maschinen und Vorrichtungen sowie
der Einhaltung der SchweiBrichtlinien. Die Schweilinaht kann durch zersto-
rungsfreie und/oder zerstérende Verfahren geprift werden. Die Schweilarbeiten
sind zu (iberwachen. Art und Umfang der Uberwachung muss zwischen den
Vertragspartnern vereinbart werden. Es wird empfohlen, die Verfahrensdaten
in SchweiBprotokollen oder auf Datentrdgern zu dokumentieren. Im Rahmen
der Qualitatssicherung wird empfohlen, vor Aufnahme und wahrend der
Schweilarbeiten unter den gegebenen Arbeitsbedingungen Probenéhte herzu-
stellen und zu priifen. Jeder Schweiler muss ausgebildet sein und einen
glltigen Qualifikationsnachweis besitzen. Das vorgesehene Anwendungsgebiet
kann fur die Art der Qualifikation bestimmend sein.

Verfahrensbeschreibung

Beim Heizelement-Muffenschweien werden Rohr und Formsttick iberlappend
geschweilt. Das Rohrende und Formstiickmuffe werden mit Hilfe eines buchsen-
und stutzenférmigen Heizwerkzeuges auf Schweiltemperatur gebracht und
anschliefend verbunden. Rohrende und Heizbuchse bzw. Formstiickmuffe
und Heizstutzen sind so aufeinander abgestimmt, dass sich beim Flgen ein
Fligedruck aufbaut (Fig. 4):

3.2

3.3

Die Richtlinie DV'S 2208 sieht fiir das Heizelement-Muffenschweien 2 Verfahren
vor, bei denen sich die Heizstutzen und Heizbuchsen maBlich unterscheiden.
Beim Verfahren A ist keine mechanische Rohrbearbeitung vorgesehen, beim
Verfahren B ist eine mechanische Rohrbearbeitung (Schalen) vorgesehen.
REMS Heizstutzen und Heizbuchsen sind ausschlielich nach dem Verfahren
A gefertigt, d.h. es ist keine mechanische Rohrbearbeitung notwendig.

Heizelement-Muffenschweillungen kénnen bis einschliellich @ 50 mm von
Hand hergestellt werden. Bei gréReren Rohrdurchmessern ist wegen der
zunehmenden Fligekréfte eine geeignete Schweillvorrichtung zu verwenden.

Vorbereitung zum Schweilen

Es sind die Hersteller-Informationen fiir Rohre bzw. Formstiicke zu beachten!
Das Rohrende muss rechtwinklig und plan abgeschnitten sein. Dies geschieht
mit dem Rohrabschneider REMS RAS (siehe 1.2.) oder mit der Rohrschere
REMS ROS (siehe 1.2.). AuRerdem ist das Rohrende anzufasen, damit es
leichter mit der Muffe gefiigt werden kann (Fig 6). Zum Anfasen wird das
Rohranfasgerdt REMS RAG (siehe 1.2.) verwendet. Unmittelbar vor dem
Schweillen sind das zu schweillende Rohrende und die Innenseite der Form-
stlickmuffe, bei Bedarf Heizstutzen und Heizbuchse, mit nicht faserndem Papier
oder Tuch und Spiritus oder technischem Alkohol zu reinigen. Insbesondere
diirfen keine Kunststoffreste auf der Beschichtung von Heizstutzen und Heiz-
buchse haften bleiben. Beim Reinigen der Heizwerkzeuge ist unbedingt darauf
zu achten, dass deren antiadhasive Beschichtung nicht durch Verwendung von
Werkzeugen beschadigt wird. Die bearbeiteten Schweilflachen diirfen vor dem
Schweillen nicht mehr berlihrt werden.

/A\VORSICHT

Gerit in heiRem Zustand nur am Handgriff (3) anfassen! Niemals Heizele-
ment (4), die Heizwerkzeuge (5) oder die Blechteile zwischen Handgriff
(3) und Heizelement (4) beriihren! Verbrennungsgefahr!

Verfahrensschritte beim Heizelement-Stumpfschweifen

3.3.1 Anwadrmen

Zum Anwarmen werden Rohr und Formstlick zligig und axial bis zum Anschlag
bzw. bis zur Markierung auf die Heizwerkzeuge geschoben und festgehalten.
Es ist die Anwarmzeit gemaR den Angaben in Fig. 5, Spalte 2 einzuhalten.
Beim Anwarmen dringt die Warme in die zu schweilenden Fiigeflachen ein
und bringt diese auf SchweilRtemperatur.

Ertont wahrend dem Anwérmen ein akustisches Signal, darf Rohr und Formstiick
nicht gefiigt werden. Die Schweiung kénnte sonst fehlerhaft und unbrauchbar
sein.

3.3.2 Umstellen und Fiigen

Nach dem Anwarmen sind Rohr und Formsttick ruckartig von den Heizwerk-
zeugen abzuziehen und sofort ohne Verdrehen bis zum Anschlag zusammen-
zuschieben. Die Umstellzeit darf die in Fig. 5, Spalte 3 angegebenen Zeiten
nicht berschreiten, da sonst die Fligeflachen unzulassig erkalten.

3.3.3 Fixieren

Die gefligten Teile miissen gemaR den Angaben in Fig. 5, Spalte 4 fixiert
(festgehalten) werden.

3.3.4 Abkiihlen

4.1

Die Verbindung darf erst nach Ablauf der Abkuhlzeit (Fig. 5, Spalte 5) durch
die weiteren Verlegearbeiten beansprucht werden.

Instandhaltung

Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, das Elek-
trowerkzeug mindestens einmal jahrlich einer autorisierten REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatt zu einer Inspektion und Wiederholungsprifung elekt-
rischer Gerate einzureichen. In Deutschland ist eine solche Wiederholungs-
prifung elektrischer Gerate nach DIN VDE 0701-0702 vorzunehmen und nach
Unfallverhiitungsvorschrift DGUV Vorschrift 3, Elektrische Anlagen und Betriebs-
mittel“ auch fiir ortsveranderliche elektrische Betriebsmittel vorgeschrieben.
Dartiber hinaus sind die fiir den Einsatzort jeweils geltenden nationalen Sicher-
heitsbestimmungen, Regeln und Vorschriften zu beachten und zu befolgen.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen!

Die antiadhasive Beschichtung der Heizwerkzeuge (5) ist vor jeder Schweillung
mit nicht faserndem Papier oder Tuch oder technischem Alkohol zu reinigen.
Auf den Heizwerkzeugen haftende Riickstéande von Kunststoff sind umgehend
mit nicht faserndem Papier oder Tuch und technischem Alkohol zu entfernen.
Dabei ist unbedingt darauf zu achten, dass die antiadhasive Beschichtung der
Heizwerkzeuge nicht durch Verwendung von Werkzeugen beschadigt wird. Die
Verwendung von Spiritus zur Reinigung der Heizwerkzeuge kann durch das
darin enthaltene Wasser zu einer Qualitatsminderung der Schweilnaht fihren.

Kunststoffteile (z. B. Gehause) nur mit dem Maschinenreiniger REMS CleanM
(Art.-Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen. Keine Haus-
haltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien, die Kunststoff-
teile beschadigen konnten. Keinesfalls Benzin, Terpentinél, Verdiinnung oder
ahnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen verwenden.

Darauf achten, dass Fliissigkeiten niemals auf bzw. in das Innere des Elektro-
werkzeuges gelangen. Das Elektrowerkzeug niemals in Flissigkeit tauchen.
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4.2 Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen! Diese
Arbeiten dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

5 Verhalten bei Storungen

5.1 Storung: Heizelement-Muffenschweillgerét heizt nicht.

Ursache: Abhilfe:

o Anschlussleitung defekt. e Anschlussleitung durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

o Elektrowerkzeug defekt. e Elektrowerkzeug durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-

statt Uberprifen/instandsetzen lassen.

5.2 Storung: Kunststoffreste bleiben an den Heizwerkzeugen (5) kleben.

Ursache: Abhilfe:
o Heizwerkzeuge verschmutzt. o Heizwerkzeuge reinigen, siehe 4.1.
e Antiadhasive Beschichtung beschadigt. e Beschadigte Heizwerkzeuge durch neue ersetzen.

5.3 Storung: Angegebene Anwarmzeit reicht nicht aus um das Rohr bzw. Formstlick zum Schmelzen zu bringen bzw. diese schmelzen zu schnell.

Ursache: Abhilfe:

e Schweiltemperatur falsch eingestellt (nur bei EE). o Hersteller-Informationen der Rohre bzw. Formstiicke sind zu beachten.
Temperatur an der Temperatur-Einstellschraube (8) einstellen (siehe 2.6.).

o Elektrowerkzeug defekt. e Elektrowerkzeug durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-

statt Uberpriifen/instandsetzen lassen.

6 Entsorgung 8 REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten
Die Heizelement-Muffenschweillgerate MSG diirfen nach ihrem Nutzungsende Firmeneigene Fachwerkstatt fiir Reparaturen:
nicht tber den Hausmiill entsorgt werden. Sie miissen nach den gesetzlichen SERVICE-CENTER

Vorschriften ordnungsgeman entsorgt werden. Neue Rommelshauser Strale 4

71332 Waiblingen

7 Hersteller-Garantie Deutschland
Fir unsachgemal beschadigte PTFE-Beschichtungen der Heizelemente wird Telefon (07151) 56808-60
keine Garantie gewahrt. Telefax (07151) 56808-64
Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei Ihnen ab!
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material- Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.
fehler zurlickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe- Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
seitigung wird die Garantiezeit flir das Produkt weder verléangert noch erneuert. dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

Schéden, die auf naturliche Abnutzung, unsachgemaRe Behandlung oder

Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel, 9 Teileverzeichnisse
libermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zurlickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-  p g vierschiedene Figuren und Aussagen in dieser Betriebsanleitung sind den

dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn DVS-Richtlinien 2207 und 2208 entnommen (DVS Deutscher Verband fiir
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand einer autorisierten Schweiltechnik e.V., Diisseldorf).

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte Produkte
und Teile gehen in das Eigentum von REMS Uber.

Die Kosten fiir die Hin- und Ruckfracht tragt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Gewahrleis-
tungsanspriiche bei Mangeln gegeniiber dem Verkéufer, werden durch diese
Garantie nicht eingeschrénkt. Diese Hersteller-Garantie gilt nur fir Neuprodukte,
welche in der Europaischen Union, in Norwegen oder in der Schweiz gekauft
und dort verwendet werden.

Fiir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss des Ubereinkommens
der Vereinten Nationen (iber Vertrage (iber den internationalen Warenkauf
(CISG).

Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.
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Translation of the Original Instruction Manual

Fig. 1-3

EE FE

1 Supporting stand 1 Supporting stand

2 Bench support 2 Bench support

3 Handle 3 Handle

4 Heating element 4 Heating element

5 Welding tools (heating spigot + socket) 5 Welding tools (heating spigot + socket)
6 Red power-on indicator lamp 6 Green power-on indicator lamp

7 Green temperat. indicator lamp 7 Yellow temperature indicator lamp
8 Temperature adjusting screw

Fig. 4 (2) Heatup

(1) Preparations Heating element temperature
(2) Heating element 250 -270°C

(3) Sleeve Heat-up time for SDR

(4) Heating spigot (3) Switchover

(5) Heating socket Switchover time (maximum time)
(6) Pipe (4/5) Cool down

(7) Heating Cool down time fixed s

(8) Completed joint Cool down time total min

Fig. 5 " SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (ratio outer diameter/wall thickness)

—_

1) Pipe outer diameter d

General Power Tool Safety Warnings

Read all the safety notes, instructions, illustrations and technical data which
come with this power tool. Failure to heed the following instructions can lead to
electric shock, fire and/or severe injuries.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" used in the safety notes refers to mains operated power tools
(with power cable).

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmod-
ified plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not misuse the connecting cable to carry or hang up the power tool or
to pull the plug out of the socket. Keep the connecting cable away from
heat, oil, sharp edges or moving tool parts. Damaged or knotted cables
increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for out-
door use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source, picking up or carrying the tool. Carrying power
tools with your finger on the switch or energising power tools that have the switch
on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety meas-
ures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Use power tools, accessories and insert tools etc. according to these
instructions. Take the working conditions and activity being performed into
consideration. The use of power tools for purposes for which they are not
intended can lead to dangerous situations.

g) Keep handles dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles prevent
safe handling and control of the power tool in unexpected situations.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

Safety notes for heating element sleeve welding units

Read all the safety notes, instructions, illustrations and technical data which
come with this power tool. Failure to heed the following instructions can lead to
electric shock, fire and/or severe injuries.

Save all warnings and instructions for future reference.

e Do not use the power tool if it is damaged. There is a danger of accident.

e Only connect the power tool of protection class | to a socket/extension lead
with a functioning PE conductor. There is a danger of electric shock.

e Only touch the electrical device on the handle (3) when it is plugged into
an outlet. The heating element (4), the heating tools (5) as well as the metal
parts between the heating element and the plastic handle (3) reach operating
temperatures of up to 300°C. Touching these parts can cause severe burns.

e Let the electrical device cool down for a long time after unplugging before
touching the metal parts. Touching parts that are still hot during the cooling
phase can cause severe burns. The electrical device takes a long time to cool
down after unplugging.

e Protect third persons from hot power tool. Touching hot parts can cause
severe injury by burns.

o Make sure that you keep your hands far enough away from the end of the
pipe, the moulding, the heating element (4) and the heating tools (5) or wear
suitable gloves when welding. The pipes and mouldings to be welded, the
heating element and the heating tools get hot during welding and can cause
severe burns. The weld connection stays very hot for a long time after completion.

o Do not change the heating tools (5) until they have completely cooled down.
Touching parts which are still hot causes severe burns.

e Protect third persons from the hot electrical device and hot welded connec-
tions. Touching the hot parts causes severe burns.

o Do not accelerate the cooling process of the electrical device by immersing
it in liquid. There is a danger of injury from electric shock and/or sudden spurting
of the liquid. The electrical device could otherwise be damaged.

o Place the electrical device down only on its supporting stand (1), in the
bench support (2) or on a fire-retardant base. Placing the hot electrical device
on a base which is not fire-retardant or in the vicinity of inflammable material can
damage the surface and/or cause a fire.

o Never let the power tool operate unattended. Switch off the power tool
during longer work breaks, pull out the mains plug/battery and remove all
hosesl/plugs if necessary. Electrical devices can cause hazards which lead to
material damage or injury when left unattended.

e Only use approved and appropriately marked extension leads with a suffi-
cient cable cross-section. Use extension leads up to a length of 10 m with
cable cross-section 1.5 mm? from 10—30 m with cable cross-section 2.5 mm>

e Check the power cable of the electrical device and the extension leads
regularly for damage. Have these renewed by qualified experts or an authorised
REMS customer service workshop in case of damage.

e Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities
or lack of experience and knowledge are unable to operate the electrical
device safely may not use this electrical device without supervision or
instruction by a responsible person. Otherwise there is a risk of operating
errors and injuries.

Explanation of symbols

Danger with a medium degree of risk which could result in
death or severe injury (irreversible) if not heeded.

Danger with a low degree of risk which could result in minor
injury (reversible) if not heeded.

A\ CAUTION

©

Material damage, no safety note! No danger of injury.

Read the operating manual before starting
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1.5 Dimensions
@ Power tool complies with protection class | L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
w 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
ﬁ Environmentally friendly disposal H 50 mm 50 mm 50 mm 85mm
- 1.6 Weights
C€ CE conformity mark Unit 12kg 1,7kg 10kg  3,0kg
Support stand/
. bench support 0,4 k 0,4 k 0,63 k 0,4 k
1 Technical data PP 9 g g g
Use for the intended purpose 1.7 Noise information
purp Emission at workplace 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70dB(A)
K=3dB (A) K=3dB (A) K=3dB (A)K=3dB (A)
Use REMS MSG heating element sleeve welding units only in conjunction with o
heating spigots and heating sockets for welding plastic pipes and mouldings of PB, ~ 1.8 Vibrations MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG125EE
PE, PP and PVDF. Weighted effective
value of acceleration 2,5 m/s? 2,5 m/s? 25m/s? 2,5 m/s?

All other uses are not for the intended purpose and are therefore prohibited.

11

1.2

13

14

Scope of Supply

REMS MSG EE: Heating element sleeve welding unit, supporting stand,
bench support, Allen key, pin for fastening the heating
tool, operating instructions.

REMS MSG 63 FE: Heating element sleeve welding unit, supporting stand,
bench support, operating instructions.

REMS MSG 63 Set: Heating element sleeve welding unit, heating spigots,

heating sockets, stainless steel fastening screw,
supporting stand, bench support, Allen key, pin for
fastening the heating tool (only EE), operating instruc-

tions.
Article numbers MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125 EE
Sleeve welding unit 256020 256220 256213 256320
Supporting stand 250040 250040 256252 250040
Bench support 250041 250041 256252 250041
Steel case 256042 256242 256242 256342

Heating spigots, heating sockets, fastening screws in stainless steel

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Pipe cutter REMS RAS P 10-40 290050
Pipe cutter REMS RAS P 10-63 290000
Pipe cutter REMS RAS P 50-110 290100
Pipe cutter REMS RAS P 110-160 290200
Pipe shear REMS ROS P 26 291240
Pipe shear REMS ROS P 35 291200
Pipe shear REMS ROS P 35A 291220
Pipe shear REMS ROS P 42 291250
Pipe shear REMS ROS P 42 PS 291000
Pipe shear REMS ROS P 63 P 291270
Pipe shear REMS ROS P 75 291100
Cordless pipe shear REMS Akku-ROS P 40 291310
Pipe chamfering tool REMS RAG P 16-110 292110
Pipe chamfering tool REMS RAG P 32-250 292210
Pipe cutting and clamping tool REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Capacity MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Pipe diameter 16-25mm 16-63mm 16-63 mm 16—125 mm

Heating element sleeve welding units EE: all weldable plastics with welding
temperatures of 180 — 290°C

Heating element sleeve welding units FE: all weldable plastics with welding
temperature 260°C

Electric data
Rated voltage

(mains voltage) 230 V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Rated power input 500 W 800 W 800 W 1400 W
Rated frequency 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Rated voltage

(mains voltage) 110~ 110V~
Rated power input 800 W 1400 W
Rated frequency 50-60 Hz 50-60 Hz

Protection class | | |

2.2

23

24

2.5

The indicated weighted effective value of acceleration has been measured
against standard test procedures and can be used by way of comparison with
another device. The indicated weighted effective value of acceleration can also
be used as a preliminary evaluation of the exposure.

/\CAUTION

The indicated weighted effective value of acceleration can differ during opera-
tion from the indicated value, dependent on the manner in which the device is
used. Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be
necessary to establish safety precautions for the protection of the operator.

Preparations for Use

Electrical connection

Caution: Mains voltage present! Before connecting the electrical device,
check whether the voltage given on the rating plate corresponds to the mains
voltage. Only connect power tools of protection class | to a socket/extension
lead with a functioning protective contact. On building sites, in a wet environment,
indoors and outdoors or under similar installation conditions, only operate the
heating element sleeve welding unit on the mains with a fault current protection
switch (FI switch) which interrupts the power supply as soon as the leakage
current to earth exceeds 30 mA for 200 ms.

Installation of the heating element sleeve welding unit
The power tool can be placed on a surface with the supporting stand (1) as
shown in Fig. 1 or fastened with the bench support as shown in Fig. 2.

A\ CAUTION

Only touch the device on the handle (3) when it is hot! Never touch the
heating element (4), the heating tools (5) or the metal parts between the
handle (3) and the heating element (4)! Danger of burns!

Selection of welding tools EE

The heating tools (Fig. 3), heating spigots and heating sockets must be selected
according to the pipe size. These must be mounted on the heating element
using the Allen key included as shown in Fig. 1 (5). The plug can be prevented
from secured twisting with the pin, which is also supplied. Depending on the
model specification and intended application, two or more welding tools can
be mounted to the heating element at the same time.

Selection of welding tools FE

Select welding tools (5), heating spigot and heating socket, according to the
pipe size. The tools are mounted on the heating element (4) with the allen key
supplied. Two welding tools can be mounted on the heating element at the
same time.

Electronic temperature control EE

DVS 2208 Part 1 prescribes that the temperature of the heating element must
be continuously adjustable. The devices are equipped with a temperature
control (thermostat) to also ensure the required constant temperature on the
heating element. DVS 2208 Part 1 prescribes that the temperature difference
in relation to the control behaviour must be maximum < 3°C. In practice, this
degree of accuracy cannot be achieved mechanically, but only by an electronic
thermostat. For this reason, therefore, welding machines operating at a fixed,
preset temperature or employing a mechanical thermostat may not be used for
welding operations as described in DVS 2207.

The temperature can be adjusted on all REMS sleeve welders EE. They are
supplied with an electronic thermostat. The type of thermostat fitted is identified
on the rating plate by code letters, examples of which are given below:

for ex. REMS MSG 63 EE: Adjustable temperature (E), electronic thermostat
(E). The preset temperature is adjusted to within £ 1°C.

Mechanical temperature control (thermostat) FE

The required operating temperature is set at 263 + 3°C. Pay attention to the
manufacturer’s information pipe and fittings! Before starting any welding work,
the temperature on the surface of the welding tools should be monitored.

Preheating of the sleeve welding unit EE

The heating element sleeve welding unit starts to heat up when the connecting
cable is connected to the mains. The red mains indicator lamp (6) and the green
temperature indicator lamp (7) light up. The electrical device takes about 10
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minutes to heat up. On reaching the set nominal temperature, the built-in
temperature controller (thermostat) in the device switches off the power supply
to the heating element. The red mains indicator lamp stays alight. The green
temperature indicator lamp flashes and indicates the constant switching off or
on of the power supply. The welding process can begin at the earliest after
waiting another 10 minutes (DVS 2207 Part 1).

Preheating of the sleeve welding unit FE

If the connecting lead of the heating element sleeve welding unit is connected
to mains, an acoustic signal sounds and the device begins heating up. The
green mains indicator lamp (6) and the yellow temperature indicator lamp (7)
light up. The device takes about 10 minutes to heat up. On reaching the set
nominal temperature, the built-in temperature controller (thermostat) switches
off the power supply to the heating element and an acoustic signal sounds
again. The yellow temperature indicator lamp flashes. The welding process
can begin after waiting another 10 minutes (DVS 2207 Part 1).

Selecting the correct welding temperature EE

The temperature of the heating element sleeve welding unit is preset to the
average welding temperature for PP pipes (260°C). It may be necessary to
correct this welding temperature depending on the pipe material. The manu-
facturer information for pipe or mouldings must be observed accordingly! Ambient
influences (Summer/Winter/wind/humidity) may also necessitate temperature
corrections. Therefore the temperature of the heating tools (heating spigot and
heating socket) should be checked, for example, with a quick display temper-
ature measuring instrument for surface measurements with a contact surface
of approx. 10 mm. The temperature can be corrected if necessary by turning
the temperature setting screw (8). If the wrong temperature is set, please note
that the heating element may only be used 10 minutes after reaching the nominal
temperature.

Operation

The quality of the welded connections depends on the welder's qualification,
the suitability of the machines and devices used as well as the compliance with
welding regulations. The weld can be tested by non-destructive or destructive
methods. Welding work must be supervised. The type and scope of supervision
must be agreed between the contract parties. It is recommended to document
the procedure data in welding logs and on data media. Within the scope of
quality assurance, it is recommended to make and test sample welds under
the given working conditions before beginning and during the welding work.
Every welder must be trained and have valid proof of qualification. The intended
area of application may be decisive for the type of qualification.

Description of process

In welding with the sleeve welder, the pipe and sleeve are welded together
overlapping. The end of the pipe and moulded sleeve are heated to welding
temperature by means of the welding tool (spigot and socket), then welded
together. The end of the pipe and fitting are matched to the welding spigot and
socket respectively in such a way that a build-up of pressure takes place in the
joint when the two components are mated (Fig. 4).

Guideline DVS 2208 specifies two methods of sleeve welding in cases where
the heated spigot and socket are of different sizes. In the case of method A,
no provision is made for any mechanical pre-processing of the pipe, while in
the case of method B, the pipe is mechanically stripped. The REMS spigot and
socket are configured solely for method A, i.e. no mechanical pipe processing
is required.

Sleeve weldings can be made manually on pipes up to and including diameters
of 50 mm. With larger pipes, a suitable welding machine must be used because
of the increasing forces required to achieve the joint.

Preparations for welding

Take care to observe the information issued by the manufacturer of the pipes
or mouldings. The end of the pipe must be cut off square and flat, either with
a REMS RAS pipe cutter (see 1.2.) or REMS ROS pipe shears (see 1.2.). In
addition, the end of the pipe should be chamfered to facilitate insertion into the
socket (Fig. 6). This process should be performed with the REMS RAG pipe
chamfering unit (see 1.2.). Inmediately before welding, the end of the pipe and
interior of the sleeve and, if necessary, the heating spigot and socket should
be cleaned with non-adherent paper or a non-fraying cloth and spirit or indus-
trial alcohol. In particular, no remnants of plastic must be left adhering to the
coating on the heating spigot or socket. When cleaning the welding tools, take
care to ensure without fail that their anti-adhesive coating is not damaged by
tools. The welding surfaces must not be touched again before welding takes
place.

/\CAUTION

Only touch the device on the handle (3) when it is hot! Never touch the
heating element (4), the heating tools (5) or the metal parts between the
handle (3) and the heating element (4)! Danger of burns!

3.3

Welding process stages

3.3.1 Heating-up

For the heating-up process, the pipe and moulding are pushed axially onto the
welding tools in a continuous movement until they reach the stop or the marking
on the tools. The heating-up time specified in Fig. 5, colunn 2 must be observed.
During the heating process, heat penetrates into the joint faces and brings them
up to welding temperature.

If an acoustic signal sounds during heating up, the pipe and fitting may not be
joined. The weld could otherwise be faulty and useless.

3.3.2 Changeover and joining

After the heating process, the pipe and moulding are pulled away from the
welding tools in a series of jerks and pushed together, without twisting, as far
as they will go. The changeover time specified in Fig. 5, column 3 must not be
exceeded, otherwise the joint faces will cool to an impermissible extent.

3.3.3 Setting

The joint must be allowed to set (i.e. held) in accordance with the data given
in Fig. 5, column 4.

3.3.4 Cooling

4.1

4.2

The joint must not be subjected to the stresses imposed by further pipe-laying
operations until the cooling-off period (Fig. 5, column 5) has expired.

Maintenance

Notwithstanding the maintenance described below, it is recommended to send
in the power tool to an authorised REMS contract customer service workshop
for inspection and periodic testing of electrical devices at least once a year. In
Germany, such periodic testing of electrical devices should be performed in
accordance with DIN VDE 0701-0702 and also prescribed for mobile electrical
equipment according to the accident prevention rules DGUV, regulation 3
"Electrical Systems and Equipment". In addition, the respective national safety
provisions, rules and regulations valid for the application site must be considered
and observed.

Maintenance

Pull out the mains plug before maintenance work!

The anti-adhesive coating of the heating tools (5) must be cleaned with lint-free
paper or cloth or technical alcohol before every welding process. Plastic residue
stuck to the heating tools must be removed immediately with lint-free paper or
cloth or technical alcohol. Make absolutely certain that the anti-adhesive coating
of the heating tools is not damaged by the use of tools. The use of white spirit
to clean the heating tools can lead to a diminished quality of the weld due to
the water that it contains.

Clean plastic parts (e.g. housing) only with the REMS CleanM machine cleaner
(Art. No. 140119) or a mild soap and a damp cloth. Do not use household
cleaners These often contain chemicals which can damage the plastic parts.
Never use petrol, turpentine, thinner or similar products to clean plastic parts.

Make sure that liquids never get onto or inside the power tool. Never immerse
the power tool in liquid.

Inspection/repairs

Pull out the mains plug before carrying out maintenance or repair work!
This work may only be performed by qualified personnel.
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Behaviour in the event of faults

Fault: Heating element sleeve welding unit does not heat up.
Cause:
e Mains lead defective.

e Power tool defective.

Fault: Plastic residue sticks to the heating tools (5).
Cause:

e Heating tools soiled.
e Anti-adhesive coating damaged.

Remedy:

e Have the mains lead replaced by qualified personnel or an authorised REMS
customer service workshop.

e Have the power tool checked/repaired by an authorised REMS customer
service workshop.

Remedy:

e Clean the heating tools, see 4.1.
e Replace damaged heating tools with new ones.

Fault: Specified heat-up time is not sufficient to start melting the pipe or moulding or they melt too quickly.

Cause:
e \Wrong welding temperature set (only in EE).

e Power tool defective.

Remedy:

e Manufacturer information of pipes and mouldings must be observed. Set the
temperature at the temperature setting screw (8) (see 2.6.).

e Have the power tool checked/repaired by an authorised REMS customer
service workshop.

P.S.

Disposal

The MSG heating element muff welding equipment may not be thrown into the
domestic waste after use. It must be disposed of according to the legal regula-
tions.

Manufacturer’s Warranty

For improper used and subsequently damaged PTFE-coatings of the heated
tool no guarantee will be granted.

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference in an unassembled condition. Replaced products and parts
shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

The legal rights of the user, in particular the right to make claims against the
seller under the warranty terms, shall not be affected. This manufacturer’s
warranty only applies for new products which are purchased in the European
Union, in Norway or in Switzerland.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the United Nations
Convention on Contracts for the International Sales of Goods (CISG).

Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Various figures and statements in this operating manual are taken from the
DVS directions 2207 and 2208 (DVS: German Association of Welding Tech-
nology, Disseldorf).
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Traduction de la notice d’utilisation originale

Fig.1-3

EE FE

1 Pied support 1 Pied support

2 Support d’établi 2 Support d’établi

3 Poignée 3 Poignée

4 Elément chauffant 4 Elément chauffant

5 Outils chauffants (manchons et 5 Outils chauffants (manchons et

douilles) douilles)

6 Voyant rouge du contréle réseau 6 Voyant vert du contrdle réseau

7 Voyant vert du contréle température 7 Voyant jaune de contrdle température
8 Vis de reglage de la température

Fig. 4 (2) Chauffage

(1) Préparation Température de I'élément

(2) Elément chauffant chauffant 250 — 270°C

(3) Raccord Temps de chauffage pour SDR

(4) Douille male (3) Préparation

(5) Douille femelle Temps de préparation (temps max.)
(6) Tube (4/5) Refroidissement

(7) Chauffage Temps de refroidissement fixé s
(8) Assemblage terminé Temps de refroidissement total min
Fig. 5 ) SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (Rapport diametre extérieur/

(1) Diamétre extérieur du tube d e .
épaisseur de paroi)

Consignes générales de sécurité

Lire attentivement toutes les consignes de sécurité, instructions, textes des
figures et caractéristiques techniques de cet outil électrique. Le non-respect
des instructions suivantes peut entrainer un risque de décharge électrique, de
brilures et d’autres blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

Le terme « oultil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité se réfere aux
outils électriques sur secteur (avec céble secteur).

1) Sécurité du poste de travail

a) Maintenir le poste de travail dans un état propre et bien éclairé. Le désordre
et un poste de travail non éclairé peuvent étre source d’accident.

b) Ne pas travailler avec I'outil électrique dans un milieu ou il existe un risque
d’explosion, notamment en présence de liquides, de gaz ou de poussiéres
inflammables. Les outils électriques produisent des étincelles qui peuvent mettre
le feu a la poussiére ou aux vapeurs.

c) Tenir les enfants et les tierces personnes a I’écart pendant I'utilisation de
outil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle de I'appareil.

2) Sécurité électrique

a) Lafiche male de I'outil électrique doit étre appropriée a la prise de courant.
La fiche male ne doit en aucun cas étre modifiée. Ne pas utiliser d’adaptateur
de fiche avec un outil électrique équipé d’une mise a la terre. Des fiches méles
non modifiées et des prises de courant appropriées réduisent le risque d’une
décharge électrique.

b) Eviter le contact avec des surfaces mises a la terre, telles que les tubes,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé de décharge
électrique lorsque le corps est en contact avec la terre.

c) Tenir l'outil électrique a I’abri de la pluie et de I'humidité. La pénétration
d’eau dans un outil électrique augmente le risque de décharge électrique.

d) Ne pas utiliser le cable de raccordement pour des fins auxquelles il n’a pas

été prévu, notamment pour porter I'outil électrique, I’'accrocher ou le

débrancher en tirant sur la fiche male. Tenir le cable de raccordement a

I’abri de la chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces en mouvement

de l'appareil. Les cables endommagés ou emmélés augmentent le risque de

décharge électrique.

Pour travailler avec I'outil électrique a I'extérieur, n’utiliser que des rallonges

dont 'usage est autorisé a I'extérieur. L'utilisation d’une rallonge appropriée

pour I'extérieur réduit le risque de décharge électrique.

f) Sil'utilisation de I'outil électrique en milieu humide est inévitable, utiliser
un déclencheur par courant de défaut. L utilisation d’un déclencheur par courant
de défaut réduit le risque de décharge électrique.

e

-

3) Sécurité des personnes

a) Etre attentif, veiller a ce que I'on fait et se mettre au travail avec bon sens
si I'on utilise un outil électrique. Ne pas utiliser I'outil électrique en étant
fatigué ou en étant sous I'influence de drogues, d’alcools ou de médica-
ments. Lors de ['utilisation de I'outil électrique, un moment d'inattention peut
entrainer des blessures graves.

b) Porter des équipements de protection individuelle et toujours des lunettes

de protection. Le port d’équipements de protection individuelle, comme un

masque antipoussiére, des chaussures de sécurité anti-dérapantes, un casque

de protection ou une protection de I'ouie selon le type de ['utilisation de I'outil

électrique, réduit le risque de blessures.

Eviter toute mise en marche involontaire ou incontrélée. Vérifier que I'outil

électrique est arrété avant de le saisir, de le porter ou de le raccorder au

secteur. Ne jamais transporter un appareil électrique avec le doigt sur l'interrupteur

ou brancher un appareil en marche au secteur (risque d’accidents).

c
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d) Eloigner les outils de réglage et tournevis avant la mise en service de I'outil
électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une piece en mouvement de
I'appareil peut entrainer des blessures.

e) Eviter toute position anormale du corps. Veiller a adopter une position siire
et a garder I’équilibre a tout moment. L'outil électrique peut alors étre mieux
contrblé dans des situations inattendues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples ni
de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants des piéces en
mouvement. Les vétements amples, les bijoux et les cheveux longs risquent
d’étre happés par des pieces en mouvement.

4) Utilisation et traitement de I'outil électrique

a) Ne pas surcharger I'appareil. Utiliser I'outil électrique approprié au travail
effectué. Avec des outils électriques adéquats, le travail est meilleur et plus sir
dans la plage d'utilisation indiquée.

b) Ne pas utiliser d’outil électrique dont I'interrupteur est défectueux. Un outil
électrique ne pouvant plus étre mis en marche ni arrété est dangereux et doit
impérativement étre réparé.

c) Retirer la fiche de la prise de courant avant d’effectuer des réglages sur
I’appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appareil. Cette mesure de
sécurité empéche une mise en marche involontaire de l'outil électrique.

d) Tenir les outils électriques inutilisés hors de portée des enfants. Ne pas

confier 'appareil a des personnes qui ne sont pas familiarisées avec son

utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les outils électriques sont
dangereux s'ils sont utilisés par des personnes sans expérience.

Prendre soin de I'outil électrique. Controéler si les pieces en mouvement de

I’appareil fonctionnent impeccablement et ne coincent pas et si aucune

piéce n’est cassée ou endommagée de telle maniére a affecter le fonction-

nement de I'outil électrique. Avant I'utilisation de I'appareil, faire réparer
les piéces endommagées. De nombreux accidents sont dus & un défaut
d’entretien des outils électriques.

f) Utiliser I'outil électrique, les accessoires, les outils de rechange, etc.
conformément a ces instructions. Tenir compte des conditions de travail
et de la tache a réaliser. Ne pas utiliser les outils électriques pour accomplir
des taches différentes de celles pour lesquelles ils ont été congus. Cela risque
de provoquer des situations dangereuses.

g) Veiller a ce que les poignées soient séches, propres et exemptes d'huile
et de graisse. Des poignées glissantes empéchent la manipulation sdre et le
contréle de l'outil électrique dans les situations inattendues.

e
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5) Service aprés-vente
a) Faire réparer I'outil électrique uniquement par des professionnels qualifiés
avec des piéces d’origines. Ceci permet de garantir la sécurité de I'appareil.

Consignes de sécurité pour les appareils a souder par
élément chauffant pour manchons

Lire attentivement toutes les consignes de sécurité, instructions, textes des
figures et caractéristiques techniques de cet outil électrique. Le non-respect
des instructions suivantes peut entrainer un risque de décharge électrique, de
brilures et d’autres blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

o Ne pas utiliser I'outil électrique s'il est endommagé. Risque d'accident.

e Brancher les outils électriques de la classe de protection | uniquement a
des prises de courant/rallonges équipées d'un conducteur de protection
qui fonctionne. Risque de décharge électrique.

o Ne saisir I'appareil électrique que par la poignée (3) lorsque celui-ci est
branché a une prise. Les températures de I'élément chauffant (4), de l'outillage
chauffant (5) et des piéces métalliques situées entre I'élément chauffant et la
poignée (3) en plastique peuvent atteindre des températures de 300°C. Ne pas
toucher ces piéces. Risque de brilures graves.

e Aprés avoir débranché I'appareil électrique, laisser celui-ci refroidir suffi-
samment longtemps avant de toucher les piéces métalliques. Pendant le
refroidissement, le contact des pieces encore chaudes cause de graves briilures.
Aprés avoir été débranché, I'appareil électrique met un certain temps pour refroidlir.

o Veiller a ce que I'outil électrique chaud ne présente pas de danger pour des
tierces personnes. Le contact des pieces chaudes peut causer de graves
brilures.

e Pendant le soudage, veiller a garder les mains a une distance suffisante
de I'extrémité du tube, du raccord, de I'élément chauffant (4) et de I'outillage
chauffant (5) ou utiliser des gants de protection appropriés. Les fubes et
raccords a souder, I'élément chauffant et l'outillage chauffant chauffent pendant
le soudage et peuvent causer des brilures graves. Lorsque la soudure est
terminée, le raccord soudé reste trés chaud pendant un certain temps.

o Remplacer I'outillage chauffant (5) uniquement lorsque celui-ci a entierement
refroidi. Ne pas toucher les pieces encore chaudes. Risque de brilures graves.

o Veiller a ce que I'appareil électrique chaud et les raccords soudés chauds
ne présentent pas de danger pour des tierces personnes. Le contact des
pieces chaudes cause de graves brilures.

o Ne pas accélérer le refroidissement de I'appareil électrique en le plongeant
dans un liquide. Risque de blessure par décharge électrique et/ou par projection
subite de liquide. L'appareil électrique risque d'étre endommagé.

o PoserI'appareil électrique uniquement sur le pied support (1) prévu a cette
effet, sur le support d'établi (2) ou sur un support ignifuge. Lorsque I'appa-
reil électrique chaud est posé sur un support qui n'est pas ignifuge et/ou a
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proximité de matériaux inflammables, le support risque d'étre endommagé et/ou
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y a un risque d'incendie.
'utiliser que des rallonges autorisées et portant un marquage correspon-

dant. Les rallonges doivent avoir une section de cable suffisante. Utiliser
un céble d'une section de 1,5 mm? pour les rallonges d'une longueur inférieure

a

10 m, et un céble d'une section de 2,5 mm? pour les rallonges de 10 a 30 m.

e Vérifier régulierement que le cable de raccordement de I'outil électrique et
les rallonges ne sont pas endommagés. Faire remplacer les cables endom-
magés par des professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée sous
contrat avec REMS.

e Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs facultés physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur manque d'expérience ou de connais-
sances, sont incapables d'utiliser I'appareil électrique en toute sécurité ne
sont pas autorisés a utiliser I'appareil électrique sans surveillance ou sans
instructions d'une personne responsable de leur sécurité. L utilisation présente
sinon un risque d'erreur de manipulation et de blessures.

Expl

/\ATTENTION

1

ication des symboles

Danger de degré moyen pouvant entrainer des blessures
graves (irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect
des consignes.

Danger de degré faible pouvant entrainer de petites blessures
(réversibles) en cas de non-respect des consignes.

Danger pouvant entrainer des dommages matériels sans risque
de blessure (il ne s’agit pas d’une consigne de sécurité).

Lire la notice d'utilisation avant la mise en service

Outil électrique répondant aux exigences de la classe
de protection |

Elimination en respect de I'environnement
Marquage de conformité CE

Caractéristiques techniques

Utilisation conforme

Utiliser les appareils a souder par élément chauffant pour manchons REMS MSG
uniquement avec des embouts et des manchons chauffants pour souder des tubes

plastique et des raccords en PB, PE, PP et PVDF.
Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.
1.1 Fourniture
REMS MSG EE : Appareil a souder par élément chauffant pour manchons,
pied support, support d'établi, clé a tige hexagonale,
tige de fixation de l'outillage chauffant, notice d'utilisation.
REMS MSG 63 FE : Appareil a souder par élément chauffant pour manchons,
pied support, support d'établi, notice d'utilisation.
REMS MSG 63 Set:  Appareil a souder par élément chauffant pour manchons,
embouts chauffants, manchons chauffants, vis de
fixation en acier inoxydable, pied support, support
d'établi, clé a tige hexagonale, tige de fixation de
l'outillage chauffant (uniquement EE), notice d'utilisation.
1.2 Références MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125 EE
Appareil a souder par
élément chauffant sur
joint emboité 256020 256220 256213 256320
Pied support 250040 250040 256252 250040
Support d’établi 250041 250041 256252 250041
Coffret métallique 256042 256242 256242 256342
Manchons et douilles chauffantes, vis de fixation en acier inox
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Coupe tube REMS RAS P 10-40 290050
Coupe tube REMS RAS P 10-63 290000
Coupe tube REMS RAS P 50-110 290100
Coupe tube REMS RAS P 110-160 290200
Ciseau REMS ROS P 26 291240
Ciseau REMS ROS P 35 291200
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Ciseau REMS ROS P 35A 291220
Ciseau REMS ROS P 42 291250
Ciseau REMS ROS P 42 PS 291000
Ciseau REMS ROS P 63 P 291270
Ciseau REMS ROS P 75 291100
Ciseau sur accu REMS Akku-ROS P 40 291310
Appareil a chanfreiner REMS RAG P 16-110 292110
Appareil a chanfreiner REMS RAG P 32-250 292210
Coupe-tubes et chanfreineur REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Domaine du travail MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Diamétre du tube 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Appareils a souder par élément chauffant pour manchons EE : toutes les
matiéres plastiques soudables a des températures de soudage de 180—-290°C
Appareils a souder par élément chauffant pour manchons FE : toutes les
matieres plastiques soudables a une température de soudage de 260°C

Caractéristiques électriques
Tension nominale

(tension réseau) 230V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Puissance nominale

(tension absorbée) 500 W 800 W 800 W 1400 W
Fréquence nominale  50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Tension nominale

(tension réseau) 110V~ 110V~
Puissance nominale

(tension absorbée) 800 W 1400 W
Fréquence nominale 50-60 Hz 50-60 Hz
Classe de protection | | | |
Dimensions

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
| 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
h 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Poids

Appareil 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
Pied support/

support d’établi 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Niveau sonore

Valeur émissive au

poste de travail 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB (A) K=3dB (A)K=3dB (A)

Vibrations
Valeur effective pondérée
de l'accélération 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s> 2,5 m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d’un protocole d’essai
normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre appareil.
Le niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour I'évaluation de
I'exposition.

A\ ATTENTION

Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des condi-
tions d’utilisation de I'appareil. En fonction de I'utilisation effective (fonctionne-
ment intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures spéciales de
protection de l'utilisateur.

Mise en service
Branchement électrique

Tenir compte de la tension du réseau ! Avant de brancher 'appareil électrique,
vérifier que la tension indiquée sur la plaque signalétique correspond a la
tension du réseau. Brancher les outils électriques de la classe de protection |
uniquement a des prises de courant/rallonges équipées d'un conducteur de
protection qui fonctionne. Sur les chantiers, dans un environnement humide,
a l'intérieur ou a I'extérieur ou dans d'autres situations d'installation similaires,
n'utiliser I'appareil a souder bout a bout par élément chauffant sur réseau
qu'avec un interrupteur différentiel qui coupe I'alimentation en énergie dés que
le courant de fuite qui passe a la terre dépasse 30 mA pendant 200 ms.

Mise en place de I'appareil a souder par élément chauffant pour manchons
Poser l'outil électrique et le pied support (1) sur une surface comme sur la
figure 1 ou utiliser le support d'établi pour fixer I'outil & un établi comme sur la
figure 2.

A\ ATTENTION

Saisir I'appareil chaud uniquement par la poignée (3) ! Ne jamais toucher
I'élément chauffant (4), I'outillage chauffant (5) ou les éléments de tole
situés entre la poignée (3) et I'élément chauffant (4) ! Risque de brilure !

Choix des outils chauffants EE

Choisir I'outillage chauffant (fig. 3), embouts et manchons chauffants, en fonc-
tion de la taille du tube. Fixer ceux-ci a I'élément chauffant comme sur la figure
1(5) en utilisant la clé a tige hexagonale fournie. Le raccord peut étre maintenu
en position radiale par la goupille livrée a cet effet. Selon le besoin et le type
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2.5

2.6

3.1

d’appareil, il est possible de monter simultanément plusieurs outils chauffants
sur I'élément chauffant.

Choix des outils chauffants FE

Les outils chauffants (5), raccords et douilles, sont a choisir selon les dimensions
des tubes. Ceux-ci sont a monter sur I'élément chauffant (4) a l'aide de la tige
métallique et six pans livré avec I'appareil. Il est aussi possible de monter
simultanément 2 outils chauffants sur I'élément chauffant.

Réglage électronique de la température EE

La directive DVS 2208, partie 1, spécifie que la température de I'élément
chauffant doit étre a régulation progressive. Pour garantir la constance de la
température de I'élément chauffant, les appareils sont équipés d’'un réglage
électronique (thermostat). La directive DVS 2208, partie 1, précise que la
différence de température relative a la variation de régulation doit étre inférieure
a 3°C. Pour obtenir un réglage précis de la température, il est préférable
d'utiliser un élément chauffant a réglage électronique. Les appareils a souder
par élément chauffant sur joint emboité a préréglage de la température, c’est-
a-dire a réglage mécanique, ne doivent donc pas, selon DVS 2207, étre utilisés
pour le soudage.

La température est réglable sur tous les appareils a souder par élément chauf-
fant sur joint emboité EE de marque REMS. Ils sont livrés soit a réglage
électronique de la température. Le repérage des appareils a souder sur la
plaque signalétique est suivante:

par ex. REMS MSG 63 EE: température réglage (é), réglage électronique de
la température, régle la température préréglée avec une tolérance de £1°C.

Réglage mécanique de la température (Thermostat) FE

La température de 263 + 3°C est préréglée. Observer les informations des
fabricants concernant les tubes et éléments de tuyauterie. Contréler la tempé-
rature a la surface de fonctionnement des outils chauffants avant le début des
travaux de soudure.

Préchauffage de I’appareil EE

L'appareil & souder par élément chauffant pour manchons commence a chauffer
des que le cable de raccordement est raccordé au réseau. Le voyant rouge du
controle réseau (6) et le voyant vert du controle température (7) s'allument. Le
chauffage de I'appareil électrique dure environ 10 minutes. Dés que la tempé-
rature de consigne réglée est atteinte, le thermostat intégré de I'appareil coupe
I'alimentation de courant de I'élément chauffant. Le voyant rouge du contréle
réseau reste allumé. Le voyant vert du controle température clignote et indique
ainsi la coupure et la mise sous tension permanentes de I'alimentation électrique.
Le procédé de soudage peut démarrer au plus tot aprés 10 minutes supplé-
mentaires (DVS 2207, partie 1).

Préchauffage de I'appareil FE

Lorsque le cable de raccordement de I'appareil a souder par élément chauffant
pour manchons est raccordé au réseau, un signal acoustique retentit et 'appa-
reil commence a chauffer. Le voyant vert de contrdle réseau (6) et le voyant
jaune de contréle température (7) s'allument. Le chauffage de I'appareil dure
environ 10 minutes. Lorsque la température de consigne est atteinte, le régu-
lateur de température (thermostat) intégré coupe I'alimentation de courant de
I'élément chauffant et un signal acoustique retentit @ nouveau. Le voyant jaune
de contrdle température clignote. Aprés un temps d'attente supplémentaire de
10 minutes (DVS 2207 partie 1), le procédé de soudage peut démarrer.

Choix de la température de soudage EE

La température de I'appareil a souder par élément chauffant pour manchons
est préréglée a la température moyenne de soudage pour tubes PP (260°C).
Selon le matériau du tube, une correction de la température de soudage peut
&tre nécessaire. Respecter a ce sujet les indications du fabricant des tubes et
des raccords ! Selon les conditions ambiantes (été, hiver, vent, humidité, etc.),
il peut par ailleurs étre nécessaire de corriger la température. Contréler par
conséquent la température de I'outillage chauffant (embouts et manchons
chauffants) (5) en utilisant par exemple un appareil de mesure de température
a affichage rapide pour mesures superficielles, possédant une surface de
contact d'environ 10 mm. Le cas échéant, la température peut étre corrigée
sur la vis de réglage de la température (8). En cas de modification du réglage
de la température, ne mettre I'élément chauffant en service que 10 minutes
apres que la température de consigne soit atteinte.

Fonctionnement

La qualité des raccords soudés dépend de la qualification des soudeurs, de
I'adéquation des machines et équipements utilisés et du respect des directives
de soudage. Les soudures peuvent étre contrdlées par des méthodes non
destructives et/ou destructives. Les travaux de soudage doivent étre surveillés.
La nature et I'ampleur des mesures de surveillance sont a convenir par les
contractants. Il est recommandé de relever les données de soudage dans des
proces-verbaux de soudage ou sur des supports de données. Dans le cadre
de I'assurance de la qualité, il est recommandé de réaliser des soudures d'essai
dans les conditions de travail données, avant et pendant les travaux de soudage,
et d'en contréler la qualité. Chaque soudeur doit étre formé et posséder un
certificat de qualification valable. La nature de la qualification peut dépendre
du domaine d'application prévu.

Description du procédé de soudage

Dans le procédé de soudage des raccords par élément chauffant, les tubes et
raccords sont soudés emboités. L'extrémité du tube et le raccord sont chauffés
ala température de soudage par I'intermédiaire d’un élément chauffant équipé
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d’une douille male et d’une douille femelle, et ensuite assemblés. L'extrémité
du tube et la douille de chauffage ou, selon le cas, 'embout femelle du raccord
et le manchon chauffant sont dimensionnés de telle maniére qu’une pression
se crée au moment de I'assemblage (fig. 4).

La direction de la DVS 2208 décrit 2 procédés de soudage par élément chauf-
fant sur joint moité, dans lesquelles les douilles males se diférencient dimen-
sionnellement des douilles femelles. Le procédé 1 ne prévoit aucun usinage
mécanique du tube, tandis que le procédé B prévoit un usinage par écroltage.
Les douilles méales et femelles REMS sont exclusivement réalisées selon le
procédé A, c'est-a-dire, sans usinage mécanique.

Les soudages des raccords peuvent étre réalisés manuellement jusqu’a @
50 mm. Pour les @ supérieurs, il faut pour des raisons d’augmentation de la
force d’'assemblage, utiliser un dispositif de soudage approprié.

Préparatifs pour le soudage

Pour la réalisation d’'une soudure parfaite, respecter les instructions du fabricant
des tubes et raccords; I'extrémité du tube doit, par ailleurs, étre chanfreiné pour
faciliter 'emboitement dans le raccord, en utilisant I'appareil a chanfreiner
REMS RAG (fig. 6), voir 1.2. Avant le soudage, I'extrémité du tube et 'intérieur
du raccord et si besoin, les douilles males et femelles montées sur I'élément
chauffant, sont a nettoyer avec un papier ou un chiffon propre non peluchant
imprégné par exemple d’alcool a briler. Le revétement, en particulier, des
douilles doit étre exempt de souillures. Lors du nettoyage des outils chauffants,
il faut éviter de détériorer le revétement antiadhésif avec objet quelconque. Ne
plus toucher les surfaces a souder avant le soudage.

A\ ATTENTION

Saisir I'appareil chaud uniquement par la poignée (3) ! Ne jamais toucher
I'élément chauffant (4), I'outillage chauffant (5) ou les éléments de téle
situés entre la poignée (3) et I'élément chauffant (4) ! Risque de briilure !

Préparatifs pour le soudage bout a bout par élément chauffant

3.3.1 Chauffage

Le tube et le raccord étant parfaitement alignés dans leur axe, sont emmanchés
sans intermittence sur les outils chauffants jusqu’a la butée ou jusqu’au repére,
et, sont maintenus en position. Respecter le temps de chauffage, selon les
indications fig. 5 colonne 2. Pendant la procédure de chauffage, la chaleur
pénétre dans les surfaces a assembler et les porte a la température de soudage.

Si un signal acoustique retentit pendant le chauffage, le tube et le raccord ne
doivent pas étre assemblés. La soudure risque sinon d'étre mauvaise et inuti-
lisable.

3.3.2 Préparation et assemblage

Ala fin du chauffage, les tubes et les raccords sont a retirer trés rapidement
des outils chauffants et aussitot assemblés. Le temps de préparation ne doit
pas dépasser les temps indiqués fig. 5 colonne 3, ceci pour éviter le refroidis-
sement des surfaces de joint.

3.3.3 Bridage

Les piéces assemblées sont a brider selon fig. 5 colonne 4.

3.3.4 Refroidissement

4.1

L'assemblage ne doit pas étre soumis & des sollicitations dues aux travaux de
pose avant écoulement de la durée totale du refroidissement (voir fig. 5, colonne5).

Entretien

Outre I'entretien décrit ci-apres, il est recommandé de faire effectuer, au moins
une fois par an, une inspection de I'outil électrique ainsi qu'un controle récurrent
prescrit pour les appareils électriques par une station S.A.V. agréée REMS.
En Allemagne, un tel contréle récurrent des appareils électriques doit étre
effectué conformément a DIN VDE 0701-0702 et est également prescrit pour
les équipements électriques mobiles conformément aux prescriptions de
prévention des accidents DGUV 3 relatives aux installations et aux équipements
électriques. En outre, les prescriptions de sécurité, directives et réglements
nationaux valables sur le lieu d'utilisation doivent étre respectés.

Entretien

Débrancher la fiche secteur avant les travaux d'entretien !

Avant chaque soudage, nettoyer le revétement antiadhésif de I'outillage chauf-
fant (5) avec un papier ou chiffon non pelucheux et de I'alcool technique.
Eliminer immédiatement les résidus de plastique restant sur I'outillage chauffant
avec un papier ou chiffon non pelucheux et de I'alcool technique. Eviter de
détériorer le revétement antiadhésif de I'outillage chauffant avec un objet
quelconque. Ne pas utiliser d'alcool a brller pour le nettoyage de I'outillage
chauffant, car I'eau qu'il contient peut réduire la qualité de la soudure.

Pour nettoyer les pieces en matiéres plastiques (boitiers, etc.), utiliser unique-
ment le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119), ou du savon
doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants ménagers.
Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant détériorer les
piéces en matiéres plastiques. N'utiliser en aucun cas de I'essence, de I'huile
de térébenthine, des diluants ou d'autres produits similaires pour nettoyer les
piéces en matiéres plastiques.
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Veiller a ce qu'aucun liquide ne soit répandu sur 'outil électrique ni ne pénétre
dans celui-ci. Ne jamais plonger l'outil électrique dans un liquide.
4.2 Inspection/Remise en état
Retirer la fiche secteur avant toute intervention de maintenance et de
réparation ! Ces travaux doivent impérativement étre exécutés par des profes-
sionnels qualifiés.
5 Marche a suivre en cas de défauts
5.1 Défaut : L'appareil a souder par élément chauffant pour manchons ne chauffe pas.
Cause : Remeéde :
e | e cable de raccordement est défectueux. e Faire remplacer le cable de raccordement par des professionnels qualifiés ou
par une station S.A.V. agrée REMS.
e L'outil électrique est défectueux. e Faire examiner/réparer l'outil électrique par une station S.A.V. agréée REMS.
5.2 Défaut : Des résidus de plastique restent collés sur l'outillage chauffant (5).
Cause : Remeéde :
e L'outillage chauffant est encrassé. o Nettoyer l'outillage chauffant (voir 4.1).
o Le revétement antiadhésif est endommagé. e Remplacer l'outillage chauffant endommagé par un outillage neuf.
5.3 Défaut : Le temps de chauffage indiqué ne suffit pas pour faire fondre le tube/le raccord, ou ceux-ci fondent trop rapidement.
Cause : Remeéde :
e Le réglage de la température de soudage est incorrect (uniquement EE). e Respecter les indications du fabricant des tubes et des raccords. Régler la
température en tournant la vis de réglage de la température (8) (voir 2.6.).
o L'outil électrique est défectueux. e Faire examiner/réparer l'outil électrique par une station S.A.V. agréée REMS.
6 E|imination en fin de vie Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de l'utilisateur.
Ne pas jeter les appareils de soudage par élément chauffant pour manchons Cettz ggrgr:jtie ne modi_fie pzs les droi_tséuridique; de I'utilisatgurag? partigulier
REMS MSG dans les ordures ménagéres lorsqu'ils sont usés. lls doivent étre son rplt ades Iprestapons € garantie du reven eur en cas ge e'auts. “et?e
éliminés conformément aux dispositions légales garantie du fabricant n’est valable que pour les produits neufs achetés et utilisés
' dans I'Union européenne, en Norvége ou en Suisse.
7 Garantie du fabricant Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion de la Convention
, . et . des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
Nous n’accordons aucune garantie pour toute détérioration malveillante du (CISG)

revétement PTFE de I'élément chauffant.

Le délai de garantie est de 12 mois & compter de la date de délivranceetde 8 Listes de piéces
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par 'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de I'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit est
renvoyé au SAV agréé REMS en état non démonté et sans interventions
préalables. Les produits et les pieces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.

P.S. Diverses figures et déclarations représentés dans cette instruction de service
sont issues des directives des DVS 2207 et 2208 (DVS: Deutscher Verband
flir SchweiBtechnik e.V., Disseldorf).
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Traduzione delle istruzioni d’'uso originali

Fig. 1-3
EE FE
1 Supporto a forcella 1 Supporto a forcella
2 Supporto per il banco di lavoro 2 Supporto per banco di lavoro
3 Impugnatura 3 Impugnatura
4 Termoelemento 4 Termoelemento
5 Utensili di riscaldamento (bussole m/f) 5 Utensili di riscaldamento (bussole m/f)
6 Spia luminosa rossa di controllo rete 6 Spia luminosa verde di controllo rete
7 Spia luminosa verde 7 Spia gialla di controllo della

di controllo temperatura temperatura
8 Vite di regolazione temperatura
Fig. 4 (2) Riscaldamento
(1) Preparazione Temperatura del termoelemento
(2) Termoelemento 250-270°C
(3) Manicotto Tempo di riscaldamento per SDR
(4) Bussola (m) (3) Cambio
(5) Bussola (f) Tempo di cambio (tempo massimo)
(6) Tubo (4/5) Raffreddamento
(7) Riscaldamento Tempo di raffreddamento fisso s
(8) Collegamento finito Tempo di raffreddamento totale min
Fig. 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (rapporto diametro esterno/

(1) Diametro esterno del tubo d
spessore della parete)

Avvertimenti generali

Leggere tutte le indicazioni di sicurezza, le istruzioni, le didascalie ed i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Il termine "elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze di sicurezza si riferisce ad
utensili elettrici alimentati dalla rete (con cavo di rete).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. // disordine ed un posto di
lavoro poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I’elettroutensile in ambienti con pericolo di esplosioni,
dove si trovano liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili generano
scintille che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante Iutilizzo dell’elettroutensile.
In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’apparecchio.

2) Sicurezza elettrica

a) Laspina elettrica dell’elettroutensile deve entrare correttamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
adattatori per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate e prese
adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti con messa a terra, come tubi, radiatori, forni
e frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere l’elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall’'umidita. L'infiltrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo di collegamento per uno scopo diverso da quello previsto,
per trasportare I'elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla
presa. Tenere il cavo di collegamento lontano da calore, olio, spigoli taglienti
o oggetti in movimento. Cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio
di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all’aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per 'impiego all’aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per I'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I’elettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore di sicurezza per correnti di guasto (salvavita).
L’impiego di un interruttore di sicurezza per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando attenzione e con consapevolezza.
Non utilizzare I'elettroutensile quando si & stanchi o sotto I'effetto di sostanze
stupefacenti, alcool o medicinali. Un momento di deconcentrazione durante
l'impiego dell’elettroutensile pud causare gravi lesioni.

b) Indossare un equipaggiamento di protezione personale e sempre occhiali
di protezione. L'equipaggiamento di protezione personale, ad esempio maschera
parapolvere, scarpe di sicurezza non sdrucciolevoli, casco di protezione e prote-
zione degli organi dell'udito, a seconda del tipo e dellimpiego dell’elettroutensile,
riduce il rischio di lesioni.

c) Evitare I'avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all'alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell'elettroutensile si preme acciden-
talmente l'interruttore o si collega I'apparecchio acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I’elettrou-
tensile. Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’ap-
parecchio puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I’equilibrio. /In questo modo é possibile
tenere meglio sotto controllo I'attrezzo in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o gioielli. Tenere
lontano i capelli, gli indumenti ed i guanti da parti in movimento. Indumenti
larghi, gioielli o capelli lunghi possono essere impigliarsi nelle parti in movimento.

4) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I’elettroutensile adatto per il
tipo di lavoro specifico. Con I'elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende pit € pericoloso e deve essere riparato.

c) Staccare la spina dalla presa prima di regolare I'apparecchio, cambiare
accessori o mettere via I'apparecchio. Questa misura di sicurezza evita un
avviamento accidentale dell'elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili apparecchio non in uso al di fuori dalla portata
dei bambini. Non consentire che I'apparecchio sia utilizzato da persone
non pratiche o che non hanno letto queste istruzioni. Gli elettroutensili sono
pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente I'elettroutensile. Controllare che le parti mobili funzio-
nino correttamente, non siano bloccate o rotte e non siano cosi danneggiate
da impedire un corretto funzionamento dell’elettroutensile. Prima dell’uti-
lizzo dell’apparecchio far riparare le parti danneggiate. La manutenzione
scorretta degli elettroutensili € una della cause principali di incidenti.

f) Utilizzare gli elettroutensili, gli accessori, gli utensili di impiego ecc. confor-
memente a queste istruzioni. Tenere presenti le condizioni di lavoro ed il
tipo di lavoro da eseguire. L 'utilizzo di elettroutensili per scopi diversi da quelli
previsti puo portare a situazioni pericolose.

g) Tenere le impugnature asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Le impugna-
ture scivolose impediscono il maneggio sicuro ed il controllo dell'elettroutensile
in situazioni impreviste.

5) Service

a) Fare riparare I’elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato
e solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell’'apparecchio anche dopo la riparazione.

Avvertimenti di sicurezza per polifusori a termoelemento

Leggere tutte le indicazioni di sicurezza, le istruzioni, le didascalie ed i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

o Non utilizzare I'elettroutensile se & danneggiato. Pericolo di incidenti.

e Collegare I'elettroutensile di classe di protezione | solo ad una presa/un
cavo di prolunga con messa a terra funzionante. Pericolo di folgorazione
elettrica.

e Toccare I'apparecchio elettrico collegato ad una presa di corrente solo
sull'impugnatura (3). Il termoelemento (4), gli utensili di riscaldamento (5) e le
parti metalliche tra il termoelemento e l'impugnatura (3) di plastica raggiungono
temperature di lavoro fino a 300 °C. Toccandoli, si possono riportare gravi ustioni.

o Dopo averlo scollegato, far raffreddare a sufficienza I'apparecchio elettrico
prima di toccarne parti metalliche. I/ contatto con le parti ancora ad alta
temperatura durante la fase di raffreddamento causa gravi ustioni. Per raffreddarsi
a sufficienza dopo che é stato scollegato, I'apparecchio elettrico richiede un
tempo relativamente lungo.

e Proteggere le altre persone dalle parti dell'elettorutensile che raggiungono
alte temperature. I/ contatto con le parti ad alta temperatura puo provocare gravi
ustioni.

e Durante la saldatura tenere le mani a debita distanza dall'estremita del tubo,
dal raccordo, dal termoelemento (4) e dagli utensili di riscaldamento (5),
oppure utilizzare idonei guanti di protezione. Durante la saldatura, i tubi ed i
raccordi da saldare, il termoelemento e gli utensili di riscaldamento assumono
una temperatura elevata e possono causare gravi ustioni. Al termine del lavoro,
la temperatura del punto di saldatura resta molto elevata per un tempo relativa-
mente lungo.

e Sostituire gli utensili di riscaldamento (5) solo quando si sono completa-
mente raffreddati. // contatto con le parti ancora ad alta temperatura provoca
gravi ustioni.

e Proteggere le altre persone dall'apparecchio elettrico e dalle saldature
ancora ad alta temperatura. I/ contatto con le parti ad alta temperatura provoca
gravi ustioni.

e Non accelerare il raffreddamento dell'apparecchio elettrico immergendolo
in un liquido. Pericolo di lesioni per folgorazione elettrica e/o per improwvisi
spruzzi del liquido. L'apparecchio elettrico ne potrebbe subire danni.

o Mettere I'apparecchio elettrico solo nel supporto a forcella (1), nel supporto
per banco di lavoro (2) o su un appoggio refrattario. Se si deposita I'appa-
recchio elettrico ad alta temperatura su un appoggio non refrattario /o in pros-
simita di materiale infiammabile, I'appoggio puo subire danni e/o si possono
provocare incendi.

e Non lasciare mai acceso I'elettroutensile senza sorveglianza. Prima di
lunghe pause di lavoro spegnere I'elettroutensile, estrarre la spina di
rete/l'accumulatore e staccare eventualmente tutti i tubi flessibili/le spine.
Gli apparecchi elettrici possono causare pericoli e lesioni alle persone e/o danni
materiali se non sono sottoposti a sorveglianza.
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Utilizzare solo cavi di prolunga omologati, opportunamente contrassegnati

e con conduttori di sezione sufficiente. Utilizzare cavi di prolunga di lunghezza

massima di 10 m con conduttori di sezione pari a 1,5 mm? o di lunghezza da
10 m a 30 m con conduttori di sezione pari a 2,5 mm>

Controllare regolarmente I'integrita del cavo di collegamento ed eventual-
mente anche dei cavi di prolunga dell'apparecchio elettrico. Se sono
danneggiati, farli sostituire da un tecnico qualificato o da un‘officina di assistenza
autorizzata dalla REMS.

| bambini e le persone che, a causa delle loro capacita fisiche, sensoriali
o mentali o della loro inesperienza o ignoranza, non sono in grado di usare
in sicurezza I'apparecchio elettrico, non devono utilizzare questo apparec-
chio elettrico senza sorveglianza o supervisione di una persona respon-

sabile. In caso contrario sussiste il pericolo di errori di utilizzo e di lesioni.

Significato dei simboli

/\ATTENZIONE

©
S,
X

C
1

Pericolo con rischio di grado medio; in caso di mancata osser-
vanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

Pericolo con rischio di grado basso; in caso di mancata osser-
vanza puo portare a lesioni moderate (reversibili).

Danni materiali, non si tratta di un avviso di sicurezza! Nessun
rischio di lesioni.

Leggere le istruzioni per l'uso prima della messa in servizio
L'elettroutensile & di classe di protezione |

Smaltimento ecologico

€ Dichiarazione di conformita CE

Dati tecnici

Uso conforme

util

izzare i polifusori a termoelemento REMS MSG solo insieme a bussole m/f per

saldare tubi di plastica e raccordi di PB, PE, PP e PVDF.
Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi nemmeno consentito.

1.1

1.2

La fornitura comprende

REMS MSG EE: polifusore a termoelemento, supporto a forcella,
supporto per banco di lavoro, chiave a brugola esago-
nale, spina di fissaggio dell'utensile di riscaldamento,
istruzioni d'uso.

polifusore a termoelemento, supporto a forcella,
supporto per banco di lavoro, istruzioni d'uso.
polifusore a termoelemento, bussole m, bussole f,
vite di fissaggio in acciaio inox, supporto a forcella,
supporto per banco di lavoro, chiave a brugola esago-
nale, spina per il fissaggio dell'utensile di riscaldamento
(solo EE), istruzioni d'uso.

REMS MSG 63 FE:

REMS MSG 63 Set:

Codici articolo MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Polifusore a

termoelemento 256020 256220 256213 256320
Supporto a forcella 250040 250040 256252 250040
Supporto per il

banco di lavoro 250041 250041 256252 250041
Cassetta metallica 256042 256242 256242 256342
Bussole m/f, viti di fissaggio d’acciaio inossidabile

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Tagliatubi REMS RAS P 10-40 290050
Tagliatubi REMS RAS P 10-63 290000
Tagliatubi REMS RAS P 50-110 290100
Tagliatubi REMS RAS P 110-160 290200
Cesoia REMS ROS P 26 291240
Cesoia REMS ROS P 35 291200
Cesoia REMS ROS P 35A 291220
Cesoia REMS ROS P 42 291250
Cesoia REMS ROS P 42 PS 291000
Cesoia REMS ROS P 63 P 291270
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Cesoia REMS ROS P 75 291100
Cesoia per tubi a batteria REMS Akku-ROS P 40 291310
Smussatore REMS RAG P 16-110 292110
Smussatore REMS RAG P 32-250 292210
Tagliatubi e smussatore REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Capacita MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Diametro 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Polifusori a termoelemento EE: tutti i materiali plastici saldabili con
temperatura di saldatura 180 — 290°C

Polifusore a termoelemento FE: tutti i materiali plastici saldabili con
temperatura di saldatura 260°C

Dati elettrici MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Tensione nominale (tensione

d’alimentazione) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Potenza nominale

assorbita 500 W 800 W 800 W 1400 W
Frequenza nominale ~ 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Tensione nominale (tensione

d’alimentazione) 110V~ 110V~
Potenza nominale

assorbita 800 W 1400 W
Frequenza nominale 50-60 Hz 50-60 Hz
Classe d'isolamento | | | |
Dimensioni

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

| 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

h 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Pesi

Apparecchio 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
Supporto a forcella/supporto

per il banco dilavoro 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Informazioni sulla rumorosita

Valore d’emissione riferito

al posto di lavoro 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB (A) K=3dB (A) K=3dB (A)K=3dB (A)

Vibrazioni
Valore effettivo ponderato
dell'accelerazione 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s? 2,5 m/s?

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato & stato misurato con un processo
di controllo a norma e puo essere utilizzato per il confronto con altri utensili. I
valore di emissione delle vibrazioni indicato pud essere utilizzato anche per
stimare | tempi di pausa.

/\ATTENZIONE

Il valore di emissione delle vibrazioni puo variare dal valore indicato durante
I'utilizzo dell'utensile, a seconda di come viene utilizzato I'utensile. A seconda
di come viene utilizzato I'utensile (Aussetzbetrieb) pud essere necessario
prendere provvedimenti per la sicurezza dell’utilizzatore.

Messa in funzione

Collegamento elettrico

Attenzione alla tensione di rete! Prima di collegare I'apparecchio elettrico
controllare che la tensione indicata sulla targhetta corrisponda a quella della
rete. Collegare gli elettroutensili di classe di protezione | solo a una presa/un
cavo di prolunga con contatto di protezione funzionante. In cantieri, in ambienti
umidi, al coperto ed all'aperto o in luoghi di utilizzo simili, collegare la termo-
piastra per saldatura di testa alla rete elettrica solo tramite un interruttore
differenziale (salvavita) che interrompa I'energia se la corrente di dispersione
verso terra supera il valore di 30 mA per 200 ms.

Installazione del polifusore a termoelemento

L'elettroutensile puo essere installato su una superficie con il supporto a forcella
(1) come illustrato in fig. 1 o essere fissato al supporto per banco di lavoro
come illustrato in fig. 2.

/\ATTENZIONE

Afferrare I'apparecchio riscaldato solo per I'impugnatura (3)! Non toccare
il termoelemento (4), gli utensili di riscaldamento (5) o le parti in lamiera
tra I'impugnatura (3) ed il termoelemento (4)! Pericolo di ustioni!

Scelta degli utensili di riscaldamento EE

Scegliere gli utensili di riscaldamento (fig. 3) e le bussole m/f a seconda delle
dimensioni del tubo e montarli come illustrato in fig. 1 (5) sul termoelemento
mediante la chiave a brugola esagonale in dotazione. Con I'astina in dotazione
la bussola (m) pud essere tenuta radialmente. Secondo la necessita e I'appa-
recchio, si possono montare temporaneamente piu utensili di riscaldamento
sul termoelemento.

Scelta degli utensili di riscaldamento FE
Aseconda delle dimensioni del tubo occorre scegliere gli utensili di riscaldamento
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(5) e le bussole adatte, che devono essere montate sul temoelemento (4)
tramite I'apposita chiave esagonale. E’ possibile utilizzare contemporaneamente
due utensili di riscaldamento sullo stesso termoelemento.

Regolazione elettronica della temperatura EE

La norma DVS 2208, parte 1, prescrive che la temperatura del termoelemento
deve essere regolabile in continuo. Per garantire anche la costanza della
temperatura del termoelemento, gli apparecchi dispongono di un regolatore di
temperatura (termostato). La norma DVS 2208, parte 1, prescrive che la diffe-
renza massima di temperatura, riferita al comportamento di regolazione, deve
essere pari a 3 °C. Questa esattezza di regolazione non é raggiungibile con
una regolazione meccanica della temperatura, ma solo con una regolazione
elettronica. | polifusori a termoelemento a temperatura fissa o con regolazione
meccanica della temperatura non possono essere percio utilizzati per saldature
secondo la norma DVS 2207.

In tutti i polifusori a termoelemento EE la temperatura ¢ registrabile. Vengono
forniti con regolazione elettronica della temperatura. | polifusori a termoelemento
portano un’indicazione sulla targhetta delle prestazioni:

es. REMS MSG 63 EE: temperatura registrabile (e), termostato elettronico,
regola la temperatura registrata con una tolleranza di +1°C.

Regolazione meccanica della temperatura (termostato) FE

La temperatura di servizio di 263 + 3°C & impostata in modo fisso. Le informa-
zioni fornite dai produttori per i tubi e i raccordi devono essere tenute in consi-
derazione! Prima di iniziare con i lavori di saldatura occorre verificare la
temperatura sulle superfici degli utensili di riscaldamento.

Preriscaldamento del polifusore a termoelemento EE

Collegando il suo cavo di alimentazione alla rete elettrica, il polifusore a termo-
elemento inizia a riscaldarsi. La spia di controllo di rete rossa (6) e la spia di
controllo della temperatura verde (7) si accendono. Per riscaldarsi, I'apparec-
chio elettrico richiede circa 10 minuti. Quando I'apparecchio raggiunge la
temperatura impostata, il regolatore di temperatura (termostato) integrato
nell'apparecchio interrompe I'alimentazione elettrica del termoelemento. La
spia di controllo di rete rossa resta accesa. La spia di controllo della tempera-
tura verde lampeggia segnalando il continuo scollegamento e collegamento
dell'alimentazione elettrica. Dopo almeno altri 10 minuti di attesa (DVS 2207,
parte 1) si puo iniziare a saldare.

Preriscaldamento del polifusore a termoelemento FE

Collegando il cavo di alimentazione del polifusore a termoelemento alla rete
elettrica, viene emesso un segnale acustico e I'apparecchio inizia a riscaldarsi.
La spia verde di controllo di rete (6) e la spia gialla di controllo della tempera-
tura (7) si accendono. Per riscaldarsi, 'apparecchio richiede circa 10 minuti.
Una volta raggiunta la temperature nominale, il regolatore di temperatura
(termostato) integrato interrompe I'alimentazione elettrica del termoelemento
e viene emesso un nuovo segnale acustico. La spia gialla di controllo della
temperatura lampeggia. Dopo altri 10 minuti di attesa (DVS 2207, parte 1) si
puo iniziare a saldare.

Scelta della temperatura di saldatura EE

All'inizio la temperatura del polifusore a termoelemento & regolata su un valore
medio per tubi di PP (260 °C). A seconda del materiale del tubo, pud essere
necessario correggere questa temperatura di saldatura. A tale riguardo attenersi
alle informazioni dei produttori dei tubi o dei raccordi! Anche le influenze
ambientali (estate/inverno/vento/umidita) possono rendere necessario correg-
gere la temperatura. Per questo si raccomanda di controllare la temperatura
degli utensili di riscaldamento (bussole m/f) (5), ad esempio con un termometro
a lettura rapida per la misura della temperatura di superfici con superficie di
contatto di circa 10 mm. Se necessario, la temperatura puo essere corretta
agendo sulla vite di regolazione della temperatura (8). Si tenga presente che
il termoelemento deve essere utilizzato solo dopo 10 minuti dal raggiungimento
della nuova temperatura nominale impostata.

Funzionamento

La qualita delle saldature dipende dalla qualifica del saldatore, dall'idoneita
delle macchine e dei dispositivi utilizzati e dal rispetto delle direttive in materia.
La saldatura puo essere controllata tramite prove non distruttive e/o distruttive.
| lavori di saldatura devono essere sorvegliati. Il tipo e I'entita di sorveglianza
devono essere concordati tra le parti contraenti. Si raccomanda di documentare
i dati del processo in protocolli di saldatura o su supporti di dati. Per il controllo
della qualita si raccomanda di eseguire saldature di prova nelle specifiche
condizioni di lavoro sia prima di iniziare i lavori che nel corso dei lavori. Ogni
saldatore deve essere qualificato ed essere in possesso di un attestato di
qualifica valido. Il campo di applicazione previsto pud essere determinante per
il tipo di qualifica.

Principio di lavorazione

Con il polifusore a termoelemento i tubi ed i raccordi vengono saldati a sovrap-
posizione. L'estremita del tubo ed il manicotto del raccordo vengono riscaldati
fino a raggiungere la temperatura di saldatura con I'aiuto di utensili di riscalda-
mento a forma di bussole m/f, infine vengono collegati. L'estremita del tubo e
la bussola (f), cosi come il manicotto del raccordo e la bussola (m), sono costruiti
in modo tale che durante la fase di collegamento si crea pressione (fig. 4).

La normativa DVS 2208 prevede due procedimenti per la saldatura con poli-
fusori a termopiastra nei quali le bussole m/f differiscono per quanto riguarda
le dimensioni. Nel procedimento A non & prevista nessuna lavorazione mecca-
nica del tubo, mentre nel procedimento B € prevista una lavorazione meccanica

3.2

3.3

del tubo (smussatura). Le bussole m/f REMS sono state costruite secondo il
procedimento A, cioé non & necessaria nessuna lavorazione meccanica del
tubo.

Le saldature con polifusori a termoelemento possono essere eseguite a mano
fino a diametri di 50 mm. Per tubi di diametri piu grandi bisogna utilizzare un
saldatore adatto a causa delle crescenti forze di collegamento.

Preparazioni per la saldatura

Osservare le informazioni dei produttori di tubi o raccordi! L'estremita del tubo
deve essere tagliata ad angolo retto ed essere piana. Questo puo essere fatto
con il tagliatubi REMS RAS (vedi 1.2.). o con le cesoie REMS ROS (vedi 1.2.).
Smussare inoltre il tubo affinché il collegamento con il manicotto sia piu facile
(fig. 6). Per smussare, utilizzare lo smussatore REMS RAG (vedi 1.2.). Subito
prima di iniziare la saldatura, pulire I'estremita del tubo da saldare, la parte interna
del manicotto del raccordo e, se necessario, le bussole m/f con carta non fila-
mentosa o uno straccio imbevuto di alcol. Fare attenzione che non rimangano
resti di plastica sul rivestimento delle bussole. Quando si puliscono gli utensili di
riscaldamento (bussole m/f), prestare particolare attenzione affinché la superficie
antiaderente non venga danneggiata dall'uso di utensili. Le superfici da saldare,
una volta preparate, non devono pill essere toccate prima della saldatura.

/\ATTENZIONE

Afferrare I'apparecchio riscaldato solo per I'impugnatura (3)! Non toccare
il termoelemento (4), gli utensili di riscaldamento (5) o le parti in lamiera
tra I'impugnatura (3) ed il termoelemento (4)! Pericolo di ustioni!

Fasi del procedimento di saldatura di testa con termoelemento

3.3.1 Riscaldamento

Per effettuare il riscaldamento, spingere velocemente ed in direzione assiale
il tubo ed il raccordo sule bussole m/f fino all'arresto o fino al contrassegno e
mantenerli in questa posizione. Rispettare i tempi di riscaldamento indicati nella
fig. 5, colonna 2. Durante il riscaldamento, il calore penetra nelle superfici da
saldare e le porta alla temperatura di saldatura.

Se durate la fase di riscaldamento viene emesso un segnale acustico, il tubo
e il raccordo non devono essere saldati. In caso contrario la saldatura potrebbe
essere difettosa e inservibile.

3.3.2 Scambio e collegamento

Dopo la fase di riscaldamento tirare bruscamente il tubo ed il raccordo dalle
bussole e, senza torcerli, premerli 'uno contro I'altro. Il tempo di scambio non
deve superare i tempi indicati nella tabella della fig. 5, colonna 3, altrimenti le
superfici da collegare si raffreddano irreparabilmente.

3.3.3 Fissaggio

Le parti saldate devono essere fissate (tenute ferme) seguendo i dati della fig.
5, colonna 4.

3.3.4 Raffreddamento

4.1

Listallazione del collegamento pud essere effettuata solo a raffreddamento
avvenuto (fig. 5, colonna 5).

Manutenzione

Oltre alla manutenzione descritta nel seguito, si raccomanda di far ispezionare
e revisionare I'elettroutensile almeno una volta all'anno inviandolo o portandolo
a un centro assistenza autorizzato REMS. In Germania una tale revisione di
apparecchi elettrici deve essere eseguita secondo DIN VDE 0701-0702 e
secondo le norme antinfortunistiche DGUV, disposizione 3 "Impianti e mezzi
di esercizio elettrici" ed € prescritta anche per mezzi di esercizio elettrici mobili.
E inoltre necessario osservare ed attenersi alle norme di sicurezza e alle regole
ed alle disposizioni valide nel luogo di installazione.

Manutenzione

Prima di effettuare interventi di manutenzione estrarre la spina dalla presa!

Il rivestimento antiaderente degli utensili di riscaldamento (5) deve essere pulito
prima di ogni saldatura con carta o panno che non lascia residui o con alcool
ad uso tecnico. | residui di plastica devono essere rimossi subito dagli utensili
di riscaldamento con carta o panno che non lascia residui e alcool ad uso
tecnico. Il rivestimento antiaderente degli utensili di riscaldamento non deve
essere danneggiato in nessun caso dall'uso di utensili. L'utilizzo di spirito per
pulire gli utensili di riscaldamento pud portare a saldature di minore qualita a
causa dell'acqua in esso contenuta.

Pulire le parti di plastica (ad esempio il corpo della macchina) solo con il deter-
gente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119) o con un sapone delicato
ed un panno umido. Non usare detergenti ad uso domestico, perché contengono
sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le parti di plastica. Non usare
in nessun caso benzina, trementina, diluenti o prodotti simili per pulire parti di
plastica.

Prestare attenzione a non far entrare liquidi a contatto della superficie o all'in-
terno dell'elettroutensile. Non immergere I'elettroutensile in liquidi.
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Ispezione/Riparazione

Prima di effettuare lavori di manutenzione o di riparazione estrarre la spina
dalla presa! Questi lavori devono essere svolti solo da tecnici qualificati.

5.2

5.3

Comportamento in caso di inconvenienti

Inconveniente: il polifusore a termoelemento non si riscalda.
Causa: Rimedio:

e Cavo di collegamento difettoso. e Far sostituire il cavo di collegamento da un tecnico qualificato o da un'officina
di assistenza autorizzata REMS.

e Elettroutensile guasto. e Far controllare/riparare I'elettroutensile da un centro assistenza autorizzato
REMS.

Inconveniente: sugli utensili di riscaldamento (5) restano attaccati residui di plastica.

Causa: Rimedio:

o Utensili di riscaldamento sporchi. e Pulire gli utensili di riscaldamento, vedere 4.1.

e Rivestimento antiaderente danneggiato. e Sostituire gli utensili di riscaldamento danneggiati.
Inconveniente: il tempo di riscaldamento indicato non ¢ sufficiente per fondere il tubo o il raccordo o quest'ultimo fonde troppo rapidamente.
Causa: Rimedio:

e Temperatura di saldatura regolata su un valore errato (solo EE). e Attenersi alla informazioni del produttore dei tubi o dei raccordi. Regolare la
temperatura con la vite di regolazione della temperatura (8) (vedere 2.6.).

e Elettroutensile guasto. e Far controllare/riparare I'elettroutensile da un centro assistenza autorizzato
REMS.

P.S.

Smaltimento

Al termine del loro utilizzo, i polifusori a termoelemento MSG non devono essere
smaltiti insieme ai rifiuti domestici, ma solo correttamente e conformemente
alle disposizioni di legge.

Garanzia del produttore

Non viene riconosciuta la garanzia per rivestimenti in PTFE danneggiati impro-
priamente.

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro-
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro-
vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente.
Leffettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia
per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,
utilizzo improprio 0 abuso, inosservanza delle istruzioni d'uso, dall'uso di prodotti
ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi
da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS
non risponde.

Gliinterventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di assistenza
autorizzate dalla REMS. La garanzia € riconosciuta solo se I'attrezzo viene
inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad un’officina di assistenza
autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano
proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell'utilizzatore.

| diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i diritti di garanzia in caso di vizi, nei
confronti del rivenditore, non sono limitati dalla presente. La garanzia del
produttore € valida solo per prodotti nuovi acquistati ed utilizzati nella Comunita
Europea, in Norvegia o in Svizzera.

Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione dell'accordo
delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).

Elenchi dei pezzi

Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ricambio.

Diverse illustrazioni e citazioni di queste istruzioni d’'uso sono state tratte dalle
direttive DVS 2207 e 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweilitechnik e.V.,
Disseldorf).
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales

Fig. 1-3

EE FE

1 Soporte auxiliar 1 Soporte auxiliar

2 Sujecion para el banco de trabajo 2 Sujecion para el banco de trabajo

3 Empufiadura 3 Empunadura

4 Termoelemento 4 Termoelemento

5 Termo herramientas (Pitén y 5 Termo herramientas (Piton y
casquillo de calentamiento) casquillo de calentamiento)

6 Rojo — control de corriente 6 Verde - control de corriente

7 Verde — control de temperatura 7 Piloto amarillo de control de

8 Tornillo de ajuste de temperatura temperatura

Fig. 4 Temperatura del elemento

(1) Preparar calentador 250 - 270°C

(2) Termoelemento Tiempo de calentamiento para SDR

(3) Manguito (3) Adaptacion

(4) Pitén de calentar Tiempo de adaptacion (tiempo

(5) Elemento de calentar maximo)

(6) Tubo (4/5) Refrigeracion

(7) Calentamiento Tiempo de refrigeracion fijo s

(8) Unién acabada Tiempo de refrigeracion total min

Fia. 5 " SDR = S.t’andla]rd Dimensiqn Ratio ~

(1) Diametro exterior del tubo d d/s. (relacion diametro exterior / grosor

(2) Calentamiento de pared)

Indicaciones generales de seguridad

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se adjuntan con esta herramienta eléctrica. La ejecucion
incorrecta u omisién de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo de
electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

El término "herramienta eléctrica” utilizado en las indicaciones de seguridad hace
referencia a herramientas eléctricas operadas por red (con cable de alimentacion).

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. La falta de orden y
una zona de trabajo no iluminada pueden dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta
eléctrica. Si se distrae puede llegar a perder el control del aparato.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de conexion de la herramienta eléctrica debe ser compatible
con la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna
circunstancia. No utilice adaptadores de enchufe en herramientas eléctricas
que dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite que su cuerpo entre en contacto con superficies puestas a tierra,
tales como tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo
esta conectado a tierra existe un elevado riesgo de descarga eléctrica.

¢) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de agua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable de conexion para otros fines, como sujetar la herramienta
eléctrica, colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el
cable de conexion alejado de fuentes de calor, aceite, bordes cortantes o
piezas de aparatos en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa
el riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con una herramienta eléctrica en exteriores, utilice unica-
mente alargadores de cable aptos para uso exterior. La utilizacion de alar-
gadores de cable especialmente indicados para usos exteriores reduce el riesgo
de sufrir descargas eléctricas.

f) Siresultaimprescindible trabajar con la herramienta eléctrica en un entorno
himedo, utilice un interruptor de corriente de defecto. La utilizacién de un
interruptor de corriente de defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar, utilizando la herramienta eléctrica
con sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente
cansado o bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante
de distraccién al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones de
consideracion.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacién de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes
de seguridad antideslizantes, casco o protecciones auditivas, segun el tipo y
aplicacion de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de suftir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria del aparato. Asegurese de que la
herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conectarla a la
red eléctrica, al sujetarla o transportarla. Transportar la herramienta eléctrica

con el dedo en el interruptor o conectar el aparato encendido a la red eléctrica
puede provocar accidentes.

d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-
mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte mévil del
aparato puede provocar lesiones.

e) Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga
el equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herra-
mienta eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice otro tipo de ropa o complementos. Mantenga
el pelo, la ropa y los guantes alejados de piezas en movimiento. La ropa
suelta, accesorios o pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

4) Utilizacion de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitira trabajar
mejor y de forma mas segura.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica con un interruptor defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no pueda ser conectada o desconectada resulta
peligrosa y debe ser reparada.

c) Retire el enchufe de la toma de corriente antes de realizar ajustes en el
aparato, cambiar accesorios o apartar el aparato. Esta medida evita que el
aparato se conecte accidentalmente.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
ninos. No permita a personas no familiarizadas con el aparato o que no
hayan leido estas instrucciones trabajar con el mismo. Las herramientas
eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.

e) Cuide la herramienta eléctrica con esmero. Compruebe que las diferentes
piezas moviles del aparato funcionen correctamente y no se atasquen, que
ninguna pieza se encuentre partida o deteriorada, pudiendo afectar al
funcionamiento de la herramienta eléctrica. Antes de utilizar el aparato
envie a reparar las piezas deterioradas. Muchos accidentes tienen su origen
en herramientas eléctricas con un mantenimiento insuficiente.

f) Utilice herramientas eléctricas, accesorios, herramientas intercambiables,
etc. conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga en
cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La utiliza-
cién de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas puede
provocar situaciones peligrosas.

g) Mantenga las empuiiaduras secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las
empufiaduras resbaladizas evitan un manejo seguro y el control de la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

5) Servicio

a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclu-
sivamente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto origi-
nales. De esta forma, la seguridad del aparato queda garantizada.

Indicaciones de seguridad para aparatos de soldar
manguitos con termoelemento

Leatodas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se adjuntan con esta herramienta eléctrica. La ejecucion
incorrecta u omisién de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo de
electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

o No utilice la herramienta eléctrica si se encuentra dafiada. Existe riesgo de
accidente.

e Conecte la herramienta eléctrica de la clase de aislamiento | tinicamente a
tomas de corriente/alargadores con contacto de puesta a tierra. Existe riesgo
de descarga eléctrica.

e Sujete el aparato eléctrico exclusivamente por el mango (3) cuando se
encuentre conectado a la toma de corriente. E/ termoelemento (4), las herra-
mientas de calentamiento (5) y las partes metélicas entre el termoelemento y el
mango (3) de plastico alcanzan temperaturas de servicio de hasta 300°C. Existe
peligro de quemaduras severas al tocar dichos componentes.

o Deje que el aparato eléctrico se enfrie tras apagarlo, antes de tocar las
partes metalicas. Al tocar las piezas atin calientes durante la fase de refrigera-
cion pueden producirse quemaduras graves. El aparato eléctrico necesita cierto
tiempo desde su desconexion hasta su enfriamiento.

o Proteja a terceras personas del aparato eléctrico caliente. Si se tocan las
piezas calientes podrian producirse quemaduras graves.

o Al realizar trabajos de soldadura con las manos, guarde una distancia
suficiente entre el extremo del tubo, el accesorio de plastico, el termoele-
mento (4) y las herramientas de calentamiento (5) o utilice guantes de
proteccion adecuados. Los tubos a soldar, los accesorios de plastico, el
termoelemento y las herramientas de calentamiento se calientan mucho durante
la soldadura y pueden provocar quemaduras graves. La unién soldada permanece
muy caliente durante un tiempo prolongado tras finalizar los trabajos de soldadura.

e Sustituya las herramientas de calentamiento (5) inicamente cuando se
hayan enfriado completamente. Al focar las piezas aun calientes pueden
producirse quemaduras graves.

o Proteja a terceras personas del aparato eléctrico caliente, asi como de las
uniones de soldadura calientes. Al tocar las piezas pueden producirse quema-
duras graves.

o No acelere el proceso de enfriamiento del aparato eléctrico sumergiéndolo
en liquido. Existe peligro de lesiones por una descarga eléctrica y/o salpicaduras
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subitas de liquido. El aparato eléctrico puede resultar dafiado.

Deposite el aparato eléctrico exclusivamente en el soporte auxiliar previsto
(1), el soporte del banco de trabajo (2) o un soporte resistente al fuego. A/
depositar el aparato eléctrico caliente sobre una base no ignifuga y/o cerca de
material combustible, la base podria resultar dafiada y/o existe peligro de incendio.
No deje nunca sin vigilancia la herramienta eléctrica. En caso de pausas
prolongadas de trabajo, desconecte la herramienta, saque el enchufe /
acumulador y retire, dado el caso, todos los conectores/mangueras. Los
aparatos eléctricos pueden entrafar riesgos y ocasionar dafios materiales y/o
personales si se dejan sin supervision.

Utilice exclusivamente cables alargadores autorizados y debidamente
identificados con suficiente seccion metalica. Utilice cables alargadores de
hasta 10 m con una seccién metélica de 1,5 mm? de 10—30 m con seccion
metalica de 2,5 mm2

Compruebe periédicamente el estado del cable de alimentacion del aparato
eléctrico y de los cables alargadores. En caso de deterioro, solicite su susti-
tucién a un técnico profesional cualificado o a un taller REMS concertado.

Los nifios y personas que no sean capaces de manejar el aparato eléctrico
con seguridad debido a sus capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas,
o por su desconocimiento, no deben manejar este aparato eléctrico sin
supervision o la instruccion por parte de una persona responsable. De /o
contrario existe peligro de manejo incorrecto o lesiones.

Explicacion de simbolos

/\ ATENCION

AVISO

= N

Uti

sey:

Peligro con grado de riesgo medio, la no observacion podria
conllevar la muerte o lesiones severas (irreversibles).

Peligro con grado de riesgo bajo, la no observacioén podria
provocar lesiones moderadas (reversibles).

Dafios materiales, jninguna indicacion de seguridad! ningin
peligro de lesion.

Leer las instrucciones antes de poner en servicio

La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase
de proteccion |

Eliminacion de desechos conforme al medio ambiente

m

Declaracioén de conformidad CE

Datos técnicos

lizacién prevista

Utilizar los aparatos de soldar manguitos con termoelemento REMS MSG, exclusi-
vamente con manguitos y casquillos calentadores, para sellar tubos de plastico y
accesorios de PB, PE, PP y PVDF.

Cualquier otra utilizacion se considerara contraria a la finalidad prevista, quedando
expresamente prohibida.
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Volumen de suministro

REMS MSG EE: Aparato de soldar manguitos con termoelemento,
soporte auxiliar, soporte para banco de trabajo, llave
de pivote hexagonal, pasador para fijar la herramienta
de calentamiento, instrucciones de servicio.

REMS MSG 63 FE: Aparato de soldar manguitos con termoelemento,

soporte auxiliar, soporte para banco de trabajo,
instrucciones de servicio.

Aparato de soldar manguitos con termoelemento, tubo
calentador, casquillo calentador, tornillo de fijacién de
acero inoxidable, soporte auxiliar, soporte para banco
de trabajo, llave de pivote hexagonal, pasador para
fijacion de la herramientas de calentamiento (sélo
EE), instrucciones de servicio.

REMS MSG 63 juego:

Cadigos MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Aparato de soldar manguitos

con termoelemento 256020 256220 256213 256320
Soporte auxiliar 250040 250040 256252 250040
Sujecion para banco

de trabajo 250041 250041 256252 250041
Caja metdlica 256042 256242 256242 256342

Elementos calentadores manguito/tubo, tornillo de sujeccién de
acero inoxidable

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
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sSpa
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Cortatubos REMS RAS P 10-40 290050
Cortatubos REMS RAS P 10-63 290000
Cortatubos REMS RAS P 50-110 290100
Cortatubos REMS RAS P 110-160 290200
Tijeras para tubo REMS ROS P 26 291240
Tijeras para tubo REMS ROS P 35 291200
Tijeras para tubo REMS ROS P 35A 291220
Tijeras para tubo REMS ROS P 42 291250
Tijeras para tubo REMS ROS P 42 PS 291000
Tijeras para tubo REMS ROS P 63 P 291270
Tijeras para tubo REMS ROS P 75 291100
Tijeras para tubo por acumulador REMS Akku-ROS P 40 291310
Aparatos de achaflanar tubos REMS RAG P 16-110 292110
Aparatos de achaflanar tubos REMS RAG P 32-250 292210
Herramienta para cortar y biselar tubos Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Campo de trabajo MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Diametro de tubo 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm

Aparatos de soldar manguitos con termoelemento EE: todos los plasticos
soldables a temperaturas de soldadura de 180 — 290°C

Aparato de soldar manguitos con termoelemento FE: todos los plasticos
soldables a una temperatura de soldadura de 260°C

Caracteristicas eléctricas
Tension nominal

(tension de la red) 230V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Potencia nominal,

absorbida 500 W 800 W 800 W 1400 W
Frecuencia nominal 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Tension nominal

(tension de la red) 110V~ 110V~
Potencia nominal,

absorbida 800 W 1400 W
Frecuencia nominal 50-60 Hz 50-60 Hz
Clase de proteccién | | | |
Medidas

Longitud 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Anchura 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Altura 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Pesos

Aparato 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Soporte auxiliar/sujecion para

el banco de trabajo 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Informacion sobre ruido

Valor de emisién relacionado con

el lugar de trabajo 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)K=3dB (A)

Vibraciones
Valor efectivo de la
aceleracioén 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s> 2,5 m/s?

El valor de emisién de vibraciones indicado se midié segun un procedimiento
de prueba normalizado y se puede utilizar para la comparacién con otro aparato.
El valor de emision de vibraciones indicado se puede utilizar también para una
primera estimacion de la exposicion.

/\ ATENCION

El valor de emisién de vibraciones se puede diferenciar del valor indicado
durante el uso real del aparato, dependiendo del tipo y la manera en que se
utilizara el aparato y en el que esta conectado pero que funciona sin carga.

Puesta en marcha
Conexion eléctrica

iObsérvese la tension de red! Antes de conectar el aparato eléctrico, comprobar
que la tension indicada en la placa indicadora de potencia se corresponde con
la tensién de la red. Conecte la herramienta eléctrica de la clase de aislamiento
| inicamente a tomas de corriente/alargadores con contacto de puesta a tierra.
En obras, entornos humedos interiores y exteriores o lugares similares Unica-
mente debera utilizar el aparato para soldar manguitos con termoelemento con
un interruptor diferencial conectado a red que interrumpa el suministro de
energia cuando la corriente de fuga a tierra supere los 30 mA durante 200 ms.

Colocacion del aparato de soldar manguitos con termoelemento

Le herramienta eléctrica puede montarse con el soporte auxiliar (1) sobre una
superficie, tal y como se muestra en la figura 1, o bien con el soporte para el
banco de trabajo, tal y como se muestra en la figura 2.
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iSujetar el aparato caliente exclusivamente por el mango (3)! jNo tocar
nunca el termoelemento (4), las herramientas de calentamiento (5) o los
elementos de chapa entre el mango (3) y el termoelemento (4)! jPeligro
de quemaduras!

Seleccion de las herramientas de calentamiento EE

Se deben seleccionar las herramientas de calentamiento (fig. 3), los tubos
calentadores y los manguitos calentadores adecuados para el tamafio del tubo.
Estos se montan, tal y como muestra la figura 1 (5), en el termoelemento con
la llave de pivote hexagonal suministrada. Se fija el pitdn con un pasador
igualmente incluido en el suministro. Segun necesidad y aparato pueden ser
montados varias herramientas de calentamiento a la vez sobre el termoelemento.

Eleccion de los elementos calentadores FE

Elegir los elementos calentadores (5) correspondientes al diametro del tubo.
Montar los elementos calentadores sobre el termoelemento (4) con ayuda de
la llave allen suministrada. Se pueden montar dos elementos calentadores en
el termoelemento a la vez.

Reglaje electronico de temperatura EE

La DVS (Asociacion alemana para procedimientos de soldadura) 2208 parte 1
establece que la temperatura del termoelemento debe ser regulable de forma
continua. Para garantizar la constancia de temperatura del termoelemento, los
aparatos disponen de un dispositivo regulador de temperatura (termostato). La
DVS 2208 parte 1 establece que la diferencia de temperatura, referida al compor-
tamiento de regulacién, debe ser inferior a 3°C. Practicamente, no se puede
conseguir esta exactitud de reglaje con un reglaje mecanico, sino solamente
con un reglaje electronico de temperatura. Los aparatos con termoelemento
para soldar manguitos con temperatura ajustada fija o bien con reglaje mecanico
de temperatura, no pueden ser utilizados para soldaduras segun DVS 2207.

En todos los aparatos de soldar manguitos con termoelemento EE, la tempe-
ratura es ajustable. Se suministra con reglaje de temperatura electronico. Los
aparatos de soldar manguitos con termoelemento estan sefialados en la placa
de caracteristicas como sigue:

P.ej..: REMS MSG 63 EE: temperatura ajustable (E), reglaje de temperatura
electronico, regula la temperatura ajustada con una tolerancia de +1°C.

Regulacion mecanica de temperatura (Termostato) FE

La temperatura de trabajo esta fijada en 263 + 3°C. Observe la informacion
del fabricante de tubos y accesorios! Compruebe la temperatura antes de
comenzar a soldar.

Precalentamiento del aparato de soldar manguitos con termoelemento EE
El aparato de soldar manguitos con termoelemento comienza a calentarse en
cuanto se conecta el cable de alimentacion a la red. El piloto rojo de control de
la conexion ared (6) y el piloto verde de temperatura (7) se iluminan. El aparato
eléctrico necesita aproximadamente 10 minutos para calentarse. Una vez
alcanzada la temperatura de consigna ajustada, el dispositivo regulador de
temperatura montado en el aparato (termostato) desconecta el suministro de
corriente del termoelemento. El piloto rojo de control de la conexion a red vuelve
a iluminarse. El piloto verde de control de la temperatura parpadea, indicando
asi la desconexidn/conexion continua del suministro de corriente. Tras un tiempo
minimo de espera de 10 min (DVS 2207 parte 1) puede comenzarse con la
soldadura.

Precalentamiento del aparato soldador con termoelemento FE

Cuando se conecta a red el aparato de soldar manguitos con termoelemento se
oye una sefial sonora y el aparato empieza a calentarse. Se enciende el piloto
verde de control de conexion a red (6) y el piloto amarillo de control de tempe-
ratura (7). El aparato necesita unos 10 minutos para calentarse. Una vez alcan-
zada la temperatura de consigna ajustada, el dispositivo regulador de tempera-
tura integrado (termostato) desconecta el suministro de corriente del termoelemento
y vuelve a emitirse una sefial sonora. El piloto amarillo de control de temperatura
empieza a parpadear. Hay que esperar de nuevo unos 10 minutos (DVS 2207
parte 1) antes de comenzar a soldar.

Seleccion de la temperatura de soldar EE

La temperatura del aparato de soldar manguitos con termoelemento esta
preajustada a la temperatura media de soldadura para tubos de PP (260°C).
Dependiendo del material puede resultar necesaria una correccion de la
temperatura de soldadura. jTenga en cuenta las informaciones del fabricante
para tubos y accesorios de plastico! Ademas, las influencias ambientales
(verano/invierno/viento/humedad) pueden requerir correcciones de la tempe-
ratura. Por ello, la temperatura de las herramientas de calentamiento (tubos
calentadores y manguitos calentadores) (5) deben controlarse, por ejemplo,
con un dispositivo de medicion rapida de temperatura para mediciones de
superficie, con una superficie de apoyo de aproximadamente 10 mm. Even-
tualmente se puede corregir la temperatura girando el tornillo de ajuste de la
temperatura (8). Al modificarse la temperatura, hay que tener en cuenta, que
el termoelemento no se debera utilizar hasta pasados 10 minutos tras alcanzarse
la temperatura de consigna.

Funcionamiento

La calidad de las uniones soldadas depende de la cualificacion del soldador,
de laidoneidad de las maquinas y dispositivos empleados, asi como el cumpli-
miento de las directrices de soldadura. La soldadura puede comprobarse
mediante procedimientos no destructivos y/o destructivos. Se deben supervisar

3.1

3.2

3.3

los trabajos de soldadura. El tipo y alcance de la supervision debe ser acordado
entre las partes contractuales. Se recomienda registrar los datos de procedi-
miento en protocolos de soldadura o en soportes de datos. En el marco del
aseguramiento de la calidad se recomienda, antes de la aceptacion y durante
los trabajos de soldadura en condiciones de trabajo reales, realizar y comprobar
soldaduras de prueba. Todos los soldadores deben estar formados y poseer
un comprobante valido de cualificacion. El campo de aplicacion previsto puede
resultar determinante para el tipo de cualificacién.

Decripcion del procedimiento

Al efectuar el soldeo de manguitos con termoelemento, se suelda el tubo y
accesorio de forma solapada. Se calientan el extremo del tubo y el manguito
mediante elementos calentadores (en forma de casquillo y de pitén) hasta
temperatura de soldeo y a continuacion son unidos. El extremo del tubo y
casquillo calentador o bien el manguito del accesorio y pitén de calentamiento
son afinados de tal forma que, al efectuar la union, se crea una presion de
unién (Fig. 4).

La directiva DVS 2208 prevee 2 procedimientos para el soldeo de manguitos
con termoelemento, los cuales difieren en la medida de los pitones de calen-
tamiento y de los casquillos de calentamiento. En el procedimiento A no esta
prevista una mecanizacién del tubo, en el procedimiento B esta prevista una
mecanizacion del tubo (refrentar). Los elementos calentadores REMS han sido
fabricados exclusivamente segun el procedimiento A, lo que quiere decir que
no es necesaria la mecanizacion del tubo.

Se pueden hacer a mano soldeos de manguitos con termoelemento de hasta
@ 50 mm. inclusive. En caso de diametros de tubo mayores, se debe utilizar
un dispositivo de soldeo apropiado debido a las fuerzas crecientes de unién.

Preparaciones para soldar

iFijarse en la informacién de los fabricantes de tubos y manguitos eléctricos
de soldar!. El extremo del tubo debe ser cortado en angulo recto y plano. Esto
se efectua con el cortatubos REMS RAS (vea 1.2.) o con las tijeras de tubo
REMS ROS (vea 1.2.). Ademas, hay que achaflanar el extremo del tubo para
que sea mas sencilla la unién con el manguito (Fig. 6). Para el biselado se
utiliza el aparato de biselar REMS RAG (vea 1.2.) Inmediatamente antes del
soldeo se deben limpiar los extremos del tubo y la parte interior del manguito
del accesorio y en caso necesario, del pitdn y casquillo de calentamiento con
papel o con un pafio libre de fibras y con alcohol de quemar o alcohol técnico.
Sobre todo, no deben quedar pegados restos de plastico en el recubrimiento
de los elementos calentadores. Al efectuar la limpieza hay que fijarse sin falta,
en que su recubrimiento antiadhesivo no sea dafiado por la utilizacién de
herramientas. Ya no se deben tocar las superficies de soldar antes del soldeo.

/\ ATENCION

iSujetar el aparato caliente exclusivamente por el mango (3)! jNo tocar
nunca el termoelemento (4), las herramientas de calentamiento (5) o los
elementos de chapa entre el mango (3) y el termoelemento (4)! jPeligro
de quemaduras!

Pasos de procedimiento de la soldadura a tope con termoelemento

3.3.1 Calentamiento

Para el calentamiento se empuija, sin parar, el tubo y el accesorio de forma
axial hasta el tope, o bien hasta la marca sobre las herramientas de calenta-
miento, y se mantienen sujetos. Se debe cumplir el tiempo de pre-calentamiento
segun lo indicado en la Fig. 5 columna 2. Al calentar, el calor se introduce en
las superficies de unién a soldar, llevandolas a temperatura de soldar.

Si durante el calentamiento se oye una sefial sonora, no se podran afiadir el
tubo y el accesorio de plastico. De lo contrario, la soldadura podria resultar
defectuosa o inservible.

3.3.2 Colocacion y unién

Después del calentamiento se quitan de golpe el tubo y el accesorio de los
elementos calentadores, juntdndolos inmediatamente sin torsion hasta el tope.
El tiempo de transformacion no debe sobrepasar los tiempos indicados en la
Fig. 5 columna 3 ya que en caso contrario se enfriarian indebidamente las
superficies de unién.

3.3.3 Fijacion

Las piezas unidas deben ser fijadas (sujetadas) segun indicaciones en Fig. 5
columna 4.

3.3.4 Enfriamiento

La unién solamente debe soportar carga, mediante trabajos posteriores de
colocacion, una vez transcurrido el tiempo de enfriamiento (Fig. 5 columna 5).

Mantenimiento

Sin perjuicio del mantenimiento detallado a continuacion, se recomienda llevar
la herramienta eléctrica, al menos una vez al afio, a un taller REMS concertado
para una inspeccion y nueva comprobacién de los aparatos eléctricos. En
Alemania se debe efectuar esta comprobacion en los aparatos eléctricos
conforme a la norma DIN VDE 0701-0702; también lo prescribe la norma 3 del
reglamento aleman de prevencion de riesgos DGUV, “Instalaciones y material
eléctrico”, para material eléctrico que cambie de lugar. Ademas, se deberan
observar y cumplir las disposiciones de seguridad, las normas y los reglamentos
vigentes en cada caso en el lugar de trabajo.
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4.1

/\ ATENCION 4.2 Inspeccion / Mantenimiento preventivo

iSujete el aparato de soldar manguitos con termoelemento caliente . . . . .
Gnicamente por el mango (3)! El termoelemento (4), las herramientas de jAntes de realizar trabajos de mantenimiento cprre,ct.lvo y reparaciones
calentamiento (5) y las partes metalicas entre el termoelemento y el mango se debe extraer el conector de red! Estos trabajos Unicamente deben ser
(3) alcanzan temperaturas de servicio de hasta 300°C. Existe peligro de realizados por personal técnico cualificado.

quemaduras severas al tocar dichos componentes.

Entretenimiento / Mantenimiento

iDesenchufar el conector de red antes de realizar trabajos de manteni-
miento!

Se debe limpiar el recubrimiento antiadhesivo de las herramientas de calen-
tamiento (5) antes de cada soldadura con papel o un pafio no fibroso o alcohol
técnico. Se deben eliminar inmediatamente los restos de plastico adheridos a
las herramientas de calentamiento con papel o un pafio no fibroso y alcohol
técnico. Asegurese de no dafiar el recubrimiento antiadhesivo de las herra-
mientas de calentamiento al utilizar herramientas. La utilizacion de alcohol
para limpiar las herramientas de calentamiento puede provocar una minoracion
de la calidad de la soldadura por el agua contenida en el alcohol.

Las piezas de plastico (p. ej. carcasa) se deben limpiar tnicamente con el
limpiador para maquinas REMS CleanM (cédigo 140119) o un jabon suave y
un pafio htimedo. No utilizar limpiadores domésticos. Estos contienen nume-
rosas sustancias quimicas que pueden dafiar las piezas de plastico. Bajo
ninguna circunstancia se debe utilizar gasolina, aguarras, diluyentes o productos
similares para la limpieza de piezas de plastico.

Asegurese de que nunca caiga o penetre liquido en el interior de la herramienta
eléctrica. No sumergir nunca la herramienta eléctrica en liquido.

5 Comportamiento en caso de averia
5.1 Fallo: El aparato de soldar manguitos con termoelemento no calienta.
Causa: Solucién:
e Cable de alimentacion defectuoso. e Solicitar la sustitucion del cable de alimentacién a un técnico profesional o un
taller REMS concertado.
e Herramienta eléctrica averiada. e Solicitar la comprobacion/reparacién de la herramienta eléctrica a un taller
REMS concertado.
5.2 Fallo: Los restos de plastico permanecen adheridos a las herramientas de calentamiento (5).
Causa: Solucion:
e Herramientas de calentamiento sucias. e Limpiar las herramientas de calentamiento, véase 4.1.
e Recubrimiento antiadhesivo dafiado. e Sustituir las herramientas de calentamiento dafiadas por herramientas nuevas.
5.3 Fallo: El tiempo de calentamiento indicado es insuficiente para derretir el tubo o el accesorio de plastico, o éstos se derriten demasiado rapido.
Causa: Solucion:
e Ajuste incorrecto de la temperatura de soldadura (EE). e Tenga en cuenta las informaciones del fabricante de los tubos y de los
accesorios de plastico. Ajustar la temperatura con el tornillo de ajuste de la
temperatura (8) (véase 2.6.).
e Herramienta eléctrica averiada. e Solicitar la comprobacién/reparacién de la herramienta eléctrica a un taller
REMS concertado.
6 Eliminacion cuando el producto sea entregado a un taller de servicio REMS concertado
) sin manipulacion previa y sin desmontar. Los productos y elementos recam-
Los aparat_os de soldar manguitos cpn_termoelemento RI_EMS’ MSG nose depgn biados pasan a formar parte de la propiedad de la empresa REMS.
desechar junto con la basura doméstica al final de su vida util. Su eliminacion £ ) | q . .
se debe realizar conforme a la normativa legal. La eliminacion se debe realizar usuario corre con los gastos de envio y reenvio.
conforme a la normativa legal. Esta garantia no minora los derechos legales del usuario, en especial la
i . exigencia de garantia al vendedor por carencias. Esta garantia del fabricante
7 Garantia del fabricante es valida unicamente para productos nuevos adquiridos y utilizados en la Union

. . . - Europea, Noruega o Suiza.
No se consideran como garantia los dafios en el recubrimiento PTFE de los P g

termoelementos causados por manejo indebido. Esta garantia est4 sujeta al derecho aleman, con la exclusién del Convencion

. . . de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo p
; . A : derias (CSIG).

al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los
recibos orlglnal_qs de compra, los cuales deben incluir Ie_a fechg de aqu|S|c!on 8 Catélogos de piezas
y la denominacion del producto. Todos los fallos de funcionamiento que surjan
dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacién o Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacion de las caren- Lista de piezas.
cias no supone una prolongacién ni renovacion del periodo de garantia del
producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido o uso
abusivo, no observacién de las normas de uso, utilizacién de materiales
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacion para una finalidad distinta, intervencion P.D. Diversas figuras y expresiones en las presentes instrucciones de manejo han
por cuenta propia 0 ajena u otras causas que no sean responsabilidad de sido recogidas de las directrices DVS 2207 y 2208 (DVS = Asociacién Alemana
REMS quedaran excluidas de la garantia. para técnicas de soldar, Disseldorf).

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de
servicio REMS concertado. Las exigencias de garantia sélo se reconoceran
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Vertaling van de originele handleiding

Fig. 1-3

EE FE

1 Aflegstandaard 1 Aflegstandaard

2 Houder voor werkbank 2 Houder voor werkbank

3 Handgreep 3 Handgreep

4 Verwarmingselement 4 Verwarmingselement

5 Verwarmingsgereedschappen 5 Lasgereedschappen (lasbussen,

(lasdoorns, lasbussen) lasdoorns)

6 Rode netspannings-controlelamp 6 Groene netspannings-controlelamp
7 Groene temperatuur-controlelamp 7 Gele temperatuur-controlelamp

8 Temperatuur-instelschroef

Fig. 4 (2) Opwarmen

(1) Voorbereiden Temperatuur verwarmingselement
(2) Verwarmingselement 250 -270°C

(3) Mof Opwarmtijd voor SDR

(4) Lasdoorn (3) Omschakelen

(5) Lasbus Omschakeltijd (maximaal)

(6) Buis (4/5) Afkoelen

(7) Verwarmen Afkoeltijd gefixeerd s

(8) Gemaakte verbinding Afkoeltijd totaal min

) SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (verhouding buitendiameter/
wanddikte)

E

1) Uitwendige buisdiameter d

—

Algemene veiligheidsinstructies

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Het in de veiligheidsinstructies gebruikte begrip ‘elekirisch apparaat’ heeft betrekking
op elektrische apparaten met netsnoer.

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige en onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elektrische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

c) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het apparaat verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers voor elektrische gereedschappen met randaarding. Onver-
anderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van een
elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, radi-
atoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik de aansluitkabel niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap
te dragen, op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken.
Houd de aansluitkabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewe-
gende onderdelen. Een beschadigd of in de war gebracht snoer verhoogt het
risico van een elektrische schok.

e) Als umet een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslui-
tend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van verlengsnoeren die voor buitengebruik geschikt zijn, vermindert het
risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op
wat u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap,
als u moe bent of als u onder invioed bent van drugs, alcohol of medicijnen.
Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische gereed-
schap kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het op

het stroomnet aansluit, opneemt of draagt. Als u bjj het dragen van het elek-
trische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of als u het gereedschap
op de elektrische voeding aansluit terwijl het ingeschakeld is, kan dit ongevallen
veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Gereedschap of sleutels die zich in een draaiend
onderdeel bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat
en te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische gereed-
schap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd uw
haar, kleding en handschoenen verwijderd van bewegende onderdelen.
Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende onderdelen
worden gegrepen.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het elektrische
gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische gereedschap
werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos, voor u instellingen van het apparaat
wijzigt, accessoires vervangt of het apparaat weglegt. Deze voorzorgsmaat-
regel voorkomt dat het elektrische gereedschap onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het gereedschap niet gebruiken door personen die er niet vertrouwd
mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elektrisch gereedschap
is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud het elektrische gereedschap zorgvuldig. Controleer of beweeg-
lijke onderdelen vlekkeloos functioneren en niet kkiemmen en of bepaalde
onderdelen eventueel gebroken of zo beschadigd zijn, dat het elektrische
gereedschap niet meer correct werkt. Laat beschadigde onderdelen repa-
reren, voor u het elektrische gereedschap weer in gebruik neemt. Veel
ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

f) Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, werktuigen enz. uitsluitend
volgens deze instructies. Houd daarbij rekening met de werkomstandigheden
en uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektrisch gereedschap voor
andere dan de beoogde toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

g) Houd grepen droog, schoon en vrij van olie en vet. Gladde grepen verhinderen
een veilige hantering en controle van het elektrische gereedschap in onverwachte
situaties.

5) Service

a) Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakperso-
neel en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd
dat de veiligheid van het gereedschap in stand gehouden wordt.

Veiligheidsinstructies voor verwarmingselement-
moflasapparaten

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

o Gebruik het elektrische gereedschap niet als dit beschadigd is. Er bestaat
gevaar voor ongevallen.

o Sluit het elektrische apparaat van de beschermklasse | uitsluitend aan op
contactdozen of verlengkabels met een functionerende randaarding. Er
bestaat gevaar voor een elektrische schok.

e Raak het elektrische apparaat alleen aan de handgreep (3) aan, wanneer
het in een contactdoos gestoken is. Het verwarmingselement (4), de verwar-
mingsgereedschappen (5) en de metalen onderdelen tussen het verwarmings-
element en de handgreep (3) van kunststof bereiken werktemperaturen tot 300°C.
Het aanraken van deze onderdelen veroorzaakt ernstige brandwonden.

e Laat het elektrische apparaat na het uittrekken van de stekker langere tijd
afkoelen, voordat u het aan de metalen onderdelen aanraakt. Aanraking van
de nog hete onderdelen tijdens de afkoelfase veroorzaakt ernstige brandwonden.
Het elektrische apparaat heeft na het uittrekken van de stekker een wat langere
tiid nodig om helemaal af te koelen.

e Bescherm derden tegen het hete elektrische apparaat. Aanraking van de
hete onderdelen kan ernstige brandwonden veroorzaken.

o Let er bij het lassen met uw handen op dat er voldoende afstand is tussen
het buiseinde, het vormstuk, het verwarmingselement (4) en de verwar-
mingsgereedschappen (5), of gebruik geschikte veiligheidshandschoenen.
De te lassen buizen, vormstukken, het verwarmingselement en de verwarmings-
gereedschappen worden tijdens het lassen heet en kunnen ernstige brandwonden
veroorzaken. De lasverbinding blijft ook na het voltooien van de lasverbinding
nog langere tijd zeer heet.

e Vervang de verwarmingsgereedschappen (5) alleen, wanneer deze volledig
afgekoeld zijn. Het aanraken van de nog hete onderdelen veroorzaakt ernstige
brandwonden.

e Bescherm derden tegen het hete elektrische apparaat en de hete lasver-
bindingen. Het aanraken van de hete onderdelen veroorzaakt ernstige brand-
wonden.
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Versnel het afkoelproces van het elektrische apparaat niet door het in een

vloeistof te dompelen. Er bestaat kans op letsel door een elektrische schok en/

of door plots opspatten van de vioeistof. Het elektrische apparaat kan hierdoor
worden beschadigd.

Leg het elektrische apparaat uitsluitend in de daarvoor bedoelde aflegstan-
daard (1), de houder voor de werkbank (2) of op een brandwerende onder-
grond. Als het hete elektrische apparaat op een niet-brandwerende ondergrond
of in de buurt van brandbaar materiaal wordt neergelegd, kan de ondergrond
worden beschadigd en/of kan een brand ontstaan.

Laat het elektrische apparaat nooit zonder toezicht, terwijl het ingeschakeld
is. Schakel het elektrische apparaat bij langere werkonderbrekingen uit,

trek de netstekker/accu uit en verwijder eventueel alle slangen/stekkers.

Van elektrische apparaten kunnen gevaren uitgaan, die tot zaak- en/of perso-
nenschade kunnen leiden, als ze zonder toezicht worden achtergelaten.
Gebruik uitsluitend goedgekeurde en overeenkomstig gemarkeerde verleng-
kabels met een voldoende grote kabeldiameter. Gebruik verlengkabels tot
een lengte van 10 m met een kabeldiameter van 1,5 mm? kabels van 10-30 m
met een kabeldiameter van 2,5 mm>

Controleer de aansluitkabel van het elektrische apparaat en eventuele

verlengkabels regelmatig op beschadiging. Laat deze bij beschadiging

vervangen door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS
klantenservice.

Kinderen en personen die op basis van hun fysieke, zintuiglijke of geeste-
lijke vermogens of door een gebrek aan ervaring of kennis niet in staat zijn
het elektrische apparaat veilig te bedienen, mogen dit elektrische apparaat
niet zonder toezicht of instructie van een verantwoordelijke persoon
gebruiken. Anders bestaat risico op een verkeerde bediening en letsels.

Symboolverklaring
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Gevaar met een gemiddelde risicograad, dat bij niet-naleving
de dood of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

Gevaar met een lage risicograad, dat bij niet-naleving matig
(herstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

Materiéle schade, geen veiligheidsinstructie! Geen kans op
letsel.

Lees de handleiding vé6r de ingebruikname

Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad |
Milieuvriendelijke verwijdering

CE-conformiteitsmarkering

Technische gegevens

Beoogd gebruik

REMS verwarmingselement-moflasapparaten MSG mogen uitsluitend in combinatie
met lasdoorns en lasbussen, voor het lassen van kunststof buizen en vormstukken
van PB, PE, PP en PVDF worden gebruikt.

Elk ander gebruik is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

11

1.2

Leveringsomvang

REMS MSG EE: verwarmingselement-moflasapparaat, aflegstandaard,
houder voor werkbank, inbussleutel, pen voor beves-
tiging van het verwarmingsgereedschap, handleiding

REMS MSG 63 FE: verwarmingselement-moflasapparaat, aflegstandaard,
houder voor werkbank, handleiding

REMS MSG 63 Set: verwarmingselement-moflasapparaat, lasdoorns,

lasbussen, bevestigingsschroef van roestvrij staal,
aflegstandaard, houder voor werkbank, inbussleutel,
pen voor bevestiging van het verwarmingsgereedschap
(alleen EE), handleiding

Artikelnummers MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Moflasapparaat 256020 256220 256213 256320
Aflegstandaard 250040 250040 256252 250040
Houder voor werkbank 250041 250041 256252 250041
Stalen kist 256042 256242 256242 256342
Lasdoorns, lasbussen, bevestigingsschroeven uit r.v.s.

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
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Pijpsnijder REMS RAS P 10-40 290050
Pijpsnijder REMS RAS P 10-63 290000
Pijpsnijder REMS RAS P 50-110 290100
Pijpsnijder REMS RAS P 110-160 290200
Buizenschaar REMS ROS P 26 291240
Buizenschaar REMS ROS P 35 291200
Buizenschaar REMS ROS P 35A 291220
Buizenschaar REMS ROS P 42 291250
Buizenschaar REMS ROS P 42 PS 291000
Buizenschaar REMS ROS P 63 P 291270
Buizenschaar REMS ROS P 75 291100
Accu-buizenschaar REMS Akku-ROS P 40 291310
Aanschuinapparaat REMS RAG P 16-110 292110
Aanschuinapparaat REMS RAG P 32-250 292210
Buisafkort- en aanschuinapparaat REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Werkbereik MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE

Buisdiameter 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm

Verwarmingselement-moflasapparaten EE: alle lasbare kunststoffen met
lastemperaturen 180 — 290°C

Verwarmingselement-moflasapparaten FE: alle lasbare kunststoffen met
lastemperatuur 260°C

Elektrische gegevens
Nominaalspanning

(netspanning) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Nominaalvermogen,

opgenomen 500 W 800 W 800 W 1400 W
Nominaalfrequentie 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Nominaalspanning

(netspanning) 110V~ 110V~
Nominaalvermogen,

opgenomen 800 W 1400 W
Nominaalfrequentie 50-60 Hz 50-60 Hz
Beschermingsklasse | | | |
Afmetingen

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
B 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Gewichten

Apparaat 1,2 kg 1,7kg 1,0kg 3,0 kg
Aflegstandaard/

houder voor werkbank 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Geliudsinformatie

Emissiewaarde met betrekking

tot de werkplek 70dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(AK=3dB(A)

Vibraties
Gemeten effectieve waarde
van de versnelling 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s> 2,5 m/s?

De aangegeven trillingsemissiewaarde werd met een genormde testmethode
gemeten en kan voor vergelijk met een ander apparaat gebruikt worden. De
aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook voor een inleidende inschatting
van de uitzetting gebruikt worden.

/\VOORZICHTIG

De trillingsemissiewaarde kan zich tijdens gebruik van het apparaat van de
aangegeven waarde onderscheiden, athankelijk van de manier en wijze waarop
het apparaat gebuikt wordt. Afhankelijk van de feitelijke gebruiksomstandigheden
(intermitterend) kan het noodzakelijk zijn veiligheidsmaatregelen te nemen voor
bescherming van de gebruiker.

Ingebruikname
Elektrische aansluiting

Neem de netspanning in acht! Alvorens het elektrische apparaat aan te
sluiten, dient te worden gecontroleerd of de spanning die op het typeplaatje is
aangegeven, overeenkomt met de netspanning. Sluit elektrische apparaten
van de beschermklasse | uitsluitend aan op een contactdoos of verlengkabel
met een functionerend aardcontact. Op bouwplaatsen, in vochtige omgevingen,
in binnen- en buitenruimten of bij soortgelijke opstellingen mag de verwarmings-
element-stomplasmachine uitsluitend op het net worden aangesloten via een
aardlekschakelaar die de stroomtoevoer onderbreekt zodra de lekstroom naar
de aarde gedurende 200 ms de 30 mA overschrijdt.

Opstellen van het verwarmingselement-moflasapparaat

Het elektrische apparaat kan met de aflegstandaard (1), zoals in fig. 1 afgebeeld,
op een ondergrond worden geplaatst of, zoals in fig. 2, met de houder voor de
werkbank worden bevestigd.

25
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Raak het apparaat in hete toestand uitsluitend aan de handgreep (3) aan!
Raak het verwarmingselement (4), de verwarmingsgereedschappen (5)
of de metalen onderdelen tussen handgreep (3) en verwarmingselement
(4) nooit aan! Gevaar voor verbranding!

Keuze van de lasgereedschappen EE

De verwarmingsgereedschappen (fig. 3), lasdoorns en lasbussen, dienen in
overeenstemming met de buisgrootte te worden gekozen. Deze worden, zoals
in fig. 1 (5) getoond, met behulp van de bijgeleverde inbussleutel op het
verwarmingselement gemonteerd. Met de eveneens meegeleverde stift kan
de doorn radiaal vastgehouden worden. Al naar gelang behoefte en apparaat
kunnen gelijktijdig meerdere verwarmingsgereedschappen op het verwarmings-
element gemonteerd worden.

Keuze van de lasgereedschappen FE

De lasgereedschappen (5), lasbussen en lasdoorns overeenkomstig de buis-
diameter kiezen. Deze met de meegeleverde stiftsleutel op het verwarmings-
element (4) monteren.

Elektronische temperatuurregeling EE

DVS 2208 deel 1 schrijft voor dat de temperatuur van het verwarmingselement
traploos instelbaar moet zijn. Om ook de vereiste constante temperatuur aan
het verwarmingselement te garanderen, zijn de apparaten uitgerust met een
temperatuurregeling (thermostaat). DVS 2208 deel 1 schrijft voor dat het
temperatuurverschil ten opzichte van het normale gedrag maximaal < 3°C mag
bedragen. Deze nauwkeurigheid is alleen met een elektronische temperatuur-
regeling te bereiken. Moflasapparaten met een vast ingestelde temperatuur
resp. met een mechanische temperatuurregeling mogen daarom niet voor het
maken van lassen, volgens DVS 2207, ingezet worden.

Bij alle REMS moflasapparaten EE is de temperatuur instelbaar. Deze worden
met een elektronische temperatuurregeling geleverd. De moflasapparaten
worden op het typeplaatje als volgt gekenmerkt:

b.v. REMS MSG 63 EE: instelbare temperatuur (E), Elektronische temperatuur-
regeling, regelt de ingestelde temperatuur met een tolerantie van + 1°C.

Mechanische temperatuurregeling (thermostaat) FE

De arbeidstemperatuur van 263 £ 3°C is vast ingesteld. Productinformatie voor
buizen cq. hulpstukken in acht nemen! Voor het begin van de laswerkzaamheden
de temperatuur aan de werkvlakken van de lasgereedschappen controleren.

Voorverwarmen van het verwarmingselementmoflasapparaat EE
Wanneer de aansluitkabel van het verwarmingselement-moflasapparaat op
het net wordt aangesloten, begint het apparaat op te warmen. De rode netspan-
nings-controlelamp (6) en de groene temperatuur-controlelamp (7) branden.
Het elektrische apparaat heeft ca. 10 min nodig om op te warmen. Wanneer
de ingestelde temperatuur bereikt is, schakelt de in het apparaat ingebouwde
temperatuurregelaar (thermostaat) de stroomtoevoer naar het verwarmings-
element uit. De rode netspannings-controlelamp blijft branden. De groene
temperatuur-controlelamp knippert en geeft hiermee het voortdurende uit- en
inschakelen van de stroomtoevoer aan. Na een wachttijd van ten minste nog
eens 10 min (DVS 2207 deel 1) kan het lasproces beginnen.

Voorverwarmen van het verwarmingselementmoflasapparaat FE
Wanneer de aansluitkabel van het verwarmingselement-moflasapparaat op
het net wordt aangesloten, klinkt een akoestisch signaal en begint het apparaat
op te warmen. De groene netspannings-controlelamp (6) en de gele tempera-
tuur-controlelamp (7) branden. Het apparaat heeft ca. 10 min nodig om op te
warmen. Wanneer de ingestelde temperatuur bereikt is, schakelt de ingebouwde
temperatuurregelaar (thermostaat) de stroomtoevoer naar het verwarmings-
element uit en klinkt een akoestisch signaal. De gele temperatuur-controlelamp
knippert. Na een wachttijd van nog eens 10 min (DVS 2207 deel 1) kan het
lasproces beginnen.

Keuze van de lastemperatuur EE

De temperatuur van het verwarmingselement-moflasapparaat is vooringesteld
op de gemiddelde lastemperatuur voor PP-buizen (260 °C). Afhankelijk van
het buismateriaal kan een aanpassing van deze lastemperatuur noodzakelijk
zijn. In dit verband dient de informatie van de fabrikant voor buizen resp.
vormstukken in acht te worden genomen! Bovendien kunnen milieu-invioeden
(zomer/winter/wind/vochtigheid) aanpassingen van de temperatuur noodzake-
lijk maken. Daarom dient de temperatuur van de verwarmingsgereedschappen
(lasdoorns en lasbussen) (5) bijvoorbeeld met een snel reagerende tempera-
tuurmeter voor oppervlaktemetingen met een steunvlak van ca. 10 mm te
worden gecontroleerd. Indien nodig kan de temperatuur worden aangepast
door aan de temperatuur-instelschroef (8) te draaien. Wanneer de temperatuur
wordt versteld, dient men er rekening mee te houden dat het verwarmingsele-
ment pas 10 min na het bereiken van de ingestelde temperatuur mag worden
ingezet.

Werking

De kwaliteit van de lasverbindingen is afhankelijk van de kwalificatie van de
lassers, de geschiktheid van de gebruikte machines en inrichtingen en de
naleving van de lasrichtlijnen. De lasnaad kan door niet-destructieve en/of
destructieve methoden worden getest. De laswerkzaamheden dienen te worden
gecontroleerd. De aard en omvang van de controle moet tussen de contract-
partners worden overeengekomen. Het is aan te bevelen om de gegevens van
de methode te documenteren in lasrapporten of op gegevensdragers. In het

3.1

3.2

3.3

kader van de kwaliteitsborging wordt aanbevolen om voor en tijdens de laswerk-
zaamheden onder de gegeven werkomstandigheden proefnaden te maken en
te controleren. Elke lasser moet opgeleid zijn en over een geldig diploma
beschikken. Het geplande toepassingsgebied kan bepalend zijn voor de aard
van de kwalificatie.

Werkwijze

Bij het moflassen worden buis en hulpstuk overlappend gelast. Het buiseinde
en hulpstukmof worden met behulp van een busvormig en doornvormig verwar-
mingsgereedschap op lastemperatuur gebracht en aansluitend met elkaar
verbonden. Buiseinde en verwarmingsbus resp. hulpstukmof en verwarmings-
doorn zijn zo op elkaar afgestemd, dat er bij het lassen een lasdruk opbouwd
wordt (fig.4).

De richtlijn DVS 2208 voorziet voor het moflassen 2 werkwijzen, bij welke zich
de verwarmingsbussen en verwarmingsdoorns in maatvoering onderscheiden.
Bij werkwijze A is geen mechanische buisbewerking voorzien, bij werkwijze B
is een mechanische buisbewerking (schalen) voorzien. REMS verwarmings-
bussen en verwarmingsdoorns zijn uitsluitend voor werkwijze A gekontrueerd,
d.w.z. een mechanische buisbewerking is niet noodzakelijk.

Moflassen kan tot en met @ 50 mm met de hand gedaan worden. Bij grotere
buisdiameters is vanwege de toenemende laskracht een daarvoor geschikte
lasmachine noodzakelijk.

Voorbereidingen voor het lassen

De gegevens van de buizen en hulpstukkenfabrikant moeten in acht worden
genomen! Het buiseinde moet haaks en vlak worden afgesneden. Dit gebeurt
met de pijpsnijder REMS RAS (zie 1.2.) of met de buissachaar REMS ROS
(zie 1.2.). Bovendien moet het buiseinde aangeschuind worden, zodat het
eenvoudiger met de mof gelast kan worden (fig. 6). Voor het aanschuinen wordt
het buisaanschuinapparaat REMS RAG (zie.1.2.) gebruikt. Direkt voor het
lassen moet het te lassen buiseinde en de binnenzijde van het hulpstuk, zonodig
lasdoorn en lasbussen met niet pluizend papier of doek en spiritus c.q technisch
alcohol gereinigd worden. In het bijzonder mogen geen kunststofresten op de
coating van de lasdoorns en lasbussen blijven kleven. Bij het reinigen van de
verwarmingsgereedschappen moet er beslist op gelet worden, dat de anti-
adhesieve laag niet door gebruik van gereedschappen beschadigd wordt. De
te bewerken lasvlakken mogen voor het lassen niet meer aangeraakt worden.

/\VOORZICHTIG

Raak het apparaat in hete toestand uitsluitend aan de handgreep (3) aan!
Raak het verwarmingselement (4), de verwarmingsgereedschappen (5)
of de metalen onderdelen tussen handgreep (3) en verwarmingselement
(4) nooit aan! Gevaar voor verbranding!

Werkvolgorde bij het noflassen

3.3.1 Opwarmen

Om op te warmen worden buis en hulpstuk snel en axiaal tegen de aanslag
resp. tot aan de markering op de verwarmingsgereedschappen geschoven en
vastgehouden. De opwarmtijd volgens de gegevens in fig.5., vakje 2 moeten
aangehouden worden. Bij het opwarmen dringt de warmte in de te lassen
vlakken en brengt deze op lastemperatuur.

Indien tijdens het opwarmen een akoestisch signaal klinkt, mogen de buis en
het vormstuk niet worden samengevoegd. Anders kan de lasverbinding gebrekkig
en onbruikbaar zijn.

3.3.2 0mschakelen en lassen

Na het opwarmen moeten buis en hulpstuk met een ruk van de verwarmings-
gereedschappen afgetrokken worden en direkt zonder verdraaien tot tegen de
aanslag samengeschoven worden. De omschakeltijd mag de in fig. 5, vakje 3,
aangegeven tijden niet overschrijden, omdat anders de lasvlakken ontoelaatbaar
afkoelen.

3.3.3Fixeren

De gelaste delen moeten volgens de gegevens in fig. 5, vakje 3, gefixeerd
(vastgehouden) worden.

3.3.4 Afkoelen

4.1

De verbinding mag eerst na afloop van de afkoeltijd (fig. 5, vakje 5) voor verdere
installatiewerkzaamheden belast worden.

Service

Ongeacht het hieronder beschreven onderhoud wordt aanbevolen om het
elektrische apparaat ten minste één keer per jaar naar een geautoriseerde
REMS klantenservice te brengen voor een inspectie en herhaalde controle van
het elektrische apparaat. In Duitsland is zo'n herhaalde controle van elektrische
apparaten volgens DIN VDE 0701-0702 verplicht en volgens het ongevalpre-
ventievoorschrift DGUV-voorschrift 3 ‘Elektrische installaties en bedrijfsmiddelen’
ook voor mobiele elektrische bedrijffsmiddelen voorgeschreven. Daarnaast
dienen de voor de plaats van inzet geldende nationale veiligheidsbepalingen,
regels en voorschriften in acht genomen en gevolgd te worden.

Onderhoud

Vé6r onderhoudswerkzaamheden altijd de netstekker uittrekken!

De antikleefcoating van de verwarmingsgereedschappen (5) dient voor elke
lasbewerking te worden gereinigd met pluisvrij papier, een pluisvrije doek of
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technische alcohol. Aan de verwarmingsgereedschappen klevende resten van
kunststof moeten onmiddellijk met pluisvrij papier of een pluisvrije doek en
technische alcohol worden verwijderd. Hierbij dient er in elk geval op te worden
gelet dat de antikleefcoating van de verwarmingsgereedschappen niet door
het gebruik van werktuigen wordt beschadigd. Het gebruik van spiritus voor
het reinigen van de verwarmingsgereedschappen kan, door het water dat in
de spiritus zit, tot een kwaliteitsvermindering van de lasnaad leiden.

Reinig kunststof onderdelen (bijv. de kast) uitsluitend met de machinereiniger
REMS CleanM (art.-nr. 140119) of met milde zeep en een vochtige doek.
Gebruik geen huishoudelijke reinigingsmiddelen. Deze bevatten allerlei
chemicalién die kunststof onderdelen kunnen beschadigen. Gebruik in geen

4.2

geval benzine, terpentijnolie, thinner of dergelijke producten voor de reiniging
van kunststof onderdelen.

Zorg ervoor dat vloeistoffen nooit op of binnen in het elekirische apparaat
terechtkomen. Dompel het elektrische apparaat nooit in een vioeistof onder.

Inspectie/reparatie

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moet de netstekker worden
uitgetrokken! Deze werkzaamheden mogen uitsluitend door gekwalificeerd
vakpersoneel worden uitgevoerd.

5.2

5.3

Wat te doen bij storingen

Storing: Het verwarmingselement-moflasapparaat wordt niet warm.
Oorzaak:
o Aansluitkabel defect.

e Elektrisch apparaat defect.

Oplossing:

e De aansluitkabel door gekwalificeerd vakpersoneel of een geautoriseerde
REMS klantenservice laten vervangen.

e Elektrisch apparaat door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.

Storing: Resten kunststof blijven aan de verwarmingsgereedschappen (5) kleven.
Oplossing:

o \erwarmingsgereedschappen reinigen, zie 4.1.

e Beschadigde verwarmingsgereedschappen door nieuwe vervangen.

Oorzaak:

e \erwarmingsgereedschappen verontreinigd.
o Antikleefcoating beschadigd.

Storing: De opgegeven opwarmtijd volstaat niet om de buis of het vormstuk aan het smelten te brengen resp. deze smelten te snel.

Oplossing:

e De informatie van de fabrikant van de buizen of vormstukken moet in acht
worden genomen. De temperatuur met de temperatuur-instelschroef (8)
instellen (zie 2.6.).

e Elektrisch apparaat door een geautoriseerde REMS klantenservice laten
controleren/repareren.

Oorzaak:
o Lastemperatuur verkeerd ingesteld (alleen bij EE).

e Elektrisch apparaat defect.

P.S.

Verwijdering

De verwarmingselement-moflasapparaten MSG mogen na de gebruiksduur
niet met het huisvuil worden verwijderd. Ze moeten in overeenstemming met
de wettelijke voorschriften worden verwijderd.

Fabrieksgarantie

Op ondeskundig beschadigde PTFE -coatings van verwarmingselementen
wordt geen garantie verleend.

De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker. Het tijdstip van de overhandiging dient te
worden bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de
koopdatum en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de
garantieperiode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten
te wijten zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden
wordt de garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade
die te wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik,
niet-naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijfsmiddelen, buiten-
sporige belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden
of aan andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de
garantie uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend, als
het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde toestand
bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt binnengebracht. Vervangen
producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
van de gebruiker.

De wettelijke rechten van de gebruiker, met name zijn garantierechten tegen-
over de verkoper in het geval van gebreken, worden door deze garantie niet
beperkt. Deze fabrieksgarantie geldt uitsluitend voor nieuwe producten die
binnen de Europese Unie, in Noorwegen of in Zwitserland worden gekocht en
gebruikt.

Voor deze garantie is het Duitse recht van toepassing met uitsluiting van het
Verdrag der Verenigde Naties inzake internationale koopovereenkomsten
betreffende roerende zaken (CISG).

Onderdelenlijsten
Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Verschillende figuren en uitspraken in deze handleiding zijn afkomstig uit de
DVS-richtlijnen 2207 en 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweiltechnik
e.V, Dusseldorf).
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Oversittning av originalbruksanvisningen

Fig. 1-3

EE FE

1 Stall 1 Stall

2 Hallare for arbetsbanken 2 Hallare for arbetsbanken

3 Handtag 3 Handtag

4 Varmeelement 4 Varmeelement

5 Varmeverktyg (vérmestuts, 5 Varmeverktyg (varmestuts,
varmehylsa) varmehylsa)

6 R&d kontrollampa elnat 6 Gron kontrollampa elnat

7 Gron kontrollampa temperatur 7 Gul temperaturkontrollampa

8 Temperaturjusteringsskruv

Fig. 4 (2) Uppvéarmning

(1) Forberedelser Varmelementtemperatur

(2) Varmeelement 250-270°C

(3) Muff Uppvéarmningstid for SDR

(4) Varmetapp (3) Omstallning

(5) Varmehylsa Omstallningstid (maximaltid)

(6) Ror (4/5) Avkylning

(7) Uppvarmning Avkylningstid fixerad s

(8) Fardig svets Avkylningstid totalt min

Fig. 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (férhallande/ytterdiameter/

1 .Rc'j tterdiameter d
) i vaggtjocklek)

Allménna sakerhetsanvisningar

Las alla sékerhetsanvisningar, anvisningar, illustrationer och tekniska data
som detta elverktyg ar forsett med. Om man inte f6ljer de féljande sékerhetsan-
visningarna och instruktionerna kan det uppsta elektrisk stét, brand och/eller svara
skador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner fér framtida bruk.

Begreppet "Elektriskt verktyg" som anvénds in sdkerhetsanvisningara avser nétdrivna
elektriska verktyg (med nétkabel).

1) Arbetsplatssakerhet

a) Hall arbetsomradet rent och val belyst. Oordning och obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska verktyget i explosionsfarlig milj6é dar det
finns brannbara vatskor, gaser eller damm. Elektriska verktyg alstrar gnistor
som kan ténda eld p4 damm eller &ngor.

c) Hall barn och andra personer pa avstand nar det elektriska verktyget
anvénds. Om du distraheras kan du tappa kontrollen 6ver verktyget.

2) Elektrisk sdkerhet

a) Det elektriska verktygets anslutningskontakt maste passa i kontaktuttaget.
Det ar inte tillatet att géra nagra som helst dndringar pa kontakten. Anvénd
inga adapterkontakter tillsammans med elektriska verktyg som &r jordade. Ofor-
dndrade kontakter och passande kontaktuttag minskar risken for elektriskt stot.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som de som finns pa ror, virmeag-
gregat, spisar och kylskap. Det finns en forhdjd risk for elektrisk stét nér din
kropp &r jordad.

c) Hall elektriska verktyg borta fran regn och fukt. Om det trénger in vatten i ett
elektriskt verktyg dkar risken for elektrisk stot.

d) Anvénd inte anslutningskabeln for att bara det elektriska verktyget, hdanga
upp det eller for att dra ut kontakten ur kontaktuttaget. Hall anslutningska-
beln pa avstand fran vdrme, olja, vassa kanter eller rorliga delar pa verktyget.
Skadade eller intrasslade kablar ékar risken for elektrisk stot.

e) Om du anvénder ett elektrisk verktyg utomhus far du endast anvanda en
forlangningskabel som ar avsedd for utomhusbruk. Om en féridngningskabel
anvénds som &r avsedd fér utomhusbruk minskar risken for elektrisk stét.

f) Om det inte gar att undvika att anvénda det elektriska verktyget i fuktig
miljo ska en jordfelsbrytare anvandas. Risken for elektrisk stét minskar om
en jordfelsbrytare anvéands.

3) Personers sakerhet

a) Var uppmérksam, tank pa vad du gor och anvand ditt sunda fornuft nar du
arbetar med ett elektriskt verktyg. Anvand inte elektriska verktyg om du ar
trott eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. Om du fér en kort stund
tappar koncentrationen nér du anvénder ett elektriskt verktyg kan det medféra
allvarliga skador.

b) Bar personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du bér
personlig skyddsutrustning som dammask, halksékra skyddsskor, skyddshjélm
eller hérselskydd, beroende pa typ av elektriskt verktyg och hur det elektriska
verktyget ska anvandas, minskar risken for olyckor.

¢) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forsakra dig om att det elektriska verktyget
ar avstangd innan du ansluter stromforsorjningen, lyfter upp eller bar det.
Om du har fingret pa strémbrytaren ndr du bér det elektriska verktyget eller har
satt strémbrytaren pa péasatt ldge nér det elektriska verktyget ansluts till strom-
férsérjningen kan det leda till olyckor.

d) Avlagsna instéllningsverktyg eller skruvnycklar innan du satter pa det
elektriska verktyget. Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i den roterande
delen av verktyget kan medféra skador.

e) Undvik onormal kroppshallning. Se till att du star stadigt och alltid haller
balansen. P4 s sétt har du béttre kontroll 6ver det elektriska verktyget om det
uppstar ovéntade situationer.

f) Barlampliga klader. Bar inte |6st sittande klader eller smycken. Hall haret,
klader och handskar pa avstand fran rorliga delar. Lést sittande klédder,
smycken eller l&ngt har kan gripas tag i av rérliga delar.

4) Anvindning och behandling av det elektriska verktyget

a) Overbelasta inte verktyget. Anvind det elektriska verktyg som ar lampligt
for det arbete du tanker utfora. Med ldmpligt elektriskt verktyg arbetar du béttre
och sékrare inom det angivna effektomradet.

b) Anvénd inte det elektriska verktyget om strombrytaren ar defekt. Ett elektriskt
verktyg som inte léngre kan séttas pa och sténgas av ar farligt och maste repa-
reras.

c) Dra ut kontakten ur eluttaget innan installningar gors pa verktyget, tillbe-
horsdelar byts ut eller det elektriska verktyget laggs undan. Denna férsik-
tighetsatgérd forhindrar att det elektriska verktyget startas oavsiktligt.

d) Forvara elektriska verktyg som inte anvands utom rackhall for barn. Lat
inte personer anvénda enheten som inte kénner till hur den fungerar eller
som inte har last dessa anvisningar. Elektriska verktyg &r farliga om de anvénds
av oerfarna personer.

e) Ta hand om det elektriska verktyget med omsorg. Kontrollera om rérliga
delar pa enheten fungerar felfritt och inte klammer nagonstans, om delar
har gatt sonder eller ar sa skadade att de har en negativ inverkan pa det
elektriska verktygets funktion. Lat de skadade delarna repareras innan
enheten anvands. Manga olyckor beror pa att de elektriska verktygen underhélls
daligt.

f) Anvand elektriska verktyg, tillbehor, arbetsverktyg o.s.v. i enlighet med
dessa anvisningar. Ta hansyn till arbetsvillkoren och den aktivitet som
utfors. Om elektriska verktyg anvédnds pa annat sétt &n det de &r avsedda fér
kan det uppsta farliga situationer.

g) Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och fett. Halkiga handtag férhin-
drar séker hantering och kontroll éver det elektriska verktyget i ovantade situationer.

5) Service
a) Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera ditt elektriska verktyg och
anvand endast originalreservdelar. P3 s sétt forblir enheten séker.

Sakerhetsanvisningar for virmeelement-
muffsvetsapparater

Las alla sékerhetsanvisningar, anvisningar, illustrationer och tekniska data
som det elektriska verktyget ar forsett med. Om man inte féljer de féljande
sékerhetsanvisningarna och instruktionerna kan det uppsté elektrisk stét, brand och/
eller svéra skador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och instruktioner for framtida bruk.

e Anvand inte det elektriska verktyget om det ar skadat. Risk for olycka.

o Anslut det elektriska verktyget i skyddsklass | endast till eluttag/forlang-
ningssladdar med funktionsduglig skyddskontakt. Det finns risk for elektrisk
stét.

e Beror endast det elektriska verktyget vid handtaget (3), nar det ar anslutet
till ett eluttag. Vdarmeelementet (4), varmeverktygen (5) samt metalldelarna
mellan varmelementet och handtaget (3) i plast uppnar arbetstemperaturer pa
upp till 300°C. Vid beréring av dessa delar orsakas allvarliga brénnskador.

e Lat den elektriska apparaten svalna en langre tid innan du berér dess
metalldelar. Om dessa delar berérs under avsvalningsfasen nér de fortfarande
ar varma orsakas allvarliga brénnskador. Det tar lang tid innan den elektriska
apparaten svalnar efter att nétkontakten har dragits ur.

e Skydda andra personer mot det heta elverktyget. Om de heta delarna berérs
kan detta orsaka allvarliga brdnnskador.

e Se vid svetsning med dina hander till att du har ett tillrackligt stort avstand
mellan réranden, formstycket, till virmelementet (4) och till varmeverktygen
(5) eller anvand lampliga skyddshandskar. Réren som ska svetsas, formstycken,
védrmeelementet och vdrmeverktygen blir heta vid svetsning och kan orsaka
allvarliga brénnskador. Svetsférbandet forblir mycket varmt &ven en lang tid efter
att svetsférbandet har fardigstéllts.

e Byt bara ut virmeverktygen (5) nér de har svalnat av helt. Om de fortfarande
heta delarna berérs orsakas allvarliga brénnskador.

e Skydda andra personer mot den heta elektriska maskinen samt mot de heta
svetsforbanden. Om de heta delarna berérs orsakas allvarliga brédnnskador.

e Forsok inte att paskynda den elektriska apparatens avsvalningstid genom
att doppa ner den i en vétska. Risk for personskador pa grund av elektrisk stot
och/eller pa grund av att vétskan plétsligt sprutar ut. Den elektriska apparaten
kan skadas av detta.

e Ldgg bara den elektriska apparaten i det avsedda forvaringsstallet (1),
hallaren for arbetsbanken (2) eller pa ett eldhdmmande underlag. Om den
heta elektriska apparaten laggs pa ett icke eldhdmmande underlag och/eller i
nérheten av brdnnbart material kan underlaget skadas och/eller en brand uppsta.

e Lataldrig det elektriska verktyget vara igang utan uppsikt. Stéang vid langre
pauser av det elektriska verktyget, dra ur ndtkontakten/batteriet och koppla
vid behov loss alla slangar/kontakter. Elektriska maskiner kan innebéra faror
som kan orsaka sak- och/eller personskador om de lédmnas utan uppsikt.

e Anvand endast godkanda forlangningskablar med motsvarande méarkning
med tillrackligt ledningstvarsnitt. Anvand foridngningssladdar upp till en ldngd
pa 10 m med ett ledningstvérsnitt 1,5 mm? pa 10— 30 m med ett ledningstvérsnitt
pé 2,5 mm2
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Kontrollera anslutningskabeln till den elektriska apparaten liksom forlang-

ningskablar regelbundet for att upptéacka eventuella skador. L4t vid skador
dessa bytas ut av kvalificerad fackpersonal eller av en auktoriserad REMS
kundtjénstverkstad.

e Barn och personer, som pa grund av sin fysiska, sensoriska eller mentala
formaga eller bristande erfarenhet eller kunskap inte ar i stand att sakert
manovrera den elektriska apparaten, far inte anvanda detta elektriska
instrument utan uppsikt eller anvisningar av en ansvarig person. Annars
finns risk for felmanévrering och personskador.

Symbolférklaring
Fara med medelstor risk, som om den ej beaktas, skulle kunna
ha dod eller svara personskador (irreversibla) till f6ljd.

/\ OBSERVERA  Fara med lag risk, som om den ej beaktas, skulle kunna ha

O

ce

mattliga personskador (reversibla) till foljd.

Materialskador, ingen sakerhetsanvisning! Ingen risk for
personskador.

Fore idrifttagning 1as igenom bruksanvisningen
Det elektriska verktyget motsvarar skyddsklass |
Miljévanlig kassering

EG-markning om dverensstammelse

1 Tekniska data

Andamalsenlig anvindning

Anvand REMS varmeelement-muffsvetsapparater MSG, endast tillsammans med
varmestdd och vérmebussningar, fér svetsning av plastror och formstycken i PB,

PE, PP och PVDF.

Alla andra anvandningar ar inte &ndamalsenliga och tillats darfor inte.

1.1 Leveransens omfattning

REMS MSG EE: Varmeelement-muffsvetsapparat, forvaringsstall,
hallare for arbetsbank, sexkantstiftnyckel, stift for
fastsattning av varmeverktyget, bruksanvisning.

REMS MSG 63 FE: Varmeelement-muffsvetsapparat, forvaringsstall,
hallare for arbetsbank, bruksanvisning.

REMS MSG 63 Set: Varmeelement-muffsvetsapparat, varmestod,

varmebussningar, fastskruv i rostfritt stal, forva-
ringsstall, hallare for arbetsbank, sexkantstiftnyckel,
stift for fastsattning av varmeverktyget (endast EE),
bruksanvisning.

1.2 Artikelnummer MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Muffsvetsapparat 256020 256220 256213 256320

Stall 250040 250040 256252 250040
Bankhallare 250041 250041 256252 250041
Platlada 256042 256242 256242 256342
Véarmetappar, varmehylsor, fastskruvar i rostfritt

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Réravskarare REMS RAS P 10-40 290050
Roravskéarare REMS RAS P 10-63 290000
Roéravskarare REMS RAS P 50-110 290100
Réravskarare REMS RAS P 110-160 290200
Rérkapare REMS ROS P 26 291240
Rérkapare REMS ROS P 35 291200
Roérkapare REMS ROS P 35A 291220
Roérkapare REMS ROS P 42 291250
Roérkapare REMS ROS P 42 PS 291000
Rorkapare REMS ROS P 63 P 291270
Rérkapare REMS ROS P 75 291100
Batteridriven rérkapare REMS Akku-ROS P 40 291310
Roravfasare REMS RAG P 16-110 292110
Réravfasare REMS RAG P 32-250 292210
Rérkapnings- och avfasningsapparat REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
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Kapacitet MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Roérdiam 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm
Varmeelement-muffsvetsapparat EE: alla svetsbara plaster med svetstem-
peraturer 180-290°C

Varmeelement-muffsvetsapparat FE: alla svetsbara plaster med svetstempe-
raturer 260°C

Elektriska data MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Spéanning 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Upptagen effekt 500 W 800 W 800 W 1400 W
Frekvens 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Spanning 110V~ 110V~
Upptagen effekt 800 W 1400 W
Frekvens 50-60 Hz 50-60 Hz
Skyddsklass | | |
Dimensioner

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

B 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Vikt

Enhet 1,2 kg 1,7kg 1,0kg 3,0 kg
Stall/Hallare for

arbetsbanken 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Bullerinformation

Arbetsplatsrelaterat

emissionsvarde 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)K=3dB(A)

Vibrationer
Viktat effektivvarde for
accelerationen 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s?  2,5m/s?

Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett standardiserat
test och kan anvandas som grund for jamférelse med andra maskiner. Det
angivna vibrationsemissionsvardet kan aven anvéndas fér en inledande
uppskattning av emissionen.

/\ OBSERVERA

Vibrationsemissionsvérdet kan avvika fran det angivna vardet vid anvéndning
av maskinen, detta beror pa sattet som maskinen anvands pa. Det &r en fordel
att faststalla sakerhetsangivning for anvendaren.

Igangsattning
Elektrisk anslutning

Beakta nétspéanningen! Innan den elektriska apparaten ansluts maste man
kontrollera om spanningen som anges pa typskylten motsvarar natspanningen.
Anslut elverktyg i skyddsklass | endast till eluttag/forlangningssladd med funk-
tionsduglig skyddskontakt. P& byggarbetsplatser, i fuktig omgivning, inom- och
utomhus eller pa jamforbara uppstéliningsplatser far varmeelement-stumsvetsen
endast drivas fran natet via en Fl-brytare (felstromsskyddsbrytare) som avbryter
energitillférseln s& snart avledningsstrommen till jorden 6verskrider 30 mA for
200 ms.

Uppstallning av varmeelement-muffsvetsapparaten

Elverktyget kan med forvaringsstéllet (1) stallas upp pa ett underlag pa det satt
som visas i Fig. 1, eller fastas med hallaren fér en arbetsbénk pa det satt som
visas i Fig. 2.

/\ OBSERVERA

Nar apparaten ar het far den endast beréras pa handtaget (3)! Ror aldrig
vid varmeelement (4), varmeverktygen (5) eller platdelarna mellan hand-
taget (3) och varmeelement (4)! Risk for brannskador!

Val av varmeverktyg EE

Varmeverktygen (Fig. 3), varmestdd och varmebussningar ska véljas passande
till rérstorleken. Dessa ska monteras pa varmelementet med hjalp av den
medféljande sexkantstiftnyckel pa det satt som visas i Fig. 1 (5). Varmetappen
kan forhindras att vrida sig med det medlevererade stiftet. Beroende pa modell
och anvandning, kan ett eller tva svetsverktyg monteras samtidigt.

Val av vdrmeverktyg FE

Varmeverktygen (5), varmestuts och varmehylsa skall véljas efter rorets storlek.
Verktygen skall monteras pa varmeelementet (4) med hjalp av den bifogade
sexkantstiftnyckeln. Det kan ocksé monteras tva varmeverktyg samtidigt pa
varmeelementet.

Elektronisk temperaturreglering EE

DVS 2208 Del 1 foreskriver att varmelementets temperatur ska vara steglost
installbar. For att ocksa sakerstalla den temperaturkonstant pa varmeelementet
som krévs ar apparaterna utrustande med en temperaturreglering (termostat).
DVS 2208 Del 1 foreskriver att temperaturskillnaden i forhallande till regleregen-
skaperna maximalt far uppga till < 3° C. | praktiken kan denna noggrannhet ej
uppnas mekaniskt, utan endast med en elektrisk termostat.

Pa grund av detta kan apparater med en fast temperatur eller med mekaniska
termostater ej anvandas for svetsning enligt DVS 2207. Temperaturen kan
justeras pa alla REMS muffsvetsapparater EE:
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f.ex. REMS MSG 63 EE: Justerbar temperatur (E), elektrisk termostat (E).
Installd temperatur halls inom +1°C.

Mekanisk temperaturreglering (termostat) FE

Arbetstemperaturen pa 263 + 3°C ar fast installd. Tillverkarens informationer
for ror resp. formstycken skall iakttagas! Innan svetsarbeten pabdrjas skall
temperaturen pa varmeverktygens funktionsytor kontrolleras.

Forvarmning av varmeelement-muffsvetsapparaten EE

Om varmeelement-muffsvetsapparatens anslutningskabel ansluts till natet
borjar apparaten att varmas upp. Den réda natkontrollampan (6) och den gréna
temperaturkontrollampan (7) lyser. Det tar ungefar 10 minuter att varma upp
den elektriska apparaten. Nar den installda bor-temperaturen har uppnatts slar
den i apparaten inbyggda temperaturregulatorn (termostat) fran stromtillférseln
till varmeelementet. Den réda natkontrollampan fortsatter att lysa. Den gréna
temperaturkontrollampan lyser och visar sa den standiga till- och franslagningen
av stromtillférseln. Senast efter ytterligare 10 min vantetid (DVS 2207 Del 1)
kan man pabdrja svetsningen.

Forvarmning av varmeelement-muffsvetsapparaten FE

Nar varmeelement-muffsvetsens anslutningskabel ansluts till elnatet ljuder en
akustisk signal och apparaten bérjar vérmas upp. Den gréna natkontrollampan
(6) och den gula temperaturkontrollampan (7) lyser. Det tar ungeféar 10 minuter
att varma upp apparaten. Nar bor-temperaturen har uppnatts stanger den
inbyggda temperaturregulatorn (termostat) av stromtiliforseln till varmeelementet
och en akustisk signal ljuder. Den gula temperaturkontrollampan blinkar. Efter
ytterligare 10 min vantetid (DVS 2207 Del 1) kan man pabdrja svetsningen.

Val av korrekt svetstemperatur EE

Varmeelement-muffsvetsapparatens temperatur ar forinstalld till den mellersta
svetstemperaturen for PP-rér (260° C). Beroende av rérmaterial kan det vara
nédvandigt att korrigera denna svetstemperatur. Betraffande detta ska tillver-
karens information om ror resp. formstycken beaktas! Dessutom kan omgiv-
ningsforhallanden (sommar/vinter/vind/fuktighet) gora det nédvandigt att
korrigera temperaturen. Darfor bor varmeverktygens (varmestéd och varme-
bussning) (5) temperatur kontrolleras exempelvis med ett snabbvisande
temperaturmatningsinstrument for ytméatningar med en kontaktyta pa ca 10 mm.
Vid behov kan temperaturen korrigeras genom att man skruvar pa tempera-
turinstaliningsskruven (8). Om temperaturen stélls om maste man tanka pa att
varmeelementet inte far anvandas forran 10 minuter efter att bér-temperaturen
har natts.

Drift

Svetsforbandens kvalitet ar beroende av svetsarens kvalifikation, ldmpligheten
hos de maskiner och anordningar som anvénds samt att riktlinjerna for svets-
ning efterfoljs. Svetsfogen kan provas med hjalp av forstéringsfria och/eller
forstorande forfaranden. Svetsarbetena ska dvervakas. Avtalsparterna maste
komma 6verrens om Gvervakningens typ och omfattning. Det rekommenderas
att forfarandeuppgifter dokumenteras i svetsprotokoll eller pa datamedium.
Inom ramen for kvalitetssakring rekommenderas att provfogar tillverkas och
provas innan upptagning och under svetsningen vid de angivna arbetsforhal-
landena. Varje svetsare méaste vara utbildat och besitta ett giltigt kvalifikations-
intyg. Det avsedda anvaéndningsomradet kan vara avgérande for typen av
kvalifikation.

Beskrivning av arbetsgangen

Vid muffsvetsning sker fogningen med hjélp av en muff som 6verkragar roran-
darna. Uppvarmningen av rérandan och muffen sker med hjélp av svetsverktygen
(varmetapp och varmehylsa). Rérandan och muffen har sadana dimensioner
i forhallande till svetsverktygen att man far ett tryck i svetsen nar &nda och muff
fors samman (fig. 4).

Riktlinjerna i DVS 2208 specificerar tvd metoder av muffsvetsning dar varme-
tappen och varmehylsan har olika storlekar. | metod A behdvs inga forberedelser
av roret, i metod B maste roret bearbetas mekaniskt. REMS apparater arbetar
enligt metod A, det behdvs alltsé ingen bearbetning av réren.

Muffsvetsning kan géras manuellt upp till en rérdiameter av 50 mm. Med stérre
ror maste en maskin anvandas for att generera de storre tryck som kravs.

Forberedelser

Studera informationen fran leverantérerna av réren och muffarna. Rérandarna
maste kapas vinkelratt och jamnt med en REMS RAS réravskarare (se 1.2.),
eller en REMS ROS rérkap (se 1.2.). Dessutom maste rérandarna avfasas for
att passa in i muffarna (Fig. 6). Detta gérs med en REMS RAG roravfasare (se
1.2.). Direkt innan svetsningen skall rorandan och muffinsidan, samt om det
behdvs svetsverktygen, rengdras med papper/trasa och tvattsprit/industrisprit.
Det &r viktigt att inga plastrester finns kvar pa svetsverktygen. Se till att ej skada
beldggningen pa svetsverktygen. Svetsytorna far darefter inte roras innan
svetsen &ger rum. Muffen kan nu kopplas in.

/\ OBSERVERA

Nar apparaten ar het far den endast beroras pa handtaget (3)! Ror aldrig
vid varmeelement (4), varmeverktygen (5) eller platdelarna mellan hand-
taget (3) och virmeelement (4)! Risk for brannskador!

De olika stegen i reparationssvetsprocessen

3.3.1 Uppvérmning

Vid uppvarmningen skjuts roret och muffen pa svetsverktygen i en jamn rérelse
tills de nar stopp eller markeringen. Uppvarmningstiden finns specificerad i fig.
5, kolumn 2. Under uppvarmningen sprids varmen i ror/muff och nar svetstem-
peratur

Om en akustisk signal ljuder under uppvarmningen far rér och formstycke inte
fogas samman. Svetsningen kan bli bristfallig och obrukbar.

3.3.2 Omstilining och svetsning

Efter uppvarmningen dras rér och muff bort fran svetsverktygen och trycks ihop
utan vridning tills det tar stopp. Omstaliningstiden specificerad i fig. 5, kolumn
3 far inte dverskridas, da@ man far en undermalig svets annars.

3.3.3 Sattning

Svetsen maste ges tid att satta sig enligt tabellen i fig. 5, kolumn 4.

3.3.4 Avsvalning

4.1

4.2

Under avsvalningen far svetsen inte utsattas for belastningar p.g.a. t.ex. ytter-
ligare svetsarbete innan avsvalningstiden har uppnatts enligt fig. 5, kolumn 5.

Underhall

Oaktat den nedan ndmnda varningen rekommenderas att det elektriska
verktyget minst en gang om aret lamnas in till en auktoriserad REMS kund-
tjianstverkstad for inspektion och upprepad kontroll av elektriska maskiner. |
Tyskland er det obligatorisk aforeta en slik periodisk testing av elektrisk utstyr
i henhold til DINVDE 0701-0702, og i henhold til protokollen for & forebygge
ulykker DGUV regel 3: "Elektrisk utstyr og drifts" dette gjelder ogsa for mobil-
elektrisk utstyr. Eksisterende nasjonale sikkerhetsforskrifter , regler og regelverk
ma ogsa veere kjent og respektert.

Underhall

Dra ut natkontakten innan underhallsarbeten genomférs!

Varmeverktygens (5) anti-vidhaftande belaggning ska innan varje svetsning
rengdras med papper som inte kan rispas upp eller en trasa eller teknisk alkohol.
Rester av plast som sitter kvar pa varmeverktygen ska omedelbart tas bort
med papper som inte kan rispas upp eller en trasa eller teknisk alkohol. Man
maste ovillkorligen se till att varmeverktygens anti-vidhaftande belaggning inte
skadas genom anvandning av verktyg. Anvandning av sprit for att rengéra
varmeverktygen kan pa grund av vattnet som ingar i leda till en kvalitetsfor-
samring hos svetsfogen.

Rengor plastdelar (t.ex. hélien) endast med maskinrengéringsmedlet REMS
CleanM (Art. nr. 140119) eller mild tvallésning och fuktig trasa. Anvéand inga
rengoringsmedel fran hushallet. Dessa innehaller manga ganger kemikalier
som skulle kunna skada plastdelar. Anvand under inga omstandigheter bensin,
terpentinolja, fortunning eller liknande produkter for rengdring av plastdelar.

Se till att vatskor aldrig hamnar pa eller tranger in i elverktygets inre. Doppa
aldrig elverktyget i vatska.

Inspektion/reparationer

Innan underhalls- och reparationsarbeten paborjas maste natkontakten
dras ut! Dessa arbeten far endast genomforas av kvalificerad fackpersonal.
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5 Atgérder vid stérningar
5.1 Storning: Varmeelement-muffsvetsapparaten blir inte varm.
Orsak: Atgard:
o Anslutningsledning defekt. e L&t kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad
byta ut anslutningsledningen.
o Elverktyg defekt. e L&t en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera elverktyget.
5.2 Storning: Plastrester klibbar fast pa varmeverktygen (5).
Orsak: Atgérd:
o Varmeverktyg smutsiga. e Rengor varmeverktyg, se 4.1.
e Anti-vidhaftande beldggning skadad. e Byt ut skadade varmeverktyg mot nya.
5.3 Storning: Den angivna uppvarmningstiden racker inte for att smalta roret resp. formstycket eller de smalter for snabbt.
Orsak: Atgard:
o Felinstalld svetstemperatur (endast EE). e Beakta informationen fran tillverkaren av roren resp. formstyckena. Stéll in
temperaturen med temperaturinstallningsskruven (8) (se 2.6.).
o Elverktyg defekt. e Lat en auktoriserad REMS kundtjanstverkstad kontrollera/reparera elverktyget.
6 Kassering
Varmeelement-muffsvetsenhet MSG far inte kasseras med de vanliga hushalls-
soporna nér de inte Iangre anvands. De maste kasseras i enlighet med gallande
foreskrifter.
7 Producent-garantibestammelser
For ej tillaten anvéndning och darigenom skadad PTFE-beléaggning pa varme-
elementen galler inte garantin.
Garantin galler i 12 manader efter att den nya produkten levererats till den
forsta anvandaren. Leveransdatumet ska bekréftas genom inséndande av
inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter om kdpdatum och
produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar inom garantitiden och beror
pa tillverknings- eller materialfel atgardas kostnadsfritt. Genom atgardande av
fel varken forlangs eller férnyas garantitiden for produkten. Skador pa grund
av normal forslitning, felaktigt handhavande eller missbruk, eller beroende pa
att driftsinstruktionerna inte foljts, olampligt drivmedel, 6verbelastning, anvand-
ning for icke avsett andamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker,
som REMS inte har ansvar for, ingar inte i garantin.
Garantiataganden far bara utforas av en auktoriserad REMS kundtjénstverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten lamnas till en auktoriserad
REMS kundtjanstverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den dessférinnan
tagits isar. Bytta produkter och delar dvergar i REMS &go.
Anvandaren star for samtliga transportkostnader.
Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga rattigheter, i synnerhet ansprak
gentemot férsaljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkargarantin galler endast
for nya produkter som kdpts inom den Europeiska unionen, i Norge eller Schweiz
och som anvands i dessa lander.
Fér denna garanti géller tysk lag under uteslutande av FN:s konvention om
internationella kop av varor (CISG).
8 Dellistor
Dellistor, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
P.S. Diverse figurer och utlatande i denna instruktion ar tagna fran DVS direktiv

2207 och 2208 (DVS: Tyska Foéreningen for Svetsteknik, Disseldorf).
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Oversettelse av original bruksanvisning

Fig. 1-3

EE FE

1 Stettebgyle 1 Stetteboyle

2 Holder for arbeidsbenk 2 Holder for arbeidsbenk
3 Handtak 3 Handtak

4 Varmeelement 4 Varmeelement

5 Oppvarmingsverktay 5 Oppvarmingsverktgy

(varmestuss, varmebgssing) (varmestuss, varmebgssing)

6 Rad nett-kontrollampe 6 Grgnn nett-kontrollampe

7 Grenn temperatur-kontrollampe 7 Gul temperatur-kontrollampe
8 Temperatur-innstillingsskrue

Fig. 4 (2) Forvarming

(1) Forberedelse varmeelementtemperatur
(2) Varmeelement 250-270°C

(3) Muffe Forvarmingstid for SDR
(4) Varmestuss (3) Omstilling

(5) Varmebgssing omstillingstid (maksimaltid)
(6) Rer (4/5) Avkjgling

(7) Oppvarming Avkjglingstid fastsatt s
(8) Ferdig forbindelse Avkjelingstid total min
Fig. 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (Forhold utvendig diameter/

1
( veggtykkelse)

=

Utvendig rerdiameter d

Generelle sikkerhetsinstrukser

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
pafglgende anvisningene kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

Begrepet "elektroverktay", som er brukt i sikkerhetsinstruksene, refererer til nettdrevet
elektroverktay (med nettkabel).

1) Sikkerhet pa arbeidsplassen

a) Serg for at arbeidsplassen er ren og godt belyst. Uorden og darlig belyste
arbeidsomrader kan fere til ulykker.

b) lkke bruk elektroverktayet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det befinner
seg brennbar vaske, gass eller stov. Elektroverktay genererer gnister som
kan antenne stov eller damp.

c) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar det elektroverktayet er
i bruk. Ved forstyrrelser kan brukeren miste kontrollen over apparatet.

2) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstopselet pa elektroverktayet ma passe til stikkontakten. Stap-
selet ma ikke under noen omstendigheter forandres. lkke bruk adapterstapsler
i kombinasjon med beskyttelsesjordet elektroverktgy. Uforandrede stgpsler og
passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk stgt.

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjeleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis kroppen er jordet.

c) Hold elektroverktoyet unna regn og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i
elektroverktayet er det stgrre risiko for elektrisk stgt.

d) Ikke bruk tilkoblingskabelen til andre formal, til & baere elektroverktoyet,
henge opp elektroverktoyet eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold
tilkoblingskabelenunna varme, olje, skarpe kanter eller apparatdeler som
er i bevegelse. Skadede eller flokete kabler oker risikoen for elektrisk stgt.

e) Ved bruk av elektroverktoyet utenders ma det kun brukes skjoteledninger
som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en skjateledning som er egnet
for utendars bruk reduseres risikoen for elektrisk stat.

f) Hvis det er umulig & unnga a bruke elektroverkteyet i fuktige omgivelser,
skal det brukes en feilstrem-vernebryter. Ved bruk av en feilstram-vernebryter
reduseres risikoen for elektrisk stot.

3) Personers sikkerhet

a) Var oppmerksom, var forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med elektroverktoyet. lkke bruk elektroverktayet nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktgyet kan fore til alvorlige personskader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stevmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller horsels-
vern, avhengig av elektroverktgyets type og bruksomrade, reduseres risikoen
for personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at elektroverktoyet er slatt av for
det kobles til stramforsyningen, laftes opp eller baeres. Hvis elektroverktayet
baeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis apparatet kobles til strom-
forsyningen i innkoblet tilstand, kan det forarsakes ulykker.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for elektroverktoyet slas pa. Et
verktay eller en ngkkel som befinner seg i en roterende apparatdel kan fore til
personskader.

e) Unnga unaturlige kroppsstillinger. Serg for at du star stedig og alltid holder
balansen. P4 denne maten kan du kontrollere elektroverktayet bedre i uventede
situasjoner.

f) Bruk egnede kler. Ikke bruk Igstsittende klesplagg eller smykker. Hold har,
klesplagg og hansker unna bevegelige deler. Lgstsittende klesplagg, smykker
eller langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

4) Bruk og behandling av elektroverktoy

a) lkke overbelast apparatet. Bruk et elektroverktay som er egnet for arbeidet
som skal utferes. Med et egnet elektroverktgy kan arbeidene utfgres bedre og
sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) lkke bruk et elektroverktey med defekt bryter. Et elektroverktay som ikke kan
slas pa eller av, er farlig og ma repareres.

c) Trekk stepselet ut av stikkontakten ferdu utferer innstillinger pa apparatet,
skifter ut tilbehersdeler eller legger apparatet bort. Disse forsiktighetstiltakene
forhindrer utilsiktet oppstarting av elektroverktayet.

d) Elektroverktay som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjengelig for barn.
Apparatet ma ikke betjenes av personer som ikke er kjent med apparatet
eller som ikke har lest disse anvisningene. Elektroverktoy representerer en
fare hvis det brukes av uerfarne personer.

e) Var ngye med a pleie elektroverktayet. Kontrollér om bevegelige apparat-
deler fungerer som de skal og ikke er trege, om deler er gdelagt eller skadet
pa en slik mate at elektroverktayets funksjonsdyktighet er nedsatt. Serg
for at skadede deler repareres for apparatet tas i bruk. Mange ulykker har
sin arsak i darlig vedlikeholdt elektroverktay.

f) Bruk elektroverktey, tilbeher, innsatsverktoy osv. som er oppfert i disse
anvisningene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven som
skal utferes. Bruk av elektroverktoyet til andre anvendelser enn det som er
beskrevet kan fare til farlige situasjoner.

g) Hold handtakene terre, rene og frie for olje og fett. Glatte handtak hindrer en
sikker handtering og kontroll av elektroverktayet i uventede situasjoner.

5) Service

a) Sorg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. Pa denne maten opprettholdes apparatets
sikkerhet.

Sikkerhetsinstrukser for varmeelement-
muffesveiseapparater

Les gjennom alle sikkerhetsinstrukser, anvisninger, illustrasjoner og tekniske
data som herer til dette elektroverktoyet. Feil relatert til overholdelse av de
pafalgende anvisningene kan forarsake elektrisk stat, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk.

o Bruk ikke elektroverktayet nar dette er skadet. Det er fare for ulykker.

e Forbind elektroverktoyet i beskyttelsesklasse | kun med stikkontakt/skje-
teledning med funksjonsdyktig jordet kontakt. Det er fare for elektrisk stat.

o Beror det elektriske apparatet bare pa handtaket (3) nar dette er plugget
inn i en stikkontakt. Varmeelementet (4), oppvarmingsverktgyene (5) samt
metalldelene mellom varmeelementet og handtaket (3) i plast oppnar arbeids-
temperaturer pa opptil 300°C. Nér disse delene bergres, medfarer dette brann-
skader.

o La det elektriske apparatet etter at det er frakoblet avkjoles en lengre tid
for du bergrer det pa metalldelene. Bergring av fremdeles varme deler under
avkjolingsfasen medfgrer alvorlige brannskader. Det elektriske apparatet trenger
lengre tid etter at det er frakoblet til det er avkjolt.

o Beskytt tredje personer mot det varme elektroverkteyet. Ved beraring av
fremdeles varme deler kan det medfere alvorlige brannskader.

e Pass pa at du ved sveisingen med hendene holder tilstrekkelig avstand
mellom rgrenden, formstykket, til varmeelementet (4) og til oppvarmings-
verktayene (5) eller bruk egnede vernehansker. Rar, formstykker som skal
sveises, varmeelementet og oppvarmingsverktayene blir varme under sveisingen
og kan forarsake alvorlige brannskader. Sveiseforbindelsen blir ogsa etter at
arbeidet er fullfert i lengre tid meget varm.

o Skift oppvarmingsverkteyene (5) bare nar disse er tilstrekkelig avkjolt.
Bergring av fremdeles varme deler medfgrer alvorlige brannskader.

o Beskytt tredje personer mot det varme elektriske apparatet og mot varme
sveiseforbindelser. Beraring av varme deler medfarer alvorlige brannskader.

o lkke fremskynd avkjolingsprosessen til det elektriske apparatet ved at du
dypper det ned i en vaeske. Det er fare for skader ved elektrisk stat og/eller
ved vaeske som plutselig spruter ut. Det elektriske apparatet kan derved bli skadet.

e Legg det elektriske apparatet bare i det tilhgrende oppbevaringsstativet
(1), holderen for arbeidsbenken (2) eller pa et brannhemmende underlag.
Hvis du legger det varme elektriske apparatet bort pa et underlag som ikke er
brannhemmende og/eller i naerheten av brennbart materiale, kan underlaget bli
skadet og/eller det kan oppsta brann.

o La elektroverktayet aldri ga uten tilsyn. Sla av elektroverkteyet ved lengre
arbeidspauser, trekk ut nettstepselet/batteriet og fiern om ngdvendig alle
slangene/stopslene. Fra elektriske apparater kan det oppsta farer som kan fore
til materielle skader og/eller personskader hvis apparatene er uten tilsyn.

o Bruk kun godkjente og tilsvarende merkede skjoteledninger med tilstrek-
kelig ledningstverrsnitt. Bruk skjateledninger med en lengde pa opptil 10 m
med ledningstverrsnitt 1,5 mm? fra 10— 30 m med ledningstverrsnitt pa 2,5 mm>

e Kontroller tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet og skjoteled-
ningen regelmessig for skader. Sgrg for at skadede ledninger repareres av
kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert REMS kundeserviceverksted.

e Barn og personer som pga. fysiske, sensoriske eller mentale evner, eller
manglende erfaring og kunnskap, ikke er i stand til a betjene det elektriske
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apparatet pa en sikker mate, ma ikke bruke dette uten oppsyn eller anvis-
ninger fra en ansvarlig person. Ellers er det fare for feil betjening og person-
skader.

Symbolforklaring

Fare med middels risikograd. Kan medfare livsfare eller alvor-
lige skader (irreversible).

/\ FORSIKTIG

Fare med lav risikograd. Kan fere til moderate skader (rever-
sible).

Materiell skade. Ingen sikkerhetsinstruks! Ingen fare for person-
skader.

@ Les bruksanvisningen fer idriftsettelse

1 Tekniske data
Korrekt bruk

Elektroverktayet oppfyller kravene til beskyttelsesklasse |
Miljgvennlig avfallsbehandling

CE-konformitetsmerking

REMS varmeelement-muffesveiseapparater MSG skal bare brukes sammen med
varmestusser og varmebgssinger til sveising av kunststoffrar og formstykker av PB,
PE, PP og PVDF.

All annen bruk er ikke korrekt og derfor ikke tillatt.

1.1 Leveranseprogram

REMS MSG EE: Varmeelement-muffesveisemaskin, oppbevarings-
stativ, holder for arbeidsbenk, sekskant-stiftngkkel,
stift for & feste oppvarmingsverktayet, bruksanvisning.

REMS MSG 63 FE: Varmeelement-muffesveiseapparat, oppbevarings-
stativ, holder for arbeidsbenk, bruksanvisning.

REMS MSG 63 Set: Varmeelement-muffesveiseapparat, varmestusser,

varmebgssinger, festeskrue i rustfritt stal, oppbeva-
ringsstativ, holder for arbeidsbenk, sekskant-
stiftnokkel, stift for & feste oppvarmingsverktayet
(kun EE), bruksanvisning.

1.2 Artikkelnumre MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125 EE
Varmeelement-
muffesveiseapparat 256020 256220 256213 256320
Stettebayle 250040 250040 256252 250040
Holder for arbeidsbenk 250041 250041 256252 250041
Stalkoffert 256042 256242 256242 256342
Varmestusser, varmebgssinger og festeskruer er laget av rustfritt stal
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Rerkutter REMS RAS P 10-40 290050
Rerkutter REMS RAS P 10-63 290000
Rerkutter REMS RAS P 50-110 290100
Rerkutter REMS RAS P 110-160 290200
Rersaks REMS ROS P 26 291240
Rersaks REMS ROS P 35 291200
Rersaks REMS ROS P 35A 291220
Rersaks REMS ROS P 42 291250
Rersaks REMS ROS P 42 PS 291000
Rersaks REMS ROS P 63 P 291270
Rersaks REMS ROS P 75 291100
Batteridrevet rarsaks REMS Akku-ROS P 40 291310
Reravfasingsapparater REMS RAG P 16-110 292110
Reravfasingsapparater REMS RAG P 32-250 292210
Rerkappe- og avfasingsapparat REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

1.3 Arbeidsomrade MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE
Rerdiameter 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm
Varmeelement-muffesveiseapparater EE: alle sveisbare kunststoffer med
sveisetemperaturen 180-290°C

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

2.2

23

24

Varmeelement-muffesveisemaskin FE: alle sveisbare kunststoffer med
sveisetemperatur 260°C

Elektriske data

Merkespenning

(nettspenning) 230V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Merkeeffekt, opptatt 500 W 800 W 800 W 1400 W
Merkefrekvens 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Merkespenning

(nettspenning) 110V~ 110V~
Merkeeffekt, opptatt 800 W 1400 W
Merkefrekvens 50-60 Hz 50-60 Hz
Beskyttelsesklasse | | | |
Dimensjoner MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

B 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Vekt

Apparat 1,2 kg 1,7kg 1,0kg 3,0 kg
Stettebayle/

holder for arbeidsbenk 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Stoyinformasjon

Arbeidsplassrelatert

emisjonsverdi 70dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)

Vibrasjoner
Veid effektivverdi
akselerasjon 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s?>  2,5m/s?

Den angitte svingningsutslippsverdien ble malt etter en standardmessig test-
prosess og kan til brukes til sammenligning med et annet apparat. Den angitte
svingningsutslippverdien kan ogsa brukes til en innledende beregning av
eksponeringen.

/\ FORSIKTIG

Svingningsutslippsverdien kan avvike fra angitt verdi ved faktisk bruk av appa-
ratet, avhengig av type og mate apparatet brukes pa. Uafhaengigt av betje-
ningsvejledning er det en fordel at fastlaegge sikkerhedsangivelser for brugeren.

Idriftsettelse
Elektrisk tilkopling

Pass pa nettspenningen! For det elektriske apparatet kobles til skal det
kontrolleres om spenningen som er oppgitt pa typeskiltet stemmer overens
med nettspenningen. Forbind elektroverktay i beskyttelsesklasse | kun med
en stikkontakt/skjgteledning med funksjonsdyktig jordet kontakt. P& byggep-
lasser, i fuktige omgivelser i innenders og utendgrs omrader eller ved lignende
oppstillingstyper skal varmeelement-muffesveiseapparatet bare kobles til nettet
via en feilstrem-vernebryter (jordfeilbryter) som bryter energitilferselen sa snart
avledningsstremmen til jord overskrider 30 mA i 200 ms.

Oppstilling av varmeelement-muffesveisemaskinen
Det elektriske apparatet kan med oppbevaringsstativet (1) som vist i fig. 1,
settes pa en flate eller som vist i fig. 2 festes med holderen for arbeidsbenken.

/\ FORSIKTIG

Apparatet ma kun holdes i handtaket (3) nar det er varmt! Berer aldri
varmeelementet (4), oppvarmingsverktgyene (5) eller blikkdelene mellom
handtak (3) og varmeelement (4)! Forbrenningsfare!

Valg av varmeverktey EE

Oppvarmingsverktayene (fig. 3) varmestusser og varmebgssinger skal velges
tilsvarende rerstarrelsen. Disse ma, som vist i fig.1 (5), monteres pa varme-
elementet ved hjelp av den medleverte sekskant-stiftngkkelen. Stussen holdes
fast i radial retning ved hjelp av den vedlagte stiften. Avhengig av behov og
starrelse, kan det monteres flere varmeverktgy pa varmeelementet samtidig.

Valg av varmeverktoy FE

Varmeverktoyet (5), varmestussen og varmebgssingen, skal velges avhengig
av rarstorrelsen. Verktoyet monteres pa varmeelementet (4) ved hjelp av den
vedlagte sekskant-stiftngkkelen. Det er ogsa mulig & montere to varmeverktay
pa varmeelementet samtidig.

Elektronisk temperaturregulering EE

DVS 2208 del 1 foreskriver at varmeelementets temperatur skal kunne innstilles
i sma trinn. For ogsa & sikre den ngdvendige konstante temperaturen i varme-
elementet, er apparatene utstyrt med temperaturregulering (termostat). DVS
2208 del 1 foreskriver at temperaturforskjellen i forhold il reguleringsreaksjonene
skal veere maksimum < 3°C. En slik reguleringsngyaktighet kan kun oppnas
ved bruk av elektronisk temperaturregulering. Varmeelement-muffesveiseap-
parater med fast innstilt temperatur eller med mekanisk temperaturregulering
ma derfor ikke brukes for sveising jf. DVS 2207.

Temperaturen kan innstilles hos alle REMS varmeelement-muffesveiseapparater
EE. Apparatene leveres med elektronisk temperaturregulering. Varmeelement-
muffesveiseapparatenes typeskilt er merket som falger:
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2.5

2.6

3.1

3.2

F.eks. REMS MSG 63 EE: Innstillbar temperatur (E), Elektronisk temperatur-
regulering, regulerer den innstilte temperaturen med en toleranse pa + 1°C.

Mekanisk temperaturregulering (termostat) FE

Arbeidstemperaturen pa 263 + 3°C er fast innstilt. Produsentens spesifikasjoner
for rar hhv. formstykker skal overholdes! Far sveisearbeidene pabegynnes skal
temperaturen pa varmeverktgyets funksjonsflater kontrolleres.

Forvarming av varmeelement-muffesveiseapparatet EE

Nér tilkoblingsledningen til varmeelement-muffesveiseapparatet kobles til nettet,
starter oppvarmingen. Den rgde nett-kontrollampen (6) og den granne temperatur-
kontrollampen (7) lyser. Det elektriske apparatet trenger ca. 10 min for & varmes
opp. Nar den innstilte temperaturen er nadd, kobler den integrerte temperatur-
regulatoren (termostaten) ut stremtilfarselen til varmeelementet. Den rgde nett-
kontrollampen fortsetter & lyse. Det blinker den grgnne temperatur-kontrollampen
og signaliserer pa denne maten den stadige ut- hhv. innkoblingen av strgmitilfar-
selen. Etter tidligst ytterligere 10 min ventetid (DVS 2207 del 1) kan sveisepro-
sessen starte.

Forvarming av varmeelement-muffesveiseapparatet FE

Nar tilkoblingsledningen til varmeelement-muffesveiseapparatet kobles til nettet,
lyder et lydsignal og apparatet begynner & varmes opp. Den gregnne nett-
kontrollampen (6) og den gule temperatur-kontrollampen (7) lyser. Apparatet
trenger ca. 10 min for & varmes opp. Nar den fastlagte temperaturen er oppnadd,
kobler den innebygde temperaturregulatoren (termostat) stremtilfgrselen til
varmeelementet ut og det lyder pa nytt et lydsignal. Den gule temperatur-
kontrollampen blinker. Etter ytterligere 10 min ventetid (DVS 2207 del 1) kan
sveiseprosessen starte.

Valg av sveisetemperatur EE

Varmeelement-muffesveiseapparatets temperatur er forhandsinnstilt til middels
sveisetemperatur for PP-rar (260°C). Avhengig av rarmaterialet kan det veaere
ngdvendig & korrigere denne sveisetemperaturen. | denne forbindelse skal
produsentens instrukser for rgr og formstykker overholdes! I tillegg kan pavirk-
ning fra omgivelsene (sommer/vinter/vind/fuktighet) gjere det nedvendig a
korrigere temperaturen. Derfor bgr temperaturen til oppvarmingsverktayene
(varmestuss og varmebgssing) (5) kontrolleres med for eksempel et raskt
indikerende temperaturmaleapparat for overflatemalinger med en beereflate
pa ca. 10 mm. Om ngdvendig kan temperaturen korrigeres ved a dreie
temperatur-innstillingsskruen (8). Hvis temperaturen skal justeres ma man veere
oppmerksom pa at varmeelementet farst kan brukes 10 min etter at innstilt
temperatur er nadd.

Drift

Sveiseforbindelsenes kvalitet er avhengig av kvalifikasjonen til sveiserne, at
de benyttede maskiner og innretninger er egnet samt at retningslinjene for
sveising blir overholdt. Sveisesgmmen kan kontrolleres ved ikke-destruktive
ogleller destruktive metoder. Sveisearbeidene ma overvakes. Type og omfang
av overvakingen ma avtales mellom avtalepartene. Det anbefales & dokumen-
tere prosessdataene i sveiseprotokoller eller pa databeerere. | rammen av
kvalitetssikringen anbefales det fgr og under sveisearbeidene & fremstille og
kontrollere prgvesgmmer under de gitte arbeidsbetingelsene. Hver sveiser ma
vaere utdannet og ha et gyldig kvalifikasjonsbevis. Det fastsatte anvendelses-
omradet kan veere bestemmende for type kvalifikasjon.

Prosessbeskrivelse

Ved varmeelement-muffesveising sveises rar og formstykke med overlapping.
Rgrenden og formstykkemuffen varmes opp til sveisetemperatur ved hjelp av
et bgssing- og et stussformet varmeverktgy og forbindes med hverandre.
Rerenden og varmebgssingen hhv. formstykkemuffen og varmestussen er
tilpasset til hverandre, slik at det bygges opp et sammenfayningstrykk under
sammenfgyning (fig. 4):

Direktivet DVS 2208 foreskriver 2 metoder for varmeelement-muffensveising
og disse har forskjellige dimensjoner for varmestuss og varmebgssing. Ved
metode A er ingen mekanisk rerbearbeiding pakrevet, ved metode B er meka-
nisk rerbearbeiding pakrevet (skalling). REMS varmestusser og varmebgssinger
er utelukkende produsert etter metode A, dvs. at mekanisk rarbearbeiding ikke
er pakrevet.

Til og med @ 50 mm kan varmeelement-muffesveiseforbindelser produseres
for hand. Ved starre rgrdiametre gjer de tiltagende sammenfgyningskreftene
det ngdvendig & bruke en egnet sveiseinnretning.

Forberedelser for sveising

Produsentens spesifikasjoner for rar hhv. formstykker skal overholdes! Rarenden
ma veere kuttet rettvinklet og plant. Dette gjgres med rerkutteren REMS RAS
(se 1.2.) eller med rersaksen REMS ROS (se 1.2.). I tillegg til dette skal rarenden
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avfases, slik at den enklere kan sammenfgyes med muffen (Fig. 6). For avfa-
sing brukes rgravfasingsapparatet REMS RAG (se 1.2.). Umiddelbart far
sveising skal den aktuelle rgrenden og innsiden av formstykkemuffen, ved
behov ogsa varmestussen og varmebgssingen, rengjares ved hjelp av lofritt
papir eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Det er spesielt viktig at det
ikke sitter igjen kunststoffrester pa belegget pa varmestussen og varmebgs-
singen. Ved rengjgring av varmeverktgyet skal det pasees at det antiadhesive
belegget ikke skades grunnet bruk av verktgy. De bearbeidede sveiseflatene
ma ikke lenger bergres far sveisingen skal utferes.

/\ FORSIKTIG

Apparatet ma kun holdes i handtaket (3) nar det er varmt! Bergr aldri
varmeelementet (4), oppvarmingsverktayene (5) eller blikkdelene mellom
handtak (3) og varmeelement (4)! Forbrenningsfare!

Prosesskritt ved varmeelement-muffesveising

3.3.1 Oppvarming

Ved oppvarming skyves raret og formstykket raskt og aksialt pa varmeverktayet
frem til anslaget hhv. til markeringen og holdes fast i denne posisjonen. Over-
hold oppvarmingstiden som er spesifisert i fig. 5, spalte 2. Ved oppvarming
trenger varmen inn i sammenfgyningsflatene som skal sveises og varmer opp
disse til sveisetemperatur.

Nar det lyder et lydsignal under oppvarmingen, ma rer og formstykke ikke
sammenfayes. Sveisingen kunne ellers veere feilaktig og ubrukbar.

3.3.2 Posisjonsskifte og sammenfgyning

Etter oppvarming skal raret og formstykket trekkes av varmeverktayet med et
rykk og straks skyves sammen til anslag uten at de dreies. Posisjonsskiftetiden
ma ikke overskride de tidene som er oppfert i fig. 5, spalte 3, da dette vil fare
til at sammenfayningsflatene blir for kalde.

3.3.3 Fiksering

De sammenfgyede delene ma fikseres (holdes fast) som spesifisert i fig. 5,
spalte 4.

3.3.4 Avkjoling

4.1

4.2

Forbindelsen ma farst belastes med de videre installasjonsarbeidene etter at
avkjelingstiden (fig. 5, spalte 5) er utlgpt.

Service

Til tross for vedlikeholdet som er nevnt nedenfor anbefales det & innlevere
elektroverktayet minst en gang arlig hos et autorisert REMS kundeserviceverk-
sted til en inspeksjon og tilbakevendende kontroll av elektrisk utstyr. | Tyskland
skal en slik tilbakevendende kontroll av elektrisk utstyr foretas ifalge DIN VDE
0701-0702 og er ifglge bestemmelsen for forebygging av ulykker DGUV
bestemmelse 3 “Elektriske anlegg og driftsmidler” ogsa foreskrevet for mobile
elektriske driftsmidler. Utover det skal de for bruksstedene hhv. gjeldende
nasjonale sikkerhetsbestemmelser, regler og forskrifter tas hensyn til og disse
ma folges.

Vedlikehold

Trekk ut nettstapselet for det utferes vedlikeholdsarbeider!

Far hver sveiseprosess skal oppvarmingsverktgyenes (5) antiadhesive belegg
rengjgres med lofritt papir eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Rester
av kunststoff som sitter igjen pa oppvarmingsverktayene skal straks fiernes
med lofritt papir eller en lofri klut og sprit eller teknisk alkohol. Nar dette gjeres
skal det pases at oppvarmingsverktgyenes antiadhesive belegg ikke skades
grunnet bruk av verktay. Bruken av sprit for rengjering av oppvarmingsverk-
tgyene kan pa grunn av vanninnholdet fere til kvalitetsforringelse av sveise-
sgmmen .

Rengjer plastdeler (f. eks. hus) bare med maskinrens REMS CleanM (art. nr.
140119) eller mild sdpe og en fuktig klut. Ikke bruk husholdningsrengjerings-
midler. De inneholder ofte kjemikalier som kan skade plastdelene. Bruk aldri
bensin, terpentinolje, fortynner eller lignende produkter til & rengjare plastdelene.

Pass péa at det aldri kan komme vaeske pa hhv. inn i elektroverktayet. Ikke dypp
elektroverktayet i vaeske.

Inspeksjon/reparasjon

Trekk ut nettstopselet for vedlikeholds- og reparasjonsarbeider! Disse
arbeidene ma kun utferes av kvalifisert fagpersonale.
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5 Fremgangsmate ved forstyrrelser
5.1 Feil: Varmeelement-muffesveiseapparat varmes ikke opp.
Arsak: Hjelp:
o Tilkoblingskabel defekt. e La tilkoblingskabel skiftes ut av kvalifisert fagpersonale eller av et autorisert
REMS kundeserviceverksted.
o Elektroverktgy defekt. o La elektroverktgy kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.
5.2 Feil: Kunststoffrester blir sittende pa oppvarmingsverktayene (5).
Arsak: Hjelp:
e Oppvarmingsverktgy skitne. e Rengjar oppvarmingsverktay, se 4.1.
e Det antiadhesive belegget er skadet. o Skift skadede oppvarmingsverktgy med nye.
5.3 Feil: Den angitte forvarmingstiden er ikke tilstrekkelig til & fa reret eller formstykket til & smelte hhv. disse smelter for raskt.
Arsak: Hjelp:
o Sveisetemperatur innstilt feil (kun ved EE). e Det ma tas hensyn til produsentens informasjon om rgr og formstykker. Still inn
temperatur pa temperatur-innstillingsskrue (8) (se 2.6.).
o Elektroverktoy defekt. o La elektroverktay kontrolleres/repareres av et autorisert REMS kundeservice-
verksted.
6 Avfallsbehandling
Varmeelement-muffesveiseapparatene MSG ma ikke kastes som hushold-
ningsavfall nar de skal utrangeres. De ma avfallsbehandles pa riktig mate og
i samsvar med lovens forskrifter.
7 Produsentgaranti
Det gis ingen garanti for skader pa varmeelementenes PTFE-belegg som er &
tilbakefare til usakkyndig bruk.
Garantiperioden er 12 mander fra levering av det nye produktet til farste bruker.
Leveringstidspunktet skal dokumenteres gjennom innsendelse av de originale
kispsdokumentene, som ma inneholde informasjon om kjgpsdato og produkt-
betegnelse. Alle funksjonsfeil som oppstar i garantiperioden og som beviselig
er a tilbakefgre til produksjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt.
Utbedring av mangler farer ikke til at garantiperioden for produktet forlenges
eller fornyes. Skader som oppstar grunnet naturlig slitasje, ufagmessig hand-
tering, feil bruk, manglende overholdelse av driftsanvisningene, uegnede
driftsmidler, overbelastning, utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker
eller tredjeperson eller andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret
for, dekkes ikke av garantien.
Garantiytelser ma kun utfgres av et autorisert REMS kundeserviceverksted.
Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet sendes inn til et autorisert REMS
kundeserviceverksted uten forutgaende inngrep og i ikke-demontert tilstand.
Erstattede produkter og deler blir REMS’ eiendom.
Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake.
Brukerens lovfestede rettigheter, spesielt fremming av garantikrav overfor selger
ved mangler, innskrenkes pa ingen mate av denne garantien. Denne produ-
sentgarantien gjelder kun for nye produkter som er kjgpt og anvendes innenfor
den europeiske union, i Norge eller i Sveits.
For denne garantien gjelder tysk rett under eksklusjon av de Forente Nasjoners
konvensjon om kontrakter for internasjonalt varesalg (CISG).
8 Delelister
For delelister, se www.rems.de — Downloads — Parts lists.
P.S. Forskjellige figurer og utsagn i denne bruksanvisningen er hentet fra DVS-

direktivene 2207 og 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweiltechnik e.V.,
Diisseldorf (Tysk forbund for sveiseteknikk)).
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Oversattelse af den originale brugsanvisning

Fig.1-3

EE FE

1 Afleggestativ 1 Afleeggestativ

2 Holder il arbejdsbaenk 2 Holder til arbejdsbaenk

3 Handtag 3 Handtag

4 Varmeelement 4 Varmeelement

5 Varmeveerktgj (varmestudser, 5 Varmeveerktgj (varmestudser,

varmebgsning) varmebgsning)

6 Rad net-kontrollampe 6 Grgn net-kontrollampe

7 Gren temperatur-kontrollampe 7 Gul temperatur-kontrollampe
8 Temperatur-justeringsskrue

Fig. 4 (2) Opvarmning

(1) Forberedelse varmeelementtemperatur
(2) Varmeelement 250-270°C

(3) Muffe opvarmningstid for SDR
(4) Varmestudser (3) Omstilling

(5) Varmebgsning omstillingstid (maks. tid)
(6) Rer (4/5) Afkeling

(7) Opvarmning afkelingstid fikseret s
(8) Feerdig forbindelse afkelingstid total min

' SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (forhold mellem udvendig diameter
og vaeggens tykkelse)

=|T
=
[3,]

Rgr udvendig diameter d

Generelle sikkerhedshenvisninger

Leaes alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-apparat. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forarsage elektriske stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtiden.

Begrebet "el-apparat"; som bruges i sikkerhedshenvisningerne, relaterer til netdrevne
el-veerktgjer (med ledning).

1) Arbejdspladssikkerhed

a) Hold arbejdspladsen ren og serg for god belysning. Uorden og manglende
lys pa arbejdspladsen kan fgre til ulykker.

b) Undlad at arbejde med el-apparatet i en eksplosiv atmosfare, hvor der er
brandbare vasker, gasser og stev. El-apparater frembringer gnister, som kan
anteende stov eller dampe.

c) Hold bern og andre personer borte, nar el-apparatet bruges. Hvis du bliver
forstyrret, kan du miste kontrollen over apparatet.

2) Elektrisk sikkerhed

a) El-apparatets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke
@ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-apparater
med beskyttelsesjording. Ikke-aendrede stik og passende stikkontakter mindsker
risikoen for elektrisk sted.

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, f.eks. rer, radia-
torer, komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stad, hvis kroppen
er forbundet med jord.

c) Hold el-apparatet vaek fra regn eller vaeske. Hvis der treenger vand ind i et
el-apparat, gger det risikoen for elektrisk stad.

d) Tilslutningsledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til,

hverken til at baere el-apparatet, haenge det op eller til at traekke stikket ud

af stikkontakten. Hold tilslutningsledningen vak fra sterk varme, olie,
skarpe kanter eller roterende apparatdele. Beskadigede eller sammensnoede
ledninger ager risikoen for elektrisk stad.

Hvis du arbejder med et el-apparat ude i det fri, ma der kun bruges forlaen-

gerledninger, som er egnet til udenders brug. Brugen af en forleengerledning,

som egner sig til udenders brug, mindsker risikoen for elektrisk sted.

f) Hvis det er uundgaeligt at bruge el-apparatet i fugtige omgivelser, skal du
bruge et fejlstremsrelze. Brugen af et fejlstramsrelee mindsker risikoen for
elektrisk stad.

3) Personsikkerhed

a) Veer altid opmaerksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til veerks
med et el-apparat. Brug aldrig et el-apparat, hvis du er traet eller pavirket
af stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks uopmaerk-
somhed under brugen af el-apparatet kan medfare alvorlige kveestelser.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at baere
personligt beskyttelsesudstyr, f.eks. stevmaske, skridsikre sikkerhedssko, beskyt-
telseshjelm eller hgreveern - alt efter el-apparatets type og brug - mindsker risikoen
for kveestelser.

¢) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at el-apparatet er slukket,
for det tilsluttes til stramforsyningen, hentes eller bares. Hvis fingeren er
ved kontakten, nar du baerer el-apparatet, eller hvis apparatet er teendt, nar det
tilsluttes til stremforsyningen, kan det fare til ulykker.

d) Fjern indstillingsveerktgj eller skruenggler, inden du tander el-apparatet.
Et veerktaj eller en nagle, som befinder sig i en roterende apparatdel, kan fare
til kvaestelser.

e) Undga en unormal kropsholdning. Serg for at sta sikkert og for, at du altid
holder balancen. Sa kan du bedre kontrollere el-apparatet i uventede situationer.

e

-

f) Beer egnet tgj. Baer aldrig lasthaengende tgj eller smykker. Hold har, tej og
handsker vk fra bevaegelige dele. Lasthaengende tgj, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som bevaeger sig.

4) Brug og behandling af el-apparatet

a) El-apparatet ma ikke overbelastes. Brug altid kun et el-apparat, som er
beregnet til arbejdsopgaven. Med det passende el-apparat arbejder du bedre
og sikrere inden for det angivne effektomrade.

b) Brug aldrig et el-apparat, hvis kontakten er defekt. Et el-apparat, som ikke
laengere lader sig taende og slukke, er farligt og skal repareres.

c) Treek stikket ud af stikdasen, inden du foretager indstillinger pa apparatet,
skifter tilbehorsdele eller lgger apparatet af vejen. Denne forsigtigheds-
foranstaltning forhindrer, at el-apparatet starter ved en fejitagelse.

d) Nar el-apparatet ikke er i brug, skal det opbevares uden for berns rekke-

vidde. Lad aldrig nogen bruge el-apparatet, som ikke er fortrolig med det

eller ikke har last disse anvisninger. El-apparater er farlige, hvis de bliver
brugt af uerfarne personer.

Plej el-apparatet omhyggeligt. Kontroller, om bevagelige apparatdele

fungerer korrekt og ikke sidder fast, om dele er brzkket af eller er sa

beskadigede, at el-apparatets funktion er nedsat. Inden du bruger el-appa-
ratet, skal du lade beskadigede dele reparere. Mange ulykker skyldes darligt
vedligeholdt el-veerkta.

f) Brug el-vaerktgj, tilbehor, indsatsvaerktej osv. iht. disse instruktioner. Tag
herved hensyn til arbejdsbetingelserne og den opgave, som skal udferes.
Det kan fgre til farlige situationer, hvis el-apparatet bruges til andre formal en
dem, de er beregnet til.

g) Hold grebene torre, rene og frie for olie og fedt. Glatte greb forhindrer en
sikker handtering og kontrol af el-apparatet i uventede situationer.

(]
=

5) Service
a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit el-apparat og altid kun
med originale reservedele. Herved sikres det, at apparatets sikkerhed bevares.

Sikkerhedshenvisninger til varmeelement-
muffesvejseapparater

Lees alle sikkerhedshenvisninger, anvisninger, illustrationer og tekniske data,
som folger med dette el-apparat. Hvis overholdelsen af efterfalgende anvisninger
negligeres, kan det forérsage elektriske stad, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til fremtiden.

e Brug ikke el-apparatet, hvis det er beskadiget. Fare for ulykker.

e Forbind kun el-apparatet fra beskyttelsesklasse | til stikdase/forleengerled-
ning med funktionsdygtig beskyttelseskontakt. Der er fare for et elektrisk
stad.

o Beror kun el-apparatet omkring handgrebet (3), nar dette er tilsluttet til en
stikdase. Varmeelementet (4), varmeveerktajerne (5) samt metaldelene mellem
varmeelementet og handgrebet (3) i plast nar op pa arbejdstemperaturer indltil
300°C. Bergres disse dele, farer dette til alvorlige brandkvaestelser.

o Lad el-apparatet afkele i laengere tid, nar stikket er trukket ud, for metalde-
lene bereres. Bergres de endnu varme dele under afkalingsfasen, farer dette
til alvorlige brandkvaestelser. Nér stikket er trukket ud, har el-apparatet brug for
laengere tid til at afkale.

o Beskyt andre personer mod det varme el-varktej. Berares de varme dele,
kan dette fere til alvorlige brandkveestelser.

e Serg under svejsearbejdet for at holde handerne i tilstreekkelig afstand
mellem rerenden og formstykket samt til varmeelementet (4) og varme-
vaerktejerne (5) eller brug egnede beskyttelseshandsker. Rarene og formstyk-
kerne, der skal svejses, samt varmeelementet og varmeveerktajerne bliver varme
under svejsearbejdet og kan fare til alvorlige brandkvaestelser. Svejseforbindelsen
forbliver varm, lang tid efter at svejseforbindelsen er feerdig.

o Skift kun varmevarktgjerne (5), nar disse er helt afkelet. Bergres de endnu
varme dele, fgrer dette til alvorlige brandkvaestelser.

e Beskyt andre personer mod det varme el-apparat samt mod de varme
svejseforbindelser. Bergres de varme dele, farer dette til alvorlige brandkvee-
stelser.

o Forsag ikke af fremskynde afkelingen af el-apparatet ved at dyppe det i en
vaeske. Fare for kvaestelser som falge af elektrisk sted og/eller som falge af
pludselig udsprajtning af veeske. El-apparatet kan ellers blive beskadiget.

o Anbring kun el-apparatet i stativet (1), holderen til vaerktejsbaenken (2) eller
pa et brandh@mmende underlag. Lagges det varme el-apparat fra pa et ikke
brandheemmende underlag og/eller i naerheden af braendbart materiale, kan
underlaget beskadiges, og/eller der kan opsté brand.

e Lad aldrig el-apparatet kere uden tilsyn. Sluk for el-apparat ved l&ngere
arbejdspauser, traek stikket ud/fjern batteriet og fjern eventuelt alle slanger/
stik. Der kan udga farer fra el-apparater, som er uden tilsyn, og disse kan fgre
til materielle skader og/eller personskader.

e Brug kun godkendte og tilsvarende markede forleengerledninger, der har
et tilstraekkeligt ledningstvaersnit. Brug forleengerledninger med en laengde
péa op til 10 m med et ledningstveersnit pa 1,5 mm? fra 10-30 m kraeves et
ledningstveersnit pa 2,5 mm?2

o Kontroller tilslutningsledningen pa el-varktejet og forleengerledningerne
for skader med regelmaessige mellemrum. Lad ved beskadigede dele disse
udskifte af kvalificeret personale eller af et autoriseret REMS kundeservicevaerk-
sted.

e Born og personer, som pa grund af deres fysiske, sensoriske eller andelige
evner eller uerfarenhed eller ukendskab ikke er i stand til at betjene
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el-apparatet sikkert, ma ikke bruge dette el-apparat uden tilsyn eller anvis- 1.4 Elektriske data
ning fra en ansvarlig person. Ellers er der fare for fejlbetjening og kvaestelser. Nominel spaending
Forklari . bol (netspaending) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
orklaring pa symbolerne Nominel ydelse, optaget 500 W 800 W 800W 1400 W
Fare med en middel risikograd, som ved manglende overhol- Nominel fregvens 50-60Hz  50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
delse kan medfgre daden eller alvorlige (irreversible) kveestelser Nominel sp_aendmg
/A\FORSIGTIG  Fare med en lav risikograd, som ved manglende overholdelse (netspzending) 110V~ 10V~
kan medfgre moderate (reversible) kvaestelser. mom!ne: ¥d9|56, optaget 280 g\(/) " ;?)OOGXVH
BEM/ERK . ) ) . ominel fregvens - z - z
_ Materiel skade, ingen sikkerhedshenvisning! Ingen fare for Beskyttelsesklasse | | | |
kveestelser.
1.5 Dimensioner MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Laes brugsanvisningen inden ibrugtagning L 350 mm 370 mm 380mm 530 mm
B 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
@ El-apparatet opfylder beskyttelsesklasse | H 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
ﬁ - ) 1.6 Vaegt
23 Miljgvenlig bortskaffelse Apparatet 1,2kg 1,7kg 1,0kg 3,0 kg
Aflaeggestativ/
C € CE-overensstemmelsesmarkering holder til arbejdsbaenk 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
1 Tekniske data 17 Ste] .
Emissionsveerdien afhaenger
Brug i overensstemmelse med formalet af arbejdspladsen 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)
REMS varmeelement-muffesvejseapparater MSG, skal kun bruges sammen med 1.8 Vibrationer
varmestudser og varmebgsninger, til svejsning af plastrer og formstykker af PB, PE, Vejet effektivvaerdi af
PP og PVDF. hastighedsforagelse ~ 2,5m/s?  2,5mis2  25m/s?  2,5m/s?
Enhver anden brug stemmer ikke overens med formalet og er derfor forbudt.
. Den angivne emissionsveerdi er malt iht. en normeret afprgvningsmetode, som
1.1 Leveringsomfang ) ) ) kan anvendes til sammenligning med andre apparater. Den angivne emissi-
REMS MSG EE: Varmeelement-muffesvejseapparat, stativ, holder i onsveerdi kan ogséa anvendes til en indledende vurdering af den pavirkning,
veerktgjsbaenk, sekskant-stiftnagle, stift til som brugeren udszettes for.
fastgerelse af varmeveerktgj, brugsanvisning.
REMS MSG 63 FE: Varmeelement-muffesvejseapparat, stativ, A\ FORSIGTIG
holder til veerktgjsbaenk, brugsanvisning. Emissionsveerdien kan afvige fra angivne veerdi, nar apparatet benyttes — alt
REMS MSG 63 Set: Varmeelement-muffesvejseapparat, varmestudser, efter den made, hvorpa apparatet anvendes, og om det blot er teendt, men
varmestudser, fastgorelsesskrue af rustfrit stal, karer uden belastning! Afhaengigt af hvordan apparatet benyttes (den pavirkning,
stativ, holder til veerktgjsbaenk, sekskant-stiftnagle, som brugeren udsaettes for) kan det veere pakreevet at fastleegge sikkerheds-
stift til fastgorelse af varmeveerktej (kun EE), foranstaltninger til beskyttelse af brugeren.
brugsanvisning.
1.2 Artikelnumre MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE Ibrthagnmg
Varmeelement- 2.1 Elektrisk tilslutning
muffesvejseapparat 256020 256220 256213 256320
Aflaeggestativ 250040 250040 256252 250040 Var opmaerksom pa netspandingen! Inden el-apparatet tilsluttes, skal det
Holder il arbejdsbaenk 250041 250041 256252 250041 kontm"eresa at ?en S%ﬁendingﬁ som (?Langi|vitt Pék m%fkep{ade?’ksteTmef
A overens med netspaendingen. Forbind kun elektriske apparater af kapslings-
Stalpladekasse 256042 256242 256242 256342 klasse I til en stikkontakt/forlaengerledning med en funktionsdygtig beskyttel-
Varmestudser, varmebgsninger, fastgerelsesskruer af rustfrit stl seskontakt. Pa byggepladser, i fugtige omgivelser, pa indendgrs eller udendars
@16 mm 256400 arealer eller ved tilsvarende opstillingsméder ma varmeelement-muffesvejse-
@17 mm 256410 apparatet kun bruges over lysnettet via et fejlstramsrelee (Fl-relee), som afbryder
@18 mm 256420 energitilfarslen, sa snart afledningsstremmen til jorden overskrider 30 mAi 200 ms.
@ 19 mm 256430 2.2 Opstilling af varmeelement-muffesvejseapparatet
@20 mm 256440 d : N h N
@ 25 mm 256450 El-veerktgjet kan stilles pa en flade vha. stativet (1), der vises i Fig. 1, eller
@32 mm 256460 fastgeres pa veerktgjsbaenken vha. holderen (Fig. 2).
@40 mm 256470 /\ FORSIGTIG
@ 50 mm 256380 Hvis apparatet er varmt, ma der kun tages fat i det omkring handgrebet
g?g mm 222588 (3)! Berer aldrig varmeelement (4), varmevarktgjer (5) eller metaldele
3 ! ing!
@90 mm 256510 mellem handgreb (3) og varmeelement (4)! Fare for forbraending!
@110 mm 256520 2.3 Valg af varmevarktgjer EE
125 mm 256530 Varmevaerktgj (Fig. 3), varmestuds og varmebgsning vaelges, sa de passer il
Roarskeerer REMS RAS P 10-40 290050 rorets storrelse. Disse skal, som visti Fig. 1 (5), monteres pa varmeelementet
Rarskeerer REMS RAS P 10-63 290000 vha. sekskant-stiftngglen. Studsen kan fastholdes radialt med den stift, der
Rarskaerer REMS RAS P 50-110 290100 ligeledes falger med. Alt efter behov og apparat kan der monteres flere stykker
Rarskeerer REMS RAS P 110-160 290200 varmevaerktgj pa varmeelementet samtidig.
Rorsaks REMS ROS P 26 291240 Valg af varmevaerktajer FE
Ewrsal;s Egmg 282 E gg " ggggg Alt efter rorstorrelse veelges varmevaerktajer (5), varmestudser og varmebgs-
Rgggk: REMS ROS P 42 291250 ning. De monteres pa varmeelementet (4) ved hjeelp af den medfalgende
Rarsaks REMS ROS P 42 PS 291000 :grt:]rt?dcionagle. Der kan ogsa monteres to varmeveerktgjer pa varmeelementet
Rersaks REMS ROS P 63 P 291270 9.
Rersaks REMS ROS P 75 291100 2.4 Elektronisk temperaturregulering EE
Akku-rersaks REMS Akku-ROS P 40 291310 DVS 2208 del 1 foreskriver, at varmeelementets temperatur skal kunne indstilles
Reraffaser REMS RAG P 16-110 292110 trinlgst. For ogsa at sikre en konstant temperatur pa varmeelementet er appa-
Reraffaser REMS RAG P 32-250 292210 raterne udstyret med en temperaturregulering (termostat). DVS 2208 del 1
Reroverskaerings- og affasningsapparat REMS Cut 110 P saet 290400 foreskriver, at temperaturforskellen i forhold til reguleringsadfeerden maks. ma
REMS CleanM 140119 vaere < 3°C. Denne ngjagtighed kan i praksis ikke opnas med mekanisk regu-
. . lering af temperaturen, men kun med elektronisk. Varmeelement-muffesvejse-
1.3 Arbejdsomrade MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE S ) X
Rarets diameter 16—25mm 1663 mm 16—63 mm 16125 mm apparater med fast temperaturindstilling eller med mekanisk regulering af

Varmeelement-muffesvejseapparater EE: alle svejsbare plastmaterialer med
svejsetemperaturer 180-290°C

Varmeelement-muffesvejseapparat FE: alle svejsbare plastmaterialer med
svejsetemperatur 260°C

temperaturen ma derfor ikke bruges til svejsearbejder efter DSV 2207.

Temperaturen er indstillelig pa alle REMS varmeelement-muffesvejseapparater
EE. De leveres med elektronisk regulering af temperaturen. Varmeelement-
muffesvejseapparaterne betegnes pa falgende made pa apparatets meerkeplade:
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f.eks. REMS MSG 63 EE: E for | i Indstillelig temperatur, Elektronisk tempera-
turregulering, regulerer den indstillede temperatur med en tolerance pa +1°C.

Mekanisk temperaturregulering (termostat) FE

Arbejdstemperaturen pa 263 = 3°C er fast indstillet. Vaer opmaerksom pa
producent-informationerne for rer og formstykker! Inden svejsearbejdet pabe-
gyndes, kontrolleres temperaturen pa varmeveerktgjernes funktionsflader.

Forvarmning af varmeelement-muffesvejseapparatet EE

Forbindes tilslutningsledningen fra varmeelement-muffesvejseapparatet til nettet,
gar det i gang med at opvarme. Den rade net-kontrollampe (6) og den grenne
temperatur-kontrollampe (7) lyser. Det varer ca. 10 min, fgr el-apparatet er
opvarmet. Nar den indstillede temperatur er naet, slukker temperaturreguleringen
(termostat), der er indbygget i apparatet, for strgmitilfarslen til varmeelementet.
Den rgde net-kontrollampe fortseetter med at lyse. Den grenne temperatur-
kontrollampe blinker, hvilket betyder, at stromtilferslen slukkes og teendes hele
tiden. Efter tidligst yderligere 10 minutters ventetid (DVS 2207 del 1) kan man
gaigang med at svejse.

Forvarmning af varmeelement-muffesvejseapparatet FE

Tilsluttes varme-element-muffesvejseapparatets ledning til lysnettet, heres et
akustisk signal og apparatet begynder at varme op. Den grgnne net-kontrollampe
(6) og den gule temperatur-kontrollampe (7) lyser. Det varer ca. 10 min, for
apparatet er opvarmet. Nar den gnskede temperatur er naet, kobler den indbyg-
gede temperatur-regulator (termostat) stramtilfarslen til varmeelementet fra og
der hgres et akustisk signal. Den gule temperatur-kontrollampe blinker. Efter
yderligere 10 minutters ventetid (DVS 2207 del 1) kan man ga i gang med at
svejse.

Valg af svejsetemperaturen EE

Temperaturen pa varmeelement-muffesvejseapparatet er forindstillet pa den
gennemsnitlige svejsetemperatur for PP-rar (260°C). Afhaengigt af rerets mate-
riale kan det veere ngdvendigt at korrigere denne svejsetemperatur. Her skal
producentens informationer om rgr og formstykker overholdes! Desuden kan
omgivelserne (sommer/vinter/ivind/fugtighed) kreeve en korrektur af temperaturen.
Derfor ber varmevaerktgjernes (varmestuds, og varmebgsning) (5) temperatur
f.eks. kontrolleres med en hurtigt visende temperaturmaler for overflademalinger
med en kontaktflade pa ca. 10 mm. | givet fald kan temperaturen korrigeres ved
at dreje pa temperatur-indstillingsskruen (8). Zndres temperaturen, skal man
vaere opmeerksom pa, at varmeelementet forst ma anvendes 10 min efter, at
den indstillede temperatur er naet.

Drift

Svejseforbindelsernes kvalitet afhaenger af svejsernes kvalifikationer, egnetheden
af de anvende maskiner og anordninger samt overholdelsen af svejsedirektiverne/
svejseretningslinjerne. Svejsesgmmen kan kontrolleres vha. ikke-destruktiv
undersggelse ogleller destruktiv undersagelse. Svejsearbejdet skal overvages.
Overvagningens made og omfang skal aftales mellem kontraktens partnere. Det
anbefales at fastholde undersggelsesdataene i svejseprotokoller eller pa data-
baerere. | forbindelse med kvalitetssikringen anbefales det at fremstille og kontrol-
lere pravesgmme under de givede arbejdsbetingelser far og under svejsearbejdet.
Hver svejser skal vaere uddannet og skriftligt fremleegge gyldig dokumentation

for sin kvalifikation. Det planlagte anvendelsesomrade kan vaere bestemmende
for den enkelte kvalifikationtype.

Beskrivelse af fremgangsmade

Ved varmeelement-muffesvejsning svejses rar og formstykke, sa de overlapper
hinanden. Rarenden og formstykkemuffen opvarmes ved hjeelp af et bgsning- og
studsformet stykke varmevzerktgi til svejsetemperatur, hvorefter de sammenfgjes.
Rarende, varmebgsning el. formstykmuffe og varmestudser er tilpasset hinanden,
sa der ved fugningen opstar et fugetryk (figur 4).

DSV 2208 angiver 2 metoder til varmeelement-muffesvejsning. | de to metoder
er der forskel i malene pa varmestudser og varmebgsninger. Ved metode A
forudsaettes ingen mekanisk behandling af rgret, ved metode B praepareres reret
mekanisk (afflosning). REMS varmestudser og varmebgsninger er udelukkende
fremstillet efter metode A, dvs. at det ikke er ngdvendigt at preeparere rgret
mekanisk.

Varmeelement-muffesvejsningerne kan til og med @ 50 mm fremstilles ved
handkraft. Ved sterre rerdiametre ma der anvendes en egnet svejseindretning
pa grund af de tiltagende fugekreefter.

Forberedelse af svejsningen

Veer opmaerksom pé fabrikantens oplysninger om rgr og formstykker! Rerets
ende skal veere skaret retvinklet og plant. Dette foregar med rarskaerer REMS
RAS (se 1.2.) eller med rgrsaks REMS ROS (se 1.2.). Desuden skal rgrenden
affases, sa den lettere kan sammenfgjes med muffen (fig. 6). Til affasningen
anvendes rgraffaser REMS RAG (se 1.2.). Umiddelbart far svejsningen skal den
ende af rgret, der skal svejses, og indersiden af formstykmuffen samt efter behov
varmestuds og varmebgsning renses med fiberfrit papir eller stof med sprit eller
med teknisk alkohol. Vaer isaer opmaerksom pa, at der ikke sidder rester af
kunststof pa varmestudsens og varmebgsningens belaegning. Nar varmevaerk-
tojet renses, er det vigtigt at serge for, at dets antiadhaesive belagning ikke
beskadiges. De praeparerede svejseflader ma ikke bergres far svejsningen.

/\ FORSIGTIG

Hvis apparatet er varmt, ma der kun tages fat i det omkring handgrebet (3)!
Berer aldrig varmeelement (4), varmevaerktgjer (5) eller metaldele mellem
handgreb (3) og varmeelement (4)! Fare for forbranding!

3.3

Fremgangsmade ved varmeelement-stumpsvejsning

3.3.1 Opvarmning

Rer og formstykke skubbes hurtigt og aksialt pa varmeveerktgjet, indtil de falder
i hak, dvs. ind til markeringen, og holdes fast her. Opvarmningstiderne i figur 5
spalte 2 skal overholdes. Ved opvarmningen traenger varmen ind i de fugeflader,
der skal svejses, og far dem op pa svejsetemperatur.

Hvis der lyder et akustisk signal under opvarmningen, ma rer og fitting ikke
fajes sammen. Svejsningen kan ellers blive forkert og ubrugelig.

3.3.2 Omstilling og fugning

Efter opvarmningen skal rgr og formstykke traekkes af varmevaerktgjet med et
ryk og straks skubbes sammen, til de falder i hak og uden at de bliver drejet.
Omstillingstiden ma ikke overskride de veerdier, der er angivet i figur 5, spalte 3,
da fugefladerne ellers nedkgles for meget.

3.3.3Fiksering

De sammenfgjede dele skal fikseres (fastgares) som angivet i figur 5, spalte 4.

3.3.4 Nedkeling
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Forbindelsen er fgrst klar til videre forarbejdning, nar nedkelingen er afsluttet
(figur 5, spalte 5).

Vedligeholdelse

Uafheengigt af, hvad der star under afsnittet Vedligeholdelse nedenfor, anbefales
det, at el-apparatet mindst en gang om aret indleveres til et autoriseret REMS
kundeserviceveerksted til periodisk prgvning. | Tyskland er det pligt at foretage
en sadan periodisk prgvning af elektriske apparater i henhold til DIN VDE
0701-0702, og i henhold til forskriften til forebyggelse af ulykker DGUV forskrift
3: ,Elektriske anleeg og driftsmidler* geelder dette ogsa for mobile elektriske
driftsmidler. Gaeldende nationale sikkerhedsbestemmelser, regler og forskrifter
skal derudover kendes og overholdes.

Vedligeholdelse

Traek stikket ud af stikkontakten, inden vedligeholdelsesarbejde udferes!

Den antiadhaesive beleegning af varmeveerktgjerne (5) skal altid rengeres med
fiberfrit papir eller klud eller teknisk alkohol/industrisprit, far svejsning finder sted.
Plastrester, der sidder fast pa varmevaerktejerne, skal omgéaende fiernes med
fiberfrit papir eller klud eller teknisk alkohol/industrisprit. Veaer her isger opmaerksom
pa, at den antiadhaesive belaegning pa varmevaerktejerne ikke beskadiges som
folge af brug af veerktej. Brug af sprit il rengering af varmevaerktajerne kan fore
til en kvalitetsreduktion af svejsesgmmen, da sprit indeholder vand.

Plastdele (f.eks. hus) ma kun rengeres med maskinrens REMS CleanM (art.nr.
140119) eller mild saebe og en fugtig klud. Brug aldrig husholdningsrenggrings-
midler. Disse indeholder ofte kemikalier, som kunne beskadige plastdele. Brug
aldrig benzin, terpentinolie, fortyndervaeske eller lignende produkter til at rengare
plastdele.

Veer opmaerksom pa, at vaesker aldrig ma traenge hen pa eller ind i el-veerktgjet.
Dyp aldrig el-veerktgjet i vaesker.

Inspektion/istandszttelse

Treek stikket ud af stikkontakten, inden istandsattelses- og reparationsar-
bejde udferes! Dette arbejde ma kun gennemfares af kvalificeret personale.
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Afhjeelpning af fejl

Fejl: Varmeelement-muffesvejseapparat bliver ikke varmt.
Arsag:

o Tilslutningsledning er defekt.

o El-vaerktgjet er defekt.

Fejl: Plastrester bliver siddende pa varmevaerktgjerne (5).
Arsag:

o Varmeveerktgjer er snavsede.
o Antiadhaesiv belaegning er beskadiget.

Udbedring:

e Fa tilslutningsledning skiftet af kvalificeret personale eller pa et autoriseret
REMS kundeservicevaerksted.

o Fa el-vaerktgjet kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.

Udbedring:

e Renger varmeveerktgijer, se 4.1.
o Erstat beskadigede varmevaerktgjer af nye.

Fejl: Angivet opvarmningstid er ikke nok til at fa rer eller formstykke til at smelte eller disse smelter for hurtigt.

Arsag:
o Svejsetemperatur er indstillet forkert (kun ved EE).

o El-veerkigjet er defekt.

Udbedring:

e Producentens informationer om rar og formstykker skal overholdes. Indstil
temperatur med temperatur-indstillingsskrue (8) (se 2.6.).

o F3 el-veerktgjet kontrolleret/repareret pa et autoriseret REMS kundeservice-
veerksted.

P.S.

Bortskaffelse

Nar varmeelement-muffe-svejseapparaterne MSG er brugt op, ma de ikke
bortskaffes via skraldespanden. De skal bortskaffes korrekt i overensstemmelse
med lovbestemmelserne.

Producentens garanti

Der ydes ingen garanti for uagtsom beskadigelse af varmeelementets PTFE-
belaegninger.

Garantiperioden er pa 12 maneder fra overdragelsen af det nye produkt il
farste bruger. Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende
de originale kebsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kabsdatoen
og produktbetegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstar i lgbet af garantiperioden,
og som pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved
udbedringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forleenget
eller fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller
misbrug, manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler,
for stor belastning, brug i modstrid med formalet, egne indgreb eller indgreb af
andre eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra
garantien.

Garantiydelser ma kun udfgres af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.
Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret
REMS kundeserviceveerksted uden forudgaende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS’ eje.

Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra veerkstedet.

Brugerens lovfeestede rettigheder, isaer hans garantikrav over for forhandleren
i tilfeelde af mangler, indskraenkes ikke af denne garanti. Denne producent-
garanti gaelder kun for nye produkter, som kabes og bruges i den Europaeiske
Union, i Norge eller i Schweiz.

For denne garanti geelder tysk ret under udelukkelse af De Forenede Nationers
Konvention om aftaler om internationale kab (CISG).

Reservedelsliste
Reservedelsliste: se www.rems.de — Downloads — Reservedelstegninger.

Nogle figurer og formuleringer i denne betjeningsvejledning stammer fra DVS-
retningslinjerne (DVS: Deutscher Verband fiir SchweiRtechnik e.V., Diisseldorf
[Tysk forbund for svejseteknik]).
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Alkuperdiskdyttoohjeen kdannos

Kuva 1-3

EE FE

1 Jalusta 1 Jalusta

2 Pidike tyopdytaan 2 Pidike tydpdytaan

3 Kahva 3 Kahva

4 Kuumaelementti 4 Kuumaelementti

5 Kuumennustydkalut (kuumen- 5 Kuumennustyokalut (kuumen-
nusliitdnta, kuumennusholkki) nusliitdnta, kuumennusholkki)

6 Punainen verkon merkkivalo 6 Vihrea verkon merkkivalo

7 Vihrea lampdtilan merkkivalo 7 Keltainen lampétilan merkkivalo

8 Lampdtilan saatéruuvi

Kuva 4 (2) Lammitys

(1) Valmistelu Kuumaelementin lampétila

(2) Kuumaelementti 250-270°C

(3) Muhvi SDR:n lammitysaika

(4) Kuumennusliitanta (3) Vaihto

(5) Kuumennusholkki Vaihtoaika (maksimiaika)

(6) Putki (4/5) Jaahdytys

(7) Esilammitys Jaahdytysaika kiinnitettyna s

(8) Valmis liitos Koko jaahdytysaika min

Kuva 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

(1) Putken ulkohalkaisija d d/s. (ulkohalkaisijan ja seindman

paksuuden vélinen suhde)

Yleiset turvallisuusohjeet

Lue kaikki turva- ja muut ohjeet, kuvat seka sahkotyokalun tekniset tiedot.
Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena saattaa olla séhkdisku, tulipalo
ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turva- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

Turvaohjeissa kéytetty kasite "séhkétyOkalu” viittaa verkkokéyttdisiin séhkotydkaluihin
(joissa on verkkojohto).

1) Tyopaikkaturvallisuus

a) Pida tyatilat siisteind ja hyvin valaistuina. Epdjarjestys ja valaisemattomat
tydtilat voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Al kidytd sihkotyokalua rijahdysvaarallisessa ymparistossa, jossa on
syttyvié nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkotydkalut synnyttéavat kipindité, jotka
voivat sytyttéé pélyn tai héyryt.

c) Pida lapset ja muut henkil6t loitolla séhkotyokalua kayttaessasi. Saatat
menettéa laitteen hallinnan, jos huomiosi kiinnittyy muualle.

2) Séahkoturvallisuus

a) Sahkatyokalun liitinpistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa
muuttaa millain tavalla. A4 kéyta sovituslittintd suojamaadoitettujen séhkéty-
kalujen yhteydessa. Pistokkeet, joihin ei ole tehty muutoksia, ja sopivat pistora-
siat pienentévét séhkoiskun vaaraa.

b) Valta kehon joutumista kosketuksiin maadoitettujen pintojen, kuten putkien,
lammittimien, liesien ja jadkaappien kanssa. Sahkéiskun vaara on suurempi,
jos kehosi on maadoitettu.

c) Pida sahkotyokalut loitolla sateesta tai kosteudesta. Veden tunkeutuminen
séhkdtybkalun sisdén lisda séhkdiskun vaaraa.

d) Al kayti liitintiikaapelia sahkotyokalun kantamiseen, ripustamiseen tai
pistokkeen vetédmiseen pistorasiasta. Pida liitantdkaapeli loitolla kuumuu-
desta, 6ljysta, teravista reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Vaurioituneet
tai toisiinsa sotkeutuneet kaapelit lisdévat sdhkoiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkotyokalua ulkona, kdyta ainoastaan pidennyskaapelia, joka
sopii myos ulkokayttoon. Ulkokdyttoon sopivan pidennyskaapelin kéytto
véhentaa sdhkéiskun vaaraa.

f) Ellei sédhkotyokalun kadyttoa kosteassa ymparistossa voida valttaa, kayta
vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen kéytté véhentédé sdhkéiskun
vaaraa.

3) Henkil6iden turvallisuus

a) Ole valpas ja varovainen tekemissasi ja toimi jarkevasti kayttdessasi
sahkotyokalua. Ala kiyta sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden,
alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaan-
tuminen vaikkakin vain hetkeksi séhkétydkalun kdyton yhteydessé voi aiheuttaa
vakavia vammoja.

b) Kayta henkilonsuojaimia ja aina suojalaseja. Henkilénsuojainten kuten
pbélynaamarin, liukumattomien turvakenkien, suojakypérén tai kuulonsuojainten
kéytté, riijppuen séhkotydkalun tyypista ja kyttotarkoituksesta, vahentédd vammau-
tumisriskid.

c) Valta tahatonta kayttdonottoa. Varmistaudu siité, ettd sdhkotyokalu on
kytketty pois paaltd, ennen kuin liitit sen virtaldhteeseen, otat sen tai kannat
sitd. Jos sormesi on kytkimelld séhkétybkalua kantaessasi tai jos liitét paéllekyt-
ketyn laitteen virtaldhteeseen, seurauksena voi olla tapaturma.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket sahkdtyokalun
paalle. Laitteen pyGrivdssé osassa oleva tyGkalu tai avain voi aiheuttaa vammoja.

e) Viltd epdnormaalia tybasentoa. Pida huoli siitd, ettd seisot tukevasti ja
sailytat aina tasapainosi. Voit siten hallita séhkétydkalun paremmin odottamat-
tomissa tilanteissa.

f) Kayts sopivaa vaatetusta. Ala kayta viljid vaatteita tai koruja. Pida hiukset,
vaatteet ja kasineet loitolla liikkuvista osista. Valjét vaatteet, korut tai pitkat
hiukset saattavat takertua liikkuviin osiin.

4) Sahkotyokalun kaytto ja kasittely

a) Al kuormita laitetta liikaa. Kayti tyohosi sité varten tarkoitettua sahkotyo-
kalua. Tydskentelet paremmin ja turvallisemmin ilmoitetulla tehoalueella sopivaa
séhkotybkalua kéyttden.

b) Al kéyta sihkotydkalua, jonka kytkin on viallinen. Sahkétydkalu, jota ei
voida enda kytkeé péélle tai pois pdélta, on vaarallinen ja se on korjattava.

c) Veda pistoke irti pistorasiasta, ennen kuin saadat laitetta, vaihdat lisava-
rusteita tai panet laitteen pois. Tamé varotoimenpide estdéa sahkétyékalun
tahattoman kéynnistymisen.

d) Sailyta kayttamattomia sahkotyokaluja lasten ulottumattomissa. Ala anna
sellaisten henkiloiden kayttaa laitetta, jotka eivét ole siihen perehtyneet tai
eivat ole lukeneet néité ohjeita. Sdhkdtydkalut ovat vaarallisia, jos niita kdyttéavét
kokemattomat henkil6t.

e) Hoida sahkaotyokalua huolellisesti. Tarkista, etta laitteen liikkuvat osat toimivat
moitteettomasti eivatka ole jumittuneet, etteivat osat ole rikkoutuneet tai
vaurioituneet haitaten sahkotyokalun toimintaa. Anna patevien ammattilaisten
tai valtuutetun sopimuskorjaamon korjata vaurioituneet osat ennen laitteen
kayttoa. Tapaturmiin ovat usein syyné huonosti huolletut séhkétyokalut.

f) Kayté sahkotyokalua, lisévarusteita, vaihtotydkaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti. Huomioi téhan liittyen tyoolot ja suoritettava tyo. Sdhkétydkalujen
kayttd johonkin muuhun kuin niiden suunniteltuun k&yttétarkoitukseen saattaa
johtaa vaarallisiin tilanteisiin.

g) Pida kahvat kuivina ja puhtaina liasta, dljysta ja rasvasta. Liukkaat kahvat
estavat sdhkétydkalun turvallisen késittelyn ja hallinnan odottamattomissa tilan-
teissa.

5) Huoltopalvelu

a) Anna vain vastaavan patevyyden omaavan ammattitaitoisen henkiloston
korjata sahkotyokalusi vain alkuperéisia varaosia kdyttaen. Siten takaat sen,
ettd laitteesi pysyy turvallisena.

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteita koskevat
turvaohjeet

Lue kaikki turva- ja muut ohjeet, kuvat seka sahkotyokalun tekniset tiedot.
Mikéli seuraavia ohjeita ei noudateta, seurauksena saattaa olla séhkdisku, tulipalo
ja/tai vakavia vammoyja.

Sailyta kaikki turva- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

o Al kiyti sidhkoétydkalua, jos se on vaurioitunut. Tapaturmavaara.

o Liitd suojausluokan | sdhkotyokalu vain sellaiseen pistorasiaan/jatkojohtoon,
jossa on toimiva suojakosketin. Sdhkdiskun vaara.

e Tartu sadhkolaitteeseen vain kahvasta (3), jos se kytketty pistorasiaan.
Kuumaelementti (4), kuumennustyokalut (5) sekd kuumaelementin ja muovisen
késikahvan (3) véliset metalliosat kuumenevat tydléampétiloissa jopa 300°C:n
asti. Naihin osiin koskeminen aiheuttaa vakavia palovammoja.

o [rrotettuasi séhkolaitteen pistorasiasta anna sen jadhtya pitkdhko aika,
ennen kuin kosket metalliosiin. Jadhtymisvaiheen aikana vield kuumiin osiin
koskeminen aiheuttaa vakavia palovammoja. Séhkélaitteen jaéhtyminen kestéé
pitkdhkon ajan sen jélkeen, kun se on irrotettu pistorasiasta.

e Suojaa ulkopuolisia kuumalta sahkoétyokalulta. Kuumiin osiin koskeminen
saattaa aiheuttaa vakavia palovammoja.

o Huomioi hitsatessa, etta kétesi ovat tarpeeksi etaalla putkenpaasta, putken-
osasta, kuumaelementisté (4) ja kuumennustyokaluista (5) tai kdyta sopivia
suojakasineita. Hitsattavat putket, putkenosat, kuumaelementti ja kuumennus-
ty6kalut kuumenevat hitsauksen aikana ja saattavat aiheuttaa vakavia palovam-
moja. Hitsiliitos pysyy erittdin kuumana pitkdhkdn ajan vield sen valmistumisen
jélkeen.

o Vaihda kuumennustydkalut (5) vasta sitten, kun ne ovat taysin jaahtyneet.
Jaahtymisvaiheen aikana vieléd kuumiin osiin koskeminen aiheuttaa vakavia
palovammoja.

e Suojaa kolmansia henkildita kuumalta séhkolaitteelta sekd kuumilta hitsi-
liitoksilta. Kuumiin osiin koskeminen aiheuttaa vakavia palovammoja.

o Al nopeuta sihkélaitteen jadhtymista upottamalla sitd nesteeseen. S&hké-
isku ja/tai nesteen &killinen roiskuminen aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Séhkdlaite saattaa tallbin vaurioitua.

o Aseta sahkolaite vain sille tarkoitettuun jalustaan (1), ty6poydén pidikkee-
seen (2) tai palonkestaville alustalle. Jos kuuma séhkélaite asetetaan ei-palon-
kestévélle alustalle tai ldhelle palavaa materiaalia, alusta saattaa vaurioitua ja/
tai syntyé tulipalo.

o Al4 anna sihkotyokalun koskaan kiyda ilman valvontaa. Kytke sahkotyo-
kalu pois paélta pitempien tyotaukojen aikana, veda verkkopistoke/akku
irti ja poista tarvittaessa kaikki letkut/pistokkeet. Valvomattomat séhkdlaitteet
saattavat aiheuttaa vaaroja, joista voi olla seurauksena aineellisia ja/tai henkil6-
vahinkoja.

o Kayta vain hyvaksyttyja ja vastaavasti merkittyja jatkojohtoja, joiden johdon
poikkipinta-ala on riittdva. Kdytd korkeintaan 10 m pitkié jatkojohtoja, joiden
johdon poikkipinta-ala on 1,5 mm? ja 10— 30 m pitkié jatkojohtoja, joiden johdon
poikkipinta-ala on 2,5 mm?

e Tarkasta sahkolaitteen liitosjohto ja jatkojohdot saanndllisesti vaurioiden
varalta. Mikéli ne ovat vaurioituneet, anna ammattitaitoisen henkilbstén tai
valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon uusia ne.
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e Lapset ja henkil6t, jotka eivat fyysisten, aistimus- tai henkisten kykyjensd 1.3 Kayttoalue MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
tai kokemattomuutensa tai tietdmattomyytensa perusteella pysty turvallisesti Putken lapimitta 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm
kayttamaan sdhkolaitetta, eivét saa kayttaa tata sahkolaitetta ilman vastuul- Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteet EE: kaikki hitsattavat muovit, joiden
lisen henkilon valvontaa tai opastusta. Muussa tapauksessa vaarana ovat hitsauslampétila on 180 — 290°C
kéyttévirheet ja loukkaantumiset. Muhvien kuumaelementtihitsauslaite FE: kaikki hitsattavat muovit, joiden

hitsauslampétila on 260°C

1.4 Séahkatiedot

Symbolien selitys

Vaarallisuusasteeltaan keskisuuri vaara, johon liittyvan piittaa-

: ¢ Nimellisjannite
mattomuuden seurauksena saattaa olla kuolema tai (pysyvat) (verkkojannite) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
vaikeat vammat. Nimellisottoteho 500 W 800 W 800W 1400 W
/\ HUOMIO Vaarallisuusasteeltaan pieni vaara, johon liittyvan piittaamat- Nimellistaajuus 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
tomuuden seurauksena saattavat olla (parannettavissa olevat) Nimellisjannite
vahaiset vammat. (verkkojannite) 110V~ 110V~
HUOMAUTUS Aineellinen vahinko, ei turvaohietta! ei loukkaantumisvaaraa. Nimellisottoteho 800 W 1400 W
Nimellistaajuus 50-60Hz  50-60 Hz
Suojausluokk I | | |
@ Lue kayttdohje ennen kayttddnottoa uojausiuoxka
1.5 Mitat MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
P ) . P 350 mm 370 mm 380mm 530 mm
Sahkotydkalu on suojausluokan | mukainen L 120 mm 180 mm 130mm 180 mm
K 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
ﬁ Ympéristoystavéllinen jatehuolto .
— 1.6 Painot
c E CE-vaatimustenmukaisuusmerkinta ‘Ij:;fjesta/ 1.2k 1.7k 1.0k 3.0k

. . pidike typdytadn 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg  04kg
1 Tekniset tiedot
1.7 Melutiedot

Mééraystenmukainen kaytto Tydpaikan padstdarvo  70dB(A)  70dB(A)  70dB(A) 70 dB(A)
K=3dB(A) K=3dB (A) K=3dB(A) K=3dB (A)

REMS muhvien kuumaelementtihitsauslaitteet MSG on tarkoitettu kaytettavaksi vain 1.8 Tarindarvot
yhdessé kuumennusliitdntdjen ja kuumennusholkkien kanssa ja materiaaleista PB, ’ Kiihdytyksen painotettu
PE, PP ja PVDF valmistettujen muoviputkien ja putkenosien hitsaukseen. tehoarvo 2 5 mis? 2 5 m/s? 25m/s2  25m/s?

Mitkdan muut kayttotarkoitukset eivat ole maaraysten mukaisia eivatka siten myds-
kaan sallittuja. imoitettu tarinan paastdarvo on mitattu normienmukaisen testausmenetelman
mukaan ja se on verrattavissa johonkin toiseen laitteeseen. limoitettua tarinén

1.1 Toimituslaajuus paéstdarvoa voidaan kayttda myos alustavaan keskeytyksen arviointiin.

REMS MSG EE: Muhvien kuumaelementtihitsauslaite, jalusta,
tyopoydan pidike, kuusiokoloavain, kiinnitintappi /A\ HUOMIO
kuumennustyckalua varten, kayttGohje. Laitteen todellisessa kéytdssa voi tarinan padstdarvo laitteen kayttdtavasta
REMS MSG 63 FE: ~ Muhvien kuumaelementtihitsauslaite, jalusta, riippuen poiketa ilmoitetusta arvosta. Todellisista kayttéoloista (ajoittainen
tyopdydan pidike, kayttoohje. kayttd) riippuen voi olla tarpeellista maaritell4 turvatoimenpiteet laitetta kayttavan
REMS MSG 63 Set: Muhvien kuumaelementtihitsauslaite, kuumennus- henkildn suojaamiseksi.
liitdntd, kuumennusholkit, kiinnitysruuvi ruostumat-
tomasta teraksesta, jalusta, tydpGydén pidike, 2 Kﬁyttaanotto
kuusiokoloavain, kiinnitintappi kuumennustydkalua o
varten (vain EE), kéyttdohje. 2.1 Sahkaliitanta
1.2 Tuotenumerot MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Muhvien kuumaele- Huomioi verkkojannite! Tarkasta ennen sahkdlaitteen kytkemista verkkoon,
menttihitsauslaite 256020 256220 256213 256320 etta sen aryok_l_lvessa |Im0|tettg Jannltelz vastag verl'<k01a'nn|tetta. !_uta I-suopus]u-
okan sahkétydkalut vain sellaiseen pistorasiaan/jatkojohtoon, jossa on toimiva
Jalusta 250040 250040 256252 250040 suojakosketin. Rakennustydmailla, kosteissa sisé- ja ulkotiloissa tai vastaavissa
Pidike tyopoytaan 250041 250041 256252 250041 asennuspaikoissa kuumaelementti-paittaishitsauslaitetta saa kayttaa verkkoon
Teréslevylaatikko 256042 256242 256242 256342 liitettyn& vain vikavirtasuojakytkimen (Fl-kytkimen) kautta, joka keskeyttaa

— o ) L energiansy6ton heti kun vuotovirta maahan ylittaa 30 mA 200 ms:n ajan.
Kuumennusliitanta, kuumennusholkki, kiinnitysruuvit ruostumatonta terasta

@16 mm 256400 2.2 Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen asennus

@17 mm 256410 Séhkotyokalu voidaan asettaa tasolle jalustan (1) avulla, katso kuva 1, tai se
@18 mm 256420 voidaan kiinnittd4 tydpoytaan pidikkeella kuvan 2 mukaisesti.

@19 mm 256430

@20 mm 256440 A Huomio . i .

@ 25 mm 256450 Tartu kuumaan laitteeseen vain kahvasta (3)! Ald koskaan koske kuuma-
@32 mm 256460 elementtiin (4), kuumennustydkaluihin (5) tai kdsikahvan (3) ja kuumaele-
@ 40 mm 256470 mentin (4) vélisiin levyosiin! Palovamman vaara!

@50 mm 256480 . . .

@ 63 mm 256490 2.3 Kuumennustyodkalujen EE valinta

Kuumennustyodkalut (kuva 3), kuumennusliitdnta ja kuumennusholkki, on

g ;g mm gggg?g valittava putken koon mukaisesti. Ne on asennettava kuumaelementille toimi-

@ 110 mm 256520 tukseen sisaltyvan kuusiokoloavaimen avulla, kuten kuvassa 1 (5) on esitetty.

@ 125 mm 256530 Liitdnnan sateittaiseen kiinnipitdmiseen voidaan kayttdd apuna toimitukseen

samoin sisaltyvaa tappia. Tarpeen ja laitteen mukaan voidaan kuumaelemen-

Putkileikkuri REMS RAS P 10-40 290050 tille asentaa samanaikaisesti useampia kuumennustyckaluja.

Putkileikkuri REMS RAS P 10-63 290000

Putkileikkuri REMS RAS P 50-110 290100 Kuumennustydkalujen FE valinta

Putkileikkuri REMS RAS P 110-160 290200 KuLlj(meEnustybkkaIut (5), Nkuumennusliiténnél’ija kuurlnennuslro(ll;l)(i on va:(ittava
. putken koon mukaisesti. Ne on asennettava kuumaelementille (4) toimitukseen

Eﬂtt:zztzg: EEMS 282 E gg ggggg Eis_éltyv_ékn Eis_iqavkaimen avuIIa_._ kKL:umaeIementille voidaan asentaa samanai-

Putkisakset REMS ROS P 35A 201220 aisesti kaksikin kuumennustyokalua.

Putkisakset REMS ROS P 42 291250 2.4 Elektroninen limpétilansaito EE

Putkisakset REMS ROS P 42 PS 291000 DVS 2208 osa 1 maarad, ettd kuumaelementin lampétilan on oltava saadetts-

Putkisakset REMS ROS P 63 P 291270 vissa portaattomasti. Kuumaelementin vaaditun lampétilastabiiliuden takaami-

Putkisakset REMS ROS P 75 291100 seksi laitteet on myds varustettu lampétilansaadalia (termostaatilla). DVS 2208

Akkukayttdiset putkisakset REMS Akku-ROS P 40 291310 osa 1 maaraa, ettd lampotilaeron on oltava suhteessa saatétapaan < 3 °C.

Putken viistoamislaitteet REMS RAG P 16-110 292110 Tama saatotarkkuus on saavutettavissa vain elektronisella Iampétilansaadalla.

Putken viistoamislaitteet REMS RAG P 32-250 292210 Kiinteasti sdadetylla lampétilalla tai mekaanisella lampdtilansaadolla varustet-

Putken katkaisu- ja viistoamislaite REMS Cut 110 P Set 290400 tuja muhvien kuumaelementtihitsauslaitteita ei saa sen vuoksi kayttaa hitsa-

REMS CleanM 140119 uksiin DVS 2207:n mukaisesti.
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2.5

2.6

3.1

3.2

Kaikkien REMS muhvien kuumaelementtihitsauslaitteiden EE lampétilaa voidaan
saataa. Ne toimitetaan varustettuna elektronisella Iampétilansa&dolla. Muhvien
kuumaelementtihitsauslaitteet on merkitty seuraavasti tehonilmoituskilvella:

esim. REMS MSG 63 EE: Saadettava lampdtila (E), Elektroninen lampdtilans&atd,
saataa saadettya lampdtilaa £ 1°C:n toleranssiarvolla.

Mekaaninen lampétilansdito (termostaatti) FE

Tyoskentelylampétila 263 + 3°C on saadetty pysyvasti. Valmistajan putkia tai
putkenosia koskevat tiedot on otettava huomioon! Ennen hitsaustéiden aloit-
tamista on tarkistettava kuumennustydkalujen toimintapintojen lampétila.

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen EE esilammitys

Kun muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen liitantajohto litetdén sahkdverkkoon,
laite alkaa kuumentua. Punainen verkon merkkivalo (6) ja vihred lampétilan
merkkivalo (7) palavat. Sahkélaite tarvitsee noin 10 min kuumentuakseen. Kun
saadetty ohjelampétila on saavutettu, laitteen sisdanrakennettu [ampdtilanséadin
(termostaatti) katkaisee kuumaelementin sahkdvirran syton. Punainen verkon
merkkivalo palaa edelleen. Vihred [ampdtilan merkkivalo vilkkuu ja ilmoittaa
siten sahkovirran sy6ton jatkuvan pois- ja paallekytkemisen. Hitsaaminen
voidaan aloittaa, kun on odotettu vield 10 min (DVS 2207 osa 1).

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen FE esilammitys

Kun muhvien kuumaelementti-hitsauslaitteen liitantajohto liitetdan sahkéver-
kkoon, kuuluu akustinen signaali ja laite alkaa kuumentua. Vihrea verkon
merkkivalo (6) ja keltainen lampétilan merkkivalo (7) palavat. Laite tarvitsee
noin 10 min kuumentuakseen. Kun ohjeldampétila on saavutettu, sahkolaitteen
sisdanrakennettu lampétilansaadin (termostaatti) katkaisee sahkdvirran syoton
kuumaelementtiin ja akustinen signaali kuuluu uudelleen. Keltainen Iampétilan
merkkivalo vilkkuu. Hitsaaminen voidaan aloittaa, kun on odotettu viela 10 min
(DVS 2207 osa 1).

Hitsauslampétilan EE valinta

Muhvien kuumaelementtihitsauslaitteen 1&ampétila on esivalittu PP-putkien
hitsauksen keskildmpétilalle (260 °C). Putken materiaalista riippuen saattaa
olla tarpeen korjata taté hitsauslampétilaa. Tahan liittyen on noudatettava
valmistajan putkia tai putkenosia koskevia ohjeital Ympariston vaikutukset
(kesa/talviltuuli/kosteus) voivat sen liséksi tehda lampétilakorjaukset tarpeelli-
siksi. Siksi kuumennustydkalujen (kuumennusliitdnta ja kuumennusholkki) (5)
l&ampétilaa tulisi valvoa esimerkiksi tekemélla pikamittauksia n. 10 mm:n
kosketuspinnasta. Lampétilaa voidaan tarvittaessa saataa kaantamalla lampo-
tilan saatéruuvia (8). Mikali Iampétilan saatéa muutetaan, on muistettava, etté
kuumaelementtia saa kéyttaa vasta 10 minuutin kuluttua siita, kun ohjelampoé-
tila on saavutettu.

Kaytto

Hitsiliitosten laatu riippuu hitsaajien patevyydesta, kaytettyjen koneiden ja
laitteiden sopivuudesta seké hitsausméaaraysten noudattamisesta. Hitsisauma
voidaan tarkastaa rikkomattomilla ja/tai rikkovilla menetelmilla. Hitsaustoité on
valvottava. Sopimuskumppaneiden tulee sopia valvonnan muodosta ja laajuu-
desta. On suositeltavaa dokumentoida prosessitiedot hitsauspdytéakirjoihin tai
tallennusvalineisiin. Laadunvarmistuksen yhteydessa on suositeltavaa valmistaa
ja tarkastaa koehitsit kulloisissakin tydolosuhteissa ennen hitsaustéiden aloit-
tamista ja niiden aikana. Kaikkien hitsaajien tulee olla koulutettuja ammattihen-
kil6ita ja heilla on oltava voimassa oleva patevyystodistus. Hitsauksen sovel-
lusala saattaa olla maaraava patevoitymisen tasolle.

Menetelman kuvaus

Muhvien kuumaelementtihitsauksessa putki ja putkenosa hitsataan limittain.
Putkenpda ja muhviosa kuumennetaan holkin ja liitdntaistukan muotoisella
kuumennustydkalulla hitsauslampétilaan, minka jélkeen ne liitetdan toisiinsa.
Putkenpaa ja kuumennusholkki tai muhviosa ja kuumennusliitanta on sovitettu
toisiinsa siten, etta liitettdessa muodostuu liitospaine (kuva 4):

DVS 2208:n mukaan muhvien kuumaelementtihitsauksessa voidaan soveltaa
2 menetelméa, joissa kuumennusliitintéjen ja kuumennusholkkien mitat eroavat
toisistaan. Menetelma A ei kasitad mitdan mekaanista putken tydstda, kun taas
menetelméa B sisaltdd mekaanisen putken tydston (pinnankuorinta). REMS
kuumennusliitannat ja kuumennusholkit on valmistettu yksinomaan menetelmén
A mukaisesti, ts. mitddn mekaanista putken tydst6a ei tarvita.

Muhvien kuumaelementtihitsaukset voidaan tehda kasin jopa @ 50 mmiin asti.
Suurempien putken lapimittojen kyseessa ollessa on kasvavien liitosvoimien
vuoksi kaytettava sopivaa hitsauskiinnitinta.

Hitsauksen valmistelu

Valmistajan putkia tai putkenosia koskevat tiedot on otettava huomioon!
Putkenpéé on katkaistava suorakulmaisesti ja tasaisesti. Taméa tehdaan putki-
leikkurilla REMS RAS (katso 1.2.) tai putkisaksilla REMS ROS (katso 1.2.).
Putkenpaa on lisaksi viistottava, jotta se voitaisiin liittdd helpommin muhviin
(Kuva 6). Viistoamiseen kéytetaan putken viistoamislaitetta REMS RAG (katso
1.2.). Hitsattava putkenpaa ja muhviosan sisépuoli seka tarvittaessa kuumen-
nusliitdnta ja kuumennusholkki on puhdistettava joko paperilla, josta ei irtoa
kuituja, tai rievulla ja spriilla tai teknisella alkoholilla valittdmésti ennen hitsausta.
Kuumennusliitinnén ja kuumennusholkin pinnoitukseen ei saa missaan tapa-
uksessa jaada kiinni mitdan muovin jadnnoksia. Kuumennustydkaluja puhdis-
tettaessa on ehdottomasti pidettéava huoli siita, ettei niiden kiinnitarttumista
estéva pinnoitus vaurioidu tyokalujen kaytosta. Tydstettyihin hitsauspintoihin
ei saa enaa koskea ennen hitsausta.

3.3

/\ HUOMIO

Tartu kuumaan laitteeseen vain kahvasta (3)! Al4 koskaan koske kuuma-
elementtiin (4), kuumennustyokaluihin (5) tai kdsikahvan (3) ja kuumaele-
mentin (4) valisiin levyosiin! Palovamman vaara!

Kuumaelementti-péittdishitsausmenetelman eri vaiheet

3.3.1 Esilammitys

Esilammitysta varten tydnnetaan putki ja putkenosa ripeasti ja akselin suun-
taisesti kuumennustyokaluille vasteeseen tai merkintdan asti ja pidetdan ne
kiinni siind asennossa. Kuvassa 5, sarakkeessa 2 ilmoitettua esilammitysaikaa
on noudatettava. Esilammityksen aikana l&mp6 tunkeutuu hitsattaviin liitospin-
toihin, niin etta niissa vallitsee hitsauslampatila.

HUOMAUTUS

Jos lammityksen aikana kuuluu akustinen signaali, putkea ja putkenosaa ei
saa liittaa toisiinsa. Hitsaus saattaa muutoin olla virheellinen ja hyddyton.

3.3.2 Vaihtaminen ja liittdminen

Esilammityksen jalkeen putki ja putkenosa on vedettava akkinaisesti pois
kuumennustyodkaluilta ja tydnnettéva heti yhteen vasteeseen asti siten, etté ne
eivat vaanny. Vaihtoaika ei saa ylittda kuvassa 5, sarakkeessa 3 ilmoitettuja
aikoja, silla muutoin liitospinnat jaéhtyvat, mika ei ole sallittua.

3.3.3 Kiinnittaminen

Toisiinsa liitetyt osat on kiinnitettava (pidettava kiinni) kuvassa 5, sarakkeessa
4 iimoitetulla tavalla.

334 Jaahdytys

4.1

4.2

Liitosta saa rasittaa muilla asennustéilla vasta jadhdytysajan kuluttua umpeen
(kuva 5, sarake 5).

Kunnossapito

Riippumatta jaljempana mainitusta huollosta on suositeltavaa, etta sahkétyokalu
viedaan ainakin kerran vuodessa valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon
huoltoa ja s&hkdlaitteiden méaéaraaikaistarkastusta varten. Saksassa kyseinen
séhkolaitteiden maaréaikaistarkastus on suoritettava standardin DIN VDE
0701-0702 mukaisesti ja se on maaratty koskemaan myds liikuteltavia séahko-
laitteita onnettomuudentorjuntamaarayksen DGUV-maarayksen 3 "Elektrische
Anlagen und Betriebsmittel“ perusteella. Lisaksi kayttopaikalla kulloinkin
voimassa olevat kansalliset turvallisuusméaaraykset, saannét ja ohjeet on
huomioitava ja niitd on noudatettava.

Huolto

Veda verkkopistoke irti ennen huoltotoita!

Kuumennustydkalujen (5) kiinnitarttumista estava pinnoitus on puhdistettava
aina ennen hitsausta paperilla, josta ei irtoa kuituja, liinalla tai teknisella alko-
holilla. Kuumennustydkaluihin tarttuneet muovijaannokset on valittémasti
poistettava paperilla, josta ei irtoa kuituja, liinalla tai teknisella alkoholilla. Tassa
yhteydessé on ehdottomasti pidettava huoli siita, ettei kuumennustydkalujen
kiinnitarttumista estava pinnoitus vaurioidu tyokalujen kaytosta. Jos kuumen-
nustydkalujen puhdistukseen kaytetdan spriitd, saattaa sen sisaltdéma vesi
aiheuttaa hitsaussauman laadun heikkenemisen.

Puhdista muoviosat (esim. kotelo) ainoastaan konepuhdistusaineella REMS
CleanM (tuote-nro 140119) tai miedolla saippualla ja kostealla liinalla. Ala kayta
kodin puhdistusaineita. Ne sisaltavat usein kemikaaleja, jotka saattavat vahin-
goittaa muoviosia. Ald kéyta missaan tapauksessa bensiinia, tarpéattioljya,
laimentimia tai samankaltaisia tuotteita muoviosien puhdistukseen.

Tarkasta, ettei sahkotyokalun paalle tai sisdan paase koskaan nesteitd. Ala
upota sahkétydkalua koskaan nesteeseen.

Tarkastus/Kunnossapito

Veda verkkopistoke irti ennen kunnostus- ja korjaustoita! Vain vastaavan
patevyyden omaava ammattitaitoinen henkildstd saa suorittaa ndma tyot.
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5.1

5.2

5.3

Toiminta hdiriétapauksissa

Hairié: Muhvien kuumaelementtihitsauslaite ei kuumenna.
Syy:

e Liitosjohto on viallinen.

e Sahkotyokalu on viallinen.

Hairié: Muovijaannokset jaavat kiinni kuumennustydkaluihin (5).
Syy:

e Kuumennustyokalut ovat likaantuneet.

o Kiinnitarttumista est&va pinnoitus on vaurioitunut.

Korjaustoimenpide:

e Anna ammattitaitoisen henkildston tai valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon
vaihtaa liitosjohto.

e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa sahkétyo-
kalu.

Korjaustoimenpide:

e Puhdista kuumennustydkalut, katso 4.1.
e Vaihda vaurioituneet kuumennustydkalut uusiin.

Hairio: limoitettu lammitysaika ei riitd sulattamaan putkea tai putkenosaa tai ne sulavat liian nopeasti.

Syy:
o Hitsauslampétila on saadetty vaarin (vain EE).

e Sahkotyokalu on viallinen.

Korjaustoimenpide:

o Noudata valmistajan putkia tai putkenosia koskevia ohjeita. Sdadéa lampétila
lampdtilan saatoruuvilla (8) (katso 2.6.).

e Anna valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tarkastaa/kunnostaa sahkotyo-
kalu.

P.S.

Jatehuolto

Muhvien kuumaelementtihitsauslaittteita MSG ei saa havittaa kotitalousjatteiden
mukana kayton jélkeen. Niiden jatteet on huollettava asianmukaisesti lakimaa-
raysten mukaan.

Valmistajan takuu

Ep&asianmukaisen kayton vuoksi vaurioituneille kuumaelementtien PTFE-
paallysteille ei mydnneta takuuta.

Takuuaika on 12 kuukautta siita alkaen, kun uusi tuote on luovutettu ensikayt-
tajalle. Luovutusajankohta on osoitettava lahettamalla alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaiva ja tuotenimike. Kaikki
takuuaikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus-
tai materiaalivirheestd, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa
tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahin-
koja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, epaasianmukaisesta kasittelysta
tai vadrinkaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jattdmisesta, soveltumattomista
tyovalineista, ylikuormituksesta, kayttdtarkoituksesta poikkeavasta kaytosta,
laitteen muuttamisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista,
joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia t6itd saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut REMS-
sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina tapauksessa,
etta tuote jatetdan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon, iiman etta sité on
yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat
REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Tama takuu ei rajoita kayttajan lainmukaisia oikeuksia, erityisesti hanen oikeut-
taan vaatia myyjalta takuun puitteissa vahingonkorvausta tuotteessa havaittujen
vikojen perusteella. Tama valmistajan takuu koskee ainoastaan uusia tuotteita,
jotka ostetaan ja joita kaytetd&n Euroopan Unionin alueella, Norjassa tai Sveit-
sissa.

Tahan takuuseen sovelletaan Saksan lakia ottamatta huomioon Yhdistyneiden
kansakuntien yleissopimusta kansainvalisista tavaran kauppaa koskevista
sopimuksista (CISG).

Varaosaluettelot
Katso varaosaluettelot osoitteesta www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Taman kayttdohjeen eri kuvat ja lausunnot ovat peraisin DVS-ohjeista 2207 ja
2208. (DVS: Deutscher Verband fiir Schweiltechnik e.V. = Saksan hitsaustekninen
liitto, Dusseldorf).
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Tradugao do manual de instrugées original

Fig. 1-3

EE FE

1 Suporte auxiliar 1 Suporte auxiliar

2 Fixagao para o banco de trabalho 2 Fixagéo para o banco de trabalho
3 Punho 3 Punho

4 Termo-elemento 4 Termo-elemento

5 Termo-ferramentas (Piton e 5 Termo-ferramentas (Piton e

casquilho de aquecimento) casquilho de aquecimento)

6 Vermelho — controle de corrente 6 Verde — controle de corrente

7 Verde — controle de temperatura 7 Luz amarela de controlo de

8 Parafuso de ajuste de temperatura temperatura

Fig. 4 (2) Aquecimento

(1) Preparar Elemento térmico 250-270°C

(2) Termo-elemento Tempo de aquecimento para SDR
(3) Manguito (3) Inversao

(4) Piton de aquecimento Tempo de invers&o

(5) Elemento de aquecimento (tempo maximo)

(6) Tubo (4/5) Arrefecer

(7) Aquecimento Tempo definido de arrefecimento s
(8) Uniao acabada Tempo total de arrefecimento min

' SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (relagdo diametro externo/
espessura da parede)

ig.
(1) Diametro externo do tubo d

-
(3]

Indicagoes de seguranga gerais

Leia todas as indicagdes, instrugoes, ilustragoes e dados técnicos fornecidos
com a presente ferramenta eletronica. Negligéncias no cumprimento das instru-
¢bes descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios e/ou
ferimentos graves.

Conserve todas as indicagdes de seguranga e instrugdes para futuras consultas.

O conceito "ferramenta elétrica” utilizado nas indicagbes de seguranca refere-se a
ferramentas elétricas de rede (com cabo de alimentagao).

1) Seguranga do local de trabalho )

a) Mantenha o seu local de trabalho limpo e bem iluminado. Areas de trabalho
desorganizadas e mal iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nao trabalhe com a ferramenta eléctrica em atmosferas potencialmente
explosivas, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
As ferramentas eléctricas formam faiscas que podem inflamar a poeira ou 0s
vapores.

c) Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas durante a utilizacao da
ferramenta eléctrica. Em caso de desvio, podera perder o controlo sobre o
aparelho.

2) Seguranga eléctrica

a) Aficha da ferramenta eléctrica deve adaptar-se a tomada. A ficha nao pode
ser alterada de modo algum. Néo utilize nenhuma ficha adaptadora juntamente
com ferramentas eléctricas com ligagéo a terra. Fichas inalteradas e tomadas
adequadas reduzem o risco de um choque eléctrico.

b) Evite o contacto corporal com superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Existe um elevado risco de choque eléctrico
quando o seu corpo esta ligado a terra.

¢) Mantenha as ferramentas eléctricas protegidas de chuva ou de humidade.
A infiltragdo de agua numa ferramenta eléctrica aumenta o risco de um choque
eléctrico.

d) Nao utilize o cabo de ligagao para o transporte, a suspensdo ou a remogéao

da ficha da ferramenta elétrica da tomada. Mantenha o cabo de ligagdo

afastado de calor, dleo, arestas afiadas ou pegas moéveis do aparelho. Cabos
danificados ou torcidos aumentam o risco de choque elétrico.

Caso trabalhe com uma ferramenta eléctrica ao ar livre, utilize apenas exten-

soes também adequadas a espacos exteriores. A utilizagao de uma extenséo

adequada para espagos exteriores reduz o risco de choque eléctrico.

f) Caso nao seja possivel evitar o funcionamento da ferramenta eléctrica em
ambientes humidos, utilize um disjuntor diferencial. A aplicagdo de um disjuntor
diferencial evita o risco de choque eléctrico.

e
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3) Seguranca pessoal

a) Esteja atento ao que faz e proceda ao trabalho com uma ferramenta eléctrica
com precaugao. Nao utilize nenhuma ferramenta eléctrica, caso esteja fatigado
ou sob a influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. O minimo descuido
durante a utilizagdo da ferramenta eléctrica pode provocar ferimentos graves.

b) Utilize equipamento de protecgao individual e 6culos de proteccao. A utilizagdo
de equipamento de protecgdo individual, como mascara, calgado de seguranga
anti-derrapante, capacete de proteccdo ou protecgdo auditiva, em fungéo do tipo
e aplicagdo da ferramenta eléctrica, reduz o risco de ferimentos.

c) Evite uma colocagdo em funcionamento inadvertida. Assegure-se de que a
ferramenta eléctrica esta desactivada, antes de a ligar a alimentagéo, a pousar
ou atransportar. Caso tenha o dedo no interruptor durante o transporte do aparelho
eléctrico ou ligue o aparelho activo a alimentagdo, podera provocar acidentes.

d) Remova ferramentas de ajuste ou chaves de parafusos, antes de ligar a
ferramenta eléctrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre na pega rotativa
do aparelho pode provocar ferimentos.

e) Evite uma posigdo corporal anormal. Assegure uma posigdo segura e
mantenha sempre o equilibrio. Deste modo, podera controlar melhor a ferra-
menta eléctrica em situagbes inesperadas.

f) Utilize vestuario adequado. N&o utilize vestuario largo ou bijutaria. Mantenha
o cabelo, vestuario e luvas afastados das pegas méveis. Vestuario largo,
bijutaria ou cabelo comprido podem ficar presos em pegas moveis.

4) Utilizagao e manuseamento da ferramenta eléctrica

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize para o seu trabalho a ferramenta
eléctrica prevista para o efeito. Com a ferramenta eléctrica adequada trabalha
melhor e com mais seguranga no intervalo de poténcia indicado.

b) Nao utilize qualquer ferramenta eléctrica, cujo interruptor esteja danificado.
Uma ferramenta eléctrica que ja ndo consiga ligar ou desligar é perigosa e deve
ser reparada.

c) Retire a ficha da tomada antes de proceder aos ajustes do aparelho, subs-
tituir acessorios ou colocar o aparelho de lado. Esta medida de precaugao
evita o0 arranque inadvertido da ferramenta eléctrica.

d) Mantenha a ferramenta eléctrica nao utilizada fora do alcance de criangas.
Nao permita que pessoas que nado estejam familiarizadas com o aparelho
ou que nao tenham lido estas instrugées utilizem o aparelho. As ferramentas
eléctricas séo perigosas, caso sejam utilizadas por pessoas inexperientes.
Realize a conservagao cuidada da ferramenta eléctrica. Verifique se as
pecas moéveis do aparelho funcionam perfeitamente e nao prendem ou se
as pegas estdo partidas ou danificadas de tal modo que o funcionamento
da ferramenta eléctrica seja afectado. As pecgas danificadas devem ser
reparadas antes da aplicagao do aparelho. Muitos acidentes tem a sua origem
na manutengéo incorrecta de ferramentas eléctricas.

f) Utilize a ferramenta elétrica, acessorios, ferramentas de aplicagéo, etc. de
acordo com estas instrugdes. Considere também as condigdes de trabalho
e a atividade a realizar. A utilizacéo de ferramentas elétricas para outras apli-
cagbes que néo a prevista pode provocar situagdes perigosas.

g) Mantenha os punhos secos, limpos e isentos de dleo e gordura. Punhos
escorregadios prejudicam uma manipulagao e controlo seguros da ferramenta
elétrica em situagdes inesperadas.

e

=

5) Assisténcia técnica

a) A sua ferramenta eléctrica deve ser reparada apenas por pessoal técnico
qualificado e apenas com pegas de substituicdo originais. Deste modo,
assegura-se que a seguranga do aparelho seja mantida.

Indicagdes de seguranga para os aparelhos de
polifusdo de elementos térmicos

Leia todas as indicagoes, instrugoes, ilustragdes e dados técnicos fornecidos
com a presente ferramenta eletronica. Negligéncias no cumprimento das instru-
¢oes descritas em seguida podem provocar choques elétricos, incéndios e/ou
ferimentos graves.

Conserve todas as indicagoes de seguranga e instrugdes para futuras consultas.

o Nao utilize a ferramenta elétrica se esta estiver danificada. Existe perigo de
acidente.

e Ligue a ferramenta elétrica da classe de protegdo | somente a tomadas/
cabos de extensao com um condutor de prote¢ao operacional. Existe perigo
de choque elétrico.

o Toque no aparelho elétrico apenas pelo manipulo (3), quando aquele estiver
ligado a uma tomada de rede. O elemento térmico (4), a ferramenta de aqueci-
mento (5), bem como as pegas de metal entre os elementos térmicos e o manipulo
(3) em plastico atingem temperaturas de trabalho de até 300°C. O contato com
estas pegas provocam queimaduras graves.

e Apods desligar, deixe o aparelho elétrico arrefecer durante bastante tempo
antes de tocar nas pegas de metal. Tocar nas partes quentes durante a fase de
arrefecimento podera causar queimaduras graves. Apés desligar, o aparelho
elétrico necessita de bastante tempo para arrefecer.

o Proteja terceiros da ferramenta elétrica quente. Tocar nas partes quentes
podera causar queimaduras graves.

e Quando utilizar as mdos como auxilio na soldadura tenha o cuidado de
manter uma distancia suficiente entre a extremidade do tubo, a peca especial
até ao elemento térmico (4) e as ferramentas térmicas (5) ou utilize luvas de
protegdo adequadas. Os tubos para soldar, pecas especiais, elemento térmico
e ferramenta de aquecimento ficam quentes durante a soldadura e podem provocar
queimaduras graves. Apés a concluséo, a jungéo de soldadura permanece muito
quente por um longo periodo de tempo.

e Troque aferramenta de aquecimento (5) apenas depois de esta ter arrefecido
completamente. Tocar nas partes ainda quentes podera causar queimaduras
graves.

e Proteja terceiros do aparelho elétrico quente, assim como das jungdes de
soldadura quentes. Tocar nas partes quentes podera causar queimaduras graves.

o Nao tente acelerar o arrefecimento do aparelho elétrico mergulhando-o num
liquido. Existe o perigo de ferimentos provocados por um choque elétrico e/ou
pela projegdo repentina do liquido. O aparelho elétrico pode ser danificado dessa
forma.

e Coloque o aparelho elétrico apenas no porta-ferramentas (1), no suporte
para a bancada de trabalho (2) ou numa base néo inflamavel. Caso coloque
o aparelho elétrico quente sobre uma base de suporte néo retardante ao fogo ou
perto de material inflamével, a base pode ser danificada e/ou pode ocorrer um
incéndio.
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Nunca deixe a ferramenta elétrica quente funcionar sem supervisdo. Em
caso de pausas mais longas no trabalho, desligue a ferramenta elétrica,
retire a ficha/bateria e remova, se necessario, todas as mangueiras/fichas.
Os aparelhos elétricos podem causar danos materiais e/ou pessoais, caso
funcionem sem supervisgo.

Utilize apenas os cabos de extensao permitidos e adequadamente identi-
ficados, com suficiente corte transversal. Utilize cabos de extensédo até um
comprimento de 10 m com um corte transversal de 1,5 mm? de 10— 30 m com
um corte transversal de 2,5 mm>

Controle regularmente o cabo de ligagao do aparelho elétrico e cabos de
extensdo quanto a danos. Em caso de danos, estes devem ser substituidos
por pessoal técnico qualificado ou por uma oficina de assisténcia a clientes da
REMS contratada e autorizada.

Criangas ou pessoas que, devido as suas capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais ou a sua inexperiéncia ou desconhecimento, nao sao capazes
de operar o aparelho elétrico de forma segura, ndao podem utilizar o mesmo
sem supervisao ou instrugoes de uma pessoa responsavel. Caso contrario,
existe o perigo de funcionamento incorreto e ferimentos.

Esclarecimento de simbolos

/\ CUIDADO
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Risco com um grau médio de risco que pode provocar a morte
ou ferimentos graves (irreversiveis) em caso de ndo observancia.

Risco com um grau reduzido de risco que pode provocar a
morte ou ferimentos reduzidos (irreversiveis) em caso de ndo
observancia.

Dano material, nenhuma indicagéo de seguranga! nenhum
perigo de ferimento.

Antes da colocagdo em funcionamento, leia o manual de
instrucdes

Ferramenta eléctrica da classe de protecgao |

Eliminag&o ecoldgica

m

Marca CE de conformidade

Dados técnicos

Utilizagao correta

Para a soldadura de tubos em plastico e pegas especiais em PB, PE, PP e PVDF,
utilizar os aparelhos de polifusdo de elementos térmicos MSG da REMS apenas
em conjunto com fusos de guia e cavilhas de aquecimento.

Quaisquer outras utilizagdes séo indevidas e, portanto, ndo permitidas.

1.1 Volume de fornecimento

1.2

REMS MSG EE: Aparelho de polifusdo de elementos térmicos,
porta-ferramentas, suporte para bancada de
trabalho, chave Allen, casquilho para fixagdo da
ferramenta de aquecimento, manual de instrugdes.
Aparelho de polifusdo de elementos térmicos,
porta-ferramentas, suporte para bancada de
trabalho, manual de instrugdes.

Aparelho de polifuséo de elementos térmicos, fusos
de guia de aquecimento, casquilhos de aqueci-
mento, Parafusos de fixagdo em ago inoxidavel,
porta-ferramentas, suporte para bancada de
trabalho, chave Allen, casquilho para fixagdo da
ferramenta de aquecimento (apenas EE), manual
de instrucoes.

Codigos MSG25EE  MSG 63 EE
Aparelho de soldar manguitos

REMS MSG 63 FE:

REMS MSG 63 Set:

MSG 63 FE MSG 125 EE

com termo-elemento 256020 256220 256213 256320
Suporte auxiliar 250040 250040 256252 250040
Fixag&o para banco

de trabalho 250041 250041 256252 250041
Caixa metalica 256042 256242 256242 256342

Elementos aquecedores manguito/tubo, parafuso de fixagdo de ago inoxidavel

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
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1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

2.2
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Corta-tubos REMS RAS P 10-40 290050
Corta-tubos REMS RAS P 10-63 290000
Corta-tubos REMS RAS P 50-110 290100
Corta-tubos REMS RAS P 110-160 290200
Tesoura para tubos REMS ROS P 26 291240
Tesoura para tubos REMS ROS P 35 291200
Tesoura para tubos REMS ROS P 35A 291220
Tesoura para tubos REMS ROS P 42 291250
Tesoura para tubos REMS ROS P 42 PS 291000
Tesoura para tubos REMS ROS P 63 P 291270
Tesoura para tubos REMS ROS P 75 291100
Tesoura a bateria para tubos REMS Akku-ROS P 40 291310
Aparelhos para biselar tubos REMS RAG P 16-110 292110
Aparelhos para biselar tubos REMS RAG P 32-250 292210
Ferramenta para cortar e biselar tubos REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Campo de trabalho  MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Diametro de tubo 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm
Aparelhos de polifusdo de elementos térmicos EE: todos os plasticos
soldaveis a temperaturas de soldadura de 180—-290°C

Aparelho de polifusdo de elementos térmicos FE: todos os plasticos
soldaveis com temperatura de soldadura de 260°C

Caracteristicas eléctricas
Tens&do nominal

(tensao da rede) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Poténcia nominal

absorvida 500 W 800 W 800 W 1400 W
Frequéncia nominal 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Tensao nominal

(tenséo da rede) 110V~ 110V~
Poténcia nominal

absorvida 800 W 1400 W
Frequéncia nominal 50-60Hz  50-60 Hz

Classe de protecgdo | | | |
Medidas

Longitude 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Largura 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Altura 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Pesos

Aparelho 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Suporte auxiliar/fixagéo para

0 banco de trabalho 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Informagéo sobre ruido

Valor de emiss&o relacionada com

o local de trabalho 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)

Vibragoes
Valor efectivo da
aceleragao 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s?  2,5m/s?

O valor da emiss&o de vibragdes indicado foi medido segundo um processo
de ensaio normalizado e pode ser utilizado para a comparagao com o de um
outro aparelho. O valor da emiss&o de vibragdes indicado também pode ser
utilizado para uma primeira avaliagao da exposicao.

/\ CUIDADO

O valor da emisséo de vibragdes pode divergir do valor nominal durante a
utilizagao efectiva do aparelho, em fungéo do tipo e do modo em que 0 mesmo
¢ utilizado; assim como pelo facto de estar ligado, mas a funcionar sem carga.

Funcionamento
Ligacgdo eléctrica

Ter em atengao a tensdo de rede! Antes da ligagao de aparelhos elétricos,
verificar se a tensao indicada na placa de identificagdo corresponde a tensao
de rede. Ligar apenas ferramentas elétricas da classe de protecéo | a tomada/
cabo de extensdo com um condutor de protegéo operacional. Em locais de
construgdo, em ambientes humidos, em areas interiores e exteriores ou em
tipos de instalagéo semelhantes, o elemento de aquecimento da maquina de
soldar topo a topo deve ser operado apenas com um dispositivo de protecdo
de corrente (interruptor Fl) na rede, que interrompe o fornecimento de energia
assim que a corrente de descarga a terra exceda 30 mA por 200 ms.

Colocagao do aparelho de polifusdo de elementos térmicos
Aferramenta elétrica pode ser colocada numa superficie com o porta-ferramentas
(1), tal como ilustrado na Fig. 1, ou fixado ao suporte da bancada de trabalho,
tal como ilustrado na Fig. 2.

A\ CUIDADO
Segurar o aparelho em estado quente apenas pelo manipulo (3)! Nunca
tocar no elemento térmico (4), na ferramenta de aquecimento (5) ou na

chapa de metal entre o manipulo (3) e o elemento térmico (4)! Perigo de
queimaduras!
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2.6

Selecgao das ferramentas de aquecimento EE

As ferramentas de aquecimento (fig. 3), fusos de guia e casquilhos de aque-
cimento devem ser escolhidos de acordo com o tamanho dos tubos. Estes
devem ser montados, tal como ilustrado na Fig. 1 (5), no elemento térmico
com auxilio da chave Allen fornecida. Fixa-se o piton com um passador igual-
mente incluido no set. Se houver necessidade e aparelho indicado, podem ser
montadas varias ferramentas de aquecimento ao mesmo tempo no termo-
elemento.

Selecgao dos elementos aquecedores FE

Eleger os elementos aquecedores (5) correspondentes ao didmetro do tubo.
Montar os elementos aquecedores sobre o termo-elemento (4) com a ajuda
da chave allen fornecida. Podem ser montados dois elementos aquecedores
no termo-elemento ao mesmo tempo.

Regulagao electrénica de temperatura EE

A DVS 2208 parte 1 prescreve que a temperatura do elemento térmico deve
ser ajustavel de modo continuo. Para também garantir a constancia de tempe-
ratura exigida no elemento térmico os aparelhos estao equipados com uma
regulagdo da temperatura (termostato). A DVS 2208 parte 1 prescreve que a
diferenga de temperatura referente a propriedades de regulagéo pode ascender
a um maximo de < 3°C. Practicamente ndo se pode conseguir esta exactidao
de regulagdo com uma regulagdo mecanica, sendo, sémente, com uma regu-
lagao electrénica de temperatura. Os aparelhos de soldar manguitos com
termo-elemento de temperatura fixa ajustada ou com regulagéo mecanica de
temperatura ndo podem ser utilizados para soldaduras segundo a DVS 2207.

Em todos os aparelhos de soldar manguitos com termo-elemento EE, a tempe-
ratura é ajustavel. Sao fornecidos com regulagdo de temperatura electronica.
Os aparelhos de soldar manguitos com termo-elemento estao caracterizados
na placa de caracteristicas como segue:

P.ex. REMS MSG 63 EE: temperatura ajustavel (E), regulagéo Electronica de
temperatura, regula a temperatura ajustada com uma tolerancia de + 1°C.

Regulagdo mecanica de temperatura (termostato) FE

A temperatura de trabalho esta fixada em 263 + 3°C. Observe a informagéo
do fabricante de tubos e acessorios! Comprove a temperatura antes de comegar
a soldar.

Pré-aquecimento do aparelho de soldar manguitos EE com termo-elemento
Se o cabo de ligagao do aparelho de polifusdo de elementos térmicos for ligado
arede, o aparelho comega a aquecer. A luz vermelha de controlo de rede (6)
e a luz verde de controlo (7) acendem-se. O aparelho elétrico necessita de
aprox. 10 min para aquecer. Ao atingir a temperatura nominal ajustada, o
regulador de temperatura (terméstato) instalado no aparelho desliga o forne-
cimento de corrente ao elemento térmico. A luz vermelha de controlo de rede
acende. Aluz verde de controlo da temperatura fica intermitente e assim indica
aligagéo ou desconexao permanente do fornecimento de corrente. Apds mais
pelo menos 10 min de tempo de espera (DVS 2207 parte 1) o processo de
soldadura pode comegar.

Pré-aquecimento do aparelho de soldar com termo-elemento FE

Se o cabo de ligagdo do elemento de aquecimento da maquina de soldar
mangas for ligado a rede, soa um sinal aclstico e o aparelho comega a aquecer.
Aluz verde de controlo da temperatura da rede (6) e a luz amarela de controlo
da temperatura (7) acendem-se. O aparelho necessita de aprox. 10 min. para
aquecer. Se a temperatura nominal tiver sido alcangada, o regulador de
temperatura integrado (termdstato) desliga a alimentagéo elétrica do elemento
de aquecimento e soa novamente um sinal acustico. A luz amarela de controlo
da temperatura pisca. Ap6s mais 10 min de tempo de espera (DVS 2207 parte
1) o processo de soldadura pode comegar.

Selecgao da temperatura d soldar EE

Atemperatura do aparelho de polifus@o de elementos térmicos é pré-configu-
rada para temperatura média de soldadura para tubos em PP (260°C). Depen-
dendo do material do tubo pode ser necessario corrigir esta temperatura de
soldadura. Por isso, as informagdes do fabricante sobre tubos ou pecas
especiais devem ser respeitadas! Para além disso, as influéncias ambientais
(Verao/Inverno/vento/humidade) podem tornar necessarias corregdes da
temperatura. Por isso, a temperatura da ferramenta de aquecimento (fusos de
guia ou casquilhos de aquecimento) (5) deve ser controlada, utilizando, por
exemplo, um aparelho de medigao da temperatura de indicagéo rapida para
medicdo de superficies com uma superficie de contacto de aprox. 10 mm. Se
necessario, a temperatura pode ser corrigida rodando o parafuso de ajuste da
temperatura (8). Se ajustar a temperatura deve ter em conta que o elemento
térmico pode ser aplicado apenas 10 min ap6s alcangar a temperatura nominal.

Funcionamento

A qualidade das juncdes de soldadura depende da qualificagdo do soldador,
da adequagéo das maquinas e dispositivos utilizados bem como do cumprimento
das diretivas relacionadas com a soldadura. O ponto de soldadura pode ser
verificado através de processos destrutivos ou nao destrutivos. Os trabalhos
de soldadura devem ser monitorizados. O tipo e o &mbito da monitorizagao
devem ser acordados entre as partes contratuais. Recomenda-se que os dados
dos processos sejam documentados nos protocolos de soldadura ou num
equipamento de suporte de dados. No ambito da garantia da qualidade é
recomendada a realizagdo e verificagdo de pontos de solda de teste sob as
condigdes de trabalho indicadas, antes da admissao e durante os trabalhos
de soldadura. Cada soldador deve ser formado e deter um certificado de

3.1

3.2

3.3

qualificagéo valido. A area de aplicagéo prevista pode ser determinante para
o tipo de qualificagéo.

Descri¢ao do procedimento

Ao efectuar a soldadura de manguitos com termo-elemento, esta é efectuada
soldando o tubo e 0 acessério ao mesmo tempo. Aquece-se 0 extremo do tubo
e 0 manguito mediante os elementos aquecedores (em forma de casquilho e
piton) até & temperatura de soldar e, em continuagéo, s&o unidos. O extremo
do tubo e o casquilho aquecedor, ou 0 manguito do acessorio e o piton de
augecimento, sao afinados de tal forma que, ao efectuar a unido, é criada uma
pressao de unido (Fig. 4):

A directiva DVS 2208 prevé 2 procedimentos para a soldadura de manguitos
com termo-elemento, as quais diferem nas medidas dos pitons de aquecimento
e dos casquilhos de aquecimento. No procedimento A ndo esta prevista uma
mecanizagao do tubo; no procedimento B esta prevista a mecanizagéo do tubo
(refrentar). Os elementos aquecedores REMS s&o fabricados exclusivamente
segundo o procedimento A o que quer dizer que ndo é necessaria a mecani-
zagéo do tubo.

Podem fazer-se & méo soldaduras de manguitos com termo-elemento de até
@ 50 mm, inclusivé. Em caso de didmetros de tubos maiores deve-se utilizar
um dispositivo de soldar apropriado devido a maior for¢a necessaria para a
soldadura.

Preparagao para soldar

Ter em conta a informagao dos fabricantes de tubos e manguitos eléctricos de
soldar! O extremo do tubo deve ser cortado em angulo recto e plano. Esta
operagéo ¢ efectuada com o corta-tubos REMS RAS (veja 1.2.) ou com as
tesouras de tubos REMS ROS (veja 1.2.). Além disso ha que achaflanar o
extremo do tubo para que a unido com o manguito seja mais facil (Fig. 6). Para
biselar o tubo deve-se utilizar o aparelho de biselar REMS RAG (veja 1.2.).
Antes de soldar deve limpar os extremos do tubo e a parte interior do manguito
do acessorio e, caso necessario, o piton e casquilho de aquecimento. Deve
limpar com papel ou com um pano livre de fibras e com alcool de queimar ou
com alcool técnico. Sobretudo ndo devem ficar pegados nas ferramentas de
aquecimento restos de plastico. Ao efectuar a limpeza tenha atengao para que
as ferramentas de aquecimento ndo tenham a cobertura anti-adesiva danificada.
Para que isso ndo acontega ndo utilize ferramentas na limpeza das mesmas.
Nao deve tocar mais nas superficies de soldar até ao inicio da operagéo de
soldar.

A\ CUIDADO
Segurar o aparelho em estado quente apenas pelo manipulo (3)! Nunca
tocar no elemento térmico (4), na ferramenta de aquecimento (5) ou na
chapa de metal entre o manipulo (3) e o elemento térmico (4)! Perigo de
queimaduras!

Procedimentos para efectuar a soldadura a topo com termo-elemento

3.3.1 Aquecimento

Para o aquecimento empurre, sem parar, o tubo e o acessorio de forma axial
até ao topo ou, até a marca sobre as ferramentas de aquecimento. Mantenha-
os fixos. Deve-se cumprir o tempo de pré-aquecimento segundo o indicado na
Fig.5 coluna 2. Ao aquecer, o calor introduz-se nas superficies da uniéo a soldar
levando-as a temperatura necessaria para uma operagao de soldar correcta.

Se durante o aguecimento soar um sinal acustico, o tubo e o adaptador nao
devem ser unidos. Caso contrario a soldadura pode ser defeituosa e inutilizavel.

3.3.2 Colocagao e uniao

Depois do aquecimento tirar rapidamente o tubo e o acessério dos elementos
aquecedores juntando-os imediatamente sem torsdo até ao topo. O tempo
desta operagdo ndo deve passar os tempos indicados na Fig.5 coluna 3, ja
que, em caso contrario, as superficies de unido arrefeceriam indevidamente.

3.3.3Fixacao

As pegas unidas devem ser fixadas (apoiadas) segundo as indicagdes da Fig.5
coluna 4.

3.34 Arrefecimento
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A uni&o s6 deve suportar carga, operagdo posterior a soldadura, uma vez
transcurrido o tempo de arrefecimento (Fig.5 coluna 5).

Conservagao

Sem prejuizo da manutengdo mencionada de seguida, é recomendado inspe-
cionar a ferramenta elétrica, no minimo, uma vez por ano por uma oficina de
assisténcia a clientes REMS autorizada e autorizada, relativamente aos
aparelhos elétricos. Na Alemanha deve ser realizada uma inspegao anual dos
equipamentos elétrico conforme a DIN VDE 0701-0702 e, segundo a norma
de prevengao de acidentes DGUV Norma 3 "Instalagdes e meios de operagao
elétricos", também prescrita para meios de operagao elétricos nos locais de
construcao. Além disso, deve-se respeitar e seguir os regulamentos de segu-
ranga, regras e diretivas nacionais validos para o local de aplicagdo.

Manutengao

Antes dos trabalhos de manutencgao, desligar a ficha de rede!

O revestimento antiaderente da ferramenta de aquecimento (5) deve ser limpo
antes de cada soldadura, utilizando papel ou tecido que nao larguem fibras ou
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alcool industrial. Residuos de plastico que permanegam na ferramenta aque- 6leo de terebentina, diluentes ou produtos idénticos para a limpeza de pegas
cimento devem ser imediatamente removidos, utilizando papel ou tecido que em plastico.

n&o larguem fibras e &lcool industrial. E imprescindivel ter em atengéo que o
revestimento antiaderente da ferramenta térmica néo seja danificado pela
utilizagao de ferramentas. A utilizagdo de alcool etilico para limpeza da ferra-
menta de aquecimento pode provocar a perda de qualidade do ponto de
soldadura devido a agua contida. 4.2 Revisdes

Limpar as pegas plasticas (por ex. caixa) apenas com o detergente para
maquinas REMS CleanM (Art.° 140119) ou com um sabonete suave e um pano
humido. N&o utilizar produtos de limpeza domeésticos. Estes contém muitos
quimicos, que podem danificar as pegas em plastico. Nunca utilizar gasolina,

Ter em atengdo que os liquidos nunca devem entrar em contacto com ou
infiltrar-se no interior da ferramenta elétrica. Nunca mergulhar a ferramenta
elétrica em liquidos.

Antes de trabalhos de conservagao e reparagao desligar a ficha de rede!
Estes trabalhos s6 podem ser realizados por pessoal técnico qualificado.

5 Comportamento no caso de avarias
5.1 Avaria: O aparelho de polifusdo de elementos térmicos ndo aquece.
Causa: Solugéo:
e Cabo de ligagdo com defeito. e Solicitar a substituicdo do cabo de ligagao por pessoal técnico qualificado ou
por uma oficina de assisténcia a clientes autorizada REMS..
e Ferramenta elétrica danificada. e Solicitar a verificagdo/reparagdo da ferramenta elétrica por uma oficina de
assisténcia a clientes REMS autorizada.
5.2 Avaria: Permanecem restos de plastico colados as ferramentas de aquecimento (5).
Causa: Solugao:
e Ferramentas de aquecimento sujas. e Limpar ferramentas de aquecimento, ver 4.1.
e Revestimento antiaderente danificado. e Substituir ferramenta de aquecimento danificada por uma nova.
5.3 Avaria: O tempo de aquecimento indicado n&o ¢ suficiente para fundir o tubo ou pega especial ou para os derreter de forma muito rapida.
Causa: Solugao:
e Temperatura de soldadura incorretamente ajustada (apenas com EE). o As informagdes do fabricante de tubos ou pecas especiais devem ser tidas em
consideragdo. Ajustar a temperatura no parafuso de ajuste da temperatura (8)
(ver 2.6.).
e Ferramenta elétrica danificada. e Solicitar a verificagdo/reparagdo da ferramenta elétrica por uma oficina de
assisténcia a clientes REMS autorizada.
6 Eliminar 9 Listas de pegas
Os aparelhos de polifuséo de elementos térmicos MSG nédo podem ser elimi- Para obter informagdes sobre as listas de pecas, ver www.rems.de — Down-
nados no lixo doméstico no final da sua vida util. Devem ser correctamente loads — Parts lists.
eliminados, de acordo com as normas estabelecidas por lei.
7 Garantia do fabricante

P.D. Diversas figuras e expressodes utilizadas nas presentes instrugdes de uso foram
recolhidas das directrizes DVS 2207 e 2208 (DVS = Associa¢do Alema para
técnicas de soldar, Dusseldorf).

Nao se considera como garantia os danos na cobertura PTFE dos termo-
elementos causados por uso indevido.

O prazo de garantia é de 12 meses apés a entrega do novo produto ao primeiro
consumidor. A data de entrega deve ser comprovada com o envio dos docu-
mentos originais de compra, que devem conter a data da compra e a designacéo
do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas dentro do prazo de
garantia, provocadas por erros de fabrico ou de material comprovados, serdo
reparadas gratuitamente. O prazo de garantia do produto néo se prolongara
nem se renovara com a reparagdo das avarias. Ficam excluidos da garantia
todos os danos provocados pelo desgaste natural, manuseamento incorrecto
ou uso normal, ndo observacdo dos regulamentos de operagdo, meios de
operagao inadequados, cargas excessivas, utilizagao para outras finalidades
além das previstas, intervengdes pelo préprio utilizador ou por terceiros ou
outras razoes fora do ambito da responsabilidade da REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas oficinas
de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as reclamagdes
serdo consideradas apenas se o aparelho for entregue a uma oficina de
assisténcia técnica contratada e autorizada REMS sem terem sido efectuadas
quaisquer intervengdes e sem o aparelho ter sido anteriormente desmontado
por outrem. Produtos e pegas substituidos passam a ser propriedade da REMS.

Os custos relativos ao transporte de ida e volta sdo da responsabilidade do
utilizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamagao perante
o representante em caso de danos, manter-se-do inalterados. Esta garantia
do fabricante é valida exclusivamente para produtos novos, comprados e
utilizados na Unido Europeia, na Noruega ou na Suiga.

A esta garantia aplica-se o direito alemao, excluindo-se a Convengao das
Nagdes Unidas sobre os Contratos de Compra e Venda Internacional de
Mercadorias (CISG).
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Tlumaczenie z oryginatu instrukcji obstugi

Rys. 1-3

EE FE

1 Stojak 1 Stojak

2 Element mocujgcy do stotu 2 Element mocujacy do stotu
warsztatowego warsztatowego

3 Uchwyt 3 Uchwyt

4 Element grzejny 4 Element grzejny

5 Ksztattki grzejne (krééce i tuleje) 5 Ksztattki grzejne (krééce i tuleje)

6 Czerwona lampka kontrolna 6 Zielona lampka kontrolna

zasilania sieciowego
Zielona lampka kontrolna
regulatora temperatury

zasilania sieciowego
Zo6tta lampka kontrolna temperatury

~
-

8 Pokretto termoregulatora

Rys. 4 (2) Nagrzewanie

(1) Przygotowanie Temperatura elementu grzejnego
(2) Element grzejny 250-270°C

(3) Ztaczka Czas nagrzewania dla SDR

(4) Krociek (3) Przestawianie; Czas przestawiania
(5) Tuleja (czas maksymalny)

(6) Rura (4/5) Stygniecie

(7) Rozgrzewanie Czas stygniecia staty s

(8) Gotowe potgczenie Czas stygniecia catkowity min

' SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (stosunek $rednicy zewnetrzna do
grubos¢ Scianki)

£y

ys. 5
(1) Zewnetrzna $rednica rury d

Ogélne wskazéwki bezpieczenstwa

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dotaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych wskazéwek bezpieczeristwa oraz instrukcji grozi pora-
zeniem pradem, pozarem i/lub ciezkimi obrazeniami ciafa.

Zachowywac¢ na przysztos¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje.

Uzyte we wskazdwkach bezpieczenistwa wyrazenie ,elektronarzedzie® oznacza
elektronarzedzia zasilane z sieci elektrycznej (z przewodem sieciowym).

1) Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystosc i dobre oswietlenie. Nieporzadek
i nieo$wietlone obszary robocze moga sprzyjac wypadkom.

b) Przy pomocy elektronarzedzi nie pracowa¢ w otoczeniu zagrozonym wybu-
chem, w ktérym znajdujg sie palne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
sg zrodtem iskier, ktdre mogg spowodowac zapfon pytéw lub par.

c) W poblizu, gdzie wykonywana jest praca elektronarzedziami nie dopuszczaé
dzieci i oséb trzecich. Ich obecno$¢ moze rozpraszac¢ osobe pracujgcq i
spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia musi doktadnie pasowa¢ do
gniazda sieciowego. Wtyczka nie moze by¢ w zaden sposdb przerabiana.
Elektronarzedzia wymagajgce uziemienia ochronnego nie mogq byc zasilane
przez jakiekolwiek taczniki. Niezmienione wityczki i pasujgce gniazdka zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b) Unikaé kontaktu ciata z elementami uziemionymi, np. rurami, kaloryferami,
piecami, chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

c) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Whiknigcie
wody do wnetrza elektronarzedzi zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

d) Przewod podiaczeniowy nie stuzy do transportu lub zawieszania elektro-

narzedzi albo do wyciagania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewod

podiaczeniowy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziami i

ruchomymi elementami urzadzenia. Uszkodzony lub splatany przewod zwigksza

ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

Podczas pracy z elektronarzedziami na zewnatrz, gdy konieczne jest stoso-

wanie przedtuzacza, stosowac wytacznie przedtuzacz dostosowany takze

do uzytku zewnetrznego. Stosowanie przedtuzacza odpowiedniego dla pracy
na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

f) Jesli konieczna jest praca z elektronarzedziami w wilgotnym otoczeniu,
nalezy zastosowac¢ wytacznik ochronny pradowy. Stosowanie wyfgcznika
ochronnego pradowego zmniejsza ryzyko porazenie pragdem elektrycznym.

e

—

3) Bezpieczenstwo os6b

a) By¢ uwaznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsgdnie
postepowac podczas pracy z elektronarzedziami. Nie uzywac¢ elektronarzedzi,
jezeli jest sie¢ zmegczonym lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzi moze spowodowac grozne
obrazenia.

b) Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne oraz zawsze okulary ochronne.
Uzywanie osobistego wyposazenia ochronnego, jak maski przeciwpytowej, obuwia
antyposlizgowego, kasku ochronnego lub ochrony stuchu, w zaleznosci od
uzywanych elektronarzedzi zmniejsza ryzyko obrazen.

¢) Wykluczy¢ mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wiaczenia sie urza-
dzenia. Przed podiaczeniem do zasilania oraz przed chwytaniem i przeno-
szeniem upewni¢ sie, czy elektronarzedzie jest wylaczone. Przenoszenie

urzgdzenia elektrycznego z palcem na wytaczniku lub proba podfgczenia do
gniazda sieciowego, gdy sprzet jest wigczony, moze spowodowac wypadek.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé¢ wszystkie narzedzia nastawcze
i klucze. Narzedzia lub klucze pozostawione w obracajgcych sie elementach
urzgdzenia mogg prowadzic¢ do obrazen.

e) Unika¢ nienaturalnych pozyciji ciata podczas pracy. Zadba¢ o bezpieczng
pozycje stojaca i w kazdej chwili utrzymywa¢ réwnowage. Pozwoli to lepiej
kontrolowac elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy lub ozdéb. Nie zbliza¢
wios6w, ubrania i rekawiczek do ruchomych elementow. Luzna odziez, diugie,
ozdoby lub dfugie wlosy mogg zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy.

4) Stosowanie i obchodzenie si¢ z elektronarzedziami

a) Nie przecigza¢ urzadzen. Do kazdej pracy stosowac odpowiednie dla tego
celu urzadzenia. Przy pomocy wfasciwych elektronarzedzi pracuje sie lepiej i
pewniej w zgdanym zakresie mocy.

b) Nie uzywac elektronarzedzi z uszkodzonym wytacznikiem. Elektronarzedzie
nie dajgce sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytgczy¢ stwarza zagrozenie
i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed przystapieniem do dokonywania ustawien urzadzenia, wymiang
akcesoriow lub odtozeniem urzadzenia wyciagnaé wtyczke sieciowa z
gniazda. Te Srodki ostrozno$ci zapobiegajg nieoczekiwanemu uruchomieniu
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia przechowywac poza zasiggiem dzieci. Nie
zezwala¢ na obstuge elektronarzedzi osobom nie zaznajomionych z jego
obstuga lub takim, ktére nie przeczytaly niniejszej instrukcji. Elektronarze-
dzia w rekach 0s6b niedoswiadczonych mogg by¢ niebezpieczne.

e) Starannie dbac o elektronarzedzia. Sprawdza¢ prawidtowe funkcjonowanie
wszystkich ruchomych elementéw urzadzenia, czy nie s zatarte, pekniete
lub uszkodzone w sposé6b obnizajacy funkcjonowanie elektronarzedzia.
Wymiang uszkodzonych elementow urzadzenia zleca¢ wytacznie fachowym
warsztatom naprawczym. Wiele wypadkéw ma przyczyne w nieprawidtowej
konserwacji elektronarzedzi.

f) Stosowac elektronarzedzia, osprzet, narzedzia wymienne itp. zgodnie z
niniejsza instrukcja. Nalezy uwzgledni¢ przy tym warunki pracy i rodzaj
wykonywanej czynnosci. Stosowanie elektronarzedzi do innych celéw anizeli
przewidziane moze prowadzic¢ do niebezpiecznych sytuacii.

g) Uchwyty utrzymywaé w stanie suchym, czystym, bez zanieczyszczenia
olejem i smarem. Sliskie uchwyty uniemozliwiajg sprawne postugiwanie sie i
kontrole nad elektronarzedziami w nieoczekiwanych sytuacjach.

5) Serwis

a) Naprawe elektronarzedzi zleca¢ wytacznie fachowcom i tylko z zastosowa-
niem oryginalnych czesci zamiennych. Zapewnia to zachowanie bezpieczen-
stwa urzgdzen.

Wskazéwki bezpieczenstwa dla zgrzewarek do ztgczek
z elementem grzejnym

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami,
rysunkami i danymi technicznymi dotaczonymi do niniejszego elektronarzedzia.
Zlekcewazenie ponizszych wskazéwek bezpieczenstwa oraz instrukcji grozi pora-
Zeniem pradem, pozarem i/lub cigzkimi obrazeniami ciafa.

Zachowywa¢ na przysztos¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje.

o Nie wolno uzywa¢ uszkodzonego elektronarzedzia. Wystepuje niebezpie-
czenstwo wypadku.

o Elektronarzedzia o klasie bezpieczenstwa | podtagcza¢ wylacznie do gniazdek/
przedtuzaczy ze sprawnym stykiem ochronnym. Wystepuje tu bowiem zagro-
Zeniem porazeniem pradem elektrycznym.

o Urzadzenie elektryczne, gdy jest podiaczone do gniazdka, wolno dotykaé
wylacznie za uchwyt (3). Element grzejny (4), narzedzia grzejne (5) oraz meta-
lowe elementy pomiedzy elementem grzejnym a uchwytem (3) wykonanym z
tworzywa sztucznego osiggajg temperature roboczg do 300°C. Dotknigcie tych
elementdw grozi ciezkimi poparzeniami.

o Przed dotknigciem metalowych elementow nalezy odczeka¢ dtuzszy czas,
by urzadzenie elektryczne ostygto. Dotkniecie wcigz gorgcych elementow
podczas fazy stygniecia grozi ciezkimi poparzeniami. Urzadzenie elektryczne po
wylgczeniu potrzebuje dtuzszy okres czasu, by ostygnac.

o Nalezy chronic¢ osoby trzecie przed goracym elektronarzedziem. Dotknigcie
gorgcych elementow grozi ciezkimi poparzeniami.

o Podczas zgrzewania w rekach nalezy zachowa¢ wystarczajacy odstep
pomiedzy konicem rury, ksztaltka a elementem grzejnym (4) i narzedziami
grzejnymi (5) lub uzy¢ odpowiednich rekawic ochronnych. Zgrzewane rury,
ksztattki, element grzejny i narzedzia grzejne podczas zgrzewania ulegajg
nagrzaniu i mogg spowodowac cigzkie poparzenia. Zgrzewane potgczenie po
zakonczeniu zgrzewania pozostaje przez diuzszy czas bardzo gorgce.

o Narzedzia grzejne (5) wolno wymienia¢ wylacznie po ich catkowitym osty-
gnieciu. Dotkniecie gorgcych elementow grozi ciezkimi poparzeniami.

e Nalezy chroni¢ osoby trzecie przed goracym urzadzeniem elektrycznym
oraz goracymi potaczeniami zgrzewanymi. Dotknigcie gorgcych elementéw
grozi ciezkimi poparzeniami.

o Nie wolno przyspiesza¢ procesu stygniecia urzadzenia elektrycznego przez
zanurzenie go w cieczy. Grozi to porazeniem pradem elektrycznym i/lub nagtym
wytry$nieciem cieczy. W przeciwnym razie urzadzenie elektryczne moze ulec
uszkodzeniu.
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o Urzadzenie elektryczne nalezy odktada¢ wylacznie na przewidziany do tego
celu stojak (1), element mocujacy do stotu warsztatowego (2) lub niepalne
podtoze. Odfozenie gorgcego urzadzenia elektrycznego na palne podfoze lub
w poblize palnych materiatéw, grozi uszkodzeniem podfoza i/lub pozarem.

o Nie pozostawiaé nigdy wtaczonego elektronarzedzia bez nadzoru. W przy-
padku dtuzszych przerw w pracy wytaczy¢ elektronarzedzie, odtaczy¢
wtyczke sieciowa/wyjaé¢ akumulator a w razie potrzeby odtaczy¢ wszystkie
wezelwtyczki. Urzgdzenia elektryczne mogg stanowic zagrozenie i doprowadzi¢
do powstania szkod materialnych i/lub osobowych w przypadku braku nadzoru
nad nimi.

o Uzywac wylacznie dopuszczonych i odpowiednio oznaczonych przedtuzaczy
o odpowiednim przekroju. Stosowac przedtuzacze w przypadku dfugosci do
10m o przekroju 1,5 mm? w przypadku dfugosci 10-30 m o przekroju 2,5 mm?>

o Nalezy regularnie sprawdzaé przewod podtaczeniowy urzadzenia elektrycz-

nego oraz przedtuzacze pod katem uszkodzen. Wymiane uszkodzonych

przewodow zlecac wytgcznie wykwalifikowanym specjalistom lub autoryzowanemu
serwisowi firmy REMS.

Dzieciom oraz osobom niepetnosprawnym fizycznie lub umystowo badz

tez nieposiadajacym odpowiedniego doswiadczenia illub wiedzy w zakresie

bezpiecznej obstugi urzadzen elektrycznych nie wolno uzytkowac niniejszego
urzadzenia elektrycznego bez nadzoru osoby odpowiedzialnej. W przeciwnym
razie wystepuje niebezpieczeristwo nieprawidfowej obstugi i obrazen.

Objasnienie symboli

Zagrozenie o $rednim stopniu ryzyka, ktore przy nieuwadze
skutkuje Smiercig lub cigzkim zranieniem (nieodwracalnym).

Zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktére przy nieuwadze
moze niejednokrotnie skutkowaé zranieniem (odwracalnym).

Szkody materialne, brak wskazéwek bezpieczenstwa! Nie ma
zagrozenia zranieniem.

/\ PRZESTROGA

NOTYFIKACJA

Przed uruchomieniem przeczyta¢ instrukcje obstugi

Elektronarzedzie odpowiada klasie bezpieczenstwa |

m@@l

Utylizacja przyjazna dla $rodowiska

4

1 Dane techniczne
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Oznakowanie zgodno$ci CE

Zgrzewarki do zigczek z elementem grzejnym REMS MSG, razem z kréécami i
tulejami grzejnymi, stosowaé do zgrzewania rur z tworzywa sztucznego i ksztattek
z PB, PE, PP i PVDF.

Wszelkie inne zastosowania uwaza sie za niezgodne z przeznaczeniem i tym samym
za niedozwolone.

1.1 Zakres dostawy
REMS MSG EE: Zgrzewarka do ztgczek z elementem grzejnym,
stojak, element mocujacy do stotu warsztatowego,
szesciokatny klucz kotkowy, trzpien do mocowania
narzedzia grzejnego, instrukcja obstugi.
Zgrzewarka do ztgczek z elementem grzejnym,
stojak, element mocujgcy do stotu warsztatowego,
instrukcja obstugi.
Zgrzewarka z elementem grzejnym, krééce grzejne,
tuleje grzejne, sruba mocujgca ze stali nierdzewne;j,
stojak, element mocujgcy do stotu warsztatowego,
szesciokatny klucz kotkowy, trzpien do mocowanie
narzedzia grzejnego (tylko EE), instrukcja obstugi.

REMS MSG 63 FE:

REMS MSG 63 Set:

1.2 Numery katalogowe MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Zgrzewarka do ztgczek 256020 256220 256213 256320
Stojak 250040 250040 256252 250040
Element mocujacy do
stotu warsztatowego 250041 250041 256252 250041
Skrzynka stalowa 256042 256242 256242 256342
Ksztattki grzejne; Sruby mocujace ze stali nierdzewnej
@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530

1.3

1.4

1.5

1.6

2.2
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Obcinak do rur REMS RAS P 10-40 290050
Obcinak do rur REMS RAS P 10-63 290000
Obcinak do rur REMS RAS P 50-110 290100
Obcinak do rur REMS RAS P 110-160 290200
Nozyce do rur REMS ROS P 26 291240
Nozyce do rur REMS ROS P 35 291200
Nozyce do rur REMS ROS P 35A 291220
Nozyce do rur REMS ROS P 42 291250
Nozyce do rur REMS ROS P 42 PS 291000
Nozyce do rur REMS ROS P 63 P 291270
Nozyce do rur REMS ROS P 75 291100
Akumulatorowe nozyce do rur REMS Akku-ROS P 40 291310
Przyrzad do fazowania rur REMS RAG P 16-110 292110
Przyrzad do fazowania rur REMS RAG P 32-250 292210
Urzadzenie do cigcia i fazowania rur REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Zakres zastosowan ~ MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125 EE
Rury o $rednicach 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm
Zgrzewarki do ztgczek z elementem grzejnym EE: wszystkie zgrzewalne
tworzywa sztuczne o temperaturze zgrzewania 180—-290°C

Zgrzewarka do ztgczek z elementem grzejnym FE: wszystkie zgrzewalne
tworzywa sztuczne o temperaturze zgrzewania 260°C

Dane elektryczne

Napiecie znamionowe 230 V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Znamionowa moc

pobierana 500 W 800 W 800 W 1400 W
Znamionowa

czestotliwos¢ sieci 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Napiecie znamionowe 110V~ 110V~
Znamionowa moc

pobierana 800 W 1400 W
Znamionowa

czestotliwos¢ sieci 50-60 Hz 50-60 Hz
Klasa izolacji | | |
Wymiary

Dtugos¢ 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Szeroko$é 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Wysoko$é 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Masy

Przyrzad 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
Stojak/element mocujgcy

do stotu warsztatowego 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg  0,4kg
Poziom hatasu

Warto$¢ na

stanowisku pracy 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)

Wibracje
Efektywna warto$¢
przy$pieszenia 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5 m/s? 2,5 m/s?

Podana warto$¢ emisyjna drgan zostata zmierzona na podstawie znormalizo-
wanego postepowania kontrolnego i moze by¢ stosowana do poréwnania z
innymi urzgdzeniami. Warto$¢ ta moze takze stuzy¢ do wstepnego oszacowania
momentu przerwania pracy.

/\ PRZESTROGA

Warto$¢ emisyjna drgan podczas rzeczywistej pracy urzadzenia moze sie roznic¢
od wartosci podanej wyzej, zaleznie od sposobu, w jaki urzadzenie jest stoso-
wane. W zaleznosci od rzeczywistych warunkéw pracy (praca przerywana)
moze okaza¢ sie koniecznym ustalenie Srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony
osoby obstugujacej urzgdzenie.

Uruchomienie
Przytacze elektryczne

Przestrzegac¢ wartosci napiecia sieciowego! Przed podigczeniem urzadzenia
elektrycznego sprawdzi¢, czy napiecie podane na tabliczce znamionowej
odpowiada napieciu sieciowemu. Elektronarzedzia o klasie bezpieczenstwa |
podtaczac wytgcznie do gniazdek/przediuzaczy ze sprawnym stykiem ochronnym.
W przypadku pracy na budowach, w wilgotnym otoczeniu, wewnatrz lub na
zewnatrz lub w podobnych miejscach zgrzewarke do ztgczek z elementem
grzejnym nalezy podtgczac do sieci zasilajgcej wytgcznie za posrednictwem
wytgcznika réznicowopradowego, ktory przerywa doptyw pradu w przypadku
przekroczenia wartosci pradu uptywowego do ziemi 30 mA przez 200 ms.

Ustawianie zgrzewarki do ztaczek z elementem grzejnym
Elektronarzedzie mozna ustawi¢ z wykorzystaniem stojaka (1) na powierzchni,
jak pokazano na rys. 1 lub przymocowa¢ elementem mocujgcym do stotu
warsztatowego, jak pokazano na rys. 2.
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/\ PRZESTROGA

Urzadzenie w nagrzanym stanie chwyta¢ wytacznie za uchwyt (3)! Nie
dotykac¢ nigdy elementu grzejnego (4), narzedzi grzejnych (5) lub blasza-
nych elementéw pomiedzy uchwytem (3) a elementem grzejnym (4)!
Niebezpieczenstwo poparzenia!

Wybor ksztattek grzejnych zgrzewarki EE

Odpowiednio do rozmiaru rury nalezy dobra¢ narzedzia grzejne (rys. 3), kré¢ce
grzejne oraz tuleje grzejne. Nalezy je zamontowac, jak pokazano narys. 1 (5),
na elemencie grzejnym za pomocg dotgczonego szesciokatnego klucza kotko-
wego. Kréciec mozna mocowac w pozyciji radialnej przy pomocy trzpienia
wchodzacego w sktad wyposazenia. W razie potrzeby mozna zamocowaé
wigkszg ilos¢ ksztattek na elemencie grzejnym.

Wybor ksztattek grzejnych zgrzewarki FE

Ksztattki grzejne (5) — krociec i tuleje — wybiera sie odpowiednio do wielko$ci
zgrzewane;j rury. Ksztattki montuje sie na elemencie grzejnym (4) przy pomocy
znajdujgcegio sie w komplecie klucza kotkowego (imbusowego). Mozliwe jest
réwnoczesne zamocowanie na elemencie grzejnym dwdch par ksztattek.

Elektroniczna regulacja temperatury EE

Norma DVS 2208 cze$¢ 1 wymaga, by element grzejny posiadat ptynng regu-
lacje temperatury. W celu utrzymania statej temperatury elementu grzejnego
urzadzenia sg wyposazone w uktad regulacji temperatury (termostat). Norma
DVS 2208 czes¢ 1 wymaga, by réznica temperatury w stosunku do ustawienia
wynosita maksymalnie < 3°C. Takg dokadno$¢ mozna uzyskac¢ tylko przy
pomocy regulatora elektronicznego. Dlatego urzadzenia posiadajgce na state
ustawiong temperature lub posiadajgce termoregulator mechaniczny nie mogg
by¢ stosowane przy zgrzewaniu, gdzie wymagane jest zachowanie normy DVS
2207.

Wszystkie zgrzewarki do ztaczek EE firmy REMS wyposazone sg w termore-
gulatory elektroniczne. Sg one oznaczone na tabliczce znamionowej w naste-
pujacy sposdb:

np. REMS MSG 63 EE: E = ustawialna temperatura, E = termoregulator elek-
troniczny. termoregulator elektroniczny reguluje temperature z tolerancjg +1°C.

Termostatyczna regulacja temperatury zgrzewarki FE

Temperatura pracy zgrzewarki jest utrzymywana na statym poziomie 263 + 3°C
za pomoca termostatu. Nalezy uwzgledni¢ dane producenta rur i ztgczek! Przed
rozpoczeciem zgrzewania nalezy skontrolowac temperature na powierzchniach
roboczych ksztattek grzejnych.

Rozgrzewanie zgrzewarki mufowej EE

Po podtaczeniu przewodu podigczeniowego zgrzewarki do ztaczek z elementem
grzejnym do sieci, urzgdzenie zaczyna sie nagrzewac. Pali sie czerwona lampka
kontrolna zasilania sieciowego (6) oraz zielona lampka kontrolna temperatury
(7). Urzadzenie elektryczne potrzebuje ok. 10 min do nagrzania. Po osiggnieciu
ustawionej temperatury wbudowany w urzadzenie regulator temperatury
(termostat) wytgcza zasilanie elementu grzejnego. Czerwona lampka kontrolna
zasilania sieciowego pali si¢ nadal. Miga zielona lampka kontrolna temperatury
i wskazuje ciggte wytgczanie lub wigczanie doptywu pradu. Po odczekaniu co
najmniej 10 kolejnych minut (wymég normy DVS 2207 cze$¢ 1) mozna rozpo-
cza¢ zgrzewanie.

Rozgrzewanie zgrzewarki mufowej FE

Po podtaczeniu przewodu podigczeniowego zgrzewarki do ztaczek z elementem
grzejnym do sieci, rozlega si¢ sygnat dzwigkowy i urzadzenie zaczyna sie
nagrzewac. Pali si¢ zielona lampka kontrolna zasilania sieciowego (6) oraz
z6ta lampka kontrolna temperatury (7). Urzadzenie potrzebuje ok. 10 min do
nagrzania. Po osiggnieciu ustawionej temperatury wbudowany w urzadzenie
regulator temperatury (termostat) wytagcza zasilanie elementu grzejnego i
ponownie rozlega sie sygnat dzwiekowy. Miga zétta lampka kontrolna tempe-
ratury. Po odczekaniu 10 kolejnych minut (wymog normy DVS 2207 czes$¢ 1)
mozna rozpoczgt zgrzewanie.

Wybor temperatury zgrzewania EE

Temperatura zgrzewarki do ztgczek z elementem grzejnym jest ustawiona
domysinie na $rednig temperature zgrzewania dla rur PP (260°C). W zaleznosci
od materiatu rury moze okazac sie konieczna zmiana domysinej temperatury
zgrzewania. Nalezy tutaj uwzgledni¢ informacje producenta rur lub ksztattek!
Ponadto czynniki otoczenia (lato/zima/wiatr/wilgotno$¢) mogg determinowac
konieczno$¢ skorygowania temperatury. Z tego powodu nalezy sprawdzi¢
temperature narzedzi grzejnych (kré¢ca grzejnego i tulei grzejnej) (5) na przy-
ktad za pomocg szybkowskazujgcego przyrzadu do pomiaru temperatury
powierzchni o powierzchni przylegania ok. 10 mm. W razie potrzeby tempera-
ture mozna skorygowac obracajac $rubg regulacji temperatury (8). W przypadku
zmiany ustawienia temperatury nalezy pamieta¢, ze element grzejny wolno
uzy¢ dopiero 10 minut po osiggnieciu zadanej temperatury.

Uzytkowanie

Jakos¢ potgczen zgrzewanych zalezy od kwalifikacji zgrzewacza, zdatnosci
uzytych maszyn i urzadzen oraz przestrzegania norm. Zgrzew mozna sprawdzi¢
w badaniu nieniszczacym i/lub niszczacym. Zgrzewanie nalezy nadzorowac.
Rodzaj i zakres nadzoru musi zosta¢ uzgodniony pomiedzy stronami umowy.
Zaleca sig¢ by parametry procesu zapisa¢ w protokotach ze zgrzewania lub na
nos$nikach danych. W ramach zapewnienia jakosci zaleca sie, by przed rozpo-
czeciem zgrzewania wykona¢ w danych warunkach roboczych i sprawdzi¢

3.1

3.2
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zgrzewy prébne. Kazdy zgrzewacz musi posiada¢ odpowiednie wyksztatcenie
oraz wazne uprawnienia. Przewidywany zakres zastosowania moze determi-
nowac rodzaj kwalifikacji.

Opis dziatania

Podczas zgrzewania za pomocg zitgczki koncowki rur zostajg zgrzane na
zaktadke, jakg tworzy zlgczka. Koniec zgrzewanej rury oraz ztgczka po nasa-
dzeniu na ksztaltki grzejne zostajg rozgrzane do temperatury zgrzewania, a
nastepnie potaczone. Kréciec i tuleja muszg by¢ tak dobrane, by taczone
elementy sktadane byly na wcisk (rys. 4).

Wytyczne normy DVS 2208 przewidujg dwa sposoby tgczenia rur za pomocg
ztgczki. Sposoby zaktadajg rézne wymiary kroc¢ca i tulei. Pierwszy sposéb nie
przewiduje mechanicznej obrdbki rury, drugi jej wymaga (np. struganie). Kré¢ce
i tuleje grzejne firmy REMS sg wykonane w taki sposéb, ze obrébka mecha-
niczna rur nie jest konieczna.

Potagczenia rur o $rednicy do 50 mm moga by¢ wykonywane w rekach. Przy
wigkszych $rednicach konieczne jest uzycie odpowiedniej maszyny do zgrze-
wania.

Przygotowanie do zgrzewania

Nalezy uwzgledni¢ informacje producenta rur i ztaczek. Zgrzewana rura musi
by¢ ucieta ptasko i prostopadle do swej osi. Odciecia dokonuije sie obcinakiem
do rur REMS RAS (patrz 1.2.). Précz tego koniec rury musi by¢ sfazowany, by
tatwiej mdc potaczy¢ rure ze ztgczka (Rys. 6). Te czynnos¢ wykonuje sie
przyrzadem do fazowania rur REMS RAG (patrz 1.2.). Bezposrednio przed
zgrzewaniem nalezy zewnetrzng Scianke rury oraz wewnetrzng $cianke ztgczki
oczys$ci¢ nie strzepiacym sie papierem lub szmatkg nasaczong spirytusem.
Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, by na pokrytych teflonem ksztattkach
grzejnych nie pozostaty resztki tworzywa. Czyszczenie ksztattek trzeba wyko-
nywac delikatnie, by uzywanymi narzedziami nie uszkodzi¢ powtoki teflonowe;j.
Obrobione i oczyszczone powierzchnie nie mogg by¢ juz przed zgrzewaniem
dotykane.

/\ PRZESTROGA

Urzadzenie w nagrzanym stanie chwyta¢ wytacznie za uchwyt (3)! Nie
dotyka¢ nigdy elementu grzejnego (4), narzedzi grzejnych (5) lub blasza-
nych elementéw pomiedzy uchwytem (3) a elementem grzejnym (4)!
Niebezpieczenstwo poparzenia!

Kolejne etapy zgrzewania

3.3.1 Rozgrzewanie

Do rozgrzewania wprowadza sie rure i ztgczke do oporu lub do znacznika w
ksztattki grzejne i przytrzymuje przez czas podany w drugiej kolumnie tabeli z
rys. 5. Ciepto przenika do elementéw i doprowadza je do temperatury zgrze-
wania.

NOTYFIKACJA

Jezeli podczas nagrzewania wybrzmiewa sygnat dzwiekowy, nie wolno zgrzewaé
rury i ksztattki. W przeciwnym razie zgrzew bedzie wadliwy i nieuzyteczny.

3.3.2 Dosuwanie i fgczenie

Po zakonczeniu rozgrzewania nalezy szybko wysuna¢ tagczone elementy z
ksztaltek grzejnych i zaraz ztaczy¢ je wciskajgc do oporu i starajac sie nie
przekreci¢ elementéw. Czas dosuwania nie moze przekroczy¢ wartosci poda-
nych w trzeciej kolumnie tabeli z rys. 5, gdyz w przeciwnym razie zgrzewane
powierzchnie ostygng w niedopuszczalnym stopniu.

3.3.3 Utrzymywanie

Potgczone elementy musza by¢ utrzymane w niezmienionej pozycji przez czas
nie krotszy niz podany w czwartej kolumnie tabeli z rys. 5.

3.3.4 Chtodzenie
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Dalsza obrobka potaczonych elementéw moze rozpocza¢ sie najpredzej po
czasie podanym w piatej kolumnie tabeli z rys. 5.

Utrzymanie sprawnosci

Niezaleznie od poddanych ponizej czynno$ci konserwacyjnych zaleca sie, by
co najmniej raz w roku zleci¢ okresowy przeglad elektronarzedzia autoryzo-
wanemu serwisowi REMS. W Niemczech przeglad okresowy urzadzen elek-
trycznych nalezy wykona¢ zgodnie z normg DIN VDE 0701-0702 i jest on
wymagany zgodnie z przepisami w sprawie zapobiegania wypadkom DGUV
3 ,Elekiryczne urzadzenia i $rodki robocze” réwniez w przypadku przenos$nych
elektrycznych $rodkdw roboczych. Ponadto nalezy przestrzegac i stosowaé
sie do obowigzujgcych w miejscu uzytkowania krajowych postanowien w sprawie
bezpieczenstwa, norm i przepisow.

Konserwacja

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych odtaczy¢ wtyczke sieciowa!
Powtoka zapobiegajgca przywieraniu narzedzi grzejnych (5) powinna by¢ przed
kazdym zgrzewaniem przeczyszczona niepozostawiajgcym widkien papierem
lub szmatkg nasgczong alkoholem technicznym. Przyklejone do narzedzi
grzejnych resztki tworzywa sztucznego nalezy natychmiast usung¢ niepozo-
stawiajgcym wiokien papierem lub szmatka nasgczong alkoholem technicznym.
Nalezy przy tym uwazac, by nie uszkodzi¢ warstwy zapobiegajacej przywieraniu
narzedzi grzejnych. Zastosowanie spirytusu do czyszczenia narzedzi grzejnych
na skutek dziatania zawartej w nim wody moze obnizy¢ jako$¢ zgrzewu.
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Elementy z tworzyw sztucznych (np. obudowe) czysci¢ wytacznie Srodkiemdo 4.2 Przeglad/Serwisowanie
czyszczenia maszyn REMS CleanM (nr kat. 140119) lub tagodnym mydtem i
wilgotng szmatka. Nie stosowac srodkdw czyszczacych do uzytku domowego.
Zawierajg one roznego rodzaju $rodki chemiczne, ktére mogg uszkodzi¢
elementy z tworzyw sztucznych. Do czyszczenia elementdw z tworzyw sztucz-
nych nie uzywac pod zadnym pozorem benzyny, terpentyny, rozcienczalnikow
lub podobnych $rodkow.

Nie dopusci¢, by do wnetrza elektronarzedzia przedostaty sie ciecze.
Elektronarzedzia nie wolno zanurza¢ w cieczach.

Przed wszelkimi pracami serwisowymi i naprawami nalezy wyciagna¢
wiyk sieciowy! Te czynnosci wolno wykonywac wytgcznie wykwalifikowanemu
specjalistycznemu personelowi.

5.2

5.3

Usuwanie usterek

Usterka: Zgrzewarka do ztgczek z elementem grzejnym nie grzeje.

Przyczyna: Srodki zaradcze:

o Uszkodzony przewod podtgczeniowy. e Zleci¢ wymiane przewodu zasilajgcego wykwalifikowanemu specjalistycznemu
personelowi lub autoryzowanemu serwisowi REMS.

o Uszkodzone elektronarzedzie. e Zleci¢ kontrolg/naprawe elektronarzgdzia autoryzowanemu serwisowi REMS.

Usterka: Resztki tworzywa przyklejaja sie do narzedzi grzejnych (5).

Przyczyna: Srodki zaradcze:

e Zanieczyszczone narzedzia grzejne. o Wyczysci¢ narzedzia grzejne, patrz 4.1.

e Uszkodzona powtoka zapobiegajgca przywieraniu. e Uszkodzone narzedzia grzejne wymieni¢ na nowe.

Usterka: Podany czas nagrzewania nie wystarcza do stopienia rury lub ksztattki bgdZ ulegajg one zbyt szybkiemu stopieniu.

Przyczyna: Srodki zaradcze:

e Ustawiono nieprawidtowa temperature zgrzewania (tylko w przypadku EE). e Przestrzega¢ informacji podanych przez producenta rur lub ksztattek. Ustawic¢
temperature na $rubie regulacji temperatury (8) (patrz 2.6.).
e Uszkodzone elektronarzedzie. e Zleci¢ kontrolg/naprawe elektronarzgdzia autoryzowanemu serwisowi REMS.

P.S.

Utylizacja
Zgrzewarek do ztgczek z elementem grzejnym MSG po zakonczeniu uzytko-

wania nie wolno wyrzuca¢ razem z odpadami domowymi. Musza by¢ one
usuwane jako odpady zgodnie z prawnymi przepisami.

Gwarancja producenta
Uszkodzenie warstwy teflonowej elementu grzejnego nie jest objete gwarancja.

Okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od momentu przekazania nowego produktu
pierwotnemu uzytkownikowi. Date przekazania nalezy udowodni¢ przez nade-
stanie oryginalnej dokumentacji nabycia, ktéra musi zawiera¢ date zakupu i
oznaczenie produktu. W okresie gwaranciji beda usuwane bezptatnie wszystkie
zaistniate btedy w funkcjonowaniu sprowadzajgce sie po udowodnieniu do
bteddw produkcyjnych lub materiatowych. Przez usuwanie wad okres gwarancii
dla produktu nie bedzie podlegat ani przedtuzeniu, ani odnowieniu. Ze $wiad-
czen gwarancyjnych wykluczone sg szkody zaistniate wskutek naturalnego
zuzywania, nieprawidtowego obchodzenia sig lub naduzywania lub lekcewazenia
przepiséw eksploatacji, nadmiernego obcigzania, niezgodnego z przeznacze-
niem zastosowania, wtasnej lub obcej ingerencji lub wskutek innych przyczyn
nieuznanych przez firme REMS.

Swiadczenia gwarancyjne mogg byé dokonywane tylko przez autoryzowane
przez firme REMS warsztaty naprawcze. Reklamacje bedg uznawane tylko,
jesli produkt zostanie dostarczony do autoryzowanych przez firmg¢ REMS
warsztatow naprawczych bez uprzedniej ingerencji i w stanie nierozebranym.
Wymieniane produkty i czesci przechodza na wiasnos¢ firmy REMS.

Koszty przesytki docelowej i powrotnej ponosi uzytkownik.

Ustawowe prawa uzytkownika, a w szczegdIno$ci jego roszczenia odnosnie
Swiadczen gwarancyjnych na wady wzgledem sprzedawcy nie sg ograniczone
niniejszg gwarancja. Niniejsza gwarancja producenta wazna jest tylko dla
nowych produktéw, nabytych i eksploatowanych w Unii Europejskiej, Norwegii
i Szwaijcarii.

Dla niniejszej gwarancji obowigzuje prawo niemieckie z wytgczeniem Konwencji
Narodéw Zjednoczonych o umowach migdzynarodowej sprzedazy towarédw
(CISG).

Wykaz czesci

Wykaz czesci patrz www.rems.de — Downloads — Spis cze$ci zamiennych.

Rdézne okreslenia i zwroty uzyte w tej instrukcji pochodzg z wytycznych norm
DSV 2207 oraz 2208 (DSV — Niemiecki Zwigzek Techniki Zgrzewania — zrze-
szenie zarejestrowane, Disseldorf).
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Preklad originalu navodu k pouziti

Obr. 1-3

EE FE

1 Odkladaci stojan 1 Odkladaci stojan

2 Drzék na pracovni stul 2 Drzék na pracovni stl

3 Rukovét 3 Rukojet

4 Topny ¢lanek 4 Topny ¢lanek

5 Topné naradi (topna hrdla, 5 Topné nastroje (topna hrdla,

topné objimky) topné objimky)

6 Cervena sitova kontrolka 6 Zelena sitova kontrolka

7 Zelend kontrolka teploty 7 Zluta kontrolka teploty

8 Sroub nastaveni teploty

Obr. 4 (2) Ohrev

(1) Pfiprava Teplota topnych téles 250-270°C
(2) Topny clanek Doba ohfevu pro SDR

(3) Tvarovka (3) Prestaveni

(4) Topna hrdla Doba prestaveni (maximaini doba)
(5) Topné objimky (4/5) Ochlazeni

(6) Trubka Doba ochlazeni fixovana s

(7) Ohfev Doba ochlazeni celkova min

(8) Hotovy spoj ' SDR = Standard Dimension Ratio ~
Obr. 5 d/s. (pomér vnéjSiho priméru a tloustky

(1) Vnéj8i pramér trubky d stény)

[N
=

Vseobecna bezpeénostni upozornéni

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovani nasle-
dujicich pokynt mohou zpusobit traz elektrickym proudem, poZar nebo téZka zranéni.

Vsechny bezpeénostni pokyny a instrukce si uschovejte do budoucna.

Pojem ,elektrické naradi“ pouZivany v bezpecnostnich pokynech se vztahuje na
sitové elektrické naradi (se sitovym kabelem).

1) Bezpecnost na pracovisti

a) Udrzujte Vase pracovisteé Cisté a dobre osvétlené. Neporadek a neosvétlené
pracovi§té muZe mit za nasledek raz.

b) Nepracujte s elektrickym naradim v prostfedi ohrozeném explozi, ve kterém
se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické nafadi produkuje
jiskry, které mohou zapalit prach nebo pary.

c) Béhem pouzivani elektrického naradi zabrarite v pfistupu détem a ostatnim
osobam. Prfi vyruseni byste mohli ztratit kontrolu nad pfistrojem.

2) Elektricka bezpe¢nost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického naradi musi odpovidat zasuvce. Zastrcka
nesmi byt Zadnym zpisobem ménéna. S uzemnénym elektrickym néradim
nepouzivejte Zadné zastrckové adaptéry. Nezménéné zastréky a vhodné zasuvky
snizuji riziko zasahu elektrickym proudem.

b) Vyvaruijte se télesného kontaktu s uzemnénymi povrchy napf. trubek, topeni,
sporaku a ledniéek. Existuje zvysené riziko zasahu elektrickym proudem, kdyz
je VaSe télo uzemnéné.

c) Chrante elektrické naradi pred destém nebo vihkem. Proniknuti vody do
elektrického naradi zvysuje riziko zasahu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte v rozporu s jeho stanovenym ucelem pfipojovaci kabel
k prenaseni elektrického naradi ani k jeho zavéSovani, ani k vypojovani
zastrcky z elektrické zasuvky. Uchovavejte pfipojovaci kabel v dostate¢né
vzdalenosti od zdroju tepla, olejt, ostrych hran nebo pohyblivych dild
zafizeni. PoSkozené nebo zapletené kabely zvy$uji riziko trazu elektrickym
proudem.

e) Pracujete-li s elektrickym naradim venku, pouzivejte pouze prodluzovaci
kabely, které jsou vhodné i pro praci v exteriéru. Pouziti prodluzovaciho
kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

f) Je-li provoz elektrického naradi ve vihkém prostredi nevyhnutelny, pouzijte
proudovy chrani€. PouZiti proudového chranice snizuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

3) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a pristupujte k praci s elek-
trickym naradim s rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi, kdyz jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéki. Moment nepozornosti
pfi pouZiti elektrického néradi mize mit za nasledek zavazna poranéni.

b) Noste osobni ochranné pomlicky a vzdy ochranné bryle. Noseni osobnich
ochrannych pomdcek jako jsou maska proti prachu, protiskluzova bezpecnosti
obuv, ochranna helma a ochrana sluchu podle druhu a pouZiti elektrického naradi
snizuje riziko poranéni.

c) Zamezte moznosti neimysiného uvedeni zafizeni do provozu. Ujistéte se,
ze je elektrické naradi vypnuto, nez pfipojite pripojku elektrického napajeni
a nez naradi zdvihnete nebo budete prenaset. Pokud pfi prenaseni elektrického
néradi mate prst na vypinaci nebo pokud pripojite zapnuty pristroj k elektrickému
napajeni, muZe dojit k trazu.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo montazni klice pred zapnutim elek-
trického naradi. Nastroj nebo kli¢ nachazejici se v otacejici se Easti naradi mize
zpusobit poranéni.

e) Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Snazte se o bezpe¢ny postoj a
neustale udrzujte rovnovahu. Tak miZete mit naradi v neocekavanych situacich
lépe pod kontrolou.

f) Noste vhodné obleceni. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Chraiite vlasy,
obleceni a rukavice pred pohyblivymi ¢astmi. Volné obleceni, $perky nebo
dlouhé viasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

4) Pouzivani elektrického naradi a zachazeni s nim

a) Nepretézujte naradi. PouZivejte pro praci elektrické néaradi k tomu uréené.
Vhodnym elektrickym nafadim pracujete lépe a bezpecnéji v uvedeném vykon-
nostnim rozsahu.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, jehoz spina¢ je vadny. Elektrické naradi, které
neni mozné zapnout a vypnout, je nebezpec¢né a musi byt opraveno.

c) Vytahnéte zastréku z elektrické zasuvky, nez zaénete ménit nastaveni
pristroje, ménit dily pfisluSenstvi ¢i nez pristroj ulozite. Tafo preventivni
opatfeni zamezuji netimysinému spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi uschovejte mimo dosah déti. Nenechavejte
naradi pouzivat osoby, které s nim nejsou obeznameny nebo necetly tyto
pokyny. Elektrické naradi je nebezpecné, kdyZz je pouZivano nezkuSenymi
osobami.

e) Starejte se o elektrické naradi peclivé. Prezkousejte, zda pohyblivé ¢asti
naradi bezvadné funguji a nevaznou, zda ¢asti nejsou zZlomené nebo posko-
zené tak, aby to negativné ovliviiovalo funkci elektrického naradi. Poskozené
¢asti nechte pred pouzitim naradi opravit. Pficinou mnoha trazu je Spatné
udrZované elektrické naradi.

f) Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi, nasazovaci nastroje atd. v souladu
s témito pokyny. Dbejte pfi tom na pracovni podminky a na ¢innost, jiz je
treba vykonat. PouZivani elektrického naradi k jinym tcelim, neZ které jsou pro
né stanovené, muZe vést k vzniku nebezpeénych situaci.

g) Udrzujte veSkeré rukojeti suché, cisté a neznecisténé olejem ¢i tukem.
Kluzké rukojeti znemoZriuji bezpe¢nou manipulaci a kontrolu nad elektrickym
néradim v neoCekavanych situacich.

5) Servis

a) Elektrické naradi nechte opravovat jen kvalifikovanym odbornym personalem
a jen s originalnimi nahradnimi dily. Tim zajistite, Ze bezpecnost pfistroje
zlistane zachovana.

Bezpecénostni pokyny pro pfistroj pro polyfizni
svarovani plastovych trubek preplatovanim

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny, nafizeni, ilustrace a technické udaje,
které jsou soucasti tohoto elektrického naradi. Nedostatky pfi dodrzovani nasle-
dujicich pokynt mohou zpusobit traz elektrickym proudem, poZar nebo téZka zranéni.

Vsechny bezpecénostni pokyny a instrukce si uschovejte do budoucna.

e Nepouzivejte elektrické naradi, pokud je poskozené. Hrozi nebezpedi drazu.

o Pripojujte elektrické naradi s tfidou ochrany | pouze do zasuvky nebo
prodluzovaciho vedeni s funkénim ochrannym kontaktem. Hrozi nebezped¢i
zasahu elektrickym proudem.

e Pokud je elektricky pfistroj pfipojen do zasuvky, dotykejte se ho pouze za
rukojet’ (3). Topné téleso (4), topné nastroje (5) a kovové soucasti mezi topnym
télesem a rukojeti (3) z plastu dosahuji pracovni teploty az 300 °C. Pri kontaktu
s témito ¢astmi si zpasobite tézké popaleniny.

o Po odpojeni ze zasuvky nechte elektricky pristroj dostatecné dlouhou dobu
ochladit. AZ poté se muzete dotknout kovovych soucéasti. Pfi kontaktu s témito
horkymi ¢astmi béhem ochlazovani si zptsobite téZké popaleniny. Po odpojeni
ze zasuvky nechte elektricky pfistroj dostatecné dlouhou dobu ochladit.

e Chrarite tieti osoby pred horkym elektrickym naradim. Pfi kontaktu s horkymi
soucastmi mize dojit k tézkym popéleninam.

e PFi svarovani udrzujte ruce v dostatecné vzdalenosti od konce trubky,
tvarovky, topného télesa (4) a topnych nastrojti (5) nebo pouzivejte vhodné
ochranné rukavice. Svafované trubky, tvarovky, topné téleso a topné nastroje
jsou béhem svarovani horké a mohou zplsobit tézké popaleniny. Svafovany spoj
zlstava i po skonceni svafovani delsi dobu horky.

o \yménujte topné nastroje (5), jen kdyz jsou ochlazené. Pri kontaktu s horkymi
soucastmi si zplsobite tézké popaleniny.

e Chrante treti osoby pred horkym elektrickym pfistrojem a pred horkymi
svarovanymi spoji. Pri kontaktu s horkymi soucastmi si zpusobite tézké popa-
leniny.

o Neurychlujte proces chlazeni ponofenim elektrického pristroje do kapaliny.
Hrozi nebezpeci drazu elektrickym proudem anebo nahlym vystfiknutim kapaliny.
Mdze tak dojit k poSkozeni elektrického pfistroje.

e Odkladejte elektricky pristroj pouze do odkladacich stojant (1) k tomu
uréenych, drzaku pro pracovni stll (2) nebo na nehoflavou podlozku. V
pripadé odloZeni horkého elektrického pfistroje na podlozku, ktera neni Zaru-
vzdorna, anebo do blizkosti hoflavych materialii muze dojit k poskozeni podlozky
anebo ke vzniku pozaru.

o Nikdy nenechavejte elektrické naradi bézet bez dozoru. V pfipadé del$i
pracovni prestavky vypnéte elektrické naradi, vytahnéte sitovou zastrcku nebo
vyjméte akumulator a pfipadné odstrarite vS§echny hadice a zastrcky. Jsou-li
elektrické pfistroje ponechany bez dozoru, mohou znamenat nebezpedi, které
mize zpusobit vécné Skody a/nebo poskozeni zdravi.

e Pouzivejte pouze schvalené a prislu$né oznacené prodluzovaci kabely s
dostateénym prairezem vedeni. PouZivejte prodiuZovaci kabely do délky 10 m
s prifezem vedeni 1,5 mm? od 10-30 m s prifezem vedeni 2,5 mm?
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e Pravidelné kontrolujte, zda neni poSkozené privodni vedeni elektrického
stroje a prodluzovaci kabely. V pfipadé poskozeni je nechte vyménit kvalifiko-
vanym odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich servisnich dilen
REMS.

Déti a osoby, které na zakladé svych fyzickych, smyslovych ¢i dusevnich

schopnosti nebo své nezkusenosti i nevédomosti nejsou s to tento elek-
tricky pristroj bezpecné obsluhovat, jej nesméji pouzivat bez dozoru nebo
pokynl odpovédné osoby. V opacném pripadé vzniké nebezpeci chybné
obsluhy a zranéni.

Vysvétleni symbol

/\ UPOZORNENI
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Nebezpedi se stfednim stupném rizika, které by mohlo pfi
nerespektovani mit za nasledek smrt nebo tézka zranéni
(nevratna).

Nebezpeci s nizkym stupném rizika, které by pfi nerespektovani
mohlo mit za nasledek lehka zranéni (vratna).

Vécné $kody, Zadné bezpe&nostni upozornénil Zadné nebez-
peci zranéni.

Pfed pouzitim ¢téte navod k pouziti

Elektrické naradi odpovida tfidé ochrany |

Ekologicka likvidace

Znacka shody CE

Technicka data

Pouziti odpovidajici uréeni

Pouzivejte REMS pfistroj pro polyflzni svafovani plastovych trubek preplatovanim
MSG pouze spole¢né s topnymi hrdly a topnymi objimkami ke svafovani plastovych
trubek a tvarovek z PB, PE, PP a PVDF.

VSechna dal3i pouziti neodpovidaji ur€eni, a jsou proto nepfipustna.
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Rozsah dodavky

REMS MSG EE: Pfistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek
preplatovanim, odkladaci stojan, drzak pro pracovni
stll, Sestihranny ¢epovy kli¢, kolik k upevnéni
topného nastroje, navod k obsluze.

REMS MSG 63 FE: Pfistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek

preplatovanim, odkladaci stojan, drzak pro pracovni
stdl, navod k obsluze.

Pfistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek
preplatovanim, topna hrdla, topné objimky,
upevriovaci Sroub z nerezové oceli, odkladaci
stojan, drzak pro pracovni stul, Sestihranny ¢epovy
kli¢, kolik k upevnéni topného nastroje (pouze EE),
navod k obsluze.

REMS MSG 63 Set:

Cisla polozek MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE
Pfistroj pro polyfuzni

svafovani plastovych 256020 256220 256213 256320
Odkladaci stojan 250040 250040 256252 250040
Drzék na pracovni stil 250041 250041 256252 250041
Kuffik z

ocelového plechu 256042 256242 256242 256342
Topna hrdla, topné objimky, upeviiovaci Srouby z nerez oceli

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Odfezava¢ plastovych trubek REMS RAS P 10-40 290050
Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 10-63 290000
Odfezava¢ plastovych trubek REMS RAS P 50-110 290100
Odrezavac plastovych trubek REMS RAS P 110-160 290200
Nizky na plastové trubky REMS ROS P 26 291240
Nuzky na plastové trubky REMS ROS P 35 291200
Nizky na plastové trubky REMS ROS P 35A 291220
Nuzky na plastové trubky REMS ROS P 42 291250
Nlzky na plastové trubky REMS ROS P 42 PS 291000
NGzky na plastové trubky REMS ROS P 63 P 291270
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Nazky na plastové trubky REMS ROS P 75 291100
Akumulatorové nizky na trubky REMS Akku-ROS P 40 291310
Pfistroje na srazeni hran REMS RAG P 16-110 292110
Pfistroje na srazeni hran REMS RAG P 32-250 292210
Pfistroj na déleni trubek a srazeni hran REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Pracovni oblast MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Pramér trubky 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm
Pfistroj pro polyfizni svafovani plastovych trubek pfeplatovanim EE:
vSechny svafitelné plasty se svarfovacimi teplotami 180-290°C

Pfistroj pro polyfuzni svarovani plastovych trubek pfeplatovanim FE:
viechny svafitelné plasty se svafovaci teplotou 260°C

Elektrické udaje MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Jmenovité napéti

(napéti sité) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Jmenovity vykon 500 W 800 W 800 W 1400 W
Jemovita frekvence 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Jmenovité napéti

(napéti sité) 110V~ 110V~
Jmenovity vykon 800 W 1400 W
Jemovita frekvence 50-60 Hz 50-60 Hz
Tfida ochrany | | |
Rozméry

Délka 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Sitka 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Vyska 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Hmotnosti

Pfistroj 1,2 kg 1,7kg 1,0kg 3,0 kg
Odkladaci stojan/

Drzak na pracovni stil 0,4 kg 0,4 kg 063kg 04kg
Informace o hladiné hluku

Emisni hodnota vztahujici se k

pracovnimu mistu 70dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)

Vibrace
Hmotnostni efektivni
hodnota zrychleni 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s?  2,5m/s?

Udavana hodnota emisni hodnota kmitani byla zméfena na zakladé normova-
nych zkusebnich postupli a mize byt pouzita pro porovnani s jinym pfistrojem.
Udavana hodnota emisni hodnoty kmitani mize byt aké pouzit k ivodnmu
odhadu preruseni chodu.

/\ UPOZORNENI

Emisni hodnota kmitani se mize béhem skute¢ného pouZiti pfistroje od jmeno-
vitych hodnot odliSovat, a to v zavislosti na druhu a zplisobu, jakym bude pfistroj
pouzivan. V zavislosti na skuteénych podminkach pouziti (pferuSovany chod)
muZe byt Zadouci, stanovit pro ochranu obsluhy bezpeénostni opateni.

Uvedeni do provozu
Pripojeni na sit’

Vénujte pozornost sitovému napéti! Pfed pfipojenim elektrického pfistroje
se presvédcte, zda napéti uvedené na vykonovém Stitku odpovida napéti sité.
Pfipojujte elektrické nafadi s tfidou ochrany | pouze do zasuvky nebo prodiu-
zovaciho vedeni s funk&nim ochrannym kontaktem. Na stavbach, ve vihkém
prostiedi, ve vnitfnich a venkovnich prostorech nebo u srovnatelnych typQ
instalace pouzivejte svafecku na tupo s topnym télesem zapojenou do elektrické
sité pouze s proudovym chraniCem (F1), ktery prerusi pfivod elektrického proudu,
pokud svodovy proud do zemé piekro¢i 30 mA za 200 ms.

Instalace pfistroje pro polyfuzni svarovani plastovych trubek preplatovanim
Elektrické nafadi s odkladacim stojanem (1) mlzete odloZit podle obrézku 1
nebo ho pomoci drzaku upevnit k pracovnimu stolu podle obrazku 2.

/\ UPOZORNENI

Horkym pfistrojem manipulujte pouze pomoci rukojeti (3)! Nikdy se
nedotykejte topného télesa (4), topnych nastroju (5) nebo plechovych
Gasti mezi rukojeti (3) a topnym télesem (4)! Nebezpeéi popaleni!

Volba topnych nastroju EE

Podle velikosti trubky zvolte topné nastroje (obr. 3), topné hrdlo a topnou
objimku. Ty se pomoci dodavaného Sestihranného ¢epového klice namontuiji
na topné téleso podle obrazku 1 (5). Cepem, ktery dodévka rovnéz obshuje,
muZe byt hrdlo radialné pfipevnéno. Podle potfeby a pfistroje muze byt na
topny ¢lanek montovano cice topnych nastroji (hrdel ¢i objimek).

Volba topnych nastroju FE

Topné nastroje (5), topna hrdla a topné objimky, zvolte tak, aby odpovidaly
velikosti trubky. Tyto namontuijte na topny ¢lanek (4) za pomoci Sestihranného
klie, dodavaného spolu s pfistrojem. Na topném ¢lanku mohou byt namon-
tovany také dva topné nastroje zaroven.
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2.6

3.1

3.2

Elektronicka regulace teploty EE

DVS 2208, ¢ast 1, pfedepisuje, ze teplota topného télesa musi byt plynule
nastavitelna. Aby byla zaru¢ena poZadovana konstantni teplota topného télesa,
jsou pfistroje vybaveny regulaci teploty (termostatem). DVS 2208, ¢ast 1,
predepisuje, Ze teplotni rozdil béhem regulace smi €init < 3°C. Této regulaéni
pfesnosti Ize dosahnout pouze elektronickou regulaci teploty. Topné ¢lanky-
-Pristroje pro polyfuzni svafovani pfeplatovanim s pevné nastavenou teplotou,
pfip. s mechanickou regulaci teploty nemohou byt proto nasazovany pfi svaro-
vani podle DVS 2207.

U v8ech REMS topnych ¢lanki-pfistroj pro polyfuzni svafovani pfeplatovanim
EE je teplota nastavitelna. Jsou dodavany s eletronickou regulaci teploty. Topné
Clanky — Pfistroj pro polyfuzni svafovani pfeplatovanim jsou na Stitku vykonu
oznaceny nasledovné:

napi. REMS MSG 63 EE: Nastaviteln teplota (E), elektronicka regulace teploty,
reguluje nastavenou teplotu s toleranci 1 stuperi C.

Mechanicka regulace teploty (termostat) FE

Pracovni teplota 263 + 3°C je pevné nastavena. Dbejte pfitom informaci vyrobce
trubek a tvarovek! Pred zacatkem svarovacich praci prezkouSejte teplotu na
funkénich plochach topnych nastroja.

Piedehrev pfristroje pro polyflizni svarovani plastovych trubek preplato-
vanim EE

Pokud je pfipojovaci vedeni pfistroje pro polyfuzni svafovani plastovych trubek
preplatovanim pfipojeno k siti, je pfedehrev funkéni. Sviti ¢ervena sitova
kontrolka (6) a zelena kontrolka teploty (7). Elektricky pfistroj potfebuje k
predehfevu cca 10 min. Po dosazeni poZzadované teploty regulace (termostat)
vestavéna v pfistroji odpoji pfivod proudu k topnému t&lesu. Cervena sitova
kontrolka blika. Blika zelena kontrolka teploty a tim indikuje stale vypinani, pfip.
zapinani pfivodu proudu. Nejdfive po 10 minutach ¢ekani (DVS 2207, ast 1)
muzete pokracovat ve svafovani.

Predehrev pristroje pro polyftzni svarovani plastovych trubek preplato-
vanim FE

Pokud je pfipojovaci vedeni svarecky plastovych trubek s topnym télesem
pripojeno k siti, zazni zvukovy signal a pfistroj se zacne zahfivat. Sviti zelena
sitova kontrolka (6) a Zluta kontrolka teploty (7). PFistroj potfebuje k pfedehrevu
cca 10 min. Po dosazeni poZzadované teploty regulace (termostat) vestavéna
v elektrickém pfistroji odpoji pfivod proudu k topnému télesu a znovu zazni
zvukovy signal. Zluta kontrolka teploty blika. Po dal$ich 10 minutach &ekani
(DVS 2207, ¢ast 1) mlzete pokracovat ve svarovani.

Volba svarovaci teploty EE

Teplota pfistroje pro polyfuzni svafovani plastovych trubek preplatovanim je
pfednastavena na stfedni svafovaci teplotu pro polypropylenové (PP) trubky
(260 °C). V zavislosti na materialu méze byt nutnd zména svarovaci teploty.
Dodrzujte informace vyrobce pro trubky, pfip. tvarovky! Okolni podminky (letni/
zimni/vitr/vlhkost) mohou mit vliv na zménu teploty. Proto by teplota topnych
nastroju (topné hrdlo a topna objimka) (5) méla byt kontrolovana napfiklad
méficim pfistrojem pro rychlé méfeni teploty pro povrchova méfeni s dosedaci
plochou cca 10 mm. Pripadné m{iZe byt teplota korigovana otacenim sefizo-
vaciho Sroubu (8) teploty. Po zméné teploty respektuijte, Ze topné téleso smite
pouzit az 10 minut po dosazeni poZzadované teploty.

Provoz

Kvalita svafovanych spoju zavisi na kvalifikaci svarece, vhodnosti pouZitych
stroju a pripravk( a na dodrzovani pokynt pro svafovani. Svar muze byt
kontrolovan nedestruktivnimi anebo destruktivnimi postupy. Svafovaci prace
musi byt kontrolovany. Druh a rozsah kontroly musi byt dohodnut smluvnimi
partnery. Doporucuje se dokumentovat Uidaje o postupu do svafovacich proto-
kolli nebo na datovych nosicich. V ramci zajisténi kvality se doporucuje pred
upnutim a béhem svafovani za danych pracovnich podminek vyrobit a zkont-
rolovat zkusebni svary. Kazdy svare¢ musi byt vyskolen a mit platny prikaz
zpUsobilosti. Pfedpokladana oblast pouZiti muze byt uréujici pro druh zpUso-
bilosti.

Popis postupu

U polyfuzniho svafovani preplatovanim se trubky a tvarovky svaruji preplato-
vanim. Konec trubky a tvarovky pfivedeme pomoci topného hrdla a topné
objimky na svafovaci teplotu a nasledné je spojime. Konec trubky a topna
objimka resp. tvarovka a topné hrdlo jsou uzplisobeny tak, Ze pfi spojeni vznika
spojovaci tlak (obr. 4). Smérice DVS 2208 predpoklada pro polyfuzni svarovani
topnych ¢lankl preplatovanim dva postupy, pfi nichZ se topna hrdla a topné
objimky rozmérové lisi. Pfi postupu A se nepfedpoklada zadné mechanické
opracovani trubek, pfi postupu B se s mechanickym opracovanim trubek
(Sevingovanim) pocita. Topna hrdla a topné objimky REMS jsou zhotovovany
zasadné podle postupu A, tzn., Ze neni zapotfebi Zddného mechanického
opracovani trubek.

Polyflizné svarovat preplatovanim Ize az do priméru 50 mm vcetné, "z volné
ruky“. U vétSich primeéru trubek pouzijte kvli zvétsuijici se spojovaci sile vhodné
svarovaci pfipravky.

Pfiprava ke svarovani

Dbejte na informace vyrobct o trubkach, piip. tvarovkach! Konec trubky musi
byt pravothle a rovné ufiznut. Toto ucinte odfezavatem trubek REMS RAS
(viz 1.2.) nebo nlizkami na trubky REMS ROS (viz 1.2.). Mimoto je potieba
srazit hrany konce trubky, aby ji bylo mozné snaze spoijit s tvarovkou (Obr. 6).

3.3

Na srazeni hran se pouziva pfistroj na srazeni hran trubek REMS RAG (viz
1.2.). Bezprostredné pred svafovanim ocistéte konec trubky, ktery bude svafovan
a vnitfni stranu tvarovky, v pfipadé potfeby topna hrdla a topnou objimku
bezvlaknovym papirem ¢i suknem a spiritusem nebo technickym alkoholem.
Predevsim nesmi zustat Zadné zbytky plastu na povlaku topného hrdla a topné
objimky. Pfi ¢isténi topnych nastroji musite bezpodmineéné dbat na to, aby
nebyl pouzivanim nafadi poSkozen antiadhézni teflonovy povlak. Ploch, které
budou svaffovany se jiz pfed svafovanim nedotykejte.

/\ UPOZORNENI

Horkym pfistrojem manipulujte pouze pomoci rukojeti (3)! Nikdy se
nedotykejte topného télesa (4), topnych nastroju (5) nebo plechovych
casti mezi rukojeti (3) a topnym télesem (4)! Nebezpeci popaleni!

Postup pfi polyfuznim svarovani na tupo

3.3.1 Ohfev

K ohfevu trubku a tvarovku plynule nasurite axialné na topné nastroje az na
doraz, pfipadné az k oznaenému mistu, a pfidrzte je. Je nutné dodrZet dobu
nahfati podle udaju v obr. 5, Fadek 2. Pfi nahfivani pronika teplo na plochy,
které se maji svafovanim spojit a pfivadi je na svafovaci teplotu.

Pokud béhem ohfevu zazni zvukovy signal, nesmi byt vlozena trubka ani
tvarovka. Jinak by svafovani mohlo byt chybné a nepouzitelné.

3.3.2 Prestaveni a spojovani

Po nahrati trubku a tvarovku trhnutim vysurte z topného nastroje a okamzité
bez pfetaceni az na doraz zasunte do sebe. Doba pfestaveni nesmi prekrocit
Cas uvedeny na obr. 5, fadek 3, protoZe jinak spojované plochy nepfipustné
zchladnou.

3.3.3 Fixovani

Spojované dily musi byt podle Gdaju v obr. 5, Fadek 4 fixovany (pfidrzovany).

3.3.4 Ochlazeni

4.1

4.2

Spoj mlze byt déle namahan dal$imi instalaénimi pracemi az po uplynuti doby
ochlazeni (obr. 5, fadek 5).

Udrzba

Bez ohledu na nize uvedenou udrzbu se doporucuje predat elektrické naradi
minimalné jednou roéné autorizované smluvni servisni dilné REMS k provedeni
inspekce a opakované zkousky elektrickych pfistroju. V Némecku se musi
takova opakovana zkouska elektrickych zafizeni provadét podle DIN VDE
0701-0702 a podle predpisu pro prevenci Urazi DGUV predpis 3 ,Elektricka
zafizeni a provozni prostfedky” je pfedepsana i pro mobilni provozni prostredky.

Navic je nezbytné respektovat a dodrzovat pfislusna, pro dané misto platna
narodni bezpeénostni opatfeni, pravidla a pfedpisy.

Udrzba

Pred provadénim udrzby vytahnéte vidlici ze zasuvky!

Pred kazdym svafovanim vycistéte antiadhezivni povlak topnych nastrojli (5)
papirem ¢&i hadrem bez vlaken nebo technickym lihem. Zbytky plastu, které
ulpély na topnych nastrojich, musi byt ihned odstranény papirem ¢&i hadrem
bez vlaken nebo technickym lihem. Pfitom je bezpodmine¢né nutné dbat na
to, aby antiadhezivni povlak topnych nastroji nebyl béhem pouzivani nastrojd
poskozen. Pouziti lihu k €isténi topnych nastroji mdze zpUsobit snizeni kvality
svaru kvUli obsahu vody v lihu.

Plastové ¢asti (napf. kryty) Cistéte pouze isti€em stroji REMS CleanM (obj.
¢. 140119) nebo jemnym mydlem a vihkym hadrem. NepouZivejte Eistici
prostfedky pro domacnost. Ty obsahuji mnoho chemikalii, které by mohly
plastové ¢asti poskodit. Pro Cisténi plastovych ¢asti v Zzadném pfipadé nepo-
uzivejte benzin, terpentynovy olej, fedidla nebo podobné vyrobky.

Dbejte na to, aby kapaliny nikdy nevnikly do elektrického nafadi, pfip. na néj.
Nikdy neponofuijte elekirické nafadi do kapaliny.

Prohlidky/opravy

Pred provadénim oprav vytahnéte vidlici ze zasuvky! Tyto prace mohou
provadét pouze kvalifikovani odbornici.
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5
5.1

5.2

5.3

Postup pfii poruchach

Porucha: PFistroj pro polyfuzni svafovani plastovych trubek preplatovanim nehfeje.

Pfi¢ina: Naprava:

e \adné pfipojovaci vedeni. o Nechte vyménit pfipojovaci vedeni odbornym personalem nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS.

e Zavada elektrického naradi. e Elektrické nafadi nechte zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni
dilnou REMS.

Porucha: Zbytky plastu z(istavaji pfilepené na topnych nastrojich (5).

Pfiéina: Naprava:

e Topné nastroje jsou znedisténé. o Vycistéte topné nastroje, viz 4.1.

o Antiadhezivni povlak je poSkozeny. e Poskozena topna télesa nahradte novymi.

Porucha: Uvedena doba ohfevu nestaci k taveni trubky nebo tvarovky. Pfipadné se tavi rychle.

Pricina: Naprava:

e Svarovaci teplota je chybné nastavena (pouze pro typ EE). o Dodrzujte informace vyrobce trubek, pfip. tvarovek. Pomoci sefizovaciho
Sroubu (8) nastavte teplotu (viz 2.6.).

e Zavada elektrického nafadi. o Elektrické nafadi nechte zkontrolovat/opravit autorizovanou smluvni servisni
dilnou REMS.

P.S.

Likvidace

Pristroje pro polyfizni svafovani MSG nesmi byt po ukonéeni pouzivani
odstranény do domaciho odpadu. Musi byt fadné zlikvidovany dle zakonnych
predpisu.

Zaruka vyrobce

Garance se neposkytuje za nepfiméfené poSkozeni PTFE-poviaku topnych
¢lanka.

Zarucni doba ¢ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spotiebiteli.
Datum pfedani je tfeba prokazat zaslanim originalnich doklad(i o koupi, jez
musi obsahovat datum koupé a oznageni vyrobku. VSechny funkéni vady, které
se vyskytnou béhem doby zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrobni
chybou nebo vadou materialu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim
zavady se zaruéni doba neprodluzuje ani neobnovuje. Chyby, zpGsobené
pfirozenym opotfebovanim, nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uzitim,
nerespektovanim nebo porusenim provoznich predpist, nevhodnymi provoznimi
prostredky, pretizenim, pouZitim k jinému U¢elu, nez pro jaky je vyrobek urcen,
vlastnimi nebo cizimi zasahy nebo z jinych divod(, za néz REMS neruci, jsou
ze zaruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez pfedchozich z&sahu a v nerozebraném stavu pfedan autorizované
smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlastnictvi
firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z néj hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotiebitele, obzvlasté jeho naroky na zaruku pfi chybach vici
prodejci, z(stavaji touto zarukou nedotéena. Tato zaruka vyrobce plati pouze
pro nove vyrobky, které budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve
Svycarsku a tam pouzivany.

Pro tuto zaruku plati némecké pravo s vylou¢enim Dohody Spojenych narodl
0 smlouvach o mezinarodnim obchodu (CISG).

Seznamy dila
Seznamy dilt viz www.rems.de — Ke staZeni — Soupisy nahradnich dild.

Rlizna vyobrazeni a citace v tomto navodu jsou prevzata ze smérnic 2207 a
2208 némeckého cechu pro svarovaci techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher
Verband fiir Schweiltechnik e.V., Diisseldorf).
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Preklad originalu navodu na obsluhu

Obr. 1-3

EE FE

1 Odkladaci stojan 1 Odkladaci stojan

2 Drziak na pracovni stol 2 Drziak na pracovni stol

3 Drzadlo 3 Drzadlo

4 Vyhrievaci ¢lanok 4 \Vyhrievaci ¢lanok

5 Ohrievacie nastroje (ohrievacie 5 Ohrievacie nastroje (ohrievacie
hrdlo, ohrievacie puzdro) hrdlo, ohrievacie puzdro)

6 Cervena sietova kontrolka 6 Zelena sietova kontrolka

7 Zelena kontrolka teploty 7 ZIta kontrolka teploty

8 Srauba pre nastavenie teploty

Obr. 4 (2) Nahrievanie

(1) Priprava Teplota vyhrievacieho ¢lanku

(2) Vyhrievaci ¢lanok 250-270°C

(3) Tvarovka Cas nahrievania pre SDR

(4) Vyhrievacie hrdla (3) Prestavovanie

(5) Vyhrievacie objimky Cas prestavovania (maximalna)

(6) Trubka (4/5) Ochladzovanie

(7) Ohrev (:3as ochladzovania - fixovana (s)

(8) Hotovy spoj Cas ochladzovania — celkova (min)

Obr. 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

—(1) Vonkaijsi priemer rry d d/§. (pomer vonkajSieho priemeru/

hribky steny)

Vseobecné bezpecnostné upozornenia

Precitajte si vSetky bezpecnostné pokyny, nariadenia, ilustracie a technické
udaje, ktoré su sticast'ou tohto elektrického naradia. Nedostatky pri dodrziavani
nasledujucich pokynov mézu spésobit traz elektrickym pridom, poZiar alebo tazké
Zranenia.

Uschovajte vSetky bezpe¢nostné informacie a pokyny pre buduce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie”, pouzivany v bezpecnostnych upozorneniach, sa vztahuje
na elektrické naradie pripajané na elektricku siet (naradie so sietovym kablom).

1) Bezpecnost na pracovisku

a) Dbajte o Eistotu a primerané osvetlenie pracoviska. Neporiadok a neosvetlené
Casti pracoviska m6zu spésobit’ traz.

b) Vyhybajte sa praci s elektrickym naradim v prostredi vystavenom nebez-
pecenstvu vybuchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo
prach. Elektrické nastroje spésobuju tvorbu iskier, ktoré m6Zu spdsobit vznietenie
prachu alebo vyparov.

c) Pripouzivani elektrického naradia zamedzte pristup detom a cudzim osobam.
V pripade odklonu hrozi strata kontroly nad pristrojom.

2) Elektricka bezpe¢nost’

a) Pripojna vidlica elektrického naradia musi byt zasunutel'na do zasuvky.
Zmena vidlice nie je povolena. NepouZivajte zasuvkové listy v kombinacii s
uzemnenym elektrickym naradim. Neupravené vidlice a vhodné zasuvky znizuji
riziko Gderu elektrickym pradom.

b) Vyhybajte sa fyzickému kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia,
vykurovacie zariadenia, sporaky a chladni€ky. V pripade uzemnenia Vasho
tela existuje zvySené riziko zasahu elektrickym pridom.

c) Nevystavuijte elektrické naradie dazd'u a vihku. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvySuje riziko zasahu elektrickym prdadom.

d) Nepouzivajte pripajaci kabel na iné Gcely ako je uréeny, na nosenie elek-
trického naradia, zavesenie alebo na vytiahnutie zastréky zo zasuvky.
Udrziavajte pripajaci kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran alebo
pohybujucich sa ¢asti pristrojov a zariadeni. Poskodené alebo skritené kable
2zvyS8uju riziko Urazu elektrickym pradom.

e) Pri praci pod holym nebom s elektrickym naradim pouzivajte iba predizo-
vacie kable, ktoré su vhodné do exteriéru. Pouzivanim predlZovacieho kabla
vhodného do exteriéru zniZite riziko zasahu elektrickym pridom.

f) V pripade nevyhnutnosti pouzitia elektrického naradia vo vihkom prostredi
pouzivajte pradovy chrani¢. PouZivanie pridového chrani¢a znizuje riziko
zéasahu elektrickym pradom.

3) Bezpecnost os6b

a) Budte obozretny, dbajte na to, ¢o robite a postupujte racionalne pri praci
s elektrickym naradim. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste unaveny, ¢i
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvila nepozornosti pri pouzivani
elektrického naradia méze spdsobit vazne zranenie.

b) Noste osobné ochranné pracovné prostriedky a vidy noste ochranné
okuliare. Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov ako su protiprachova
maska, protiSmykovéa bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu,
v zavislosti od druhu a pouzitia elektrického naradia, znizuju riziko zraneni.

c) Zabraiite neumyselnému uvedeniu do prevadzky. Uistite sa, Ze je elektrické
naradie vypnuté este predtym, nez ho pripojite k napajaniu elektrickou
energiou, zdvihnete ho alebo ho budete prenasat. Ak mate pri noseni elek-
trického néradia prst na vypinaci alebo ak pripojite zapnuty pristroj k napajaniu
elektrickou energiou, méZe to viest k vzniku nehéd.

d) Pred zapnutim naradia odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovy kla¢.
Nastroj alebo klu¢ umiestneny na rotujucej ¢asti naradia méze spbsobit’ uraz.

e) Vyhybajte sa neprirodzenému drzaniu tela. Zabezpecte stabilnu poziciu a
vzdy udrziavajte rovnovahu. Tym padom mate moznost lepSej kontroly elek-
trického naradia v neoCakavanych situaciach.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste Siroky odev alebo Sperky. Vyhybajte sa
kontaktu vlasov, odevu a rukavic s pohyblivymi ¢astami. Pohyblivé Casti
mdbZu zachytit volny odev, Sperky alebo dlhé viasy.

4) Pouzivanie a obsluha elektrického naradia

a) Nepretazujte naradie. Pouzivajte naradie pre prislusny druh prace. Praca s
vhodnym elektrickym néradim zlepSuje kvalitu a bezpecnost'v danej oblasti ¢innosti.

b) Nepouzivajte elektrické naradie s pokazenym vypinac¢om. Elektrické naradie,
ktoré sa neda zapnut alebo vypnut, je nebezpecné a treba ho opravit.

c) Vytiahnite zastréku zo zasuvky skor, nez budete vykonavat' nastavovanie
pristroja, vymienat’ ¢asti prisluSenstva alebo pristroj odlozite. Toto bezpec-
nostné opatrenie zabrariuje neiimyselnému spusteniu elektrického naradia.

d) Udrziavajte nepouzivané elektrické naradie mimo dosahu deti. Nedovolte
pouzivat’ naradie osobam, ktoré s nim nie sii oboznamené alebo si nepre-
citali tieto pokyny. Elektrické naradie v rukach neskusenych oséb méze byt
nebezpecné.

e) Venujte starostlivosti o elektrické naradie dokladnu pozornost’. Presvedcte
sa, Ci pohyblivé ¢asti naradia riadne funguju a nezasekavaju sa, i nie su
niektoré suciastky zlomené alebo po$kodené v miere, ktora brani fungovaniu
elektrického naradia. Opravu po§kodenych ¢asti pristroja pred uvedenim
do prevadzky zverte odbornej servisnej dielni. Slaba tdrzba elektrického
naradia byva pri¢inou mnohych trazov.

f) Elektrické naradie, prisluSenstvo, vkladacie nastroje a podobné prvky
pouzivajte v stlade s tymito pokynmi. Vezmite pritom do tivahy aj pracovné
podmienky a vykonavanu €innost’. PouZivanie elektrického naradia na iné ako
uréené sposoby pouZzitia méze viest k vzniku nebezpecnych situdcii.

d) Rukoviti a drzadla udrZiavajte suché, ¢isté a bez pritomnosti oleja a tuku.
Smyklavé rukoviti a drzadla neumoZriujui bezpecnu manipulaciu a kontrolu nad
elektrickym naradim v neoCakavanych situaciach.

5) Servis

a) Opravy elektrického naradia zverte do ruk kvalifikovanych odbornikov, ktori
budu pouzivat’ vyluéne originalne nahradné diely. Zaistite tym zachovanie
bezpeclnosti pristroja.

Bezpecnostné upozornenia pre pristroje na polyfuzne
zvaranie s vyhrievacim ¢lankom

Precitajte si vSetky bezpe¢nostné pokyny, nariadenia, ilustracie a technické
udaje, ktoré su sticast'ou tohto elektrického naradia. Nedostatky pri dodrziavani
nasledujucich pokynov mézu spésobit traz elektrickym pridom, poZiar alebo tazké
zranenia.

Uschovajte vSetky bezpe€nostné informacie a pokyny pre budtce pouzitie.

o Nepouzivajte elektrické naradie, ak je poSkodené. Hrozi nebezpecenstvo
urazu.

o Elektrické naradie s triedou ochrany | pripajajte len na zasuvku/predizovacie
vedenie s funkénym ochrannym kontaktom. Hrozi nebezpecenstvo zasahu
elektrickym pradom.

o Ked je elektricky pristroj zapojeny do zasuvky, dotykajte sa ho iba na drzadle
(3). Vyhrievaci c¢lanok (4), vyhrievacie nastroje (5), ako aj kovové Easti medzi
vyhrievacim ¢lankom a drZadlom (3) z plastu dosahujt pracovné teploty az do
300°C. Pri dotknuti sa tychto Casti déjde k vzniku zavaznych popélenin.

o Elektricky pristroj nechajte po odpojeni zo zasuvky dlhsi éas ochladzovat’
predtym, nez sa dotknete kovovych €asti. Pri dotknuti sa Casti, ktoré su eSte
hortce v priebehu fazy ochladzovania, déjde k vzniku zdvaznych popalenin.
Elektricky pristroj vyZaduje dIh$i ¢as na ochladenie po odpojeni zo zasuvky.

o Chrdiite tretie osoby pred horticim elektrickym nédradim. Pri dotknuti sa
hortcich ¢asti mézu vzniknut zavazné zranenia popalenim.

o Prizvarani udrzujte ruky v dostato¢nej vzdialenosti od konca rarky, tvarovky,
od vyhrievacieho €lanku (4) a od vyhrievacich nastrojov (5), alebo pouzite
vhodné ochranné rukavice. Zvarané rury, tvarovky, vyhrievaci ¢lanok a vyhrie-
vacie nastroje su pri zvarani horice a mézu byt pri¢inou vzniku zavaznych
popélenin. Spoj vzniknuty pri zvarani zostava aj po dokonceni spéjania zvaranim
dlhsi ¢as velmi hordci.

e \lyhrievacie nastroje (5) vymienajte iba vtedy, ked’ st Gplne vychladnuté.
Pri dotknuti sa Casti, ktoré su este hortce, djde k vzniku zavaZznych popélenin.

e Chraiite tretie osoby pred hortcim elektrickym pristrojom, ako aj pred
horucimi spojmi vzniknutymi zvaranim. Pri dotknuti sa Casti, ktoré su hortce,
déjde k vzniku zavaznych popalenin.

o Proces ochladzovania elektrického pristroja neurychlujte tym, ze ho pono-
rite do kvapaliny. Hrozi riziko drazu elektrickym pradom a/alebo nahlym
vystreknutim kvapaliny. Elektricky pristroj sa tym méZe poskodit.

o Elektricky pristroj odkladajte iba do uréeného odkladacieho stojana (1),
drziaka na pracovny stél (2) alebo na nehorfavi podlozku. Pri odloZeni
horticeho elektrického pristroja na podloZku, ktora nie je nehorfava, alebo pri
odloZeni v blizkosti horlavého materidlu sa méze podlozka poskodit’ a/alebo
méZe vzniknut poZiar.

e Elektrické naradie nikdy nenechavajte spustené bez dozoru. Pri dihsich
prestavkach pocas prace vypnite elektrické naradie, vytiahnite sietovu zastrcku/
akumulator a pripadne odstrarite vSetky hadice/zastrcky. Ak su elektrické zaria-
denia ponechané bez dozoru, m6zu byt zdrojom nebezpecenstva, ktoré vedie k
vzniku vecnych $kod a/alebo poskodeniu 0s6b.

e Pouzivajte len schvalené a zodpovedajiico oznacené predlZzovacie vedenia
s dostatoénym prierezom vedenia. PrediZovacie vedenia pouZivajte aZ do
dizky 10 m s prierezom vedenia 1,5 mm?a od 10 do 30 m s prierezom vedenia
2,5 mm>
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o Pravidelne kontrolujte privodné vedenie elektrického pristroja a predizovacie Noznice na plastové rirky REMS ROS P 75 291100
vedenia, €i nie su poskodené. V pripade poSkodenia zverte ich vymenu kvali- Akumulatorové noznice na rirky REMS Akku-ROS P 40 291310
fikovanému odbornému personalu alebo autorizovanému zmluvnému stredisku Pristroje na zrazanie hran REMS RAG P 16—110 292110
pre sluzby zékaznikom spolocnosti REMS. = ) ) Pristroje na zrazanie hran REMS RAG P 32—250 292210

o Deti a osoby, ktoré na zaklade svojich fyzickych, zmyslovych alebo dusev- Pristroj na kosenie hran a delenie rarok REMS Cut 110 P Set 290400
nych schopnosti alebo kvéli nedostatku skusenosti ¢i neznalosti nie su REMS CleanM 140119
sposobilé obsluhovat’ elektricky pristroj bezpeéne, nesmu tento elektricky
pristroj pouZivat' bez dozoru alebo pokynov zo strany zodpovednejosoby. 1.3 Pracovna oblast’ MSG25EE MSGG63EE  MSG63FE MSG 125EE
V opacnom pripade hrozi nebezpecenstvo chybnej obsluhy a vzniku poraneni Priemer tribky 16-25mm 16—=63 mm 16-63 mm 16—=125 mm

Vysvetlenie symbolov

Nebezpecenstvo so strednym stupfiom rizika, ktoré méze pri
nereSpektovani mat' za nasledok smrt alebo tazké zranenia
(nevratné).

/\ UPOZORNENIE Nebezpedenstvo s nizkym stupfiom rizika, ktoré by pri nerespek-
tovani mohlo mat za nasledok lahké zranenia (vratné).

OZNAMENIE Vecné $kody, Ziadne bezpeénostné upozornenie! Ziadne
nebezpecenstvo zranenia.

Pred pouzitim Citajte navod k pouZitiu

Elektrické naradie zodpoveda triede ochrany |

m@@l

Ekologicka likvidacia
c E CE oznacenie zhody

1 Technické udaje
Pouzivanie v sulade s uréenim

REMS pristroje na polyflizne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom MSG pouzivajte len
spolu s vyhrievacimi hrdlami a vyhrievacimi objimkami na zvaranie plastovych rur
a tvaroviek vyrobenych z PB, PE, PP a PVDF.

VSetky ostatné spdsoby pouzitia nie su v sulade s uréenim a preto nie su pripustné.

1.1 Rozsah dodavky

REMS MSG EE: pristroj na polyflizne zvaranie s vyhrievacim
¢lankom, odkladaci stojan, drziak na pracovny stol,
Sesthranny kolikovy klt€, kolik na upevnenie
vyhrievacieho nastroja, navod na obsluhu.

REMS MSG 63 FE: pristroj na polyfuzne zvéaranie s vyhrievacim
¢lankom, odkladaci stojan, drziak na pracovny stél,
navod na obsluhu.

REMS MSG 63 Set: pristroj na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim
¢lankom, vyhrievacie hrdlo/hrdla, vyhrievacie
objimky, upeviiovacia skrutka z nehrdzavejlcej
ocele, odkladaci stojan, drziak na pracovny st6l,
Sesthranny kolikovy ki€, kolik na upevnenie
vyhrievacieho nastroja (len EE), navod na obsluhu.

1.2 Cisla poloziek MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Pristroj na polyfuzne 256020 256220 256213 256320
Odkladaci stojan 250040 250040 256252 250040
Drziak na pracovny stdl 250041 250041 256252 250041
Kufrik z

ocel'ového plechu 256042 256242 256242 256342

Vyhrievacie hrdla, vyhrievacie objimky, upeviiovacie skrutky z nerez ocele

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Odrezavac plastovych rariek REMS RAS P 10-40 290050
Odrezava¢ plastovych rariek REMS RAS P 10-63 290000
Odrezavag plastovych rariek REMS RAS P 50-110 290100
Odrezavag plastovych ruriek REMS RAS P 110-160 290200
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 26 291240
Noznice na plastové rarky REMS ROS P 35 291200
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 35A 291220
Noznice na plastové rarky REMS ROS P 42 291250
Noznice na plastové riarky REMS ROS P 42 PS 291000
Noznice na plastové rirky REMS ROS P 63 P 291270
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Pristroje na polyfizne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom EE: vSetky
zvaratelné plasty s teplotou zvarania 180 — 290 °C

Pristroj na polyfizne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom FE: vSetky zvaratelné
plasty s teplotou zvarania 260 °C

Elektrické udaje MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Menovité napatie

(nap. siete) 230 V~ 230V~ 230V~ 230V~
Menovity vykon 500 W 800 W 800 W 1400 W

Menovita frekvencia 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Menovité napatie

(nap. siete) 110V~ 110V~
Menovity vykon 800 W 1400 W
Menovita frekvencia 50-60 Hz 50-60 Hz
Trieda ochrany | | | |
Rozmery

Dizka 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Sirka 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Vyska 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Hmotnosti

Pristroj 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
Odkladaci stojan/

Drziak na pracovni stol 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Informécie o hladine hluku

Emisna hodnota vzt'ahujuca sa
k pracovnému miestu 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)K=3dB (A)

Vibracie
Hmotnostna efektivna
hodnota zrychlenia 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s?  2,5m/s?

Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania bola zmerana na zaklade normo-
vanych skuSobnych postupov a méze byt pouZita pre porovnanie s inym
pristrojom. Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania moze byt tiez pouZita
k uvodnému odhadu prerusenia chodu.

/\ UPOZORNENIE

Emisna hodnota kmitania sa méze v priebehu skutoéného pouzitia pristroja od
menovitych hodnét odliSovat, a to v zavislosti na druhu a spdsobe, akym sa
bude pristroj pouzivat. V zavislosti na skutoénych podmienkach pouzitia
(prerusovany chod) méze byt Ziaduce, stanovit pre ochranu obsluhy bezpec-
nostné opatrenia.

Uvedenie do prevadzky
Elektrické pripojenie

Dodrzte sietové napatie! Pred pripojenim elektrického pristroja skontrolujte,
¢i sa napatie uvedené na vykonovom Stitku zhoduje so sietovym napatim.
Elektrické naradie s triedou ochrany | pripajajte len na zasuvku/predizovacie
vedenie s funkénym ochrannym kontaktom. Na stavbach, vo vihkom prostredi,
vo vnutornych a vonkajSich priestoroch alebo pri porovnatelnych spdsoboch
umiestnenia, prevadzkuite pristroj s vyhrievacim ¢lankom na zvéranie na tupo
na elektrickej sieti len cez pradovy chrani¢ (spina¢ Fl), ktory prerusi privod
elektrickej energie, hned ako prekroci hodnota zvodového pradu k zemi 30 mA,
na dobu 200 ms.

Umiestnenie pristroja na polyfiizne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom
Elektrické naradie je mozné postavit s pouZitim odkladacieho stojana (1) na
plochu tak, ako je to zobrazené na obr. 1, alebo je mozné upevnit ho s pouzitim
drZiaka na pracovny stol — ako je to znédzornené na obr. 2.

/\ UPOZORNENIE

Hortcim pristrojom manipulujte iba pomocou rukovite (3)! Nikdy sa
nedotykajte vyhrievacieho telesa (4), vyhrievacich nastrojov (5) alebo
plechovych ¢asti medzi rukovétou (3) a vyhrievacim telesom (4)! Nebez-
pecenstvo popalenia!

Vol'ba ohrievacich nastrojov EE

V zavislosti od velkosti rury je potrebné vybrat vyhrievacie nastroje (obr. 3),
vyhrievacie hrdlo a vyhrievaciu objimku. Tie je potrebné, tak ako je to znazornené
na obr. 1 (5), namontovat na vyhrievaci ¢lanok pouzitim dodavaného $esthran-
ného kolikového klu¢a. Capom, ktory je tieZ sti¢ast'ou dodavky, je mozné pripevnit
hrdlo radialne. Podl'a potreby a podl'a druhu pristroja je mozné na vyhrievaci
¢lanok namontovat’ viac vyhrievacich nastrojov (hrdiel alebo objimok).
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2.5

2.6

3.1

Vorba ohrievacich nastrojov FE

Ohrievacie nastroje (5), ohrievacie hrdla a ohrievacie kryty sa volia podla
velkosti rurky. Tieto sa montuju na oh-rievaci prvok (4) pomocou dodavaného
Sesthranného kiuc¢a. Na ohrievacom prvku mdzu byt namontované aj dva
ohrievacie nastroje sucasne.

Elektronicka regulacia teploty EE

Smernica DVS 2208, ¢ast 1 predpisuje, Ze teplota vyhrievacieho ¢lanku ma
byt plynulo nastavitelna. Aby bola zaru€ena aj pozadovana stalost teploty
vyhrievacieho ¢lanku, su pristroje vybavené regulaciou teploty (termostatom).
Smernica DVS 2208, ¢ast 1 predpisuje, Ze teplotny rozdiel vztahujuci sa na
posobenie regulacie smie byt maximalne 3°C. Tato regulana presnost’ sa
prakticky neda dosiahnut’ elektronickou regulaciou teploty. Viyhrievacie €lanky
pristroja na polyfizne zvaranie preplatovanim s pevne nastavenou teplotou,
prip. s mechanickou regulaciou teploty nemoézu byt preto pouZité pri zvarani
podl'a DVS 2207.

U v8etkych vyhrievacich ¢lankov REMS pristroja na polyfizne zvaranie prepla-
tovanim EE je teplota nastavite'na. Podl'a vyberu sa dodavaju s elektronickou
reguléciou teploty. Vyhrievacie €lanky pristroja na polyflzne zvaranie prepla-
tovanim s na $titku vykonu oznacené takto:

napr. REMS MSG 63 EE: Nastavitel'na (E) teplota, elektronicka (E) regulacia
teploty, reguluje nastavenu teplotu s toleranciou 1°C, to znamena, Ze nastavena
teplota 260°C (teplota zvarania PP) bude kolisat’ medzi 259 a 261°C.

Mechanicka regulacia teploty (termostat) FE
Pracovna teplota 263 + 3°C je nastavena pevne. Dbajte pritom na informacie
vyrobu pri tvarovani.

Predhriatie pristroja na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom EE
Po pripojeni privodného vedenia pristroja na polyflizne zvaranie s vyhrievacim
¢lankom na elektricku siet sa zacne pristroj nahrievat. Svieti ¢ervena kontrolka
pripojenia na elektricku siet (6) a zelena kontrolka teploty (7). Elektricky pristroj
potrebuje ¢as cca 10 minut na nahriatie. Po dosiahnuti nastavenej pozadovanej
teploty vypne regulator teploty (termostat), ktory je zabudovany v pristroji,
privod elektrického pridu k vyhrievaciemu &lanku. Cervena kontrolka pripojenia
na elektricku siet nadalej svieti. Zelena kontrolka teploty blika, a tym signalizuje
stale zapinanie a vypinanie privodu elektrického pridu. S procesom zvarania
je mozné zacat najskor po uplynuti dalSich 10 minat (smernica DVS 2207,
Cast' 1).

Predhriatie pristroja na polyfuzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom FE
Ked bude pripajacie vedenie pristroja na polyflizne zvaranie s vyhrievacim
¢lankom pripojené na siet, zaznie akusticky signal a pristroj sa zaéne nahrievat.
Svieti zelena kontrolka pripojenia na elektricku siet (6) a zIta kontrolka teploty
(7). Pristroj potrebuje ¢as cca 10 mindt na nahriatie. Ked' sa dosiahne poza-
dovana teplota, odpoji zabudovany teplotny regulator (termostat) privod pradu
k vyhrievaciemu &lanku a opat zaznie akusticky signal. ZIta kontrolka teploty
blika. Po uplynuti dalSich 10 minat (DVS 2207 ¢ast 1) je mozné zacat' s procesom
zvarania.

Vyber teploty zvarania EE

Teplota pristroja na polyfizne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom je prednastavena
na strednu teplotu zvarania pre PP rary (260°C). V zavislosti od materialu rar
moze byt potrebné tuto teplotu zvarania upravit. Pri tomto ukone je potrebné
dodrzat informacie od vyrobcu tykajlce sa rur alebo tvaroviek! Okrem toho
mozu byt Upravy teploty potrebné kvéli vplyvom okolitého prostredia (leto/zima/
vietor/vihkost). Teplota vyhrievacich nastrojov (vyhrievacieho hrdla a vyhrievacej
objimky) (5) by sa preto mala skontrolovat, napriklad pomocou meraca teploty
s rychlou indikaciou hodnét na povrchové merania s dosadacou plochou cca
10 mm. V pripade potreby sa da teplota upravit otd¢anim skrutky na nastavenie
teploty (8). Ak sa teplota prestavi, je potrebné pamétat na to, Ze vyhrievaci
¢lanok sa smie pouzivat az 10 minut po dosiahnuti pozadovane;j teploty.

Prevadzka

Kvalita spojov vzniknutych zvaranim je zavisla od kvalifikacie osoby, ktora
zvaranie vykonava, od vhodnosti pouzitych strojov a zariadeni, ako aj od
dodrzania pravidiel platnych pre zvaranie. Zvar je mozné skontrolovat apliko-
vanim nedeStruktivnych a/alebo destruktivnych postupov. Zvéracie prace je
potrebné kontrolovat. Spdsob a rozsah kontroly je potrebné dohodnit medzi
zmluvnymi partnermi. Udaje tykajtice sa postupu odpor(iéame zaznamenat do
protokolov o zvarani alebo na datové nosice. V ramci zabezpecenia kvality sa
odporuca vytvorit a prekontrolovat skiSobné zvary pred zacatim a v priebehu
zvaracich prac pri danych pracovnych podmienkach. Kazda osoba vykonava-
juca zvaranie musi mat’ prislusné vzdelanie a platny preukaz o kvalifikacii.
Predpokladana oblast pouzitia méZe byt urCujdca pre druh kvalifikacie.

Popis postupu

Pri polyfiznom zvarani preplatovanim sa trubky a tvarovky zvaraju preplato-
vanim. Koniec trubky a tvarovky zahrejeme pomocou vyhrievacieho hrdla a
vyhrievacej objimky na zvaraciu teplotu a potom ich spojime. Koniec tribky a
vyhrievacia objimka resp. tvarovka a vyhrievacie hrdlo st uspdsobené tak, ze
pri spojeni vznika spojovaci tlak (obr. 4).

Smernica DSV 2208 predpoklada pre polyflzne zvaranie vyhrievacich ¢lankov
preplatovanim dva postupy, pri ktorych sa vyhrievacie hrdla a vyhrievacie
objimky rozmerovo liSia. Pri postupe A sa nepredpoklada Ziadne mechanické
opracovanie trabiek, pri postupe B sa s mechanickym opracovanim trabiek
(Sevingovanim) pocita. Vyhrievacie hrdla a vyhrievacie objimky REMS su
zhotovené zasadne podl'a postupu A, to znamend, Ze mechanické opracovanie
trabiek nie je potrebné.

3.2

3.3

Polyfuzne zvérat’ preplatovanim sa dé az do priemeru 50 mm vratane, “z vol'nej
ruky”. Pri vacSich priemeroch tribiek pouzite kvoli zvacsujlcej sa spojovacej
sile vhodné zvaracie pripravky.

Priprava na zvaranie

Dbajte na pokyny vyrobcov trubiek, prip. tvaroviek! Koniec trubky musi byt’
odrezany v pravom uhle a rovno. Na odrezanie konca tribky pouzite odrezavaé
tribiek REMS RAS (viz 1.2.) alebo noznice na trubky REMS ROS (viz 1.2.).
Okrem toho je potrebné hrany konca tribky zrazit', aby sa tribka lepSie spojila
s tvarovkou (Obr. 6). Na zréZanie hrén sa pouziva pristroj na zrazanie hran
tribiek REMS RAG (viz 1.2.) Bezprostredne pred zvaranim o€istite koniec
trabky, ktory budete zvarat’ a vnutornu stranu tvarovky, v pripade potreby aj
vyhrievacie hrdla a vyhrievaciu objimku Spiritusom alebo technickym alkoholom.
Na Cistenie pouZite bezvlaknovy papier alebo stkno. DoleZité je, aby na poviaku
vyhrievacieho hrdla a vyhrievacej objimky nezostali Ziadne zbytky plastu. Pri
Cisteni vyhrievacich nastrojov musite bezpodmiene¢ne dbat’ na to, aby pri
pouzivani naradia nebol poSkodeny antiadhézny teflonovy povlak. Ploch, ktoré
budete zvarat', sa uz pred zvaranim nedotykajte.

/\ UPOZORNENIE

Hortcim pristrojom manipulujte iba pomocou rukovite (3)! Nikdy sa
nedotykajte vyhrievacieho telesa (4), vyhrievacich nastrojov (5) alebo
plechovych ¢asti medzi rukovét'ou (3) a vyhrievacim telesom (4)! Nebez-
pecenstvo popalenia!

Postup pri polyfiznom zvarani na tupo

3.3.1 Ohrev

Pri ohreve nasurite tribku a tvarovku plynule axialne az na doraz na vyhrievacie
nastroje, prip. az k oznaéenému miestu a pridrzte ich. Je nutné dodrzat’ dobu
nahriatia podl'a udajov v obr. 5, riadok 2. Pri nahrievani prenika teplo na plochy,
ktoré sa maju zvaranim spojit' a ohrieva ich na zvéaraciu teplotu.

OZNAMENIE

Ak pocas zahrievania zaznie akusticky signal, nesmie sa rdra a tvarovka spajat.
V opacnom pripade by mohol byt zvar chybny a nepouzitelny.

3.3.2 Prestavenie a spojovanie

Po nahriati vysurite trubku a tvarovku trhnutim z vyhrievacieho nastroja a ihned’
bez pretacania zasurite az na doraz do seba. Doba prestavenia nesmie prekrocit
¢as uvedeny na obr. 5, riadok 3, pretoze inak spojované plochy prili§ vychladnu.

3.3.3 Fixovanie

Spojované diely musia byt fixované (pridrzované) podl'a idajov v obr. 5, riadok 4.

3.3.4 Ochladenie

4.1

4.2

Spoj mdze byt d’alSimi indtalaénymi pracami namahany az po uplynuti doby
chladenia (obr. 5, riadok 5).

Udrzba

Bez vplyvu na dalej uvadzanu udrzbu sa odporuca, aby bolo elektrické naradie
minimalne raz ro€ne zaslané autorizovanému zmluvnému stredisku pre sluzby
zékaznikom spolo¢nosti REMS na ucely inSpekcie a opakovanej kontroly
elektrickych zariadeni. V Nemecku treba takuto opakovanu kontrolu elektrickych
zariadeni vykonavat podla normy DIN VDE 0701-0702 a podla predpisu na
zabranenie vzniku nehdéd DGUV - predpis 3 ,Elektrické zariadenia a prevadz-
kové prostriedky* je predpisana aj pre prenosné elektrické prevadzkové
prostriedky. Okrem toho je potrebné reSpektovat a dodrziavat narodné
bezpecnostné ustanovenia, pravidla a predpisy vzdy platné pre miesto pouZitia.

Udrzba

Pred vykonavanim udrzbovych prac vytiahnite zastréku!

Antiadhezivnu vrstvu vyhrievacich nastrojov (5) je potrebné pred kazdym
zvaranim ogistit nerozstrapkanym papierom alebo handrou, alebo s pouzitim
technického alkoholu. Zvy$ky plastu zachytavajuce sa na vyhrievacich nastro-
joch je potrebné okamzite odstranit pomocou nerozstrapkaného papiera alebo
handry a s pouzitim technického alkoholu. Pritom je bezpodmienecne potrebné
davat pozor na to, aby sa pouzitim nastrojov neposkodila antiadhezivna vrstva
vyhrievacich nastrojov. PouZitie liehu na Cistenie vyhrievacieho €lanku méze
viest k znizeniu kvality zvaru, kvoli obsiahnutej vode.

Plastové Casti (napriklad kryt) Cistite iba s pouzitim ¢isti¢a strojov REMS CleanM
(Cislo vyrobku 140119) alebo s pouzitim jemného mydla a vlhkej handry.
Nepouzivajte Ziadne CistiCe uréené na pouzitie v domacnosti. Tieto pripravky
obsahuju mnozstvo chemikalii, ktoré by mohli poskodit’ plastové €asti. Na
Cistenie plastovych €asti v ziadnom pripade nepouZzivajte benzin, terpentinovy
olej, riedidlo alebo podobné vyrobky.

Dbajte na to, aby sa do vnutra elektrického naradia alebo nar nikdy nedostali
kvapaliny. Elektrické naradie nikdy neponarajte do kvapaliny.

In§pekcialoprava

Pred pracami spojenymi s opravou a udrzbou vytiahnite siet'ovu zastrcku!
Tieto prace smie vykonavat iba kvalifikovany odborny personal.
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Postup pri vyskyte poruch

Porucha: Pristroj na polyflzne zvaranie s vyhrievacim ¢lankom sa nenahrieva.

Pricina:
e Privodné vedenie je poSkodené.

o Elektrické naradie je poskodené.

Porucha: Na vyhrievacich nastrojoch (5) zostavaju prilepené zvysky plastov.
Pri¢ina:

o \iyhrievacie nastroje su zneCistené.

e Antiadhezivna vrstva je poSkodena.

Pomoc:
e Privodné vedenie nechajte vymenit' kvalifikovanym odbornym personalom

alebo autorizovanym zmluvnym strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti

REMS.
o Elektrické naradie dajte skontrolovat/opravit autorizovanym zmluvnym
strediskom pre sluzby zakaznikom spolo¢nosti REMS.

Pomoc:

o QOcistite vyhrievacie nastroje, pozrite si bod 4.1..
e Poskodené vyhrievacie nastroje vymerite za nové.

Porucha: Udavany ¢as nahrievania nepostacuje na to, aby sa rura alebo tvarovka zacala tavit, alebo sa tieto prvky tavia prili§ rychlo.

Pri¢ina:
e Nespravne nastavena teplota zvarania (len pri EE).

o Elektrické naradie je poskodené.

Pomoc:

e Je potrebné dodrziavat informéacie od vyrobcu rdr alebo tvaroviek. Nastavte
teplotu na skrutke na nastavenie teploty (8) (pozrite si bod 2.6.).

o Elektrické naradie dajte skontrolovat/opravit autorizovanym zmluvnym
strediskom pre sluzby zakaznikom spolo€nosti REMS.

P.S.

Likvidacia
Pristroje pre polyfuzne zvarovanie MSG nesmu byt po ukonceni pouzivania

odstranené do doméaceho odpadu. Musia byt riadne zlikvidované podla zakon-
nych predpisov.

Zaruka vyrobcu

Zaruka sa neposkytuje pri neprimeranom poskodeni PTFE-povlaku vyhrievacich
Elankov.

Zarucna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi. Datum predania je treba preukazat zaslanim originalnych dokladov o
kupe, ktoré musia obsahovat’ datum zakupenia a oznacenia vyrobku. V3etky
funk&né zavady, ktoré sa vyskytni behom doby zaruky a u ktorych bude preu-
kazané, Ze vznikli vyrobnou chybou alebo vadou materiélu, budu bezplatne
odstranené. Odstranovanim zavady sa zaruéna doba nepredIZuje ani neobno-
vuje. Chyby, spdsobené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim
alebo nespravnym pouzivanim, nere$pektovanim alebo porusenim prevadz-
kovych predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pretazenim,
pouzitim k inému Gcelu, ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi
alebo z inych dévodov, za ktoré REMS neruci, st zo zaruky vylucené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané iba k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dielfiami REMS. Reklamacie budd uznané iba vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zédsahov a v nerozobranom stave predany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast jeho naroky na zaruku pri chybach voci
predajcovi, ostavaju touto zarukou nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati iba
pre nové vyrobky, ktoré budd zaktpené v Eurdpskej Unii, v Norsku alebo vo
Svajciarsku a tam pouzivané.

Pre tuto zaruku plati nemecké pravo s vyluenim Dohody Spojenych narodov
0 zmluvach o medzinarodnom obchode (CISG).

Zoznam dielov

Zoznamy dielov pozri www.rems.de — Ke stazeni — Soupisy nahradnich dildi.

Rézne vyobrazenia a citaty v tomto navode su prevzaté zo smernic 2207 a
2208 nemeckého cechu pre zvaraciu techniku DVS e.V. (DVS: Deutscher
Verband fiir Schweiltechnik e.V., Diisseldorf).
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Eredeti felhasznal6i kézikonyv

1.-3. abra

EE FE

1 Tartéallvany 1 Tartéallvany

2 Munkapadra valo tarté 2 Munkapadra val6 tarté

3 Kézifogantyu 3 Kézifogantyu

4 Fit6elem 4 Fitéelem

5 Fitészerszam (fitécsonk, 5 F(tészerszam (fiitécsonk,
fatéhively) fatéhively)

6 Piros halézati kontrollampa 6 Zold halézati kontrollampa

7 Z6ld hémérsékleti kontrollampa 7 Sarga hdmérsékletjelzé lampa

8 Héfokbeallitd csavar

4. abra (2) Felfiités

(1) Elékészités Fltéelem hémérséklete

(2) Futoelem 250-270°C

(3) Tok Felfiitési id5 SDR esetén

(4) Fitéesonk (3) Atallitas

(5) Futéhively Atallitasi idé (maximalisan)

(6) Cs6 (4/5) Lehilés

(7) Felmelegités Rogzitett leh(ilési id6 s

(8) Kész kotés Teljes lehdlési id6, min.

5. abra ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (a killsé atméré / falvastagsag

(1) Cs6 kiils6é atméréje d >
aranya)

Altalanos biztonsagi eléirasok

Kérjiik, hogy olvassa el az elektromos kéziszerszamhoz mellékelt biztonsagi
utasitasokat, tmutatokat és nézze meg az abrakat. Az alabbi utasitasok be nem
tartasa aramiitéshez, égésekhez és/vagy stilyos sériilésekhez vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi elSirast és utasitast a jovére.

A biztonsagi tudnivalékban hasznalt ,elektromos kéziszerszam* kifejezés az elekt-
romos hélézatrél izemel6 (halbzati kabellel ellatott) elektromos kéziszerszamra
vonatkozik.

1) Munkahelyi biztonsag

a) Tartsa munkahelyi kdrnyezetét tisztan és jol megvilagitva. Rendetlenség és
rosszul kivilagitott munkateriiletek balesetet okozhatnak.

b) Ne dolgozzon az elektromos berendezéssel robbanasveszélyes kornye-
zetben, gyulékony folyadékok, gazok, vagy porok kdzelében. Az elektromos
berendezések szikrakat gerjeszthetnek, melyek a port, vagy gézdket begyujthatjak.

c) Gyerekeket és mas személyeket tartsa tavol az elektromos berendezés
hasznalatakor. Figyelemelterelés esetén elveszitheti uralméat a berendezés
felett.

2) Elektromos biztonsag

a) Azelektromos berendezés csatlakozodugoéjanak illeszkednie kell az aljzathoz.
A csatlakoz6dugé6t semmilyen médon nem szabad atalakitani. Ne hasznaljon
adapter-csatlakozot védéfoldeléses elektromos berendezéseknél. Az eredeti
csatlakozédugd és a megfelel6 aljzat csokkentik az aramiités veszélyét.

b) Keriilje az érintkezést foldelt feliiletekkel, mint csovek, fiittestek, kalyhak
és hiitészekrények. Megné az dramiités veszélye, ha teste foldelt.

c) Tartsa tavol a berendezést es6tdl, vagy nedvességtél. A viz behatolasa az
elektromos berendezésbe megnéveli az aramlités kockazatat.

d) Acsatlakozékabelt ne hasznalja a rendeltetésétdl eltérd célokra: ne hordozza

ennél fogva a szerszamot, ne akassza fel r, és ne huzza ki ezzel az elekt-

romos aljzatb6l a csatlakozodugot. A csatlakozokabelt tartsa tavol a hé6tél,

az olajtél, az éles élektdl és a mozgo alkatrészektdl. A sériilt vagy 6sszegu-

bancolédott kabel fokozza az dramiités kockazatat.

Ha egy elektromos berendezéssel a szabadban dolgozik, csak olyan

hosszabbit6t hasznaljon, amely alkalmas kiilsé hasznalatra. A kiils6 hasz-

nélatra megfelelé hosszabbitd alkalmazasa csékkenti az aramiités kockazatat.

f) Amennyiben az elektromos berendezés hasznalata nedves kdrnyezetben
elkeriilhetetlen, hasznaljon hibaaram-biztonsagi kapcsolét. A hibaaram-
biztonsagi kapcsolo hasznélata csokkenti az dramiités kockazatat.

e
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3) Személyek biztonsaga

a) Legyen koriiltekintd, figyeljen arra, amit tesz, ha elektromos berendezéssel
dolgozik. Ne hasznalja az elektromos berendezést, ha faradt, ha drogok,
alkohol, vagy gyogyszerek hatasa alatt all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség
villamos berendezések hasznélatanal komoly sériilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védé felszerelést és mindig egy védészemiiveget. A
személyi védbfelszerelés viselése, mint pormaszkok, cstiszasgatlo biztonsagi
cip6k, véddsisakok, vagy zajvéd6k a mindenkor hasznalt elektromos berendezés
jellegétél fliggben, csbkkenti a sériilések kockazatat.

c) Ugyeljen a véletlen bekapcsolas elkeriilésére. Az elektromos szerszam
elektromos aljzatba csatlakoztatasa, illetve felvétele vagy mozgatasa elétt
ellendrizze, hogy a szerszam ki legyen kapcsolva. Balesethez vezethet, ha
az elektromos szerszam mozgatasa kdzben ujjat a kapcsoldgombon tartja, vagy
ha a szerszamot bekapcsolt allapotban csatlakoztatja az elektromos aljzatba.

d) Tavolitsa el a beallité szerszamot, vagy csavarkulcsot, miel6tt bekapcsolja
az elektromos berendezést. Egy szerszam, vagy csavarkulcs, amely egy forgd
szerkezeti részen talalhato, sériiléseket okozhat.

e) Keriilje a természetellenes testtartast. Gondoskodjon a biztos allohelyzetrél
és minden idében 6rizze meg egyensulyat. Ezaltal a berendezést varatlan
helyzetekben is jobban tudja feliigyelni.

f) Hordjon megfelelé ruhazatot. Ne hordjon bd ruhat, vagy ékszert. Tartsa a
hajat, ruhajat és kesztytijét tavol a mozg6 részektél. A laza ruhdzatot, ékszert,
vagy hosszu hajat a mozgé alkatrészek elkaphatjak.

4) Elektromos berendezések kezelése és hasznalata

a) Ne terhelje tal elektromos berendezését. Az arra megfelel6 elektromos
berendezést hasznalja a munkara. A megfelel6 elektromos berendezéssel
jobban és biztonsagosabban dolgozhat az adott teljesitménytartomanyban.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos berendezést, melynek kapcsoléja hibas.
Amennyiben az elektromos berendezés nem kapcsolhato ki, vagy be, az veszé-
lyes és javitasra szorul.

c) A szerszam beallitasa vagy elrakasa, illetve az alkatrészek cseréje el6tt
mindig hizza ki a csatlakozédugét az elektromos aljzatbol. Ezzel meggatolja
a szerszam véletlen bekapcsolodasat.

d) Az iizemen kiviili elektromos berendezést tartsa gyermekektdl tavol. Ne
engedje az elektromos berendezés hasznalatat olyan személyeknek, akik
nem rendelkeznek szakismerettel, vagy nem olvastak ezen utasitasokat.
Az elektromos berendezések veszélyesek, ha azokat tapasztalatlan személyek
hasznaljak.

e) Apolja gondosan elektromos berendezését. Ellenérizze, hogy a mozgé
alkatrészek tokéletesen miikodnek és nem akadnak, vannak-e olyan torott,
vagy sériilt szerkezeti részek, melyek az elektromos berendezés miikodését
befolyasolnak. A sériilt szerkezeti részeket a berendezés hasznalata el6tt
javittassa meg szakképzett szerel6vel. Sok baleset oka a rosszul karbantartott
elektromos szerszam.

f) Azelektromos szerszamot, a tartozékokat, a betétszerszamokat stb. kizarélag
az ebben az utmutatéban ismertetett médon hasznalja. Ezeket vegye figye-
lembe a munkafeltételek és az elvégzendd tevékenységek soran is. Az
elektromos szerszamok it leirttdl eltéré hasznélata veszélyes helyzeteket teremthet.

g) Afogantyut tartsa mindig tisztan és szarazon, zsirtdl és olajtél mentesen.
A csusz6s fogantyi megakadalyozza, hogy varatlan helyzetek esetén az elekt-
romos szerszamot biztosan kezelje és az ellen6rzése alatt tartsa.

5) Szerviz
a) Akeésziilékét csak szakképzett szerel6vel és eredeti alkatrészek felhaszna-
lasaval javittassa. A késziilék biztonsaga csak ilyenkor biztositott.

Biztonsagi tudnivalok filitdelemes karmantyus
hegesztégéphez

Kérjiik, hogy olvassa el az elektromos kéziszerszamhoz mellékelt biztonsagi
utasitasokat, Utmutatokat és nézze meg az abrakat. Az alabbi utasitasok be nem
tartasa aramiitéshez, égésekhez és/vagy stlyos sériilésekhez vezethet.

Orizzen meg minden biztonsagi eldirast és utasitast a jovére.

o A sériilt elektromos szerszamot tilos hasznalni! Balesetveszély all fenn.

o Azl-es védelmi osztalyu elektromos szerszamokat csak kozvetleniil csatla-
kozdaljzatba vagy miikod6képes védovezetékkel ellatott hosszabbitokabelhez
csatlakoztassa. Fennall az dramiités veszélye.

e Az elektromos aljzatba csatlakoztatott elektromos kéziszerszamot csak a
fogantyujanal (3) fogja meg. A fiit6elem (4), a fiitbszerszam (5), valamint a
fiitéelemek és a miianyag foganty (3) kozti fém alkatrészek munkah6mérséklete
a 300°C-ot is eléri. Ezeknek a részeknek a megérintése sulyos égési sériilésekhez
vezethet.

o Akonnektorbél val6 kihiizas utan a fém alkatrészek megérintése el6tt hagyja
a késziiléket hosszabb ideig lehlni. A még forré részeknek a lehdilési fazis
alatt t6rténé megérintése sulyos égési sériilésekhez vezethet. Az elektromos
kéziszerszam az aljzatbdl valo kihtizas utan a lehliléshez hosszabb id6t igényel.

o Ugyeljen ré, hogy harmadik fél a forré elektromos kéziszerszamhoz ne
érhessen hozza. A forré részek megérintése sulyos égési sériilésekhez vezethet.

o Kézzel végzett hegesztés esetén ligyeljen ra, hogy a csévégektol, azidom-
darabtol, a fiitdelemektdl (4) és a fiitdszerszamoktol (5) kellé tavolsagot
tartson, vagy viseljen megfelel6é véddkesztyiit. A hegesztés soran a hegesz-
tend6 csévek és idomdarabok, valamint a fiitéelemek és a fiit6szerszamok
felforrésodnak, és stlyos égési sériiléseket okozhatnak. A hegesztési varrat a
hegesztés befejezése utan még hosszabb ideig nagyon forr6 marad.

o A fiitészerszamokat (5) csak akkor cserélje ki, ha mar kell6 mértékben
lehiiltek. A még forré alkatrészek megérintése stilyos égési sériilésekhez vezethet.

o Ugyeljen ra, hogy harmadik fél sem a forré hegesztési helyekhez, sem a
forré elektromos szerszamhoz ne érhessen hozza. A forrd részek megérintése
sulyos égési sériilésekhez vezethet.

o Ne gyorsitsa a lehiilést az elektromos szerszam folyadékba meritésével.
Aramiités léphet fel, illetve a hirtelen kispriccels folyadék sériilést okozhat. Az
elektromos késziiléket ezek a hatdsok karosithatjak.

e Az elektromos kéziszerszamot csak az erre szolgalé lerakoéallvanyra (1),
munkapad tartéjara (2) vagy tiizallé alatétre szabad letenni. Ha a forré
elektromos kéziszerszamot nem t(izgatlo alatétre és/vagy éghetd anyag kézelébe
helyezi, akkor az alatét megsériilhet és/vagy tiizveszély éllhat fenn.

o Soha ne hagyja a bekapcsolt elektromos szerszamot feliigyelet nélkiil! A
munkavégzés hosszabb ideig tarté sziineteltetése esetén kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, hlizza ki a csatlakozédugét az elektromos aljzatbél
vagy vegye ki az akkumulatort, és sziikség esetén tavolitson el minden
tomlét/dugaszt. A feliigyelet nélkiil hagyott elektromos készilékek anyagi karokat
és/vagy személyi sériiléseket okozhatnak.
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Kizarélag jovahagyott és megfeleléen jelolt, elégséges vezeték-keresztmet-

szetli hosszabbitokabelt hasznaljon. 10 méteres hossz esetén 1,5 mm?,

10-30 méteres hossz esetén pedig 2,5 mm? vezeték-keresztmetszetli
hosszabbitokabelt kell hasznalni.

Rendszeresen ellendrizze az elektromos szerszam kabelének és a
hosszabbitokabelnek a sértetlenségét. Ha sériiltek, cseréltesse ki egy erre
képesitett szakemberrel vagy egy megbizott REMS markaszervizben.

Ezt az elektromos késziiléket nem hasznalhatjak az ezért felelés személy

felligyelete és utasitasai nélkiil gyermekek, illetve olyan személyek, akik

pszichiatriai, szenzorialis vagy szellemi allapotukbdl kifolydlag, illetve a

tapasztalat vagy ismert hianya miatt nem tudjak az elektromos késziiléket
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biztonsagosan kezelni. Ellenkezé esetben fennéll a hibas hasznélat és a
sériilések veszélye.

mboélunok magyarazata
Kdzépszintli kockazat all fenn, melyeket ha nem tartanak be,
halalt vagy komoly sérilésteket okozhat (visszafordithatatlanul).

Alacsonyszint(i kockazat all fenn, melyeket ha nem respektalnak,
konny( sérllésteket okozhat (visszafordithato).

Targyi karok, nincsen biztonsagi eldiras! Nincs balesetveszély.

VIGYAZAT

A hasznalat el6tt olvassa el a hasznalati utasitast

Az elektromos berendezés a . védelmi osztalynak felel meg

Kérnyezetbarat artalmatlanitas

m

CE-konformitasjelolés

Miiszaki adatok

Rendeltetésszerii hasznalat

AREMS MSG fiitéelemes karmantyus hegesztégép a filtécsonkokkal és hivelyekkel
egyitt PB, PE, PP és PVDF anyagu milanyag csovek és idomdarabok hegesztésére
alkalmas.

Minden egyéb felhasznalas nem rendeltetésszer(, ezért nem is engedélyezett.

1.1

A szallitasi csomag tartalma

REMS MSG EE: futéelemes karmantyls hegesztdgép, lerakoéallvany,
munkapad tart6ja, imbuszkulcs, a fiitészerszam
rogzitésére szolgald csap, hasznalati utmutatd.

REMS MSG 63 FE: futéelemes karmantyls hegesztdgép, lerakoéallvany,
munkapad tartéja, hasznalati dtmutato.

REMS MSG 63 készlet: fiitéelemes karmantyds hegesztégép, fitécsonkok,
fltéhivelyek, rozsdamentes acél régzitécsavar,
lerakéallvany, munkapad tartdja, imbuszkulcs, a
fUt6szerszam rogzitésére szolgald csap (csak EE
esetén), hasznalati utmutatd.

Cikkszamok MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Fiitéelemes tokos

hegesztokésziilék 256020 256220 256213 256320

Tartéallvany 250040 250040 256252 250040

Tart6 a munkapadra 250041 250041 256252 250041

Acéllemez doboz 256042 256242 256242 256342

Fitécsonkok, fltéhlvelyek, régzitécsavarok rozsdamentes acélbdl

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@ 40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Cs6vagd REMS RAS P 10-40 290050
Cs6vagdé REMS RAS P 10-63 290000
Cs6vagd REMS RAS P 50-110 290100
Cs6vagd REMS RAS P 110-160 290200
Cséoll6 REMS ROS P 26 291240
Csoollo6 REMS ROS P 35 291200
Csbollo REMS ROS P 35A 291220
Cséoll6 REMS ROS P 42 291250
Cs6ollo REMS ROS P 42 PS 291000
Cséollo6 REMS ROS P 63 P 291270
Cséoll6 REMS ROS P 75 291100
REMS Akku-ROS P 40 akkumulatoros cstdarabold 291310
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1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

2.2

23

Csovég leélez6 késziilék REMS RAG P 16-110 292110
Csovég leélezé késziilék REMS RAG P 32-250 292210
REMS Cut 110 P Set leélezé és cs6vago berendezés 290400
REMS CleanM 140119

Megmunkalasi

tartomany MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Cs6atmérd 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm
EE fitéelemes karmantyus hegesztégép: minden hegesztheté miianyag a
180 és 290°C kozbtti hegesztési hémérséklet-tartomanyban

FE fltéelemes karmantyls hegesztégép: minden hegesztheté miianyag
260°C feletti hegesztési hdmérsékleten

Elektromos adatok MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Névleges fesziiltség

(halozati fesziiltség) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Névleges felvett

teljesitmény 500 W 800 W 800 W 1400 W
Névleges frekvencia ~ 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Névleges fesziiltség

(haldzati fesziiltség) 110V~ 110V~
Névleges felvett

teljesitmény 800 W 1400 W
Névleges frekvencia 50-60 Hz 50-60 Hz
Védettségi osztaly | | | |

Méretek

Hossz 350 mm 370 mm 380mm 530 mm
Szélesség 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Magassag 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Sulyok

Késziilék 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0kg
Alatamaszto allvany/

Munkapadra valé tarté 0,4 kg 0,4 kg 063kg 0,4kg
Zaj-informaciok

A munkahelyre vonatkoztatott

emisszids érték 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)
Vibraciok
A gyorsulas sulyozott
effektivértéke 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s> 2,5 m/s?

A feltiintetett rezgéskibocsatas-értéket szabvanyozott vizsgalati modszerrel
mérték és mas készillékkel vald dsszehasonlitasra hasznalhatd. A feltiintetett
rezgéskibocsatas-érték az elzetes felbecslésének alapjaul szolgalhat.

A\ VIGYAZAT

A rezgésszint a késziilék tényleges hasznalata kdzben eltérhet a feltiintetett
értéktdl, a készilék hasznalatanak modjatol fiiggden. A hasznalat tényleges
korilményeitdl figgéen szlikség lehet arra, hogy a kezelé személy védelmére
biztonsagi 6vintézkedéseket hozzanak.

Uzembehelyezés
Elektromos csatlakoztatas

Ugyeljen a megfelelé halozati fesziiltségre! Az elektromos szerszam csat-
lakoztatasa elétt ellendrizze, hogy a tipustablan megadott feszliltség egyezik-e
a halézati fesziiltséggel. Az I-es védelmi osztalyd elektromos kéziszerszamokat
csak kozvetlenlil csatlakozdaljzatba/miikodoképes védbvezetékkel ellatott
hosszabbitokabelhez csatlakoztassa. Munkaterileteken, nedves kérnyezetben
bel- és kiiltereken vagy mas, hasonlé felallitasi helyeken a fiitdelemes tompa-
hegeszt6-készlléket kizarélag olyan hibadram-kapcsolén (Fl-kapcsoldn)
keresztll szabad a halozatrol Gzemeltetni, mely az aramellatast megszakitja,
amennyiben a féldaram 200 ms-nal hosszabban meghaladja a 30 mA értéket.

A fiitéelemes karmantyus hegesztégép felallitasa

Az elektromos kéziszerszamot a lerakoéallvannyal (1) egy(tt az 1. abran lathaté
madon sik felliletre kell felallitani vagy a 2. abran lathaté médon a munkapadhoz
valé rogzitével kell rogziteni.

A\ VIGYAZAT

Aforré késziiléket csak a fogantyunal (3) fogja meg! Soha ne érintse meg
a fiitéelemeket (4), a filitészerszamokat (5), illetve a fogantyu (3) és a
flitéelem (4) kozti fémrészt! Egési sériilés veszélye all fenn!

EE fiit6 szerszamok megvalasztasa

Vélasszon a cséméretnek megfeleld fiitdszerszamokat (3. abra), flitécsonkokat
és -hlivelyeket. Ezeket az 1. abran (5) lathaté médon a mellékelt imbuszkulcs
segitségével rogzitse a flitelemre. A szintén mellékelt csappal lehet a csonkokat
sugariranyban rogziteni. Akészuléktdl és az igénytdl figgéen egyidejlileg tobb
flitdszerszamot lehet a fatéelemre felfogni.

FE fiito6 szerszamok megvalasztasa

A fit6 szerszamok (5), fiit6 torok és f(it6 tok a csé nagysagatdl fliggéen van
megvalasztva. Ezek a fiitéelemre (4) vannak szerelve a hozzaadott hatszogl
imbuszkulcs segitségével. Afité elemre részerelhetd egyszerre két fltészerszam
is.
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3.2

EE elektronikus hémérséklet szabalyozas

ADVS 2208 1. része el6irja, hogy a flitéelemek hémérséklete fokozatmentesen
allithatonak kell lennie. A fiitéelemek el8irt hémérsékleten valé tartasahoz a
készlilékek hémérséklet-szabalyzéval (termosztat) vannak ellatva. A DVS 2208
1. része elbirja, hogy a szabalyzasi viselkedéssel kapcsolatos hdmérséklet-
kilonbségnek < 3°C kell lennie. Ezt a szabalyozasi pontossagot csak elekt-
ronikus héfokszabalyozassal lehet elémi. A fiitlemes tokos hegeszté készi-
|ékeket a rogzitett hémérséklettel illetve a mechanikus hémérsékletszabalyozassal
ezért nem szabad hasznalni a DVS 2207 szerinti hegesztésekhez.

Minden REMS fiitéelemes tokos hegesztd készlléknél EE a hdmérséklet
beallithatd. Ezeket elektronikus héfokszabalyozéval szallitjuk. A flitéelemes
tompahegeszt6 készlilékek az adattablajukon a kdvetkezéképpen vannak
megjelélve:

Pl: REMS MSG 63 EE: Beallithato héfok (E), Elektronikus thermosztat, a
szabalyozott beallitasu héfok tlirése + 1°C.

FE mechanikus hémérséklet szabalyozas (termosztat)

A munkahémérséklet 263 + 3°C allando értékre van beallitva. Tartsa be a
csovek illetve préselt idomok gyartdjanak informacioit! A hegesztémunkak
megkezdése el6tt ellendrizze a fiitészerszamok munkafeliiletén a hémérsékletet.

Az EE fiitéelemes karmantyus hegesztogép elémelegitése

A felf(ités akkor indul el, amikor a fiitdelemes karmantyus hegesztégép elekt-
romos kabelét a halozatra csatlakoztatja. Ekkor vilagitani kezd a piros halézati
jelz6lampa (6) és z6ld hémérsékletjelz6 lampa (7). Az elektromos szerszam
min. 10 percnyi felfiitési id6t igényel. Ha eléri a beallitott el6irt hémérsékletét,
akkor a késziilékbe beépitett hémérséklet-szabalyzé (termosztat) lekapcsolja
afiitéelem aramellatasat. A piros halézati jelzélampa tovabbra is vilagit. A zéld
hémérsékletjelz6 lampa villogni kezd, ezzel jelezve az aramellatas folyamatos
be- és kikapcsolasat. A hegesztési folyamat leghamarabb a 10 perces varako-
zasi id6 letelte utan kezdheté el (DVS 2207 1. rész).

Az FE fiitéelemes karmantyus hegesztégép elomelegitése

Ha a flitéelemes karmantyds hegesztégép csatlakozokabelét a halozatra
csatlakoztatja, hangjelzés hallhaté, és a késziilék elkezd felfiiteni. Ekkor vila-
gitani kezd a z6ld halézati jelz6lampa (6) és a sarga hémérsékletjelz6 lampa (7).
A szerszam min. 10 percnyi felfGtési idét igényel. Ha eléri az el6irt hdmérsék-
letet, akkor a beépitett hdmérséklet-szabalyzd (termosztat) lekapcsolja a
flit6elem aramellatasat, és Ujabb hangjelzés hallhaté. A sarga hémérsékletjelzé
lampa villog. A hegesztési folyamat a 10 perces varakozasi idd letelte utan
kezdhet6 el (DVS 2207 1. rész).

Az EE hegesztési hémérsékletének kivalasztasa

A ftéelemes karmantyls hegesztégép hémérséklete a PP csdvek kdzepes
hegesztési hémérsékletére (260°C) van beallitva. Elképzelhetd, hogy a csé
nyersanyagatol fligg6en ezt a hegesztési hémérsékletet mddositani kell. Erre
vonatkozoéan Ugyelien a csévek vagy idomdarabok gyartéjanak az adataira!
Emellett a kdrnyezeti kdriilmények (nyar/tél/szél/esd) miatt is szlikséges lehet
a hémérséklet modositasa. Emiatt példaul a fitéelemek (fiitécsonkok és
-hiivelyek) (5) hémérsékletét felliletek hémérsékletének mérésére szolgald
gyorshémérdvel kb. 10 mm tavolsagbdl ellendrizni kell. Sziikség esetén a
hémérséklet a hémérséklet-beallitd csavar (8) elforgatasaval korrigalhato. A
hémérséklet atallitasa esetén ne feledje, hogy a flitdelem csak az eléirt hémér-
séklet elérése utan 10 perccel vehetd hasznalatba.

Uzemeltetés

A hegesztett kotés mindsége a hegesztd képesitésétél, a hasznalt gépek és
berendezések megfeleld voltatol, valamint a hegesztési iranyelvek betartasatol
fligg. Ahegesztési varratot roncsol6 és nem roncsold eljarassal lehet ellendrizni.
Ahegesztési munkalatokat mindig felligyelni kell. A feltigyelet mddja és mértéke
a szerz6déses partnerek kozti megallapodas fliggvénye. Javasoljuk, hogy az
eljaras adatait a hegesztési jegyzékonyvben vagy egy adathordozén régzitse.
A min@ségbiztositas keretén belll célszer(i a hegesztés megkezdése el6tt,
valamint a munkavégzés alatt a megadott munkafeltételek mellett prébavarra-
tokat késziteni, illetve ezeket ellenérizni. Minden hegesztének megfelelé
képesitéssel, valamint errél érvényes bizonyitvannyal kell rendelkeznie. A
tervezett alkalmazasi teriiletet a képesités jellegétdl fliggden kell meghatarozni.

Az eljaras ismertetése

A fit6elemes tokos hegesztésnél a cséveket és az idomokat atlapolassal
hegesztik. A cs6végeket és a tokos idomokat egy hivelyes és egy csapos
flitdszerszam segitségével a hegesztési hémérsékletre hevitik és 6sszekotik.
A tokos idom és a flit6csonk mérete ugy van egymashoz viszonyitva ssze-
hangolva, hogy 6sszekoétésilikkor hegesztési nyomas keletkezik (4. abra).

A DVS 2208 a fitéelemes tokos hegesztéshez 2 eljarast ir el6, amelyeknél a
fut6htively és a fitbcsap méretben egymastdl kiilénbdznek. Az A eljarasnal
nincs mechanikus eljaras el6iranyozva, a B eljarasnal mechanikai csémeg-
munkalast (hantolast) vageznek. AREMS fiitdcsonkok és fiitdhiivelyek kizarolag
az A eljarashoz késziiltek, igy nem sziiksages a mechnikai csémegmunkalas.

Afiitéelemes tokos hegesztast 50 mm atmérdig bezardlag kézben tartva lehet
késziteni.

Elokésziiletek a hegesztéshez

A csOvek és az idomok gyartéinak informacidit vegyék figyelembe! A csévéget
derékszdgben és sikban legyen levagva. Ezt a REMS RAS csévagéval (lasd
az 1.2.-ben), vagy a REMS ROS csdolléval (lasd az 1.2.-ben) érhetik el. Ezen-
kivil a csévéget le is kell élezni, hogy a tokba kdnnyebben be lehessen fiizni
(6. abra). A csévég leélezéséhez a REMS RAG cséleélezét hasznaljak (lasd
az 1.2. pontban). Kézvetlenlil a hegesztés el6tt a hegesztendd csévéget és a
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tokos idom belsejét és ha szilkséges a flitécsonkot és a flit6hivelyt is,
nemszalaz6do papirral vagy ronggyal és spiritusszal vagy technikai alkohollal
tisztitsak meg. Fontos, hogy a fiitécsonk és a flitécsap bevonatan ne tapadjon
meg miianyag maradék. A fiitészerszamok tisztitasakor feltétleniil tigyeljenek
arra, hogy annak antiadhézi6s bevonatat szerszam hasznalataval ne sértsék
meg. A megmunkalt hegesztési felileteket a hegesztés el6tt mar nem szabad
érinteni.

A\ VIGYAZAT

Aforro késziiléket csak a fogantytinal (3) fogja meg! Soha ne érintse meg
a flitéelemeket (4), a flitdszerszamokat (5), illetve a fogantyu (3) és a
flitéelem (4) kozti fémrészt! Egési sériilés veszélye all fenn!

A fiitéelemes tokos hegesztés miiveletelemei

3.3.1 Felmelegités

Afelmelegitéshez a csdvet és az idomot hlizésan és tengelyiranyban az iitkd-
zésig vagy a bejeldlésig a fiitészerszamra kell tolni és ott fixen tartani. A
felmelegitési id6t az 5. abra 2. oszlopa szerint tartsak be. A melegitésnél a hé
a hegesztend®6 feliiletekbe hatol és azt a hegesztési héfokra hozza.

ERTESITES
Ha a felfiités soran hangjelzés hallhato, a csévet és az idomdarabot nem szabad
Osszetolni. MaskUlénben a hegesztés hibas és hasznalhatatlan lehet.

3.3.2 Atallitas és hegesztés

Afelmelegedés utan a csovet és az idomot hirtelen kell lehuzni a fiitdszersza-
mokrol és azonnal elforgatas nélkil toljak 6ssze. Az atallitasi idd nem haladhatja
meg az 5. abraban a 2. oszlopnal megadott értéket, mert a hegesztendd
felliletek meg nem engedett értékben lehliinek.

3.3.3Fixalas

Az bsszetolt darabokat az 5. bra 4. oszlopanak adatai szerint kell fixen tartani.

3.34 Lehiilés

4.1

4.2

Ahegesztett kotést csak az 5. dbra 5. oszlopaban megadott leh(itési id6 eltelte
utan szabad tovabbi elrakasokkal igénybe venni.

Karbantartas

A\ VIGYAZAT

Afelforrésodott flitéelemes karmantyus hegesztégépet kizardlag a fogan-
tyunal (3) fogja meg! Afiitéelem (4), a fiit6szerszam (5), valamint a fiitéelemek
(4) és a fogantyu (3) kozti fém alkatrészek munkahémérséklete a 300°C-ot is
eléri. Ezeknek a részeknek a megérintése sulyos égési sérilésekhez vezethet.

Szervizelés

Karbantartas el6tt a halézati csatlakozét hizza ki!

A flitészerszamok (5) tapadasgatld bevonatat minden hegesztés el6tt nem
szalasodo papirtdriével, torldkendbvel vagy ipari alkohollal le kell tisztitani. A
flitdszerszamra tapadt miianyagmaradvanyokat nem szalasodo papirtoriével,
torl6kenddvel vagy ipari alkohollal alaposan el kell tavolitani. Ennek soran
kifejezetten ligyeljen ra, hogy a flitészerszamok tapadasgatlo bevonatat kiilon-
féle eszkdzokkel ne karcolja meg. A fiitészerszamokat spiritusszal tisztitva
annak viztartalma miatt a hegesztési varratok minésége romolhat.

A miianyag alkatrészeket (pl. hazak) kizarélag REMS CleanM tisztitdszerrel
(cikkszam: 140119) vagy enyhén szappanos vizzel és nedves térlékendével
tisztitsa. Ne hasznaljon a haztartasban el6forduld tisztitdszereket. Ezek szamos
olyan vegyi anyagot tartalmaznak, melyek a miianyagokat karosithatjak. Soha
ne hasznaljon benzint, terpentint, higitot vagy mas hasonlé anyagot a mianyag
részek tisztitasara.

Ugyelien arra, hogy az elektromos szerszamra, illetve a belsejébe soha ne
jusson folyadék! Az elektromos szerszamot tilos vizbe meriteni!

Ellendrzés/karbantartas

A javitasi és helyreallitasi munkalatok el6tt a halozati csatlakozot huzza
ki! Ezt a munkat kizardlag erre képesitett szakszemélyzet végezheti el.
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5.1

5.2

5.3

Teendok hiba esetén

Hiba: a fiitdelemes karmantyus hegesztégép nem forrésodik fel.
Ok:
o A csatlakozokabel hibas.

o Az elektromos kéziszerszam meghibasodott.

Hiba: a flitdszerszamokra (5) miianyagdarabok ragadnak.
Ok:

o Afiitdszerszamok szennyezettek.
e Atapadasgatlo bevonat megseérdilt.

Megoldas:

e Cseréltesse ki a csatlakozokabelt egy erre képesitett szakemberrel vagy egy
megbizott REMS markaszervizzel.

o Az elektromos kéziszerszamot egy megbizott REMS markaszervizzel
ellendriztessel/javittassa meg.

Megoldas:

o Tisztitsa meg a fiit6szerszamokat, lasd: 4.1.
o Asérlilt fitészerszamot cserélje ki Ujra.

Hiba: a megadott felfiitési id6 nem elegendd ahhoz, hogy a csé vagy idomdarab megolvadijon, vagy pedig ezek tul gyorsan megolvadnak.

Ok:
e Ahegesztési hdmérséklet hibasan van beallitva (csak EE esetén).

o Az elektromos kéziszerszam meghibasodott.

Megoldas:

o Ugyeljen a csé vagy idomdarab gyartéja altal megadott informaciokra. Allitsa
be a hémérsékletet a hémérséklet-beallitd csavarral (8) (lasd: 2.6.).

o Az elektromos kéziszerszamot egy megbizott REMS markaszervizzel
ellendriztesse/javittassa meg.

Hulladékkénti artalmatlanitas

Az MSG polyfuzids szerkezet nem szabad a hasznalat utan a hazi szemétbe
eltavolitani. Az eléirasok szerint kell megsemmisiteni, ahogy azt a térvények
is el6irjak.

Gyartoi garancia

A szakszer(tlenség miatt sériilt PTFE-bevonat a fiitéelemen nem garanciakd-
teles.

A garancia az Uj termék els6 felhasznaléjanak torténé atadastél szamitva 12
igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a vasarlas idépontjat és a termék
megnevezését. Valamennyi, garancidlis idén bellil fellépé mikddési rendelle-
nesség, ami bizonyithatéan gyartasi-, vagy anyaghibara vezethet6 vissza,
téritésmentesen ker(l javitasra. A hiba kijavitdsaval a garancia ideje nem
hosszabbodik meg és nem kezdddik Ujra. Azokra a hibakra, amik természetes
elhasznalédasra, szakszer(tlen, vagy gondatlan kezelésre, az izemeltetési
leiras figyelmen kiviil hagyasara, nem megfelelé segédanyag hasznélatara,
tulzott igénybevételre, nem rendeltetés szer(i hasznalatra, sajat, vagy idegen
beavatkozasokra, vagy mas olyan okokra vezethet6k vissza, amiket a REMS
nem vallal, a garancia kizart.

Garancidlis javitasokat csak az erre jogosult szerz6déses REMS markaszervizek
végezhetnek. Reklamacidkat csak akkor tudunk figyelembe venni, ha a terméket
el6zetes beavatkozas nélkiil és szét nem szerelt allapotban juttatjak el egy erre
jogosult szerzé6déses REMS markaszervizbe. A kicserélt termékek és alkatré-
szek a REMS tulajdonat képezik.

A szervizbe torténd oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznalé viseli.

Afelhaszndld torvényes jogait, kiilondsen a kereskeddvel szemben tamasztott
kifogasokat illetéen, ez a garancia nem valtoztatja meg. A gyartdi garancia csak
azokra az Uj termékekre vonatkozik, melyeket az Eurdpai Unidban, Norvégiaban,
vagy Svajcban vasaroltak. és ott hasznalnak.

Erre a garanciara a német jog el6irasai vonatkoznak, az Egyesiilt Nemzetek

szerz&désekrdl és nemzetkdzi aruvasarlasrdl szol6 egyezményének (CISG)
kizarasaval.

Tartozékok jegyzéke

ATartozékok jegyzékét a www.rems.de oldalon téltheti le (Letoltések — Alkat-
részjegyzek).

Utdirat:

Akilonbozo jeloléseket és kifejezéseket ebben az lizemeltetési utasitasban a
DVS 2207 és 2208-bdl vettik. (DVS: Német Hegesztéstechnikai Egyesiilet
bejegyezve Disseldorfban.)
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Prijevod izvornih uputa za rad

Slike 1-3

EE FE

1 Stalak za odlaganje uredaja 1 Stalak za odlaganje uredaja

2 Drzalo za radni stol 2 DrZalo za radni stol

3 Rucka uredaja 3 Rucka uredaja

4 Grijaci element 4 Grijaci element

5 Grijaci alati (unutarnji, vanjski) 5 Grijaci alati (unutarnji, vanjski)
6 Crvena kontrolna Zaruljica 6 Zelena kontrolna Zaruljica

priklju¢ka na mrezu prikljucka na mrezu
7 Zelena kontrolna Zaruljica temperature 7 Zuti indikator temperature
8 Vijak za podeSavanje temperature

Slike 4 (2) Zagrijavanje

(1) Priprema Temperatura grijaceg tijela

(2) Grija¢ 250-270°C

(3) Spojnica Vrijeme zagrijavanja za SDR

(4) Grija¢i umetak (3) Promjena

(5) Grijadi tuljak Vrijeme promjene (maks. vrijeme)
(6) Cijev (4/5) Hladenje

(7) Zagrijavanje Vrijeme hladenja fiksno s

(8) Gotov spoj Vrijeme hladenja ukupno min
Slike 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

(1) Vanjski promier cijevi d d/s. (omjer vanjskog promjera/debljina

zida)

Op¢i sigurnosni naputci

Progitajte sve sigurnosne naputke, upute, ilustracije i tehnicke podatke prilo-
Zene uz ovaj elektroalat. Propusti kod pridrZavanja sliedecih uputa mogu dovesti
do elektricnog udara ili pak izbijanja poZara i/ili teSkih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne naputke i upute za kasnije.

Pojam ,elektroalat” koristen u sigurnosnim uputama odnosi se na elektricni alat koji
se napaja sa strujne mreZe (putem kabela).

1) Sigurnost na radu

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite Cistim i dobro osvijetljenim. Nered
i nedovoljna osvijetlienost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode na
radu.

b) Ne radite elektroalatom u okruzenju u kojem postoji opasnost od eksplozije,
odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine i plinovi ili zapaljive praskaste
tvari. Elektroalati generiraju iskre koje mogu izazvati zapaljenje praha ili isparenja.

c) Tijekom koriStenja elektroalata drzite djecu i druge osobe na sigurnoj
udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od izratka ili mjesta rada
moZe se dogoditi da nad uredajem izgubite kontrolu.

2) Sigurnost pri radu s elektricnom strujom

a) Utikac za prikljucenje elektroalata u struju mora odgovarati utiénici. Ni u
kojem sluéaju utikac se ne smije mijenjati ili prilagodavati. Ne koristite nikakav
prilagodni (adapterski) utikac zajedno s elektroalatom koji ima zastitno uzemijenje.
Originalni, neizmijenjeni utikaéi i odgovarajuce uti¢nice smanjuju rizik elektri¢cnog
udara.

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povrsinama, poput cijevi, ogrjevnih
tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je Va$e tijelo uzemijeno postoji poviSeni rizik
od elektri¢nog udara.

c) Elektroalat ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u elektroalat povisuje rizik
elektricnog udara.

d) Prikljucni kabel nemojte koristiti nenamjenski, primjerice za noSenje elek-
troalata, kvacenje ili kako biste izvukli utika¢ iz uti¢nice. Prikljucni kabel
Cuvajte podalje od topline, ulja, ostrih bridova ili pomicnih dijelova uredaja.
Osteceni ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektricnog udara.

e) Kad elektroalatom radite na otvorenom koristite samo produzne kabele koji
su prikladni i za rad na otvorenom. Primjena produznog kabela prikladnog za
rad na otvorenom smanjuje rizik elektricnog udara.

f) Ako je rad elektroalata u viaznom okruzenju neizbjezan, koristite nadstrujnu
zastitnu sklopku. Primjena nadstrujne za$titne sklopke smanjuje rizik elektricnog
udara.

3) Sigurnost osoba

a) Budite pazljivi, pazite na ono Sto radite, radu s elektroalatom pristupajte
razborito. Elektroalat ne koristite ako ste umorni ili pod utjecajem droga,
alkoholaiili lijekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri koritenju
elektroalata moZe izazvati ozbiljne ozljede.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastitne
naocale. NoSenje sredstava za osobnu za$titu, poput zastitne maske za disanje,
neklizajuce sigurnosne obuce, zastitne kacige ili zaStite sluha, ovisno o vrsti i
nacinu primjene elektroalata, smanjuje rizik od ozljeda.

c) Izbjegavajte nehoti¢no pustanje u rad. Uvjerite se da je elektroalat iskljuéen
prije nego Sto ga prikljucite na izvor napajanja, podignete ili po¢nete nositi.
MozZete se ozlijediti ako slucajno prstom prijedete preko prekidaca te tako uklju-
Cite elektroalat dok ga nosite ili ako ga ukljucenog prikljucite na izvor napajanja.

d) Uklonite alate za podeSavanje uredaja i kljuceve za vijke prije nego $to
ukljucite elektroalat. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotirajucem dijelu
uredaja, mogu prouzrociti ozljedivanje.

e) lzbjegavajte neprirodan polozaj tijela. Zauzmite siguran stav i polozaj pri
radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj cete nacin imati bolju
kontrolu nad elektroalatom u neocekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Ne nosite Siroko radno odijelo ili nakit. Drzite
kosu, radno odijelo i rukavice na sigurnoj udaljenosti od pokretnih, rotira-
jucih dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuci dijelovi uredaja ili izratka mogu
zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

4) Nacin primjene i rad s elektroalatom

a) Ne preopterecujte uredaj. Za Vas rad upotrebljavajte elektroalat koji je
upravo za takav rad namijenjen. S elekiroalatom koji odgovara svrsi te radi u
propisanom podrucju optereCenja, radit Cete brZe i sigurnije.

b) Ne koristite elektroalat ¢ija je sklopka neispravna. Elektroalat koji se vise ne
moZe ukljuciti ili iskljuciti opasan je te ga se mora popraviti.

c¢) lzvucite utikac iz utiénice prije nego Sto pristupite podesavanju uredaja,
zamijeni rezervnih dijelova ili prije nego Sto uredaj sklonite na stranu. Ove
preventivne mjere sprjecavaju nehoti¢no pokretanje elektroalata.

d) Nekoristene elektroalate ¢uvaijte izvan dohvata djece. Ne dopustite koriStenje
uredaja osobama koje nisu upoznate s na¢inom koristenja ili koje nisu
procitale ove upute. Elektroalati su opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) O elektroalatu brinite se s paznjom. Provjerite funkcioniraju li pokretni
dijelovi uredaja besprijekorno, tj. da ne zapinju, te da nisu slomljeni ili tako
osteceni da to moze utjecati na ispravan rad elektroalata. Ostecene dijelove
uredaja prije njegove uporabe dajte popraviti struénim osobama. Brojnim
nesrecama pri radu uzrok lezi u slabom ili nedovoljnom odrzavanju elektricnih
alata.

f) Koristite elektroalat, pribor, alate i drugo u skladu s ovim uputama. Uzmite
pritom u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namjeravate poduzeti. Uporaba
elektroalata za primjene za koje nije predviden moze dovesti do opasnih situacija.

g) Odrzavajte rucke suhim, ¢istim i bez tragova ulja ili masti. Skliski rukohvati
oteZavaju sigurno vodenje i kontrolu nad elektroalatom u neocekivanim situaci-
jama.

5) Servis

a) Popravke Vaseg elektroalata prepustite struénjacima, uz primjenu iskljuc¢ivo
originalnih zamjenskih dijelova. Na taj ¢ete nacin osigurati zadrzavanje trajne
sigurnosti uredaja.

Sigurnosne upute za uredaje s grija¢im tijelom za
zavarivanje spojnicama

Procitajte sve sigurnosne naputke, upute, ilustracije i tehnicke podatke prilo-
Zene uz ovaj elektroalat. Propusti kod pridrzavanja sliedecih uputa mogu dovesti
do elektricnog udara ili pak izbijanja poZara i/ili teSkih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne naputke i upute za kasnije.

o Nemojte se koristiti elektroalatom ako je oSte¢en. Postoji opasnost od nesrece.

e Prikljucite elektroalat razreda zastite | samo na uti€nicu/produzni kabel
s ispravnim zastitnim vodiéem. Postoji opasnost od strujnog udara.

o Drzite elektricni uredaj samo za rucku (3) kada je prikljuéen u struju. Grijace
tiielo (4), grijaci alat (5) kao i metalni dijelovi izmedu grijaceq tijela i plasticne
rucke (3) dostizu radne temperature i do 300°C. Prilikom kontakta s njima moguce
su opekline.

e Nakon odvajanja elektricnog uredaja s napajanja pri¢ekajte duze vrijeme
da se ohladi prije nego Sto dodirnete metalne dijelove. Dodirivanje vrucih
dijelova tijekom faze hladenja moze izazvati teske opekline. Nakon odvajanja s
napajanja elektricnom uredaju je potrebno duze vrijeme da se ohladi.

o Zastitite ostale osobe od vruéeg elektroalata. Dodirivanje vrucih dijelova moze
izazvati teSke opekline.

e Prilikom zavarivanja drzite ruke na dovoljnom razmaku od kraja cijevi,
profilnog komada, grijaceg tijela (4) i grijaceg alata (5) ili nosite odgovara-
juce zastitne rukavice. Cijevi koje se zavaruju, profilni komadi, grijace tijelo i
grijaci alat prilikom zavarivanja bivaju vruci te mogu uzrokovati opekline. Zavareni
spoj i po zavrsetku zavarivanja ostaje dulje vrieme vrlo vruc.

e Grijaci alat (5) mijenjajte samo nakon $to se potpuno ohladi. Dodirivanje
vrucih dijelova moZe izazvati teSke opekline.

e Zastite i druge od vrelog elektricnog uredaja kao i od vruéih zavarenih
spojeva. Dodirivanje vrucih dijelova moZe izazvati teSke opekline.

o Ne uranjajte elektri¢ni uredaj u tekuéinu kako biste ga brze rashladili. Postoji
opasnost od strujnog udara i/ili ozljeda uslijed iznenadnog $trcanja tekucine.
Elektricni uredaj se tako moZe oStetiti.

o Elektricni uredaj odlazite samo u predvideni stalak za odlaganje (1), drza¢
za radni pult (2) ili na neku vatrozaustavnu podlogu. Prilikom postavijanja
vrucéeg elektricnog uredaja na podlogu koja nije dovoljno otporna na vatru i
nadomak nekog zapaljivog materijala, podloga se moZe ostetiti i/ili postoji opasnost
od poZara.

o Nikada nemojte ostavljati elektroalat da radi bez nadzora. U slu¢aju duljih
pauza u radu iskljucite elektroalat, izvucite strujni utika¢ odnosno punjivu
bateriju te eventualno odvojite crijevai utikace. U slu¢aju da elektricni uredaj
radi bez nadzora, moguce su opasne situacije koje mogu izazvati materijalnu
Stetu ili ozljede.

e Koristite samo za tu namjenu odobrene i propisno oznac¢ene produzne
kabele dovoljnog popre¢nog presjeka. Produzni kabeli dugi do 10 m trebaju
imati presjek 1,5 mm? a presjek onih dugih od 10-30 m treba biti 2,5 mm?

e Redovito provjeravajte ispravnost prikljuénog i produznih kabela elektri¢cnog
uredaja. U sluCaju ostecenja predajte ga strucnjaku u oviastenom REMS-ovom
servisu na popravak ili zamjenu.



hrv

Djeca i osobe koje na temelju svojih fizi€kih, osjetilnih ili mentalnih sposob-
nosti ili zbog nedostatnog znanja i iskustva nisu u moguénosti sigurno
rukovati elektriénim uredajem, ne smiju ga koristiti bez nadzora ili upu¢ivanja
od strane odgovorne osobe. U suprotnom postoji opasnost od pogre$nog
rukovanja i ozljedivanja.

Tumacenje simbola

A

NAPOMENA

C
1

HOQ I

Opasnost srednjeg stupnja rizika kod koje su u slu¢aju nepo-
Stivanja naputaka moguce teSke (trajne) ozliede sa smrtnim
posljedicama.

Opasnost niskog stupnja rizika kod koje su u slu¢aju neposti-
vanja naputaka moguée blaze ozljede.

OPREZ

Materijalna Steta, bez sigurnosnih naputaka! Nema opasnosti
od ozljeda.

Prije prvog koristenja procitajte upute za rad
Elektroalat odgovara razredu zastite |
Ekoloski primjereno zbrinjavanje u otpad

€ CE oznaka sukladnosti

Tehnicki podaci

Namjenska upotreba

RE
kori
i pre
Svi
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MS uredaji s grijacim tijelom za zavarivanje spojnicama tipa MSG smiju se
istiti samo s vru¢im nastavcima i vruéim €ahurama za zavarivanje plasticnih cijevi

ofila od PB-a, PE-a, PP-a i PVDF-a.
ostali nacini primjene nenamjenski su i stoga nedopusteni.
Sadrzaj isporuke
REMS MSG EE: Uredaj s grijac¢im tijelom za zavarivanje spojnicama,
stalak za odlaganje, drza¢ za radni pult, Sestero-
bridni usadni klju¢, zatik za priévr§¢ivanje grijaceg
alata, upute za rad.
REMS MSG 63 FE: Uredaj s grijacim tijelom za zavarivanje spojnicama,

stalak za odlaganije, drza¢ za radni pult, upute za rad.
REMS MSG 63 komplet: Uredaj s grijac¢im tijelom za zavarivanje spojnicama,
vruéi nastavci, vruée ¢ahure, pricvrsni vijak od
nehrdajuceg Celika, stalak za odlaganje, drza¢ za
radni pult, Sesterobridni usadni klju¢, zatik za
priévr§¢ivanje grijaceg alata (samo EE), upute za rad.
Dijelovi i
njihovi brojevi
Uredaj za spajanije cijevi
spojnicom uz zavarivanje

MSG25EE MSG63EE MSGG63FE MSG 125EE

pomocu grijaca 256020 256220 256213 256320
Stalak za odlaganje 250040 250040 256252 250040
Drzac za radni stol 250041 250041 256252 250041
Ormari¢ od

Celicnog lima 256042 256242 256242 256342
Grijaci umeci, grijaci tuljci, vijci za pri¢vrcivanje od nehrdajuceg Celika

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 10-40 290050
Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 10-63 290000
Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 50-110 290100
Naprava za rezanje cijevi REMS RAS P 110-160 290200
Skare za cijevi REMS ROS P 26 291240
Skare za cijevi REMS ROS P 35 291200
Skare za cijevi REMS ROS P 35A 291220
Skare za cijevi REMS ROS P 42 291250
Skare za cijevi REMS ROS P 42 PS 291000
Skare za cijevi REMS ROS P 63 P 291270
Skare za cijevi REMS ROS P 75 291100
Baterijske Skare za cijevi REMS Akku-ROS P 40 291310
Uredaj za skoSivanje kraja cijevi REMS RAG P 16-110 292110
Uredaj za skoSivanje kraja cijevi REMS RAG P 32-250 292210
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Uredaj za rezanje i skoSivanje cijevi REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
Radno podrucje MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Promjer cijevi 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm

Uredaiji s grijaéim tijelom za zavarivanje spojnicama tipa EE: sva plastika
koju se moze zavarivati na temperaturama od 180-290°C

Uredaj s grijaéim tijelom za zavarivanje spojnicama tipa FE: sva plastika koju
se mozZe zavarivati na temperaturama do 260°C

Elektricki podaci MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Nazivni napon

(napon mreze) 230V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Nazivna snaga 500 W 800 W 800 W 1400 W
Nazivna frekvencija 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Nazivni napon

(napon mreze) 110V~ 110V~
Nazivna snaga 800 W 1400 W
Nazivna frekvencija 50-60 Hz 50-60 Hz
Slasa zastite | | |

lzmjere

Duljina 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Sirina 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Visina 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Tezina

Uredaj 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg
Stalak za odlaganje/

Drzalo za radni stol 0,4 kg 0,4 kg 063kg 0,4kg
Buka uredaja

Buka na radnom mjestu 70 dB(A)  70dB(A)  70dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)

Vibracije
Ponderirana efektivna
vrijednost ubrzanja 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s> 2,5 m/s?

Navedena vrijednost vibracija je izmjerena u skladu s normiranim postupkom
ispitivanja i moze ju se korisiti za usporedbu s nekim drugim uredajem. Isto
tako moze ju se koristiti za po¢etnu ocjenu izlaganja vibracijama.

/\ OPREZ

Vrijednost vibracija moze se tijekom stvarne uporabe uredaja razlikovati od
navedene vrijednosti ovisno o vrsti i na€inu rada odn. koristenja uredaja. U
ovisnosti 0 stvarnim uvjetima rada (npr. Rad s prekidima) moze biti potrebno
utvrditi mjere sigurnosti za zastitu osobe koja s uredajem radi.

Stavljanje u pogon
Elektriéni prikljucak

Pazite na napon mreze! Prije priklju¢enja elektri¢nog uredaja provjerite odgo-
vara li napon naveden na natpisnoj plo€ici uredaja naponu mreze. Elektroalate
razreda zastite | prikljucite samo na utinicu odnosno produzni kabel s ispravnim
zastitnim kontaktom. Na gradilistima, u vlaznim okruZenjima, u zatvorenim
prostorijama i na otvorenom kao i na sli¢énim mjestima uporabe uredaj s grija¢im
tijelom za suceono zavarivanje smije se prikljuciti na elektriénu mrezu samo
preko zastitne strujne sklopke (FI-sklopke), koja prekida dovod energije ¢im
odvodna struja prekoracdi 30 mA u vremenu od 200 ms.

Postavljanje uredaja s grijac¢im tijelom za zavarivanje spojnicama
Elektroalat moZete iznivelirati pomocu stalka za odlaganje (1) kao na slici 1 ili
pri¢vrstiti na drza¢ za radni pult kao na slici 2.

/\ OPREZ

Vruéi uredaj drzite samo za rucku (3)! Niposto ne dodirujte grijace tijelo
(4), grijaci alat (5) ili limene dijelove izmedu rucke (3) i grijaceg tijela (4)!
Opasnost od opeklina!

Izbor grijaceg alata EE

Odaberite grijaéi alat (sl. 3), vruce nastavke i vruée Cahure sukladno veli€ini
cijevi. Njih treba, kao na slici 1 (5) montirati na grijace tijelo pomocu isporu¢enog
Sesterobridnog usadnog klju¢a. S takoder isporu¢enim zatikom moze se grijaci
umetak uévrstiti radijalno. Ovisno o potrebi i tipu uredaja moguée je na grija¢
istovremeno montirati viSe grijacih alata.

Izbor grijaceg alata FE

Grijaci alati (5), tj. unutarnji ili vanjski grija¢i, odabiru se prema veli€ini cijevi.
Montira ih se na grija¢i element (4) pomoc¢u zati€nog imbus klju¢a koji se
isporucuje uz aparat. Moguce je takoder na grijaéi element istodobno montirati
dva grija¢a alata.

Elektronicka regulacija temperature EE

Odredba DVS 2208 dio 1 propisuje da temperatura grijaceg tijela mora biti
proizvoljno podesiva. Kako bi se osigurala traZena nepromjenjivost temperature
grijaceg tijela, uredaji treba da su opremljeni regulatorom temperature (termo-
statom). Odredba DV'S 2208 dio 1 propisuje da temperaturna razlika u pogledu
procesa regulacije smije iznositi najvise < 3°C. Ovu toénost regulacije se u

65



66

hrv

hrv

2.5

2.6

3.1

3.2

praksi ne da posti¢i pomocu mehanickih regulatora, nego samo pomocu elek-
tronickih. Uredaji REMS MSG s fiksno postavljenom temperaturom odn. s.
mehani¢kom regulacijom temperature radi toga se ne smiju koristiti za zavari-
vanja prema DVS 2207.

Kod svih REMS MSG uredaja EE temperatura se da pode$avati. Uredaji se
isporucuju po Zelji s elektronickom regulacijom temperature. REMS MSG uredaji
oznacavaju se na natpisnoj plogici na sljede¢i nacin:

npr. REMS MSG 63 EE znaci: podesiva temperatura (E), elektronicki termostat,
regulira namjestenu temperaturu pomocu elektronickog termostata s dozvoljenim
odstupanjem +1°C.

Mehanicka regulacija temperature (termostat) FE

Radna temperatura je fiksno postavljena na 263 + 3°C. Pritom treba slijediti
upute i informacije proizvodaca cijevi i fazonskih komada! Prije pocetka zava-
rivanja treba provjeriti temperaturu na radnim povrsinama grijacih alata.

Zagrijavanje uredaja s grija¢im tijelom za zavarivanje spojnicama tipa EE
Kada se priklju¢ni vod uredaja s grija¢im tijelom za zavarivanje spojnicama
priklju¢i na mrezu, otpocinje zagrijavanje. Svijetli crveni indikator prikljucenja
na mrezu (6) i zeleni indikator temperature (7). Elektrouredaju je potrebno oko
10 min za zagrijavanje. Nakon $to se dostigne namjestena zadana temperatura,
regulator temperature (termostat) ugraden u uredaju iskljucuje dovod struje do
grijaceg tijela. Crveni indikator prikljuéenja na mreZu nastavlja svijetliti. Zeleni
indikator temperature treperi i ukazuje na neprestano isklju¢ivanje i uklju€ivanje
dovoda elektricne energije. Nakon perioda ¢ekanja od najvise 10 min (DVS
2207 dio 1) moze se zapoceti s postupkom zavarivanja.

Zagrijavanje uredaja s grijacim tijelom za zavarivanje spojnicama tipa FE
Kada se prikljuéni kabel uredaja za zavarivanje spojnicama s grija¢im tijelom
prikljuci na elektriénu mrezu, oglasava se zvuéni signal i uredaj se poCinje
grijati. Svijetle zeleni indikator prikljuéenja na mrezu (6) i Zuti indikator tempe-
rature (7). Uredaju je potrebno priblizno 10 min za zagrijavanje. Nakon $to se
dostigne zadana temperatura, ugradeni regulator temperature (termostat)
prekida dovod struje do grijaceg tijela i oglasava se jo$ jedan zvucni signal.
Zuti intikator temperature treperi. Nakon perioda ¢ekanja od 10 min (DVS 2207
dio 1) moZe se zapoceti s postupkom zavarivanja.

Odabir temperature zavarivanja EE

Temperatura uredaja s grijac¢im tijelom za zavarivanje spojnicama namjestena
je na prosjecnu temperaturu zavarivanja za PP cijevi (260°C). Ovisno o mate-
rijalu za cijevi, tu temperaturu moze biti potrebno ispraviti. S tim u vezi imajte
u vidu informacije o cijevima odnosno profilnim komadima koje navodi proizvodac!
Mijenjanje temperature moze biti potrebno i uslijed djelovanja utjecaja okoline
(lieto/zimalvjetar/vlaga). Stoga temperaturu grijaceg alata (vru¢ih nastavaka i
¢ahura) (5) treba kontrolirati npr. brzim uredajem za povrsinsko mjerenje
temperature s dosjednom povr§inom od oko 10 mm. Temperatura se prema
potrebi moze namjestiti okretanjem vijka (8). Prilikom mijenjanja temperature,
imajte u vidu da se grijace tijelo smije koristiti tek 10 min po dostizanju zadane
temperature.

Rad

Kvaliteta zavarenih spojeva ovisi o kvalificiranosti zavariva¢a, svojstvima
koristenih strojeva i naprava te postivanju odgovaraju¢ih smjernica. Varni $av
se moze provjeriti razornim i/ili postupkom bez razaranja. Varilacke radove
treba nadzirati. Vrsta i opseg nadzora trebaju biti ugovoreni izmedu poslovnih
partnera. Preporucljivo je podatke vezane za postupak zabiljeziti u odgovara-
juci protokol ili na nosa¢ podataka. Radi osiguranja kvalitete preporu¢ujemo
prije zapoc€injanja i tijekom varilackih radova u navedenim radnim uvjetima
naciniti probne Savove i provijeriti ih. Svaki zavariva¢ mora biti odgovarajuce
osposobljen i imati vaze¢u potvrdu o kvalifikaciji. Predvideno polje primjene
moze biti odlucujuce za vrstu kvalifikacije.

Opis postupka

Prilikom spajanja cijevi spojnicom uz zavarivanje pomocu grijaca cijev i spojni
element zavaruju se preklopno. Kraj cijevi i spojni element u obliku spojnice
zagrijavaju se pomoc¢u grijacih alata (umetka odn. tuljka) na temperaturu
zavarivanja i potom spajaju. Kraj cijevi i prijaci tuljak odn. spojni element u
obliku spojnice i grija¢i umetak tako su postavljeni jedan na drugoga da pri
nalijeganju nastaje tlak (slika 4).

Propis DVS 2208 predvida 2 postupka spajanja cijevi spojnicom uz zavarivanje
pomocu grijaca, a kod kojih se grija¢i umeci i grijaéi tuljci znatno razlikuju. Kod
postupka A ne predvide se mehanicka obrade cijevi, dok je kod postupka B
predvidena mehanicka obrada cijevi (ljustenjem). REMS-ovi grijaci umeci i tuljci
namijenjeni su isklju€ivo za postupak A, {j. nije potrebna mehanicka obrada cijevi.

Spojevi dobiveni ovim postupkom mogu se do uklju¢ivo @ 50 mm izvesti ru¢no.
Kod cijevi veéih promjera treba zbog povecanih sila nalijeganja primijeniti
odgovarajucu napravu za zavarivanje.

Pripreme za zavarivanje

Potrebno je uzeti u obzir informacije proizvodaca za cijevi odn. za spojne
elemente! Kraj cijevi mora biti odrezan pod pravim kutem i ravno. To se postize
upotrebom naprave za rezanje cijevi REMS RAS (vidi t.1.2.) ili $kara za cijevi
REMS ROS (vidit.1.2.). Osim toga kraj cijevi treba skositi da bi se lak$e ostva-
rilo nalijeganje sa spojnicom (sl. 6). Za skoSavanje se upotrebljava uredaj za
sko$avanje REMS RAG (vidi t.1.2.). Neposredno prije zavarivanja treba papirom
ili krpom, 8to ne pustaju vlakna, natopljenim u Zestu ili tehnicki alkohol o€istiti
kraj cijevi koji ¢e se zavariti i unutradnju stranu spojnog elementa - spojnice, a

3.3

po potrebi i prijace alate. Na povrsini grijacih alata nikako ne smije biti zalije-
plienih ostataka plastike. Pri ¢i§¢enju grijacih alata treba bezuvjetno paziti da
njihova protuprianjajuca prevlaka ne bude oSte¢ena prilikom koristenja alata.
Obradene povrsine se prije zavarivanja viSe ne smije dirati.

/\ OPREZ

Vruéi uredaj drzite samo za rucku (3)! Niposto ne dodirujte grijace tijelo
(4), grijaci alat (5) ili limene dijelove izmedu rucke (3) i grijaceg tijela (4)!
Opasnost od opeklina!

Faze postupka

3.3.1 Zagrijavanje

U ovoj fazi se cijev i spojni element, okrecuéi ih oko uzduzne osi, do kraja
utiskuju odn. navlace na grijace alate (sve do graniénika odn. do oznake na
alatima). Zagrijavanje treba trajati koliko je navedeno na slici 5 stupac 2. Pri
zagrijavanju toplina prodire u povrsine koje se Zeli zavariti (povrsine nalijeganja)
i dovodi ih na temperaturu zavarivanja.vanja naputaka moguce blaze ozljede.

Ako se tijekom zagrijavanja oglasi zvuéni signal, to znaci da se cijev i profilni
komad ne smiju oblikovati. U suprotnom ¢e zavarivanje biti nepravilno i neupot-
rebljivo.

3.3.2 Premjestanje i spajanje

Nakon zagrijavanja treba cijev i spojni element izvuéi odn. skinuti (povlaenjem
unazad) s grijacih alata i odmah, bez zakretanja, spajiti ih tj. ugurati cijev dokraja
(do grani¢nika) u spojni element. Ova operacija ne smije trajati duze nego $to
je navedeno na slici 5 stupac 3 jer bi se inace povrsine nalijeganja nedopusteno
(previse) ohladile.

3.3.3 Pridrzavanje

Spojeni dijelovi moraju se pridrzavati (drzati uévr§¢enim) najmanije toliko dugo
koliko je navedeno na slici 5 stupac 4.

3.34 Ohladivanje

4.1

4.2

Zavareni spoj se daljnjim radovima (n.pr. na polaganju cjevovoda) smije opte-
recivati tek nakon proteka vremena ohladivanja navedenog na slici 5 stupac
5. Zavar treba ostaviti da se prirodno hladi! Proces ohladivanja zavara ne smije
se ni¢im ubrzavati (n.pr. vodom, hladnim zrakom ili na sli¢an nacin)! Glede
opteretivosti, za cijevi i spojne elementa uzeti u obzir informacije proizvodaca!

Odrzavanje

Bez obzira na radove odrzavanja navedene u nastavku, preporucujemo da
elektroalat najmanije jednom godisnje predate ovlastenom REMS-ovom servisu
radi inspekcije i ponovne provjere elektri¢nih uredaja. U Njemackoj se takve
ponovne provjere elektriénih uredaja u skladu s DIN VDE 0701-0702 i propisom
o sprie¢avanju nesre¢a na radu DGUV propis 3 ,Elektri¢na postrojenja i pogonska
sredstva“ odnose i na prijenosnu elektrinu opremu. Osim toga se treba pridr-
zavati odgovarajucih nacionalnih sigurnosnih odredaba, pravila i propisa koji
vrijede na mjestu primjene.

Odrzavanje

Prije radova na odrzavanju izvucite strujni utika¢ iz uti¢nice!
Protudhezijski sloj grijaceg alata (5) prebriSite prije svakog zavarivanja papir-
natom ili platnenom krpom koja se ne osipa i koju ste prethodno umogili u
tehnicki alkohol. Ostatke plastike koji se nadu na grijaéem alatu treba odmah
prebrisati papirom ili krpom koja se ne osipa i tehni¢kim alkoholom. Pritom
treba paziti da se protuadhezijski sloj grijaceg alata ne o$teti primjenom alata.
Buduci da $pirit sadrzi vodu, nije preporucljivo njime Cistiti grijaéi alat, jer se
tako moze ugroziti kakvoéa varnog $ava.

Plasti¢ne dijelove (npr. kuciste) Cistite samo sredstvom za Ci§¢enje strojeva
REMS CleanM (br. art. 140119) ili blagom otopinom sapunice i vlaznom krpom.
Ne upotrebljavajte uobi¢ajena sredstva za ¢iS¢enje u kué¢anstvu. Ona sadrze
razliite kemikalije koje mogu oStetiti dijelove od plastike. Ni u kojem slu€aju
za Cis¢enje plastike ne upotrebljavajte benzin, terpentin, otapala ili slicne
proizvode.

Pazite na to da tekucine ni u kojem slu€aju ne dospiju na odnosno u unutrasnjost
elektroalata. Takoder nemojte nikad uranjati elektroalat u tekuéinu.

Pregled/Popravak

Prije radova na odrzavanju i popravaka izvucite utika¢ iz uti¢nice! Ove
radove smije obavljati samo stru¢no osoblje.
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5
5.1

5.2

5.3

Postupci u sluc¢aju smetniji

Smetnja: Uredaj s grija¢im tijelom za zavarivanje spojnicama ne grije.
Uzrok:
o Prikljucni kabel je neispravan.

o Elektroalat je neispravan.

Smetnja: Ostaci plastike su ostali zalijepljeni na grijacem alatu (5).
Uzrok:

e Grijadi alat je zaprljan.

o Protuadhezijski sloj je oSte¢en.

Pomoé¢:

e Zamijenu prikljuénog kabela prepustite kvalificiranom stru¢nom osoblju ili
ovladtenoj servisnoj radionici tvrtke REMS.

o Elektroalat predajte na provjeru odnosno popravak ovlastenoj servisnoj
radionici tvrtke REMS.

Pomoé¢:

e Qcistite ga, pogledajte 4.1.
e Zamijenite osteceni grijaci alat.

Smetnja: Navedeno vrijeme zagrijavanja nije dovoljno kako bi se cijev odnosno profilni komad istopio odnosno oni se tope suviSe brzo.

Uzrok:
e Temperatura zavarivanja je pogreSno namjestena (samo kod EE).

o Elektroalat je neispravan.

Pomo¢:

o Imajte u vidu informacije koje navodi proizvoda¢ cijevi odnosno profilnih
komada. Namjestite temperaturu pomodu vijka (8) (vidi 2.6.).

o Elektroalat predajte na provjeru odnosno popravak ovlastenoj servisnoj
radionici tvrtke REMS.

P.S.

Zbrinjavanje u otpad

Aparati za zavarivanje vru¢im elementima i spojnicama MSG se po isteku
radnog vijeka ne smiju odloZiti u komunalni otpad, ve¢ se moraju zbrinuti
sukladno mjerodavnim zakonskim propisima.

Jamstvo proizvodaca

Za teflonske (PTFE) prevlake grijaca ostecene nestru¢nim postupkom ne daje
se garancija.

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog proizvoda prvom korisniku.
Trenutak predaje (preuzimanja od strane korisnika) potvrduje se predoCenjem
originalne prodajne dokumentacije, na kojoj mora biti oznacen naziv/oznaka
artikla i datum kupnje. Sve greSke u radu uredaja nastale unutar jamstvenog
roka, a za koje se dokaze da su uzrokovane pogreskama u proizvodnji ili
materijalu, odstranit ¢e se besplatno. Otklanjanjem reklamiranih nedostataka
jamstveni rok se ne produzuije niti se obnavlja. Stete, Ciji se uzrok moze svesti
na prirodno habanje, nestru€nu uporabu ili zZlouporabu uredaja, nepostivanje
propisa i uputa za rad, uporabu neodgovarajucih sredstava za rad, preoptere-
Civanje, nesvrsishodnu primjenu, te viastite ili tude zahvate u uredaj ili druge
razloge za koje tvrtka REMS ne snosi krivicu, nisu obuhvaéene jamstvom.

Zahvate obuhvaéene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlastene
servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj dostavi u
neku od navedenih radionica bez ikakvih prethodnih zahvata i nerastavljen u
dijelove. Zamijenjeni artikli ili dijelovi postaju vlasniStvo tvrtke REMS.

TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.

Zakonska prava korisnika, a osobito glede prava na reklamacije prema proda-
vacu u slu€aju nedostataka kod kuplienog proizvoda, ovim jamstvom ostaju
netaknuta. Ovo jamstvo proizvodaca vrijedi samo za nove uredaje koji su
kupljeni i koji se koriste unutar Europske unije, u Norveskoj ili Svicarskoj.

Za ovo jamstvo vrijedi njemacko pravo uz izuzece sporazuma Ujedinjenih Nacija
0 ugovorima koji se ticu medunarodne robne kupoprodaje (CISG).

Popisi rezervnih dijelova

Popise rezervnih dijelova potrazite na adresi www.rems.de — Downloads —
Parts lists.

Razli¢ite slike i izrazi u ovim pogonskim uputama uzeti su iz DSV smjernica
2207 i 2208 (DSV: Njemacki savez za tehniku zavarivanja, registrirano udru-
zenje, Disseldorf).
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Prevod originalnega navodila za uporabo

SI.1-3

EE FE

1 Stojalo za odlaganje 1 Stojalo za odlaganje

2 Drzalo za delovno mizo 2 Drzalo za delovno mizo

3 Rocaj 3 Rocaj

4 Grelni element 4 Grelni element

5 Grelno orodje (grelni nastavek, 5 Grelno orodje (grelni nastavek,

grelna pusa) grelna pusa)

6 Rdeca omrezna kontrolna luc¢ka 6 Zelena omrezna kontrolna luc¢ka

7 Zelenakontrolna lu¢ka za temperaturo 7 Rumena kontrolna lu¢ za temperaturo
8 Gumb za nastavljanje temperature

Sl.4 (2) Segrevanje

(1) Priprava Temperatura grelnega elementa
(2) Grelec 250-270°C

(3) Mufa Cas segrevanja za SDR

(4) Grelni nastavek (3) Prestavitev

(5) Grelna pusa Cas prestavitve (maksimalni ¢as)
(6) Cev (4/5) Ohlajevanje

(7) Segrevanje (:3as ohlajevanija fiksiran s

(8) Koncano varjenje Cas ohlajevanja skupaj min

SL5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

(1) Zunanji premer cevi d d/s. (razmerje zunanji premer/debelina

stene)

Splosna varnostna navodila

Preberite vsa varnostna navodila, navodila, opise k slikam in tehni¢ne podatke,
s katerimi je opremljeno to elektricno orodje. Neupostevanje navodil v nadalje-
vanju lahko povzro€i elektricni udar, poZar in/ali teZzke poSkodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

Izraz ,elektricno orodje”, ki se pojavija v varnostnih navodilih, se nana$a na elektricno
orodje, ki ga napaja elektrika iz omreZja (z omreznim kablom).

1) Varnost na delovhem mestu

a) Poskrbite za to, da bo delovno mesto ¢isto in dobro osvetjeno. Nered in
neosvetljena delovna obmocja lahko privedejo do nesrec.

b) Z merilnim elektricnim orodjem ne smete delati v okolju, kjer je nevarnost
eksplozije in kjer se nahajajo gorljive tekocine, plini ali prah. Elektricno orodje
povzroci iskrenje, ki lahko vname prah ali hlape.

c) Poskrbite za to, da se med uporabo elektricnega orodja druge osebe in
otroci ne bodo nahajali v blizini. Pri odvradanju pozornosti lahko izgubite
kontrolo nad napravo.

2) Elektricna varnost

a) Prikljucni vti¢ elektricnega orodja mora ustrezati vticnici. Vtia ne smete v
nobenem primeru spremeniti. Ne uporabljajte adapterskega vtica skupaj z
ozemljenimi elektricnimi orodji. Nespremenjeni vti¢ in primerne vticnice zmanjsajo
tveganje elektricnega udara.

b) Izognite se stiku telesa z ozemljenimi povrSinami kot npr. cevi, grelcev,
stedilnikov in hladilnikov. Ce je vase telo ozemljeno, obstaja povecano tveganje
elektricnega udara.

c) Ne dovolite, da bi bilo elektricno orodje izpostavljeno dezju ali mokroti.
Vdor vode v elektricno orodje poveca tveganje elektricnega udara.

d) Ne uporabljajte priklju¢nega kabla v druge namene, npr. za nosenje elek-
tricnega orodja, obesanje ali za poteg vti€a iz vtiénice. Prikljucni kabelza-
varujte pred vrocino, oljem, ostrimi robovi ali premikajocimi se deli naprave.
Poskodovani ali zamotani kabli povecajo tveganje elektricnega udara.

e) Ce uporabljate elektriéno orodje na prostem, uporabljajte samo podalj$evalni
kabel, ki je primeren za uporabo na prostem. Uporaba podaljSevalnega kabla,
ki je primeren za uporabo na prostem, zmanj$a tveganje elektricnega udara.

f) Ce se ne morete izogniti uporabi elektri¢nega orodja v vlaznem okolju,
uporabite stikalo za zas¢ito pred jalovim tokom. Uporaba stikala za za$cito
pred jalovim tokom zmanjsa tveganje elektricnega udara.

3) Varnost oseb

a) Bodite pozorni, pazite na to, kar delajte in razumno delajte z elektriénim
orodjem. Ne uporabljajte elektricnega orodja, ko ste utrujeni ali pod vplivom
drog, alkohola ali zdravil. Le trenutek nepazljivosti pri uporabi elektricnega
orodja lahko vodi do resnih po$kodb.

b) Nosite osebno zas¢itno opremo in vselej zaséitna o¢ala. NoSenje osebne
zasCitne opreme, kot npr. maske za za$Cito proti prahu, nezdrsljivih zascitnih
cevljev ali zascite sluha, glede na vrsto in uporabo elektricnega orodja, zmanjsa
tveganje poskodb.

c) Preprecite nenamerni zagon. Prepriajte se, da je elektricno orodje izklju-
¢eno, preden ga prikljucite na oskrbovanje z elektriéno energijo, ga privzdi-
gnete ali nosite. V primeru, da imate pri noSenju elektricnega orodja prst na
stikalu ali ¢e napravo prikljucite na oskrbovanje s tokom, ko je Ze prikljuceno,
lahko to vodi do nesrec.

d) Preden vklopite elektricno orodje, odstranite vstavna orodja ali vija€ni kljuc.
Orodje ali kiju¢, ki se nahaja v vrte¢em se delu naprave, lahko vodi do resnih poskodb.

e) Preprecite neobicajno drzo telesa. Poskrbite za varno stojis¢e in vedno
drzite ravnotezje. Tako lahko v nepri¢akovanih situacijah elektri¢no orodje bolje
kontrolirate.

f) Nosite primerno obleko. Ne nosite Sirokih obla€il ali nakita. Poskrbite za to,
da bodo lasje, oblacila in rokavice vstran od premikajocih se delov. Ohlapna
oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko zajamejo s strani premikajocih se delov.

4) Uporaba in ravnanje z elektriénim orodjem

a) Ne preobremenjujte naprave. Za svoje delo uporabite elektri€éno orodje, ki
je za to primerno. S primernim elektricnim orodjem lahko v bolje in varneje
delate v navedenem obmocju zmogljivosti.

b) Ne uporabljajte elektri€nega orodja z okvarjenim stikalom. Elektricnega
orodja, ki ga ni mozno vec vklopiti ali izklopiti je nevarno in se mora popraviti.

c) Pred nastavitvijo naprave, zamenjavo delov pribora ali preden odlozite
napravo, morate potegniti vti¢ iz vtiCnice. Ta previdnostni ukrep onemogoca
nenameren zagon elektricnega orodja.

d) Elektriéna orodja, ki niso v uporabi, morate hraniti izven dosega otrok. Ne
dovolite, da napravo uporabljale osebe, ki se z njo niso seznanile ali ki niso
prebrale tega navodila. Elektricna orodja so nevarna, Ce jih uporabljajo neiz-
ku$ene osebe.

e) Skrbno negujte elektricno orodje. Kontrolirajte, ali premikajoci se deli
naprave brezhibno delujejo in niso zataknjeni, ali so deli zlomljeni ali
poskodovani tako, da bi to okrnilo funkcijo elektricnega orodja. Poskrbite
za to, da se bodo poskodovani deli pred uporabo orodja popravili. Veliko
nesrec se zgodi, ker so elektricna orodja slabo vzdrzevana.

f) Elektriéno orodje, pribor, vstavna orodja itd. uporablajte v skladu s temi
navodili. Pri tem upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki se izvaja.
Uporaba elektricnih orodjih v druge namene, kot so predvidene, lahko vodi do
nevarnih situacij.

g) Poskrbite za to, da bodo rocaji suhi, isti in brez olja ali masti. Zdrsjivi rocaji
preprecijo varno rokovanje in kontrolo elektricnega orodja v nepri¢akovanih
situacijah.

5) Servis

a) Poskrbite za to, da se bo elektricno orodje popravilo samo s strani stro-
kovnega osebja in z originalnimi nadomestnimi deli. S tem zagotovite
ohranitev varnosti vaSe naprave.

Varnostna navodila za varilne naprave za varjenje
objemk z grelnim elementom

Preberite vsa varnostna navodila, navodila, opise k slikam in tehni¢ne podatke,
s katerimi je opremljeno to elektricno orodje. Neupostevanje navodil v nadalje-
vanju lahko povzroci elektricni udar, poZar in/ali teZzke poskodbe.

Shranite vsa varnostna navodila in napotke za prihodnost.

o Elektricnega orodja ne smete uporabljati, ¢e je poSkodovano. Obstaja
nevarnost nesrece.

o Prikljucite elektri¢no orodje z zas¢itnim razredom | le na vti¢nico/ podalj-
Sevalni vodnik z delujo¢im zas¢itnim kontaktom. Obstaja nevarnost elektric-
nega udara.

o Ko je elektricna naprava prikljuéena na vticnico, se ga smete dotakniti samo
na ro€aju (3). Grelni element (4), ogrevalna orodja (5) ter kovinski deli med
grelnim elementom in rocajem (3) iz umetne mase dosegajo delovne temperature
do 300°C. Dotik teh delov povzroci tezke opekline.

o Pustite, da se elektricna naprava po izvleku iz vti€nice dalj ¢asa ohlajuje,
preden se boste dotaknili kovinskih delov. Ce se vrocih delov dotaknete med
procesom ohlajevanja, lahko to povzroCi tezke opekline. Elektricna naprava po
izvleku iz vticnice potrebuje dalj casa za ohlajevanje.

e Zascitite tretjo osebo pred vro¢im elektriénim orodjem. Dotik vrocih delov
lahko povzroci teZke opekline.

o Pri varjenju z rokami pazite na dovolj veliko razdaljo med koncem cevi,
fazonskim kosom, grelnim elementom (4) in razdaljo k ogrevalnim orodjem
(5) ali uporabite primerne zaséitne rokavice. Cevi, ki jih varite, fazonski kosi,
grelni element in ogrevalna orodja se pri varjenju segrejejo do vroc¢ega in lahko
povzrocijo teZke opekline. Zvar ostane tudi po koncu varjenja dlje ¢asa zelo vroc.

e Ogrevalna orodja (5) smete zamenijati le, ko so se popolnoma ohladila. Pri
dotiku vrocih delov nastanejo tezke opekline.

o Zascitite tretje osebe pred vroco elektricno napravo ter pred vro¢imi zvari.
Pri dotiku vrocih delov pride do teZkih opeklin.

o Ne pospesujte postopka ohlajevanja elektriéne naprave s potopom v teko-
¢ino. Obstaja nevarnost poSkodb zaradi elektricnega urada in/ali nenadnega
izbrizganja tekoCine. Zaradi tega se lahko elektri¢na naprava poSkoduje.

o Elektricno napravo odlozite izkljuéno v predvideno stojalo za odlaganje (1),
drzalo za delovno mizo (2) ali na ognjeodporno odlagalisée. Ce odloZite
elektricno napravo na odlagali$ce, ki nima ognjeodpornih lastnosti in/ali v blizino
gorljivega Materiala, lahko poSkodujete odlagalisce in/ali lahko povzrocite poZar.

o Nikoli ne dovolite, da bi elektricno orodje delovalo brez nadzora. Izklopite
elektricno orodje pri daljSih delovnih odmorih, iztaknite omrezni vti¢/
akumulatorsko baterijo in odstranite po potrebi vse gibke cevilvtie. Ce
elektricnih naprav ne nadzorujete, lahko pomenijo nevarnost, ki vodi do materi-
alnih ali osebnih $kod.

o Uporabljajte izkljuéno dovoljene in ustrezno oznacene podaljSevalne vodnike
z zadostnim premerom. Uporabljajte podaljSke do dolzine 10 m s premerom
vodnika 1,5 mm? od 10-30 m s premerom vodnika 2,5 mm?

o Redno kontrolirajte priklju¢ni vodnik elektri¢ne naprave in podaljSke glede
na poskodbe. Poskrbite za to, da se bodo poskodovani deli popravili s strani
kvalificiranih strokovnjakov ali v pooblasceni servisni delavnici REMS.

e Otroci in osebe, ki zaradi svojih zmanj$anih psihi¢nih, senzori¢nih ali umskih
sposobnosti ali osebe, ki zaradi pomanjkljivih izkusenj in znanj niso sposobne
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varno uporabljati elektricnega orodja, te elektriéne naprave ne smejo

uporabljati brez nadzora ali uvajanja s strani odgovorne osebe. V nasprotnem

primeru obstaja nevarnost napacne uporabe in poskodb.

Razlaga simbolov

/\ POZOR

OBVESTILO

Ce

1

O I

Nevarnost s srednjo stopnjo tveganija, ki lahko pri neupo$tevanju
povzroci smrt ali tezke (nepopravljive) poskodbe.

Nevarnost z nizko stopnjo tveganja, ki lahko pri neupostevanju
povzro¢i zmerne poskodbe (popravijive).

Materialna $koda, ni varnostno navodilo! Brez nevarnosti
poskodb.

Pred zagonom preberite navodilo za obratovanje

Elektricno orodje ustreza zas¢itnemu razredu |
Okolju prijazna odstranitev odpadkov
Izjava o skladnosti CE

Tehnicni podatki

Namenska uporaba

REMS varilna naprava za varjenje objemk z grelnim elementom, izkljuéno skupaj z
ogrevalnimi nastavki in ogrevalnimi puSami, se namensko uporablja za varjenje cevi
iz umetne mase in fazonskih kosov iz PB, PE, PP in PVDF.

Vse druge uporabe od zgoraj navedenih niso v skladu z namembnostjo in zaradi
tega niso dovoljene.

11

Obseg dobave

REMS MSG EE: varilna naprava za varjenje objemk z grelnim
elementom, stojalo za odlaganje, drzalo za delovno
mizo, Sestrobi zatiCni klju¢, zati€ za pritrdilo
ogrevalnega orodja, navodilo za obratovanije.

REMS MSG 63 FE: varilna naprava za varjenje objemk z grelnim
elementom, stojalo za odlaganje, drzalo za delovno
mizo, navodilo za obratovanje.

REMS MSG 63 Set: varilna naprava za varjenje objemk z grelnim
elementom, ogrevalni nastavki, ogrevalne puse,
pritrdilni vijak iz nerjave¢ega jekla, stojalo za
odlaganje, drzalo za delovno mizo, Sestrobi zati¢ni
kljué, zati¢ za pritrditev ogrevalnega orodja (samo
EE), navodilo za obratovanje.

Stevilka artikla MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE

Grelec-naprava

za varjenje muf 256020 256220 256213 256320

Stojalo za odlaganje 250040 250040 256252 250040

Drzalo za delovno mizo 250041 250041 256252 250041

Plogevinasti kovéek 256042 256242 256242 256342

Grelni nastavki, grelne puse, pritrdilni vijaki iz nerjavecega jekla

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@ 110 mm 256520
@125 mm 256530
Rezilec cevi REMS RAS P 10-40 290050
Rezilec cevi REMS RAS P 10-63 290000
Rezilec cevi REMS RAS P 50-110 290100
Rezilec cevi REMS RAS P 110-160 290200
Skarje za cevi REMS ROS P 26 291240
Skarje za cevi REMS ROS P 35 291200
Skarje za cevi REMS ROS P 35A 291220
Skarje za cevi REMS ROS P 42 291250
Skarje za cevi REMS ROS P 42 PS 291000
Skarje za cevi REMS ROS P 63 P 291270
Skarje za cevi REMS ROS P 75 291100
Akumulatorske Skarje za cevi REMS Akku-ROS P 40 291310
Posnemalec robov REMS RAG P 16-110 292110
Posnemalec robov REMS RAG P 32-250 292210
Naprava za rezanje in varjenje cevi REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

13

14

1.5

1.6

1.7

1.8

2.2

23

24

Delovno obmocje MSG 25 EE
MSG 63 EE MSG 63 FE
MSG 125 EE

Premer cevi 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm

Varilne naprave za varjenje objemk z grelnim elementom EE: vse umetne
mase, ki jih je mozno variti z varilnimi temperaturami 180—-290°C

Varilna naprava za varjenje objemk z grelnim elementom FE: vse umetne
mase, ki jih je mozno variti z varilnimo temperaturo 260°C

Elektri¢ni podatki
Nazivna napetost

(napetost omrezja) 230 V~ 230 V~ 230V~ 230V~
Nazivna mo¢, odjem 500 W 800 W 800 W 1400 W
Nazivna frekvenca 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Nazivna napetost

(napetost omrezja) 110V~ 110V~
Nazivna mo¢, odjem 800 W 1400 W
Nazivna frekvenca 50-60 Hz 50-60 Hz
Kategorija za$Cite | | | |
Dimenzije MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
DolZina 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
Sirina 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Visina 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Teza

Aparat 1,2 kg 1,7kg 1,0kg 3,0 kg
Stojalo za odlaganje/

Drzalo za delovno mizo 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Informacije o hrupu

Emisijska vrednost na

delovnem mestu 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)

K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)
Vibracije
Najpomembnejse efektivne
vrednosti pospeSevanja 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s> 2,5 m/s?

Navedena vrednost vibracij je mjerena v skladu z normiranim postopkom
testiranja in se jo lahko upo-rabi za primerjavo z neko drugo napravo. Prav
tako se lahko uporabi za za¢etno oceno izpostavljenos-ti vibracijam.

/\ POZOR

Vrednost vibracij se lahko pri uporabi naprave razlikuje od navedene vrednosti
odvisno od vrste in nacina dela oz. uporabe naprave. Odvisno od pogojev dela
(npr. Delo z prekinitvami) se lahko ugotovijo varnostno za$¢itni ukrepi za osebo
katera opravlja delo z napravo.

Pred uporabo
Elektri¢ni priklop

Upostevajte omrezno napetost! Pred prikljucitvijo elektricne naprave preve-
rite, ali napetost, ki je navedena na tablici o zmogljivosti, tudi ustreza omrezni
napetosti. Elektricno orodje z za$€itnim razredom | smete prikljuiti izkljuéno
na vti¢nico/podalj$evalni vodnik z delujogim zad¢itnim kontaktom. Na gradbiscih,
v vlaznem okolju, v notranjih in zunanjih prostorih ali v primerljivih naginih
postavitve naj obratuje naprava za so¢elno varjenje z grelnim elementom le v
omrezju z za$€itnim stikalom za okvarni tok (Fl-stikalo), ki prekine dovod
energije takoj, ko odvodni tok v tla za 200 ms prekoraci 30 mA.

Postavitev varilne naprave za varjenje objemk z grelnim elementom
Elektri¢no orodje lahko namestite s stojalom za odlaganije (1) na povrsino, kot
je to prikazano na sliki 1 ali pa ga pritrdite z drzalom na delavniéno mizo, kot
je prikazano na sliki 2.

A\ POZOR

V vro¢em stanju smete napravo prijeti izkljuéno na rocaju (3)! Nikoli se
ne dotaknite grelnega elementa (4), ogrevalnih orodij (5) ali kovinskih
delov med rocajem (3) in grelnim elementom (4)! Nevarnost opeklin!

Izbira grelnega orodja EE

Ogrevalna orodja (sl. 2), ogrevalni nastavki in ogrevalna pusa se morajo izbrati
glede na velikost orodja. Ti deli se morajo montirati na grelni element s pomogjo
prilozenega Sestrobega zati¢nega klju¢a, kot je prikazano na sliki 1 (5). Nastavke
se pritrdi radialno s pomocjo zaticev. Vijaki in zati¢i so dobavljeni skupaj z
aparatom. Po potrebi in z ozirom na vrsto aparata se lahko na grelec montira
isto¢asno ve¢ grelnih orodij.

Izbira grelnega orodja FE

Glede na velikost cevi je potrebno izbrati grelno orodje (5), grelne nastavke in
grelne puSe. Le-te je potrebno montirati na grelni element (4) s pomocjo z
napravo dobavljenega Sestrobnega nati¢nega klju¢a. Na grelni element je
mozno isto¢asno montirati tudi dve grelni orodii.

Elektronska regulacija temperature EE

V DVS 2208 del 1 je predpisano, da mora temperatura grelnega elementa biti
brezstopenjsko nastavljiva. Za zagotovitev zahtevane konstantne temperature
na grelnem elementu, so naprave opremljene s temperaturno regulacijo (termo-
statom). V DVS 2208 del 1 je predpisano, da sme temperaturna razlika z ozirom
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na regulacijo znasati maksimalno < 3°C. Tak$no natan¢nost omogo¢a samo
elektronska regulacija. Zato se pri varjenju, kjer je potrebno upostevati DVS
2207, ne sme uporabljati grelca z mehansko regulacijo temperature.

Prir vseh REMS varilnih aparatih je temperatura nastavljiva. Dobavljivi so aparati
z elektronsko regulacijo. Na napisnih plo¢icah so navedeni nasledni podatki:

npr. REMS MSG 63 EE: nastavljiva temperatura (E), elektronski termostat
vzdrzuje nastavljeno temperaturo s toleranco +1°C.

Mehanska regulacija temperature (termostat) FE

Delovna temperatura 263 + 3°C je fiksno nastavljena. Upostevati je potrebno
informacije proizvajalca cevi oziroma fazonskih komadov! Pred zacetkom
varilnih del preverite temperaturo na delovni povrsini grelnih orodij.

Predgretje naprave za varjenje objemk z grelnim elementom EE

Ce se prikljuéni vodnik naprave za varjenje objemk z grelnim elementom prikljuci
na omrezje, se slednja pricne segrevati. Sveti rdeca kontrolna lu¢ za omrezje
(6) in zelena kontrolna lu¢ za temperaturo (7). Elektricna naprava potrebuje
pribl. 10 min za segrevanje. Ko je nastavljena predvidena temperatura dosezena,
bo temperaturna regulacija (termostat), ki je vgrajena v napravi, prekinila dovod
elektri¢ne energije do grelnega elementa. Rdeca kontrolna lu¢ za omrezje sveti
naprej. Utripa zelena kontrolna lu¢ za temperaturo in s tem prikazuje stalni
izklop oz. vklop dovoda elektricne energije. Najhitreje po nadaljnih 10 minutah
Cakalne dobe (DVS 2207 del1) se lahko pri¢ne postopek varjenja.

Predgretje naprave za varjenje objemk z grelnim elementom FE

Ce se prikljuéni vodnik naprave za varjenje objemk z grelnim elementom prikljuci
na omrezje, zasliSite akustiCni signal in naprava se pri€ne segrevati. Sveti
zelena kontrolna lu¢ za omrezje (6) in rumena kontrolna lu¢ za temperaturo
(7). Naprava potrebuje pribl. 10 min za segrevanje. Ko je predvidena tempe-
ratura doseZena, bo temperaturna regulacija (termostat) prekinila dovod
elektri€ne energije do grelnega elementa in se bo ponovno pojavil akusti¢ni
signal. Rumena kontrolna lu¢ za temperaturo utripa. Po nadaljnih 10 minutah
Cakalne dobe (DVS 2207 del 1) se lahko pri¢ne postopek varjenja.

Izbira varilne temperature EE

Temperatura naprave za varjenje objemk z grelnim elementom je prednasta-
vljena na srednijo varilno temperaturo za PP-cevi (260°C). Odvisno od materiala
cevi je morebiti potrebna korektura te varilne temperature. V tem primeru morate
upostevati informacije proizvajalca za cevi oz. fazonske kose! Poleg tega je
lahko potrebno tudi, da se zaradi okoljskih vplivov (poletje/zima/veter/vlaga)
opravijo korekcije temperature. Zaradi tega se mora temperatura ogrevalnih
orodij (ogrevalni nastavek in ogrevalna pusa) (5) na primer kontrolirati z hitro
reagirno merilno napravo temperature za povrsinska merjenja z nalezno povr-
8ino ca. 10 mm. Po potrebi se lahko temperatura korigira z zasukom tempera-
turnega nastavnega vijaka (8). Ce se prestavi temperatura, je treba upostevati,
da se grelni element sme uporabljati Sele 10 min po dosegu predvidene
temperature.

Obratovanje

Kakovost zvarov je odvisna od kvalifikacije varilcev, primernosti uporabljenih
strojev in priprav ter upostevanja smernic za varjenje. Zvar se lahko preveri s
postopki brez porusitve in/ali s porusitvijo. Opravila varjenja morate nadzorovati.
Pogodbena partnerja se morata dogovoriti o vrsti in obsegu nadzora. Priporo-
¢amo, da se podatki o postopku dokumentirajo v protokolih o varjenju ali na
podatkovnih nosilcih. V okviru sluzbe kakovosti priporo¢éamo, da pred pri¢etkom
opravil in med opravili varjenja pod danimi delovnimi pogoji izdelate preizkusne
zvare in jih preverite. Vsak varilec mora biti izSolan in imeti veljavno dokazilo
o kvalifikaciji. Predvideno obmocje uporabe je lahko dologeno z vrsto kvalifi-
kacije.

Opis postopka

Pri varjenju muf se bosta cev in fiting zvarila in sicer s prekrivanjem. Konec
cevi in mufa fitinga se s pomocjo grelnih orodij (puse in nastavki) segrejeta do
varilne temperature in zvarita. Mufa fitinga in grelni nastavek sta medsebojno
tako usklajena, da se pri varjenju ustvarja dolo¢en varilni pritisk (Fig. 4).

Navodila DVS 2208 predvidevajo pri varjenju muf dva postopka, pri katerih se
grelni nastavki in puse znatno razlikujejo. Pri postopku A ni potrebna predhodna
obdelava cevi, pri postopku B pa je ta potrebna (lus¢enje). REMS-ovi nastavki
in puse so primerni za uporabo po postopku A, to pomeni, da ni potrebna
nikakrSna obdelava cevi.

Aparat se lahko uporablja roéno do premera cevi vkljuéno @ 50 mm. Pri ceveh
vecjih premerov je treba uporabiti ustrezno varilno pripravo.

Priprava pred varjenjem

Upostevati je treba informacije in navodila proizvajalcev cevi in fitingov. Konci
cevi morajo biti pravokotni in ravno odrezani. To opravimo s pomocjo rezilca
cevi REMS RAS (glej 1.2.) ali s $karjami REMS ROS (glej 1.2.). Razen tega
je potrebno robove koncev cevi tudi posneti, da jih lazje spojimo z mufo (sl. 6).
Za ta namen se uporabi posnemalec robov za cevi REMS RAG (glej 1.2.).
Neposredno pred varjenjem je potrebno konce cevi in notranjost fitingov o€istiti.
Ravno tako je potrebno odistiti tudi grelne nastavke in puse. To storimo z
neprijemajocim se papirjem ali krpo in Spiritom ali tehni¢nim alkoholom. Na
povrsini grelnih orodij ne sme biti ostankov plastike. Pri tem je treba paziti, da
njihovo povrsino ne poskodujemo.

3.3

A\ POZOR

V vro¢em stanju smete napravo prijeti izkljuéno na rocaju (3)! Nikoli se
ne dotaknite grelnega elementa (4), ogrevalnih orodij (5) ali kovinskih
delov med rocajem (3) in grelnim elementom (4)! Nevarnost opeklin!

Postopek varjenja

3.3.1 Segrevanje

Pri segrevanju se cev in fiting energi¢no porine na grelno orodje do naslona
oz. oznake, ki je na orodju in &vrsto zadrzi. Cas segrevanja je podan v (Fig. 5,
stolpec 2). Pri tem prehaja toplota v varilne povrsine in jih segreva do varilne
temperature.

OBVESTILO

Ce med ogrevanjem zasliSite akustiéni signal, cevi in fazonskega kosa ne smete
spojiti. V nasprotnem primeru bi zvari lahko bili pomanjkljivi in neuporabni.

3.3.2 Preurejanje in varjenje

Po kon¢anem segrevanju cev in fiting snamemo z grelnega orodja in ju takoj
brez vrtenja staknemo skupaj. Casa preurejanja, ki je podan v Fig. 5, stolpec
3, ne smemo preseci, saj bi se v nasprotnem primeru varilne povrsine preve¢
ohladile.

3.3.3 Fiksiranje (zadrzevanje)

Med ohlajanjem je potrebno zvarjene dele doloc¢en ¢as drzati skupaj (Fig. 5,
stolpec 3).

3.3.4 Ohlajanje
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Zvarjene dele lahko vgradimo Sele po poteku ¢asa ohlajanja (Fig. 5, stolpec 5).

Servisiranje

Ne glede na to, kdaj je predvideno naslednje vzdrZzevanje, priporo¢amo, da se
pri elektriénem orodju najmanj enkrat letno opravi inspekcija in ponovitveni
preizkus elektriénih naprav v pooblaséeni servisni delavnici REMS. V Nemciji
je takSen ponovitveni preizkus elektri¢nih naprav potreben v skladu s standardom
DIN VDE 0701-0702 in v skladu s predpisom za prepre¢evanje nesre¢ DGUV,
predpis 3 ,Elektrine naprave in obratna sredstva“ tudi za premi€na elektricna
obratna sredstva. Poleg tega morate upostevati veljavna nacionalna varnostna
dolocila, pravilnike in predpise, ki veljajo na kraju uporabe, in se po njih ravnati.

Vzdrzevanje

Pred opravili vzdrzevanja potegnite omrezni vtic!

Antiadhezivno prevleko ogrevalnih orodij (5) morate pred vsakim varjenjem
odistiti z nevlaknastim papirjem ali krpo ali tehni¢nim alkoholom. Ostanke
umetne mase, ki ostanejo ne ogrevalnih orodjih, morate takoj odstraniti z
nevlaknastim papiriem ali krpo in tehni¢nim alkoholom. Pri tem morate obvezno
paziti na to, da ne bi poSkodovali antiadhezivne prevleke ogrevalnih orodij

zaradi uporabe orodja. Uporaba spiritusa za ¢i¢enje ogrevalnih orodij lahko
zaradi vsebnosti vode povzro€i zmanjSanje kakovosti zvara.

Cistite komponente iz umetne mase (na primer ohisje) izkljuéno z REMS CleanM
(8t. izdelka 140119) ali z blagim milom in viazno krpo. Ne uporabljajte Cistil za
gospodinjstvo. Te vsebujejo raznotere kemikalije, ki bi lahko poSkodovale dele
iz umetne mase. Za CiS¢enje delov iz umetne mase v nobenem primeru ne
uporabljajte bencina, terpentinskega olja, razred¢ila ali podobnih izdelkov.

Pazite na to, da tekocine v nobenem primeru ne morejo priti na elektri¢no orodje
ozir. prodreti v notranjost elektricnega orodja. Nikoli ne smete potopiti elektricnega
orodja v tekocino.

In§pekcija/popravila

Pred opravili remonta in popravil potegnite omrezni vti¢! Ta opravila sme
izvajati le kvalificirano strokovno osebje.
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Ravnanje ob motnjah

Motnja: Naprava za varjenje objemk z grelnim elementom ne ogreva.
Vzrok:
e Okvara prikljuénega kabla.

e Elektricno orodje je okvarjeno.

Motnja: Ostanki umetne mase ostanejo prilepljene na ogrevalnih orodijih (5).
Vzrok:

e Ogrevalna orodja so umazana.
e Antiadhezivna previeka je poskodovana.

Pomoc:

e Poskrbite za to, da se bo priklju¢ni kabel zamenjal s strani kvalificiranih
strokovnjakov ali v pooblas¢enem servisu REMS.

e Poskrbite za pregled/popravilo elektriénega orodja s strani pooblaséene
servisne delavnice REMS.

Pomo¢:

e Qcistite ogrevalna orodja, glejte 4.1.
e Poskodovana ogrevalna orodja nadomestite z novimi.

Motnja: Naveden €as predgredja ne zadoS¢a za stopitev cevi oz. fazonskega kosa oz. slednji se stopijo prehitro.

Vzrok:
o Napacna nastavitev varilne temperature (samo pri EE).

o Elektricno orodje je okvarjeno.

Pomoc¢:

e Upostevajte informacije proizvajalca za cevi oz. fazonske kose. Nastavite
temperaturo na nastavljalnem vijaku za temperaturo (8), (glejte 2.6.).

e Poskrbite za pregled/popravilo elektriénega orodja s strani pooblaséene
servisne delavnice REMS.

P.S.

Odstranitev odpadkov

Strojev po zaklju¢ku uporabe ne smete odvre¢i med hisne odpadke. Obvezno
jih je ustrezno odstraniti med odpadke v skladu z veljavno zakonodajo.

Garancija proizvajalca

Ce je PTFE-zas¢ita grelca poskodovana zaradi nestrokovne uporabe, se
garancija ne prizna.

Garancijska doba znaSa 12 mesecev po izroCitvi novega proizvoda prvemu
uporabniku. Cas izro€itve je potrebno dokazati z vro€itvijo originalne nakupne
dokumentacije po posti, ki mora vsebovati podatke o datumu nakupa in oznako
proizvoda. Vse v garancijski dobi ugotovljene okvare, ki so nastale zaradi
dokazanih napak pri proizvodnji ali napak materiala, se odpravijo brezplacno.
Garancijska doba se z odstranitvijo napak ne podalj$a in ne obnovi. Iz garan-
cije so izklju¢ene Skode zaradi obicajne obrabe, nestrokovnega ravnanja ali
zlorabe, neupostevanja navodil za uporabo, neprimernih obratnih sredstev,
prekomerne preobremenitve, nenamenske uporabe, lastnih ali tujih posegov
in zaradi drugih razlogov, za katera REMS ni odgovoren.

Garancijske storitve se lahko opravijo samo v poobla$¢eni pogodbeni servisni
delavnici REMS. Reklamacije se priznajo samo v primeru, da se proizvod
dostavi pooblaséeni pogodbeni servisni delavnici REMS brez predhodno
opravljenih posegov in v nerazstavljenem stanju. Zamenjani proizvodi in njihovi
deli ostanejo v lasti podjetja REMS.

Prevozne stroske za prevoz tja in nazaj nosi uporabnik.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihovo zagotavljanje pravic pri napakah
do prodajalca, s to garancijo ostanejo nedotaknjene. Garancija proizvajalca
velja samo za nove proizvode, ki se so se kupili v Evropski uniji, na NorveSkem
ali v Svici in se tam tudi uporabljajo.

Za to garancijo velja nem3ko pravo z izklju€itvijo Dunajske konvencije o medna-
rodni prodaji blaga (CISG).

Seznami nadomestnih delov

Za sezname nadomestnih delov glejte na www.rems.de — Downloads — Parts
lists.

Razli¢ne oblike in izrazi v teh navodilih so povzeti po DVS 2207 in 2208 (DVS:
nemska zveza za varilno tehniko, Disseldorf).
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Traducere manual de utilizare original

Fig. 1-3

EE FE

1 Suport de sol 1 Suport de sol

2 Suport de banc 2 Suport de banc

3 Maner 3 Maner

4 Element de incalzire 4 Element de incalzire

5 Scule de incalzire (stuf de incalzire, 5 Scule de incalzire (stut de incalzire,

bucsa de incalzire) bucsa de incalzire)

6 Lampa de control retea rosie 6 Lampa de control retea verde
7 Lampa de control temperatura verde 7 Lampa galbena de control temperatura
8 Buton de reglare a temperaturii

Fig. 4 (2) Tncalzire

(1) Pregatirea Temperatura termoelement
(2) Element de incalzire 250-270°C

(3) Mufa Timp de incélzire SDR

(4) Stut de incalzire (3) Reechipare

(5) Bucsa de incélzire Timp (maxim) de reechipare
(6) Teava (4/5)Racire

(7) ncélzire Timp de racire fix s

(8) Tmbinare finisata Timp de racire total min

' SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (raportul diametru exterior/grosime
perete)

E!

(

=

Diametru exterior teava d

Instructiuni generale de siguranta

Cititi toate instructiunile de siguranta si de utilizare, schemele si datele tehnice
date pentru scula electrica de fata. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate
conduce la electrocutari, incendii si/sau accidente grave.

Pastrati toate instructiunile de siguranta si de utilizare pentru consultarea
ulterioara.

Termenul "scula electrica" folosit in instructiunile de siguran{d se referd la sculele
electrice conectate la reteaua electrica (cu cablu de alimentare).

1) Securitatea muncii

a) Mentineti zona de lucru curata si asigurati iluminarea corespunzatoare.
Dezordinea si iluminarea necorespunzatoare a zonei de lucru pot genera acci-
dente.

b) Nu lucrati cu sculele electrice in medii in care exista risc de explozie,
determinat in special de prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor inflama-
bile. Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde praful sau vaporii.

c) Nu lasati copiii sau alte persoane in zona in care se lucreaza cu scula
electrica. Distragerea atentiei poate provoca pierderea controlului asupra masinii.

2) Securitatea electrica

a) Fisa de conectare a sculei electrice trebuie si fie adecvata prizei. in niciun
caz nu este permisa modificarea figei. Nu folositi adaptoare pentru fisele de
conectare la sculele electrice prevazute cu impamantare de protectie. Figele de
conectare nemodificate si prizele adecvate reduc riscul unei electrocutdri.

b) Evitati contactul cu suprafetele impamantate, cum ar fi conductele, calori-
ferele, masinile de gatit si frigiderele. Riscul de electrocutare creste in cazul
in care corpul atinge direct obiectele impd@mantate.

c) Feriti sculele electrice de ploaie si umiditate. Patrunderea apei in scula
electrica cregte riscul unei electrocutdri.

d) Nu utilizati cablul de alimentare in scopuri pentru care nu a prevazut, cum
ar fi pentru transportul si ridicarea sculei electrice sau pentru a scoate figa
din priza. Feriti cablul de alimentare de céldura, ulei, obiecte ascutite sau
de piesele aparatului aflate in migcare. Cablurile deteriorate sau incélcite cresc
riscul unei electrocutari.

e) Daca lucrati cu scula electrica in aer liber, folositi exclusiv prelungitoare
speciale pentru exterior. Utilizarea unui prelungitor special prevazut pentru
exterior diminueaza riscul unei electrocutdri.

f) Daca nu poate fi evitata utilizarea sculei electrice in mediu umed, folositi un
dispozitiv de protectie la curenti reziduali diferentiali. Utilizarea unui dispozitiv
de protectie la curenti reziduali diferentiali reduce riscul unei electrocutari.

3) Siguranta persoanelor

a) Lucrati cu prudentd, acordati maxima atentie operatiei pe care tocmai o
executati si procedati cu ratiune in timpul folosirii unei scule electrice. Nu
utilizati sculele electrice atunci cand sunteti obosit sau va aflati sub influ-
enta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Un singur moment de neatentie
in timpul utilizérii scule electrice poate conduce la vatamari corporale grave.

b) Purtati echipamentul de protectie personala, respectiv purtati permanent
ochelarii de protectie. Purtarea echipamentului de protectie personala adecvat
tipului de scula electrica si domeniului de utilizare, cum ar fi masca pentru protectie
contra prafului, incaltamintea de protectie cu talpa antiderapantd, casca de
protectie sau casca antifonica reduce riscul accidentérilor. .

c) Impiedicati punerea in functiune accidentala a sculelor electrice. Inainte
de a o conecta la reteaua electrica, de a o ridica sau deplasa intr-un alt loc,
verificati daca scula electrica a fost oprita. Daca, in timp ce transportati scula
electrica, tineti degetul pe comutator sau conectati scula la alimentarea cu energie
electricd, se pot produce accidente.

d) Tnainte de a porni scula electrica, indepértati sculele folosite la reglaje sau
cheile fixe. Sculele sau cheile lasate intr-o piesd care se roteste pot produce
accidente.

e) Evitati munca intr-o pozitie anormala a corpului. Asigurati-va o pozitie
stabila si mentineti-va permanent echilibrul. Astfel puteti controla mai bine
scula electrica in situatii neasteptate.

f) Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii.
Feriti-va parul, imbracamintea si manusile de piesele aflate in migcare.
Imbrécamintea lejers, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse in piesele aflate in
miscare.

4) Utilizarea si manipularea sculelor electrice

a) Nu suprasolicitati aparatul. Utilizati scula electrica adecvata lucrarii pe care
o executati. Cu scula electrica adecvata veti lucra mai bine si mai sigur in limi-
tele de putere indicate.

b) Nu utilizati scule electrice cu butoane defecte. O scula electrica care nu mai
poate fi pornitd sau opritd devine periculoasd, trebuind reparata.

c) Scoateti aparatul din priza inainte de a-l configura, de a schimba accesoriile
sau de a-l muta in alt loc. Aceastd mdsura de precautie impiedica pornirea
accidentald a sculei electrice.

d) Nu lasati sculele electrice neutilizate la indemana copiilor. Interziceti utili-
zarea aparatului de catre persoanele care nu sunt familiarizate cu folosirea
acestuia sau care nu au citit aceste instructiuni. Sculele electrice devin
periculoase daca sunt utilizate de persoane féré experienta.

e) Intretineti scula electrica cu atentie. Verificati daca piesele mobile functio-
neaza ireprosabil sau sunt intepenite, daca exista piese rupte sau deterio-
rate, respectiv daca este afectata functionarea sculei electrice. Inainte de
utilizare dispuneti repararea pieselor deteriorate. Multe accidente sunt cauzate
de scule electrice intretinute necorespunzator.

f) Utilizati sculele electrice, accesoriile, sculele din dotare etc. conform acestor
instructiuni. Tineti cont in aceste cazuri de conditiile de lucru si de operatia
care trebuie executata. Folosirea sculelor electrice in alte scopuri decét cele
prevazute in instructiuni poate conduce la situatii periculoase.

g) Curatati manerele de ulei si grasime. Méanerele alunecoase impiedicé utilizarea
in sigurantd a sculei electrice si controlul asupra acesteia in situatii neprevazute.

5) Service

a) Repararea sculei electrice este permisa numai specialistilor, folosind
exclusiv piese de schimb originale. Astfel se asigura mentinerea securitaii in
exploatare a masginii.

Instructiuni de siguranta pentru aparatele de sudura
prin polifuziune

Cititi toate instructiunile de siguranta si de utilizare, schemele si datele tehnice
date pentru scula electrica de fata. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate
conduce la electrocutari, incendii si/sau accidente grave.

Pastrati toate instructiunile de siguranta si de utilizare pentru consultarea
ulterioara.

o Nu mai folositi scula electrica dupa ce s-a defectat. Pericol de accident!

e Conectati scula electrica cu clasa de protectie | numai la o priza/un prelun-
gitor cu contact de protectie functional. Exista pericol de electrocutare.

o Nu atingeti decat manerul (3) al aparatului electric dupa ce acesta a fost
introdus in priza. Termoelementul (4), matritele (5) si piesele metalice dintre
termoelement si manerul (3) din plastic ajung la temperaturi de lucru de pana la
300°C. La atingerea acestor piese se produc arsuri grave.

e Dupa ce ati scos din priza aparatul electric, lasati-l sa se raceasca un timp,
inainte de a atinge componentele metalice ale acestuia. Pericol de arsuri
grave in cazul in care se ating piesele fierbinti in faza de récire. Dupa ce a fost
scos din priza, aparatul electric are nevoie de mai mult timp pentru a se réaci.

o Feriti alte persoane de scula electrica fierbinte. Se pot produce arsuri grave
in cazul atingerii pieselor fierbinti.

o Retineti ca, in timpul sudurii, mainile trebuie tinute la distanta de siguranta
de capetele tevii, de fiting, de termoelementul (4) si de matritele (5), sau se
vor folosi manusi de protectie adecvate. Tevile de sudat, fitingurile, termoe-
lementul si matritele se incélzesc in timpul lucrului i pot provoca arsuri grave.
Dupa sudura, imbinarea respectiva ramane mult timp foarte fierbinte.

e Schimbati matritele (5) numai dupa ce acestea s-au racit complet. Pericol
de arsuri grave in cazul atingerii pieselor fierbint.

e Feriti alte persoane de aparatul electric fierbinte si de imbinarile neracite.
Pericol de arsuri grave in cazul atingerii pieselor fierbinti.

o Nu introduceti aparatul electric in apa sau alte lichide pentru a-l raci mai
repede. Pericol de electrocutare si/sau arsuri din cauza stropilor de lichid care
tasnesc afard. In caz contrar, aparatul electric se poate deteriora.

o Asezati aparatul electric pe stativul (1), in menghina pentru bancul de lucru
(2) sau pe un material ignifug. /n cazul in care scula electrica va fi agezata pe
un material neignifug si/sau in apropierea unor materiale inflamabile, acestea se
pot distruge si/sau aprinde.

o Nulasati scula electrica sa functioneze fara supraveghere. Tn timpul pauzelor
de lucru prelungite, opriti scula electrica, scoateti fisa de retea/acumulatorul
si indepartati, daca este cazul, toate furtunurile/stecherele. Echipamentele
electrice pot provoca accidente si/sau pagube materiale daca sunt ldsate s
functioneze fara supraveghere.

o Nu utilizati decat cabluri prelungitoare omologate si inscriptionate cores-
punzator, avand sectiunea dimensionata suficient. Utiliza{i numai cabluri
prelungitoare cu lungime maximé de 10 m si sectiune de 1,5 mm?sau de 10-30 m,
cu sectiune de 2,5 mm>
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Verificati periodic starea cablului de alimentare a echipamentului electric

si starea prelungitoarelor. Solicitafi unui specialist sau unui atelier de service

autorizat de compania REMS s& schimbe cablurile defecte.

Copiilor si persoanelor care, din cauza unor deficienfe de natura fizica,
psihica sau senzoriala sau din cauza lipsei de experienta si cunostinte in
domeniu, nu sunt in stare sa foloseasca in siguranta echipamentul electric,
le este interzisa utilizarea acestuia fara supraveghere sau fara sa fi participat

in prealabil la un instructaj organizat de o persoana responsabila. /n caz

contrar existd un pericol de folosire incorecta a echipamentului si de vatamari
corporale.

Legenda simboluri

A\ ATENTIE

NOTA

= N

HO g

m

Pericol cu grad de risc mediu, care, daca nu este respectat,
poate avea ca urmare un accident grav (ireversibil) sau mortal.

Pericol cu grad de risc redus, care, daca nu este respectat,
poate avea ca urmare un accident moderat (reversibil).

Daune materiale, fara instructiuni de siguranta! Nu exista pericol
de accident.

Cititi manualul de utilizare inainte de a pune in functiune aparatul

Scula electrica corespunde tipului de protectie |
Reciclarea ecologica
Marcaj de conformitate ,CE”

Date tehnice

Utilizarea conform destinatiei

Polifuzorul cu mufa REMS MSG, se foloseste in combinatie cu stutul si mansonul
termic la sudarea tevilor de plastic si a fitingurilor din PB, PE, PP si PVDF,
Folosirea aparatului in orice alt scop este necorespunzatoare destinatiei stabilite,
fiind, prin urmare, interzisa.

11

1.2

Setul livrat

REMS MSG EE: Polifuzor cu mufa, stativ, menghina pentru banc de
lucru, cheie inbus hexagonala, stift de fixare capete
de sudura, manual de utilizare.

REMS MSG 63 FE: Polifuzor cu mufa, stativ, menghina pentru banc de

lucru, manual de utilizare.

Polifuzor cu mufa, stut si manson termic, surub de
fixare din otel inox, stativ, menghina pentru banc de
lucru, cheie inbus hexagonala, stift de fixare capete
de sudura (numai EE), manual de utilizare.

Numerele de articol MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Aparat de sudare cu mufa

REMS MSG 63 Set:

cu element de incalzire 256020 256220 256213 256320
Suport pentru sol 250040 250040 256252 250040
Suport pentru bancul

de lucru 250041 250041 256252 250041
Cutie din tabla din otel 256042 256242 256242 256342

Stuturi de incalzire, bucse de incalzire, suruburi de fixare din otel inoxidabil

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Aparat de taiat teava REMS RAS P 10-40 290050
Aparat de tdiat teavda REMS RAS P 10-63 290000
Aparat de taiat teava REMS RAS P 50-110 290100
Aparat de taiat teava REMS RAS P 110-160 290200
Foarfece de taiat teava REMS ROS P 26 291240
Foarfece de taiat teavd REMS ROS P 35 291200
Foarfece de taiat teavd REMS ROS P 35A 291220
Foarfece de taiat teava REMS ROS P 42 291250
Foarfece de taiat teava REMS ROS P 42 PS 291000
Foarfece de taiat feava REMS ROS P 63 P 291270
Foarfece de taiat feava REMS ROS P 75 291100
Foarfece de taiat teava cu acumulator REMS Akku-ROS P 40 291310
Aparate de sanfrenare teavda REMS RAG P 16-110 292110
Aparate de sanfrenare {eava REMS RAG P 32-250 292210
Aparate de taiere si sanfrenare feava REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
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Domeniul de lucru MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Diametrul tevii 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm
Polifuzoarele cu mufa EE: toate materialele plastice sudabile la temperaturi
de sudura de 180-290°C

Polifuzoarele cu mufa FE: toate materialele plastice sudabile la temperatura
de sudura de 260°C

Date electrice MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Tensiunea nominala

(Tensiunea de retea) 230 V~ 230V~ 230V~ 230V~
Puterea nominala,

preluata 500 W 800 W 800 W 1400 W
Frecventa nominala 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
Tensiunea nominala

(Tensiunea de retea) 110V~ 110V~
Puterea nominala,

preluata 800 W 1400 W
Frecventa nominala 50-60 Hz 50-60 Hz
Clasa de protectie | | | |
Dimensiunile

L 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

| 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

1 50 mm 50 mm 50mm  85mm
Greutatea

Aparatul 1,2 kg 1,7 kg 1,0 kg 3,0 kg
Suportul de sol/

Suportul de banc 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
Informatii referitoare la zgomot

Valoare de emisie raportata

la locul de munca 70dB(A) 70dB(A)  70dB(A) 70dB(A)

K=3dB(A) K=3dB (A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Vibratiile
Valoarea efectiva ponderata
a accelerarii 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s?  2,5m/s?

Valoarea indicata a oscilatjilor a fost masurata dupa o metoda testata standar-
dizata si poate fi folositd pentru comparatia cu un alt echipament. Valoarea
indicata a oscilatjilor poate fi folosita de asemenea pentru estimarea vibratjilor.

A\ ATENTIE

Valoarea oscilatjilor poate diferi in conditiile folosirii echipamentului fatd de
valoarea actuald, depinzand de modul cum este folosit echipamentul. Functj-
onarea in conditiile actuale de operare(operarea cu intermitentd) este necesara
pentru a specifica masurile de siguranta pentru protectia operatorului.

Punerea in functiune
Racordul electric

Atentie la tensiunea de retea! Inainte de a conecta aparatul la reteaua elec-
trica, se va verifica daca tensiunea din retea corespunde cu cea de pe placuta
de fabricatie. Conectati sculele electrice cu clasa de protectie | numai la o priza/
un prelungitor cu conductor de impaméntare functional. Pe santiere, in medii
umede, in interior sau in aer liber, respectiv in alte locuri asemanatoare, aparatul
de sudura prin polifuziune cap la cap cu element de incalzire se conecteaza
la retea numai cu ajutorul unui intrerupator de protectie la curenti reziduali
(intreruptor Fl), care poate intrerupe alimentarea cu energie electrica imediat
ce intensitatea curentului de legare la pamant depaseste timp de 200 ms
valoarea de 30 mA.

Instalarea polifuzorului cu mufa

Scula electrica se va aseza cu stativul (1) ca in fig. 1 sau cu menghina pentru
banc de lucru ca in fig. 2.

A\ ATENTIE

Nu prindeti aparatul cald decat de manerul (3)! Este interzisa atingerea
termoelementului (4), a matritelor (5) sau a pieselor de tabla dintre manerul
(3) si termoelementul (4)! Pericol de arsuri!

Selectia sculelor de incalzire EE

Matritele — stutul si mansonul termic (fig. 3) — se vor alege in functie de dimen-
siunea tevii. Acestea se vor monta pe termoelement cu ajutorul cheii inbus, in
modul aratat in fig. 1 (5). In functie de necesitate, pe elementul de incalzire pot
fi montate si mai multe scule simultan.

Selectia sculelor de incalzire FE

Sculele de incalzire (5), stuturile de incalzire sau bucsele de incalzire se vor
alege in functie de grosimea tevii. Acestea se vor monta pe elementul de
ncalzire (4) cu ajutorul cheii stift hexagonale livrate odata cu aparatul. Pe
elementul de incalzire pot fi montate si doua scule simultan.

Reglarea electronica a temperaturii EE

Normele DVS 2208 partea 1 fac obligatorie reglarea fara trepte a temperaturii
termoelementului. Pentru a asigura o temperaturd constanta a termoelementului,
aparatele sunt prevazute cu un regulator de temperatura (termostat). Conform
Normei DVS 2208 partea 1 diferenta de temperatura fata de valoarea de
referin{d nu poate fi mai mare de < 3°C. Aceasta precizie de reglare se poate
realiza numai prin reglarea electronica a temperaturii. Aparatele de sudare cu
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2.6

3.1

3.2

mufa cu element de incalzire cu temperatura presetata fixa respectiv cu regu-
lator de temperatura mecanic nu se vor folosi din acest motiv pentru sudari
conform DVS 2207.

La toate aparatele de sudare cu mufa cu element de incalzire REMS EE
temperatura este reglabila. Ele sunt livrate cu reglaj electronic al temperaturii.
Aparatele de sudare cu mufa cu element de incalzire sunt marcate pe placuta
cu date astfel:

de exemplu REMS MSG 63 EE: temperatura reglabila (E), reglare electronica
a temperaturii, regleaza temperatura setata cu toleranta + 1°C.

Reglarea mecanica a temperaturii (Termostat) FE

Temperatura de lucru de 263 + 3°C este presetata. Se va tine cont de informa-
tille producétorului referitoare la tevi respectiv piesele de racordare! inaintea
nceperii lucrarilor de sudura se va verifica temperatura de la suprafetele
functionale ale uneltelor de incélzire.

Preincalzirea polifuzorului cu mufa EE

Dupa ce se introduce cablul de alimentare in priza, polifuzorul cu mufa incepe
s4 se incalzeascd. In acest moment se aprinde lampa rosie de control alimen-
tare (6) si lampa verde de control temperatura (7). Aparatul electric are nevoie
de aprox. 10 minute pentru a se incalzi complet. Dupa ce s-a atins temperatura
nominala data, regulatorul de temperatura integrat (termostatul) intrerupe
alimentarea cu curent a termoelementului. Lampa rosie de control alimentare
ramane insa aprinsa. Lampa verde de control temperatura incepe sa semna-
lizeze, indicand momentul in care porneste si se opreste alimentarea cu curent
a termoelementului. Dupa cel mult inca 10 minute de asteptare (vezi norma
DVS 2207 partea 1) se poate incepe operatiunea de sudura.

Preincalzirea polifuzorului cu mufa FE

Dupa ce se introduce in priza cablul de alimentare al polifuzorului cu element
de incalzire, se aude un semnal sonor, iar aparatul incepe sa se incalzeasca.
Tn acest moment se aprinde lampa verde de control alimentare (6) si lampa
galbena de control temperatura (7). Aparatul are nevoie de aprox. 10 minute
pentru a se incalzi complet. Dupa ce s-a atins temperatura nominala, regulatorul
de temperatura integrat (termostatul) intrerupe alimentarea cu energie electrica
a termoelementului si se aude din nou un semnal sonor. Lampa galbend de
control temperatura se aprinde intermitent. Dupa inca 10 minute de asteptare
(vezi norma DVS 2207, partea 1) se poate incepe operatiunea de sudura.

Alegerea temperaturii de sudura EE

Temperatura polifuzorului cu mufa este presetata la temperatura medie de
sudura a tevilor din PP (260°C). Temperatura de sudura poate fi reglata in
functie de materialul din care sunt executate tevile. Pentru aceasta se vor
respecta instructiunile date de furnizorul tevilor, resp. fitingurilor. In plus, factorii
de mediu (vard/iarnd/vant/umiditate) pot face necesara o anumita corecfie a
temperaturii. De aceea, temperatura matritelor (stut si manson termic) (5) va
trebui masurata de exemplu cu un termometru cu reactie rapida pentru masu-
rari de suprafata, avand o zona de contact de aprox. 10 mm. La nevoie,
temperatura va putea fi corectata de la surubul de reglaj (8). Refineti ca, dupa
modificarea temperaturii, termoelementul va putea fi folosit numai dupa aprox.
10 min. de la atingerea noii temperaturi.

Modul de lucru

Calitatea imbinarilor sudate depinde de calificarea sudorului, de compatibilitatea
masinilor si dispozitivelor folosite si de respectarea normelor tehnice de sudura.
Cordonul de sudura poate fi apoi verificat prin metode destructive si/sau
nedestructive. Lucrarile de sudura vor trebui supravegheate. Metoda de supra-
veghere va trebui stabilita intre partenerii de contract. Se recomanda docu-
mentarea procedurii de sudura intr-un proces-verbal si salvarea acestuia pe
un suport de date. In vederea asigurarii calitatii se recomanda inainte si in
timpul lucrarilor de sudura executarea unor cordoane de sudura de proba si
verificarea ulterioara a acestora. Sudorii trebuie sa aiba calificarea necesara
si sa fie in posesia unei autorizatji corespunzétoare. Domeniul de aplicabilitate
poate fi decisiv pentru tipul calificarii respective.

Descrierea procedeului

La sudarea cu mufa cu element de incalzire, teava si piesa de racord se sudeaza
suprapus. Capatul tevii si mufa piesei de record se aduc cu ajutorul sculei de
ncélzire sub forma de stut sau bucsa la temperatura de sudare dupa care se
sudeaza impreuna. Capatul tevii si bucsa de incalzire respectiv mufa piesei
de racord si stutul de incalzire sunt corelate intre ele astfel incat la imbinare
se produce o presiune de imbinare (Fig. 4):

Linia directoare DVS 2208 prevede pentru sudarea cu mufa cu element de
ncalzire 2 procedee la care stuturile de incalzire si bucsele de incalzire se
deosebesc dimensional intre ele. La procedeul A nu este prevazuta nici o
prelucrare mecanica a tevii, la procedeul B este prevazuta o prelucrare meca-
nica a tevii (sanfrenare). Stuturile de incalzire si bucsele de incalzire REMS
sunt fabricate numai dupa procedeul A, deci nu este necesara prelucrarea
mecanica a tevii.

Sudurile cu mufe cu element de incalzire pot fi efectuate de mana pana la
inclusiv un @ de 50 mm. La diametre ale tevilor mai mari, datorita fortelor de
imbinare crescande, este necesara folosirea unui dispozitiv de sudare cores-
punzator.

Pregatirea de sudare
Se vor respecta informatjile producatorului referitoare la tevi si piese de racord!
Capatul tevii trebuie taiat in unghi drept si plan. Acest lucru se efectueaza cu
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aparatul de taiat tevi REMS RAS (vezi 1.1.) sau cu foarfecele de taiat tevi
REMS ROS (vezi 1.1.). Pe langa aceasta, capatul tevii se va sanfrena pentru
a putea fi imbinat mai ugor cu mufa. Pentru sanfrenare se va folosi aparatul
de sanfrenare a tevilor REMS RAG (vezi 1.1.). Scurt timp inainte de sudare,
capetele tevii care urmeaza a fi sudate si partea interioara a mufei piesei de
racord, daca este necesar stufurile de incalzire si bucsele de incalzire, se vor
curata cu hértie sau stofa care nu produc scame si cu spirt ori alcool tehnic.
Se va fine cont in special ca pe stratul acoperitor al stutului de incalzire si
bucsei de incalzire sa nu ramana urme de material plastic. La curatirea uneltelor
se va {ine neaparat cont de faptul ca stratul antiadeziv al acestora sa nu se
deterioreze. Suprafetele de sudat nu se vor mai atinge inainte de sudare.

A\ ATENTIE

Nu prindeti aparatul cald decat de manerul (3)! Este interzisa atingerea
termoelementului (4), a matritelor (5) sau a pieselor de tabla dintre méanerul
(3) si termoelementul (4)! Pericol de arsuri!

Etapele sudarii cu mufa cu element de incalzire

3.3.1Incilzirea

Pentru incalzire teava si piesa de racord se introduc repede si axial pana la
capat respectiv pana la marcaj pe sculele de incalzit si se tin fix in aceasta
pozitie. Se va respecta timpul de incalzire conform datelor din figura 5, coloana
2. La incalzire, caldura intra in suprafetele imbinate care urmeaza a fi sudate
si le aduce la temperatura de sudare.

Dacd in timpul incélzirii se aude un semnal sonor, teava si piesa de racord nu
trebuie imbinate. In caz contrar, sudura ar putea fi defectuoasa si inutilizabila.

3.3.2 Schimbarea si imbinarea

Dupa incalzire tevile si piesele de racord se vor scoate brusc de pe sculele de
ncalzire si se vor infinge imediat fara rotire una in alta pana la capat. Timpul
de schimbare nu are voie sa depaseasca valorile indicate in figura 5, coloana
3 deoarece in caz contrar suprafetele imbinate se racesc inadmisibil de mult.

3.3.3Fixarea

Piesele imbinate trebuiesc fixate ({inute fix) conform datelor din Fig. 5, coloana 4.

3.34Racirea

4

4.1

4.2

Imbinarea poate fi solicitata abia dupa expirarea timpului de racire (Fig. 5,
coloana 5) pentru efectuarea celorlalte lucrari de pozare la teava.

intretinerea

Indiferent de revizia urmatoare, se recomanda inspectarea si verificarea peri-
odicé a aparatelor electrice minimum o data pe an la un atelier autorizat REMS.
In Germania, o astfel de verificare periodica a aparatelor electrice se va intre-
prinde conform standardului DIN VDE 0701-0702 si normelor de prevenire a
accidentelor DGUV, prevederea 3 ,Instalatii si echipamente electrice” inclusiv
pentru echipamentele electrice mobile. in plus, se vor respecta normele, regu-
lile si prevederile de securitate a muncii i a echipamentelor valabile pe plan
local.

intretinerea

Scoateti cablul din priza inainte de a incepe lucrarile de intretinere!

Stratul antiadeziv aplicat pe matritele (5) se va curata inainte de lucru cu o
hartie sau carpa nescamosabild sau cu alcool tehnic. Resturile de material
plastic ramase pe matritele se vor indeparta imediat cu o bucata de hértie sau
carpa nescamosabila si cu alcool tehnic. Evitati degradarea stratului antiadeziv
aplicat pe matritele in timpul curatarii acestora. Folosirea spirtului medicinal la
curatarea matritelor poate conduce la scaderea calitatii cordonului de sudura
executat, din cauza apei din amestec.

Piesele de plastic (carcasa etc.) se vor curata exclusiv cu REMS CleanM (cod
art. 140119) sau cu sapun mediu alcalin si o laveta umeda. Nu folositi detergenti
de uz casnic. Acestia contin deseori chimicale, care ar putea ataca piesele din
plastic. Este interzisa folosirea benzinei, terebentinei, diluantilor sau a unor
produse similare la curatarea pieselor din plastic.

Nu lasati lichidele sa patrunda in interiorul sculei electrice. Nu scufundati
niciodata scula electrica in lichide.

Inspectia/reparatiile
Scoateti instalatia din priza inainte de a incepe lucrarile de intretinere si

reparatie! Aceste lucrari sunt permise exclusiv specialistilor care au calificarea
necesara.
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5 Remedierea defectiunilor

5.1 Defectiune: Polifuzorul cu mufa nu se incalzeste.

Cauza: Mod de remediere:

e Cablu de alimentare defect. e Solicitati unui specialist sau unui atelier autorizat REMS sa schimbe cablul de
alimentare.

e Scula electrica defecta. e Solicitati unui atelier de service autorizat de compania REMS sa verifice/sa

repare scula electrica.

5.2 Defectiune: Resturile de material plastic se lipesc de matrite.

Cauza: Mod de remediere:
e Matritele sunt murdare. . purétati capetele de sudura, vezi cap. 4.1.
o Stratul de acoperire antiadeziv este deteriorat. o |nlocuiti matritele defecte cu unele noi.

5.3 Defectiune: Timpul incalzire dat nu este suficient pentru a topi teava, resp. fitingul, resp. acestea se topesc prea repede.

Cauza: Mod de remediere:

e Temperatura de sudura a fost incorect reglata (numai la EE). o Respectati instructiunile date de furnizorul tevilor, resp. fitingurilor. Reglati
temperatura de la surubul (8) (vezi cap. 2.6.).

e Scula electrica defecta. e Solicitati unui atelier de service autorizat de compania REMS sa verifice/sa

repare scula electrica.

6 Reciclarea ecologica

Aparatele de sudat prin electrofuziune MSG nu se vor arunca in deseurile
menajere la expirarea duratei de viata. Acestea se vor recicla ecologic conform
normelor in vigoare.

7 Garantia producatorului

Pentru straturile de PTFE ale elementelor de incalzire deteriorate datorita
utilizarii necorespunzatoare nu se preia nici o garantie.

Perioada de garantie este de 12 luni de la predarea produsului nou primului
utilizator. Momentul predarii se va documenta prin trimiterea actelor originale
de cumparare, in care trebuie sa fie mentionate data cumpararii si denumirea
produsului. Defectiunile aparute in perioada de garantie si care s-au dovedit a
fi 0 consecinta a unor erori de fabricatie sau lipsuri de material, se vor remedia
gratuit. Perioada de garantie nu se prelungeste si nu se actualizeaza din
momentul remedierii defectiunilor. Nu beneficiaza de serviciile de garantie
defectiunile aparute ca urmare a fenomenului normal de uzura, utilizarii abuzive
a produsului, nerespectarii instructiunilor de utilizare, folosirii unor agenti
tehnologici necorespunzatori, suprasolicitarii produsului, utilizarii necorespun-
zatoare a produsului sau unor interventii proprii sau din orice alte motive de
care nu raspunde REMS.

Reparatiile necesare in perioada de garantie se vor efectua exclusiv in atelie-
rele autorizate de firma REMS. Reclamatjile vor fi acceptate numai daca produsul
este trimis fara niciun fel de modificari, in stare asamblata, la unul din atelierele
de reparatii autorizate de REMS. Produsele si piesele inlocuite intra in propri-
etatea REMS.

Cheltuielile de expediere dus-intors vor fi suportate de utilizator.

Drepturile legale ale utilizatorului, in special drepturile de garantie fata de
distribuitor sau vanzator in cazul constatarii unor lipsuri, nu sunt afectate de
prezenta garantie. Prezenta garantie de producator este valabild numai pentru
produsele noi, cumparate si utilizate in Uniunea Europeana, Norvegia sau
Elvetia.

Prezenta garantie intra sub incidenta legislatiei germane, in acest caz nefiind
valabil Acordul Organizatjei Natjunilor Unite cu privire la contractele comerciale
internationale (CISG).

8 Catalog de piese de schimb

Pentru catalogul de piese de schimb vezi www.rems.de — Downloads (Descar-
care) — Parts lists.

P.S. Diferite figuri si afirmatii din instructiunile de folosire sunt preluate din liniile
directoare DVS 2207 si 2208 (DVS = Asociatia germana pentru tehnica de
sudura e.V., Disseldorf).
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nepeBOp, OpPUrMHanbHOro pykoBoAcCcTBa no 3KCnjyataunuu
Puc. 1-3

EE FE

1 TopcTaBka 1 TopcraBska

2 [epxatenb ans Bepcraka 2 [lepxatenb ons Bepcraka

3 PykosTka 3 PykosTka

4 HarpeBatenbHbilii 3NEMEHT 4 HarpeBartenbHblA aNeEMEHT

5 HarpeBatenbHble MHCTPYMEHTLI 5 HarpeBaternbHble MHCTPYMEHTbI
(wTyuep, mnb3a) (wTyuep,rmnb3a)

6 KpacHas koHTponbHas namna 6 3eneHast KOHTpONbHas
BKITOYEHUS! B CETb namnoyka cetu

7 3eneHasi namna KOHTpons 7 XenTas KOHTpONbHas namna
Temneparypbl Temneparypbl

8 TonoBka ycTaHOBKM TeMnepaTypbl

Puc. 4 (2) Harpes

(1) Togrotoeka Temnepatypa HarpeBaTenbHoro

(2) HarpeBarenbHi1 anemeHT anemeHTa 250-270°C

(3) Mydra Bpewms Harpesa ans CPO

(4) Wryuep HarpesaTerbHoro anementa (3) Mepekniouenme

(5) Tnb3a HarpeBaTENbHOMO ANeMeHTa Bpems nepektoyeHms (Makcuma-

(6) TpyGa NbHOE BpPEMSs NepeKmnioHeHNs)

(7) Tasorpes (4/5) Oxnaxperue

(8) TOTOBOE COBMAMHEHME MocTosHHOE BpeMsi OXNaXaeHNs S

ObLee Bpemst OXNaXAEHUS, MUH.
Puc. 5 1 SDR = Standard Dimension Ratio ~

(1) HapyxHbii anametp TpybsI d d/s. (OTHOLLEHME HapyXHOro AnameTpa

K TONnwunHe CTeHKVI)

O6wue ykaszaHMA No TeXHMKe 6e3onacHoCTH

MpounuTainTe BCe yka3aHUsl NO TeXHMKe 6€30NacHOCTU, MHCTPYKLMU, UNIIO-
CTpauum 1 TeXHMYECKMe AaHHble, BXoAsLLMe B KOMNIEKT NOCTaBKW HAaCTOSLLEro
3NeKTPOUHCTPYMeHTa. HecobrnodeHue criedyrouiux UHCMPYKUUU MOXem npugecmu
K OPaXeHUto 3MeKMPUYECKUM MOKOM, MOXapy U/Uiu MOTyYeHUI0 MSKENbIX MPasM.

Bce ykasaHusi U MHCTPYKLUM MO TeXHUKe 6e30nacHOCTM creayeT COXpPaHUTb
Ha 6yayLee.

TepMUH «37IeKMPOUHCMPYMEHM, MPUMEHSIEMbIL 8 YKa3aHUsIX 1o mexHuke 6esonac-
Hocmu, 0603Hayaem 31eKmpoUHCMPYMeHMbI, pabomatouwue om cemu (¢ cemegbim
kabenem).

1) TexHuka 6e3onacHoCTM Ha pabouyem MecTe

a) Pabouas 30Ha fomkHa coepaTbCs B YNCTOTE U ObITb XOPOLLO OCBELLeHa.
Becriopsidok u Hedocmamok ocgeweHus 8 pabodell 30He Mo2ym rnpusecmu K
Hec4YacmHbIM CITyYasm.

b) Henb3s ucnonb3oBaThb aNeKTPOUHCTPYMEHT BO B3PbIBOOMNACHO 00CTaHOBKe,

TO eCTb TaM, [A€ HaXOAATCA roproYMe XMAKOCTH, rasbl UNK Nbinb. S/eKkmpo-

UHCMpYMeHmMbl 06pa3yrom UCKPbI, UCKPbI MO2YM 80CIIaMeHUMB MbIfTb USTU Napbl.

He nopnyckaiiTe geTei U MHbIX NOCTOPOHHUX BO BPEMS MCNOMNb30BaHUA

3neKkTpouHcTpymeHTa. Omernekasich, Bbi Moxeme nomepsimb KOHMPOsb Had

UHCMPYMEHMOM.

C
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2) JOnekTpuyeckas 6e3onacHOCTb

a) LTekep NoaKnNOYEHUA ANEKTPOMHCTPYMEHTa AOMKEeH COOTBETCTBOBATb
po3eTke. U3MeHATb WiTekep HeNb3s HU B KOeM cryyae. Hesb3s ucnonb3o0eams
1ePEXOOHUK COBMECMHO C 37IEKMPOUHCMPYMEHMOM, CHabXEHHbIM 3aUiUMHbIM
3a3emrieHueM. HeuameHHbIe WmeKepb! U cCO0meememayoujue po3emKu CHUXarm
PUCK arekmpuyeckoeo ydapa.

b) U3berainTe KOHTaKTa Tena ¢ 3a3eMneHHbIMU NOBEPXHOCTSAMM, TaKUMU Kak

Tpy6bl, NPMGOPLI OTONNEHMSA, KyXOHHbIE NNUTLI, XONOAUNLHUKW. Ecru Bawe

merio 3a3eMIIeHO, MO PUCK 3IeKMpPUYEeCcKo20 ydapa MoebIleH.

OneKTPOMHCTPYMEHT criedyeT 3almwaTb OT A0XAA UNK BRaru. [IpoHUKHO-

8eHue 800k 8 AIEKMPOUHCMPYMEHM y8enu4yusaem puck yoapa 31eKmpOmOKOM.

He ucnonb3yiite coegMHUTENbHbIN Kabenb He MO Ha3HAYEHUIO: ANs nepe-

HOCKM, NOABELUMBAHUSA 3NEKTPOMHCTPYMEHTa UK ANs BbITATMBaHUSA LWiTekepa

13 po3eTku. Pasmewaite coeAMHMTENbHbIN Kabenb BAanu ot ICTOYHNKOB

Tenna, Macna, ocTpbiX KPOMOK MU ABUXKYLLMXCA YacTel yCTPOMCTBA.

MospexdeHue unu criymbieaHue kabenel nosbiiaem PUcK MOPaxeHUsl eK-

MPUYECKUM MOKOM.

Pa6otas ¢ 3neKTPOMHCTPYMEHTOM Ha OTKPbLITOM BO3AYXe, CneayeT npume-

HATb TONbKO Te YANMHUTENU, KOTOPbIe NPUroAHbI Ansi paboTbl BHE MOMe-

weHus. [pumereHue yonuHumened, npuaodHbIx 05151 pabombi 6He MOMELUEHUS,

CHUXaem puck ydapa 31eKmpomoKoM.

f) Ecnu Henb3s OTKa3aTbCH OT UCMONb30BaHMS 3NEKTPOMHCTPYMEHTA BO
BraXHoW 06CTaHOBKe, CrieayeT NPMMEHATb aBTOMAT 3alUUThI OT TOKa YTEUKH.
lMpumeHeHUe asmomama 3auwumsl OM MOKa ymeyku CHUxaem puck yoapa
371EKMPOMOKOM.
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3) Be3onacHocTb ntogei

a) Cnepyet 6bITb BHUMaTeNbHLIMKY, CNeAUTb 3a TeM, YTo Bl genaere, u
pa3ymMHO noAxoAuTb K paboTe ¢ aneKTpouHcTpymeHToM. He cnepyet
MCNONb30BaTh 3NIEKTPOMHCTPYMEHT, ecnin Bbl ycTanu unu Haxoautech nop
BO3AeNCTBUEM HAPKOTUKOB, aNnKOroNsl UNu MeauKaMeHToB. MomeHm HeeHu-
MamesibHOCMU MU UCTOb308aHUU 3MIEKMPOUHCMpPYMEHMa Moxem npusecmu
K CEpbe3HbIM MeNECHbIM MOBPEXOEHUSIM.

b) CnepyeT ncnonb3oBaTh NUYHOE 3alUMTHOE CHApPSKEHWE U BCeraa HOCUTL
3aLUUTHBIE OYKW. MCrIOb308aHUe IUYHO20 3aUUMHO20 CHaPSKEHUS, Mako2o
KaK Mpomueorbinesas Macka, HeCKomb3sWue 3aujumHbie 60MUHKU, Kacka uniu
cpedcmea 3awumel ciyxa 8 3agucumocmu om euda u yesnel NPUMEHeHUs
3M1EKMPOUHCMPYMEHMA CHUXaem PUCK MeIeCHbIX M08PexoeHul.

U3berainTe HenpeaHamepeHHOro BBoAA B aKcnnyartaumio. Boikniovainte
3NEeKTPOMHCTPYMEHT nepes NOAKIYEHNEM K CETU 3NeKTpoCHabXeHUs,
3aKpenneHMeM UNKu NepeHoCcKon. [pu nepeHocke 3neKmpoUHCmpPyMeHma
ybupalime nasneuy, om ebikrto4amerns U He modcoeOuHsalime ycmpoticmeo k cemu
311eKMPOCHabXeHUs1 80 BKITIOYEHHOM COCMOSHUU. Mo MoXem fnpueecmu K
Hec4yacmHoMy Criyyaro.

d) Mepep BKNHOYEHMEM INIEKTPOMHCTPYMEHTA YOpPaTb BCe MHCTPYMEHTLI ANs
HacTPOWKMN UNN KNKYU. MHCMpyMeHm unu KoY, nonadas 60 epawiatousyrocs
yacmb, MO2ym 8bI38aMmb MENECHbIE MO8PEXOEHUS.

Cnepnyet usberaTtb HEHOPManbHOro NornoxeHus Tena. Cnegyer no3aboTuTbeA
06 yBepeHHOI CTONKe M NOCTOSHHO fepXaTb paBHOBecUe. Omo r1o3eoum
Jlyquwie KOHMPOUPOB8amb 31EKMPOUHCMPYMEHM 8 HEOXUOaHHOU cumyayuu.
Bcerga Hocute cooTBeTCTBYHOLIYHO oAexAy. He cnelyeT HOCUTB LUMPOKYHO
ofexay unu ykpaweHus. He gonyckante KOHTakTa BONOC, ofAeXAbl 1
nepyaTok ¢ NoABUXHbIMKU YacTAMU. CeobodHasi 00exda, yKpaweHus umu
OMUHHbIE 80M10CKI MO2ym fonacmb 80 8palyalouiuecs Yacmu.

C

-

e

-

4) MpumeHeHe U 06CNyXMBaHUE 3NEKTPOMHCTPYMEHTa

a) He neperpyxaitte yctpoicTBo. Crneagyet NnpuUMeHATb NpeAHa3sHa4YeHHbIN
ANs faHHoW paboThbl 3NEKTPOUHCTPYMEHT. B ykazaHHOM duana3oHe paboma
M09X00AWUM S1IEKMPOUHCMPYMEHMam ydwe U HadexHeu.

) Henb3s ucnonb3oBaTh 3NEKTPOMHCTPYMEHT C HEMCNPABHbLIM BbIKIO4YaTeneM.
OnekmpouHcmpyMeHm, y KOmopo2o (hyHKUUS BKITIOYEHUST U 8bIKITIOYEHUS Heuc-
npaeHa, onaceH u domkeH bbimb omnpasneH 8 PeMOHM.

c) BoiTAruBanTe Wrekep U3 po3eTku nepes BbINOMHEHNEM HanaaKW YCTPOICTBA,

3aMeHOI KOMNNEKTYHOLLMX AeTanei N nepecTaHOBKOW YCTPOWUCTBA. Sma

Mepa rpedocmopoXHOCMU npensmemeayem HenpedHaMepeHHOMY 3arycKy

3M1eKMPUYECKO20 UHCMPYMEHMa.

Heucnonb3ayeMmblii aNeKTPOMHCTPYMEHT CrielyeT XpaHUTb TaMm, Fae A0 Hero

He MoryT fobparbces aeTu. He cnepyeT no3BonsTb NONb30BaThHCA YCTPOM-

CTBOM TeM NIOAAM, KTO He 3HaKOM C HUM MITU He Npoyer AaHHbIe YKa3aHus.

OrekmpouHcMpyMeHMbI MPU UCTOMb308aHUU UX HEOMbIMHbIMU TUUAMU ONacHs!.

CnepyeT TwaTenbHO yXaXnWBaTb 3a ANEKTPOMHCTpPyMeHTOM. CneayeT

npoBepUTh, paboTaloT N NOABWKHbIE YaCcTH YCTPOMCTBA 63 HapeKaHWiA,

He 3aKNWHMBAET NN UX, He NONOMaHbI N YacTK, He NoBpexaeHbI nu. Bee

37O HeraTMBHO BNMAET Ha paGoTocnoco6HoCTL ycTpoiicTaa. Mepen npume-

HEHWeM yCTponCTBa NOBpeXAeHHbIe YacT He06XO0AUMO OTPEMOHTMPOBATD.

PeMoHT npoBoauTcA Nu60 kBanuduUMpoBaHHbIM CNeLMannucTom, nubo B

aBTOPM3MPOBAHHON MAaCTEPCKOW. [IpUYUHOU MHO2UX HECYaCMHbIX Crly4aes

AM15emcs n10xoe MexobC/yxusaHue reKmpoUHCMpyMeHma.

f) WcnonbayiiTe 3nNeKTPOMHCTPYMEHT, NPMHAANEXHOCTH, BCTaBHbIE UHCTPY-
MEHTBI U T. [i. COFMacHO 3TUM MHCTPYKLMAM. [pu 3TOM yuuThbIBaiTe paboymne
YCINOBUA W BbINOMHAEMbIA BUA, AEATENLHOCTU. [TpUMEHeHUe 371eKmpouUH-
CMpyMeHmMo8 01151 UHbIX, HerpedyCMOMpPEeHHbIX 30eck 8UAO8 MPUMEHEHUS MOXem
6bImb OnacHbIM.

g) PyKosaTKM BOMKHBI ObITb CYXUMMU, YACTBIMM, OYULLEHHBIMM OT Macna v
KOHCUCTEHTHOWM CMa3ku. CKonb3Kue pyKossmKu npensmcmeytom besonacHol
9KCMTyamayuu U KOHMPOJTIO SIeKMPOUHCMPYMEHMa 8 HEOXUOaHHbIX CUmyauusix.
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5) CepBuc

a) Pabotbl no peMoHTy Ballero aneKTpoMHCTpyMeHTa pa3peLLaeTcs BbINONHATL
TONbKO KBanu(uULUPOBAHHLIM CMeLUanucTaM u ToNbKO Npu ycrnoBum
Mcnonb30BaHWUA OpUrMHaNbHBIX 3anyacteln. 3mo obecnequsaem be3onac-
Hocmb ycmpolicmea.

Yka3aHus no TexHuKe 6e30nacHOCTU Ans annapaToB
C HarpeBaTeNbHbIM 31IEMEHTOM AN CBapku MydT

MpounuTainte BCe yka3aHUsl NO TeXHMKe 6€30MNacHOCTU, MHCTPYKLMK, UNITIO-
CTpaLMm 1 TeXHUYECKUe AaHHble, BXOASLLME B KOMNIEKT NOCTaBKM HacToSALLEro
3NeKTPOUHCTPYMeHTa. HecobrodeHue credyroujux UHCMPYKUUU MoXem npugecmu
K [TOpaXeHUuto 31eKmMpuUYeCKUM MOKOM, MOXapy U/unu MostydeHuUt0 MsKesbiX mpasm.

Bce ykasaHWsi U MHCTPYKLUM MO TeXHUKe 6e30NacHOCTM crieayeT COXPaHUTb
Ha 6yayLee.

o He ncnonb3yiTte NoBpeXAeHHbIN ANEKTPOMHCTPYMeHT. Cywecmsyem onac-
HOCMb HECYaCMHOZ0 Criy4asi.

o [lopknioyanTe aNeKTPOMHCTPYMEHT knacca 3awmThbl | Tonbko k poseTkam/
YANMHUTENSIM C UCNPaBHbLIM 3alUTHLIM KOHTakTOM. Cywecmsyem onac-
HOCMb MOPaxXeHUsi 31eKmpu4ecmeom.

o Ecnu aneKTpoMHCTPYMEHT BCTaBlNeH B PO3eTKY, 6epuTe ero Tonbko 3a pyuKy
(3). HacpesamenbHbil anemeHm (4), HazpesamernbHbie uHcmpymeHmsl (5), a
makxe Memarnu4eckue Yacmu Mexoy HazpesamerbHbIM 3IEMEHMOM U niacmu-
Kkoeou py4kol (3) Haepesatomcs 0o memnepamypbi 300°C. lNpukocHo8eHuUe K
3MUM Yacmsam MOXem MpusecmuU K Cepbe3HbIM 0X02aM.

o [locne BbITArMBaHWA WTENCENS AMEKTPOMHCTPYMEHTA U3 PO3ETKU OH JOMKEH
OCTbIBaTb B TeYeHWe [AOCTaTOYHO NPOAOMKUTENLHOTrO BpeMeHH. Tonbko
nocre 3T0ro MoXHO NpUKacaTbCa K MeTannmyeckum 4acTaMm. [JpukocHoseHue
K HagpemsIM Yacmsm UHCMpyMeHma ebi3bieaem cepbesHbie oxoau. llocne
U36r1eyeHUs WMmerncess U3 po3emku S1eKmpoUHCMpyMeHm AOomKeH 0cmbleams
8 meyeHue rMpoOOIKUMEITbHO20 8DEMEHU.

o 3awumuaiiTe TPETLUX UL OT FOPSAYEro ANEKTPOMHCTPYMEHTa. [TpUKOCHO8eHUe
K HazpembIM Yacmsm UHCMPYMEHMa 8b13b18aem Cepbe3Hble OX02U.
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Mpu BbINONHEHMK CBapKK BPYYHYO OCTaBNANTe JOCTAaTOYHOE pacCcTosiHMe
MeXAy KOHLOM TpyObl 1 (haCOHHOW YacTbH C OAHON CTOPOHbI, U HarpeBa-
TeNbHbIM ANEMEHTOM (4), a TaKkke HarpeBaTeNbHbIMU UHCTPYMEHTaMu (5)
C OpYron CTOpPOHbI UMK HageBalTe 3alWUTHbIE pykaBuubl. Ceapusaembie
mpy6bl, hacoHHble Yyacmu mpybonpogodos, HaepegamesnbHbIl 3neMeHm u
HazpesameribHble UHCMPYMEHMbI Hagpesaomces npu ceapusaHuu. Conpukoc-
HOBEHUE C HUMU MOXem NpU8ecmu K fosly4eHUr cepbeaHbiX 0x0208. CeapHoe
coedUHEHUE 0CMaemcs 04eHb 20pSYUM 8 meyeHUe MPOOOMKUMESTEHO20 8DEMEHU
riocrne 3a8epuIeHUs C8apKu.

3aMeHy HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMEHTOB (5) cneayeT Npon3BoAMTb TONbKO
nocne WX NOMHOro oxnaxnaeHus. [IpUKOCHOBEHUE K HazpembiM Yacmsm
UHCMpYMeHma 8bI3bi18aem Cepbe3Hble OX02u.

0OGecneybTe 3alWUTY OT NPMKOCHOBEHMUS K HAarpeTOMY 311eKTPOMHCTPYMEHTY
1 FOPSYMM CBapHbIM COeAUHEHUNIM. [IDUKOCHOBEHUE K HazpembiM Yacmsim
UHCMpPYMeHma 8bI3bi8aem Cepbe3Hble OX02U.

He yckopsiiiTe npouecc oxnaxaeHusi ANeKTPOMHCTPYMEHTa, NorpyXxas ero
B XuakocTb. Cyujecmeyem ornacHoCmb Moy4yeHUst mpasm rpu nopaxeHuu
31eKmMpuUYeckuM mMokom u/unu pasbpbizzusaHuu xudkocmu. B npomusHom
Cllyqae anekmpuyecKoe ycmpoucmeo Moxem 6bimb M08PexXAeHo.
YctaHaBnuBaWTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT TONbKO B NOAXOAALMUN AepxaTenb
(1), KpenneHue ANA cTaHKa (2) unu yknagbiBaiTe ero Ha OrHeCTOMKYH
nopaknagky. [pu yknadbieaHuU 20ps14e20 31eKMPOUHCMPYMEHMa Ha He O2He-
cmolikyro modknadky u/unu eo3ne 2opro4e2o mamepuana nodknadka Moxem
6bimb nogpexoeHa u/unu Moxem 803HUKHYMb OacHOCMb Noxapa.

Hukoraa He ocTaBnsinTe paboTarowmii ANeKTPOUHCTPYMEHT 6e3 npucMoTpa.
Mpu npogonmXuUTENbHbIX Nay3ax B paboTe BbIKNIOYUTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT,
BbITacKUBanTe CeTeBOW LUTeKep/aKKyMynATOp U OTCOEAUHAIATE BCe LnaHrm/
wrekepbl. Om anekmponpubopog Moxem ucxoOumb 0NacHOCMb C 803MOXHO-
CMbI BO3HUKHOBEHUS MamepuanbHo20 ywepba u/unu yuiepba dna moded, ecriu
ocmaensimb ux 6e3 npucmompa.

Wcnonb3yiiTe ToNbKO AONYLLEHHbIE U COOTBETCTBYHOLWMM 06pa3oM Mapku-
POBaHHble YANUHUTENM C AOCTaTOYHbIM CE4YeHUeM NPOBOAHWKA. Vcrionb3aylime
yonuHumenu Onurol do 10 m ¢ ceyeHuem npogoOHuka 1,5 mm? u 10-30 M ¢
ceqyeHUeM rpoeooHuUKa 2,5 MM

PerynsipHo npoBepsiiTe coeaUHUTENbHBIN Kabenb 3MeKTPOMHCTPYMEHTa
M yANWHUTENW Ha Hanuyue NoBpexaeHun. [pu obHapyxeHUU nogpexoeHull
uHcmpymeHm 0ormxeH bbimb OMPEeMOHMUPO8aH Crieyuanucmom unu asmopu-
308aHHOU cmaHyuell mexHu4eckozo obcnyxusaHust REMS coanacHo dozosopy.
[leTsM 1 nuLaMm, KoTopble BCreACcTBUE CBOUX (DU3UYECKMX, CEHCOPHbIX UMK
NCUXMYECKUX CBOWCTB, a Takke HEONbITHOCTYN MU HE3HAHMS He B COCTOSIHUM
obecneynTb 6e30nacHyo IKCMITyaTaLuIo NIEKTPOMHCTPYMEHTA, 3anpeLLeHo
1cnonb3oBaTh ero 6e3 Hag3opa OTBETCTBEHHOO NULA. B npomusHoM criydae
cywecmayem onacHoCMb HeHadnexawel SKCryamayuu U rosy4eHusi mpasm.

MosicHeHus kK cuMBONam

/\ BHUMAHUE

TTPUMEYAHNE

C
1

O I

OnacHOCTb CpeAHei CTEMEHN pucka, Npu HecobnoaeHun
npaBuna TeXHWKM Ge30nacHoCTU MOXET NPUBECTU K CMEPTU
WUNK K TSHKKUM (HEOBPaTUMBIM) TENECHBIM NOBPEXAEHUAM.

OracHOCTb HIM3KOI CTEMEHI prcka, Npn HecobrMioneHun npasurna
TEXHUKN 6E30MacHOCTM MOXET NPUBECTY K yMepeHHbIM (06pa-
TUMbIM) TENECHBIM MOBPEXAEHNSIM.

MatepuanbHbin yuiepb, He SBISETCS NPaBUIIOM TEXHUKM
6esonacHocTi! He MOXeT 3aKOHYUTLCS TPaBMOIA.

Mepen BBOZOM B 3KCMyaTauuio NpoYecTb PYKOBOACTBO MO
aKcnnyaTayum

OneKTPOUHCTPYMEHT COOTBETCTBYET Kraccy 3awuTbi |
OKonornyHas ytunusaums
€ MapkwpoBka cooteeTcTaus CE

TexHuYyeckune aaHHbIe

Wcnonb3oBaHue No HasHa4YeHUHo

Annapatbl C HarpeBaTenbHbIM 3NeMeHTOM Ans ceapku Myt REMS MSG npume-
HAKOTCA TONbKO B cOOpe C HarpeBaTenbHLIMM LUTYLIEPaMi 1 TMNb3amm A4S CBapyBaHUS
nnacTukoBbIX TPy 1 hacoHHbIX YacTelt Tpybonposogos 13 16, N3, MM v NBAD.
Noboe Apyroe UCNoONb30BaHWEM CYUTAETCS UCMONb30BAHWEM HE MO HasHaYeHuio,
1 O3TOMY HEZ0NyCTUMO.

11

06bemM nocTaBku

REMS MSG EE: Annapar ¢ HarpeBaTefibHbIM 3EMEHTOM AN

cBapku MydT, fiepxaTenb, KpenneHve Ans cTaHka,

TOPLIOBbIV FraeyHbIA KoY Anst BHYTPEHHWX

LUECTUIPAHHWUKOB, LUTUAT ANs KPENNEHNS

HarpeBaTenbHOTO MHCTPYMEHTa, PyKOBOACTBO

Mo 3KCnyaTaumm.

Annapart ¢ HarpeBaTenbHbIM 3NIEMEHTOM AnS

cBapku MydT, fepxatenb, KpenneHve Ans cTaHka,

PYKOBOACTBO MO 3KCMIyaTaLmm.

Komnnekr REMS MSG 63: Annapart ¢ HarpeBaTefibHbIM 311EMEHTOM Ans
cBapku MydT, iepxaTenb, HarpeBaTenbHbIE
TUNb3bl, KPEMEXHBIN BUHT U3 HEPXKABEIOLLEN CTanm,

REMS MSG 63 FE:

1.2

1.3

1.4

1.5

1.7

1.8

AepxaTenb, KpenneHue Ans cTaHka, TopLoBbIi
raeyHbIN Koy AN BHYTPEHHUX LIECTUrPaHHUKOB
KpenneHue HarpeBaTenbHOro MHCTPYMEHTa (TOMbKO
EE), pykoBoAcTBO No 3kcnnyarauum.

Homepa uspenui MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Annapar ¢ HarpeBaTesbHM

3reMeH TOM A1 MydpTOBOM

CBapku TMna 256020 256220 256213 256320
MNopcTaeka 250040 250040 256252 250040
[epxatens ans Bepcraka 250041 250041 256252 250041
Ak 13 nuctoson ctanu 256042 256242 256242 256342

LIJTyuepa, 'MnNb3 ANda Harpes. 3ANEMEHTOB, KPENneXHble BUHTbI U3 HEPX.
CTanansl

@16 mMm 256400
@17 mm 256410
@18 Mm 256420
319 mm 256430
@20 Mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 Mm 256470
@50 mm 256480
@63 Mm 256490
@75 mm 256500
@90 Mm 256510
@110 Mm 256520
@125 Mm 256530
Tpybopes REMS RAS P 10-40 290050
Tpybopes REMS RAS P 10-63 290000
Tpy6opes REMS RAS P 50-110 290100
Tpy6opes REMS RAS P 110-160 290200
Tpy6Hble HoxHUUBI REMS ROS P 26 291240
Tpy6Hble HOXHULLI REMS ROS P 35 291200
TpyOHble HoxHUUBLI REMS ROS P 35A 291220
Tpy6Hble HoxHUUBI REMS ROS P 42 291250
Tpy6Hble HoXHUULI REMS ROS P 42 PS 291000
Tpy6Hble HoxHMUBI REMS ROS P 63 P 291270
Tpy6Hble HoxHUUBI REMS ROS P 75 291100
AKKyMYNSITOPHbINA TPYBHbIE HOXHULEI REMS Akku-ROS P 40 291310
dackocHumarenn REMS RAG P 16-110 292110
®ackocHumarenn REMS RAG P 32-250 292210
Tpy6opesHbii cTaHoK 1 Npubop Ans cHatus dacok REMS Cut 110 P 290400
REMS CleanM 140119

O6nactb npumeHeHuss MSG25EE  MSG63EE  MSG 63 FE MSG 125 EE
[vametp Tpyd 16-25mMm  16-63 MM 16-63 Mm 16125 Mm
Annapartbl ¢ HarpeBaTenbHbLIM 3NeMEHTOM ANs cBapku Myt EE: niobble
CcBapvBaeMble nracTMacchl ¢ Temnepatypon ceapku 180—-290°C

Annapartbl C HarpeBaTenbHbIM 3IEMEHTOM Ans cBapku Myt FE: niobule
CBapvBaeMble NnacTMaccsl ¢ Temnepatypon ceapku 260°C

AnekTponuTaHue MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

HomuHanbHoe HanpsikeHue

(HanpsbkeHne ceTn) 230B 230B 230B 230B

Motpebnsiemasn

MOLLHOCTb 500 Br 800 Br 800 Br 1400 Bt

Homwunanbhasi yactora 50-60 My 50-60 My 50-60 My 50-60 My

HomwuHarnbHoe HanpsibkeHue

(HanpskeHue cetu) 110B 110B

MNotpebnsiemas

MOLLHOCTb 800 Bt 1400 Br

HomuHanbHas yactota 50-60 Ny 50-60 Ny

Knacc sawutbl | | | |

[FabapuTHble pasmepbl

[nuHa 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

Wnpura 120 Mm 180 Mm 130 Mm 180 Mm

Bbicota 50 mm 50 Mm 50 mm 85 Mm

Macca

Annapara 1,2 kr 1,7 xr 1,0 kr 3,0 kr

Mopcrasku/[epxartens

[ns BepcTaka 0,4 kr 0,4 kr 0,63 kr 0,4 kr

LlymoBble XxapaKTepucTHKM

LymHocTb Ha pabouem

mecTe 70 o6(A) 70 n6(A) 70 g6(A) 70 6(A)
K=3dB (A) K=3dB(A) K=3dB (A) K=3dB (A)

Bubpauuun

CpenHee B3BeLLEHHOE
3HaueHne 3PHEKTUBHOTO
YCKOpEHMs 2,5 m/c? 2,5 m/c? 2,5m/c2 2,5wm/c?

IMprBeaeHHbIE AaHHbIE MO BUGPaLWMM Bbinn NoMyYeHb! NYyTeM NPUHATOTO MeToaa
VCTIbITAHUS U MOTYT UCMONb30BATLCSA A71s CPABHEHUS C APYIUMM npubopamu.
TMpuBeAeHHbIE AaHHbIE MO BUGPALMK MOTYT Takxe BbiTb NCMONb30BaHb! A1
npenBapuUTenbHON OLEHKM.



78

rus

rus

2.2

23

24

2.5

/\ OCTOPOXHO

Bo Bpems akcnnyataummn npubopa AaHHble No BUGPaLIMM MOTYT OTINYATLCS OT
npuBefeHHbIX, B 3aBMCUMOCTW OT cnocoba ncnonb3oBaHus npubopa u ot
Harpysku. B 3aB1CMOCTY OT yCIIOBUIA 3KCTIyaTaLmi MOXET 6bITb HE0BXOANUMBIM,
NPUHATL Mepbl 6e3onacHocTK Ans 0bcnyxuBaloLLero nepcoHana.

Mopsagok paboThl

MoauntoyeHue K ceTu NUTaHuA

CobniopainTe napameTpbl ceTeBOro HanpsikeHus! epen noakmoYeHMem
3MEKTPOMHCTPYMEHTA NPOBEPLTE, COOTBETCTBYET JIN HANPSKEHNE, YKa3aHHOe
Ha 3aBofcKol Tabnuyke, NnapameTpam CeTeBOro HanpsbkeHus. MogkniovaiTe
3NEKTPOMHCTPYMEHTHI Kracca 3awwuThl | TONbKO K po3eTkam/yanMHUTensM ¢
McnpaBHbIM 3aLLMTHLIM KOHTaKTOM. Ha cTpoikax, Bo BNaxHOW cpeae, BO
BHYTPEHHWX NMOMELLEHNSIX W HA OTKPLITOM BO3YXe UMW NPU aHanoriyHbIX BUaax
YCTaHOBKM 3KCMIyaTUpyiTe MaluHy Ansi KOHTAKTHOW CTbIKOBOW CBapku C
HarpeBaTeribHbIM ArIEMEHTOM TONKO YEPE3 aBTOMATUYECKMN NPEOXPAHUTENBHBIN
BbIKMOYaTenb (YCTPOACTBO 3aLUMTHOTO OTKITIOYEHMS), KOTOPbIA NpepbiBaeT
nogavy SHepriv nocre npeBbILLEHNS TOKOM yTeukn Ha 3emmio 30 MA Ha 200
MC.

YcTaHoBKa annapara ¢ HarpeBaTeNnbHbIM 3NeMEHTOM Ans cBapku Myt
OneKTpuYeckuMin annapar MOXHO YCTaHOBUTL C AepxateneM (1) Ha NOBEpXHOCTb,
Kak nokasaHo Ha Puc. 1, unu 3akpennTb C NOMOLLIbIO KPEMNEeHUs ANs CTaHKa,
Kak nokasaHo Ha Puc. 2.

/\ OCTOPOXHO

HarpeTblit annapaT MOXHO 6paTb Tonbko 3a py4ky (3)! Hu npu kakux
obcToATeNnbCTBaxX He MpUKacanTechb K HarpeBaTenbHOMY 3reMeHTy (4),
HarpeBaTesibHbIM MHCTPYMeHTaM (5) unu k aetansim M3 NMCTOBOW CTanu
MeXay py4Koi (3) u HarpeBaTenbHbIM 3niemeHToM (4)! OnacHocTb nony-
YyeHus oxora!

BbiGop HarpeBaTenbHbIX MHCTpYMeHTOB EE

B 3aBrcumocTy oT pasmepos Tpy6 BbIGUPAIOTCS HarpeBaTerbHbIe MHCTPYMEHTbI
(Pwc. 3), HarpeBaTenbHble WTyLepbl 1 runb3bl. OHW yCTaHaBNMBAKOTCA Ha
HarpeBaTenbHOM 3NeMeHTe C NMOMOLLbI0 TOPLIOBOTO raeyHoro kitoya ans
BHYTPEHHX LLIECTUIrPaHHIKOB, BXOASLLErO B KOMMIEKT NOCTaBKM, Kak NoKa3aHo
Ha Puc. 1 (5). C nomoLLbto Takke HaxoAsALerocs B KOMMEKTe NocTaBky LTndTa
LUTYLiep MOXeT BbiTb appeT poBaH B papuarnsHOM HanpasneHim. B saBrncumocTy
OT NOTPeBHOCTM M OT MOAENW annapata Ha HarpeBaTeNbHOM 3leMEHTe MOXeT
6bITb OHOBPEMEHHO CMOHTMPOBAHO HECKOIbKO HarpeBaTeNbHbIX MHCTPYMEHTOB.

Bbi6op HarpeBaTenbHbIX MHCTpYyMeHTOB FE

HarpeBatenbHble MHCTPyMEHTHI (5), HarpeBaTenbHble WTyLepbl U Harpesa-
TenbHble ByKchbl BbIGMPatoTCs B 3aBUCUMOCTY OT paamepa Tpy6. VX MoHTUpytoT
Ha HarpeBaTenbHOM 3reMEHTE (4) C NOMOLLbIO LIECTUIPAHHOO Kptoukoobpas-
HOro (rae4Horo) kntya co WTnToM. Ha 0gHOM HarpeBaTernbHOM aneMeHTe
MOXHO MOHTWUPOBATb [iBa HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMEHTA.

OnekTpoHHOe perynupoBaHue paboyei Temnepatypbl EE

CornacHo crangapty DVS 2208, yacTb 1, TemnepaTtypa HarpeBaTenbHOro
aneMeHTa perynupyetcst HenpepbisHo. [ins obecneyeHns NOCTOSHHON Temne-
paTypbl HarpeBaTeNbHOro dNeMeHTa annapaTbl OCHALLEHbI PETYNSTOPOM
Temnepatypbl (TepmoctaTtom). CornacHo ctaHgapty DVS 2208, yacTb 1,
MakcUmarbHasi pa3HOCTb TEMNEpaTyp OTHOCUTENBHO PErynmupoBOYHOI Xapak-
TEPUCTUKW JomkHa cocTaBnsaTh < 3°C. Takas TOYHOCTb perynupoBaHust Ha
NpaKTUKe JOCTWKMMA NWLWb C MOMOLLBIK) 3MEKTPOHHOW cucTembl. Moatomy
My(TOBbIE CBapOYHbIE annaparhbl C NOCTOSHHOW paboyeil TemnepaTypor unum
MEXaHWYECKMMI CUCTEMaMM ee PErynmpoBaHus He JOMYCKaKTCS Ans Npou3-
BOACTBA CBAPOYHbIX paboT cornacHo ctaHaapTy DVS 2207.

Y Bcex annapatoB MydToBoi cBapku Mapkn REMS EE Bo3moxHa ycTaHoBKa
TemnepaTypbl, OHW OCHALLEHbI ANIEKTPOHHLIMU YCTPOCTBAMW AJ1st Perynmpo-
BaHWs Temnepatypbl. CucTema perynupoBaHust ykasbiBaeTcs Ha WnNbanke
annapara, Hanpumep:

Hanp. REMS MSG 63 EE: o3HayaeT BO3MOXHOCTb YCTaHOBKW TeMNepaTypbl 1
Hamnm4me 3MeKTPOHHON CUCTEMbI PEryrMpoBKI TeMnepaTypbl, obecneuuBatoLLen
TEPMUYECKNIA pexum ¢ fonyckom +1°C.

MexaHuueckas perynupoBka TemnepaTypsbl (Tepmoctar) FE
®uKcMpoBaHHO ycTaHaBnMBaeTcs paboyas Temneparypa 263 + 3°C. Obpatuarb
BHUMaHWE Ha MHOPMaLMIo U3roToBUTENst O Tpy6ax, UTUHrax, PacoHHbIX
netansx! Mepen Hayanom cBapoyHbIX paboT HeobXoaMMo NPOBEPUTL TeMe-
paTypy Ha paboumx NOBEPXHOCTSX HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMEHTOB.

MpenBapuTenbHbIA HarpeB annapara ¢ HarpeBaTenbHbIM AIeMEHTOM Ans
cBapku Myt EE

[Mocne noakntoYeHnst coeauHNTENbHOTO Kabens annapara ¢ HarpeBaTenbHbIM
3MEeMEHTOM 115t CBapKu My(T K CETU annapaT HauMHaeT Harpesatbest. Mpu
3TOM 3aropaeTcst KpacHast KOHTPOMNbHas namna ceTeBoro NUTaHus (6) u 3eneHas
KOHTpOnbHas namna Temnepatypbl (7). Ans HarpeBaHUs anNeKTpUYecKoro
annaparta Tpebyetcs npubnuantensHo 10 MuH. Mpu 4OCTUXKEHWUW 3aaaHHOM
TEMMepaTyphl PErynsaTop TeMnepatyphbl (TEpMOCTaT) Ha annapate oTkM4YaeT
3MeKTpONUTaHNe HarpeBaTenbHOro anemeHTa. KoHTpornbHas namna ceTeBoro
nuTaHUsi NpoaomxaeT ropetb. KOHTporbHas namna TemnepaTypbl MUTaET,
CUrHaNM3Npys O MOCTOSIHHOM OTKIKOYEHUM UMW BKITIOYEHNN SMEKTPONUTaHNS.
Mpouecc cBapku HaunHaeTcs ¢ 3agepxkon He meHee 10 muH (DVS 2207,
yactb 1).

2.6
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MpenBapuTenbHbIA HarpeB annapara ¢ HarpeBaTenbHbIM 3NeMeHTOM Ans
cBapku mycT FE

Ecnu coeamHuTenbHbIN kabenb annapata ¢ HarpeBaTeNbHbIM 31IEMEHTOM AJ1S
CBapKM MyT NOLKIIOYAETCS K CETW, pPa3naeTcs akyCTUYECKUIA cUrHan 1 annapar
HauMHaeT HarpeBaTbCsl. [py 3TOM 3aropaeTcs 3eneHas KOHTponbHas namna
ceTeBoro nuTaHus (6) 1 xenTtas KOHTPoONbHas namna Temnepatypsl (7). Ans
HarpeBaHusi annaparta Tpebyetcs npubnuautensHo 10 MuH. Ecnn 3apaHHas
Temneparypa JOCTUTHYTa, BCTPOEHHbIV PETYNISTOP TeMnepaTypbl (TepmocTar)
OTKIMKYAET Nofayy Toka Ha HarpeBaTeNbHbIN SMEMEHT U CHOBa pasfaeTtcs
aKycTM4eckuin curHan. YKenTas KOHTporbHas namna Temneparypbl MUraer.
Mpouecc cBapku HaunMHaeTcs ¢ 3agepxkoit Ha 10 muH (DVS 2207, yactb 1).

Bbi6op Temnepatypbi cBapku EE

Ha annaparte ¢ HarpeBaTenbHLIM 3MEMEHTOM Afsi CBApKM MydT NPeABapUTENHO
HacTpauBaeTcsl cpeaHsis Temnepatypa csapku Tpy6 us MM (260°C). B 3asu-
CUMOCTU OT MaTepuana, U3 KoToporo U3roToBneHa Tpyba, MoXeT noTpeboBaThCs
KOpPPEKTMPOBKa 3TOK TemnepaTypbl. COOTBETCTBYIOLLYIO MHGOPMALWMIO CM. B
[aHHbIX Npoun3soauTens Tpy6 nnn dacoHHbIx vactei! Kpome Toro, koppekTu-
poBKka TeMMepaTypbl MOXET OblTb He06X0AMMa NpU ONPeAENnEeHHbIX BHELLHUX
BO34eicTBUSIX (B NeTHEE BPeMSI/B 3UMHee BpeMsi/BETep/BNaXHOCTb). [oaTomy
TemnepaTypy HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMEHTOB (HarpeBaTenbHOro WTyLepa v
HarpeBaTenbHOM rMnb3bl) (5) CnemyeT KOHTPONMPOBaTb, HAaNPUMEP, C MOMOLLBIO
npubopa ¢ GbICTPLIM OTCYETOM MOKa3aHU Ans U3MepeHus: TemnepaTypbl Ha
NOBEPXHOCTU C Nnowaablo koHTakta npubn. 10 mm. Mpu HeobxoammocTy
TemnepaTypy MOXHO OTPErynupoBaTh BpaLLeHeM BUHTa PETYNINPOBKY TeMMe-
patypsl (8). BHumaHwue! HarpeBaTenbHbIi anemMeHT MOXHO UCTOMNb30BaTh TOMBKO
yepes 10 MMH NoCne YCTaHOBKY 3aaHHON TeMnepaTypbl.

AkcnnyaTtaums

KayecTBO CBApHbIX COEAMHEHUI 3aBUCUT OT KBaNMUMKaLMK CBapLLmKa, COOT-
BETCTBUSA MPUMEHSIEMbIX MALLMH 1 NPUCNOCOBNEHNi BEINONHAEMON 3aaavye, a
Takke COOTBETCTBUSA NpoLiecca CBapku MHCTPYKUMAM. CBapHOW LLOB MOXHO
MpOBEPSATbL NOCPEACTBOM METOA0B HEPA3PyLIAIOLLEro W/uny paspyLuaioLLero
ncnbiTaHus. Heobxoaumo ocyLLecTBAsATb KOHTPOMb CBapOUHbIX pabot. Bua u
06beMm KOHTPOSIS MOANEXMUT COrMacoBaHMIO [JOTOBOPHbIX CTOPOH. MapameTpel
TEXHOMNOrMYeCKoro nNpoLecca pekoMeHAyeTCs (hUKCMpoBaTb B MPOTOKOMNAax
CBapKu UMK 3anncbiBaTb Ha HOCUTENW AaHHbIX. [ing obecneyeHns kayecTsa
peKOMeHYeTCs BbINOMHATL 1 NPOBEPSATb NPOOHbIE LWBbI MPU OMPEAEneHHbIX
pabounx ycnosusix nepes NpUEMKON U B Xofe CBapOYHbIX paboT. Kaxabii
CBaPLLUVK JOIMKEH NPOWTU NPOECCUOHANbBHYI0 MOATOTOBKY 1 UMETb AeCTBY-
lolee KkBanudukaLMoHHOe cBMAeTenbCTBO. MpeaycMoTpeHHas obnacTb
NPYMEHeHNst MOXET ObITb onpeaenstoLen Ans Buaa ksanudukaumm.

OnucaHune TexHonormm

[Mpu MycbTOBOV CBAPKE C MOMOLLIO HAarpeBaTENLHOMO 3IeMeHTa CoeanHEHNe
Tpybbl 1 hacoHHol feTanu cBpuBaeTcs BHaxnectky. KoHel, Tpy6bl v mydTa
¢hacoHHoN AeTanu [OBOAATCS C MOMOLLBI0 HArpeBaTernbHOr0 MHCTPYMEHTa B
opme WTyLepa 1 Mnb3bl A0 TEMNEepaTypbl CBapKW U 3aTeM COEANHSIOTCS.
KoHeL, Tpy6bl 1 HarpeBaTenbHbIN WTYLEP, TaKkke, kak u MydTa dhacoHHON
[eTanu u HarpesaTefnbHas rurnb3a Takum 06pa3om NoforHaHs! ApYr K Apyry no
pasmepy, 4TO BO3HMKaeT HeobXOAMMOe ANt COEAUHEHNS AaBneHmne (puc. 4):

MHcTpykumeit DVS 2208 npegycMoTpeHbl 2 MeToga MydTOBOI CBapku C
pasnMyHbl MY MO pa3mepam LUTYLEepoM v rnb3on. MeTog A He npeaycmartpu-
BaeT MexaHuyeckoit 06pabotku Tpyb, MeTog 6 Npeanonaraet ux MexaHU4eckyto
06paboTky — BecueHTpoByt0 06TOuUKy. HarpeBaTenbHble WTyLEepbl Urnb3bl
mapku REMS npegHasHaueHb! UCKMIOYUTENBHO ANst paboTsl o meToay A, He
TpebytoLemy npeaBapuTENbHOI MexaHnyeckon obpaboTku cBapuBaeMblx
Tpyo.

MydbToBas cBapka C MOMOLLbIO HarpeBaTenbHbIX ANIEMEHTOB MOXKET NPO3BO-
auTbes 4o avametpa 50 MM BktounTensHo. Mpuy pabote ¢ Tpy6amu GonbLuero
auameTpa pekoMeHZyeTcsl NPYMEHEHUEe COOTBETCTBYIOLLENO CBAPOYHOTO
YCTPOWCTBA, YTO 0OBbSACHSIETCS HEOBXOAMMOCTLIO MPUMOXEHUS BOMbLIErO YUKW
OISt UX COEAUHEHNSI.

MoaroToBka k cBapke

Cobntoganite pekoMeHaaLwm nrotosuteneii Tpyb u hacoHHbIx aeTanen! Konew
Tpy6bl JorkeH BbiTb cpe3aH nog NpsiMbl M YIOM W POBHO. OTW NapameTphbl
[OCTUraloTCs ¢ nomMoLbto Tpybopesa REMS RAS (cm. n. 1.2.) unu TpyBHbIX
HoxHuL REMS ROS (cm. n. 1.2.). Kpome Toro, ¢ koHea Tpybbl AormkHa bbiTb
cHsiTa pocka Ans obneryeHus coeguHenus ¢ mydron (Puc 6). Ons atoro
ncnonb3yetcs ackocHnmatens REMS RAG (cm. n. 1.2). HenocpencteeHHo
neper Ha4anoM CBapK1 COOTBETCTBYHOLLMIA KOHEL, TPYObl M BHYTPEHHSIS MOBEPX-
HOCTb MypTbI hacoHHOW AeTanu, a npu Heo6XOAMMOCTM U HarpeBaTenbHble
LUTYLIEP ¥ MUNb3a NOABEPrakTCs OYMCTKE C NOMOLLBIO Bymaru, He 0bpasyroLen
GyMaxHOW MbinK, UK candeTKn, He OCTaBNSIOLIEN BOPCUHOK, CMOYEHHBIX
6€eH3MHOM Unu TexHnyeckum cnuptom. OcobeHHO BaxHO CReanTb 3a TeMm,
4TO6bI OCTATKM NIACTVKA HE MPUIMNIN K NOKPbITUIO HArpeBaTernbHOTO Mnb3bl.
[Mpu oumncTke HarpeBaTeNbHbIX MHCTPYMEHTOB 00s13aTENBbHO CNEauUTL 3a TEM,
4TO6bI HE NOBPEANTL UHCTPYMEHTOM WX CrieLmarbHOE NOKPbITUeE, NPeaoTBpa-
watowee npununavue. K o6paboTtaHHbIM Takum o6pa3oM NoBepXHOCTAM 40
Hayana cBapku HU B KOEM Cry4yae He npuKacaTtbCs.

/\ OCTOPOXHO

Harpethbiit annapaTt moxHo G6paTb Tonbko 3a pyuky (3)! Hu npu kakux
obcTonTenbCTBaX He NpUKacaiTeCb K HarpeBaTenbHOMY 3reMeHTy (4),
HarpeBaTeNibHbIM MHCTPYMeHTaM (5) unu K fetansam U3 nMCcToBoO cTanm
Mexay pyukou (3) u HarpeBaTenbHbIM aneMeHToM (4)! OnacHocTb nony-
YyeHus oxora!
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3.3

3.3.1 Pasorpes

TexHonoruyeckme atanbl CBapku N0 NpefoTBpaLLeHNio HecyacTHbIX criydaeB DGUV npegnucanmve 3 «3nekTpu-
YECKME YCTAHOBKM 1 NPOU3BOACTBEHHOE 06OPYLOBaHMEY Takke Ans MOOUIb-

[ns pasorpesa Tpyby u dhacoHHyto AeTanb ObICTPO HacaXMBakT B OCOBOM HOrO 3neKTpuyeckoro 06opyaoBanus. Kpome Toro, cobniogaiiTe 1 BbINOMHSAATE

HanpaBNeHUM Ha HarpeBaTenbHbIil MIHCTPYMEHT 40 yriopa n1bo [0 HaHECEHHOM HauvoHasbHble NpaBuna TeXHUKY 6e30MacHoCTI, HOPMbI U MPeAnMCcaHKs,

Ha HeM MapKMPOBKY 1 AepXaT B TAKOM NonoxeHnu. PekomeHayeTtcs cobrionats ABVCTBYIOLLME B COOTBETCTBYIOLLEM CTDAHE NPMMEHEHNA.

BPEMA Pasorpesa CoMmacHo AaHHbIM puc. 5, rpadpa 2. Bo Bpems pasorpesa 4 4 TexoBcnyKMBaHHe

TENmno NPOHIKAET B MOANEXaLLME CBAPHOMY COEAMHEHIO NOBEPXHOCTH, A0BOAS

WX [10 HyXHOI TemMnepaTypbi.

Mepea BLINONHEHMEM PaBOT NO TEXHMYECKOMY 0BCNYKMBaHMIO 3BMeKUTe

Ecriv Bo Bpemst HarpeBaHns Pa3faeTcst akyCTUHECKMiA curarn, TpyBy v hacoHHyIo CeTeBOii LTekep u3 poseTki!

[AeTanb Henb3s CoeaNHATb. MHaue pesynsTaT cBapku NONyunTes ¢ AeeKTom AHTUa[Ire3MOHHO® MOKPLITUE HArPEBaTENbHbIX MHCTPYMEHTOB (5) crieayet

YACTVIYHO MMM NONHOCTBIO. OYNLLATL HEBOIIOKHUCTON BYMaroil U TPAMKOM, CMOYEHHON B TEXHUYECKOM

cnupTe nepeq Kaxaon cBapkon. TaTenbHo yaananTe octaTku nnactuka,

3.3.2 CHaiTve annapata 1 coeauHeHue NPUNMNAoLLME K NOBEPXHOCTU HarpeBaTerbHbIX MHCTPYMEHTOB, HEBONOKHWUCTOM

Mocne pasorpesa Tpy6a v (hacoHHas AeTanb PbIBKOM CHUMAIOTCS C Harpesa- Bymaroi Unm TpSNKoiA, CMOYEHHON B TeXHUYeckoM cnupTe. pu aTom cneayet

TerbHbIX MHCTPYMEHTOB 1 cpasy xe 6e3 NpoBopauMBsaHns [0 yopa BABUIaTCA u3berath NOBPEXAEHUS aHTUAAME3UOHHOTO NOKPLITUS HarpeBaTemnbHbIX MHCTPY-

Apyr B Apyra. Bpemsi cbema annapata He JOMKHO NpEBbILLATL 3HAYEHNH,
yKa3aHHbIX B rpacbe 3 puc. 5, B NpOTUBHOM Crlyyae CBap1BaeMble NOBEPXHOCTH
HenoAMnyCTUMO OXMadsTCs.

MEHTOB NpW 3KCNyaTaumm. lNpumMeHeHVe CnvpTa Anst O4MCTKW HarpeBaTenbHbIX
VHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTU K CHIDKEHWIO Ka4ecTBa CBAapHOrO LIBa 13-3a
BO3AEWNCTBWS BOAbI, BXOASILLEl B €0 COCTaB.

3.3.3 Gukcaums Mpou3BoANTE OUNCTKY NNACTMACCOBLIX eTaneli (HanpuMep, KOpMyc) TOMLKO
CoepvHeHHbIe 4acTin HEOBXOANUMO (UKCUPOBATE (AEpXaTb) B TEUEHUE BDEMEHN, cpepctom REMS CleanM (apTukyn 140119) unu MarkuM MbIrioM 1 BIaxkHO#
yKa3aHHOro Ha puc. 5. rpacpa 4. TPSANKOIA. He ncronbayiite X03aCTBEHHbIE YMCTALLME cpeacTea. OHu cogepxar

33.4 OxnaxaeHve PasNMIHbIE XUMUYECKVE COBAMHEHVR, KOTOPbIE MOTYT MOBPEAWTH NNACTMAC-
Harpyakt Ha COBIMHEHNE B NPOLECCe AanbHeliwed paBoTel Mo Mpoknazke CcoBble AeTanu. [INs O4UCTKI NAACTMACCOBbIX AeTarel 3anpelLeHo NPUMEHsTb
[OMYCTUMbI N1LLb MO UCTEYEHUM PACHETHOTO BPEMEHM OXMaxaeHus (puc. 5, BeHavH, ckunuaap, pacTBOPUTENM U aHANorMYHbIe BeLLECTBa.
rpaca 5). CnepuTe 3a TeM, YToBbl XMOKOCTb HE MPOHUKNA BO BHYTPEHHIOK YacTb

3MEKTPOMHCTPYMeHTA. Hukoraa He norpyxaiTe aneKTPOMHCTPYMEHT B XXUAKOCTb.

4 I'Io,qp,epx(al-me B UcnpaBHOM COCTOSAHUM
4.2 Texocmotpl/yxoa
Kpome onucaHHOro Huxe TEXHUYECKOro 06CnyX1BaHNS PEKOMEHAYETCS He
MeHee OfJHOro pasa B rof nepeaaBaTh ANEKTPOUHCTPYMEHT ANs MHCNEKLMM 1
MNOBTOPHO NPOBEPKM B CEPTUCMLINPOBAHHYIO KOHTPAKTHYIO CEPBUCHYI0 MacTep- Mepen Hauanom paGoT No TeXHUYECKOMY YXOAY W PEMOHTY U3BrekuTe
ckyto REMS. B lepmaHum Takas noBTOpHas NpoBepKa aNeKTPUYECKNX YCTPOICTB ceTeBON WTekep M3 po3eTku! 3T paboTbl paspeLaeTcs BbIMOMHATL TOMbKO
npoussoauTtcs cornacHo DIN VDE 0701-0702, a Takke COrnacHo npeanmcanmno KBanMULMPOBaHHbLIM CreLmanucTam.
5 CnocoObl ycTpaHeHMA HeMcnpaBHOCTEN
5.1 HeucnpaBHoOCTb: Annapart C HarpeBaTerbHbIM ANEMEHTOM Ans CBapku My(T He HarpeBaeTcs.
Mpununna: Cnoco6 ycTpaHeHus:
o [lecdbekT coeamHuTenbHoro kabens. ® 3aMeHNTb CoeaNHNTENBHbIN kabenb cunami KBanuULMPOBaHHOTO NepcoHana
I aBTOPM30BaHHOI CepBUCHON MacTepckon REMS cornacHo gorosopy.
® OneKTPOMHCTPYMEHT HeUCnpaBeH. o [1poBepUTL/OTPEMOHTPOBATL ANEKTPOUHCTPYMEHT CUTaMM aBTOPU30BAHHO
cepsucHoi mactepckoit REMS cornacHo gorosopy.
5.2 HeucnpaBHocTb: OCTaTkv NNacTyka HaNUNIY Ha NOBEPXHOCTb HarpeBaTenbHbIX MHCTPYMEHTOB (5).
Mpununna: Cnoco6 ycTpaHeHus:
e HarpeBaternbHble MHCTPYMEHTbI 3arpsi3HEHbI. o OuuCTUTL HarpeBaTenbHble MHCTPYMEHTbI, cM. 4.1.
o [loBpex/aeHne aHTNaAre3MOHHOTO MOKPbITUS. ® 3amMeHuTb NOBPeXAEHHbIe HarpeBaTenbHbIe UHCTPYMEHTbI HOBLIMY.
5.3 HeucnpaBHocTb: 3agaHHOe Bpems HarpeBa HeJOCTATOMHO ANS NMaBneHns TPyobl unu acoHHo YacT NMBO OHW MABATCS CIMLLKOM BbICTpO.
Mpununna: Cnoco6 ycTpaHeHus:
e HenpasunbHO OTperynupoBaHa Temnepatypa capku (Tonbko ans EE). e CM. fjaHHble npon3soauTens Tpy6 unn acoHHbIX YacTter Tpybonposozaa.
OTperynupyiTte TemnepaTypy C MOMOLLbIO BUHTA PEryrmpoBKkX TeMneparypbi
(8) (cm. 2.6.).
® OMeKTPOMHCTPYMEHT HEWCTPaBEH. o [1poBEPUTL/OTPEMOHTMPOBATL 3MEKTPOMHCTPYMEHT CUNammu aBTOPU30BaHHOM
cepBucHol mactepckoit REMS cornacHo gorosopy.
6 Ytunusaumsa B TOM Crly4ae, ecnu usgenue nepefaHo B ynorHOMOYeHHyo t-Moit REMS
KOHTPaKTHY0 CepBUCHYI0 MacTepckylo 6e3 npeaBapuTenbHbIX BMELLATENbCTB
Mocne oKoH4aHs Cpoka JKCMITyaTalyn HEmMb3s MPOBOAUTL YTUNN3ALMIO 1 B Hepa30BpaHHOM COCTOSHIM. 3aMeHeHHbIE U3AenKs 1 AeTanu NepexoasT
YCTPOWCTB AJ151 CBAPKM NEepeBUKHON BTYMKOW C HarpeBaTenbHbIM 3lIEMEHTOM
B cO6CTBEHHOCTb (h-Mbl REMS.
MSG BmecTe ¢ 6bITOBBIM MyCOpPOM. VX yTunmaaLms NpoBOANTCS C HaANEXaLLMM
06pa3oM B COOTBETCTBUW 3aKOHOAATENBHBLIMU MPEANMCaHNAMMU. Pacxoppl no focTaske B 06€ CTOPOHbI HECET NOMb30BATENb.
o 3aKoHHble NpaBa NoNb30BaTeNs, B 0COOEHHOCTI ero rapaHTUIHbIE MPETEH3NN
7 TlapaHTUMHbIE YCNOBUA U3roTOBUTENSA K NPOAABLLY MPY HANM4MM HEAOCTATKOB, HACTOSLLEI rapaHTHEl! He orpaHNyK-
[apaHTUs He PacnpOCTPAHAETCH Ha BbI3BAHHE HEKBAMMULMPOBAHHS! M BaloTCS. ﬂaHHEiﬂ rapaHTUA M3roTOBUTENA AGMCTBYET TONBKO B OTHOLLIEHNN
06paLLEHMEM NOBPEXAEHNS CIELMANBHOMO MOKPBITUS HATPEBATENbHBIX HOBLIX M3/IENNA, KOTOPbIE KYMMeHb! U UCTIOMb3yloTes B EBponetickom Cotoze,
3MEMEHTOB, NPE/YNPEXAIOLIEN0 NPUNANAHME. Hopserun unu Lseiiuapuu.
TapaHTWitHbIA NepUOf] COCTaBNAET 12 MecAILIEB Noce nepeaaqin HOBOTO 3nenis B oTHOWEHNY AaHHOV rapaHTi AerCTBYET HeMeLKoe NpaBo 3a MCKITioYeH eM
nepBomy nonb3oBaTenio. Bpems nepegaun noaTsepxaaeTcs OTNpaBKoON Corrawenust O6beanHeHHsIX Hawuii 0 KOHTpaKTax Mo MeXayHaPOAHO 3aKymke
opurMHana JOKyMEHTOB, NOATBEPXAAOLWMX NOKYNKY. [OKYMEHTb! QOMKHbI Tosapos (CISG).

cogepxaTtb WH(opMaLMio O AaTe Nokynku M obo3HayeHue msgenus. Bee .
yHKLUMOHanNbHbIE AedeKTbl, BO3HUKILMNE B rapaHTUNHBIA Nepuoa, eCiv OHM 8 I'Iepeqel-lb getaneun
[0Ka3aHO BO3HWKITM 13-3a AecheKTa U3rOTOBIEHWUS UM MaTepuana, yCTpaHsTCs
6ecnnatHo. Mocne ycTpaHeHus fedekTa Cpok rapaHTUW Ha U3AENe He Npog-
neBaeTcs 1 He BO30BHOBNSAETCS. [ledeKTbl, BO3HUKLLME NO NPUYMHE ECTECTBEH-
HOrO M3HOCA, HernpaBUbHOTO 0BpaLLIEHIS UMK 3NoyNOTpebreHUs, HecobnoaeHMs
3KCnnyaTaunoHHbIX NPEANUCaHN, HENPUTOAHBIX CPeACTB NPOU3BOACTBA,
M3BbITOYHBIX Harpy3oK, NPUMEHEHUS! HE B COOTBETCTBUM C Ha3HaYeHWeM, . .
COBCTBEHHBIX UM MOCTOPOHHUX BMELLATENLCTB, MM KE M0 MHBbIM MpuinHam,  F-S. PaA PUCYHKOB 1 YacTeil TEKCTa HAaCTORALLEN MHCTPYKLMK MO SKCMyaTaLum
3a koTopble t-Ma REMS OTBETCTBEHHOGTY He HECET, 13 rapaHTN UCKITHOHAIoTCS . B3ATHI U3 MHCTPYKUMiA 2207 1 2208 Hemewkoro coto3a CBapOYHON TEXHMKN
(DVS) B Atoccenbpopde.

MepeyeHb geTaneit cM. Ha canTe www.rems.de — 3arpyska — [lNepeyeHb
3anyacren.

[apaHTuiHbIe paboTbl MOXET BbINOMHATL TOMBbKO KOHTPAKTHAsi CEpPBUCHAs
macTepckasi, ynonHoMmoueHHas -moit REMS. MpeTeH3aumn npruaHaroTcs Tornbko

79



80

ell

ell

MeTd@paon Twv TPWTOTUTTWV 0dNYIWY XPRONS
Eik.1-3

EE FE
1 MéApa ompigng 1 TéAya ampIgng

2 ZTAplyua yia Tov TIayKo pyaaiag 2 ZTAPIYMa yia TOV TIAYKO Epyaaiag
3 XeipohaPny 3 XeipohaBn

4 OepuavTikd oToIxEio 4 QepuavTiKé oToIXEID

5 Ogpuavtikd epyaleia (BepuavTikd 5 Oepuavtikd epyaAeia (BepuavTikd

OTOMI0, BEPUAVTIKOG daKTUAIOG) 0TOUI0, BepUavTIKOS SaKTUAIOG)

6 Kokkivn Auyvia eAéyxou Tpogodoaiag 6 [Mpdoivn Auyvia eAéyxou Tpopodoaiag
7 NMpdaoivn Auyvia eAéyxou Beppokpaaiag 7 - Kitpivn Auxvia eAéyxou Bepuokpaaiag
8 Kox\iag pubuiong Bepuokpacia

Eik. 4 (2) ©¢puavon

(1) NMpogToipaaia @¢epuokpaaia BepuavTikod

(2) OepuavTikd aToixeio aToixeiou 250-270°C

(3) Mouga Xpoévog Bépuavong yia SDR

(4) ©epuavtikd OTOHIO (3) MetdBaon; MetaBarikég xpdvog
(5) ©epuavTikodg dakTUAIOG (uéyioTog xpdvog)

(6) ZwhAvag (4/5)Wuen

(7) ©éppavon Xpbvog yugng 01abepds s

(8) 'EToiun ouvdeon Xpbvog wugng auvolikd min

EIK.5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

1) E€wrepiki SIdpETpog cwhiva d d/s. (Zxéon e§wrepikng diapéTpou/

TIAXOUG TOIXWHATOG)

levikég utrodeifelg aoaleiag

AlapdoTe 0Aeg TIg uTTOBEigEIG aoPaAeiag, TIG 0dNYiEG, TIG EIKOVES KAl TO TEXVIKA
XOPAKTNPIOTIKG TToU S106£T€l TO TTAPOV NAEKTPIKO epyaleio. H un 1rpnon rwv
akOAouBwv 0dnyiwv UTTopei va mpokaAéael nAektpomAnéia, Tupkayid kai/tj coapous
T0QUUATIOUOUS.

DuAdgere OAeg Tig uTTODEI§EIG aTPaAeiag kal TIG 0dnyieg yia yeAAOVTIKNA XpAON.

O xpnoiuorroioUuevog oTis utrodeiteis aopalcias 6pog "HAekTpIkG epyaleio” avapé-
ETaI O€ NAEKTPIKG EpYaAgia TTOU AeIToupyoUV e TP0Pod0aia PeUNAToS (ue KaAwdio).

1) AogdAsia Béong epyaagiog

a) AloTnpeite To XWpPo epyaciag oag kaBapod Kal kKaAd QwTiopévo. Amouoia
TaéNg Kal pwrioHoU GTOUS XWPOUS Epyaaiag UTmopei va TpokaAéaer atuynuara.

B) Mnv xpnoipotroicite To NAeKTPIKO epyaleio o€ mepIBAAAoV pe KivBuvo
€kpnéng, oTo otroio utrdp)ouv 0QAEKTA UYpd, aépia 1) OKOVES. Ta nAekTpIKd
epyaAcia mapdyouv aTmvOnRpeg, ol omoiol umopei va avaAé§ouv tn akovn 1 Toug
arpou.

y) Katd tn xprion Tou nAekTpikoU epyaAeiou KpaTAOTE HaKPIA TTauSIA Kol GAAa
dropa. EQv kdmoio¢ amooTidoel TNV MPoaoxH 0ag UTTOPEi va XAaeTe Tov EAeyxo
TOU epyaAciou.

2) HAekTpikA ao@pdAsia

o) To BUopa oUvSeong Tou NAEKTPIKOU Epyaleiou TTPETTEN va TaIPIAdel e TV
mpifa. ATrayopeUeTal N KaB' 010vORTIOTE TPOTTO TPOTTOTTOINGT TOU BUCHATOG.
Mnv xpnaiuormoieite mpooapuoyéa padi ue yelwpéva nAeKTpIkaG epyaleia. Mn
Tporrorroinuéva Buouara kai KataAAnAes mpides ueiwvouy Tov Kivouvo nAekipo-
mAnéiag.

B) Amo@UyEeTE va OYYISETE PE TO CWHA TIG YEIWHEVEG ETTIPAVEIEG, OTTWG CWANVEG,
Bepudvoeig, poupvoug Kal Yuyeia. Ymapyer auénuévog Kivouvog nAekTpomAn-
¢iag, orav 10 owua givai yelwpévo.

Y) Ta nAekTpIkd epyaleia Tpémel va Tpo@UAdoTovTal amd Tn BPoxn Kal
vypagcia. H dicioduan vepou o ’éva nAekTpikd pyaleio auéaver tov kivduvo
nAekrpomAnéiag.

8) Mnv kdvete Kok XpRon Tou KaAwSiou oUVEETNG, TIPOKEIPEVOU VO HETAPE-
PETE 1] VO AVOAPTHOETE TO NAEKTPIKO EPYOAEio 1} va apaipéoeTe To BUCHO aTTO
tnv mpila. MpooTtareleTe T0 KAAWSIO gUVSeoNg amd BeppdTnTa, AdSIa,
aIXHNPES YWViEG A KIVOUPEVA PEPN TNG CUGKEUNG. Ta KaTeaTpauuéVa f UTTep-
Oepéva kaAwdia auéavouv Tov kivduvo nAektpomAnéiag.

€) Otav epyadeote u'éva nAekTpIKO epyaleio oTnv UTTAIBPO, XPNOILOTIOINCTE
Hovo ptrahavTédeg Trou gival KATAAANAEG ETTIONG Kal Y10 ESWTEPIKOUG XWPOUG.
H xpron evog kaAwdiou mpoEKTaong mou eival KaTdAANAo yia eEwTePIKOUS XWPOUS
Leiwver Tov kivduvo nAekrpomAnéiag.

o1) Otav ival aTapaITATWS aVaYKaio va XpnoipoTroineei To nAeKTpIKG epyaAeio
o€ uypo ePIRAAANOV, TOTE XPNOIPOTIOINCTE TIPOCTATEUTIKG SI0KOTITN PEUHATOG
aduvapiag. H xprRon evég mpoaTareuTikou OIaKOTTTN PEUUATOS aduvauiag UEIVE
Tov Kivduvo nAekrpomAnéiag.

3) AogdAeia avBpwTTwv

o) Na €ioTe TPOCEXTIKOI, VO TIPOCEXETE TI KAVETE KAl VO EIOTE OUVETOI OTAV
epydadeoTe p éva nAekTpIkO epyaheio. Mnv xpnoigoTroigite NAEKTpIKA epya-
Aeia 6Tav a100dveEOTE KOUPAOUEVOI 1) OTAV BPICKECTE UTTO TV ETTHPPEIN
VOPKWTIKWYV, aAKOOA 1} pappdkwv. Mia atiyun ampooeéiag kard Tov XEipiouo
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou ptropei va mpokaAéael aoBapols Tpauuatiouous.

B) Na @opdre TAVTA TOV ATOMIKO TGOS EEOTTAIGHO TTPOCTAGIAG KAl TTAVTA YUAAIG
mpoaTaciag. H xprion rou arouikoU oag e€0mAioLoU TpoaTaciag, Omwe UGoKa
oK6vng, avrioAioBnTika mamouTaia aopaleiag, KpGvog mEoaTaciag ) WraaTidES,
avaAoya e 10 €i00C KAl TNV EQAPUOY TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou, UEIWVEl TOV
KivOuvo ToQUUATIOUWYV.

y) Amo@euyete TV dokomn 8éon o€ AeiToupyia. BefaiwveoTe 611 To NAEKTPIKO
epyaAeio gival amevepyoTToINUéVO TTPOTOU TO GUVBECETE OTNV TTAPOXN
PEUPATOG, TO GNKWOETE I} TO HETAPEPETE. EGV KATA Tr) LUETAPOPA TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou éxete 10 8AXTUAG Tag aTo SIaKOTITN 1 GUVOEETE T GUOKEU] EVEPYOTTOI-
nuévn aTnv mapox PEUUATOC UTTOPET va TTpokAnBoUv aruxruara.

8) AgaipéaTe epyaleia puBuiong n BidoAdyoug, Tpiv BECETE TO NAEKTPIKO
epyaleio o€ Aeitoupyia. Eva epyaeio i évag BidoAbyog mou Bpiokeral uéoa o€
TTEPITTPEPOUEVO TUNRUA TOU EPYAAEIOU UTTOPET va TTPOKAAEDE! TPQUUATIOOUS.

€) ATTOQEUYETE PN KAVOVIKEG OTAOEIG TOU CWHATOG. PPOVTIOTE VA OTEKECETE
oTOBEPA KOl VA KPATATE TV I00PPOTTiO GOg avd Trdoa oTiyun. M aurdv rov
TPOTTO UTTOPEITE va eAEyEeTe KAAUTEPQ TO NAEKTPIKG epyaAgio ae avamaviexes
KATAOTAOEIS.

o1) ®opdra kardAAnAn evdupacio. Mnv @opdre @apdid pouxa 1} KOOURPOTA.
Kpatdte pakpid amod Tnv mepioxn KOmwNAG HaAAId, evdupaTta kai ydvria. H
eupUxwpn, xakapn evduuacia, Ta KoouAuara f 1a Hakpid yaAlig pmopei va
maaToUV OTa KIVOUEVa TUAuaTa.

4) Xpron Kal XEIpIoNOg Tou NAEKTPIKOU epyaAegiou

a) Mnv umrep@oprtilete T0 epyaleio. XpnoIHOTTOINGTE YIA THV EPYACTia COg TO
avaAoyo kai KatdAAnAo nAekTpIKO epyaleio. Me 1o katdAAnAo pyaAcio epyd-
(eate KaAUTEPa Kal aopaAéarepa aTo Kabopiouévo pdaua arédoong.

B) Mnv xpnoiyoTrolgite NAEKTPIKA EpYaAEia TWV OTTOIWYV O JIAKOTITEG £XOUV
BAGBN. Eva nAektpikd epyaleio mou dev eivar duvardv va avawer 1 va afnael,
eivail emKIVOUVO Kai TTPETTEI VA ETTIOKEUAOTEL.

y) Ag@aipeite To BUopa amd Tnv Tpia TPoTOU TTPOPEiTeE O puBNicEIg OTN
ouoKeun, og aAAayn e§apTNUATWY 1} O€ OTTONAKPUVON TG GUOKEUNG. AuTd
T0 UETPO TTPOPUAAENG EuTTODIlEI TNV AOKOTTN EKKIVNON TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou.

8) ®uAdagre To NAeKTPIKG €pyaAgio, OTav dev TO XPNOIPOTIOIEITE, HOKPIA ATTO

1o TaId1d. Mnv emiTpéyere o€ dropa ou dev yvwpilouv 1o epyaleio ) dev

éxouv Slafdoel TIG TTaPOUOESG 0BNYiES, VO TO XPNOIMOTIOINGOUV. Ta NAeKTPIKE

epyakeia eivai emmikivduva orav Ta xpnoiuomololv dmeipa droua.

Mepiroindeite To NAEKTPIKO epyaleio pe peydAn @povrida. EAEéy§re av

AciToupyoUv aTTPOOKOTITA TO KIVOUEVA THAMATA TOU £pyaAgiou, BeBaiwBeite

611 &ev uTrAokdpouv, eAéyETe av THAMOTA £XOUV OTTATEl I EXOUV PBapEi o€

BaBuo ou va emnpeddouv TNV KAVOVIKN AgIToupyia Tou NAEKTPIKOU epya-

Agiou. Ta @Bappéva TUAPOTO TTPETTEN VA ETTICKEUAJOVTAI TIPIV THV PO TOU

epyaAeiou ato eIdIKEUPEVO TTPOCWTTIKO aTrd éva e§ouaiodoTnuévo ouvep-

yeio g§umnpétnong meAatwv. [1a moAAG atuxruara n airia mpoépxeral amo

NAEKTPIKG epyaleia Tou bev Exouv auvinpnbei kavovikd.

o1) Xpnaoipotmolgite NAeKTPIKG epyaleia, e§apTpaTa, KAAOUTTIA, KTA. CUPQWVA
ME TIg TTapouaeg odnyies. ZuvutroAoyilete TapdAAnAa Tig TUVBNKEG epyaaiag
Kal TNV TPog eKTEAEON epyaaia. Aia@opeTikr amé v mpoBAemduevn xprnon
NAEKTPIKWVY EpyaAeiwv LTTOpEi va dnuIoupynaoel ETTIKIVOUVES KATaoTAOEIS.

{) Alatnpeite TIg AaBég oTEYVEG, KaBapPES Kal Xwpig Addilypdoo. O oAiobnpés
AaBég eumodidouv Tov aopaAn xeipioud Kai EAeyxo Tou nAekTpikoU epyaleiou o€
QVaTmavie(eS KaTaoTAoEIS.

5) ZépPig

a) To nAekTPIKG epyaleio TTPETEI VO ETTIOKEUATETOI HOVO OTTO EISIKEUPEVO
TPOCWITIKG Kal pévo pe yviiola avraAAakTikd. Eror sivar eéaopaliouyévo o
Ba diarnpnBei n acedAeia Tou epyaiciou.

€

=

Y1odei§eig ao@aAeiag yia ouoKeUEG OUYKOAANONG
HoUQaAg e BepUaVTIKO OTOIXEIO

AlapdoTe OAeg TIg uTTOBEISEIS Ao PaAEiag, TIG 0DNYiEG, TIG EIKOVES KOl TO TEXVIKA
XOPOKTNPIOTIKG TTou S1aBéTel TO TAPOV NAEKTPIKO epyaleio. H un mipnon twv
akOAouBwv 0dnyiwv uTTopei va mpokaAéael nAektpomAnéia, Tupkayid kai/tj doapous
T0QUUATIOUOUS.

Duldgere 0Aeg Tig uTTOBEI§EIG aTPaAeiag Kal TIG 0dnyieg yia peAAOVTIKN XPAOT.

o Mn XpnoipoTroIEiTe TO NAEKTPIKO Epyaleio edv £xel uTooTei BAGRN. Ymdapxe!
Kivduvog aruxnuarog.

o Yuvdéete TOo NAEKTPIKO epyaleio KaTnyopiag TpooTagiag | pévo oe mpilal
KaAWSI0 TTPOEKTAONG HE AEITOUPYIKN ETTAQPN TTPOCTATIAG. YTGpXE! KiVOUVOS
nAekrpomAnéiag.

o Ayyilete TNV NAEKTPIKNA OUOKEUN p6vo atrd Tn AaBn (3) 6Tav gival ouvdede-
névn oe mpila. To Bepuavrikd aroixeio (4), Ta Bepuaviika epyaAcia (5), kabwg
Kai 1a UeTaAikd pépn avaueoa aro Bepuavikd atoixeio kai T xeipoAaBn (3) amo
mAaaTiké ayyifouv Bepuokpaaics epyaaiac éwg kar 300°C. Ayyidovrac aurd ta
uépn mpokaAolvral ooBapd eykaduara.

e Metd TnV amooUvdeon amé TV mpila, aPAVETE TNV NAEKTPIKN GUOKEUN VA
KPUWOEI YO apKETO SidaTna, TTPOTOU TNV ayYiSeTe oTO HETOAAIKG pépN. 2¢
TTEQITITWAN ETTAPAC LUE Ta AKOUN KAUTA uépn Kard 1 ¢don Kpuwuarog mpokaAou-
vial ooBapd eykauuara. H nAekTpikry OUOKeUn, UET@ TNV ammoouvoeon amo v
mpida, XpeIGleTal apkeTd XpOVo, WS OTOU KOUWOE.

o [lIpooTareleTe TPiTOUG ATTO TO KAUTO NAEKTPIKO £pyaAgio. S¢ mepimTwon
EMAPAS UE Ta KauTa Lépn, utropei va mpokAnBouv oofapd eykauuara.

o Kard 1n cuykOAAnon pe Ta XéPIa 0aG PPOVTIJETE IO ETTAPKN ATTOGTACH
avdpeoa oTo AKPo Tou OWANVa, To oUVOETHO TG CWARVWANG, TTPOG TO
BepuavTikd oToixeio (4) kai Ta BeppavTikd epyaleia (5) A xpnoiyoTolEiTe
kaTtdAAnAa TpooTaTEUTIKA YavTIa. Or guykoAAoUuevor owAnveg, o1 auvOEauol
TWV OWANVWOEWV, T0 BEPUAVTIKG aTOIXEIO Kal Ta BEpuaVTIKG pyaAeia Bepuaivovral
Kard tn ouykobAAnon kai umropouv va mpokaAéoouv aofapd ykauuara. Merd v
oAokAripwan g auvdeons auykdAAnang, n odvdeon ouykoAAnong mapapéver
oAU kauTh yia apkeT6 diGoTnua.

o AMAGeTe Ta BeppavTikd epyalcia (5) HOVO a@oU £XOUV KPUWOEI EVTEAWG.
2€ TTEPITITWON ETAQNS UE Ta aKOUN KAUTA Lépn TpokaAouvral gofapd ykauuara.
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o [lpooTaTEUETE TPITOUG ATTO TNV KAUTH NAEKTPIKN GUOKEUN, KABWG Kal aTrd
TIG KAUTEG OUVOETEIG OUYKOAANONG. S¢€ TTEQITTTWON EMAQAS LE Ta KAUTA éPN
mpokaAouvral gofapd eykauuara.

o Mnv emiTayOvete Tn S1adikacia KPUWHATOG TNG NAEKTPIKAG GUOKEUNG,
BuBigovtag Tn o€ uypo. Ymdpyer kivduvog Tpaupariopol Abyw nAektpomAnéiag
Ka/ EagVikng eKTOEEUONS TOU UYpPOU. € QvTiOETN TEPITITWON, UTTAPXE! KiVOUVOS
mpOKANONS {NUIGS 0TNV NAEKTPIKY GUOKEUN.

o TomoBeteite TNV NAEKTPIKN CUOKEUN POVO OTA OXETIKA TEAPATA GTAPIENG
(1), oTo OTAPIYMA YIa TOV TIAYKO £pyaadiag (2) | o€ TupooTaTikn Bdon. 2¢
TEPITTTWan 10moBETNONG TS KAUTAS NAEKTPIKAC GUOKEUNS O€ Un TTUPOCTATIKA
Baan 1 kovid o€ eupAekTa UAika, urrdpxer mbavornta BAGBNS s Baong kai/h
Kivduvog TTupKayIdg.

o Mnv ag@nvere ToTé TO NAEKTPIKO epyalAeio va AsiToupyei Xwpig emiBAeyn.
Katd Tn didpkeia peyGAwv SIOAEINPATWY EPYATIOG, ATTEVEPYOTTOIEITE TO
NAEKTPIKO epyaleio, aroouvdéete To BUOHA SIKTUOU/TO CUGTOWPEUTH Kal
OTTOHOAKPUVETE, EQV XpelddeTal, GAoUG Toug eUKAUTITOUG cwANRVEg/Ta BUCHATA.
Edv o1 nAEKTPIKEC OUOKEUES UEVOUV QVETTITAPNTES, EVOEXETAI VA TTPOKUWOUV
Kivduvol, o1 oTToiol UTTOPET va TTPOKAAETOUV UAIKES Kai/l) OwaTIKES (NUIES.

o XpNnOIYOTIOIEITE HOVO EYKEKPIPEVA KOl aVOAOYWG emMoNUacpéva KaAwSia

TPOEKTAONG ME ETTAPKES EMPadOvV Siatopng. Xpnaiuomoigite kaAwdia mpoé-

Kraong péyiatou prkoug 10 m e euBaddv diarouns 1,5 mm?3 10-30 m e eufadov

olarouns 2,5 mm?

EAéyxete TOKTIKG TO KOAWSI0 gUvdEONG TNG NAEKTPIKAG OUGKEUNG Kal Ta

KaAwdIa TTpoékTaong yia Tuxov BAARes. Ze mepimrwan BAGBNS Toug, mpémel

va avrikaBiaravral arro eEEIOIKEUUEVO TEXVIKO TTPOOWITIKO 1 atTd 60UTI0O0TNIIEVO

kar aupBeBAnuévo auvepyeio e€utnpérnong meAarwv g REMS.

Moudid Kai ATopa ToU AGyw QUOIKWYV, AICONTIKWY A TIVEULOTIKWY IKAVOTHTWY

Toug N amelpiag N EAAeIPng yvwong dev gival o€ Béon va xeipifovran pe

ao@dAeia TNV NAEKTPIKN OUOKEUN BV EMITPETETAI VA TN XPNOIUOTTOIOUV

Xwpig Tnv emifAeyn f TIG 0dnyieg evog utrelBuvou. Z¢ avribern mepimrwaon

UTtapxeEl KivOUVOoS E0QaAuEVOU XeIpIOUOU Kai TOQUUATIOUWY.

Eme§hynon cuppoAwv
Kivduvog pétpiou Babpou, un mrpnon Ba yTTopousE va ETTIPEPEI
Bdavaro r goBapols TPAUUATIOUOUS (LN avTIoTPETTTOUG).

A\ MPOZOXH Kivduvog xaunAoU Babpou, un mpnon Ba umropouoe va ETTIEPE
UETPIOUG TPAUHATIOUOUG (AVTIOTPETTTOUG).

EIAOINOIHZH YAIKEG INuUIEG, Xwpig uTodEIEn aoaAciag! Xwpig Kivduvo
TPAUUATIONOU.

Mpiv T B€on oe Aeitoupyia dioBdoTe I 0dnyieg XxpHRong

To NAEKTPIKO EPYAAEID QVTIOTOIXEI GTNV KAThyopia
TpooTaciag |

m@@l

®INKA yia 10 TrEPIBAAAOY atrokopIdn
C€ Efuavon oupHGp@uong CE

1 TeXvIKa XapaKTNPIOTIKA
MpoBAemoépevn xpron

XpNOILOTIOIEITE TIC CUOKEUEG GUYKOAANGNG oUgag e BeppavTikd atoixeio MSG tng
REMS pévo padi pe BeppavtikG aTépia Kai BeppavTikoUg SaKTUAIOUG yia T GUYKOA-
Anon TTAAOTIKWY GWARVWY Kal oUVOETUWY owAnvwaoewv até PB, PE, PP kai PVDF.
‘OAeg 01 AoiTrég Qappoyég dev avTaTTOKPIVOVTAI GTOV TTPOOPITHO XPAGNG KOl GUVETTWG
atayopeUovTal.

1.1 Napadoréog e§omAIou6g

REMS MSG EE: ZUOKEUR OUYKOAANGNG pol@ag pe BeppavTikd
aTolxeio, TTéEAUATA GTAPIENG, OTAPIYUA VIO TTAYKO
epyaciag, e5aywvo KAEIdi akidwv, TTeipog
oTepEWaNG Tou BepuavTikoU epyaAeiou, odnyieg
Xprong.

REMS MSG 63 FE: ZuoKeun oUyKOAANGNgG pol@ag pe BeppavTikd
aToIxEio, TTEAuaTa OTAPIENG, OTAPIYUA VIO TTAYKO
epyaaiag, odnyieg xprong.

REMS MSG 63 Set: ZUOKEUR OUYKOAANGNG pol@ag pe BeppavTikd
aToIxEio, BepuavTIKG oTOUIO, BpUavTIKoi dAKTUAIOI,
Bida oTepéwang atmd avogeidwto xdAuBa, TEApaTa
oTPIENG, OTAPIYHA yia TIEYKO £pyaciag, e6aywvo
KAEIBi akidwv, TTEipog aTEPEWONG Tou BepUavVTIKOU
epyaAciou (u6vo EE), odnyieg xpriong.

1.2 Kwdikoi mpoiévtog  MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125 EE

ZUOKEUR OUYKOANGNG

uoueag Je BepuavTikd

aToIxeio 256020 256220 256213 256320
MéApa otipIgng 250040 250040 256252 250040
ZTApIyMa yia TOV

TIAYKO Epyaciag 250041 250041 256252 250041

MeTtaMAIKA KaoeTiva 256042 256242 256242 256342
OeppavTikd aTéuI0, BeppavTiKoi dakTUAIOI, KOXAIEG OTEPEWONG ATTO
avogeidwto XaAuBa

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420

13

1.4

15

1.6

1.7

1.8

@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Kdéptng cwhiivwv REMS RAS P 10-40 290050
Kdéptng cwhiivwv REMS RAS P 10-63 290000
Kégtng owhjvwv REMS RAS P 50-110 290100
Kégtng owhjvwv REMS RAS P 110-160 290200
Yahidl owAvwv REMS ROS P 26 291240
Yahidl cwAfvwyv REMS ROS P 35 291200
WaoAidi owArjvwv REMS ROS P 35A 291220
WaoAidi owArjvwy REMS ROS P 42 291250
WaoAidi owArjvwy REMS ROS P 42 PS 291000
WYaoAidi owAjvwv REMS ROS P 63 P 291270
Yahidl owAnvwv REMS ROS P 75 291100
EmravagopTifouevo waAidl cwhiivwv REMS Akku-ROS P 40 291310
Yuokeugg Slapopewang akpwv cwAfvwv RAG P 16-110 292110
ZUOKEUEG Olapdpewong akpwv owAfvwy RAG P 32-250 292210
Zuokeun dlaxwpiopoU Kal SIapdpewong GKpwv CWARVWY

REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Mepioxn epyaaoiag MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
AidueTpog owAfva 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16-125 mm
ZUOKEUEG GUYKOAANGNG Houag e BeppavTikd aToixeio EE: 0Aa Ta
ouykoMoUpeva TTAaoTIkd pe Beppokpaaieg ouykoAAnang 180-290°C
ZUOKEUR OUYKOANGNG pol@ag e BepuavTikd atoixeio FE: 0Aa Ta GUyKOA-
AoUpeva TTAaOTIKG P Bepuokpaaia auykdAAnong 260°C

HAekTpIKdG

XOPOKTNPIOTIKA MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
OvopaoTikA 160N

(T6on dikTUoU) 230V~ 230 V~ 230V~ 230V~
OvopaaoTikA 1d0n,

aTTOPPOPOUNEVN 500 W 800 W 800 W 1400 W

Ovouaotiki auxvétnta 50-60Hz  50-60Hz  50-60 Hz 50-60 Hz
OvouaoTikn téon

(téon diktUoU) 110V~ 110V~
OvopaoTikA 1don,

QTTOPPOPOUNEVN 800 W 1400 W
OvopagoTikA ouxvéTnTa 50-60 Hz 50-60 Hz
Katnyopia mpooTagiag | | | |
AlaoTdoeig

M 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
n 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
Y 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
Bapn

Suokeun 1,2 kg 1,7kg 1,0kg 3,0 kg
MNéAya othpIgng/Zmpiypa

yia Tov Trayko epyaaiag 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg
Zroixeia BopUpou

TiPA eKTTOPTIAG OTO
XWPO epyaaiag 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)K=3dB (A)

Aovioeig
Z1a0piopévn TTpayuaTiKn TiuA
NG emMTaYUVONG 2,5 m/s? 2,5 m/s? 25m/s?  2,5m/s?

H ouykekpipévn TIURA eKTTOUTIAG dOVNONG HETPAONKE CUPPWVA UE pIa TIPOTUTTN
S1001kaaia eEAEyXOU Kal HTTOPET va XpnaIuoTroInOei TTpog oUYKPION PE HIa GAAN
OUOKeUN. H ouyKekpIgévn Tiur eKTTOUTTAG 8GvNoNG UTTopEi va XpnaidoTToinOei
Kal wg gl0aywyIkh agloAdynon Tng ékBeong.

/\ MPOZOXH

H miun) extropTrAg 86vnang evaéxeTal va SlapéPel aTTd TNV EVOEIKTIKA TIWN, KATG
TNV TPAYUATIKA XPAON TNG OGUOKEUNG, avahdywg Tou TpdTou Xpriong Tng
OUOKEUNG. Z€ OUVAPTNON WE TIG TIPAyHATIKEG GUVOIKeG Xpong (TrEpIodIKA
Aermoupyia) evoéxeTal va XpeladeTal n Aun HETPWY ao@aAgiag yia TV TTpoaTacia
TOU XEIPIOTA.

Oéon oe AsiToupyia
HAekTpIkn oUvdean

MNpoooxn atnv 1don diktdou! Mpiv T o0vVEETN TNG NAEKTPIKAG CUOKEUAG
eAEYETE €AV N avaypa@BpEVn OTNV TTAAKETA XAPOKTNPIOTIKWY TAON avTIOTOIKE
oTnv Taon dIKTUoU. ZUVOEETE Ta NAEKTPIKG EpyaAgia KaTnyopiag TTpoaTaciag |
Wovo o€ mpifa/kaAwdio TPOEKTAONG WE AEITOUPYIKA ETTAQA TTPOCTACIAg. Z€
epyotagia, uypd TrepIBAAAOVTA, OE ECWTEPIKOUG KOl EEWTEPIKOUG XWPOUG I O€
Tapdpoia anueia TOTToBETNONG, AEITOUPYEITE TN GUOKEUT GUYKOAANONG GKpwY
ue BepuavTikd aToIxEio 0TO diKTUO WOVO péow peAé diaguyng (diakdtrTng FI),
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2.2

23

24

2.5

2.6

TO OTT0i0 SIAKATITEl TNV TTAPOXN EVEPYEIAG, UOAIG TO peUpa dIAPPOAG TTPOG TN
veiwan utrepBei Ta 30 mA yia 200 ms.

TomoBéTnon TNG CUGKEUNG GUYKOAANGNG HOUQOG pE BEPHAVTIKO OTOIXEIO
To nAekTpIKG epyaeio ptropei va TommoBeTnBei ue To TéEAUa oTrhpIgnG (1), 6TTwG
@aivetal aTnv EIK. 1, o€ pia emeaveia i, dmwg eaivetal atnv Eik. 2, va oTepewBei
€ TO OTAPIYHA YIa TOV TIAYKO £pYaaiag.

A\ NPOXOXH

Midvere T {€0Tr OUOKEUR Hovo amo Tn xeipoAapn (3)! Moté unv ayyidete
TO BeppavTik6 oToIxEio (4), Ta BepUaVTIKA epyaleia (5) A Ta PETAAAIKG

THAMATA avdpeoa atn xelpoAapn (3) Kai To BeppavTiké oToixeio (4)!
Kivduvog eykaupdrtwv!

EmiAdoyn Twv BeppavTikwy epyaleiwv EE

AvaAéywg Tou peyEBoug Tou owArva TIPETTEN va ETTIAEyovTal Ta BEpPAVTIKG
epyaAeia (Eik. 3), Ta BeppavTikG oTOpIa KaI O BEPUAVTIKOI SAKTUAIOL AUTA TTPETTEN
va TomoBeTnBouv, 6Twg @aivetal otnv Eik. 1 (5), aTo BepuavTikd aToixeio pe
N BoRBeia Tou ouvodeuTIKOU £EAywWvOU KAEIBIOU akidwv. Me Tov Treipo TTou
amoTeAel €TTIONG OUVOSEUTIKG EEAPTNUO UTTOPET VO OTEPEWDET AKTIVIKA TO OTOWIO.
Avdaloya Pe TIG QVAYKEG KAl PE T OUCKEUR UTTOpoUV va ouvapuoAoynBouv
TauTOXPOVA TTOAAG BepuavTikG EpyaAEia GTO BEPUAVTIKO OTOIXEIO.

Emidoyn Twv BeppavTikwy epyaleiwv FE

Ta BepuavTika epyaheia (5), To BEpUAVTIKG OTOUIO Kal 0 BEPUAVTIKOG SOKTUAIOG
mpémel va emiAeyolv avaloya pe 1o uéyeBog Tou owArva. Autd TTpETTel val
ouvappoAoynBoUv aTo BepuavTikG OTOIXEIO (4) pE TN BorBeia TOU GUVOSEUTIKOU
€¢dywvou KAeIdIoU akidwv. Mmropouv va auvapuoloynBoUv kai duo BepuavTikd
epyaAeia Tautdxpova aTo BEPUAvTIKG GTOIXEID.

HAexTpovikn puBpion Beppokpaaciog EE

To eppaviko IvoTitodto ZuykoAroewv DVS 2208 Mépog 1 mpoBAémer 611 n
Beppokpaaia Tou BepuavTikoU oToixeiou Ba TpéTel va pubpideTal afabuidwra.
la va e€aoeahiletal n ammaroUuevn oTabepdTnNTa BEPPOKPATIag 0TO BEPUAVTIKG
OTOIXEID, 01 CUOKEUEG DIaBETOUV AeiToupyia pUBIonG Beplokpaciag (BeppoaTdn).
YUpewva pe TIg Tpodiaypagég Tou DVS 2208 Mépog 1, n diagopd Bepuokpa-
oiag o€ oxéon e Tov TpOTTO PUBUIONG ETITPETETAN Va avépyeTal o€ < 3°C T0
uéyiaTo. Mia Tétoia akpiBeia puBpIoNG YTTopEi va emTeEUXBEi HOVO pE NAeKTPO-
VIKr) pUBuIoN Beppokpaciag. Ma autév 10 Adyo, GUCKEUEG GUYKOAANGNG Houpag
Je BeppavTikd oToIXEIO Ye OTABEPG PUBMIOUEVN BEPUOKPATIQ 1 JE UNXAVIKH
pUBUIoN BepuoKpaTiag eV TIPETTEN va XPNOIUOTIOIOUVTAI VIO GUYKOAAGTEIG KOTA
DVS 2207.

2& OAEG TIG OUOKEUEG OUYKOAANONG HoU@ag pe BepuavTikd aToixeio EE Tng
REMS n Beppokpaaia givar puBuidpevn. Mapadidovtal de Pe NAEKTPOVIKA
pubuion Beppokpaaciaog. O cuokeuég CUYKOAANGNG HoUPag UE BEPUAVTIKO
OTOIKEI0 PEPOUV OTNV TTAAKETA XAPAKTNPIOTIKWY TNV £¢RG OARUavan:
m.X. REMS MSG 63 EE: PuBuiduevn Beppokpaacia, nAektpovikr) pUubuion
Beppokpaaiag, pubpidel Tn Beppokpacia pe avoyr g 1a¢ng + 1°C.

Mnyxavikr puBuion Beppokpaciag (Bepuootarng) FE

H Bepuokpacia epyaciag Twv 263 + 3°C cival otabepd pubuiouévn. Adpete
uTTéYn 0ag TIG TTANPOPOPIES TOU KATAOKEUAOTR YIa GWARVES 1) GUVOETUOUG
owAfvwv! Mpiv até TV évapgn Twv EpYaciwy oUyKOAANCNG TTRETTEN va EAEYXETal
n Beppokpaaia oTIG EMPAVEIEG AEITOUPYIOG TwV BEPUAVTIKWY EPYAAEIwWV.

MpoBéppaveon Tng CUCKEUNRG GUYKOAANONG HOUPAG pE BEPUAVTIKO GTOIXEIO
EE

MGG To KaAwdio oUVETNG TNG CUGKEURG GUYKOAANGNG HOUQag UE BEPUaVTIKG
aTolxeio ouvdeBEi aTo BiKTUO, N CUCKEUT| apXiCel va BepuaiveTal. AvaBel n KOKKIV
Auyvia eAéyxou dikTUou (6), kaBwg kai n pdaivn Auyvia eAéyxou Beppokpaaiag
(7). AmarroUvTal Tep. 10 AETITG yia TN B€pUavaon TG NAEKTPIKAG cuakeung. OTav
n BepUoKpaTia TNG CUOKEUAG QTAGEI TNV aTTaITOUMEVN pUBMIoUEVN TIUA, O
EVOWUATWEVOG OTN OUOKEUN PUBUIOTAG Beplokpaaiag (BepoaTatng) diako-
TITEI TV TTAPOXT) PEUHATOG OTO BepuavTIKG aToIxeio. H kOKKIvn Auxvia eAEyxou
BIKTUOU ouveyilel va avaBel. H mpdaivn Auyvia eAéyxou Beppokpaaiag avaBo-
ofrvel, emanuaivovTag To SIaPKES Avolyua Kal KAEIOIPO TG TTAPOXTS PEULATOG.
Metd amé xpoévo avapovig 10 akdun Aetrtiov (DVS 2207 Mépog 1) ptropei va
gekivaoel n diadikaoia ouykAAANong.

MpoBéppavon TG CUGKEUNRS GUYKOAANONG HOUPAG e BEpUAVTIKO GTOIXEIO
FE

MOAIG To KaAwdIo oUVEETNG TG CUGKEURG GUYKOAANGNG HoUQaG e BepUavTIKO
oTolxeio ouvdedei aTo BikTUO, aKOUYETI £vag AXOG KaI N OUOKEUN apxilel va
Beppaiveral. AvdBel n mpdoivn Auyvia eAéyxou dikTUou (6), kaBwg kai n KiTpivn
Auyvia eAéyxou Bepuokpaaiag (7). Armairouvtal rep. 10 AeTTd yia Tn B€puavon
NG OUOKEUNG. MOAIG emTiTeuyBei n ovopaoTKh BeppoKpaadia, 0 EVOWPATWHEVOS
PUBUIOTAG Bepuokpaaiag (BepUoaTdTnG) KAEIVEl TNV TIAPOXH PEUPATOG TTPOG TO
BeppavTIKG OTOIXEIO, EVW akoUyeTal {avd évag AXog. H kitpivn Auyvia eAéyxou
Beppokpaciag avapooBrvel. Metd amd xpdvo avauovrg 10 akoun ATtV
(DVS 2207 Mépog 1) pmropei va Eekiviael n Sladikaaia guyk6AAnong.

Emidoyn Tng Beppokpaciag cuykdAAnong EE

H Bepuokpaaia NG ouokeung ouyKAOAANGNG pouag ue BepuavTikd aToIKeio
ival TTpopuBpIopévn 0T péon Beppokpacia CUYKOAANGNG yia GWARVEG TTOAU-
mpotruAeviou PP (260°C). AvéAoya pe Tnv TpwTn UAN Tou CwARVa, iowg
XpelaoTei d16pOwan auTrg TNG Beppokpaaiag cuyKAOAANGNG. ZXETIKA e TOUTO,
AapBaveTe uTrdWN TIG TTANPOYOPIEG TOU KATAGKEUADTH TWV CWARVWYV KaI/f Twv
ouvdéopwv owhnvwoewv! Etriong, mepiBarhovTikég emdpdoeig (kahokaipl/
XEIMWVOG/aEPag/uypacia) uTTopEi Vo KATOGTAGOUV OTTaPaiTNTEG BIOPBWOEIG TNG
Beppokpaciag. " autd n Beppokpacio Twv BepUAVTIKWV EpyaAEiwV (BEpUavVTIKA
oTOpIa Kal BeppavTikoi SakTUAION) (5) TTPETTEI var EAEYXETAI IO TIAPADEIYUA UE
Mia Taxeiag évoeigng oUOKeUr PETPNONG BEPUOKPATING YIa UETPATEIG ETTIPAVEILIV

3.1

3.2

3.3

Je pia em@dveia emaeng mep. 10 xIA. AibpBwon Tng Beppokpaciog Ptopei va
yivel pe epIoTpo®n TnG Ridag pubuiong Bepuokpaciag (8). Eav n puBuion g
Beppokpaaiag aAGEel, AaBeTe uTTEYN oag 6TI To BEPUAVTIKO OTOIXEIO ETIITPETTETAI
va xpnoigomoindei pévo agol mepdoouv 10 AeTrtd amd Tnv emiTeugn Tng
€mMOuUPNTAG Beplokpaaiag.

AeiToupyia

H mro16tnTal Twv oUVOESEWY OUYKOAANONG e€apTdtal amd Tnv egeIdikeuan Twv
0§UYOVOOUYKOMNTWV, TNV KATAAANAGTATA TWV XPNOILOTIOIOUHEVWV UNXAVNUATWY
Kal S1aTdgewy, Kabwg Kal TNV THPNCN Twv odnyiwv cuykdAAnong. H paer
OUYKOANONG UTTOPET va eAeyXBEi HECW LN KATAOTPETITIKWY Kal/f) KATAGTPOPIKWY
d1001kaciwy. O1 epyacieg GUyKOAANONG TTPETTEN va emTnpouvTal. To €i6og Kal
T0 £UPOG TNG EMITAPNONG TIPETTEI VO GUPPWVOUVTAI IETAGU TwV OUUBAANOUEVIWY
MEPWV. ZUVIOTATAI N TEKUNPIWGN Twv dedOPEVWY TWV SIAdIKACIWY OF TIPWTO-
KOMa guykOAnong i o péoa amoBrikeuong. 1a TAaiola NG SlaoQAAIong
TTOI6TNTAG CUVIOTATOI, TIPIV TNV évapén Kal Katd T SIGPKEIN TwV EPYACIWV
OUYKOAANONG, va yivovTal Kal va EAEyXovTal SOKINAOTIKEG PaPEG UTTO TIG 5ed0-
Uéveg ouvenkeg epyaoiag. KABe ofuyovoouykoANTAG TTPETTEN var ival eKTTal-
Oeupévog kai va diabétel éykupn BePaiwon katdptiong. H mpoBAeTdpevn Tepioxn
€QAPHOYNG UTTOPEI Va gival kaBopIOTIKH yia TO €i00G TG KATAPTIONG.

MNepiypaen diadikagiog

21n ouykOAANGn pe poU@a kal BEppavTIKG aToIXEI0 0 TWARVAG Kal 0 GUVOETHOG
owArva cuykoAAoUVTal ETTIKAAUTITOPEVOL. To GKPO TOu GWAAVa Kal N JoUupa
ouvdéapou owhijva BeppaivovTal pe T Bordeia evag SakTUAIOEIBOUG BEpavTIKOU
epyaheiou kai evog BeppavTikou epyaleiou pe axripa oTopiou o€ Beppokpacia
OUYKOAANGNG Kai 0Tn ouvéxela auvoéovTal. To dKpo Tou wARva Kal 0 Bepua-
VTIKOG SOKTUAIOG i N poUpa cuvdETHOU OWARAVa Kal To BEpPavTIKG aTpIO €ival
TTPOCAPHOTHEVA TO £va GTO AAAO e TETOIO TPOTTO, WOTE KATA T oUvOEan va
avarmtiooeral miean auvdeang (o). 4):

H odnyia DVS 2208 mpoBAETel yia T ouyKAAANGN We HoUQa Kal BEPUAVTIKO
oToIxEio 2 PeBOdOUG, OTIG OTToIEG Ta BEPUAVTIKG OTOUIA KOl OI BEPUAVTIKOI
dakTUAIOl diagépouv onuavTikG. Xt péBodo A dev TTPOBAETTETAI UNXAVIKN
emeepyacia owArvwy, v ot péBodo B TTpoBAETTETaI NXaVIK ETTECEPYATIa
owAMvwy (ato@Aoiwan). H KaTaokeur) Twv BEPUAVTIKWY OTOIWV Kal Twv
BeppavTikwy dakTuAiwv REMS TrpayuatoTroleital aTToKAEIOTIKG GUMQWVA JE
N W€B0GO A, TToU onpaivel 6Tl Sev ATTAITEITAI UNXAVIKF ETTEEEPYATTO CWARVWY.

O1 6uykoAAATEIG PE PoUa kal BEpPavTIKG OTOIXEI0 HTTOPOUV VA TTPAYHATOTION-
nBouv o didueTpo Ewg Kai @ 50 mm pe 10 XEpI. MNa peyahdTepeg diauéTpoug
owAAVWY TTPETTEN va XpnalpoTronBei Adyw Twv augavopevwy Suvauewy oUvdEang
dia evoedelyuévn diatagn auykOAAnonG.

MpoeToipagia TNG cuyk6AANGNG

AGBETE UTTOYN 0AG TIG TTANPOPOPIEG TOU KATAOKEUAGTH YIa CWARVES 1} GUVOE-
opoug owhrvwv! To dkpo Tou CwARva TTPETTEN va £xel KOTTER opBoywvIa Kal
errireda. Mo 10 okOTTO aUTV XpnaoiyoTToiEiTal 0 kOPTNG cwAvwv REMS RAS
(BAETe1.2.) A TO wakidl cwArvwv REMS ROS (BAéme 1.2.). EmmmAéov TrpéTmel
va diapop@wbei To dkpo Tou CWANRVA, WOTE va UTTopEi va ouvdeBEi Mo eUKoAa
We T pouga (Eik. 6). MNa TN dlaudpewan GKPOU XPNCILOTIOIEITAl I GUOKEUN
diapopewang dkpwv owAvwv REMS RAG (BAéme 1.2.). Aiyo Tpiv ammé
OUYKOAANGN, TO GKPO GWAAVA TTOU TTPOKEITAI va GUYKOANBEI, N ecwTEPIKA
TTAEUPd TG HoUPag GUVOETHOU GwArVa Kal Qv XPEIAOTE, To BEpUavVTIKG OTOUIO
Kai 0 BgpuavTikdg dakTUMOG, TTpETel va KaBapilovTal pe xapTi ou Oev E@TICEl
f Tavi Kal oIvOTIVEUUa i Blounxavikr aAkooAn. 18iwg atnv emmioTpwon Tou
BeppavTIKoU GTOHIOU Kal Tou BepUavTIKOU OOKTUAIOU Dev ETITPETTETAI VO TIAPA-
Ueivouv KoMnpéva uTToAgiupaTa TTAAOTIKOU. Katd Tov KaBapiopo Twv BepuavTKwV
epYaAgiwv TTPETTEI OTTWOBATIOTE VA TTPOCECETE, WOTE N AVTIKOANTIKY ETHIOTPWON
TOUG va pnv @Bapei atmd kdtolo epyaAeio TTou XpnoluoTroleite. Mpiv atmé 1n
OUYKOMNGN aTToQUYETE OTTOIDNTIOTE TTEPAITEPW ETTAQPN E TIG UTTO €TTECEPYaTia
€MQAaveleg CUYKOAANONG.

A\ NPOZOXH

Midvere T {€0THA OUOKEUR Hovo amo Tn xeipoAapn (3)! Moté unv ayyidete
TO BeppavTik6 oToIxEio (4), Ta BeppavTiKa epyaleia (5) A Ta PeTAAAIKG

THApaTa avaueoa otn XeipoAaBn (3) kai To BeppavTikd oToixeio (4)!
Kivduvog eykaupdrwv!

Brigara diadikaoiag katd Tn ouykOAAnon pe you@a Kol BepUavTikd
ogToIxEio

3.3.1 ©épuavon

Mpokelyévou va BepuavBolyv, o cwAAvag kai 0 gUvOeapog cwAfRva wbolvTal
yPriyopa Kai agoviKa PEXPI TEpUa f UEXPI TN CARAVOT TwV BEPUAVTIKWV EQYa-
Agiwv ka1 ouykpaToUvTal ekei. MpéTTel va TnpeiTal o xpdvog Bépuavong alpgwva
UE Ta oToIXEia TOU 0. 5, 0TAAN 2. Katd n Bépuavon n BepudtnTa EI0XWPEI OTIG
TTPOG OUYKOAANGN eTTIQAveleg Kal TIG Beppaivel péxpl Tn Bepuokpaaia guykoA-
Anong.

Edv, katd Tn Béppavan, akouaTei £vag fXog, Oev ETITPETTETAI N évwan CwARva
Kol oUvOEéopoU. Ze avTiBeon TTePITITWaON, N oUyKOAANan ptropei va yivel AdBog
KOl VO KATOOTE GXpnaTn.

3.3.2 MetdBaon kai cuvdeon

Metd Tn B€ppavan o cwArvag Kal 0 GUVEETUOG CWAARVa TTPETTEI VO TPARNXTOUV
amétopa amd Ta BeppavTikd epyaleia kal va evwBolv apéowg PEXPI TEPUA
Xwpig va auaTpagoulv. O peTaBaTiKOG XpOvog dev ETITPETTETAI VA EETTEPVAEI
TOUG Xp&Voug Trou avaypdgovTal aTn oTiAn 3 Tou oy. 5, eI0GAwWG n Beppokpaaia
TWV ETQAVEIWY TUVOETNG KATEPXETAI GE [N ETTITPETTOUEVA ETTITTEDA.

3.3.3 Irepéwon

Ta ouvdedepéva Pépn TEETTEN VA OTEPEWOOUV AUETWS CUPPWVA HE T GTOIXEIN
NG 0TAANG 4 Tou OY. 5.
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3.3.4Woxpavon aTopakpUvovTal apéowg We XopTi TTou Sev Ee@Tilel i Travi Kai Blopnyavikn
H ouUvdeon emTpémeTal va katatrovnOei oTa TAGICIN Twv TIEQAITEPW EPYATIWV OaAKOOAN. Katd Tov KaBapiouo TTPOCEXETE OTTWOBATIOTE WOTE N AVTIKOAANTIKA
ToTmoBETNaNG HGVO PETA TO TIEPAG Tou Xpdvou Yuxpavang (0. 5, aTriAn 5). £TTIOTPWON TWV BEPUAVTIKWV EPYOAEIWY va unv @BeipeTal aTré Ta XpNGIWOTTOI-
- oupeva epyaAeia. H xprion aAkooA yia Tov KaBapiopd Twv BepuavTIKwy EpYOAEiwv
4 XYuvtapnon . ! ) . ’ ) 3
5 . . . . UTTOpEi va 0dnyroel O€ pEiwon NG TTOIOTTAG TNG PAPrG CUYKOAANONG Adyw
AvegapTATwg NG akdAoubng ouvTpnaong, ouvioTaTal 0 EAEYXOG Kal O £TTAVA- X b
- . . . . ) TOU TIEPIEXOMEVOU VEPOU.
ANTITIKOG EAEYXOG VIO NAEKTPIKEG TUOKEUEG TOU NAEKTPIKOU pYAAEIOU TOUAGYKIOTOV ) o ) . . )
pia popd €1NCiwG aTé ££0UTIOBOTNWEVD Kal CUMBEPANUEVO OUVEPYEIO ECUTIN- KaBapitere Ta mAoTIkG pépn (1r.. TEPBANKIQ) 6O e To KaBapIOTIKG pnxavwy
pémang mreAaTwv TG REMS. Xt Meppavia TpéTel va TTpayuaToTIolETal évag REMS CleanM (Kwd. Trp. 140119) fj pe fimo oamolvi kai vwo mavi. Mn
TETOI0G ETTAVAANTITIKOG EAeyX0G NAEKTPIKWY cuokeuwv katé DIN VDE 0701-0702 XPNOILOTIOIEITE ATTOPPUTIAVTIKG OIKIOKIS XPrioNg. AUTA TIEPIEXOUV GUXVA XNHIKA
Kol GUPQUWVa WE TNV TIpodiaypagr TTpoAnwng atuxnudrwy DGUV Mpodiaypagn 3 TT0U UTTopoUV va BAGwouv Ta TTAAOTIKG pépN. MNa Tov KaBapiopo Twv TTAAOTIKWY
HAEKTPIKEC EYKATOOTAOEIC KAl ECQ AETOUpYIag” TToU TIPOPAETTETAI Kall YIa KIVATO HEPWY U XpnalpoTroieite Troté Bevdivn, TepeBivBEAalo, apaiwTikd fy Tapopoia
NAEKTPIKG e§0TTAIoNO. ETTiong, mpéTel va TnpolvTal ol I0XUOVTEG yIa TO XWPO TpoidvTa.
AerToupyiag eBvIkoi Kavoviouol ao@aheiag, of KavoVeg kai ol JIaTAEeS. Aev ETTPETTIETAI TIOTE N EI0XWENGT UYPWV ETTAVW 1} GTO EGWTEPIKO TOU NAEKTPIKOU
41 Suvtipnon epyaAeiou. Mn BuBiCete TOTE TO NAEKTPIKO EpyaAEio o€ uypd.
4.2 "EAeyxog/EToKeEUN
Mpiv a1ré kGBe epyaaia ouvTApnong agaipeite To BUopa atrd Tnv mpila!
Mpiv atm6 T cuykOAAnon, TTPETTEN va KaBapilete TNV avTIKOAANTIKA ETTIOTpWON Mpiv amroé TIg Epyacieg OUVTAPNONG KOl ETTICKEUNG, a@aipeiTe To BUCHA
Twv BeppavTiKWV epyaleiwy (5) Ye xapTi Tou dev EEQTiel 1) TTavi 1) BIOPNXAVIKA atd Tnv mpidal AuTéG o1 Epyacieg emTPETETAI va eKTEAOUVTAI UOVO OTTO €EEI-
aAKOOAN. YTToAgippata TTAAOTIKOU ETTAVW 0T BEpUavTIKG pyaAcia TPETTEl val OIKEUPEVO TTPOCWTTIKG.
5 Zupmrepipopd o€ mepimTwon BAapwy
5.1 BAABn: H cuokeur) auykOAANONG Houag ue BepuavTikd aToixeio de Bepuaiveral.
Arria: AvTipeTwIoN:
o To KaAwdio ouvdeong eival EAATTWHATIKS. o To KaAwdio alvdeang TTPETTEN va avTIKATAOTAOE a6 ECEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKO
1} amé egouciodotnuévo kal oupBeBAnUEVO ouvepyeio eEUTTNPETNONG TTEAATWOV
g REMS.
o To nAekTpIKO epyaleio Tapouaidder BAGRN. o To nAekTpIKO epyaleio TpETel va eAeyxBeilemiokeuaoTe amd e€ouaiodoTnuévo
kol oupBeBAnuévo ouvepyeio eutrnpéTnong eAaTwy Tng REMS.
5.2 BAGBN: YmoAcipuaTa TAAoTIKOU pévouv Kal KOAOUV aTa BepuavTikG epyaleia (5).
Arria: AvTigeTwmion:
o Ta BepuavTikG epyaheia ivar BpWpIKa. o KaBapioTe Ta BeppavTikG epyaheia, BA. 4.1.
o H avTIKOAANTIKK ETTIOTPWON €XEI KATAOTPAPEI. e AVTIKATOOTAOTE TO KATEOTPAMMEVD BepUavTIKG epyaAeia e kaivoUpia.
5.3 BAABn: O dedopévog xpdvog Bépuavong Sev @Tdvel yia TNV TAEN Tou CWARVA 1 TOU GUVOETHOU TNG CWARVWONG 1 T YPARYOPN TASN QUTWY.
Arria: AvTigeTWION:
o H Beppokpacia ouykdAAnong éxer pubuioTei AdBog (udvo yia EE). o Tnpeite TIG TTANPOQPOPIES TOU KATAOKEUADTH TWV GWAAVWY ) TwV CUVOETHWY
Twv owAnvwoewv. PuBpioTe tn Beppokpacia atn Bida puBuiong Beppokpaaciog
(8) (BA. 2.6.).
o To nAexTpIkO epyaleio TTapouaialel BAGRN. o To nAexTpIkO epyaleio TTpETel va eAeyxBei/emiokevaoTei ammd e§ouciodotnuévo
kol oupBeBAnuEvo ouvepyeio egutrnpéTnong meAaTwy Tng REMS.
6 A1TOK0|J |5r’| H mapouoa eyyinaon SIETETaI OTT6 TO YEPHAVIKG GiKaIO OTTOKAEIOVTAG TN GUH@uVIC
. . . i . i Twv Hvwpévwy EBvwv epi oupBaoewy yia Tnv dieBvA ayopd TpoidvTwy
O1 ouokeuég auykOANGnG pou@ag pe BeppavTikd aToixeio MSG dev emmTpEmeTal (CISG).
Va OTTOPPITITOVTal OTA OIKIOKG aTToppiypaTa PeETd Tn Xprion Toug. Mpémel va
QTTOPPITITOVTAI KAVOVIKG OUPQWVA LE T VOUoBETia. 8 Kquono| egqp'rrl pdva
7 Eyyinon KataokeuaoTh Mo katahoyoug e€aptnpdatwy, BA. www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Aev TrapéxeTal eyyunon yia @Bopd emoTpwocwy PTFE Twv BepuavTikwy
OTOIKEIWV TTOU OPEIAETaI OE KaKA XPrion.

H xpovikr didpkeia Tng yyonong avépxetal otoug 12 pfveg 2 pfveg petdmy Y. Ald@opa oXAuaTa Kal SNAWCEIG aQUTWY TwV 0dNYIWV Xprong amoteAolv

Tapadoon Tou vEou TIPOIGVTOG OTOV TTPWTO XPrOTN. To XPOVIKG ONuEio TG améoTacpa Twv odnyiwv DVS 2207 kai 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir
TapAadoang TPETTEN va ATTOEIKVUETAI HE TNV OTTOGTOAR TWV YVACIWY £YYPAGWY SchweiBtechnik e.V., Diisseldorf - Mepuavikr évwon Tou kKAGSou TG Texvohoyiag
ayopdg, Ta oTroia TTPETTEN va TIEPIAAUBAVOUV TNV NUEPOMNVIa ayopdg kai Tnv OuyKOANONG, avayvwplopévo owyareio, Dosseldorf).

ovopaaia poidvtog. OAa Ta Asitoupyikd c@dApaTa Tou TTapouaialovTal Katd
TN XPOVIKN DIGPKEIR TNG £yyUNONG, Kal aTTOdEDEIYUEVA OPEIAOVTAI OE KATAOKEU-
aoTIKE o@aAuaTa fj o€ o@aAuaTa uAikoU, amokabioTavtal dwpedv. Me Tnv
QTTOKATAOTOO TWV OQOAUATWY dEV TTOPATEIVETAI OUTE AVAVEWVETAI I XPOVIKA
OlGpKeIo TNG €yyunang Tou TrpoiovTog. Or {nuIEG, TTou oQeilovTal OE QUOIKNA
@Bopd, aTov pun evoedelyuévo xelpiopd f apapiaon Tng evaedelypévng xprong,
0€ Un TTPocoxn Twv TTpodiaypagwy Aeiroupyiag, o€ akatdAANAa UNIKG AiToup-
yiag, og utiepBOAIKA KaTaTrdvnaon, o€ XPron EKTOG TOU OKOTIOU TTPOOoPIoHOU,
o€ emepPaocig mavtog €idoug i ae GAAoug Adyoug, yia Toug OTToioug N ETaIpial
REMS 6¢v euBuveTal, atrokAgiovTal atmé Tnv eyyunaon.

O1 Tapoyég TG eyyunaong eMTPETTETAI VA TTAPEXOVTAI POVO ATTO T TTPOG TOUTO
e¢ouaiodotnuéva oupBeBAnuéva cuvepyeia eEUTTNPETNONG TIEAQTWOV TNG ETAIPIOG
REMS. O1 diapapTupieg avayvwpilovTal uévo, dtav 1o Tpoidv TTapadobei xwpig
Tponyouevn eméuRacn, cuvappoloynuévo o éva £€ouaiodoTnuéEVO GulpBe-
BAnuévo ouvepyeio GutnpéTnong TeAatwy Tng etaipiag REMS. Ta avTikabi-
oToUEVa TTPOIGVTA KAl EEQPTAKATA TTEPIEPXOVTAI OTNV KUPIOTNTA TNG ETAIPIAg
REMS.

Ta £§oda aTTOaTOARG OTO GUVEPYEIO KOl ETIGTPOPAG Baplvouv To XproTn Tou
TTPOIOVTOG.

Ta vopikd dIKalwpaTa Tou XpAoTn, 191aiTepa ol arraiToEeIg Tou Adyw EAATTWUATWY
aTTéVaVTI OTOV EUTTOPa, OgV TrEpIopiCovTal atrd Ty Trapodoa £yyunon. H mapouoa
Eyyunon KartaokeuaoTh 10xUEl JOVO yia véa TTPOoidvTa, TToU ayopalovTal Kal
xpnoigotoiolvtal oTnv Eupwaikr) ‘Evwaon, otn NopBnyia rj atnv EABeTia.
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Orijinal kullanim kilavuzunun terciimesi

Sekil 1-3

EE FE

1 Oturtma ayagi 1 Oturtma ayagi

2 Tezgah askisl 2 Tezgah askisi

3 Sap 3 Sap

4 Isitici eleman 4 lsitici eleman

5 lIsitici alet (isitici pim, isitic yuva) 5 lIsitici alet (1sitict mangon,

6 Kirmizi sebeke kontrol lambasi Isitict kutusu)

7 Yesil sicaklik kontrol lambasi 6 Yesil sebeke kontrol lambasi
8 Sicaklik ayar vidasi 7 Sar sicaklik kontrol lambasi
Sekil 4 (2) Isitma

(1) Hazirlik Isitma rezistansi sicakligi
(2) Isitici eleman 250-270°C

(3) Rakor SDR igin Isitma siresi

(4) Isitict mangonu (3) Degistirme iglemi

(5) Isitici kutusu Degistirme siresi (maksimum slre)
(6) Boru (4/5) Sogutma

(7) Isitma Sogutma suresi sabit s.
(8) Hazir baglanti Sogutma stresi toplam dk.

' SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (Dis ¢ap/Et kalinligi orani)

@
=,
«

(1) Borudis capi d

Genel glivenlik uyarilar

Bu elektrikli aletin donatilmig oldugu tiim giivenlik uyarilarini, talimatlar,
resimleri ve teknik bilgileri okuyun. Asagidaki talimatlara uyulmamasi elektrik
garpmasl, yangin ve/veya adir yaralanmalara yol agabilir.

Tiim giivenlik uyanlarini ve talimatlari ilerisi i¢in saklayin.

Glvenlik uyarilarinda kullanilan “elektrikli alet” kavrami, kabloyla ¢aligan elektrikli
aletleri (elektrik kablolu) kapsar.

1) Galigma yerinde giivenlik

a) Calisma yerinizin temiz ve iyi aydinlatilmig olmasini saglayin. Diizensizlik
ve aydinlatilmayan ¢alisma yerleri kazalara yol agabilir.

b) Elektrikli aletle iginde yanabilir sivi, gaz veya tozlarin bulundugu patlama
tehlikesi olan ortamlarda ¢alismayin. Elektrikli aletler, toz veya buharlari
ategleyebilen kivilcimlar (retirler.

c) Elektrikli aleti kullandiginiz siire boyunca ¢ocuklari ve diger kisileri uzak
tutun. Dikkatiniz dadildiginda cihaz (izerindeki kontroliiniizii kaybedebilirsiniz.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin baglanti figi prize uymalidir. Fig higbir sekilde degistirilme-
melidir. Adaptérlii figleri topraklamali elektrikli aletlerle birlikte kullanmayin.
Dedistiriimeyen figler ve uygun prizler elektrik ¢arpmasi riskini azaltir.

b) Boru, kalorifer, firin veya buzdolab gibi topraklanmis yiizeylerle bedensel
temaslardan kaginin. Bedeniniz topraklandiginda elektrik carpmasi riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmur veya nemden uzak tutun. Elektrikli aletin igine su
girmesi elektrik carpmasi riskini arttirir.

d) Baglanti kablosunu elektrikli aleti tagimak, asmak veya fisi prizden gekmek
gibi amag disi iglemler igin kullanmayin. Baglanti kablosunu isl, yag, keskin
kenarlar veya hareketli alet aksamlarindan uzak tutun. Hasarli veya dolanmis
kablolar elektrik carpmasi riskini arttirir.

e) Elektrikli aletle acik alanda calisacaksaniz, dis alanlarda kullanim igin de
uygun olan uzatma kablolar kullanin. Dig alanlarda kullanima uygun bir uzatma
kablosunun kullaniimasi elektrik carpmasi riskini azaltir.

f) Elektrikli aletin nemli bir ortamda kullaniimasi kaginilmazsa, hatali akim
koruyucu salteri kullanin. Hatali akim koruyucu galterinin kullaniimasi elektrik
carpmasi riskini azaltir.

3) Kisilerin glivenligi

a) Dikkatli olun, itinayla galigin ve elektrikli aleti kullanarak ise baslarken sakin
olun. Yorgun oldugunuz veya uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisi altinda
oldugunuz zamanlar elektrikli aletler kullanmayin. Elektrikli aletin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol acabilir.

b) Kisisel koruyucu ekipmaninizi kullanin ve daima bir koruyucu goézliik takin.
Elektrikli aletin tiirii ve kullanimina gére takilacak toz maskesi, kaymaz is ayak-
kabilari, kask veya kulaklik gibi kisisel koruyucu ekipman yaralanma riskini azaltir.

c) Aletin istenmeden kullanima alinmasini 6nleyin. Elektrik kablosunu prize
takarken, elektrikli aleti alirken veya tasirken elektrikli aletin kapali oldu-
gundan emin olun. Elektrikli aleti tasirken parmaginizin galter (izerinde olmasi
veya aleti agik konumdayken elektrige baglamaniz kazalara yol agabilir.

d) Elektrikli aleti galigtirmadan dnce ayar takimlarini veya anahtarlari ¢ikarin.
Rotatif bir alet aksaminda kalan takim veya anahtar yaralanmalara yol agabilir.

e) Normal olmayan durusglardan kaginin. Her zaman igin yere saglam basin ve
dengenizi saglayin. Béylelikle elektrikli aleti beklenmedik durumlar karsisinda
daha iyi kontrol edebilirsiniz.

f) Uygun kiyafetler giyinin. Bol kiyafetler giyinmeyin veya takilar takmayn.
Saclarinizi, kiyafetinizi ve eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara takilabilir.

4) Elektrikli aletin kullanimi ve davraniglar

a) Elektrikli aleti agin zorlanmalara maruz birakmayin. Yapacaginiz igse uygun
olan elektrikli aleti kullanin. Uygun elektrikli aletle belirtilen performans araliginda
hem daha iyi hem de daha giivenli ¢aligirsiniz.

b) Salteri bozuk olan elektrikli aletleri kullanmayin. Acilip kapatiimasi artik
miimkiin olmayan bir elektrikli alet tehlikelidir ve onarilmasi gerekir.

c) Aleti ayarlamadan, aksesuarlarini degistirmeden veya aleti bir tarafa
koymadan dnce fisi prizden cekin. Bu giivenlik énlemi sayesinde elektrikli
aletin istenmeden galismasini énlemis olursunuz.

d) Kullaniimayan elektrikli aletleri gocuklarin ulagamayacaklar yerlerde

muhafaza edin. Elektrikli aleti tanimayan veya bu talimatlari okumamis olan

kisilerin aleti kullanmalarina izin vermeyin. Elektrikli aletler, tecriibesiz kisiler
tarafindan kullanildiklarinda tehlikelidir.

Elektrikli aletin bakimini itinayla yapin. Hareketli alet pargalarinin kusursuz

caligtiklarindan ve sikigmadiklarindan, pargalarin kirlmig veya elektrikli

aletin fonksiyonunu olumsuz etkileyecek sekilde hasarli olmadiklarindan
emin olun ve bu hususlar kontrol edin. Elektrikli aleti kullanmadan 6nce
hasarli pargalarin kalifiye uzman personel tarafindan onarilmasini saglayin.

Codu kazalar elektrikli aletlerin bakimlarinin yetersiz yapilmasindan kaynaklan-

maktadir.

f) Elektrikli aleti, aksesuarlari, takim ve aletleri vs. bu talimatlar dogrultusunda
kullanin. Bu baglamda g¢alisma sartlarini ve yapilacak isi de dikkate alin.
Elektrikli aletlerin éngdriilen uygulamalardan farkli alanlarda kullaniimalari tehli-
keli durumlara yol agabilir.

g) Kulplar kuru ve temiz tutun, ayrica yag ve gresten arindirin. Kaygan kulplar
elektrikli aletin beklenmedik durumlarda giivenli kullanimini ve kontroliinii engeller.
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5) Servis
a) Elektrikli aletinizi orijinal yedek pargalar kullaniimak suretiyle sadece kali-
fiye uzman personele tamir ettirin. Béylelikle aletin giivenligi korunmus olur.

Isitma rezistansli manson kaynak aletleri i¢in giivenlik
uyarilari

Bu elektrikli aletin donatilmig oldugu tiim giivenlik uyarilarini, talimatlari,
resimleri ve teknik bilgileri okuyun. Asagidaki talimatlara uyulmamasi elektrik
garpmasl, yangin ve/veya agir yaralanmalara yol agabilir.

Tiim giivenlik uyanlarini ve talimatlari ilerisi i¢in saklayin.

o Hasarli oldugu durumlarda elektrikli aleti kullanmayin. Kaza tehlikesi vardir.

o Koruma sinifi I'e karsi gelen elektrikli aleti sadece isler durumda toprak
kontakli bir prize/uzatma kablosuna baglayin. Elektrik carpma tehlikesi s6z
konusudur.

o Prize takiliyken elektrikli alete sadece kulpundan (3) dokunun. /sitma rezis-
tansi (4), isitici aletler (5) ve isitma rezistansi ile plastik kulp (3) arasindaki metal
pargalar 300°C'ye kadar galisma sicakligina ulasir. Bu pargalara dokunuldugunda
ciddi yaniklar meydana gelir.

e Figini gektikten sonra metal pargalara dokunmadan 6nce elektrikli aletin
uzun bir siire sogumasini bekleyin. Soguma asamasinda hélen sicak olan
pargalara dokunulmasi ciddi yaniklara yol agar. Fisi gekildikten sonra elektrikli
aletin sogumasi igin uzun bir stire gereklidir.

o Ugiincii kisileri sicak elektrikli alete kargi koruyun. Sicak pargalara dokunul-
masi ciddi yaniklara yol agabilir.

o Elle kaynak yaparken boru ucu ile kalip parga arasinda ve isitma rezistansi
(4) ve 1sitici aletler (5) arasinda yeterli mesafe birakilmasina dikkat edin
veya uygun koruyucu eldiven kullanin. Kaynak yapilacak borular, kalip pargalar,
isitma rezistansi ve isitici aletler kaynak sirasinda isinirlar ve ciddi yaniklara
sebep olabilirler. Kaynak yeri, kaynak islemi tamamlandiktan sonra da uzun stire
sicak kalir.

e |[sitici aletleri (5) ancak tamamen soguduktan sonra degistirin. Halen sicak
pargalara dokunulmasi ciddi yaniklara yol agar.

o Ugiincii kisileri sicak elektrikli alete ve sicak kaynak yerlerine karsi koruyun.
Sicak pargalara dokunulmasi ciddi yaniklara yol agar.

o Elektrikli aletin sogumasini hizlandirmak igin aleti bir siviya daldirmayin.
Elektrik carpmasi ve/veya sivinin aniden sigramasi nedeniyle yaralanma tehlikesi
s6z konusudur. Aksi taktirde elektrikli alet zarar g6rebilir.

o Elektrikli aleti sadece 6ngoriilen oturtma ayagi (1), tezgah igin tutucu (2)
veya alev geciktirici altlik lizerine koyun. Sicak olan elektrikli alet alev gecik-
tirici 6zelligi olmayan bir altlik (izerine ve/veya yanici malzemelerin yakinlarina
konuldugunda, altlhik zarar gérebilir ve/veya yangin olugabilir.

o Elektrikli aleti asla gozetimsiz bir gekilde ¢aligir durumda birakmayin.
Caligmaya uzun siire ara verileceginde elektrikli aleti kapatin, figi/akilyii
prizden gekin ve gerekirse tiim hortumlari/konektorleri sokiin. Gézetimsiz
kalmalari halinde elektrikli aletler maddi hasarlara ve/veya fiziksel yaralanmalara
sebep olabilecek tehlikelere yol agabilirler.

e Sadece onayl, uygun sekilde isaretlenmis ve yeterli kablo ¢apina sahip
olan uzatma kablolarini kullanin. 70 m uzunluga kadar 1,5 mm? gapinda,
10-30 m uzunluga kadar 2,5 mm? gapinda uzatma kablolari kullanin.

o Elektrikli aletin baglanti kablosunu ve uzatma kablolarini diizenli araliklarla
hasar agisindan kontrol edin. Hasar halinde bunlarin kalifiye uzman personel
ya da yetkili REMS miisteri hizmetleri servis departmani tarafindan degistiriime-
lerini saglayin.

e Fiziksel, duyumsal veya zihinsel 6ziirlii olan veya tecriibe ve bilgi yetersiz-
ligi nedeniyle elektrikli aleti glivenli sekilde kullanamayacak kisilerin ve
gocuklarin bu elektrikli aleti gozetimsiz ya da sorumlu bir kiginin talimati
olmadan kullanmalari yasaktir. Aksi taktirde hatali kullanim ve yaralanma
tehlikesi s6z konusudur.

Sembollerin anlami

Dikkate alinmadiginda 6lim veya agir yaralanmalara (kalici)
yol agabilecek orta risk derecesinde tehlikelere isaret eder.
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/\ DIKKAT Dikkate alinmadiginda orta derecede yaralanmalara (gegici) Sebeke gerilimi
; el ri ; : ; (Sebeke gerilimi) 110V~ 110V~
yol acabilecek disuk risk derecesinde tehlikelere isaret eder. Norninal giig, alinan 800 W 1400 W
DUYURU Maddi hasar, giivenlik duyurusu degildir! Yaralanma tehlikesi Nominal frekans 50-60 Hz 50-60 Hz
yoktur. Koruma sinifi | | | |
@ Galistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu okuyun 1.5 Ebat
u 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm
" , — E 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
@ Elektrikli alet koruma sinifi I'ye tabidir Y 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
E Cevreyi koruma kriterlerine uygun imha 1.6 Agdirliklar
—_ Cihaz 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0kg
: Oturtma ayagi/
C€ CE Uygunluk belgesi Tezgah askis! 0,4 kg 0,4 kg 063kg  04kg
1 Teknik veriler 1.7 Giiriilti Bilgileri MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Galisma alanina bagh
Tasarim amacina uygun kullanim emisyon degeri 70dB(A)  70dB(A)  70dB(A) 70dB(A)

REMS MSG isitma rezistansli manson kaynak aletini sadece 1sitma pimleri ve 1sitma
yuvalariyla birlikte PB, PE, PP ve PVDF malzemelerden plastik borulari ve pargalari
kaynak yapmak igin kullanin.

Tum diger kullanimlar tasarim amacina aykiri ve dolayisiyla yasaktir.
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1.4

Teslimat kapsami

REMS MSG EE: Isitma rezistansli mangon kaynak aleti, oturtma
ayag|, tezgah igin tutucu, alyan basli kalem anahtar,
isitici aletin tespiti igin pim, kullanim kilavuzu.

REMS MSG 63 FE: Isitma rezistansli manson kaynak aleti, oturtma
ayag|, tezgah icin tutucu, kullanim kilavuzu.

REMS MSG 63 Set: Isitma rezistansli manson kaynak aleti, 1sitma
pimleri, isitma yuvalari, paslanmaz gelikten tespit
civatasl, oturtma ayag|, tezgah igin tutucu, Isitici
aletin tespiti i¢in alyan basli kalem anahtar (sadece
EE), kullanim kilavuzu.

Art.No. MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

Isitici eleman-mangonlu

kaynak cihazi 256020 256220 256213 256320

Oturtma ayagi 250040 250040 256252 250040

Tezgah askisi 250041 250041 256252 250041

Gelik sac kutu 256042 256242 256242 256342

Paslanmaz celikten imal edilmis 1sitma pimi,isitma yuvasi, sikistirma civatasi

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Boru testeresi REMS RAS P 10-40 290050
Boru testeresi REMS RAS P 10-63 290000
Boru testeresi REMS RAS P 50-110 290100
Boru testeresi REMS RAS P 110-160 290200
Boru makasi REMS ROS P 26 291240
Boru makasi REMS ROS P 35 291200
Boru makasi REMS ROS P 35A 291220
Boru makasi REMS ROS P 42 291250
Boru makasi REMS ROS P 42 PS 291000
Boru makasi REMS ROS P 63 P 291270
Boru makasi REMS ROS P 75 291100
Akl boru makasi REMS Akku-ROS P 40 291310
Boru pafta cihazlarr REMS RAG P 16-110 292110
Boru pafta cihazlari REMS RAG P 32-250 292210
Boru ayirma ve pafta cihazi REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119
CGaligma Alani MSG25EE MSGG63EE MSG63FE MSG 125EE

Boru gapi 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm

Isitma rezistansli mangon kaynak aleti EE: kaynak sicakliklari 180-290°C
arasi olan kaynak yapilabilir tum plastikler

Isitma rezistansli mangon kaynak aleti FE: kaynak sicakligi 260°C olan
kaynak yapilabilir tim plastikler

Elektrik Verileri
Sebeke gerilimi

(Sebeke gerilimi) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
Nominal gug, alinan 500 W 800 W 800 W 1400 W
Nominal frekans 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
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K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)

Titresimler
Hizlanmanin agirlikh
efektifdegeri 2,5 m/s? 2,5 m/s?

2,5m/s> 2,5 m/s?

Titresim deyeri normlu bir Deneme Usuliine gére belirlenmis ve istenildiginde
baska bir alet’in deyerleri ile kiyaslanabilir. Titresim glicii performans azalmasi
nin bir gdstergesi olarak ta kullanilabilir.

/\ DIKKAT

Titresim deyeri kullanma aninda sabit haline nazaran farkli olabilir, kullanma
sekli ne baglidir. Gercek kullanma sartlarina bakarak, kullanan kisiyi koruma
maksati ile, emniyet kurallari nin belirlenmesi gerekli olabilir.

Calistirma
Elektrik baglantisi

Sebeke voltajini dikkate alin! Elektrikli aletin baglantisini yapmadan énce
glic etiketinde belirtilen voltajin sebeke voltajina uygun olup olmadigini kontrol
edin. Koruma sinifi I'e kargi gelen elekirikli aletler sadece isler durumda toprak
kontakli bir prize/uzatma kablosuna baglanmalidir. Ingaat sahalarinda, nemli
ortamlarda, i¢ ve dig mekanlarda veya benzer kurulum sartlarinda, 1sitma
rezistansli mangon kaynak aleti sebekeye sadece, topraga giden kagak akim
200 msn boyunca 30 mA'y1 gegtiginde eneriji beslemesini kesen bir kagak akim
devre kesici lzerinden baglanarak ¢alistirimahdir.

Isitma rezistansl mangon kaynak aletinin kurulumu
Elektrikli alet, Sekil 1'de gosterildigi gibi oturtma ayagi (1) ile bir ylizey lizerine
konulabilir ya da Sekil 2'de gdsterildigi gibi tezgah igin tutucuyla sabitlenebilir.

/\ DIKKAT

Aleti sicakken sadece kulpundan (3) tutun! Kesinlikle isitma rezistansina
(4), 1sttici aletlere (5) veya kulp (3) ile 1sitma rezistansi (4) arasindaki sac
pargalara dokunmayin! Yanma tehlikesi!

Isitici Alet Segimi EE

Boru ebatina uygun olarak isitici aletler (Sekil 3), i1sitma pimleri ve 1sitma
yuvalari segilmelidir. Bunlar, Sekil 1'de (5) gosterildigi gibi, teslimat kapsamin-
daki alyan bagli kalem anahtarla i1sitma rezistansina monte edilmelidir. Yine
cihazla birlikte gelen kamayla mangon radyal olarak sabitlenebilir. Ihtiyaca ve
cihaza bagl olarak isitici elemanin lzerine ayni anda birden fazla isitici alet
monte edilebilir.

Isitici Alet Segimi FE

Boru buyukliglne uygun olarak isitici aletler (5), 1sitici pim ve isitici yuva segilir.
Bunlar, cihazla birlikte gelen bir igten altigen anahtar yardimiyla isitic elemana
(4) monte edilir. Isitici elemanin Gzerine ayni anda iki 1sitici alet birden monte
edilebilir.

Elektronik Sicaklik Ayari EE

DVS 2208 Béliim 1'de 1sitma rezistansinin sicakliginin kademesiz ayarlanabilir
olmasi sart kogulmustur. Isitma rezistansinda gerekli sabit sicakligi saglamak
icin aletler sicaklik ayariyla (termostat) donatiimistir. DVS 2208 Bolim 1'de
sicaklik farkinin ayar tutumuna istinaden maksimum < 3°C olabilecegi sart
kosulmustur. Bu ayar hassasiyeti ancak elektronik sicaklik ayariyla saglana-
bilmektedir. Bu nedenle sabit ya da mekanik sicaklik ayarli 1sitma rezistansli
mansonlu kaynak cihazlari DVS 2207 uyarinca yapilan kaynak islerinde kulla-
nilamaz.

Tim REMS isitma rezistansli mansonlu kaynak cihazlarinda EE sicaklik ayari
vardir. Bu cihazlar, elektronik sicaklik ayarli olarak satiimaktadir. Isitici elemanli
rakor kaynak cihazlarinin gu¢ panelinde asagidaki isaretler bulunmaktadir:

Ornegin; REMS MSG 63 EE: sicaklik ayarli (E), elektronik sicaklik ayari, segilen
sicakligi + 1°C’lik hassasiyetle ayarlar.

Mekanik Sicaklik Ayari (Termostat) FE

263 £ 3°C'lik calisma sicakligi sabitlenmistir. Borularla ve kalip parcalariyla
ilgili Uretici bilgileri dikkate alinmalidir! Kaynak yapilmaya baslanmadan 6nce
1sitici aletlerin fonksiyon ylizeylerinin sicakligi kontrol edilmelidir.

Isitma rezistansh mangon kaynak aletinin 6n 1sitmasi EE
Isitma rezistansli mangon kaynak aleti, baglanti kablosunun fisi prize takilir
takilmaz 1sinmaya baslar. Kirmizi gii¢ kontrol lambasi (6) ve yesil sicaklik
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3.1

3.2

3.3

kontrol lambasi (7) yanar. Elektrikli alet yaklasik 10 dakikada isinir. Ayarlanan
talep sicaklida ulagildiginda alete entegre sicaklik ayar diizenegi (termostat)
isitma rezistansinin elektrik akimini keser. Kirmizi kontrol lambasi yanmaya
devam eder. Yesil sicaklik kontrol lambasi yanip séner ve bdylece elektrik
akiminin siirekli kapanmasini ve agilmasini gésterir. En erken 10 dakika daha
beklendikten sonra (DVS 2207 Bélim 1) kaynak islemi baglayabilir.

Isitma rezistansli mangon kaynak aletinin 6n 1sitmasi FE

Isitma rezistansli manson kaynak aleti, baglanti kablosunun fisi prize takilir
takilmaz sesli bir sinyal duyulur ve alet Isinmaya baslar. Yesil glic kontrol lambasi
(6) ve sari sicaklik kontrol lambasi (7) yanar. Elekirikli alet yaklasik 10 dakikada
isinir. Talep sicakliga ulagildiginda alete entegre sicaklik ayar diizenegi (termo-
stat) 1sitma rezistansinin elektrik akimini keser ve yeniden sesli bir sinyal
duyulur. Sari kontrol lambasi yanip séner. 10 dakika daha beklendikten sonra
(DVS 2207 Bolim 1) kaynak islemi baglayabilir.

Kaynak sicakliginin segimi EE

Isitma rezistansli manson kaynak aletinin sicakligi PP borular igin orta kaynak
sicakliga on ayarlidir (260°C). Boru malzemesine bagli olarak bu kaynak
sicakliginin diizeltilmesi gerekebilir. Bu konuda borular veya kalip pargalara
iliskin Uretici talimatlari dikkate alinmalidir! Ayrica gevre etkenleri de (yaz/kig/
rlizgar/nem) sicakligin duizeltimesini gerekli kilabilir. Bu nedenle isitici aletlerin
sicakliklari (1sitma pimleri ve 1sitma yuvalari) (5) 6rnegin yaklagik 10 mm oturma
alanina sahip, hizli gésterge sadlayan yiizey dlgiimleri igin sicaklik Slgiim aletiyle
kontrol edilmelidir. Sicaklik gerekirse sicaklik ayar diigmesi (8) cevrilerek
duizeltilebilir. Sicaklik ayar degistirildiginde, i1sitma rezistansinin ancak talep
sicakliga ulastiktan 10 dakika sonra kullaniimasi gerektigi dikkate alinmalidir.

Kullanim

Kaynak yerlerinin kalitesi kaynakginin vasiflarina, kullanilan makinenin ve
diizeneklerin uygunluguna ve kaynak yénetmeliklerine uyulmasina baghdir.
Kaynak hatti tahripsiz ve/veya tahrip edici ydntemlerle kontrol edilebilir. Kaynak
calismalari denetlenmelidir. Denetimim tirli ve kapsami sozlesen taraflar
arasinda kararlastiriimalidir. Yéntem verilerinin kaynak tutanaklarina veya veri
taslyicilara kaydedilerek belgelendiriimesi 6nerilir. Kalite glivencesi cercevesinde,
kaynak calismalarina baslamadan 6nce ve calismalar sirasinda mevcut galisma
kosullari altinda deneme amagli kaynak yapilmasi ve bunlarin kontroll énerilir.
Her kaynakg! egitimli ve gecerli kalifikasyon kanit belgesine sahip olmalidir.
Ongériilen uygulama alani kalifikasyonun tiiri igin belirleyici olabilir.

Islemin Tarifi

Isitma rezistansli mangonlu kaynakta boru ve kalip pargasi birbirinin Ustiine
binecek sekilde kaynak yapilir. Borunun ucu ile kalip pargasi rakoru kutu ve
mansgon bicimli bir isitici alet sayesinde kaynak sicakligina getirilir ve ardindan
birbirine baglanir. Borunun ucu ile 1sitict mangonu ya da kalip pargasi rakoru
ile 1sitici mansonu, birlestirme sirasinda bir birlesme basinci olacak sekilde
ayarlanir (sekil 4):

DVS 2208 yonergesi Isitma rezistansli mangonlu kaynagi igin 2 islem éngor-
mektedir, bu islemlerde isitici mansonu ve isitici kutusu 6lgl olarak birbirinden
ayrilmaktadir. A isleminde boruya mekanik bir islem uygulanmaz, B isleminde
ise boruya mekanik bir islem uygulanmasi 6ngérilir (soyma). REMS isitici
pimleri ve isitici yuvalari yalnizca A islemine uygun olarak uretilir, yani boruya
mekanik bir islem uygulanmasi gerekmez.

Isitma rezistansli mangonlu kaynaklarda @ 50 mm’ye kadar manuel ayarlama
yapllabilir. Daha biylk boru ¢aplarinda artan birlesme kuvvetleri nedeniyle
uygun bir kaynak diizenegi kullaniimalidir.

Kaynaga Hazirhk

Borular ve kalip parcalariyla ilgili Gretici bilgileri dikkate alinmalidir! Borunun
ucu sada agil ve diiz olarak kesilmis olmalidir. Bu, REMS RAS boru testeresiyle
(bakiniz 1.2.) ya da REMS ROS boru makaslyla (bakiniz 1.2.) yapilir. Ayrica
rakorla daha rahat birlesmesi igin borunun ucuna pafta agilir (Sekil 6). Pafta
acmak igin boru pafta cihazi REMS RAG (bakiniz 1.2.) kullanilir. Kaynak
yapmadan hemen &nce kaynak yapilacak boru ucuyla kalip pargasi rakorunun
ic tarafi, ihtiyag halinde 1sitici mangon ve isitici kutusu, liflenmeyen kagdit ya da
bezle ve ispirtoyla ya da teknik alkolle temizlenir. Isitict mansonunun ve isitici
kutusunun kaplamasinin tzerinde 6zellikle plastik artiklari kalmamalidir. Isitici
aletler temizlenirken, bunlarin yapigkan olmayan kaplamasinin kullanilan
aletlerden dolayi zarar gérmemesine mutlaka dikkat edilmelidir. Islem yapilan
kaynak yiizeylerine kaynaktan énce bir daha dokunulmamalidir.

/\ DIKKAT

Aleti sicakken sadece kulpundan (3) tutun! Kesinlikle isitma rezistansina
(4), 1sttici aletlere (5) veya kulp (3) ile 1sitma rezistansi (4) arasindaki sac
pargalara dokunmayin! Yanma tehlikesi!

Isitici Elemanla Alin Kaynak Yapilirken Uygulanacak Islem Adimlar

3.3.1Isitma

Boru ve kalip pargasini isitmak igin hizla ve eksensel olarak dayanma noktasina
kadar ya da isaretli noktaya kadar 1sitici aletler tizerine kaydirin ve tutun. 5.
seklin 2. stitununda belirtilen 1sitma verilerine uyulmalidir. Isitma islemi sirasinda
1st kaynak yapilacak birlesim ylizeylerine niifuz eder ve bunlari kaynak sicak-
higina getirir.

Isinma esnasinda sesli bir sinyalin duyulmasi durumunda boru ve kalip pargasi
birlestiriimemelidir. Aksi takdirde kaynak hatall ve kullanilamaz olur.

3.3.2 Ayarlama ve Birlegtirme

Isitma isleminden sonra boru ve kalip pargasi hizla gekilerek isitic aletlerden
uzaklastiriimali ve hemen, gevrilmeden, dayanma noktasina kadar itilerek
birlestiriimelidir. Ayar zamani 5. seklin 3. siitununda belirtilen stireyi asmama-
ldir, aksi halde birlesme yuzeyleri kabul edilemeyecek kadar sogur.

3.3.3 Sabitleme

Birlestirilen parcalar, 5. seklin 4. sGtununda belirtildigi gibi sabitlenmelidir
(tutturulmahdir).

3.34Soguma

4.1

4.2

Baglanti ancak soguma siresi gegtikten sonra (5. sekil, 5. stitun) diger doseme
galismalarinda kullaniimalidir.

Koruyucu bakim

Asagida belirtilen bakima halel getirmeksizin, elektrikli aletin senede en az bir
kez elektrikli aletlerin mikerrer kontroli ve denetimi igin REMS Sézlesmeli
Yetkili Servis Atdlyesine gotlrlilmesi gerekir. Aimanya'da elektronik aletlerin bu
tarz mikerrer kontrol(i DIN VDE 0701-0702 normuna gére yapilmasi ve DGUV
Kazalardan Korunma Yd&netmeliginin 3. maddesi “Elektrik sistemleri ve
ekipmanlari’na goére portatif elektrikli isletme araglari igin de dngoriimstiir.
Bunun disinda aletin kullanildigi yerde gecerli ulusal glvenlik hiikimleri,
kurallari ve yonetmelikleri dikkate alinmali ve bunlara uyulmalidir.

Periyodik bakim

Periyodik bakim ¢aligmalarindan once elektrik figini ¢ekin!

Isitici aletlerin (5) anti adhesif kaplamasi her kaynak isleminden dnce elyafsiz
bir bez veya kagit veya teknik alkolle temizlenmelidir. Isitici aletler (izerinde
yapisip kalan plastik artiklari derhal elyafsiz bir bez veya kagit veya teknik
alkolle temizlenmelidir. Bu sirada isitici aletlerin anti adhesif kaplamasinin
kullanilan aletler nedeniyle zarar gérmemesine mutlaka dikkat edilmelidir. Isitici
aletleri temizlemek igin ispirto kullanilmasi, igerdigi su nedeniyle kaynak hattinda
kalite kaybina sebep olabilir.

Plastik pargalari (6rnegin gévde) sadece REMS CleanM makine temizleme
maddesi (Uriin No. 140119) veya hafif sabunlu su ve nemli bir bezle temizleyin.
Evlerde kullanilan deterjanlari kullanmayin. Bunlar cogu kez plastik pargalara
zarar verebilecek kimyasallar igermektedir. Plastik pargalari temizlemek icin
kesinlikle benzin, terebentin yagi, inceltici ya da benzer Urlinler kullanmayin.

Sivilarin kesinlikle elektrikli aletin Gizerine ya da i¢ine girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aleti asla sivi igine daldirmayin.

Denetleme/Onarim

Calisir hale getirme ve onarim galigmalarindan 6nce elektrik figini ¢ikarin!
Bu galismalar sadece kalifiye uzman personel tarafindan yapilmalidir.
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5 Arnza halinde davranig

5.1 Arniza: Isitma rezistansli mangson kaynak aleti isinmiyor.

5.2

5.3

Sebebi:
e Baglanti kablosu bozuk.

e Elektrikli alet bozuk.

Ariza: Artik plastik pargalar isitici aletlere (5) yapisip kaliyor.
Sebebi:

e Isitici aletler Kirli.
o Anti adhesif kaplama hasarli.

Coziim:

e Baglanti kablosunun vasifli uzman personel veya yetkili REMS misteri
hizmetleri servis departmani tarafindan degistirilmesini saglayin.

o Elektrikli aletin yetkili REMS misteri hizmetleri servis departmani tarafindan
kontrol edilmesini/onarilmasini saglayin.

Coziim:
e Isitici aletleri temizleyin, bkz. 4.1.
o Hasarli isitici aletleri yenisiyle degistirin.

Ariza: Belirtilen 1sinma suresi boru ve kalip pargayi eritmek igin yeterli degil ya da bunlar ¢ok hizli eriyorlar.

Sebebi:
o Kaynak sicakligi yanlis ayarlandi (sadece EE).

e Elektrikli alet bozuk.

Coziim:

e Borular veya kalip pargalara iligkin Uretici talimatlari dikkate alinmalidir.
Sicaklik ayar diigmesinden (8) sicakligi ayarlayin (bkz. 2.6.).

o Elektrikli aletin yetkili REMS musteri hizmetleri servis departmani tarafindan
kontrol edilmesini/onariimasini saglayin.

Not:

P

imha
MSG isi rezistansli mansonlu kaynak makineleri, kullanim émri sona erdiginde

normal ev atigi olarak imha edilmemelidir. Yasal hikimler dogrultusunda
usulline uygun imha edilmeleri gerekir.

Uretici Garantisi

Isitici elemanlarin PTFA kaplamalarinin kurallara aykiri kullanim nedeniyle
hasar gérmesi durumunda garanti gegerli degildir.

Garanti siresi, yeni Grindn ilk kullaniciya teslim edilmesinden itibaren 12 aydir.
Teslim tarihi, satin alma tarihini ve Grln tanimini igermesi zorunlu olan orijinal
satis belgesi génderilmek suretiyle kanitlanmalidir. Garanti slresi zarfinda
beliren ve kanitiandigi lzere imalat veya malzeme kusurundan kaynaklanan
tum fonksiyon hatalari icretsiz giderilir. Hatanin giderilmesiyle Griiniin garanti
suresi uzamaz ve yenilenmez. Dogal aginma, tasarim amacina uygun olmayan
veya yanhs kullanim, isletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan isletim
maddeleri, asiri zorlanma, tasarim amacina aykiri kullanim, kullanicinin veya
bir bagkasinin midahaleleri veya baska sebepler nedeniyle meydana gelen ve
REMS sirketinin sorumlulugu dahilinde olmayan hasarlar garanti kapsami
disindadir.

Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetkili bir REMS miisteri hizmetleri
servis departmani tarafindan yapilabilir. Kusurlar ancak urlinin dnceden
miidahale edilmemis ve pargalara ayriimamis durumda REMS miisteri hizmet-
leri servis departmanina teslim edilmesi halinde kabul edilir. Yenisiyle degistirilen
Urtin ve pargalar REMS sirketinin miilkiyetine geger.

Gonderme ve iade igin nakliye bedelleri kullaniciya aittir.

Kullanicinin yasal haklari, 6zellikle ayip/kusur nedeniyle saticiya karsi ileri
siirdiigii talepleri, bu garantiyle kisitlanmaz. isbu iiretici garantisi, sadece Avrupa
Birligi, Norveg veya Isvigre'de satin alinan ve oralarda kullanilan yeni trtinler
icin gegcerlidir.

Bu garanti igin, Uluslararasi Satim Sézlesmelerine iligkin Birlesmis Milletler
Antlasmasi (CISG) hukimleri hari¢ kilinmak suretiyle, Aiman yasalari gegerlidir.

Parca listeleri
Parca listeleri igin bkz. www.rems.de — Downloadlar — Parga kilavuzlari.

Bu kullanim kilavuzundaki cesitli sekiller ve ifadeler DVS-y6nergeleri 2207 ve
2208'den alinmigtir (DVS: Alman Kaynak Teknigi Dernegi e.V., Disseldorf).
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I'IpeBo.q Ha OPUrMHaNHOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnsioaTauua
dur. 1-3

EE FE

1 TMocTaBka 1 TocraBka

2 [bpxay 3a pabotHa Maca 2 [bpxady 3a pabotHa maca

3 [Jpbxka 3 [Jpbxka

4 HarpeBateneH enemeHt 4 HarpeBarteneH enemeHt

5 HarpeBarenHu MHCTPyMEHTU 5 HarpeBaTtenHu UHCTPYMEHTU
(wyTuepn 1 Bykeu) (wyTuepw 1 Byken)

6 YepseHa KOHTpOrHa namna 3a 6 3eneHa KOHTpOrHa namna 3a
3axpaHBaHe 3axpaHBaHe

7 3eneHa KOHTpOrHa namna 3a 7 XKbnTa KOHTPONHa Namnuyka Ha
Temneparypara Temnepatypara

8 [loTeHuromMeTBbp 3a perynupaxe
Ha Temnepartypara

dur. 4 (2) HarpsiBaHe

(1) MopgrotoBka Temnepatypa Ha HarpesaTensi

(2) HarpeBateneH enemeHt 250-270°C

(3) Myda Bpewme Ha HarpsiBaHe 3a SDR

(4) HarpeBateneH LyTuep (3) MpeBkntouBaHe

(5) HarpesartenHa bykca Bpeme Ha npeBkIoyBaHe

(6) Tpvba (MakcumanHo Bpeme)

(7) HarpsiBaHe (4/5) OxnaxgaHe

(8) TloToBO CbeanHeHne OnpepeneHo Bpeme 3a

oxnaxgaHe s
our. 5 0610 Bpeme 3a oxnaxaaHe min
M ?;:6":?: gmamenp Ha ) SDR = Standard Dimension Ratio ~

d/s. (CbOTHOLLEHME MEXAY BbHLUEH
avametbp/aebenvHa Ha cTeHaTta)

O6wwu ykasaHuA 3a 6ezonacHocT

MpoyeTeTe BCMUKM yKa3aHUA 3a 6e30NaCHOCT, MHCTPYKLUUTE, CHUMKOBUS
MaTtepuan U TeXHNYeCKUTe XapaKTepuCTUKU, KOUTO ca A0CTaBEHU KbM TO3U
eneKTPUYECKU UHCTPYMEHT. [IponycKku npu criassaHe Ha nocoyeHume no-0ony
UHCMpyKyuu Mo2am 0a MpuyuHsm enekmpuyecku ydap, noxap u/unu mexku
HapaHsI8aHUsl.

3anaseTe 3a Hanpep BCUYKM YKa3aHUsi 3a 6e30NacHOCT U MHCTPYKLIMK.

U3nonssaHomo 6 ykasaHusima 3a 6e30macHoCm MoHSMue ,eieKmpuyecku UHCmpy-
MeHm" ce omHacsi 00 efleKmpuYeCcKU UHCMPYMEeHMU, BKITKYEHU (c kabert).

1) BesonacHocT Ha paboTHOTO MsACTO

a) MopabpxanTe paboTHOTO CU MACTO YMCTO U fo6pe ocBeTeHo. be3rnopsdbk
u HeoceemeHu pabomHu 30HU Mozam Oa dosedam OO 30MOMYKU.

6) He paboteTe ¢ enekTpu4eckusi MUHCTPYMEHT BbLB B3pUBOONacHa cpeaa, B
KOSITO Ce HamMMpaT ropuMK TEYHOCTH, ra30Be UNW NpaxoBe. Enekmpuyeckume
UHCmpymeHmu obpasysam UCKpU, Koumo Mozam Oa 3anansm npaxoeeme Unu
napume.

6) OpbxTe geua U Apyrv nuua Haganey oT erleKTPUYeCKUs MHCTPYMEHT No
Bpeme Ha HeroBaTa ekcnnoaraums. [1pu omesuyaHe Ha 6HUMaHUemo Moxeme
0Oa 3aeybume KoHmpona ebpxy ypeoda.

2) Enextpuyecka 6e3onacHocT

a) CbeauHMTENHMAT Wencen Ha eneKTPUYeCKUsi MUHCTPYMEHT TpsAOBa Aa nacBa
B eNeKTpUYeckns KoHTakT. LLlencensT He TpsGBa Aa ce NPOMEHS NO HUKaKLB
HauuH. He u3ronasatime adanmepHu werncenu 3aedHo ¢ pednasHo 3a3eMeHume
efniekKmpuyYecku UHcmpymeHmu. HernpomeHeHume wericenu u nodxodawume
KOHMaKmu Hamarnsieam pucka om efekmpu4ecku yoap.

6) N3barBainTe TeneceH KOHTAKT CbC 3a3eMeHM NOBbLPXHOCTH, KaTo TPLOM,

napHo, NeYKN 1 XNagunHULM. Hanuuye e nosuweHa onacHocm om efekmpu-

yecku ydap, koeamo Bawemo msio e 3a3eMeHo.

lMpenna3sBaiTe eneKTPUYECKUTE UHCTPYMEHTH OT ALXKA M Bnara. [IpoHuKeaHemo

Ha 800a 8 efleKmpuYecKusi UHCMpYMeHm nosuwiasa pucka om efiekmpu4ecku

ypeo.

He usnon3sBaire 3axpaHBaluvms kaben, 3a ga HOCMTe €NEeKTPUYECKUA MHCTPY-

MEHT, Aa ro okayBaTe WUNu 3a Aa U3TernsaTe Lencena oT KOHTakTa. fipbxTe

3axpaHBaluMs kaben HacTpaHa OT TONMAWHA, Macno, ocTpu pL6oBe uUnu

ABUXELLY ce YacTyu Ha ypepa. [logpedeHu unu oMomaHu kabenu noguwasam

onacHocmma om efileKmpuyecku yoap.

A) Korato paboTtute Ha OTKPUTO C €NeKTPUYECKN UHCTPYMEHT, U3non3BanTe

CaMo YALIDKUTESNTHU Kabenu, KOUTO ca FOAHU 33 U3NON3BaHe HaBbH. M3103-

saHemo Ha Kabenu, eo0HU 3a ynompeba Ha omKpumo, Hamarnsgam pucka om

eflekmpuyecku ydap.

Ako He MOXe Aja ce U30erHe N3Non3BaHETO Ha eNeKTPUYECKUS MUHCTPYMEHT

BbB BlaXHa cpefa, U3rnosnaBaiiTe aBToMaTU4eCKu NpeKbCBaY. M31o13saHemo

Ha asmoMamuyecKu NpeKbceay Hamarsea pucka om efniekmpuyecku yoap.
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3) BesonacHocT Ha nuua

a) bbaete BHUMaTenHu, BHUMaBaliTe, KakBO BbpLIMTe U paboTeTe pasyMHO
C eneKTpUYeCcKUs MHCTPyMeHT. He U3nonaBanTe enekTpuyecku UHCTPYMEHT,
KoraTto cte ymopeHu Unu ce Hamuparte noa BNUAHUETO Ha HAPKOTULN,
ankoxon unu nekapctea. MomeHm Ha HegHumaHue npu ynompeba Ha enek-
mpuyeckusi uHcmpymeHm moxe da 0oeede 00 CEPUO3HU HapaHsIBaHUSsI.

6) HoceTe nu4HoO 3aWwuTHO 0GOpyABaHe U BUHArM 3aWMUTHU oumna. HoceHemo
Ha JTU4HO 3aLumHo 0bopydgaHe kamo rpaxoea Macka, HexITb32alyu ce 3aujumHu
06ysKu, 3aWUmHa Kacka unu aHmughoH, 8 3agucumocm om euda Ha exkcroa-
mauusi Ha eneKmpuYecKuUsi UHCMPYMEHM, Hamarsga pucka Om HapaHs8aHUusl.
U3bsareate HEBONMHOTO NyckaHe. YBepeTe ce, 4e eneKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT
€ U3KIHYeH, Npeau fa ro BKIKYUTE B eNeKTpuyeckaTa Mpexa u/unm nocra-
BUTe aKyMyrnaTopHaTa 6aTepus, npeav Aa B3emeTe UK HOcuTe. AKO rpu
HOCEHEMO Ha efleKmpuYecKus UHCmpyMeHm npbcmbm Bu ce Hamupa Ha
npexkbcgaya unu exkn4ume ypeda 8 Mpexama, ko2amo mol e 8KIIo4eH, mosa
moxe da dosede 00 3M0MOMYKU.

OTcTpaHeTe HacTpoOMBaLUTEe MHCTPYMEHTU UNU OTBEpPTKUTE, Npeaun Aa
BKIMIOYUTE eNEeKTPUYECKNSA UHCTPYMEHT. MHCMpyMeHmbm unu Kmo4bm,
Hamupaly, ce 8b8 8bpmsa ce yacm, Moxe 0a 0osede 00 HapaHsi8aHUS.

n) U3bsarsante Heo6MKHOBEHa CTOMKa Ha TANOTO. 3aeMeTe CTabuHa M cUrypHa
cToliKa M noAAbpxaiTe BUHArM paBHoBecue. Taka cme 8 cbcmosiHue da
KoHmponupame no-0obpe eekmpuYecKUsi UHCMPYMEHM Mpu HacmbrieaHe Ha
HernpedsudeHu cumyayuu.

Hocete noaxoasuwo o6nekno. He HoceTe WMpoko o6nekno unu 6uxyTa.
[pbxTe KocuTe, 0GNEKNOTO U pbKaBULIMTE HaAaney OT BbPTALLUTE Ce YacTu.
Ce0600H0Mo 06neki1o, buxymama unu dbsieume kocu mozam da 6b0am 3axea-
Hamu om dsuxewjume ce yacmu.
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4) N3non3BaHe 1 6opaBeHe C eNeKTPMYECKU UHCTPYMEHT
a) He npetoBapBaiTe ypeaa. U3nonseanTe 3a Bawara pa6ora onpegeneHus
3a LenTa eneKkTpUYeCcKn MHCTPYMEHT. C 1o0xo0awus enekmpu4yecku UuHcmpy-
MeHm Bue we pabomume no-0obpe u no-cueypHo u 6e30nacHo 8 MOCOYeHUSs
MowHocmeH obxeam.
6) He n3nonagaiite enekTpUYECKM MHCTPYMEHT, YNITO NPEKbCBaY e AeeKTeH.
Enekmpuyeckusm uHcmpymeHm, Koumo He MoXe 0a ce 8K/H48a U U3KITHYea,
e onaceH u mpsibea da ce peMoHmupa.
UskntoyeTe wencena oT KOHTaKTa U/WNKU oTCTpaHeTe akymynaTopHaTta
6arepus, npeav Aa NpaBUTe HACTPOMKM MO ypeaa, Aa CMEHsTe aKCeCcoapHU
4YacTu Unu Ja octaBuTe ypepa. Tasu mMspka npedomepamsiea HEGOTHOMO
nycKaHe Ha enekmpuyYecKusi UHCMpyMeHm.
CbXxpaHsABalTe eneKTPUYeCKUTe MHCTPYMEHTHU, KOUTO He M3non3Barte B
MOMeHTa, Haganey oT Manku Aeua. He octaBsiiTe ypeabT Aa 6bae u3nonssaH
OT NKLIA, KOUTO He Ca 3aMo3HaTy C Hero UMK He ca NPOYeny Ta3n MHCTPYKLUS.
Enekmpudeckume UHCmpyMeHmUu ca oriacHu, K0eamo ce U3rori3eam om HeonuUMHU
nuya.
A) MNoppbpxaiiTe cTapaTenHo enekTpUYecknsi MHCTpyMeHT. KoHTponupaiiTte,
Aanu cyHKUMOHUpAT Ge3ynpeyHo ABUXKELUTE ce YacTu Ha ypeda, Aanu
MMa cuYyneHW UNu NoBpedeHMU YacTu, KOMTO HapywaBaT yHKUUATa Ha
eneKkTpuyeckus MHCTpymeHT. Mpean pa usnonseate ypeaa, octaBeTe
noBpefeHUTe YacTy Aa ObAaT PEMOHTUPAHU OT KBanMvLMpaH nepcoHan.
lonsma yacm om 370M0yKUMe ca NPUYUHEeHU om f10Wo noddbpXaHU efek-
MPUYECKU UHCMPYMEHMU.
U3non3BaiTe enekTpMYECKMA MHCTPYMEHT, akcecoapuTe, eKCnioaTalnoH-
HWUTE MHCTPYMEHTU B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKUumTe. OGbpHETE BHUMaHWe
Ha paboTHUTe YCNOBUSA U Ha U3BbPLUBALIATA Ce AeWHOCT. /310/138aHEMO Ha
€e/leKmpuUYeCcKUMe UHCMPYMEHMU 3a Pa3fiudHO om rpedguOeHOMO NPUIoXeHuUe
moxe Oa dosede 00 onacHu cumyauyuu.
%) MoaabpxaiTe APBXKKUTE B CYXO U YNCTO CHCTOSIHME, 63 Macro u rpec.
Mnb3zawume ce ApwbXKKU 8b3MPensmemeam cuaypHomo u besonacHo bopageHe
U ernadeeHe Ha efiekmpuyecKusi UHCMPYMEHM Mpu HeoYakeaHu cumyayuu.
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5) CepBu3HO ob6cnyxBaHe

a) EnexkTpnyeckuaT MHCTPYMEHT MOXeE fia ce PEMOHTMpa camo OT KBanudu-
LMpaH NepcoHan u camo C OPUriHarnHu pesepBHYU YacTu. [1o Mo3u Ha4uH ce
eapaHmupa be3zonacHocmma Ha ypeoa.

Yka3aHus 3a 6e30nacHOCT Ha ypeau 3a 3aBapsiBaHe
Ha Mydu ¢ HarpeBaTen

MpoyeTeTe BCMYKM yKa3aHUA 3a 6e30MaCHOCT, MHCTPYKLUMTE, CHUMKOBUS
maTepuan U TeXHUYECKMTE XapaKTepPUCTUKM, KOUTO ca AOCTaBEHN KbM TO3U
€neKTPMYECKN UHCTPYMEHT. [TponycKu npu craseaHe Ha nocodeHume no-0omny
UHCMPYKYUU Mo2am 0a NPUYUHAM eflekmpuyecku ydap, noxap u/unu mexku
HapaHsI8aHusl.

3anasere 3a Hanpen BCUYKU YKa3aHUA 3a 6e3onacHoCT U WHCTPYKUUN.

e He usnonssaiTte enekTpMyecKks MHCTPYMEHT, KOrato e nospegeH. Mva
onacHocm om 3/10MonykKa.

o BknioysaiTe enekTpuMUYECKUs MUHCTPYMEHT C Knac Ha 3awwmra | camo B KoHTakT/
yAbIkMTENeH kaben ¢ (hyHKUMOHMPALL 3alUTEH KOHTaKT. MMa onacHocm
om eflekmpuyecku yoap.

e [lokocBaWTe eneKkTpuMYeckns ypea camo 3a Apbxkara (3), korato Toi e
BKIIOYEH B KOHTaKTa. Hagpegsamenam (4), HazpesamenHume UHCMpyMeHRmu
(5) u MmemanHume yacmu mex0y Haepegamers u Opbxkama (3) om nnacmmaca
docmueam pabomHu memnepamypu do 300°C. [Mpu dokoceaHe Ha me3u yacmu
Mo2am 0a ce MPUYUHSIM MEeXKU U32apsHUs.

e OcraBeTe eneKTPUYECKHUS Ypea fa Ce OXNlaav 3a No-NPOABLINKUTENHO Bpeme,
KOraTo ro U3KIouuTe U Npeav Aa AOKOCHETe MeTanHuTe YacTu. [JokoceaHemo
Ha 2opewjume yacmu owje no epeme Ha oxnaxoaHemo moxe 0a npedu3suka
mexXku u3eapsiHusi. Enekmpuydeckusim ype0 ce Hyxdae om npo0b/mHKUMESTHO
oxnaxdaHe cned Kamo ce U3KIHYU.

o [lpeana3BaiiTe TPETM NKLIA OT ropeLLMs eNeKTPUYecK MHCTPYMEHT. JJokoc-
8aHemo Ha 2opelyume yacmu Moxe 0a MPUYUHU MEXKU U32apsHUSI.
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e Korato 3aBapsiBaTe, 00bpHeTe BHUMaHWe Ha ToBa pbLeTe Bu aa ca BuHaru MocTaBka 250040 250040 256252 250040
Ha JoCTaTb4HO Pa3CcTosiHUE A0 Kpas Ha TpbbaTa, hacoHHaTa 4acT, Harpe- [lbpxad 3a
BaTens (4) u HarpeBaTenHuTe enemeHTy (5) Unu U3non3sanTe NOAXOAALLM paBoTHa Maca 250041 250041 256052 250041
3alMTHU pbKaBULK. 3asapsisaHume mpbbu, hacoHHUME Yacmu, Hagpesamernsi
U HazpesamenHuUMe efieMeHmu ce Ha2psieam o 6pemMe Ha 3aeapsiéaHe U Mo2am MertaneH kycbap 256042 256242 256242 256342
0a npuYuHIM Mexku us2apsiHus. Mscmomo Ha 3asapsieaHemo ocmasa cred
moea 3a 0b/120 8peMe 20PEO.

o CMmeHAWTe HarpeBaTenHuTe enemeHTH (5) camo, KoraTo Te ca M3LANOo oxna-

HarpeBaTenHM LyTUepn, HarpesaTeNnHu 6yKCVI, 3akpensally BUHTOBE OT
HepbXaaema CToMaHa

AeHu. [JokoceaHemo Ha ece owie 2opeujume Jacmu Moxe da MpUYUHU MEeXKu 216 mm 256400
u3zapAHUS. @17 mm 256410
e MpeanassaitTe TPeTH NMLA OT ropeLyyns eNeKTPUYECKN yped, KakTo 1 oT 18 mm 256420
ropeLyuTe 3aBapeHn CheAMHeHMs.. [JoKOCBaHeMO Ha 20peljUme Yacmu MoXe @19 mm 256430
da NPUYUHU MEXKU U32apsHUS. @20 mm 256440
e He ckbcsABaiTe BpemeTo 3a oxnaxaaHe Ha eneKkTpUYeckns ypep Kato ro @25 mm 256450
norvansTe B TEYHOCT. /IMa onacHOCm om HapaHsieaHe nopadu efieKmpuyecKu @32 mm 256460
ydap u/unu gHesarHo npbckaHe Ha meyHocm. [pu moea e 8b3MOoXHa nogpeda @40 mm 256470
Ha enekmpuyeckusi ypeo. @50 mm 256480
o [ocTaBsiiTe enekTpuyeckus ypea camo B NnpefBuaeHarta 3a ToBa CToika @63 mm 256490
(1), AbpKaya Ha LWocepckaTa maca (2) nu BbpXy orHe3agbpialiia noasnoxKa. @75 mm 256500
AKo nocmasume 20pewjusi efieKmpuyecku yped ebpxy noosioxKa, Kosimo He e @90 mm 256510
o2Hesadbpxalya unu 8 bnusocm 0o 2opumu Mamepuarnu, ms moxe da ce nospedu @110 mm 256520
u/unu uma OﬂaCHOC[n om noxap. @125 mm 256530
o Hukora He ocTaBsANTe eNneKTPUYECKUst UHCTPYMEHT Aa paboTu 6e3 Hapg3op.
Mpu no-AbNrv naysn Ha paboTa U3KMIOYETe eNEeKTPUUYECKNS UHCTPYMEHT, Tpubopes REMS RAS P 10-40 290050
n3BafeTe MpeXoBUA LWencen/akymynaTopa U eBeHTyanHo oTcTpaHeTe Tpvbopes REMS RAS P 10-63 290000
BCUYKU MapKyuu/wekepu. Om enekmpuyeckume ypedu mozam 0a rpousmudam Tpbbopes REMS RAS P 50-110 290100
onacHocmu, eodewu 0o MamepuasnHu U/unu nepcoHanHu wemu, koeamo me Tpbbopes REMS RAS P 110-160 290200
. aiﬁgﬁigagﬁ I-(I:aalanjgpbaspemeuu M CbOTBETHO 0603HA4YeHU YALIMKUTENHU Howuua sa Tpron REMS ROS P 26 291240
Kabenu ¢ AOCTaTbYHO HaNpeyYHO ceyeHue Ha NpoBOAHMKa. M3nonssalime :o»(mua sa prg” Egmg 282 E gg A gg]ggg
yOb/IKUMenHu kabenu ¢ dbmkuHa do 10 m ¢ HarpeyHo ceyeHue Ha NPOBOGHUKa 0XLa 3a TPBOU
om 1,5 mm2 om 10—30 m ¢ HanMpeyHo ceyeHue Ha MPoeodHuUKa om 2,5 mm? Hoxvua sa Tps61 REMS ROS P 42 291250
o KoHTponupaiiTe pejoBHO 3a NoBpeAa MHCTanMpaHaTa MOLHOCT Ha enek- Hoxuua sa Tpu6n REMS ROS P 42 PS 291000
TPUYECKUA YPea M YALNKMTENHUTE NPOBOAHNLM. AK0 me ca noepedeHu, Hoxuua sa Tpu6u REMS ROS P 63 P 291270
ocmaseme me da 6b0am PemMoHMUPaHU om Keasnuguuupax nepcoHan unu e Hoxuua 3a Tpu61 REMS ROS P 75 291100
omopu3upaH cepau3 Ha REMS. AkymynaTopHa Hoxuua 3a Tpbbu REMS Akku-ROS P 40 291310
] ﬂeua W nuua, KOUTO He Ca B CbCTOAHUE Aa oﬁcny)KBaT CUrypHO U 6e3onacHo ypeﬂ 33 CHeMaHe Ha cpac'(a REMS RAG P 16-110 292110
enieKTpu4eckusa ypea nopagu csoute ¢M3V|"|9CKV|, opraHonenTU4YHU Unu ypeﬂ 3a CHEMaHe Ha Q)aCKa REMS RAG P 32-250 292210
AYXOBHM CNOCOGHOCTH, He TPpsiGBA Aa U3NON3BaT To3u ypen Ges Haasop Ypen 3a pA3aHe v cHemare Ha dacka REMS Cut 110 P Set 200400
WINU MHCTPYKTaX OT OTFTOBOPHO Nnue. B npomueeH ciiyyali e Hanuye onacHocm REMS CleanM 140119

0m HenpasusHO 06CyXeaHe U HapaHsI8aHUs.
1.3 PaboteH gnanasoH MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE

ObsicHetue Ha cumBonuTe [namersp Ha TpbBata 16-25mm  16-63mm 16—63 mm 16—125 mm
OnAaCcHOCT ChC CpPeaHa CTENEH Ha PUCK, KOSITO BOAW AO CMBPT Ypen 3a 3aBapaBaHe Ha Mydm ¢ Harpesaten EE: BCUUKM U3KYCTBEHN
UNW TEXKWU HapaHsBaHWs (HeMonpaBKMK), ako He ce cnassa. :AS(T)eszglgaojzvcl; KoUTO MoraT Aa GbAar 3aBapsiBaHy, 3aBapbHy Temneparypu

BHUMAHUE
A OnacHoCT ¢ Hicka CTeneH Ha pyCK, KOSTo BOAM A HapaHSBaHNS Ypen 3a 3aBapsiBaHe Ha Mycu ¢ HarpesaTen FE: BCUYKM M3KYCTBEHM

(nonpasimw), aKo He ce crasea. MaTepuanu, KouTo Morat aa 6b/aT 3aBapsiBaHu ChC 3aBapbyHa Temnepa-
YKA3AHWE Marepuarntu LWeTw, He NPeACTaBNsBa ykasaHue 3a 6esonacHocT! Typa 260°C.
HsiMa 0nacHoCT OT HapaHsiBaHe.

1.4 EnekTpuyeckv gaHHu
lMpeaw n3nonssaHe Tpsibea fa ce NpoyeTe PLKOBOACTBOTO 3a

HomwunanHo HanpexeHue (3axpaHBaLlo

m@@l

excnnoaraums HanpexeHne) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
EneKTPUYEcKUAT MHCTPYMEHT OTroBaps Ha knac Ha sawura | HomuHanHa mowHoct 500 W 800 W 800 W 1400 W
HomunanHa yectota  50-60Hz  50-60Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
EKONOTMSHO peLIMKTMpaHe HomwunanHo HanpexeHue (3axpaHBaLlo
HanpexeHue) 110V~ 110V~
C € HomuHanHa mowHocT 800 W 1400 W
Feknapauvs 3a cbotsetcTane CE HomuHanHa vectota 50-60 Hz 50-60 Hz

Knac Ha 3awwTa | | | |
1 TexHUYECKM XapaKTepPUCTUKM

1.5 Pa3smepu
Ynotpe6a no npepHasHauenne [bmxuHa 350mm 370 mm 380 mm 530 mm
LWnpuHa 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
BucounHa 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

M3nonasaite ypena 3a 3aBapsBaHe Ha Mydw ¢ HarpeBaten MSG Ha REMS camo
3aefHO C HaKpalHULMTE W BTYNKWUTE 3a 3aBapsiBaHe Ha MNacTMacoBu TpbOM U 1.6 Terno

¢haconnm vactu ot b, ME, MM v NBA®. Ypen 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0kg
BesikakBm Apyrv HauMHK Ha ynoTpe6a He OTroBapST Ha NpeaHasHaYeHNeTo, nopaam Mocraskal[bpxay 3a

KOETO Ca HEAonyCTUMA. paboTHa maca 0,4 kg 0,4 kg 063kg 04kg
1.1 OOGem Ha gocTaBkaTa 1.7 MHdopmauus 3a wym

REMS MSG EE: Ypeq 3a 3aBapsiBaHe Ha Mydu ¢ HarpeBaTer,
CTOWKa, AbpXad Ha Lunocepckara maca,
LUECTOCTEHEH LLMATOB ragyeH KoY, WwudT 3a
3aKpenBaHe Ha HarpeBaTeNIHNS MHCTPYMEHT,

CTOMHOCTM N3MepeHn Ha
paboTHOTO MSCTO 70dB(A)  70dB(A)  70dB(A) 70dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB (A)

PBKOBOACTBO 3a eKcnnoarauus. 1.8 Bubpaumn
REMS MSG 63 FE: Ypeq 3a 3aBapsieaHe Ha My ¢ Harpesaren, Cpeara eheKTMBHa CTOMHOCT
CTOIAKa, AibpXaY Ha LunocepckaTa Maca, Ha yCKOpeHWeTo 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5mis*  2,5m/s?
PBKOBOACTBO 3a eKkcnnoarauus.
REMS MSG 63 Set: Ypen 3a 3aBapsiBaHe Ha My C HarpesaTern, YkasaHata CTONHOCT Ha BUGpaLmuTe e u3MepeHa nocpeaCcTBOM METOA criopes
HakpalHuK, BTYMKW, ckpenuTeneH 6ont ot HOPMWTE 1 MOXeE Aa Ce M3MON3Ba 3a CPaBHEHWE C ApYr MHCTPYMeHT. 3agane-
HepbXkaaema CToMaHa, CToika, Abpxad 3a HaTa CTOMHOCT Ha BUDOpaLunTe MOXe Aa Ce M3ron3Ba 3a OCHOBHA OLieHKa Ha
Lrocepcka mMaca, LUECTOCTEHEH WMUETOB raeyeH HepaBHOMEPHOCCTA.
KITioY 3a 3aKpernBaHe Ha HarpeBaTeNiHNs UHCTPY-
MEHT (camo FI)EE), p'bKOBO,D,CTpBO 3a eKCI'IJ'IoaTaLFl)VIyﬂ. /\ BHUIMAHVE
CroliHocTuTETE Ha BMOpauuu Ha ypeaa mMoraT Aa ce pasnuyasart npu daktu-
1.2 AptukynHu Homepa MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE YECKOTO M3TON3BaHe Ha Ypeaa OT 3afafieHUTe B 3aBUCUMOCT OT HaulHa o
HarpeBateneH enemeHTt KOWTO ce u3nonaea ypeaa: B 3aBMCUMOCT OT AENCTBUTENHUTE YCMOBUS Ha
Ypen 3a 3aBapsBaHe 13Mon3BaHe (MpekbCcHaT PEXUM) MOXe Aa Ce U3NCKBAT CPeLCcTBa 3a 3aluTa

Ha Mydu 256020 256220 256213 256320 Ha pabotewyyTe.
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2.5

HYCK B eKcnnoartauus
BknitousaHe B eneKkTpuyeckata mpexa

C16niogaBainTe MpeXoBOTO HanpexeHue! Mpeau aa BKNOYNTE enekTpuye-
CKWS1 ypen, NpoBepeTe Jani NOCOYEHOTO Ha TaberkaTa HanpexeHue oTroBapst
Ha MpEXOBOTO HanpexeHue. BknioyBaiTe enekTpU4eckuTe UHCTPYMEHTH C
Knac Ha 3awuTa | camo B KOHTaKT/yAbIKUTENEH kaben ¢ yHKUMOHMpaLL,
3awuTeH koHTakT. Korato paboTtute Ha cTpouTenHu o6ekT, BbB BNaXHO
0BOKPBXEHWE B MOMELLIEHS 1 HA OTKPUTO UMW Npu MogobHW YCroBWS, BKIlOYBaNTE
HarpeBaTenHUs eneMeHT Ha ypeda 3a YenHo 3aBapsiBaHe B Mpexara camo
npe3 AeeKTHOTOKOB NpekbeBaY (Fl npekbcBay), KOWTO Aa cnpe 3axpaHBaHETO
Ha ToKa, B criyyai Ye paboTHUAT Tok kbM 3emsTa npesuium 30 mA 3a 200 ms.

MocTaBsiHe Ha ypena 3a 3aBapsiBaHe Ha My¢m ¢ HarpeBaTen
EneKTpuyeckmsT MHCTPYMEHT MOXe [a ce MOCTaBMu CbC cToikata (1) Bbpxy
nrow, KakTo e NnokasaHo Ha cur. 1 unu ga ce 3akpenu c Abpxava KbM
Luriocepckata Maca, KakTo e nokasaHo Ha cur. 2.

/\ BHUMAHME

B ropeLuo cbcTosiHMe XBallaiTe ypeda caMo 3a pbkoxBaTkara (3)! Hukora
He JOKOCBaiTe HarpeBaTens (4), HarpeBaTeNHUTE MHCTPYMEHTH (5) unu
namMapuvHeHuTe YacTu MeXay pbkoxBaTkara (3) n HarpeBatens (4)! Onac-
HOCT OT u3rapsiHus!

M360p Ha HarpeBaTenHu MHCTpyMeHTH EE

HarpeBatenHute uHcTpymMeHTH (cour. 3), HakpalHULUTE U BTYNKUTE TpsibBa aa
ce u3bepat B CbOTBETCTBUE C ronemMuHata Ha Tpbbata. Te Tpsbsa Aa ce
MOHTVpaT BbPXY HarpeBaTens C NOMOLLTa Ha AOCTABEHNS! LLIECTOCTEHEH LUMATOB
raeyeH Kriod, Taka Kakto e nokasaHo Ha cur. 1 (5). C HammpalLms ce Cbluo
Taka B OKOMMIEKTOBKaTa WNAT, LyTLepa MOXe Aa ce 3akpenu pagnanHo.
Cnopen HeobXxoaMMOCTTa BbpXY HarpeBaTenHus enemMeHT Morar Aa ce MOHTVpaT
€[JHOBPEMEHHO MOBeYe HarpeBaTemnHn HCTPYMEHTU.

M360p Ha HarpeBaTenHu MHCTpyMeHTH FE

HarpesatenHute enement (5), HarpeBaTenHu LyTLEPU U Mydun ce n3bupat
cropeq ronemmHata Ha TpbbuTe. Te Ce MOHTUPAT, Ha HarpeBaTeNHUS enemMeHT
(4) c nomoLuTa Ha HaMMpaLLKMs ce B OKOMMIIEKTOBKATa LUECTOrPaMeH KITioY.
Cnopen HeobXxoaMMOCTTa BbpXY HarpeBaTenHus enemMeHT Morar Aa ce MOHTVpaT
€[JHOBPEMEHHO [jBa HarpeBaTernHn MHCTPYMEHTa.

EnekTpoHHO perynupaHe Ha Temnepartyparta EE

DVS 2208 yacT 1 n3ucksa 6e3cTENEHHO perynupaHe Ha Temnepartypara Ha
HarpeBaTens. 3a ja Ce rapaHTVpa 3K1CKBaHOTO NOCTOSIHCTBO Ha TemnepaTypata
Ha HarpeBaTens ypeaute ca obopyaBaHu C YCTPOWCTBO 3a perynupaHe Ha
Temneparyparta (TepmocTart). DVS 2208 yacT 1 uaucksa pasnukarta Ha Temne-
paTypaTta OTHOCHO HopmarnHata Temneparypa Aa e Makcumanto < 3°C. Tasu
TOYHOCT Ha peryrmpaHe MOXe fja ce NOCTUTHE CaMo C ENEKTPOHEH TemnepaTypeH
perynarop. Mopaav Taan npuinHa ypeam 3a 3aBapsiBaHe ¢ TBbPAO uKcvpaHa
Temneparypa CbOTBETHO C MexaH14YeH perynatop, He Tpsbea Aa ce uanonasat
cbrnacHo DVS 2207 3a 3aBapsiBaHe.

Mpwn Bcnukn REMS ypeam 3a 3aBapsiBaHe ¢ Harpemartenyu enemeHTn EE
Temnepatyparta ce perynupa. Te ca obypyasaHe C eneKTPOHHO perynupaxe
Ha TemnepaTtypata. Tesn ypeam ca 0b03HaueHn CbC 3aKpeneHa BbpXy TAX
Tabena ¢ MOLHOCTTa KaKTo cnesa:

Hanpumep REMS MSG 63 EE: perynupyema Temnepartypa (E), enektpoHHo
perynupaHe Ha Temnepatypara, perynupa 3agageHata Temnepatypara B
nmanasoH = 1°C.

MexaHuuHo perynupaHe Ha Temneparyparta(tepmocTtar) FE

PabotHata Temnepatypa ot 263 + 3°C e TBbpAo 3ajaseHa. [la ce BHMMaBa
3a MHhopMaLMsTa Ha TbproBeLa Ha Tpbow 1 enemeHTH! Mpeam 3anoysaHe Ha
3aBapbyHWTE AENHOCTU fja Ce POBEpU TemnepaTtypaTta Ha NOBbPXHOCTTA Ha
3aBapbYHNTE ENEMEHTMU.

MoarpsBaHe Ha ypeaa 3a 3aBapsABaHe Ha Mydu ¢ HarpeBaten EE

KoraTo cbeaunnuTenHusT kaben Ha ypena 3a 3aBapsiBaHe Ha Mycu ¢ Harpesaren
Ce BKIIOYM B enekTpuyeckara Mpexa, Tol 3anoyBsa fja ce Harpsiea. YepeHata
KOHTPOMHa Namnnyka 3a ern. mpexa (6) n 3eneHata KOHTPOMHa NamMnuyka Ha
Temneparypara (7) cBeTAT. EnektpuyeckusT ypen ce Hyxaae ot okomno 10 MuH,
3a fa ce 3arpee. Korato ce fOCTUrHe HacTpoeHaTa 3afafeHa TemMneparypa,
BrpafieHVs T B ypeaa TemMnepaTypeH perynartop (TepMocTara) U3KMiouBa enek-
TpO3axpaHBaHETO KbM HarpeBaTens. YepBeHaTa KOHTPOMHa namnuyka Ha en.
MpXa NpoAbIkaBa Aa CBeTU. 3eneHarta KOHTPOIHa namnuyka 3a TemMnepary-
paTa CBETY B 3eM1eHO Y NoKa3Ba Taka HenpeKbCHATOTO U3KITIO4YBaHe 1 BKITIOYBaHe
Ha enekTpuyecTBoto. Cneg Han-manko apyrv 10 mun (DVS 2207 vacTt 1) moxe
[ia 3ano4He 3aBapsiBaHETO.

MoarpsiBaHe Ha ypena 3a 3aBapsiBaHe Ha My¢um ¢ HarpeBaTen FE

Ako CcBbp3BaLLMAT kaben Ha HarpeBaTenHua enemeHT Ha ypeaa ¢ Myda 3a
3aBapsiBaHe e CBbp3aH KbM Mpexara, Mpo3ByyaBa 3ByKOB CUrHan v ypeabT
3anoysa Aa ce HarpsBa. 3eneHara KOHTPONHa Nlamnuyka 3a en. mpexa (6) n
XbiTaTa KOHTPONHa namnuyka Ha Temnepatypata (7) CBeTAT. YpeabT ce
Hyxpaae ot okono 10 MuH., 3a fa 3arpee. AKO e JOCTUrHaTa 3ajajeHara
Temnepatypa, BrpafjeHusT TemnepaTypeH perynatop (TepmMocTar) 1akniousa
TOKO3aXpaHBAHETO KbM HarpeBaTenHns enemMeHT 1 0THOBO NPO3BYy4YaBa 3BYKOB
curHan. XXbnrara KOHTpOfHa Tamnnyka Ha Temnepatypara mura. Crieq owe
10 MuH. Bpeme Ha n3daksaHe (DVS 2207 yacT 1) Moxe fja 3ano4He 3aBapsiBaHETO.

2.6

3.1

3.2

3.3

M360p Ha TemnepaTypara Ha 3aBapsiBaHe EE

Temnepatyparta Ha ypeaa 3a 3aBapsiBaHe Ha Mydw C HarpesaTten e npeasa-
PUTENTHO HAaCTPOEHa Ha CpefHa Temneparypa 3a 3aBapsiBaHe Ha Tpbou ot 1M1
(260°C). B 3aBucumocCT oT mMaTepuana Ha Tpbbata MOxe Ja ce Hanoxu aa
6bae kopuripaHa Tasu TemnepaTypa Ha 3aBapsiBaHe. 3a LenTa TpsbBa aa ce
cbbniogasa MHopmaLmMsaTa Ha NPOM3BOANTENS Ha TPBOWTE pecn. hacoHHUTe
yacTu! OcBeH TOBa € Bb3MOXHO BNMSHUSTA Ha OKoMnHaTa cpefa (nsro/sumal
BMara) Aa Hanoxar KopurupaHeTo Ha Temnepatypara. 3atoea Temneparypara
Ha HarpeBaTENHUTE UHCTPYMEHTM (HakpaiHuk u BTynka) (5) Tpsibea ga ce
KOHTpOMNMpa Hanpyumep ¢ TeMnepaTypeH AaT4mK 3a NOBLPXHOCTHW M3MepBaHns
C KoHTakTHa nrowy ot okorio 10 mm. Temnepatypata MoxXe fja ce kopurupa
np1 HeobX0AMMOCT KaTo Ce 3aBbpTH perynupaLms BuHT (8). Korato ce npomem
Temnepatypata, TpsibBa Aa ce 06bpHe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HarpeBaTenHusT
€ereMeHT MoXe Aa ce 13nonasa easa 10 MUH. cnep kaTo AOCTUrHe 3apafeHara
CTOMHOCT.

Ekcnnoartauusa

KayecTBOTO Ha 3aBapbYHUTE CbEAMHEHUS 3aBUCK OT KBanudukauusiTa Ha
3aBapymka, rofHOCTTa Ha U3NON3BaHWTE MaLLMHU U NPUCTIOCOBEHNS, KaKTo 1
OT CNa3BaHeTo Ha VNPEKTUBMUTE 3a 3aBapsiBaHe. 3aBapbyHUAT LLEB MOXE fa
Ce KOHTPONMpa C MOMOLLTA Ha Hepa3pyLLaBaLLy U/urnv paspyLuaBaLly METOAM.
3aBapbyHuTe paboTtn TpsibBa Aa ce M3BbpLIBAT Noa HabnogeHwe. Buga u
obxsaTa Ha HabmiogeHveTo TpsibBa Aa 6bae yroBOPEHO Mexay CTpaHuTe.
lMpenopbyBa ce AOKYMEHTUPAHETO Ha AaHHWTE Aa CTaBa B MPOTOKOMNM UMK Ha
HOCUTENM Ha JaHHW. B pamkuTe Ha ocurypsiBaHe Ha ka4ecTBOTO CE NpenopbyBa
Aa ce HanpaBsT NPOBHM LLEBOBE NPeay W NO BPeMe Ha 3aBapbyHUTe paboTu
npu HanuyHUTe paboTHW YCNOBUS W Te i@ Ce KOHTporupar. Bceku 3aBapunk
TpsibBa ga e 0bydeH n fa nma yaoctoBepeHue 3a ksanudukauus. MNpeasuae-
HaTa chepa Ha NpuroxeHue Tpsibea Ja e onpeaensiua 3a Biaa Ha ksanucu-
kauusiTa.

Onucanve Ha meToaa

Mpwn 3aBapsiBaHe C ypesa 3a 3aBapsiBaHe Ha Mydwu, Tpbbata u guTuHra ce
3aBapsBaT HaBMu3anku egHo B Apyro. Kpas Ha Tpubarta n mydarta Ha outuHra
Ce 3arpsiBaT 40 Temneparypa Ha 3aBapsiBaHe NocpescTBOM NofobHM Ha bykey
V1 LLYTLIEpU HarpeBaTenHu MHCTPYMEHTM W Hakpas ce cBbp3Bart. Kpas Ha Tppbata
1 HarpeBaTenHuTa bykca CbOTBETHO (DUTUHIA U HarpeBaTenHus LLyTLep ca
Taka pasqeTeHu, Ye Npy NPUCLEAVHSBAHETO UM Ce Cb3Aasa HansraHe (cwr. 4):

Mpegnucanne DSV 2208 npegsikaa 2 meToaa 3a 3aBapsiaHe, Npu KOUTO
HarpeBaTenHuTe LWyTUepu u bykcu ce pasnuyasat no pasmepute. Mpu metog
A He ce npeaBwkaa MexaHnyHa obpabotka Ha Tprbata, npu metoa B u Heob-
xoauma TakaBa (ocTbpreaHe). LLlytuepute n 6ykcute Ha REMS ca uspabotenu
cnopes MeToA A, TOecT He e HeobxoanMa MexaHuyHa obpaboTka Ha Tpbbarta.

3aBapkuTe C ypeaa 3a 3aBapsiBaHe Ha Mydu morat aa craeat Ao @ 50 mm. Ha
pbka. [py no-ronemu AMameTpu Ha TpbLOMTE NOpaau HapacTBalLuTe yCUnus
Ha npucbeauHsBaHe TpsAbBa Aa ce W3Non3Ba NOAXOASALLO YCTPOWCTBO 3a
3aBapsiBaHe.

MoaroToBka 3a 3aBapsiBaHe

[la ce cnassa nHdopmaLumsaTa Ha Npou3BoAUTENs Ha TpBOK 1 dutnHMM! Kpas
Ha Tpbbarta TpsibBa Aa 6bae NepneHaVKyNsIpHO W FMaTko oTpsidaHa. Tosa cTasa
¢ Tpbbopesa REMS RAS (Bux 1.2.), unu ¢ Hoxuuata 3a Tpbou REMS ROS
(Bx 1.2.). OcBeH ToBa TpsibBa Aa ce B3eme hacka B kpasi Ha Tpbbarta, 3a Ja
MOXe NO-NECHO Aia Ce NPUCHEAMHUHM KbM MydaTa (dur. 6). 3a uenta ce
13Mon3ea ypeaa 3a B3eMaHe Ha chacka REMS REG (v 1.2.). HenocpencTeeHo
npeau 3aBapsiBaHETO, kpasi Ha TpbbaTa U BbTPELIHaTa cTpaHa Ha UTUHIa, a
npu HeoBXOAMMOCT W HarpeBaTeNnHUTE LLYTLEpU U My Aa ce MOYUCTST C
NITbTHA XapTus UMK Kbpna CbC CMPT UMK TexHUYeckn ankoxon. OcobeHo
Ba)XHO € [1a He OCTaBaT YacT OT NacTmMacara BbpXy HarpeBaTerHUTe MHCTPY-
MEHTU-LLYTLEpH 1 Bykeu. [pu NoYncTBaHE Ha HarpeBaTeNHUTE eneMeHT aa
ce BHMMaBa 3a TOBa [a He Ce HapaHu aHTWafxe3vBHaTa UM MOBbPXHOCT.
ObpaboTeHnTe NOBLPXHUHM 4@ He AOKOCBAT NOBEYE Npeam 3aBapsiBaHe.

/\ BHUMAHUE

B ropello cbcTosiHMe XBallaiTe ypeaa camo 3a pbkoxsarTkara (3)! Hukora
He JOKOCBaWTe HarpesaTens (4), HarpeBaTeNHNTE UHCTPYMEHTH (5) unu
namapuvHeHuTe YacTu Mexay pbkoxBaTkara (3) n HarpeBatens (4)! Onac-
HOCT OT n3rapsHus!

ETanu Ha MeToAa Ha YenHo 3aBapsiBaHe NoCpeaACTBOM HarpeBaTtesieH
eJleMeHT

3.3.1 HarpsiBane

3a fa 6baar HarpsiTu Tpbbarta u UTUHra, TO Te TPIBBA TOYHO U CbOCHO CHOTB.
[0 MapK1POBKaTa Aia Ce NOCTaBAT W 3abpXaT BbpXy HarpeBaTesHUTE eNemMeHTH.
TpsbBa fa ce cnasgat CTOMHOCTUTE HA BPEMETO 3a 3arpsiBaHe JafeHu Ha ur.
5 rpadha 2. Mpu HarpsiBaHe TONNMHATa HaBNW3a B NOBLPXHUHUTE Ha 3aBapsi-
emMuTe YacTu 1 Te JoCTuraT Ao TemnepaTtypa 3a 3aBapsiBaHe.

AKO N0 BpeMe Ha 3arpsiBaHeTo NPo3BYYM 3ByKOB CUrHar, TpbbaTa v AeTainbT
He TpsibBa fa ce CbeauHsiBaT. B npoTuBeH cnyyail 3aBapsiBaHETO MOXE Aa e
AeeKTHO 1 HeM3non3Baemo.

3.3.2 MpucbveauHaBaHe U NpUTUCKaHe

Cnep 3arpsiBaHeTo TpbbaTta U uTuHra ce uabpneat 06paTHO 1 BeaHara 6e3
3aBbpTaHe ce nputuckat Ao kpasi. Bpemeto 3a nputuckaHe He Tpsibea ga
npesuLwaBa 3agageHunTe Ha ¢ur. 5 rpacha 3 CTOMHOCTM, MHaYe NOBbPXHUHUTE
Ha NPUTHCKaHE LUe Ce OXNagsT.
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3.3.3 ®ukcupaHe
YacTute kouTo ce mputuckat Tpsibea fa ce dukeupart (3agbpxar) cnopen
[aHHuTe Ha ¢ur. 5 rpacba 4.

3.3.4 OxnaxaaHe
CbeaMHEeHMETO MOXe [la ce Non3ea efga cnem U3TUYaHeTo Ha BPEMETO 3a
oxnaxaaHe (cwur. 5, rpada 5).

4 I'Io,qp,'bpx(aHe B U3npaBHO CbCTOAAHME

MpenopbyBa ce, HE3aBMCUMO OT CMIOMEHATOTO MO-AO0MNY B TEKCTA TEXHUYECKO
006CnyXBaHe, ENEKTPUYECKUST MHCTPYMEHT Aa ce noanara MUHUMYM BeHBbX
TOAMLUHO Ha MHCMEKLMS U NOBTOPHA NPOBEPKA Ha ENeKTPUYECcKUTE ypean ot
oTopuampaH cepen3 Ha REMS. B l'epMaHusi CbLLo 1 32 MOOUIHUTE enekTpu-
Yecky CbOpbXEHUS Ce M3NCKBA U3BbPLUBAHETO Ha NoaobHa NOBTOpHa NpoBepka
Ha enektpuyeckute ypeau cbrnacHo DIN VDE 0701-0702 u cbrnacHo pasno-
penbute 3a npefoTepaTaBaHe Ha 3nononykn DGUV pasnopen6a 3 ,Enextpu-
Yeckm ypeadu 1 cbopbxeHus . OCBeH ToBa BanMaHUTE Ha MSICTOTO Ha eKCnno-
aTauust HaumoHanHu pasnopeabuw 3a GesonacHoCT, NpaBuna U HOpMaTUBHU
ypenbu Tpsbsa ga ce cvbniogasar 1 cnassar.

AHTWa[Xe3MBHOTO NOKPUTME Ha HarpesaTenHuTe HCTpyMeHTH (5) Tpsibea fa
Ce NoYNCTBA NPeV BCSIKO 3aBapsiBaHe C HEBMNAKHECTa XapTust UM Kbpna 1
TEXHUYECKN ankoxon. Hammpalyute ce BbpXy HarpeBaTenH1Te UHCTPYMEHTH
ocTaTbLM OT nacTMaca TpsiéBa Aa ce NoYMCTAT He3abaBHO C HEBNakHEeCTa
XapTus UM Kbpna 1 TeXHUYecku ankoxon. Mpu ToBa Ha BCsika LeHa Tpsibea
[1a Ce BHUMaBa aHTVa[Xe31BHOTO NOKPUTUE Ha HarpeBaTenHUTE MHCTPYMEHTU
[a He ce NoBpeau Npu WU3MomnaBaHeTo Ha MHCTPYMEHTUTe. M3nonasaHeTo Ha
CMMPT 3a MOYMCTBAHE Ha HarpeBaTenHUTe UHCTPYMEHTU MOXe [1a Hamasnm
KauecTBOTO Ha 3aBapsiBaHe Nopaau ChabpXallara ce B Hero Boaa.

MouncTBaliTe NNacTMacoBuTe YacTi (Hanp. KOpMyc) camo C MOYUCTBaLLMS
npenapar 3a mawuHHu Yactu REMS CleanM (apt. Ne 140119) unu ¢ mek canyH
¥ BnaxHa kbpna. He n3nonasaiite AOMakMHCK/ NoYMCTBALLM npenapaTtu. Te
CbAbPXAT MHOTO XUMUKanu, KouTo buxa Mornu Aa noBpeasT niacTMacoBuTe
yacTu. B HUKakbB cryyait He nanonasante 6EH3NH, TEPNEHTUHOBO Macro,
paspeguTen unv nofoBbHN NPOAYKTU 3a NOYUCTBAHE Ha NacTMacoBUTe YacTy.

BHumaBaliTe Hukora fja He nonagar TeYHOCTU BbpPXY U BbB BbTPELIHOCTTa
Ha eNEeKTPUYECKNA UHCTPYMEHT. Hukora He notansiite ENEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT
B TEYHOCT.

4.1 TexHWuecKko oBCryXBaHe 4.2 WHcnekTupaHe/npuBexaaHe B M3NPaBHO CbCTOSIHME
1
Mpeav Aa n3BbLpLUBaTe TeXHMYECKa NOAAPbKKA, M3KMIOYETe Wencena ot Mpeau pemOHT unk noaApLKKa TpAGE Aa ce usknioum wencenwT! Teay
xoHTakTal paboTu mMoraT ja ce M3BbpLUBAT CaMo OT KBanuuLmpaH nepcoHarn.
5 ToBeneHue npu nospeaun
5.1 Mospepa: YpeabT 3a 3aBapsiBaHe Ha Mychu C HarpeBaTesn He Harpsiea.
MpuymHa: OTcTpaHsBaHe:

o 3axpaHBaLLMAT NPOBOAHUK & LeeKTEH.

® ENeKTpUYecKUST MHCTPYMEHT € fedeKTeH.

5.2 MoBpepa: Bbpxy HarpeBaTenHuTe MHCTPYMEHTM (5) OCTaBaT OCTaTbLM OT NnacTMaca.

MpuumnHa:

e HarpesatenHute MHCTPYMEHTU Ca 3aMbpPCEHN.
® AHTMaOXe3VBHOTO nokputne e ,ElereKTHO.

e CMeHeTe 3axpaHBaLLusi TPOBOAHWK KaTo HaToBapuTe C TOBa kBanuduumpaH
nepcoHan unu rm npegagete B oTopuanpaH cepsna Ha REMS.

e BnanoxeTe NpoBepkaTa/peMoHTa Ha enekTpUYeCckns NHCTPYMEHT Ha
oTopuamnpaH cepeu3 Ha REMS.

OTcTpaHaBaHe:

e [louncTeTe HarpeBaTenHuTe WHCTPYMEHTU, BUXTE 4.1.
e 3ameHeTe noBpeaeHUTe HarpeBaTenHn MHCTPYMEHTU.

5.3 Mospepa: MocoyeHOTO Bpeme 3a 3arpsiBaHe He € JOCTaTbYHO 3a CTONABaHETO Ha TpbbaTa pecn. hacoHHaTa YacT pecr. Te Ce cTonsBar TBbpAe 6bp30.

OTcTpaHsaBaHe:

e Cubntogasalite MHGOPMaLMSTa Ha NPOM3BOAUTENS HA TPBOMTE pecn.
¢hacoHHuTe YacTu. HactpoiTe Temnepatyparta Ha perynupaiius BUHT (8)
(BmxTE 2.6).

e BbanoxeTe NnpoBepkaTta/peMoHTa Ha enekTpUYeCckns NHCTPYMEHT Ha
oTopuamnpaH cepeu3 Ha REMS.

Mpununna:
e TemnepaTypaTa Ha 3aBapsiBaHe e HenpaBuUIHO HacTpoeHa (camo npu EE).

o ENeKTpUYECKUST UHCTPYMEHT € AeheKTEH.

6 PeuuknupaHe

HarpesatenHusT enemeHT Ha 3aBapbyHus anapat 3a Mydu MSG He Tpsbsa
[ia ce U3XBbPNAT C 6BUTOBMTE OTNAAbLIM B Kpas Ha TEXHWS CPOK 3@ eKCrnoaTaLms.
Te TpsbBa Aa ce peumuKknMpar B CbOTBETCTBME CbC 3aKOHOBUTE pasnopendm.

7 TapaHUMOHHM ycnoBusl

He ce paea rapaHuus 3a HapyweHoto PTFE nokputue Ha HarpesaTtenHute
€ernemMeHTH.

[apaHUMOHHMAT CpoK € 12 mecela cnep nNpeaaBaHe Ha HOBMS MPOAYKT Ha
MbpBOHa4anHus notTpebuten. BpemeTo 3anpenasaHe Tpsibea 4a ce yaocToBepu
Ypes uanpaLlaHe Ha OpUruHasnH1TE JOKYMEHTH 3a NOKynKaTa, KOUTO Cbabpxar
[aHH1 OTHOCHO AiaTaTa Ha nokynkarta 1 0603Ha4YeHMEeTOo Ha npoaykTa. Beuuku
HaCTBMWMW MO BPEME Ha rapaHLMOHHNS CPOK (OyHKLIMOHAMHM AedeKTH, KOUTO
[0Ka3yemo ce AbIKaT Ha rpeluku B n3paboTBaHeTo Mnu Matepuana, ce
oTcTpaHsiBaT 6e3nnartHo. MapaHLUMOHHUST CPOK Ha NPOAYKTa He ce yabnxaBa
1y NOAHOBSIBa NOpaay oTCTpaHsiBaHe Ha AedoekTa. LLietute, kouto ce gbmkar
Ha ecTecTBEHO U3HOCBaHe, HenpasunHo 6opaeeHe unu 3noynotpeda, Hecb-
6ntofaBaHe Ha ekCroaTaLyoHHNTE UHCTPYKLMK, HEMOOXOASLLM MPOU3BOACTBEHN
martepuanu, npekoMepHo HaToBapBaHe, HeOTrOBapSILLO Ha LieNTa U3rnonasaHe,
cobCTBEHa UnKW Yyxaga HaMmeca Unu Apyru NPUUMHA, KOUTO He Ce BMEHSIBaT B
OTrOBOPHOCTTA Ha ompma REMS, ca uskntoueHu oT rapaHumsTa.

[apaHUMOHHMTE ycnyr MoraT Aa ce U3BbPLUBAT Camo OT OTOPU3MPaH CepBu3
Ha mpma REMS. Peknamauuute ce npuaHaBaT camo, KOrato NpogyKTbT ce
npenage B HepasrnobeHo CbCTosHNE Be3 NpeBapuTenHa HamMeca B 0TOpU3npaH
cepBu3 Ha pma REMS. 3ameHeHuTe NpoayKTW 1 YacTu cTaBaT cobCTBEHOCT
Ha pupma REMS.

PasHockuTe 3a npaTkata npu nocTbrBaHe W W3NpallaHe ca 3a CMeTka Ha
notpebutens.

3akoHHUTE npaBa Ha noTpeduTens, ocobeHo HeroBuUTe NpaBa Npu HeAOCTaTbLM
CMpsIMO NPOAaBava, He ce OrpaHNyaBaT C Ta3u rapaHums. Tasu rapaHuust Ha
NPOM3BOANTENSI BaXM CaMO 32 HOBW NMPOAYKTW, KOUTO ca 3aKymneHu uim ce
n3nonaear B EBponeiickusi cbio3, Hopeerusi unu B LBeiiuapms.

3a Tasun rapaHumnsa BaXkm HEMCKO MpaBO KaTto Ce U3KNK4YM KOHBEHUNATA Ha
O6e,ElVIHeHI/ITe Hauuu 3a AoroBopute 3a MexayHapoaHa FIpO,U,a)KGa Ha CTOKU
(CISG).

Cnucbk Ha yacTuTe

CnmcbkbT Ha YacTUTe MoXeTe Aa 3apeaute oT www.rems.de — Downloads
— Parts lists.

3abanexka:

PasnnyHuTe dmrypu n TBbPAEHNS B TOBa PbKOBOACTBO 3a 00CNyxBaHe ca
B3aumcTBaHm oT Mpeanucanue DSV 2207 n 2208 (DSV: Hemcka 3agpyra Ha
3aBapbyHuTeE TexHuum-diocengopd).
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Originalios naudojimo instrukcijos vertimas
Pav.1-3

EE FE
1 Stovas 1 Stovas

2 Prie darbastalio tvirtinamas laikiklis 2 Prie darbastalio tvirtinamas laikiklis
3 Rankena 3 Rankena

4 Kaitinimo elementas 4 Kaitinimo elementas

5 Kaitinimo jrankiai (kaitinimo kaistis, 5 Kaitinimo jrankiai (kaitinimo kaistis,

kaitinimo jvoré) kaitinimo jvoré)

6 Raudona tinklo kontroliné lemputé 6 Zalia tinklo kontroliné lemputé

7 Zalia temperatiros kontroliné lemputé 7 Geltonos spalvos temperatiiros

8 Temperatiros reguliavimo sraigtas kontrolés lemputé

Pav. 4 (2) Kaitinimas,

(1) Paruoskite kaitinimo elemento temperatdra
(2) Kaitinimo elementas 250-270°C

(3) Mova Kaitinimo laikas SDR

(4) Kaitinimo kaistis (3) Perstatymas

(5) Kaitinimo jvoré Perstatymo laikas (maks. laikas)
(6) Vamzdis (4/5) AuSinimas

(7) Pakaitinimas Ausinimo laikas fiksuotas, s

(8) Uzbaigtas sujungimas Ausinimo laikas bendras, min
Pav. 5 ' SDR = Standard Dimension Ratio ~

1 .Vamzdiio iSorinis skersmuo d d/s. (iSorinio skersmens ir sienelés

storio santykis)

Bendrieji saugos nurodymai

Perskaitykite visus saugos nurodymus, reikalavimus, perziirékite paveikslé-
lius ir techninius duomenis, kuriais yra aprupintas Sis elektrinis jrankis. Jei
nesilaikysite toliau pateikty reikalavimy, galite gauti elektros smagj, sukelti gaisra
ir / arba sunkiai susizZeisti.

Visus saugos nurodymus ir reikalavimus saugokite ateiciai.

Saugos nurodymuose naudojama sgvoka ,elektrinis jrankis® yra susijusi su i$ tinklo
maitinamais elektriniais jrankiais (su maitinimo kabeliu).

1) Darbo vietos sauga

a) Darbo zong laikykite Svarig ir gerai apSviesta. Netvarkinga ir neapSviesta
darbo zona gali biti nelaimingy atsitikimy priezastis.

b) Nedirbkite su elektriniu jrankiu sprogioje aplinkoje, kurioje yra degiujy
skysc€iuy, dujy arba dulkiy. Elektriniai jrankiai kibirksciuoja, o kibirk$tys gali
uZdegti dulkes arba garus.

c) Naudodamiesi elektriniu jrankiu neleiskite, kad Salia baty vaiky arba kity
asmeny. Nukreipe démesj, galite nesuvaldyti jrankio.

2) Apsauga nuo elektros

a) Elektrinio jrankio jungiamoji Sakuteé turi atitikti Sakutés lizda. Jokiu biudu
neleidziama keisti Sakutés. Nenaudokite jokiy kiStuko adapteriy kartu su
jZemintais elektriniais jrankiais. Nepakeistos Sakutés ir tinkami Sakutés lizdai
sumaZina elektros smigio pavojy.

b) Saugokités, kad neprisiliestuméte prie jzeminty pavirsiy, pvz., vamzdziy,
Sildytuvy, virykliy ir Saldytuvy. Jei Jisy kiinas yra jzemintas, padidéja elektros
smagio pavojus.

c) Elektrinius jrankius saugokite nuo lietaus ir drégmés. | elektrinj jrankj patekes
vanduo padidina elektros smugio pavojy.

d) Nenaudokite jungiamojo kabelio ne pagal paskirtj, elektriniam jrankiui nesti,
pakabinti arba iStraukti Sakute i$ Sakutés lizdo. Jungiamajj kabelj saugokite
nuo kars¢io, alyvos, astriy briauny arba judanéiy prietaiso daliy. PaZeisti
arba susipyne kabeliai padidina elektros smugio pavojy.

e) Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite tik tokius ilginamuosius
kabelius, kurie skirti naudoti lauke. Naudojant lauke skirtus naudoti ilginamuo-
sius kabelius, sumazéja elektros smigio pavojus.

f) Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai reikia dirbti drégnoje aplinkoje,
naudokite nuotékio srovés jungiklj. Naudojant nuotékio srovés jungiklj suma-
Zéja elektros smagio pavojus.

3) Asmeny sauga

a) Bikite atidis, sutelkite démesij j tai, kg Jas darote ir, dirbdami su elektriniu
jrankiu, vadovaukités sveiku protu. Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate
pavarges arba paveiktas narkotiky, alkoholio ar medikamenty. Akimirksnio
neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu gali tapti rimty suZalojimy prieZastimi.

b) Dirbkite su asmens apsaugos priemonémis ir visada nesiokite apsauginius
akinius. Dirbant su asmens apsaugos priemonémis, pvz., respiratoriumi, neslys-
tanciais batais, apsauginiu Salmu arba klausos apsaugos priemonémis, kurios
priklauso nuo elektrinio jrankio raSies ir naudojimo, sumaZéja pavojus susizeisti.

c) Venkite atsitiktinai jjungti jrankj. Prie$ prijungdami elektrinj jrankj prie
elektros tinklo, prieS pakeldami arba neSdami, jsitikinkite, kad jis yra
iSjungtas. Jei neSdami elektrinj jrankj pirsta laikysite ant jungiklio arba jjungta
jrankj prijungsite prie elektros tinklo, gali jvykti nelaimingy atsitikimy.

d) Pries jjungdami elektrinj jrankj pasalinkite reguliavimo jrankius arba verzlia-
rakéius. Jrankio besisukancioje dalyje esantis jrankis arba raktas gali suZaloti.

e) Venkite nejprastos kiino padéties. Stenkités stovéti tvirtai ir visada i$laiky-
kite pusiausvyra. Tvirtai stovédami ir iSlaikydami pusiausvyrg galésite geriau
valdyti jrankj netikétose situacijose.

f) Dévékite tinkamus drabuzius. Nedévékite placiy drabuziy arba papuosaly.
Plaukus, drabuzius ir pirStines saugokite nuo judamujy daliy. Laisvus
drabuzius, papuoSalus arba ilgus plaukus gali jtraukti judamosios dalys.

4) Elektrinio jrankio naudojimas ir priezilira

a) Neperkraukite prietaiso. Naudokite Jisy darbui tinkama elektrinj jrankj. Su
tinkamu elektriniu jrankiu Jas dirbsite geriau ir saugiau, jei nevir§ysite nurodyto
galingumo.

b) Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu jungikliu. Elektrinis jrankis, kurio
negalima jjungti arba i§jungti, yra pavojingas ir jj reikia remontuoti.

c) Prie$ reguliuodami prietaisa, keisdami priedus arba padédami prietaisg j
$Salj, iStraukite i$ lizdo Sakute. Si atsargumo priemoné apsaugo nuo atsitiktinio
elektrinio jrankio jjungimo.

d) Nenaudojamus elektrinius jrankius saugokite vaikams nepasiekiamoje
vietoje. Asmenims, kurie néra susipazing arba kurie neskaité Siy reikalavimy,
neleiskite naudotis prietaisu. Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja
nepatyre asmenys.
Riipestingai prizitrékite elektrinj jrankj. Patikrinkite, ar judamosios prietaiso
dalys veikia nepriekaistingai ir nestringa, ar néra suliizusiy arba taip pazeisty
daliy, kad jos trikdyty elektrinio jrankio veikima. Prie$ vél naudodami
prietaisa, pazeistas dalis leiskite sutaisyti aptarnavimo pagal sutartis
tarnybos dirbtuvei. Daugelio nelaimingy atsitikimy prieZastis yra blogai priZid-
rimi elektriniai jrankiai.

f) Naudokite elektrinj jrankj, priedus, darbo jrankius pagal Siuos nurodymus.
Atsizvelkite j darbo salygas ir atliekama veiksma. Elektrinj jrankj naudojant
kitaip, nei numatyta, gali susidaryti pavojingos situacijos.

g) Rankenos turi biti sausos, Svarios ir neiSteptos alyva ir tepalu. SlidZios
rankenos trukdo saugiai valdyti ir kontroliuoti elektrinj jrankj netikétose situacijose.

e

~

5) Techninés prieziuros dirbtuvés

a) Elektrinj jrankj leiskite remontuoti tik kvalifikuotam specialistui ir tik su
originaliomis atsarginémis dalimis. Taip galima garantuoti, jog prietaisas isliks
saugus naudoti.

Darbo saugos nurodymai, dirbantiesiems su movy
suvirinimo aparatais su kaitinimo elementu

Perskaitykite visus saugos nurodymus, reikalavimus, perzitrékite paveikslé-
lius ir techninius duomenis, kuriais yra apripintas Sis elektrinis jrankis. Jei
nesilaikysite toliau pateikty reikalavimy, galite gauti elektros smigj, sukelti gaisrg
ir / arba sunkiai susizZeisti.

Visus saugos nurodymus ir reikalavimus saugokite ateiciai.

o Nenaudokite pazeisto elektrinio jrankio. Kyla nelaimingo atsitikimo pavojus.

o |apsaugos klasés elektrinj jrankj prijunkite tik prie Sakutés lizdo / ilginamojo
laido su veikianéiu jzeminimo kontaktu. Galimas elektros smagio pavojus.

o Elektrinj prietaisg imkite tik uz rankenos (3), kai Sis yra jjungtas j Sakutés
lizda. Kaitinimo elementas (4), kaitinimo jrankiai (5) bei metalinés dalys tarp
kaitinimo elemento ir plastikinés rankenos (3) jkaista iki 300°C darbinés tempe-
ratdros. Palietus Sias dalis, galima sunkiai nusideginti.

e |Sjungtam elektriniam prietaisui leiskite austi ilga laika, pries paliesdami
metalines dalis. Ausimo fazés metu palietus dar karstas dalis galima sunkiai
nusideginti. ISjungus elektrinj prietaisa, reikia daug laiko, kol $is atausta.

e Saugokite tre¢iuosius asmenis nuo karsto elektros jrankio. Prisilietus prie
kar$ty daliy, galima smarkiai apdegti.

e Suvirinimo metu rankas laikykite pakankamu atstumu nuo vamzdzio galo,
fasoninés detalés, kaitinimo elemento (4) ir kaitinimo jrankiy (5) arba mavé-
kite tinkamas apsaugines pirstines. Suvirinami vamzdZiai, fasoninés detalés,
kaitinimo elementas ir kaitinimo jrankiai jkaista suvirinimo metu ir gali sunkiai
nudeginti. Suvirinus virintine jungtj, ji dar ilgg laikg islieka labai karsta.

o Kaitinimo jrankius (5) keiskite tik tuomet, kai jie yra visi$kai atause. Palietus
dar karstas dalis, galima sunkiai nusideginti.

e Saugokite treciuosius asmenis nuo karsto elektrinio prietaiso ir karsty
virintiniy jungciy. Palietus karstas dalis, galima sunkiai nusideginti.

o Negreitinkite elektrinio prietaiso ausSimo proceso, panardindami jj j skyst;.
Kyla suZeidimo pavojus dél elektros smigio ir/ arba staigiai iSpurskiamo skyscio.
Tokiu atveju galima paZeisti elektrinj prietaisa.

o Elektrinj prietaisa jstatykite tik j skirtg atraminj stova (1), darbastalio laikiklj
(2) arba padékite ant ugnj sulaikanéio pagrindo. Karstg elektrinj prietaisa
padéjus ant ugnies nesulaikancio pagrindo arba Salia degios medZiagos, pagrindas
gali biti pazeistas ir / arba kyla gaisro pavojus.

o Niekada neleiskite elektriniam jrankiui veikti be priezitros. ligesnj laika
nedirbdami, iSjunkite elektrinj jrankj, iStraukite tinklo kiStuka / akumuliatoriy
ir, jei reikia, iSmontuokite visas zarnas / kistukus. Jei elektriniai prietaisai
lieka be priezidros, jie gali sukelti pavojy, del kurio galima patirti materialing Zalg
ir/ arba suzaloti asmenis.

o Naudokite tik leidziamus naudoti ir atitinkamai pazenklintus ilginamuosius
laidus, kuriy skerspjivis yra pakankamas. liginamuosius laidus, kuriy ilgis
siekia iki 10 m, naudokite 1,5 mm? skerspjavio, 10—-30 m ilgio — 2,5 mm? skers-
pjavio.

o Reguliariai tikrinkite elektrinio prietaiso jungiamajj laidg ir ilginamuosius
laidus. PaZeistus laidus leiskite pakeisti kvalifikuotam specialistui arba jgaliotose
REMS klienty aptarnavimo tarnybos dirbtuvése.

o Vaikams ir asmenims, kurie dél savo fiziniy, sensoriniy arba protiniy gebé-
jimy, arba dél savo nepatyrimo, arba nezinojimo nesugeba saugiai valdyti
elektrinio prietaiso, neleidziama naudoti Sio elektrinio prietaiso, jei jy
neprizitiri arba neinstruktuoja atsakingas asmuo. Priesingu atveju yra netin-
kamo valdymo ir susiZalojimy pavojus.
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Simboliy paaiskinimas

/\ DEMESIO

PRANESIMAS

ce

1

m@@l

Vidutinio rizikos laipsnio pavojus, j kurj nekreipiant démesio
galimi mirtini arba sunkis suzalojimai (negrjztamieji).

Mazo rizikos laipsnio pavojus, j kurj nekreipiant démesio galimi
vidutiniai suzalojimai (grjztamieji).

Materialiné Zala, ne saugos nurodymas! SuzZeidimo pavojaus
néra.

Naudojimo instrukcijg perskaityti prie§ pradedant eksploatuoti
Elektrinis jrankis atitinka | apsaugos klase

Aplinkai nekenksmingas utilizavimas

CE atitikties zenklas

Techniniai duomenys

Naudojimas pagal paskirtj

REMS movy suvirinimo aparatg su kaitinimo elementu MSG naudoti tik kartu su
kaitinimo atvamzdZiais ir kaitinimo jvorémis plastikiniams vamzdziams ir fasoninéms
detaléms i§ PB, PE, PP ir PVDF suvirinti.

Naudojant kitais tikslais yra naudojama ne pagal paskirtj, ir todél neleidziama naudoti.

11
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Tiekimo komplektas
REMS MSG EE: movy suvirinimo aparatas su kaitinimo elementu,
atraminis stovas, darbastalio laikiklis, SeSiakampis
raktas, kaitinimo jrankio tvirtinimo kaistis, naudojimo
instrukcija.

movy suvirinimo aparatas su kaitinimo elementu,
atraminis stovas, darbastalio laikiklis, naudojimo
instrukcija.

movy suvirinimo aparatas su kaitinimo elementu,
kaitinimo atvamzdziai, kaitinimo jvorés, tvirtinimo
varztas i$ nertdijanciojo plieno, atraminis stovas,
darbastalio laikiklis, SeSiakampis raktas, kaitinimo
jrankio tvirtinimo kaistis (tik EE), naudojimo

REMS MSG 63 FE:

REMS MSG 63 Set:

instrukcija.
Gaminio numeris MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Movy suvirinimo
prietaisas su kaitinimo
elementu 256020 256220 256213 256320
Stovas 250040 250040 256252 250040
Prie darbastalio
tvirtinamas laikiklis 250041 250041 256252 250041
Plieninés skardos dézé 256042 256242 256242 256342

Kaitinimo kaistis ir jvoré, tvirtinimo varztas i$ nerddijancio plieno

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Vamzdziapjové REMS RAS P 10-40 290050
Vamzdziapjové REMS RAS P 10-63 290000
Vamzdziapjové REMS RAS P 50-110 290100
Vamzdziapjové REMS RAS P 110-160 290200
Vamzdziy Zirklés REMS ROS P 26 291240
Vamzdziy Zirklés REMS ROS P 35 291200
Vamzdziy zirklés REMS ROS P 35A 291220
Vamzdziy zirklés REMS ROS P 42 291250
Vamzdziy zirklées REMS ROS P 42 PS 291000
Vamzdziy zirklées REMS ROS P 63 P 291270
Vamzdziy Zirklées REMS ROS P 75 291100
Akumuliatorinés vamzdziy zirklés REMS Akku-ROS P 40 291310
Vamzdziy nuozuly nuémeéjas REMS RAG P 16-110 292110
Vamzdziy nuozuly nuéméjas REMS RAG P 32-250 292210
Vamzdziy pjaustymo/uzvarty Salinimo jrankis REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Darbinis diapazonas MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
Vamzdzio iSorés
skersmuo 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm

1.4
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Movy suvirinimo aparatai su kaitinimo elementu EE: visi virintini plastikai,
kuriy virinimo temperatara 180—290 °C.

Movy suvirinimo aparatas su kaitinimo elementu FE: visi virintini plastikai,
kuriy virinimo temperatdra 260 °C.

Elektros duomenys
Nominali jtampa

(tinklo jtampa) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~

Nominali galia,

naudojama 500 W 800 W 800 W 1400 W

Nominalusis daznis 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz

Nominali jtampa

(tinklo jtampa) 110V~ 110V~

Nominali galia,

naudojama 800 W 1400 W

Nominalusis daznis 50-60 Hz 50-60 Hz

Apsaugos klasé | | | |

ISmatavimai MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE

ligis 350 mm 370 mm 380 mm 530 mm

Plotis 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

Aukstis 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Svoris

Prietaiso 1,2 kg 1,7kg 1,0kg 3,0 kg

Stovo/ prie darbastalio

tvirtinamo laikiklio 0,4 kg 0,4 kg 0,63kg 0,4 kg

TriukSmingumas

Emisijos verté darbo

vietoje 70dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)

Vibracija

Pagreicio svertiné

efektiné verté 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s*>  2,5m/s?

Nurodyta vibravimo emisijos verté buvo iSmatuota, remiantis standartiniu
iSbandymo metodu ir gali bati naudojama palyginimui su kitu prietaisu. Nurodytg
vibravimo emisijos verte galima taip pat naudoti, pradedant vertinti prietaiso
gedimus.

/\ DEMESIO

Vibracijos emisijos verté faktinio prietaiso naudojimo metu gali skirtis nuo
nurodytos vertés, priklausomai nuo prietaiso naudojimo btdo. Taip pat, priklau-
somai nuo faktiniy naudojimo sglygy (darbas su periodinémis pertraukomis),
gali prireikti nustatyti saugumo uztikrinimo priemones, norint apsaugoti prietaiso
naudotojg.

Eksploatavimo pradzia
liungimas j elektros tinklag

Atkreipkite démes;j j tinklo jtampa! Prie$ prijungdami elektrinj prietaisg
patikrinkite, ar gaminio parametry lenteléje nurodyta jtampa atitinka tinklo
jtampa. | apsaugos klasés elektrinius prietaisus junkite tik prie kistukinio lizdo
/ilginamojo laido su veikianciu jzeminimo kontaktu. Statybos aikstelése, drégnoje
aplinkoje, pastaty viduje ir lauke arba analogiSskomis montavimo sglygomis
eksploatuokite kontaktinio suvirinimo prietaisg su kaitinimo elementu tik prijungta
prie tinklo su apsauginiu nuotékio sroveés jungikliu (FI jungikliu), kuris nutraukia
energijos tiekima, kai tik nuotékio j zeme srové virsija 30 mA per 200 ms.

Movy suvirinimo aparato su kaitinimo elementu pastatymas

Elektrinj jrankj su atrama (1) galima pastatyti ant pavirSiaus taip, kaip pavaiz-
duota 1 pav., arba, jei naudojamas darbastalio laikiklis, pritvirtinti taip, kaip
pavaizduota 2 pav.

/\ DEMESIO

Karstg prietaisg imkite tik uz rankenos (3)! Niekada nelieskite kaitinimo
elemento (4), kaitinimo jrankiy (5) arba skardiniy daliy tarp rankenos (3)
ir kaitinimo elemento (4)! Pavojus nudegti!

Kaitinimo jrankiy pasirinkimas EE

Pagal vamzdzio dyd; reikia parinkti kaitinimo jrankius (3 pav.), kaitinimo atvamz-
dZius ir kaitinimo jvores. Juos reikia, kaip pavaizduota 1 pav. (5), sumontuoti
ant kaitinimo elemento, naudojant kartu tiekiama SeSiakampj rakta. Komplekte
esanciu kai¢iu, kaitinimo jvore galima uzfiksuoti radialiai (kad neprasisukty).
Priklausomai nuo poreikio ir prietaiso ant kaitinimo elemento galima sumontuoti
keleta kaitinimo jrankiy.

Kaitinimo jrankiy pasirinkimas FE

Atitinkamai pagal vamzdzio dydj pasirenkami kaitinimo jrankiai (5), kaitinimo
kaisciai ir jvorés. Jie montuojami ant kaitinimo elemento (4) komplekte patiekto
SeSiabriaunio rakto déka. Ant prietaiso gali bati vienu metu sumontuoti du
kaitinimo jrankiai.

Elektroninis temperatiiros reguliavimas EE

DVS 2208 1 dalis nurodo, kad kaitinimo elemento temperatdra privalo bati
nustatoma tolygiai. Siekiant uZtikrinti nurodytos temperatiros pastovuma,
prietaisai turi temperatiros reguliatoriy (termostatg). DVS 2208 1 dalis nurodo,
kad temperatdros skirtumas, priklausomai nuo reguliavimo parametry, gali
siekti ne daugiau kaip < 3°C. Tokj reguliavimo tikslumg praktikoje uztikrins tik
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3.2

elektroninis temperatiros reguliatorius. Movy suvirinimo prietaisy su kaitinimo
elementu su pastovia darbine temperattira ar mechaniniu temperatdros regu-
liavimu suvirinimui pagal DVS 2207 naudoti negalima.

Visuose REMS movy suvirinimo prietaisuose su kaitinimo elementu EE regu-
liuojama temperatira. Jie komplektuojami su elektroniniu temperatiros regu-
liatoriumi. Movy suvirinimo prietaisai su kaitinimo elementu parametry lenteléje
Zymimi taip:

pavyzdziui, REMS MSG 63 EE: nustatoma temperatiira bei elektroninis tempe-
ratdros reguliatorius, reguliuojantis temperatrg su = 1°C nuokrypiu.

Mechaninis temperatiiros reguliavimas (termostatiniu badu) FE

Darbiné temperatira 263 + 3°C yra nustatyta ir nereguliuojama. Atsizvelkite j
gamintojo informacija, susijusig su vamzdziais ir fasoninémis detalémis! Prie$
suvirinimo darby pradzig patikrinkite kaitinimo elemento darbinio pavirSiaus
temperatura.

Movy suvirinimo aparato su kaitinimo elementu EE kaitinimas

Jei movy suvirinimo aparato su kaitinimo elementu jungiamasis laidas prijun-
giamas prie tinklo, jis pradeda pamazu kaisti. Sviegia raudona tinklo kontroliné
lemputé (6) ir Zalia temperatdros kontroliné lemputé (7). Elektrinis prietaisas
ikaista mazdaug per 10 min. Jei pasiekiama nustatytoji temperatira, prietaise
imontuotas temperatiros reguliatorius (termostatas) i§jungia elektros srovés
tiekima kaitinimo elementui. Raudona tinklo kontroliné lemputé SvieCia toliau.
Zalia temperatros kontroliné lemputé mirksi ir taip rodo nuolatinj elektros
sroves tiekimo i8jungima arba jjungima. Palaukus ne trumpiau kaip 10 minuciy
(pagal DVS 2207 1 dalj), galima pradéti suvirinimo procesa.

Movy suvirinimo aparato su kaitinimo elementu FE kaitinimas

Jei movy suvirinimo prietaiso su kaitinimo elementu sujungiamoaji linija jungiama
prie tinklo, pasigirsta akustinis signalas, o prietaisais pradeda kaisti. Jsijungia
Zalios spalvos tinklo kontrolés lemputé (6) ir geltonos spalvos temperatiiros
kontrolés lemputé (7). Prietaisas jkaista mazdaug per 10 min. Pasiekus nustatytajg
temperatlirg sumontuotas temperatiiros reguliatorius (termostatas) i$jungia
elektros energijos tiekima j kaitinimo elementg ir vél pasigirsta akustinis signalas.
Pradeda mirkséti geltonos spalvos temperatiros kontrolés lemputé. Palaukus
dar 10 minuciy (pagal DVS 2207 1 dalj) galima pradéti suvirinimo procesa.

Suvirinimo temperatiiros parinkimas EE

Movy suvirinimo aparatui su kaitinimo elementu yra i$ anksto nustatyta vidutiné
PP vamzdziy suvirinimo temperatira (260°C). Priklausomai nuo vamzdzio
medziagos, gali tekti koreguoti suvirinimo temperatirg. Dél to reikia atkreipti
démesj j gamintojo informacijg apie vamzdZius arba fasonines detales! Be to,
koreguoti temperattra gali tekti dél aplinkos jtakos (pvz., Ziema/ vasara / véjas
| drégmé). Todél kaitinimo jrankiy (kaitinimo atvamzdziy ir kaitinimo jvoriy) (5)
temperatirg reikia tikrinti, pvz., su elektriniu greitaveikiu pavirSiaus temperattiros
matavimo prietaisu, kurio kontaktinis pavirsius yra 10 mm. Jei reikia, tempera-
tdrg galima reguliuoti sukant temperatros reguliavimo sraigtg (8). Jei tempe-
ratlira keiCiama, reikia atkreipti démesj, kad kaitinimo elementg galima pradéti
naudoti tik praéjus 10 min., kai buvo pasiekta nustatytoji temperatira.

Naudojimas

Virintiniy sidliy kokybé priklauso nuo suvirintojo kvalifikacijos, naudojamy masiny
ir jtaisy tinkamumo bei suvirinimo direktyvy laikymosi. Suvirinimo sidle galima
patikrinti ardomaisiais ir / arba neardomaisiais metodais. Suvirinimo darbus
reikia kontroliuoti. Dél kontrolés risies ir apimties turi susitarti sutarties partne-
riai. Proceso duomenis rekomenduojama jrasyti j suvirinimo protokolus arba
laikmenas. Dél kokybés kontrolés rekomenduojama prie$ jtvirtinima ir suvirinant
padarytiir patikrinti bandomasias sitles nurodytomis darbo sglygomis. Kiekvienas
suvirintojas privalo bati apmokytas ir turéti galiojant] kvalifikacijos pazyméjima.
Numatyta taikymo sritis gali bati lemiama kvalifikacijos rasiai.

Technologijos apraSymas

Movy suvirinimo metu kaitinimo elementas jgalina vamzdj ir fasoning detale
suvirinti uZleistiniu bidu. Vamzdzio galas ir fasoninés detalés sandira, naudo-
jant kaitinimo jvore ir kaist], jkaitinami iki suvirinimo temperataros ir sujungiami.
Vamzdzio galas ir kaitinimo jvoré vienas su kitu suderinami taip, kad juos
sujungiant susidaryty sujungimo slégis (4 pav.):

DVS 22208 direktyva movy suvirinimui naudojant kaitinimo elementg numato
2 technologijas, kuriose kaitinimo kai$¢iai ir kaitinimo jvorés Zymiai skiriasi. A
technologijoje néra numatytas mechaninis vamzdzio apdorojimas, o B techno-
logijoje mechaninis vamzdZio apdorojimas (aptekinimas/nuskutimas) numatytas.
REMS kaitinimo kai$ciai ir kaitinimo jvorés yra iSskirtinai pagamintos pagal A
technologija, t.y. mechaninis vamzdzio apdorojimas néra reikalingas.

Movy suvirinimas naudojant kaitinimo elementg iki @ 50 mm galimas ranka.
Esant didesniam vamzdzio skersmeniui dél didéjancios jégos batina naudoti
atitinkamus suvirinimo jrengimus.

PasiruoSimas suvirinimui

Batina atsizvelgti j vamzdziy ar fasoniniy detaliy gamintojy informacijg! Vamz-
dzio galas turi bati staciakampis ir lygiai nupjautas. Tai galima atlikti vamzdziy
pjautuvu REMS RAS (zr. 1.2.) arba zirklémis vamzdziams REMS ROS (zr.
1.2.). Nuo vamzdzio galo turi bti nuimta nuozula, kad vamzdis lengviau susi-
jungty su mova (6 pav.). Tai galima atlikti vamzdzio nuozuly nuéméju REMS
RAG (Zr. 1.2.). Prie$ suvirinimg virinamg vamzdzio galg bei fasoninés detalés
sanddros viding puse, o jei reikia, ir kaitinimo atvamzdj bei kaitinimo jvore,
bdtina nuvalyti popierine servetéle ar audiniu ir spiritu arba techniniu spiritu.
Ant kaitinimo atvamzdzio ir kaitinimo jvorés dangos negali likti jokiy plastmasés
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likuciy. Kaitinimo jrankiy valymo metu batina Zidréti, kad jrankiu nebaty paZeista
speciali kaitinimo elemento antiadheziné danga. Paruo$ty suvirinimo pavirsiy
iki suvirinimo liesti negalima.

/\ DEMESIO

Karsta prietaisg imkite tik uz rankenos (3)! Niekada nelieskite kaitinimo
elemento (4), kaitinimo jrankiy (5) arba skardiniy daliy tarp rankenos (3)
ir kaitinimo elemento (4)! Pavojus nudegti!

Technologiniai etapai, virinant movas kaitinimo elementu

3.3.1|Sildymas

|Sildymui vamzdis ir fasoniné detalé skubiai ir simetriSkai uzmaunami ant
kaitinimo jrankiy iki atramos ar iki markiruotés bei laikomi tokioje padétyje.
Batina laikytis jSildymo laiko pagal 5 pav. 2 stulpelyje pateiktus nurodymus.
|Sildymo metu Siluma prasiskverbia j suvirinamus pavirSius, kurie jkaista iki
suvirinimo temperatdros.

PRANESIMAS

Jei jrankiui kaistant pasigirsta akustinis signalas, draudZiama jungti vamzdj su
profiline detale. PrieSingu atveju jie bus suvirinti neteisingai ir bus netinkami
naudoti.

3.3.2 Nuémimas nuo kaitinimo jrankiy ir sujungimas

Po jSildymo vamzdj ir fasonine detale bitina skubiai nuimti nuo kaitinimo jrankiy
ir tuoj pat, jy nesukinéjant, iki atramos jstumti vienas j kitg. Nuémimo laikas
negali viryti 5 pav. 3 stulpelyje nurodyto laiko, nes priesingu atveju suvirinami
pavirSiai neleistinai atSals.

3.3.3 Fiksavimas

Sujungtos dalys fiksuojamos (laikomos) pagal 5 pav. 4 stulpelio nurodymus.

3.3.4 Atvésinimas

4

4.1

4.2

Tik praéjus pilnam atvésimo laikui (5 pav., 5 stulpelis), galima apkrauti jungt].
Prieziara

Neatsizvelgiant j toliau paminétus eksploatacinés patikros darbus elektrinj jrankj
rekomenduojama kartg per metus atiduoti jgaliotoms REMS klienty aptarnavimo
dirbtuvéms, kad patikrinty ir dar kartg jvertinty elektros prietaisus. Vokietijoje
tokios pakartotinés elektros jrenginiy patikros pagal DIN VDE 0701-0702 ir
DGUV nelaimingy atsitikimy prevencijos taisykliy 3 skyriy ,Elektros jranga ir
eksploatacinés medziagos® turi bati vykdomos ir kilnojamiems elektros jrengi-
niams. Be to, reikia laikytis ir vykdyti atitinkamy galiojanciy nacionaliniy saugos
nuostaty, taisykliy ir potvarkiy.

Techniné priezidra

Pries pradedant technine prieziiira, iStraukti tinklo Sakute!

Prie$ kiekvieng suvirinimg reikia nuvalyti kaitinimo jrankiy (5) antiadhezine
danga su nesipakuojanciu popieriumi arba skuduréliu, arba techniniu alkoholiu.
Ant kaitinimo jrankiy prilipusius plastiko liku€ius reikia nedelsiant pasalinti su
nesiptkuojanciu popieriumi arba skuduréliu, arba techniniu alkoholiu. Atlikdami
§j darbag bikite atidds, kad naudodami jrankius nepazeistuméte kaitinimo jrankiy
antiadhezinés dangos. Kaitinimo jrankiams valyti naudojant spirita, dél jame
esancio vandens gali pablogéti suvirinimo sidlés kokybé.

Plastikines dalis (pvz., korpusg) valykite tik masiny valikliu REMS CleanM (gam.
Nr. 140119) arba Svelniu muilu ir drégnu skuduréliu. Nenaudokite buitiniy
valikliy. Juose yra daug chemikaly, kurie gali paZeisti plastikines dalis. Plasti-
kinéms dalims valyti jokiu bldu nenaudokite benzino, terpentino, skiediklio arba
panasiy produkty.

Stebékite, kad ant elektrinio jrankio arba j jo vidy niekada nepatekty skysCiy.
Niekada nenardinkite elektrinio jrankio j skystj.

Tikrinimas / priezitra

Pries pradedant prieziiiros ir remonto darbus, istraukti tinklo $akute! Siuos
darbus leidziama atlikti tik kvalifikuotiems specialistams.
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5
5.1

5.2

5.3

Veiksmai gedimy atvejais

Gedimas: nekaista movy suvirinimo aparatas su kaitinimo elementu.
Priezastis:

e PaZeistas jungiamasis laidas.

e Sugedes elektrinis jrankis.

Gedimas: plastiko likuciai lieka prikibe prie kaitinimo jrankiy (5).
Priezastis:

e Kaitinimo jrankiai neSvards.

e Pazeista antiadheziné danga.

Pasalinimas:

e Jungiamajj laidg leiskite pakeisti kvalifikuotam specialistui arba jgaliotose
REMS klienty aptarnavimo tarnybos dirbtuvese.

o Atiduokite elektrinj jrankj patikrinti / pataisyti j jgaliotas REMS klienty
aptarnavimo tarnybos dirbtuves.

Pasalinimas:

o Nuvalykite kaitinimo jrankius, zr. 4.1.
e Pazeistus kaitinimo jrankius pakeiskite naujais.

Gedimas: nurodyto kaitinimo laiko nepakanka, kad vamzdis arba fasoniné detalé pradéty lydytis arba jie lydosi per greitai.

Priezastis:
o Netinkamai nustatyta suvirinimo temperatira (tik EE).

e Sugedes elektrinis jrankis.

Pasalinimas:

o Reikia laikytis vamzdziy arba fasoniniy detaliy gamintojo informacijos.
Temperatirg reguliuokite temperatiros reguliavimo sraigtu (8) (zr. 2.6.).

o Atiduokite elektrinj jrankj patikrinti / pataisyti j jgaliotas REMS klienty
aptarnavimo tarnybos dirbtuves.

P.S.

Utilizavimas

Baigus naudoti movy suvirinimo prietaisg su kaitinimo elementu, draudziama
ji i8mesti kartu su buitinémis atliekomis. Jie privalo bati tinkamai utilizuoti pagal
jstatyminius potvarkius.

Garantinés gamintojo salygos

Garantija nesuteikiama kaitinimo elementy specialiems antiadheziniams pavir-
Siams, pazeistiems dél nekvalifikuoty veiksmy su jais.

Garantijos laikotarpis yra 12 ménesiy, skai€iuojant nuo naujo gaminio perdavimo
galutiniam vartotojui. Perdavimo momentas jrodomas atsiunciant originalius
pirkima patvirtinan¢ius dokumentus, kuriuose privalo bati nurodyta pirkimo data
ir gaminio pavadinimas. Visi dél gamybos arba medziagy defekty atsirade
gedimai garantiniu laikotarpiu Salinami nemokamai. Pasalinus gedima, garan-
tinis gaminio laikotarpis néra pratesiamas arba atnaujinamas (t. y. skai€iuojamas
i$ naujo). Defektams, kurie atsiranda dél natiralaus nusidévéjimo, netinkamo
arba neleistino naudojimo, naudojimo instrukcijos nesilaikymo, netinkamy
eksploataciniy medziagy naudojimo, per dideliy apkrovy, naudojimo ne pagal
paskirtj, dél vartotojo arba kity asmeny atlikty pakeitimy arba kity priezasciu,
garantija netaikoma.

Garantines paslaugas gali suteikti tik jgaliotosios REMS klienty aptarnavimo
tarnybos dirbtuvés. Reklamacija pripaZjstama tik tuo atveju, jei gaminys |
igaliotgsias REMS klienty aptarnavimo tarnybos dirbtuves pristatomas neisar-
dytas ir nepazeistas. Pakeisti gaminiai ir dalys tampa REMS nuosavybe.
Pristatymo ir grgZinimo iSlaidas apmoka vartotojas.

Vartotojo jstatyminés teises, ypac pretenzijos dél kokybés pardavéjo atzvilgiu,
Sia garantija neribojamos. Si gamintojo garantija galioja tik naujiems gaminiams,
kurie perkami ir naudojami Europos Sajungoje, Norvegijoje ir Sveicarijoje.
Siai garantijai galioja Vokietijos jstatymai, i$skyrus tas nuostatas, kurioms galioja
Jungtiniy Tauty Konvencija dél tarptautiniy pirkimo-pardavimo sutarciy (CISG).

Daliy sarasas
Daliy sgrasg zr. www.rems.de — Downloads — Parts lists.

Sios naudojimo instrukcijos jvairiis paveiksléliai ir teksto dalys paimti i§ Vokie-
tijos suvirinimo technikos sajungos 2207 ir 2208 direktyvy (DVS: Deutscher
Verband fiir Schweiltechnik e.V., Diisseldorf).
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Originalas lieto$anas instrukcijas tulkojums
1.-3. attels

EE FE
1 Atbalsta stativs 1 Atbalsta stativs

2 Darbgalda stiprinajums 2 Darbgalda stiprinajums

3 Rokturis 3 Rokturis

4 Termoelements 4 Termoelements

5 Apsildes instrumenti (iscaurule, bukse) 5 Apsildes instrumenti (iscaurule, bukse)
6 Sarkana baro$anas indikacija 6 Zala baroSanas indikacija

7 Zala temperatiras indikacija 7 Dzeltena temperatiras kontroles lampa
8 Temperatiras reguléSanas skrive

4. attéls (2) Uzsildisana

(1) SagatavoSana SildiSanas elementa temperatira

(2) Sildelements 250-270°C

(3) Uzmava UzsildiSanas laiks SDR

(4) Apsildes bukse (3) Parslegsana

(5) Apsildes Tscaurule ParslegSanas laiks (maks. laiks)

(6) Caurule (4/5) AtdziSana

(7) Uzsildisana AtdziSana, fikséta s

(8) Gatavs savienojums AtdziSana, kopéja min

5. attéls " SDR = Standard Dimension Ratio ~

1) Aréjais caurules diametrs d d/s. (attieciba aréjais diametrs/sienas

biezums)

Visparigie drosibas noradijumi

Izlasiet visus drosibas noradijumus, instrukcijas, ilustracijas un tehniskas
zinas, kas ir pievienotas elektroinstrumentam. Ja sekojosas drosibas instrukcijas
netiek ievérotas, iespéjams elektrisks trieciens, uzliesmoSanas un/vai smagi savai-
nojumi.

Uzglabajiet visus droSibas noradijumus un instrukcijas turpmakai lietoSanai.

DroSibas noradijumos izmantotais jédziens ,elektroinstruments* attiecas uz elektro-
instrumentiem, kas pieslédzami elektrotiklam (ar tikla kabeli).

1) Drosiba darba vieta

a) Darba videi jabat tirai un labi apgaismotai. Nekartiba un slikts apgaismojums
var novest pie negadijumiem.

b) Nestradajiet ar elektroinstrumentiem eksploziva vidé, kura atrodas dedzinami
Skidrumi, gazes vai putekli. Elektroinstrumenti veido dzirksteles, kas var
aizdedzinat puteklus vai ddmus.

c) Elektroinstrumentu lietoSanas laika nepielaujiet klat bérnus un citas personas.
Ja Jasu uzmaniba tiek novérsta, Jis varésiet zaudét kontroli par instrumentu.

2) Elektriska drosiba

a) Elektroinstrumenta kontaktdaks$ai jader rozeté. Kontaktdaksu nedrikst
izmainit nekada veida. Nelietojiet adapterus kopa ar iezemétiem elektroinstru-
mentiem. Neizmainitas kontaktdak$as un piemérotas rozetes mazina elektriska
trieciena risku.

b) Izvairieties no kontakta ar iezemétam caurulu, apkures, krasnu un ledus-
skapju virsmam. Ja Jisu kermenis nonak kontakta ar iezeméjumu, pastav
paaugstinats elektriska trieciena risks.

c) Pasargajiet elektroinstrumentus un letus un mitruma. Udens noklisana
elektroinstrumenta paaugstina elektriska trieciena risku.

d) Neizmantojiet pieslég$anas kabeli elektroinstrumenta parnesanai, uzkarsanai
vai kontaktdaksas izvilkSanai no spraudligzdas. Sargajiet pieslég$anas
kabeli no karstuma, ellas, asam malam un kustigam ierices dalam. Bojati
vai sapiti kabeli paaugstina elektriska trieciena risku.

e) Stradajot ar elektroinstrumentu ara, izmantojiet pagarinasanas kabelus,
kas pieméroti darbiem ara. Ja tiek izmantots kabelis, kas piemérots darbam
ara, samazinas elektriska trieciena risks.

f) Ja nevar noveérst elektroinstrumenta lietoSanu mitra vidé, izmantojiet
nopliides stravas droSibas slédzi. Nopliides stravas droSibas slédza izman-
toSana mazina elektriska trieciena risku.

3) Personu drosiba

a) Esiet uzmanigi un piesardzigi, riipigi un sapratigi rikojieties ar elektroins-
trumentu. Nelietojiet elektroinstrumentu, ja esat nogurusi vai narkotisko
vielu, alkohola vai medikamentu ietekmé. Neievéribas dé| elektroinstrumenta
lietoSanas gaita iespé&jami nopietni savainojumi.

b) Izmantojiet personigus aizsardzibas lidzekJus un vienmér aizsargbrilles.
Lietojot personigus aizsardzibas lidzek|us, pieméram, puteklu masku, neslidoSus
aizsargapavus, kiveri vai dzirdes aizsardzibas lidzek|us atkariba no elektroins-
trumenta lietoSanas veida, samazinas savainojumu gasanas risks.

c) Nepielaujiet nekontrolétu instrumenta palaiSanu. Parliecinieties, ka elek-
troinstruments ir izslégts, pirms pieslégt to stravas avotam, avotam, nemt
to rokas vai parnesat. Ja parnesanas laika Jisu pirksts ir uz slédza vai ierice
tiek ieslégta veida pieslégta stravas avotam, pastav negadijumu risks.

d) Pirms elektroinstrumenta ieslegSanas nonemiet visus iestati$anas instru-
mentus un uzgrieznu atslégas. Instruments vai atsléga, kas atrodas rotéjosa
jerices dala, var izraisit savainojumus.

e) lzvairieties no nenormalam kermene stavokliem. Nodrosiniet vienmeér stabilu
stavokli un kermena lidzsvaru. Tada veida var nodrosinat labaku kontroli par
elektroinstrumentu negaiditas situacijas.

f) Izmantojiet piemérotus apgérbus. Nevalkajiet platus apgérbus vai rotaslietas.
Turiet matus, apgérbus un cimdus attaluma no kustigam detalam. Platus
apgérbus, rotaslietas vai garus matus var ievilkt kustigas detalas.

4) Elektroinstrumentu lieto§ana un apkalpo$ana

a) Neparslodziet ierici. Izmanojiet darbam tikai tam speciali paredzétu elek-
troinstrumentu. Ar piemérotu elektroinstrumentu darbs ir labaks un dro$aks
noraditaja jaudas diapazona.

b) Neizmantojiet elektroinstrumentu, kura kontaktdaksa ir bojata. Elektroins-
truments, kuru nevar ieslégt vai izslégt, ir bistams un tas ir jaremonté.

c) lzvelciet kontaktdak$u no spraudligzdas, pirms veikt ierices iestatijumus,
piederumu nomainu vai nodot elektrisko ierici uzglabasanai. Sis drosibas
pasakums novérs nekontrolétu elektroinstrumenta palai$anu.

d) Elektroinstrumentus, kas netiek lietoti, uzglabajiet bérniem nepieejamas

vietas. Nelaujiet stradat ar ierici personam, kuras to nepazist un nav izla-

sijusas instrukcijas. Elektroinstrumenti ir bistami, ja tos lieto nepieredzéju$as
personas.

Rupigi kopjiet elektroinstrumentu. Parbaudiet, vai kustigas dalas darbojas

nevainojami, dalas nav liiztas vai bojatas ta, lai tas varétu nelabvéligi

ietekmét elektroinstrumentu. Pirms ierices lietoSanas nododiet bojatas
detalas. Daudzu negadijumu célonis ir nepienacigi kopti elektroinstrumenti.

f) Lietojiet elektroinstrumentu, piederumus, rezerves instrumentus utt. atbil-
stosi instrukcijam. Nemiet véra darba apstaklus un izpildamus darbus. Ja
elektroinstrumenti tiek izmantoti neparedzétiem mérkiem, tas var novest pie
bistamam situacijam.

g) Rokturiem jabat tiriem, sausiem un briviem no ellas un taukiem. Slidosi
rokturi nelauj dro8i vadit elektroinstrumentu negaiditas situacijas.

e

~

5) Serviss
a) Elektroinstrumenti nododami remontam tikai kvalificétam personalam un
tikai ar originalam rezerves dalam. Sada veida tiek nodro$inata ierices drosiba.

Drosibas noradijumi cauruju ¢aulu metinasanas
iekartam ar sildiSanas elementu

Izlasiet visus drosSibas noradijumus, instrukcijas, ilustracijas un tehniskas
zinas, kas ir pievienotas elektroinstrumentam. Ja sekojosas drosibas instrukcijas
netiek ievérotas, iespéjams elektrisks trieciens, uzliesmoSanas un/vai smagi savai-
nojumi.

Uzglabajiet visus drosibas noradijumus un instrukcijas turpmakai lieto$anai.

o Nelietojiet elektroinstrumentu, ja tas ir bojats. Pastav negadijumu risks.

o |. aizsardzibas klases | elektroinstrumentus pieslédziet tikai kontaktligzdai/
pagarinajuma vadam ar funkcionéjosu aizsargkontaktu. Pastav elektriska
trieciena risks.

o Turiet elektrisko ierici tikai aiz roktura (3), ja ierice ir pieslégta kontaktligzdai.
Sildi$anas elements (4), sildiSanas instrumenti (5) un metéala detalas starp sildi-
Sanas elementu un rokturi (3) no plastmasas sasniedz darba temperatiru lidz
pat 300°C. Pieskaroties noraditajam detalam var giit smagus apdegumus.

o Pirms pieskarties metala detalam, ilgaku laiku |aujiet atdzist elektriskajai
iericei. Pieskaroties vél karstam detajam atdziSanas stadijas laika var git smagus
apdegumus. Péc atslégSanas elektriskajai iericei ir nepiecieSams daudz laika
atdzisanai.

e Sargajiet tre$as personas no kontakta ar karsto elektroinstrumentu. Pieska-
roties karstajam detalam var gt smagus apdegumus.

o \eicot metinasanu ar rokam, uzmanieties, lai starp caurules galu, fitingu,
sildianas elementu (4) un sildi$anas instrumentiem (5) bitu pietiekosi liels
attalums vai izmantojiet piemérotus aizsargcimdus. Metinamas caurules,
fitingi, sildiSanas elements un sildiSanas instrumenti metindSanas laika uzkarséjas
un var izraisit smagus savainojumus. Metinatais savienojums arf péc metinaSanas
pabeigSanas [oti ilgi paliek karsts.

o Nomainiet sildiSanas instrumentus (5) tikai tad, ka tie ir pilnigi atdzisusi.
Pieskaroties vél karstam detalam var gt smagus apdegumus.

e Sargajiet treSas personas no karstas elektriskas ierices un karstiem meti-
natiem savienojumiem. Pieskaroties vél karstam detalam var git smagus
apdegumus.

o Nepaatriniet elektriskas ierices atdziSanas procesu, iegremdeéjot to Skidruma.
Pastav savainojumu gasanas risks elekiriska trieciena vai pékSpas Skidruma
izsmidzina$anas rezultata. Pretéja gadijuma elektriska ierice var tikt bojata.

o Nolieciet elektrisko ierici tikai uz speciali paredzéta glabasanas stenda (1),
turétaja darbagaldam (2) vai nedegosas glabatuves. Noliekot karstu elektrisko
ierici uz degosas virsmas vai dego8u materialu tuvuma, iespéjami virsmu bojajumi
un/vai uzliesmo$anas.

o Nekad neatstajiet stradajosu elektroinstrumentu bez uzraudzibas. ligakas
darba pauzés izslédziet elektroinstrumentu, izvelciet kontaktdaksu no
rozetes un atslédziet §|atenes/savienojumus no sistémas. Bez uzraudzibas
atstatas elektriskas ierices var bit saistitas ar riskiem, kas var izraisit savainojumus
un lietu bojajumus.

e [zmantojiet tikai sertificétus un atbilstosi markétus pagarinasanas vadus
ar pietiekoSu vada sSkérsgriezumu. Izmantojiet pagarina$anas vadus ar garumu
10 m un vada Skérsgriezumu 1,5 mm? ar garumu 10—30 m un $kérsgriezumu
2,5 mm?

e Regulari parbaudiet, vai elektriskas ierices pieslégsanas vads un pagari-
nasanas vads nav bojats. Sadus bojajumus izlabo kvalificéti specialisti vai
autorizéts REMS klientu apkalpo$anas centrs.

e Beérni vai personas, kas ierobezotu fizisko, psihisko, sensorisko vai garigo
spéju, trilkstoSu zinasanu vai pieredzes dé| nespéj drosi lietot elektrisko
ierici, drikst lietot elektrisko ierici atbildigas personas uzraudziba vai vadiba.
Pretéja gadijuma pastav nepareizas lieto§anas un savainojumu giiSanas risks.
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Simbolu izskaidrojums

A\ UZMANIBU

IEVERIBAI

ce

1

HOQ I

Bistamiba ar vidéju riska pakapi, neievéro$anas gadijuma
iespéjama nave vai smagi (nearstéjami) savainojumi.

Bistamiba ar zemu riska pakapi, neievéro$anas gadijuma
iesp&jami videjas smaguma pakapes (arstéjami) savainojumi.

Materialu zaudé&jumu risks, nav dro$ibas noradijums! Nav
bistamibas veselibai.

Pirms pienem$anas ekspluatacija izlastt lietoSanas instrukciju

Elektroinstruments atbilst aizsardzibas klasei |
Utilizacija atbilstosi vides aizsardzibas noteikumiem

CE atbilstibas apzimé&jums

Tehniskie dati

Lieto$ana atbilstosi noteiktajam mérkim

REMS caurulu ¢aulu metindSanas iekartas ar sildiSanas elementu MSG, jalieto tikai
kopa ar sildi$anas Tscauruli un sildisanas buksém plastmasas caurulu un PB, PE,
PP un PVDF fitingu metinaSanai.

Jebkuri citi lietoSanas veidi uzskatami par neatbilstoSiem noteiktajam mérkim un
nav pielaujami.

1.1

1.2

13

Piegades apjoms
REMS MSG EE: Caurulu Gaulu metina$anas iekarta ar sildiSanas
elementu, glabasanas stends, turétajs darbagaldam,
seSstlraina tapu atsléga, tapa sildiSanas
instrumenta nostiprinasanai, lietoSanas instrukcija.
Caurulu ¢aulu metina$anas iekarta ar sildiSanas
elementu, glabasanas stends, turétajs darbagaldam,
lietoSanas instrukcija.

Caurulu ¢aulu metinasanas iekarta ar sildisanas
elementu, sildiSanas Tscaurule, sildisanas bukses,
nostiprinaSanas skrlive no neriiséjo$a térauda,
glabasanas stends, turétajs darbagaldam, seSstiraina
tapu atsléga, tapa sildi$anas instrumenta
nostiprinaSanai (tikai EE), lietoSanas instrukcija.

REMS MSG 63 FE:

REMS MSG 63 Set:

Artikula nummuri MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125 EE
Lodamurs 256020 256220 256213 256320
Atbalsta stativs 250040 250040 256252 250040
Pie darbgalda

nostiprinams turétajs 250041 250041 256252 250041
LokSnu térauda karba 256042 256242 256242 256342

Apsildes Tscaurule, apsildes bukse, neriisosa térauda stiprindjuma skrives

@16 mm 256400
@17 mm 256410
@18 mm 256420
@19 mm 256430
@20 mm 256440
@25 mm 256450
@32 mm 256460
@40 mm 256470
@50 mm 256480
@63 mm 256490
@75 mm 256500
@90 mm 256510
@110 mm 256520
@125 mm 256530
Caurulu griezéjs REMS RAS P 10-40 290050
Caurulu griezéjs REMS RAS P 10-63 290000
Caurulu griezéjs REMS RAS P 50-110 290100
Caurulu griezéjs REMS RAS P 110-160 290200
Caurulu Skéres REMS ROS P 26 291240
Caurulu $kéres REMS ROS P 35 291200
Caurulu Skéres REMS ROS P 35A 291220
Caurulu Skéres REMS ROS P 42 291250
Caurulu Skéres REMS ROS P 42 PS 291000
Caurulu $kéres REMS ROS P 63 P 291270
Caurulu Skéres REMS ROS P 75 291100
Akumulatora caurulu $kéres REMS Akku-ROS P 40 291310
Fazites nonéméjs REMS RAG P 16-110 292110
Fazites nonéméjs REMS RAG P 32-250 292210
Fazites nonéméjs un caurulu griezéjs REMS Cut 110 P Set 290400
REMS CleanM 140119

Darbibas diapazons MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125 EE
Caurulu diametrs 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm
Caurulu ¢aulu metinaSanas ierices ar sildiSanas elementu EE: visi metinami
sintétiskie materiali ar metina$anas temperatiru 180-290°C

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

2.2

23

24

Caurulu ¢aulu metinaSanas ierice ar sildisanas elementu FE: visi metinami
sintétiskie materiali ar metina$anas temperattru 260°C

Elektriskie parametri
Nominalais spriegums

(baro$anas spriegums) 230 V~ 230V~ 230V~ 230V~

Nominala patérina jauda 500 W 800 W 800 W 1400 W

Nominala frekvence 50-60 Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz

Nominalais spriegums

(baro$anas spriegums) 110V~ 110V~

Nominala patérina jauda 800 W 1400 W

Nominala frekvence 50-60 Hz 50-60 Hz

Aizsardzibas klase | | | |

Izméri MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE

Garums 350 mm 370 mm 380mm 530 mm

Platums 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm

Augstums 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm

Svars

lekarta 1,2 kg 1,7kg 1,0 kg 3,0 kg

Atbalsta stativs/

darbagalda stiprinajums 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg

Informacija par troksni

Emisijas vértiba

darba vieta 70dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A) 70 dB(A)
K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)

Vibracija

Aprékinata efektiva

paatringjuma vértiba 2,5 m/s? 2,5 m/s? 2,5m/s*>  2,5m/s?

Noradita vibréSanas emisijas vertiba tika izmérita, balstoties uz standarta
izméginajumu metodi, un var tikt izmantota, lai salidzinatu ar citu ierici. Noradito
vibré$anas emisijas vértibu tapat var izmantot, uzsakot novertét ierices boja-
jumus.

A\ UZMANIBU

Vibracijas emisijas vértiba faktiskaja ierices lietoSanas laika var atSkirties no
noraditas vértibas atkariba no ierices lietoSanas veida. Ari atkariba no faktis-
kajiem lietoSanas apstakliem (darbs ar periodiskiem partraukumiem), var nakties
lietot droSibas pasakumus, lai pasargatu lietotaju.

Ekspluatacijas uzsaksana
Elektriskais pieslégums

levérojiet tikla spriegumu! Pirms elektriskas ierices piesleégSanas parbaudiet,
vai uz izkartnes noraditais spriegums atbilst tikla spriegumam. |. aizsardzibas
klases elektroinstrumentus drikst pieslégt tikai kontaktligzdai/pagarinaSanas
vadam ar funkciongjoSu aizsargkontaktu. Bavlaukumos, mitra vidé, ara vai
iekStelpas vai lldzigos apstak|os kontaktmetinaSanas iekartu ar sildelementu
drikst pieslégt tikai tadam tiklam, kas ir aprikots ar nopliides stravas aizsardzibas
slédzi (Fi slédzi), kas atslédz baro$anu, ja noplides strava uz zemi parsniedz
30 mA 200 ms.

Caurulu ¢aulu metinasanas iekartas ar sildiSanas elementu uzstadiSana
Elektroinstrumentu ar uzstadi$anas balstu (1), ka paradits 1. attéla, var uzstadit
uz virsmas, elektroinstrumentu ar turétaju, ka paradits 2. attéla, var nostiprinat
uz darbgalda.

A\ UZMANIBU

Pie karstas iekartas drikst pieskarties tikai aiz roktura (3)! Nekada gadijuma
nepieskarieties sildiSanas elementam (4), sildiSanas instrumentiem (5)
vai metala loksném starp rokturi (3) un sildiSanas elementu (4)! Apdegumu
gusanas risks!

Apsildes instrumentu izvéle EE

AtbilstoSi caurules izméram jaizvélas sildiSanas instrumenti (3. attéls), sildiSanas
Iscaurules vai sildisanas bukses. Tie jamonté uz sildiSanas elementa ar piegades
komplekta eso$as sesstlrainas tapu atslégas palidzibu, ka paradits 1. attéla
(5). Izmantojot tapu, kas arT ietilpst komplekta, Tscauruli iespéjams nofiksét
radiali. Atkariba no veicama darba un iekéartas modela uz termoelementa var
vienlaikus bat uzmontéti vairaki instrumenti.

Apsildes instrumentu izvéle FE

Atbilstosi caurules izmériem jaizvélas apsildes instrumenti (5), Tscaurule un
bukse. Sis detalas atbilstosi 1. attéla (5) noradijumiem jauzmonté uz termo-
elementa ar iekartas komplekta ietilpstosas seSstira atslégas palidzibu.
Vienlaicigi uz termoelementa var bt uzmontéti divi instrumenti.

Elektroniska temperatiiras regulésana

Normas DVS 2208 1. dala ir paredzéts, ka sildiSanas elementa temperatirai
jabat reguléjamai bez pakapém. Lai nodro$inatu vajadzigo sildi$anas elementa
temperatdras nemainigumu, iekartas ir aprikotas ar temperatiras reguléSanas
iericém (termostatiem). Normas DVS 2208 1. dala ir paredzéts, ka temperatiras
atSkirtba attieciba uz reguléSanas parametriem nedrikst parsniegt maksimali
< 3°C. Sadu regulésanas precizitati ir iespéjams sasniegt tikai ar elektronisko
regulatoru. Termiskas metinaSanas iekartas, kuram ir iepriek§ noreguléta
nemainiga temperatra vai temperatiras reguléSana notiek mehaniski, nedrikst
izmantot metina$anas darbiem saskana ar DVS 2207.
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2.5

2.6

3.1

3.2

Visdm REMS caurulu metina$anas iekartam ar termoelementu temperatra ir
reguléjama, un jau piegades bridi ir paredzéta elektroniska temperatiras
reguléSana:

piem. REMS MSG 63 EE: Ar tas palidzibu temperatiru iesp&jams noregulét
ar precizitati idz + 1°C.

Mehaniska temperatiras reguléSana (termostats) FE

Darba temperatira ir iestadita 263 + 3°C robezas. Lidzu ievérot caurulu un
veidgabalu razotaja rekomendacijas! Pirms metina$anas darbu uzsak$anas
parbaudit temperatdru zu darba virsmam.

Caurulu ¢aulu metinasanas iekartas ar sildiSanas elementu EE iepriekséja
uzsildisana

Ja caurulu Caulu metinaSanas iekartas pieslégSanas vads tiek pieslégts tiklam,
ta sak uzsildities. ledegas sarkana tikla kontroles gaisma (6) un zala tempe-
ratlras kontroles gaisma (7). UzsildiSanai elektriskajai iericei ir nepiecieSamas
apméram 10 minQtes. Kad iereguléta vajadziga temperatira ir sasniegta, iekarta
ieblvetais temperatiras regulators (termostats) partrauc stravas padevi pie
sildisanas elementa. Sarkana tikla kontroles gaisma turpina degt. Zala tempe-
ratras kontroles gaisma mirgo un attélo pastavigu stravas padeves ieslégSanu
vai izslégSanu. Péc vismaz vél 10 minatém (DVS 2207, 1. dala) var sakt
metinaSanas procesu.

Caurulu ¢aulu metinasanas iekartas ar sildiSanas elementu FE iepriek$éja
uzsildisana

Kad platgala savienojumu metinaSanas iekartas ar sildelementu pieslégsanas
vads tiek pieslégts tiklam, atskan akustisks signals un iekarta sak uzsildities.
ledegas zala tikla kontroles lampa (6) un dzeltena temperatiras kontroles
lampa (7). Aparatam nepiecieSamas apméram 10 mindtes, lai uzsilditos. Kad
vajadziga temperatira ir sashiegta, ieblvétais temperatiras regulators (termo-
stats) atslédz sildelementu no baroSanas un atkal atskan akustisks signals.
Dzeltena temperatiras kontroles lampa mirgo. PEc tam jauzgaida vél 10 mindtes
(DVS 2207, 1. Dala), tad var sakt metina$anas procesu.

Metinasanas temperatiiras EE izvéle

Caurulu ¢aulu metinaSanas iekartas temperatira ir iestatita uz vidéjo metina-
Sanas temperatiru PP cauruléem (260°C). Atkaribd no materiala, no kada ir
izgatavota caurule, var bit nepiecieSsama §is metinasanas temperatiras
korekcija. Saja sakara ievérojiet caurulu un fitingu izgatavotaju informaciju!
Turklat temperatiras korekcija var bit nepiecieSama aréjas vides ietekmes dé|
(vasara/ziema/véj$/mitrums). Tapéc sildi$anas instrumentu temperatira (sildi-
$anas Tscaurule un sildi$anas bukse) (5) japarbauda, pieméram, ar atras
temperatliras mérisanas ierici. Mérisanas ierices kontakta platibai ar virsmu
jabtt apméram 10 mm. NepiecieSamibas gadijuma temperatdru var korigét
pagriezot temperatras iereguléSanas skravi (8). Ja temperatira tiek mainita,
janem vera, ka sildisanas elementu drikst lietot tikai apméram p&c 10 minGtém
péc iestatitas temperatlras sasniegSanas.

Ekspluatacija

Metinamo savienojumu kvalitate ir atkariga no metinataja kvalifikacijas, izman-
toto masinu un iekartu piemérotibas, ka art no metinaSanas normu un prasibu
ievéro$anas. MetinaSanas Suvi var parbaudit ar nesagraujosu un/vai sagraujo$u
metodi. MetinaSanas darbi jauzrauga. Uzraudzibas veidu un apjomu saskano
llgumslédzéjas puses. Zinas par piemérotajam metodém ieteicams dokumentét
metina$anas protokolos vai uz datu neséjiem. Kvalitdtes nodrosinaSanas
pasakumu ietvaros ieteicams pirms metina$anas darbiem un metinasanas
darbu gaita izgatavot izméginajuma Suves un parbaudrt tas. Katram metinatajam
jabat atbilstosi kvalificétam. Paredzétajai lietoSanas jomai var bat iz8kiro$a
nozime kvalifikacijas veida izvele.

Procesa apraksts

Ar §Ts metinasanas iekartas palidzibu tiek veidots caurulu un formas elementu
salaidums ar malu parklasanos. Caurulu gali un uzmavas savienojuma detalas
ar bukses vai 1scaurules formas apsildes instrumenta palidzibu jasakarsé lidz
metinaSanas temperatdrai un péc tam jasavieno. Caurules gals un apsildes
bukse jeb formas elementa uzmava un apsildes Tscaurule jasaskano ta, lai
salaiduma bridi rodas spiediens (4. attéls).

Direktiva DVS 2208 uzmavas savienojumu metinaSanas ar termoelementu tiek
piedavatas divas metodes, kuras tiek pielietotas ievérojami atskirigas apsildes
Tscaurules un bukses. Metodei A nav paredzéta nekada mehaniskas caurules
apstrade, bet metodei B $ada apstrade (nolobi$ana) ir nepiecieS$ama. REMS
apsildes Tscaurules un bukses ir izgatavotas tikai un vienigi metodes A pielie-
to$anai, respektivi, nav nepiecieSama nekada mehaniska caurules apstrade.

Ar termoelementu metinatos uzmavas savienojumus Iidz caurules diametram
50 mm var izgatavot manuali. Ja diametrs ir lielaks, sakara ar pieaugo3o
savieno$anas spéku jalieto piemérotas metinaSanas paligierices.

Sagatavo$anas metinasanai

Javadas péc caurulu vai formas elementu izgatavotaja noradijumiem! Caurules
galam jabat nogrieztam taisna lenki un ar lidzenu greizuma virsmu. Sim noldkam
jalieto caurulu griezéjs REMS RAS vai grieznes REMS ROS (skat. 1.2. punktu).
Bez tam, caurules galam janonem fazite, lai to bitu vieglak savienot ar uzmavu
(6. attéls). Fazes nonemsanai jalieto malas slipinasanas iekarta REMS RAG
(skat. 1.2. punktu). TieSi pirms metina$anas caurules gals un uzmavas iek$éja
virsma, k& arf, ja nepiecieS8ams, — apsildes Tscaurule un bukse janotira ar spirta
samércétu papiru vai dranu, no kuras neatdalas Skiedras. Ipasi japievers
uzmaniba tam, lai uz apsildes Tscaurules un bukses parklajuma virsmas nepa-
liktu plastmasas atliekas. TiriSanas laika jauzmanas, lai nesabojatu apsildes
instrumentu netirumus nepievelko$o parklajumu. Apstradajamas salaiduma
vietas pirms metina$anas vairs nedrikst aizskart.

3.3

/A\ UZMANIBU
Pie karstas iekartas drikst pieskarties tikai aiz roktura (3)! Nekada gadijuma
nepieskarieties sildiSanas elementam (4), sildiSanas instrumentiem (5)
vai metala loksném starp rokturi (3) un sildiSanas elementu (4)! Apdegumu
gasanas risks!

Salaiduma metinasanas norise

3.3.1 Uzsildisana

Lai uzsildttu cauruli un uzmavu, tie aksiali tiek uzmaukti uz apsildes instrumen-
tiem un pieturéti. Jaievéro 5. tabulas 2. ailé noraditie sildiSanas laiki. Ta
rezultata siltums iek|dst metindmajas virsmas un nodroSina to uzkar$anu I1dz
metinaSanas temperatirai.

IEVERIBAI

Ja uzsildiSanas laika atskan akustisks signals, cauruli un forméto detalu nedrikst
savienot. Citadi metinajums var bt nekvalitativs un nederigs.

3.3.2 NovilkSana un savieno$ana

Péc uzsildiSanas caurule un uzmava janovelk no apsildes instrumentiem un
nekavéjoties, nesagriezot, jasaspiez kopa I1dz atdurei. ParlikSanas ilgums
nedrikst parsniegt 5. tabulas 3. ailé noradrtos laikus, pretéja gadijuma salaiduma
virsmas paspés atdzist, kas nav pielaujams.

3.3.3 NofikséSana

Savienotas dalas janofiksé (jasatur kopa) saskana ar 5. tabulas 4. ailes nora-
dijumiem.

3.34 AtdzeséSana
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4.2

Salaiduma vietu drikst paklaut ar caurulvadu instalaciju saistitam mehaniskam
slodzém atrak ka péc atdzeséSanas laika (5. tabulas 5. aile) paie$anas.

Profilaktisks remonts

Neatkarigi no zemak aprakstitajam tehniskas apkopes procediram, elektro-
instrumentu vismaz reizi gada nepiecieS§ams nodot autorizéta REMS klientu
apkalpo$anas centra elekiriska aprikojuma apskates un regularas tehniskas
parbaudes veikSanai. Vacija $ada elektroietaiSu parbaude saskana ar DIN VDE
0701-0702, nelaimes gadijumu novérSanas noteikumu DGUV 3. instrukciju
L+Elektroietaises un razoSanas lidzekl|i“ ir paredzéta art mobilam elektroietaisém.
Turklat jaievero ekspluatacijas valsti speka esosas likumdoSanas prasibas,
noteikumi un droSibas prasibas.

Tehniskas apkope

Pirms veikt tehniskas apkopes darbus, izvelciet kontaktdaksu!

Pirms katras metinasanas reizes sildisanas instrumentu (5) pretpielip§anas
parklajumu iztiriet ar papiru vai salveti vai tehnisko spirtu. Sintétisko materialu
atliekas, kas piellp pie sildis8anas instrumentiem, nekaveéjoties janonem ar papiru
vai salveti un tehnisko spirtu. Noteikti uzmanieties, lai sildiSanas instrumentu
pretpielip§anas parklajums netiktu bojats ar instrumentiem. Ja sildiSanas
instrumentu tiriSanai tiek izmantots spirts, spirta esoSais Gdens var mazinat
metinaSanas Suves kvalitati.

Plastmasas detalas (pieméram, korpusu) drikst tirit tikai ar masinu tiriSanas
[idzekli REMS CleanM (preces Nr. 140119) vai maigam ziepém un mitru salveti.

Neizmantojiet majsaimniecibas tirisanas lidzek|us. Sie lidzek|i satur kimiskas
vielas, kas var bojat plastmasas detalas. Plastmasas detalu nekada gadijuma

Uzmanieties, lai $kidrumi nekad nenonaktu elektroinstrumenta iek$pusé. Nekada
gadijuma neiegremdgéjiet elektroinstrumentu Skidruma.

Parbaude / remonts

Pirms veikt parbaudes un remonta darbus, izvelciet tikla kontaktdaksu!
Sos darbus drikst veikt tikai kvalificéti specialisti.
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5 Ka rikoties traucéjuma gadijuma
5.1 Traucéjums: Caurulu ¢aulu metina$anas iekarta ar sildiSanas elementu neuzsildas.
Célonis: Novérsana:
e PieslégSanas vads bojats. e PieslégSanas vadu nomaina kvalificéti specialisti vai autorizéta REMS klientu
apkalpo3anas centra.
o Elektroinstruments bojats. o Nododiet elektroinstrumentu autorizéta REMS klientu apkalpo$anas servisa
parbaudes/remonta veik$anai.
5.2 Traucéjums: Plastmasas atliekas piellp pie sildiSanas instrumentiem (5).
Célonis: Novérsana:
e Sildisanas elementi netiri. o |ztirt sildi8anas instrumentus, skatit 4.1.
e PretpielipSanas parklajums ir bojats. o Nomainit bojatus sildiSanas instrumentus.
5.3 Traucéjums: Noradita uzsildiSanas laika nepietiek, lai caurule vai fitings saktu kust vai tie sak kust parak atri.
Célonis: Novérsana:
o MetinaSanas temperatlra nepareizi iereguléta (tikai EE). o |evérojiet caurulu un fitingu izgatavotaju informaciju. leregulgjiet temperatdru ar
temperatras ieregulé$anas skrivi (8) (skatit 2.6.).
o Elektroinstruments bojats. e Nododiet elektroinstrumentu autorizéta REMS klientu apkalpoSanas servisa
parbaudes/remonta veik$anai.
6 Utilizacija
Sildelementa ieliktnu metinaSanas ierices MSG péc ekspluatacijas nedrikst
utilizét kopa ar sadzives atkritumiem. Tas pienacigi jautilizé atbilstosi speka
eso08as likumdoSanas prasibam.
7 Razotaja garantija
Uz nepareizas ekspluatacijas rezultata bojatiem sildelementiem ar PTFE
parklajumu garantija neattiecas.
Garantijas laiks sastada 12 méneSus péc jauna izstradajuma nodo$anas
pirmajam lietotajam. Izstradajuma nodo$anas bridis japierada, atsttot originalos
pirkuma dokumentus, kuros ir noraditas zinas par izstradajuma pirkuma datumu
un izstradajuma nosaukumu. Garantijas laika visi izstradajuma darbibas trau-
céjumi, kas acimredzot ir saistiti ar razoSanas vai materiala trikumiem, tiek
noveérsti bezmaksas. Trikumu novérSana nepagarina un neatjauno garantijas
laiku izstradajumam. Garantija neattiecas uz bojajumiem, kas izriet no normala
nodiluma, nepareizas vai nepienacigas lietoSanas, lietoSanas instrukciju neie-
vero$anas, nepiemérotiem razo$anas lidzekliem, parmérigas slodzes, lietoSanas
neparedzétiem mérkiem, patvaligam izmainam vai citiem apstakliem, par kadiem
REMS nevar uznemties atbildibu.
Garantijas remontu drikst veikt tikai REMS autorizéta darbnica, ar kuru ir
noslégts klientu apkalpo$anas ligums. Pretenzijas tiek pienemtas, ja izstrada-
jums bez jebkadiem izmainam un neizjaukta veida tiek nodots REMS autorizéta
darbnica, ar kuru ir noslégts klientu apkalpo$anas ligums. Nomaintti izstrada-
jumi un detalas ir firmas REMS Tpasums.
lzdevumus, kas saistiti ar izstradajuma parsatiSanu, sedz lietotajs.
Lietotaja tiestbas, kas paredzétas normativajos aktos, pirmkart, tiesibas attie-
ciba uz pretenzijam, kas var tikt izvirzitas pardevéjam trikumu gadijuma, ar
$o garantiju netiek skartas. Dota razotaja garantija attiecas tikai uz izstradaju-
miem, kas tika iegadati vai tiek lietoti Eiropas Savienibas valstis, Norvégija vai
Sveicé.
Dotajai garantijai piemérojamas Vacijas Federativas Republikas tiestbas. ANO
Konvencija par starptautiskajiem pre€u pirkuma - pardevuma ligumiem (CISG)
Seit nav piemérojama.
8 Detalu saraksti
Detalu saraktus skatit www.rems.de — Downloads — Parts lists.
P.S. Dazi ziméjumi un izteikumi $aja lietoSanas instrukcija ir nemti no DVS notei-

kumiem 2207 un 2208 (DVS: Deutscher Verband fiir Schweifitechnik e.V.,
Diisseldorf).
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Originaalkasutusjuhendi tdlge

Joonis 1-3

EE FE

1 Alustugi 1 Alustugi

2 Kinnitus t66pingi jaoks 2 Kinnitus td6pingi jaoks

3 Kaepide 3 Kaepide

4 Kitteelement 4 Kitteelement

5 Kuttetodriistad (kittetoru, kiittepuks) 5 Kiittetooriistad (kiittetoru, kiittepuks)
6 Punane voolu kontroll-lamp 6 Roheline voolu kontroll-lamp

7 Roheline temperatuuri kontroll-lamp 7 Kollane temperatuuri kontrolltuli
8 Temperatuuri regulaator

Joonis 4 (2) Soojendamine

Ettevalmistus Kuumutuselemendi temperatuur

Soojenemine
Valmis (ihendus

Fikseeritud jahutusaeg (s)
Jahutusaeg kokku (min)

1

(2) Kutteelement 250-270°C

(3) Muhv Soojenemisaeg SDR-i puhul
(4) Kdttetoru (3) Eraldamine

(5) Kittepuks Eraldusaeg (maksimumaeg)
(6) Toru (4/5) Jahutamine

(7)

(8)

" SDR = Standard Dimension Ratio ~
d/s. (Valislabimdddu ja seina paksuse
suhe)

Joonis 5
(1) Toru valislabimoot d

Uldised ohutusnéuded

Lugege koiki selle elektritdoriista juurde kuuluvaid ohutusnéudeid, juhiseid
ja tehnilisi andmeid ning tutvuge asjassepuutuvate joonistega. Jargnevate
juhiste eiramise tagajarjel voib tekkida elektrilé6k, puhkeda tulekahju ja/voi tekkida
rasked kehavigastused.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised tuleviku tarbeks alles.

Ohutusjuhistes kasutatav termin ,elektritéériist” kéib ainult vorku (hendatud (toite-
kaabliga) elektritéériistade kohta.

1) Tookoha ohutus

a) Hoidke tookoht puhas ja hésti valgustatud. Koristamata ja mittevalgustatud
tédpiirkonnad soodustavad énnetusjuhtude teket.

b) Arge kasutage elektritooriista plahvatusohtlikus keskkonnas, kus on siitti-
vaid vedelikke, gaase voi tolme. Elektritéoriistad tekitavad sddemeid, mis véivad
stilidata tolmu véi aurud.

c) Hoidke elektritooriista kasutamise ajal lapsed ja teised isikud to6kohast
eemal. Tdhelepanu hajumisel voite kaotada kontrolli toériista lile.

2) Elektriohutus

a) Elektritooriista pistik peab sobima pistikupessa. Pistikut ei tohi mingil viisil
muuta. Arge kasutage kaitsemaandatud elektritoériistade puhul adapterpistikuid.
Modifitseerimata pistikud ja sobivad pistikupesad vdhendavad elektrilé6gi ohtu.

b) Valtige kehakontakti maandatud pindadega nt torude, radiaatorite, elektri-
pliitide ja kiilmikute puhul. Kui teie keha on maandatud, on elektril66gi oht
suurem.

c) Arge jatke elektritooriistu vihma ega niiskuse kétte. Kui elektritéériista satub
vett, on elektrilb6gi tekkimise oht suurem.

d) Arge kasutage vidralt toitejuhet, tarvitades seda elektritooriista kandmiseks,
tilesriputamiseks voi pistiku pistikupesast viljatombamiseks. Kaitske
toitejuhet kuumuse, oli, teravate servade voi seadme liikuvate osade eest.
Kahjustatud véi puntras toitejuhtmed suurendavad elektriléégi ohtu.

e) Kuitootate elektritooriistaga viljas, kasutage ainult valistingimustes kasu-
tamiseks ette nahtud pikendusjuhet. Vélistingimustes kasutamiseks ette ndhtud
pikendusjuhe vdhendab elektrilédgi tekkimise ohtu.

f) Kui elektritooriista kasutamist niisketes tingimustes ei ole voimalik valtida,
kasutage rikkevoolukaitseliilitit. Rikkevoolukaitseliiliti kasutamine véhendab
elektril66gi tekkimise ohtu.

3) Inimeste turvalisus

a) Olge tahelepanelik, jalgige elektritooriistaga tootades oma kaitumist ja
tegutsege méistlikult. Arge kasutage elektritdoriista, kui olete visinud,
uimastite, alkoholi voi ravimite maju all. Hetkeline tdhelepanematus elektri-
tédriista kasutamisel voib péhjustada tésiseid vigastusi.

b) Kandke isikukaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isikukaitsevahendid, néiteks
tolmumask, libisemiskindlad turvajalatsid, kaitsekiiver v6i kuulmiskaitsevahendid,
mille valik soltub elektritodriista tiibist ja kasutusalast, vdhendavad vigastuste
tekkimise ohtu.

c) Viltige ettekavatsematut kasutuselevotmist. Veenduge, et elektritooriist on
vélja lulitatud, enne kui iihendate selle vooluvorku ja/voi akuga, votate katte
voi kannate seda. Kui hoiate elektritddriista kandes sérme liilitil voi tihendate
seadme sissellilitatult vooluvérku, voib see kaasa tuua 6nnetusi.

d) Enne todriista sisseliilitamist eemaldage selle kiiljest reguleerimis- voi
mutrivoti. Todriista péérleva osa kiiljes olev requleerimis- voi mutrivoi véib
pbhjustada vigastusi.

e) Viltige ebatavalist kehahoiakut. Seiske kindlalt ja hoidke tasakaalu. Nii
saate todriista ootamatutes olukordades paremini kontrollida.

f) Kandke sobivat roivastust. Arge kandke lotendavaid riideid ega ehteid.
Hoidke juuksed, roivad ja kindad liikuvatest osadest eemal. Lotendavad
riided, ehted voi pikad juuksed voivad sattuda téériista liikuvate osade vahele.

4) Elektritooriista kasutamine ja hooldus

a) Arge koormake toériista iile. Kasutage elektritdriista, mis on ette nahtud
selle t66 tegemiseks. Sobiva elektritéériistaga tbotate ettendhtud véimsusva-
hemikus paremini ja turvalisemal.

b) Arge kasutage elektritddriista, mille liiliti on rikkis. Elektritéériist, mida ei saa
enam sisse ja vélja liilitada, on ohtlik ning tuleb lasta &ra parandada.

c) Enne todriista juures seadete tegemist, tarvikute vahetamist v6i tooriista
kaest dra panemist tommake pistik pistikupesast vilja. See ettevaatusabinéu
hoiab &ra elektritbdriista ettekavatsematu kéivitumise.

d) Hoidke elektritooriistu lastele kittesaamatus kohas. Arge laske tooriista
kasutada isikutel, kes seda ei tunne ja ei ole siintoodud juhendeid lugenud.
Inimese kées, kellel puuduvad kogemused ja vilumused, on elektritéériistad
ohtlikud.

e) Kaige elektritooriistaga hoolikalt iimber. Kontrollige, kas tooriista liikuvad
osad tootavad korralikult, ei kiildu kinni, kas moned osad ei ole katki voi
sel madral kahjustunud, et need voiksid mojutada elektritooriista funktsiooni.
Laske kahjustunud osad enne todriista kasutamist. Paljude 6nnetuste p6hju-
seks on halvasti hooldatud elektritbdriistad.

f) Kasutage elektritooriistu, tarvikuid, tooriistu jne kooskélas kéesolevate
juhistega. Arvestage tootingimuste ja t66 iseloomuga. Elektritéériistade
kasutamine muul otstarbel peale ettenéhtute véib tuua kaasa ohtlikke olukordi.

g) Hoidke kdepidemed kuivad ning dlist ja maardest puhtad. Libedate kéepi-
demetega on raske elektritbriista turvaliselt késitseda ja ootamatutes olukordades
kontrollida.

5) Teenindus
a) Laske elektritooriista parandada ainult kvalifitseeritud spetsialistil ja ainult
originaalvaruosadega. Nii séilib téériista turvalisus.

Ohutusnéuded kuumutuselemendiga
muhvikeevitusseadmetele

Lugege koiki selle elektritooriista juurde kuuluvaid ohutusnoudeid, juhiseid
ja tehnilisi andmeid ning tutvuge asjassepuutuvate joonistega. Jargnevate
juhiste eiramise tagajarjel voib tekkida elektriléék, puhkeda tulekahju ja/voi tekkida
rasked kehavigastused.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised tuleviku tarbeks alles.

o Arge kasutage elektritdoriista, kui see on kahjustatud. Onnetuseoht.

o Uhendage | kaitseklassi elektritooriist ainult tookorras kaitsekontaktiga
pistikupesa/pikendusjuhtmega. Elektril66gi oht.

o Kui elektriseade on vooluvérku iihendatud, siis puudutage seda ainult
kaepidemest (3). Kuumutuselement (4), kuumutustédriistad (5) ning kuumutu-
selemendi ja plastist kdepideme (3) vahele jddvad metallosad saavutavad
té6temperatuuri kuni 300 °C. Nende osade puudutamine toob kaasa raskeid
pbletushaavu.

o Laske elektriseadmel parast vooluvargust eemaldamist pikemalt jahtuda,
enne kui puudutate metallosi. Jahtumise ajal kuumade detailide puudutamine
pbhjustab raskeid péletushaavu. See elektriseade peab pérast vooluvorgust
eemaldamist pikemat aega jahtuma.

e Kaitske kolmandaid isikuid kuuma elektrilise tooriista eest. Kuumade detai-
lide puudutamine vGib pbhjustada raskeid pdletushaavu.

e Jilgige kasitsi keevitamisel seda, et kded jadksid toru otsast, liitmikust,
kuumutuselemendist (4) ja kuumutustooriistadest (5) piisavale kaugusele
voi kasutage spetsiaalseid kaitsekindaid. Keevitatavad torud, liitmikud,
kuumutuselement ja kuumutustéériistad muutuvad keevitamisel kuumaks ja
voivad pbhjustada raskeid poletushaavu. Keevituskoht jééb pérast keevitamise
I6petamist pikaks ajaks vdga kuumaks.

o Vahetage kuumutustooriistu (5) vaid juhul, kui need on téielikult jahtunud.
Maha jahtumata detailide puudutamine pbhjustab raskeid péletushaavu.

o Kaitske kolmandaid isikuid kuuma elektriseadme ja kuumade keevituskoh-
tade eest. Kuumade detailide puudutamine pbhjustab raskeid pdletushaavu.

e Arge kiirendage elektriseadme jahtumist ega kastke seda sel eesmirgil
vedelikku. Sellisel juhul tekib vigastusoht elektriléégi ja/voi vedeliku pritsimise
1&bi. Vastasel korral voib elektriseade viga saada.

o Asetage elektriseade iliksnes selleks ettendhtud alusraamile (1), t66pingi
kinnitusele (2) voi tulekindlale alusele. Kui elektriseade asetatakse mitte-
tulekindlale alusele véi pdleva materjali Idhedale, voib alus kahjustada saada ja/
v0i tekib tulekahju oht.

o Arge laske elektritooriistal kunagi tootada jirelevalveta. Pikemate toopau-
side ajaks liilitage elektritooriist vélja, tommake toitepistik vooluvorgust
vilja voi eemaldage aku ning vajadusel eemaldage koik voolikud/pistikud.
Elektriliste seadmete jérelevalveta kasutamisega kaasneb ainelise kahju ja/v6i
kehavigastuste oht.

o Kasutage ainult lubatud ja vastavalt tahistatud, piisava ristloikega piken-
dusjuhtmeid. Kasutage pikendusjuhtmeid pikkusega kuni 10 m juhtme risti6ikega
1,6 mm? ja pikendusjuhtmeid pikkusega 10—30 m juhtme ristléikega 2,5 mm?Z

o Kontrollige regulaarselt elektrilise seadme toitejuhtme ja pikendusjuhtmete
korrasolekut. Kahjustuse korral laske need péadeval spetsialistil voi volitatud
lepingulises REMSi klienditeenindustddkojas vélja vahetada.

o Elektriline seade ei ole ette nahtud kasutamiseks laste ning piiratud fiiiisi-
liste, sensoorsete v6i vaimsete voimetega inimeste poolt, voi selliste isikute
poolt, kellel puuduvad piisavad kogemused ja teadmised selle seadme
kasutamiseks, vilja arvatud nende eest vastutava isiku jarelevalve all voi
juhendamisel. Vastasel juhul tekib vadrkasutamise ja vigastuste oht.



est est
Siimbolite tdhendused 1.4 Elektrilised andmed
L . _— . Pinge nimivaartus
Keskmise riskiastmega ohtlikkus, eiramine voib pShjustada (vooluvdrgu pinge) 230V~ 230V~ 230V~ 230V~
surma voi tosiseid (pédrdumatud) vigastusi. Lubatud v8imsus 500 W 800 W 800 W 1400 W
/\ETTEVAATUST Madala riskiastmega ohtlikkus, eiramine vdib pdhjustada Sagedus 50-60Hz 50-60Hz 50-60Hz 50-60 Hz
mddduka raskusega (pdorduvad) vigastusi. Pinge nimivaartus
TEATIS Varakahiu, ei ole ohutusndue! Vigastamise oht valistatud. (L\{Joboaltlt;lg:/gél:n?lsrbgse) (132)?) \\;V~ ::1% 8/ \;V
Loe enne kasutamist kasutusjuhendit Sagedus 50-60 Hz 50-60 Hz
Kaitsmeklass | | |
s ; P, 1.5 M&6tmed
Elektrit t vastab | kaitsek! tel
@ ektritooriist vastab | kaitseklassi nduetele P 350 mm 370 mm 380mm 530 mm
E I . ) L 120 mm 180 mm 130 mm 180 mm
23 Keskkonnasdbralik ja&tmete kdrvaldamine K 50 mm 50 mm 50 mm 85 mm
: 1.6 Kaal MSG25EE MSG63EE MSG63FE MSG 125EE
C € CE vastavusdeklaratsioon Seade 12kg 17kg 1.0kg 30kg
1 Tehnilised andmed Alus/Kinnitus toopingile 0,4 kg 0,4 kg 0,63 kg 0,4 kg
~ . 1.7 Mira
Nouetekohane kasutamine Miraemissioon
todkohal 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A) 70dB(A)
REMSi kuumutuselemendiga muhvikeevitusseadmed MSG, ainult koos kuumutusot- K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A) K=3dB(A)
sikute ja kuumutuspuksidega, plasttorude ja litmike (valmistatud materjalidest PB, . .
; s 1.8 Vibratsioon
PE, PP ja PVDF) keevitamiseks. Kaalutud efektivvaartus
Mis tahes muul otstarbel kasutamine ei ole nduetekohane ega seega ka lubatud. kiirendusel 2.5 m/s? 2.5 ms? 25mis?  2.5m/s?
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Tarnekomplekt

REMS MSG EE: Kuumutuselemendiga muhvikeevitusseade,
alusraam, t6opingi kinnitus, kuuskantpesapeakruvi
voti, tihvt kuumutustddriistade kinnitamiseks,
kasutusjuhend.

REMS MSG 63 FE: Kuumutuselemendiga muhvikeevitusseade,
alusraam, t6épingi kinnitus, kasutusjuhend.

REMS MSG 63 Set: Kuumutuselemendiga muhvikeevitusseade,
kuumutusotsikud, kuumutuspuksid, kinnituspolt
(roostevabast terasest), alusraam, t66pingi kinnitus,
kuuskantpesapeakruvi véti, tihvt kuumutustodriis-
tade kinnitamiseks (ainult EE), kasutusjuhend.

Artikli number MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125 EE

Kitteelement-

muhvkeevitusaparaat 256020 256220 256213 256320

Alustoed 250040 250040 256252 250040

Kinnitus t6opingile 250041 250041 256252 250041

Terasplekk-karp 256042 256242 256242 256342

Kttetoru, kiittepuksid, roostevabast terasest kinnituskruvid

@16 mm 256400

@17 mm 256410

@18 mm 256420

@19 mm 256430

@20 mm 256440

@25 mm 256450

@32 mm 256460

@40 mm 256470

@50 mm 256480

@63 mm 256490

@75 mm 256500

@90 mm 256510

@110 mm 256520

@125 mm 256530

Toruldikaja REMS RAS P 10-40 290050

Toruldikaja REMS RAS P 10-63 290000

Toruldikaja REMS RAS P 50-110 290100

Toruldikaja REMS RAS P 110-160 290200

Torukaarid REMS ROS P 26 291240

Torukaarid REMS ROS P 35 291200

Torukaarid REMS ROS P 35A 291220

Torukaarid REMS ROS P 42 291250

Torukaarid REMS ROS P 42 PS 291000

Torukaarid REMS ROS P 63 P 291270

Torukaarid REMS ROS P 75 291100

Aku-torukaarid REMS Akku-ROS P 40 291310

Toruhoidmisseade REMS RAG P 16-110 292110

Toruhoidmisseade REMS RAG P 32-250 292210

Torueraldamise- ja hoidmisseade REMS Cut 110 P Set 290400

REMS CleanM 140119

Kasutusala MSG25EE MSG63EE MSG 63 FE MSG 125EE

Toruldbimoot 16-25mm 16-63 mm 16-63 mm 16—125 mm

Kuumutuselemendiga muhvikeevitusseadmed EE: kdik keevitatavad plastid
keevitustemperatuuridega 180-290°C

Kuumutuselemendiga muhvikeevitusseadmed FE: kdik keevitatavad plastid
keevitustemperatuuriga 260°C

2.2
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24

Méargitud vonkesagedusemissiooni suurus saadi normeeritud kontrollmddtmise
tulemusel ja saadut tulemust véib kasutada vordluseks teiste seadmete sama-
suguste andmetega. Margitud vonkesagedusemissiooni suuruse jargi saab ka
hinnata seadme koormamise vdimalusi kuni véljalllituseni.

/\ETTEVAATUST

Olenevalt sellest, millisel viisil ja millistes oludes seadet kasutatakse, vdib
margitud vonkesagedusemissioon erineda tegelikest andmetest. Séltuvalt
tegelikest oludest on vajaduse korral tarvis rakendada lisakaitsemeetmeid, et
tagada seadmega té6tava inimese ohutus.

Toosse votmine
Elektriiihendus

Kontrolli vorgupinget! Enne elektriseadme (hendamist kontrollige, kas
andmesildil nidatud pinge vastab vérgupingele. Uhendage | kaitseklassi
elektritooriistad ainult tddkorras kaitsekontaktiga pistikupesa/pikendusjuhtmega.
Ehitusplatsidel, sise- ja valistingimustes niiskes keskkonnas vdi teiste sarnaste
paigaldusviiside puhul kasutage kuumutuselemendiga pdkk-keevitusseadet
elektrivdrgus Uksnes koos rikkevoolu kaitselilitiga, mis katkestab voolutoite
kohe, kui lekkevool maapinda Gletab 30 mA /200 ms.

Kuumutuselemendiga muhvikeevitusseadme iilesseadmine
Elektritooriista saab aluspinnale Ules seada alusraami (1) abil, nagu on esitatud
ijn 1; elektriseadet saab t66pingile fikseerida t6dpingi kinnituse abil, nagu on
esitatud jn 2.

A\ETTEVAATUST

Kuuma seadme korral votke kinni ainult kiepidemest (3)! Arge kunagi
puudutage kuumutuselementi (4), kiittetooriistu (5) voi plekist osi kaepi-
deme (3) ja kuumutuselemendi (4) vahel! Péletusoht!

Kiittetooriistade EE valimine

Toru suurusest lahtuvalt on vdimalik valida kuumutustddriistade (jn 3), kuumu-
tusotsikute ja kuumutuspukside vahel. Nagu on esitatud jn 1 (5), saab neid
kuumutuselemendile paigaldada tarnekomplektis sisalduva kuuskantpesapeak-
ruvi votme abil. Samuti kaasasoleva tihvti abil on voimalik toru radiaalselt kinni
hoida. Vastavalt vajadusele ja seadme tllbile on kitteelemendile voimalik
Uheaegselt kinnitada mitu kittetdoriista.

Kiittetooriistade FE valimine

Vastavalt toru suurusele valitakse kiittetdoriistad (5) kittetoru ja kiittepuks.
Need monteeritakse kiitteelemendile (4) kaasasoleva kuuskant-tihvtvétme abil.
Kitteelemendile on Uheaegselt véimalik kinnitada ka kaks tooriista.

Elektrooniline temperatuuri reguleerimine EE-I

DVS 2208 osa 1 kirjutab ette, et kuumutuselemendi temperatuur peab olema
reguleeritav astmeteta. Samuti kuumutuselemendi ndutava konstantse tempe-
ratuuri tagamiseks on seadmed varustatud temperatuuriregulaatoriga (termostaa-
diga). DVS 2208 osa 1 kirjutab ette, et temperatuuri erinevus reguleerimise
suhtes voib olla maksimaalselt 3°C. Selline tdpsus on saavutatav vaid elekt-
roonilise reguleerimisega. Seet6ttu ei tohi kiitteelement-muhvkeevitusaparaate,
millel on jaigalt kindlaksméaéaratud temperatuur, véi millel on mehhaaniliselt
reguleeritav temperatuur, vastavalt DVS 2207-le kasutada.

Kéikidel REMS kiitteelement-muhvkeevitusaparaatidel EE on temperatuur
reguleeritav. Need tarnitakse koos elektroonilise termoregulaatoriga. Kiittee-
lement-muhvkeevitusaparaadid on margistatud jargmiselt:

nait. REMS MSG 63 EE: Reguleeritav temperatuur (E), elektrooniline termo-
regulaator, reguleerib temperatuuri tolerantsiga + 1°C.
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2.5

2.6

3.1

3.2

Mehhaaniline temperatuuri reguleerimine (termostaat) FE
Tootemperatuurist 263 + 3°C peab kindlalt kinni pidama. Jalgima peab tootja-
informatsiooni torude ja detailide kohta! Enne keevitustédde alustamist peab
kontrollima t66riistade td6pindade temperatuuri.

Kuumutuselemendiga muhvikeevitusseadme EE eelsoojendamine

Kui kuumutuselemendiga muhvikeevitusseadme toitejuhe vooluvérku tihenda-
takse, hakkab seade kuumenema. Punane vérgu kontrolltuli (6) ja roheline
temperatuuri kontrolltuli (7) pdlevad. Elektriline seade vajab kuumenemiseks
umbes 10 min. Kui seatud nimitemperatuur on saavutatud, lilitab seadmes
olev temperatuuriregulaator (termostaat) kuumutuselemendi elektritoite vélja.
Punane vérgu kontrolltuli pdleb edasi. Roheline temperatuuri kontrolltuli vilgub
ja naitab sellega pidevat elektritoite valja- voi sisselllitamist. Kdige varem parast
taiendavat 10-minutilist ooteaega (DVS 2207 osa 1) on vdimalik alustada
keevitustoiminguga.

Kuumutuselemendiga muhvikeevitusseadme FE eelsoojendamine

Kui kuumutuselemendiga pdkk-keevitusseadme Gihenduskaabel ihendatakse
vorku, kdlab akustiline signaal ning seade hakkab kuumenema. Roheline vérgu
kontrolltuli (6) ja kollane temperatuuri kontrolltuli (7) sittivad. Seade vajab
umbes 10 min kuumenemiseks. Kui saavutatakse nimitemperatuur, lilitab
sisseehitatud temperatuuriregulaator (termostaat) kuumutuselemendi toite valja
ning kélab uuesti akustiline signaal. Kollane temperatuuri kontrolltuli vilgub.
Pérast tdiendavat 10-minutilist ooteaega (DVS 2207 osa 1) on vdimalik alustada
keevitusprotsessiga.

Keevitustemperatuuri EE valik

Kuumutuselemendiga muhvikeevitusseadme temperatuur on eelseatud kesk-
misele keevitustemperatuurile PP-torude jaoks (260°C). Séltuvalt torude
materjalist voib olla vajalik selle keevitustemperatuuri korrektuur. Sellest tule-
nevalt tuleb jérgida torude véi litmike tootjapoolset informatsiooni! Lisaks véivad
temperatuuri korrektuuri vajaduse tingida keskkonnaméjud (suvi/talv/tuul/
niiskus). Seetottu tuleks kuumutustédoriistade (kuumutusotsikud ja kuumu-
tuspuksid) (5) temperatuuri kontrollida naiteks kiiresti tulemusi kuvava pindade
temperatuurimdéturi abil, mille tugipind on umbes 10 mm. Vajadusel on vdimalik
temperatuuri korrigeerida temperatuuri reguleerimiskruvi (8) keerates. Kui
temperatuuri reguleeriti, tuleb silmas pidada, et kuumutuselementi on véimalik
kasutada alles 10 minutit parast ndutava temperatuuri saavutamist.

Kasutamine

Keevitusiihenduste kvaliteet sdltub keevitaja kvalifikatsioonist, kasutatavate
masinate ja seadmete sobivusest ning keevituseeskirjadest kinnipidamisest.
Keevist saab kontrollida mittepurustava ja/vdi purustava meetodi abil. Keevi-
tustédde puhul osutub vajalikuks jarelevalve. Jarelevalve liik ja ulatus tuleb
lepingupartnerite vahel kokku leppida. Toimingute kuupdevad soovitatakse
dokumenteerimiseks kanda keevitusprotokolli vi andmekandjale. Kvaliteedi
tagamise eesmargil soovitatakse enne keevitustédde algust ja nende ajal
kontrollida keevitustoimingu sobivust samadel toétingimustel proovikeeviseid
valmistades. Iga keevitaja peab olema vastava haridusega ja omama kehtivat
kvalifikatsioonitdendit. Ettendhtud rakendusala saab maaratleda vastavalt
kvalifikatsiooni tudbile.

Tookirjeldus

Kutteelement-muhvkeevituse juures keevitatakse toru ja detail tlelappega kokku.
Toru ots ja detaili muhv viiakse puksi ja torukujulise kiittetdoriista abil keevita-
mistemperatuurini ja Uhendatakse. Toru ots ja kuttepuks v&i detaili muhv ja
kiittetoru sobivad iksteisega nii, et ihendamisel tekib lihendussurve (joonis 4):

Direktiiv DVS 2208 kirjeldab kiitteelement-muhvkeevituse teostamist 2 viisil,
kus kuttetorud ja kuttepulgad erinevad Uksteisest mddtmete poolest. A-viisil
keevituse puhul ei ole ette nahtud mehhaanilist torutd6tlemist, B-viisi puhul on
aga mehhaaniline torutdétiemine ette n&htud (koorimine). REMS kuttetorud ja
kuttepuksid on valmistatud A-viisil keevituse jaoks, s.t. torusid ei ole vaja
mehhaaniliselt tdddelda.

Kutteelement-muhvkeevitusi on vdimalik kuni @ 50 mm teha késitsi. Suuremate
torulabimdotude korral, kus on vajalik suurem thendusjoéud, peab kasutama
sobivat keevitusaparaati.

Keevituse ettevalmistamine

Peab jalgima tootja-informatsiooni torude ja detailide kohta! Toru ots peab
olema I6igatud taisnurga all ja tasaselt. Seda on vdimalik teha toruldikaja REMS
RAS (vt. 1.2.) vdi torukaaride REMS ROS (vt. 1.2.) abil. Peale selle peab toru
otsa faasima, et oleks teda kergem muhviga liita (joonis 6). Faasimiseks kasu-
tatakse REMS RAG (vt. 1.2.). Vahetult enne keevitamist peab kokkukeevitatavad
toruotsad ja detailimuhvi sisekiilje, vajadusel ka kittetoru ja kiittepuksi puhas-
tama ebemeid mittejatva paberi v&i lapiga, mis on niisutatud piirituse voi
tehnilise alkoholiga. Eriti hoolikalt peab jalgima, et ebemed ei jaaks kittetorule
ja kuttepuksile. Kuttetddriistade puhastamisel peab ilmtingimata jélgima, et
nende antiadhesiivne kaitsekiht ei saaks tddriistade poolt kahjustatud. To6del-
davaid keevituspindasid ei tohi enne keevitamist enam puudutada.

A\ ETTEVAATUST

Kuuma seadme korral vétke kinni ainult kiepidemest (3)! Arge kunagi
puudutage kuumutuselementi (4), kiittetooriistu (5) voi plekist osi kéepi-
deme (3) ja kuumutuselemendi (4) vahel! P6letusoht!

3.3

Tookirjeldus kiitteelement-liitkeevitusel

3.3.1 Soojendamine

Soojendamiseks liikatakse toru ja detail kiiresti ja aksiaalselt I6puni, v&i kuni
kittetdoriista markeeringuni ja hoitakse kinni. Soojendamisaegadest, mis on
toodud joonisel 5, veerus 2, peab kinni pidama. Soojendamisel tungib soojus
kokkukeevitatavate pindade sisse ja tdstab need keevitustemperatuurini.

Kui soojenemise ajal kostub akustiline signaal, ei tohi varrast ja valuvormi
sisestada. Keevitus vdib vastasel korral jaada vigane ning seda ei saa kasutada.

3.3.2 Umberseadmine ja liitmine

Pérast soojendamist peab toru ja detaili tagurpidi kittetdoriistadest valja tdmbama
ja otsekohe ilma paigast keeramata kokku likkama. Umberseadmisaega, mis
on antud joonisel 5, veerus 3, ei tohi lletada, vastasel juhul jahtuvad pinnad
liiga maha.

3.3.3 Fikseerimine

Liidetavad osad peab fikseerima (kinni hoidma) vastavalt andmetele joonisel
5, veerus 4.

3.3.4 Jahutamine

4

4.1

4.2

Uhenduskohta tohib alles parast jahtumisaega (joonis 5, veerg 5) edasi tédelda.

Korrashoid

Muutmata jargnevalt nimetatud hooldustingimusi soovitatakse lasta REMS-i
volitatud lepingulisel tddkojal teha elektritddriistale vahemalt kord aastas elekt-
riseadmete Ulevaatus ja korduskontroll. Saksamaal tehakse elektriseadmete
korduskontrolli vastavalt normile DIN VDE 0701-0702 ning vastavalt dnnetus-
juhtumite ennetamise eeskirjale DGUV Vorschrift 3, Elektriseadmed ja -seadised"
on see ette nahtud ka kaasaskantavate elektriseadiste jaoks. Lisaks tuleb
jargida kasutuskohas kehtivaid riiklike ohutusnorme, reegleid ja eeskirju.

Hooldus

Enne hooldustoid tommake pistik pistikupesast vélja!

Kuumutustéériistade (5) kleepumisvastane pealispind tuleb enne igat keevita-
mist ebemevaba paberi vai ratiku voi tehnilise alkoholi abil puhastada. Kuumu-
tustooriistade kilge kinni jaanud plastijadgid tuleb kohe ebemevaba paberi voi
ratiku vai tehnilise alkoholi abil eemaldada. Sealjuures tuleb tingimata jalgida,
et todriistade kasutamisel ei kahjustataks kuumutustéériistade kleepumisvas-
tast pealispinda. Piirituse kasutamine kuumutustéériistade puhastamisel voib
selles sisalduva vee t6ttu vahendada keevise kvaliteeti.

Puhastage plastosi (nt korpus) vaid puhastusvahendiga REMS CleanM (art.
nr 140119) véi pehmetoimelise seebi ja niiske ratiga. Arge kasutage kodukeemia
puhastusvahendeid. Need sisaldavad hulgaliselt kemikaale, mis vdivad kahjus-
tada plastosi. Plastosi ei tohi puhastada bensiini, tarpentini, lahusti ega teiste
sarnaste vahenditega.

Jalgige, et elektritooriistale ega selle sisemusse ei satuks vedelikke. Elektritoo-
riista ei tohi panna vedeliku sisse.

Inspekteerimine / tookorda seadmine

Enne korrashoiu- ja remonditoid tommake pistik pistikupesast vélja! Neid
toid tohivad teha ainult kvalifitseeritud spetsialistid.



est est

5 Kaitumine rikete korral

5.1 Rike: Kuumutuselemendiga muhvikeevitusseade ei kuumene.

Pohjus: Abinéu:

e Toitejuhe on defektne. e Laske toitejuhe valja vahetada padeval tehnikul véi REMSi volitatud lepingu-
lises td6kojas.

o Elektritooriista defekt. o Laske elektritooriist REMSi volitatud lepingulises tookojas kontrollida/
parandada.

5.2 Rike: Plastijaagid kleepuvad kuumutustddriistade (5) kiilge.

Pé6hjus: Abindu:

o Kuumutustddriistad on mustunud. e Puhastage kuumutustodriistu, vaadake 4.1.

o Kleepumisvastane pealispind on kahjustatud. o Vahetage kahjustatud kuumutustdoriistad vélja.

5.3 Rike: Olemasolevast soojenemisajast ei piisa, et toru vai liitmikku sulama panna, véi siis sulavad need liiga kiiresti.

Pohjus: Abinbu:

o Keevitustemperatuur on valesti seatud (ainult EE puhul). o Jargige torude voi litmike tootja infot. Seadke temperatuur temperatuuri
seadekruvi (8) abil (vaadake 2.6.).

o Elektritddriista defekt. o Laske elektritdoriist REMSi volitatud lepingulises td6kojas kontrollida/
parandada.

6 Jaitmete korvaldamine

Parast kasutuse 16ppu ei tohi kitteelement-muhvkeevitusseadmeid visata
majapidamisjaatmete hulka. Need tuleb kérvaldada seadusega ettendhtud
korras.

7 Tootja garantii

Asjatundmatusest tingitud PTFE-pealispindade kahjustuste puhul garantii ei
kehti.

Garantiiaeg kestab 12 kuud ja algab hetkest, mil uus toode on esimesele
I6pptarbijale iile antud. Uleandmise kuupéeva tdendamiseks tuleb saata ostu-
dokumendi originaal, millele peab olema margitud ostukuupéev ja toote nimetus.
Kdik garantiiajal imnevad funktsioonivead, mis on tdendatavalt seotud valmis-
tamis- voi materjalivigadega, parandatakse tasuta. Toote garantiiaeg ei pikene
ega uuene puuduste korvaldamisega. Garantii alla ei kuulu kahjustused, mis
on tekkinud loomulikust kulumisest, asjatundmatu kasitsemise voi kasutamise
nduete rikkumise, tootjapoolsete ettekirjutuste mittetaitmise, sobimatute mater-
jalide kasutamise, lilekoormamise, mitteotstarbekohase kasutamise, enda véi
kellegi teise poolt vale remontimise v6i muu sarnase pdhjuse tottu, mille eest
REMS vastutust ei kanna.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult firma REMS volitatud lepingulised
tookojad. Garantiinduet voetakse arvesse vaid juhul, kui toode tuuakse firma
REMS volitatud lepingulisse tédkotta, iima et seda oleks eelnevalt piiiitud ise
parandada. Asendatud tooted ja osad saavad firma REMS omandiks.

Kohale- ja tagasitoimetamise transpordikulud kannab kasutaja.

Garantii ei piira kasutajale seadusega tagatud digusi, eriti vigadest tingitud
garantiinduete esitamisel edasimiljatele. Kdesolev tootja garantii kehtib vaid
uutele toodetele, mis on ostetud Euroopa Liidust, Norrast voi Sveitsist.

Kaesolev garantii allub Saksa seadusandlusele, URO konventsioon kaupade
rahvusvahelise ostu-miiligi lepingute kohta (CISG) ei kehti.
8 Osade kataloog

Osade kataloogi vt www.rems.de — Downloads — Parts lists.

P.S. Mitmesugused joonised ja vaited selles kasutusjuhendis on véetud DVS-direk-
tiividest 2207 ja 2208 (DVS: Deutscher Verband fir Schweisstechnik — Saksa
Keevitustehnika Liit, Diisseldorf).



deu EG-Konformitétserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,Technische Daten* beschriebene Produkt mit den unten aufgefiihrten Normen gemaR den Bestimmungen der
Richtlinien 2014/35/EU, 2014/30/EU (bereinstimmt.

eng EC Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that the product described under ,Technical Data“ is in conformity with the standards below mentioned following the provisions of
Directives 2014/35/EU, 2014/30/EU.

fra Déclaration de conformité CE

Nous déclarons, de notre seule responsabilité, que le produit décrit au chapitre « Caractéristiques techniques » est conforme aux normes citées ci-dessous, conformément
aux dispositions des directives 2014/35/EU, 2014/30/EU.

ita Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto descritto in “Dati tecnici” € conforme alle norme indicate secondo le disposizioni delle direttive
2014/35/EU, 2014/30/EU.

spa Declaracion de conformidad CE
Declaramos bajo responsabilidad Unica, que el producto descrito en el apartado “Datos técnicos” satisface las normas abajo mencionadas conforme a las disposiciones
de las directivas 2014/35/EU, 2014/30/EU.

nld EG-conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat het onder ‘Technische gegevens’ beschreven product in overeenstemming is met onderstaande normen volgens de bepa-
lingen van de richtlijnen 2014/35/EU, 2014/30/EU.

swe EG-forsakran om 6verensstimmelse

Vi forklarar pa eget ansvar att produkten som beskrivs under “Tekniska data” dverensstdammer med nedanstaende standarder i enlighet med bestdmmelserna i direktiv
2014/35/EU, 2014/30/EU.

nno EF-samsvarserklaring

Vi erkleerer pa eget eneansvar at det produktet som er beskrevet under , Tekniske data“ er i samsvar med de nedenfor oppferte standardene i henhold til bestemmelsene
i direktivene 2014/35/EU, 2014/30/EU.

dan EF-overensstemmelsesattest

Vi erkleerer pa eget ansvar, at det under “Tekniske data” beskrevne produkt opfylder de nedenfor angivne standarder iht. bestemmelserne fra direktiverne 2014/35/EU,
2014/30/EU.

fin EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme yksin vastuullisina, ettd kohdassa “Tekniset tiedot” kuvattu tuote on alla mainituissa direktiiveissa 2014/35/EU, 2014/30/EU méaaréattyjen standardien vaati-
musten mukainen.

por Declaragao de Conformidade CE
Declaramos sobre a nossa unica responsabilidade que o produto descrito em “Dados técnicos” corresponde com as normas designadas em baixo de acordo com as
disposigdes da Directiva 2014/35/EU, 2014/30/EU.

pol Deklaracja zgodnos$ci WE

Niniejszym o$wiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, iz produkt opisany w rozdziale ,Dane techniczne” odpowiada wymienionym nizej normom zgodnie z postanowieniami
dyrektyw 2014/35/EU, 2014/30/EU.

ces EU-prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme s vyhradni odpovédnosti, Ze v bodé ,Technické Udaje” popsany vyrobek odpovida nize uvedenym normam dle ustanoveni smérnic 2014/35/EU, 2014/30/EU.

slk EU-prehlasenie o zhode

Prehlasujeme s vyhradnou zodpovednostou, Ze v bode , Technické Udaje” popisany vyrobok zodpoveda nizSie uvedenym normam podla ustanoveni smernic 2014/35/EU,
2014/30/EU.

hun EU-megfelelosségi nyilatkozat

Kizarélagos felelosséggel kijelentjlik, hogy a ,Tehnikai adatok* pontban emlitett termék megfelel, ahogy azt a rendelkezések is eldirjak a kovetkezd szabvanyoknak
2014/35/EU, 2014/30/EU.

hrv Izjava o sukladnosti EZ

Pod punom odgovorno$éu izjavljujemo da proizvod opisan u poglavlju “Tehnicki podaci” odgovara dolje navedenim normama sukladno direktivama 2014/35/EU, 2014/30/EU.
slv Izjava o skladnosti ES

Izjavljamo pod izkljuéno odgovornostjo, da je izdelek, ki je opisan v poglavju “Tehnicni podatki”, skladen s spodaj navedenimi standardi v skladu z dologili direktiv 2014/35/
EU, 2014/30/EU.

ron Declaratie de conformitate CE

Declaram pe proprie raspundere, ca produsul descris la “Date tehnice” corespunde standardelor de mai jos, in conformitate cu prevederile Directivelor europene 2014/35/
EU, 2014/30/EU.

rus CoBmecTumocTb no EG

Mol 3as1B11SieM NoA €ANHONUYHY0 OTBETCTBEHHOCTb, YTO OMUCAHHOE B pasaene ,TeXHUYECKVe AaHHbIe" M3enue COOTBETCTBYET NPUBEAEHHLIM HUXE CTaHAapTaM COracHo
nonoxeHuam Aupektus 2014/35/EU, 2014/30/EU.

ell  ARAwon ouppépewong EK

Al Tng TTapolong Kai pe TARPN €uBlvn dnAwvoupe 6TI To TTPOIOV TToU TTEPIYPAPETal OTa “TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKG™ OUHQWVET JE Ta KATWOI TTPOTUTTA, GUNPWVA PE TOUG
Kavoviopoug Twv Odnyiwv 2014/35/EU, 2014/30/EU.

tur  AB Uygunluk Beyani

“Teknik Veriler” bashgi altinda tarif edilen drinun 2014/35/EU, 2014/30/EU sayili direktif hiikimleri uyarinca asadida yer alan normlara uygun oldugunu, sorumlulugu
tarafimiza ait olmak (izere beyan ederiz.

bul [eknapauus 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

CbC cnefHoTO feknapupame nog cobcTBeHa OTTOBOPHOCT, Ye ONUCAHUST B ,TEXHUYECKU XapakTepucTUkW' NPoAYyKTM COTBETCTBA HAa MOCOYEHWUTE NO-4OMY CTaHAApPTy
cbrnacHo pasnopenoute Ha gupektusute 2014/35/EU, 2014/30/EU.

lit EB atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje , Techniniai duomenys* aprasytas gaminys atitinka toliau iSvardytus standartus pagal 2014/35/EU, 2014/30/EU direktyvy nuostatas.
lav  ES atbilstibas deklaracija

Ar visu atbildibu apliecinam, ka “Tehniskajos datos” aprakstitais produkts atbilst noraditajam normam atbilstosi direktivu 2014/35/EU, 2014/30/EU prasibam.

est EU vastavusdeklaratsioon

Kinnitame ainuvastutajana, et ,tehniliste andmete* all kirjeldatud toode on kooskélas allpool toodud normidega vastavalt direktiivide 2014/35/EU, 2014/30/EU satetele.

UNI EN ISO 12100:2010, CEI 44-5.
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