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WICHTIGE INFORMATIONEN

1. HINWEISE
1.1. CE-KENNZEICHNUNG

Die Produkte tragen die CE -Zeichnung. Durch die
Konformitdts-Erklérung wird sichergestelit, dass die
Produkte den Sicherheitsrichtlinien der Européischen
Union entsprechen.

1.2. ALLGEMEINE HINWEISE

Bevor Sie die Verschraubungsanlage baenutzen...

...beachten Sie bitte unbedingt die Anwelsungen in
dieser Anleitung. Der Gesetzgeber fordert. dass wir
Ihnen wichtige Hinweise fur lhre Sicherheit geben und
Sie darauf hinweisen, wie Sie Schdden am Gerét
vermeiden.

Lesen Sie und alle Personen die mit dem Gerét
arbeiten die Betriebsanleitung sorgfaltig durch um sich
mit der Handhabung vertraut zu machen. Dadurch
schitzen Sie sich und erhalten wichtige Informationen
zum Anschluss, zum Gebrauch und zur Sicherheit des
Gerdtes.

Wenn Sie diese Anleitung nicht beachten, haftet die
Maschinenfabrik Wagner nicht fir Schéden, die aus
fahridssiger oder vorsétzlicher Missachtung der
Anweisungen in dieser Anleitung entstehen.

e Die Bedienungsanleitung ist Bestandteil des
Gerdtes. Sie ist jederzeit in Ger4tenshe
bereitzustellen. Das genaue Beachten dieser
Anleitung  ist  Voraussetzung fir  den
bestimmungsgem&Ren Gebrauch und die richtige
Bedienung.

e Die Sicherheit far den Bedienenden und ein
stdrungsfreier Betrieb des Gerdtes ist nur
gewdhrleistet bei der Verwendung von Original -
Geréteteilen.

* Werden andere Komponenten verwendet kann
die Maschinenfabrik Wagner keine
Gewdhrleistung fur den sicheren Betrieb und die
sichere Funktion Obemehmen. Alle Anspriche
wegen hierdurch entstandenen Schaden sind
ausgeschlossen.

+ Die Maschinenfabrik Wagner betrachtet sich fur
die Gerate im Hinblick auf Sicherheit,
Zuverléssigkeit und  Funktionsf4higkeit nur
verantwortlich, wenn Montage, Neueinstellungen,
Anderungen, Erweiterungen und Reparaturen
durch die Maschinenfabrik Wagner oder durch die
von der Maschinenfabrik Wagner dazu
autorisierte Stelle ausgefihrt werden und wenn
das Gerst in Ubereinstimmung mit der
Bedienungsanleitung verwendet wird.

1.3.

1.4.

ALLGEMEINE
SICHERHEITSHINWEISE

Bel Betrleb des QGerdtes sind die am Einsatzort
geltenden Gesetze und Vorschriften zu beachten.
Im Interesse elnes sicharan Arbeitsablaufes sind
Betreiber und Anwender fur die Einhaltung der
Vorschriften verantwortlich,

Der Anwender hat sich vor jeder Anwendung des
Gerdites von der sicheren Funktionsféhigkeit und
dem ordnungsgeméfen Zustand des Gerates zu
(berzeugen

Der Anwender muss mit der Bedienung des
Gertites vertraut sein

Vor der Inbetriebnahme sind Gerét und Leitung
auf Beschddigung zu Uberprifen. Beschadigte
Leltungen und Steckvorrichtungen mussen sofort
ersetzt werden.

Bel allen Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten
muss grundsdtziich das Aggregat von der
Druckluftversorgung getrennt werden.

Ist der Boden auf dem dass Aggregat steht nicht

ableitfdhlg, dann muss das Aggregat mit einem
Erdungskabel geerdet werden.

SYMBOLE UND WARNHINWEISE

C€

CE-Kennzeichnung

2

Montage- und Gebrauchsanweisung beachten!

A

Achtung besonderer Hinweis

&

Besondere Hinweise zum Ex-Schutz
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2. Produktinformationen

21. Bestimmungsgemiifle
Verwendung

Das Hydraulikaggregat ist fur das Betreiben von
Plarad Hydraulikschrauber zum Anziehen von
Schraubverbindungen vorgesehen.

&N2GcT4

2.2, Nichtbestimmungsgeméfe
Verwendung

Das Hydraulikaggregat ist fir den Betrieb im Innen-
und Auflenbersich, bei Umgebungstemperaturen von -
10 bis +50°C konzipiert. Bei Abweichungen ist mit dem
Hersteller Rucksprache zu halten.

Dle Aggregate sind fur den Betrieb an
Druckluftversorgungen geeignet, sowaelt die
Bedingungen wie in Kapitel 4. ,Technische Daten"
beschrieben erfullt sind.

Eine andere oder darliber hinausgehende Benutzung
gilt als nicht bestimmungsgem#R. FOr hieraus
resultierende Schdden haftet der Hersteller nicht. Dag
Risiko tréigt allein der Betreiber / Anwender.

2.3. mitgeltende Betriebsanleitungen

- Shell Tellus DO 32

- Wilkerson Installation & Service Instructions
83-538-000 Standart Regulator

- Wilkerson Installation & Service Instructions
83-531-000 Standart Filter

- Wilkerson Installation & Service Instructions
83-546-000 Lubricator
Wilkerson Installation & Service Instructions
83-557-000 Muffler Reclassifier

3. Lieferumfang / Zubehor
Hydraulikaggregat Olgefalit und betriebsbereit

Die im folgenden aufgeflhrten Teile sind im
Lieferumfang enthalten.

Bitte bei Bedarf bestellenl
Filtereinsatz 10um K20-058-4-27901
Hydraulikl 11 K20-001-4-46701
Hydrauliks! 51 K20-001-4-46701

Olmenge bel Bestellung bitte mit angebenlt

4. TECHNISCHE DATEN

Maximaler Betriebsdruck 800bar
Volumenstrom 1,2/min 10bar
1,0l/min 800bar

Luftdruck: 4 - 7Tbar
Luftmenge: 40-651/s
Drehzahl Pneum.-Motor: 3000 U/min bel 4bar/ 401/8
Gewicht 22kg

Hydraulikdl: Shell Tellus DO 32

Wird anderes Hydraullkdl verwendet so muss es In
seiner Spezifikationen dieser Bedienungsanleitung
angehéingten mitgeltende Betriebsanleltung zum
Hydraullkél Shell Tellus DO32 entsprechen.
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5. Funktionsbeschreibung 8.1.2.  Oleinfullen

Mit dem Hydro-Aggregat wird ein hydraulischer Druck Oleifulistutzen  abschrauben - Ol bis  zur
erzeugt, der (ber ein Druckbegrenzungsventil Olstandsmarke auffillen, Oleinfillstutzen handfest
eingestellt und an einem Manometer abgelesen einschrauben.

werden kann. Uber HD- Schlduche (Vor- und Rficklauf)
wird dieser Druck dem Verschraubungsgerét zugefuhrt
und Ober ein Hebel- und Ratschensystem In eln
Drehmoment umgesetzt.

51. Inbetriebnahme
6.1.1.  Olstand prifen

Vor jeder Inbetriebnahme ist der Olstand =zu
Uberprufen. Die Olstandsprofung bzw. Nachftllen des
Hydrauliktles muss auferhalb des
explosionsgefahrdeten Bereiches erfolgen.

Das Olstandsauge muss bis zur Halfte mit OI geftlit
sein

OloinfOlistutzen

5.2, Druckluftanschluss des Aggregates
herstellen

Der Schlauch am Druckanschluss ist geeignet zu

Sichern (z.B. Schlauchschelle). Es muss gew#hrleistet

seln, dass der Druckluftversorgungsschlauch sich :

wéhren des Betriabs nicht Isen kann,

Olstandsauge

AAchtung Bei der Olstandsprifung auf

waagerechte Position des Aggregates achten

@Olstandsprufung ist Bestandteil der

Explosionsschutzsicherheit. Nur bei gefordertem
Olstand ist der Explosionsschutz gewahrleistet.

Die Maximal zuldssige Neigung des Aggregates im
Betrieb betrdgt fur beide Standachsen + 15°.

O
Druckiuftanschiuss

AAchtung Dle angegsbenen Versorgungsdaten
auf dem Typenschlid beachten.

Das Aggregat darf nur mit Druckluft betrieben
werden. Es ist sicher zu stellen, dass die dem
Aggregat  zugeflhrte Druckluft nicht aus
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explosionsgefdhrdeten Bereichen angesaugt wird. Das
Ansaugen der Luft fur den Druckerzeuger darf nur aus
nicht explosionsgeféhrdetem Berelchen erfolgen.
Hierzu ist die mitgeltende Betriebsanleitung des Olers
(Lubricator) im Anhang dieser Bedienungsanleitung zu
beachten.

5.3. Versorgungsdruck einstellen

Der Pneumatikdruck wird auf von maximal 6 bar am
Druckminderer der Wartungseinheit des Aggregates
eingestelit. Der FlieRdruck (Druck wéhrend der Motor
14uft) darf 4 bar nicht unterschreiten.

|
Druckminderar

chtung: auf Olstand im Nebeller achten. Ist
der ,Min Level* erreicht muss Ol nachgefllit werden.

&chtung: auf Wasserstand im

Wasserabscheider achten. Ist der ,Max. Level
erreicht, muss das Wasser abgelassen werden.

Hierzu ist die mitgeltende Betriebsanleitung im Anhang
dieser Bedienungsanleitung zu beachten.

@Daa Nachftllen des Oles im Nebeldler und das
Ablassen von Wasser am Wasserabschelder darf nur
auBerhalb von explosionsgefdhrdeten Bereichen
erfolgen. Hierzu ist dle mitgeltende Betrlebsanleitung
im Anhang dieser Bedlenungsanlsltung zu beachten.,

8.3.1.  Aggregat einschalten

Am Schiebeventil wird dle Druckluftversorgung des
Pneumatlkmotors hergestelit.
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5.4. Druckluft- Wartungseinheit

Nebeltler Druckminderer

6.4.1. Druckminderer

O- Ringe am Dichtkegel von Zeit zu Zeit leicht
einfetten. Dazu Druckluft abstellen und Gerat drucklos
machen. Verschlusskappe (Réndelmutter)
abschrauben und Dichtkegel herausnehmen. O- Ring
leicht einfetten.

Vor Inbetriebnahme der Druckiuft- Leitung den
Druckminderer durch Herausdrehen der
Regelschraube entlasten und anschliefend die
Regelschraube wieder eindrehen, bis das Manometer
am Druckminderer den gewiinschten Arbeitsdruck
anzeigt.

Zum Ablassen des Wassers im Wasserabscheider ist
die Réndelmutter am Wasserabscheider ca.1/2
Umdrehung zu ¢ffnen. Nach ablassen des Wassers ist
die R4ndelmutter wieder zu SchlieRen.

@Wartungsarbeiten am Druckminderer dorfen
nur auBerhalb von explosionsgefdhrdeten Bereichen
durchgefihrt werden.

5.4.2. Nebeltler

Die Olmenge wahrend des Betriebs an der
Dosierschraube nach Bedarf einstellen. Die
Tropfenzahl ist im Schauglas ersichtlich. Zur Olfallung
Verschlussschraube entfemen, Behalter bis =zur
Flllstandsmarke fullen und anschliefend verschlieRen.
Das Nachfillen des Ols ist wéhrend des Betriebs

mdglich, dle Luftzufuhr muss hierbel nicht abgestelit
werden,

@Daa Nachftllen des Oles Im Nebeldier darf nur
auflerhalb von explosionsgefdhrdeten Bereichen
erfolgen

Die Menge von 1 mm? Ol pro 1 m* Druckluft relcht aus,
um den Verschieid gering zu haiten und dle richtige
Drehzahl und das optimale Drehmoment  des
Pneumatlkmotors zu erreichen.

Der Oler wird mit ca. einem Tropfen / Minute
eingestelit

Empfohlene Olsorten:

VIA Avilup RSL 46

BP Energol HPL 46
ESSO Nuto H

TEXACO Rando OIll HD C 38
WILKERSON Alrline Oll F442001

5.8 Filterschallddmpfer

Ablassschraube

Kondenswasser regeimaflig ablassen und Sinterfilter,
wenn verschmutzt, reinigen. Dazu Verschraubung
l6sen, Behdlter abnehmen, Befestigungsmutter vom
Sinterfilter l6sen und Sinterfilter herausnehmen.
Sinterfilter in L&sungsmittel legen, durchschwenken
und trocknen, dann wieder einbauen. Auf einwandfrele
Dichtung achten.
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Trichlorethen (auch Tr)

Aufgrund der toxischen und krebserregenden
Eigenschaften sowie der ozonschichtschadigenden
Wirkung, darfen FCKWSs, zu denen Trichlorethen
gehort, nicht mehr verwendet werden. (FCKW-Halon-
Verbots-Verordnung) Die Anwendung als Entfettungs-,
Reinigungs-, Ldsungs- und Verdlnnungsmittel ist
aufgrund seiner Toxizitdt und seiner unglnstigen
Umwelteigenschaften nur noch zu
Forschungszwecken erlaubt.

6. Verschrauben
6.1. Voreinstellungen

e Druckluftanschluss des Aggregates Herstellen

e  Druckminderer ginstellen

e  HD- Schiguche am Verschraubungsgerat und am
Hydraulikaggregat ankuppein.

Hydraulikschlauch anachlleen

¢ Aufrichtiges Einrasten  der Kupplungen achten.

e  Schlauchkupplungen sichern, damit
unbeabsichtigtes Entkuppeln vermieden  wird.
Den Sicherungsring der Kupplung festschrauben

Auf freie Lage der Schlduche achten.
Aggregat am Schieberventil einschalten

* Taste an der Fembedienung drlicken wund
festhalten, bls die Druckeinstellung beendet ist.
Durch Drehen des Druckeinstellventiis am
Aggregat den Druck fur das benttigte
Drehmoment elnstellen und auf dem Manomaeter
ablesen. Ist keine Drehmomentskala auf dem
Manometer vorhanden, wird der Druck fir das
benttigte Drehmoment nach der Leistungstabelle
des Verschraubungsgerétes eingestellt.

Druckelnstellventi!

A‘k Achtung Prifen Sle, ob die fur das
Verschraubungsgerdt eine guitige Leistungstabelle
vorllegt. Die Seriennummer  der  richtigen
Leistungstabelle ist auf dem Ger#t und im technischen
Datenblatt ,Lelistungstabelle" angegeben. Nehmen Sie
im Zwelfelsfalle Rucksprache mit unserer technischen
Abteilung.

A

A& Achtung Bei der Druckeinstellung ist unbedingt

darauf zu achten, dass das maximal zul#ssige
Drehmoment der  Verschraubungsgeréte  und
Zubehtrtelle nicht Uberschritten wird. Das maximal
zuldssige Drehmoment ist auf den Geréiten und
Zubehdrtellen angegeben.

Die Verschraubungsanlage Ist Jetzt fir den
Verschraubungsvorgang vorberaeltet.

6.2. Schrauben
Taste Fembedienung betétigt: =  Schrauber  fahrt
vor

Taste Fernbedienung nicht betdtigt: = Schrauber fahrt
zur(ck

o Taste ,manuell DrUcken und Halten bis der
Schrauber nicht mehr dreht,

¢ Dieser Vorgang wird so lange wiederholt bis der
Schrauber sich nach emeutem Drlicken nicht
mehr dreht und der voreingestelite Druck erreicht
ist
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