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LI WELDING

ARTwelding GmbH

F¡XED TRI.PIPESTAND

Sicherheits- und Bedienunqsanleitunq



Die ARTwelding Fixed Tri-Pipestands
dienen zur Unterstützung bei schweren
Leitungen, Rohren oder anderen runden

Behältern.

Lesen und verstehen Sie diese Anleitung
vor dem Gebrauch.

Bei Rückfragen oder Zweifeln kontaktieren
Sie die ARTwelding GmbH.

Die Anleitungen müssen trocken und für
alle jederzeit zugänglich aufbewahrt

werden.

Folgende Punkte müssen eingehalten werden!

o Vor Gebrauch der Rohrböcke muss sichergestellt werden,
dass diese in einem guten Arbeitszustand sind.

. Überprüfen Sie alle Bestandteile auf Schäden

. Stellen Sie sicher, dass der Rohrbock auf einem ebenen
und festen Bodenn frei von Hindernissen steht.

o Stellen Sie erst die notwendige Höhe ein, bevor Sie den
Rohrbock beladen.

o Stellen Sie sicher, dass die Belastung nur von der
vertikalen Position her erfolgt.



Folgende Punkte müssen vermieden werden!

o Die angegebene Ladekapazität darf niemals überschritten
werden.

o Nutzen Sie keine Ersatzteile von anderen Herstellern um
unsere Rohrböcke zu reparieren.

. Die empfohlene Rohrgröße darf nicht überschritten
werden.

o Arbeiten Sie niemals unter Werkstücken, welche nur
durch Rohrböcke gesichert sind.

. Arbeiten Sie nicht auf ungeraden und weichen Böden
o Ändern Sie niemals das Konstrukt der Rohrböcke
o An beladenen Rohrböcken sollte niemals geschoben oder

gezogen werden.
o Nutzen Sie den Tri-Stand niemals ohne Köpfe.
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Kopfformen Tri-Stand uncl Folding Tri-Stancl
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Bedienunqsanleitunq

o Suchen Sie sich einen von den oben abgebildeten Köpfen,
entsprechend lhrer jeweiligen Anwendung aus.

. Je nach Länge und Gewicht des Werkstückes beträgt der
Abstand der zueinander stehenden Rohrböcke l,5m -
3,5m.

o Stellen Sie den Kopf so ein, dass über dem Innenrohr 50 -
75 mm Gewinde sichtbar sind.



Um die Höhe und den Kopf einzustellen, heben Sie das lnnenrohr auf die
gewünschte Höhe.
Der Sicherheitsring (1) verkeilt sich automatisch wenn leichter Druck von oben
ausgetibt wird.

Bitte beachten Sie. dass die ..T-Schraube" (2) nur dem Transport dient.

T-Schraube (2) Sicherheitsring (1)

Heben Sie den Ring um

das lnnenrohr zu senken

+

Um den Kopf zu senken, heben Sie den Sicherheitsring(1) leicht an und
senken das lnnenrohr. Sobald Sie den Sicherheitsring(l) loslassen
verkeilt sich dieser wieder bei Druck.



Bevor Sie das Rohr platzieren, stellen Sie sicher dass beide Rohrböcke
auf derselben Höhe sind und das Gewicht des Werksttickes gleichmåißig
verteilt ist.

MAGNETIC SPIRET LEVEL

t

Nutzen Sie das Gewinde vom V-Kopf um leichte Justierungen
vorzunehmen.
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Transport vom Fixed Tri-P¡pestand

Beim Transport des Fixed Tri-
Pipestands muss der V-Kopf mit
der rrT-Schraube" durch das

Loch fixiert werden.

Verriegeln Sie die ,,T-Schraube" so, dass

es durch das Loch den V-Kopf fixiert.
Das lnnenrohr sollte dabei in der

niedrigsten Position sein um

sicherzustellen, dass die Schraube und

das Loch auf einer Ebene sind.

a

Um Verletzungen zu vermeiden, sollte

der Rohrbock mit zwei Händen

transportiert werden.

Eine sollte dabei am Fuß und die andere

am V-Kopf des Rohrbockes sein.


