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Der multifunktionale Drehmomentschrauber
Die XLCT-Serie fir alle Falle!

Hytorc bietet mit der XLCT-Serie einen der vielseitigsten Drehmomentschrauber, welcher,
ausgestattet mit Ringschlusselkassette, offenem Ringschlissel, Vierkantkassette, HY TORC-
Clamp-Antrieben oder unzahligen Sonderwerkzeugen, vielseitig einsetzbar ist. Es gentgt das
Ziehen von nur einem Bolzen, um das Werkzeug in sekundenschnelle von der
Ringschlisselkassette auf eine andere GroRe umzubauen.

Des Weiteren bieten HY TORC-XLCT-Drehmomentschrauber einen groben, verschleil3festen
Ratschenmechanismus, welcher, Giber eine Torsionssperrklinke ergénzt, das Losbrechen
festsitzender Schrauben auch unter Torsionsbelastung garantiert, sowie das exakte
drehmomentgenaue Anziehen auch bei langen Schrauben.

Letztlich tberzeugt die XLCT-Serie mit hoher Schraubgeschwindigkeit, da alle
Drehmomentschrauber bei jedem Hub den exakt gleichen Drehwinkel fahren.

Die HYTORC-XLCT-Serie, welche jeden Tag von neuem Uberzeugt!
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1.0. HYTORC XLCT - Baureihe

1.1. Allgemeine Kontrollhinweise vor Inbetriebnahme der Hytorc Anlage

Eine Hytorc Drehmomentschrauber-Anlage besteht aus einem Drehmomentschrauber,
einem elektrischen oder pneumatisch angetriebenen Hochdruck Hydraulikaggregat
und einem Hochdruck Zwillingsschlauch.

Alle Hytorc Drehmomentschrauber sind hochwertige und technisch voll ausgereifte
Verschraubungswerkzeuge auf dem hochsten derzeit erreichten Technologiestandard.

Um Funktionssicherheit und Wert dieser Anlage fur lange Zeit aufrecht zu erhalten, ist
eine fachgerechte Bedienung und Wartung von enormer Wichtigkeit.

Die nun folgenden Arbeitsschritte sollten vor Inbetriebnahme der Anlage unbedingt
gelesen und befolgt werden.

1.2. Betriebsbereitschaft der Anlage herstellen

Kontrollieren Sie den Olstand im Hydraulikaggregat. Der Olstand sollte sich im
oberen Schauglas befinden.

Kontrollieren Sie das elektrische Anschlusskabel und den Hochdruck
Zwillingsschlauch auf Beschadigungen.

Kontrollieren Sie beim Drehstromaggregat die Drehrichtung des Motors.

Verbinden sie den Hytorc Drehmomentschrauber tber den Zwillingsschlauch mit dem
Hochdruck Hydraulikaggregat.

Bitte beachten: Die Flansche der Kupplungen miissen immer zuerst voreinander
liegen und komplett geschlossen sein, bevor der Verzahnte Uberwurf aufgeschraubt
und in das verzahnte Kupplungsstuck einrastet. Nur vollstandig geschlossene
Kupplungen gewahren einen Oldurchfluss!

1.3. Funktionsfahigkeit der Anlage tberpruifen

Betétigen Sie kurz den weilRen Pfeiltaster (bzw. den griinen Taster) der
Fernbedienung. Der Motor des elektrischen Hydraulikaggregates muss sich jetzt im
Leerlauf drehen. Durch Festhalten des weiRen Pfeiltasters (bzw. des griinen Tasters)
wird der Kolben nach vorne gefahren (Der Sechskant dreht sich) und anschlieRend
Druck im Aggregat aufgebaut.

Bei diesem Vorgang muss sich der Ringschlssel / die Vierkantkassette des
Drehmomentschraubers drehen und die Torsionssperrklinke im Werkzeug horbar
einrasten. Driicken Sie nun den Torisionsléseknopf nach unten und lassen Sie den
Betétigungstaster an der Fernbedienung los. Der Antriebssechskant muss sich nun
wieder zuriickbewegen.
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1.4. Drehmomenteinstellung

Das gewiinschte Drehmoment fiir das Verschrauben der Schraubverbindungen
entnehmen Sie bitte Ihrer Konstruktionszeichnung bzw. Ihren VVorgaben. Suchen Sie
jetzt den zum gewiinschten Drehmoment passenden Druck aus der zum
Drehmomentschrauber gehdrenden Druckdrenmomenttabelle.

Achtung! Bitte nur fur den Werkzeugtyp giltige Drehmoment Tabelle benutzen!
Achtung! Die Drenmomenttabelle der Vierkantantriebskassette ist
unterschiedlich zu der Tabelle der Ringschlisselkassette!

Betatigen Sie nun den weiRen Pfeiltaster der Fernbedienung und halten diesen fest.
Stellen Sie den erforderlichen Druck tber das Druckeinstellventil am
Hydraulikaggregat ein, indem sie das Druckeinstellventil ganz 6ffnen und den Druck
von unten nach oben einstellen. Sichern Sie anschliefend das Druckeinstellventil
durch Herunterdrehen der Fliigelmutter.

1.5. Aufsetzen des Drehmomentschraubers auf die Schraubverbindung
1.5.1 Bei Verwendung der Ringschlusselkassette

Wihlen Sie die passende Ringschlusselkassette aus, in welche der Antrieb nun von
vorne eingehangt wird. Driicken sie diesen nun nach unten und sichern sie das
Werkzeug indem sie den Haltebolzen durch Ringschlisselkassette und Antrieb
stecken.

Setzen Sie das Werkzeug auf die Schraubverbindung auf, wobei hier darauf zu achten
ist, dass das Werkzeug an der Reaktionsflache eine sichere Abstiitzung findet.
Gegebenenfalls muss die mitgelieferte Reaktionsplatte verwendet werden.
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1.5.2. Bei Verwendung der Vierkantantriebskassette

Wahlen Sie die passende Vierkantantriebskassette aus, in welche der Antrieb nun von
vorne eingehangt wird. Driicken sie diesen nun nach unten und sichern sie das
Werkzeug indem sie den Haltebolzen durch Ringschlisselkassette und Antrieb
stecken.

Wahlen sie die passende, einwandfreie Kraftschlagnuss nach DIN 3129 aus und
sichern Sie diese auf dem Antriebsvierkant der Vierkantantriebskassette. Setzten Sie
das Werkzeug auf die Schraubverbindung auf. Der Reaktionsarm sollte eine
Abstutzung finden, die in der Achse des Antriebsvierkants und auf der gleichen Ebene
wie der Schraubenkopf liegt. Uber die Verzahnung des Reaktionsarms ist eine
Anpassung an die Konturen / Gehduseformen jederzeit mdglich. Letztlich ist darauf zu
achten, dass der Reaktionsarm immer vollstandig auf die Verzahnung aufgeschoben
und mit einer Madenschraube gesichert wird.

Sicherung mit
Madenschraube
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1.6. Die Torsionsloseklinke

Alle Hytorc XLCT- Drehmomentschrauber besitzen einen Torsionsldseklinkenhebel.

Durch die beim Verschrauben aufgebaute Schraubenbolzentorsion (Verwindung) kann

es passieren, dass das eingestellte Enddrehmoment gleichzeitig mit dem

Kolbenendpunkt erreicht wird. Die Sperrklinke des Schraubers rastet ein und der

Schrauber kann auf der Schraubverbindung festsitzen. In diesem Fall ist wie folgt zu

verfahren:

- Dricken Sie den weilien Pfeiltaster der Fernbedienung nochmals - Der Druck im
Werkzeug entlastet die Sperrklinke

- Halten Sie den Druck aufrecht und schieben Sie den Torisionsloseklinkenhebel
nach unten.

- Lassen Sie den Knopf der Fernbedienung los, Sie kénnen das Werkzeug nun
problemlos anheben.

: :h
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1.7.  Drehrichtung des Drehmomentschraubers

1.7.1. Bei Verwendung der Ringschlisselkassette

Konstruktiv bedingt, kann der Drehmomentschrauber immer nur in eine Richtung
drehen. Um die Drehrichtung zu &ndern muss das Werkzeug gewendet werden.

Ldsen — — Anziehen

1.7.2. Bei Verwendung der Vierkantantriebkassette

Bei der Verwendung der Vierkantantriebkassette muss der Vierkant auf die Anzieh-/
LOseseite umgesteckt werden.

Anziehen Losen
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1.8. Arbeiten mit dem Drehmomentschrauber

Arbeiten Sie mit dem Hytorc Drehmomentschrauber immer durch rhythmisches
Driicken des weiRen Pfeiltasters an der Fernbedienung. Halten Sie den weiRen
Pfeiltaster an der Fernbedienung so lange gedriickt, bis sich das Ratschenrad nicht
mehr dreht und die Torisionssperrklinke horbar einrastet. Durch Loslassen des weif3en
Pfeiltasters fahrt der Kolben mit dem Ratschensystem wieder in Ausgangsstellung
zuriick.

Der Anfangspunkt des Kolbens ist erreicht, wenn die Klinke wieder hérbar auf dem
néchsten Zahn der Ratsche einrastet. Jetzt kann erneut der weil3e Pfeiltaster gedriickt
werden. Wahrend des Anziehvorgangs der Schraube wiederholen Sie den Vorgang
solange, bis der Antrieb bei Erreichen des eingestellten maximalen Druckes innerhalb
des Kolbenhubes stehen bleibt. Versichern Sie sich durch einen Probehub, dass das
Drehmoment erreicht ist.

2.0. Hochdruck Hydraulikaggregate

Alle Hytorc Hochleistungshydraulikaggregate werden arbeitsfertig geliefert und sind
mit der jeweiligen Menge Hydraulikdl, Typ HLP 32, gefillt. Nach Riicksprache mit
dem Hersteller kdnnen auch andere Olviskositaten im Aggregat eingefiillt werden. Eine
Ausriistung mit Biologisch abbaubarem Ol ist nur bei Neuanlagen méglich.

Falls sich nach Betrieb des Drehmomentschraubers eine Sicherheitskupplung nicht
I6sen lasst, ist Restdruck im Zwillingsschlauch vorhanden. Durch Driicken des Knopfes
auf dem Druckentlastungsventil wird der Zwillingsschlauch druckfrei und die
Kupplungen lassen sich ohne Gewaltanwendung l6sen.
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2.1. Elektro- Hochdruck Hydraulikaggregate

Bei 400- Volt- Aggregaten ist unbedingt auf die richtige Drehrichtung zu achten.

Leuchtet beim Einstecken in die Steckdose die Rote Kontrollleuchte auf, dann muss
der Phasenwender mit einem Schraubendreher um 180° gedreht werden.

Phasenwender.

Alle Elektroaggregate sind mit einer Automatischen Motorabschaltung ausgeristet.
Diese setzt 20- 30 Sek nach der letzten Betatigung des griinen Tasters ein und schaltet
das Aggregat ab. Das Aggregat wird erneut durch Betatigen des griinen Tasters
(Pfeiltaste) gestartet. Der rote Taster auf der Fernbedienung ist ein Not-Aus-Taster
und schaltet das Aggregat sofort ab.

Kontrollleuchte
,,Rot*

Druckeinstellventil

Automatiktaster
(Wahlausristung

Doppelpfeil) \& S
\ \ L
A ) A2
LW R

Manuelle Bedienung

Not-Aus-Taster
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Die Elektroaggregate sind mit einer zweifachen Thermosicherung ausgeristet. Es wird
die Motorwicklungstemperatur und die Oltemperatur tiberwacht. Bei Uberschreitung
der eingestellten Maximaltehmperaturen leuchtet eine rote Kontrolllampe auf dem
Schaltkasten auf und schaltet das Aggregat uber ein Bi-Metall ab. Beim Aggregat mit
zusatzlicher Automatikfunktion besitzt die Fernbedienung einen dritten Doppelpfeil-
Taster (schwarz).

Druckentlastungsventil

Druckeinstellventil

2.2.  Pneumatik Hochdruck Hydraulikaggregate

Beim Pneumatik-Aggregat wird die Arbeitsluft Gber eine Wartungseinheit dem
Luftmotor zugefiihrt und tber Kuhlschlangen im Hydraulikol tritt die Luft am
Schalldampfer wieder aus. In der Wartungseinheit wird automatisch die Luft
entwassert und mit 3- 4 Oltropfen pro Minute zur Schmierung des Luftmotors
angereichert. Es darf nur harzfreies Ol im Oler eingefiillt werden. Zum Betrieb des
Pneumatik- Aggregates ist ein Minimum Luftdruck von 4 bar und eine Menge von ca.
1,8 m3 min. erforderlich. Langer stillstehende Luftsysteme sollten unbedingt vorher
ausgeblasen oder mit einer separaten Entwésserungseinheit betrieben werden. Das
Pneumatik- Aggregat hat an der Fernbedienung einen Kippschalter zum Starten und
Stoppen des Aggregates. Der Druckaufbau im Aggregat geschieht auch hier durch
Betétigen des Druckknopfes.
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2.3.  Sicherheitskupplungen

Ein Sicherheitskupplungspaar besteht aus einem Stecker und einer Muffe. Der Stecker
ist mit einem verdrehgesicherten Sicherungsring, der nur in axialer Richtung zu
verschieben ist, ausgerustet. Die Muffe ist mit einer Schraubsicherung ausgerustet.
Erst durch ein exaktes Zusammenschieben der beiden Kupplungsflansche ist das
sichere kuppeln moglich. Dazu wird der Uberwurf der Muffe auf das Gewinde des
Steckers aufgeschraubt und rastet mit der Verzahnung des Steckers ein. Sollte dies
nicht moglich sein, so sind alle Kugeln druckfrei zu machen und erneut anzuschlief3en.
Zum L6sen der Sicherheitskupplungen muss zuerst der verdrehgesicherte
Sicherungsring in axialer Richtung gezogen werden und danach kann erst der
Uberwurf gelost und die Kupplungen auseinander gezogen werden.

NG 6 TR\ NG 174"

700 bar . : 10.000 psi
. 1
Schraubring
screwlrjing; Sicherheitsring ------ Entriegeln
Safetyring ------ unlock
T
_?te:_:l;:r_; :313 w:: ‘ ﬂl, Muffe - Female
yp:716-SA1/4aN 7y | Typ:716-HAT/4AN
= A B
L—S!——I
Sicherheitskupplung TYP 716
2.4. Wartung
- Hydraulikol

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn den Olstand im Aggregat. Er sollte im oberen Schauglas
sichtbar sein. Verwenden Sie nur sauberes Hydraulikol. Wir empfehlen ein
Hydraulikél HLP 32. Das Ol sollte mindestens einmal im Jahr gewechselt werden.
Falls das Hydraulikol Farbe und/oder Konsistenz andert (z. B. milchig wird) ist das Ol
sofort zu wechseln.

Fur den Oler des Drucklufthydraulikaggregates sollte ein harzfreies Ol, z. B. Aral
Vitam 22 DE Verwandt werden.
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- Schnellkupplungen

Kupplungsstecker, Muffe und Hydraulikschlduche sollten vor Arbeitsbeginn auf
Sauberkeit, Dichtigkeit und einwandfreie VVerschraubung UGberpruft werden. Fr die
Kupplungen am Aggregat und am Werkzeug sollten Schutzkappen verwendet werden.
Die Hydraulikschlduche sind zusammenzurollen und die Kupplungen sollten
zusammengesteckt werden.

- Manometer

Das Manometer ist zur Dampfung mit Glyzerin gefullt. Sollte der Flissigkeitsspiegel
durch Beschadigung fallen, so ist das Glas oder das Manometer zu wechseln. Wir
empfehlen eine jahrliche Uberpriifung des Manometers mit einem geeichten
Prifmanometer, woraufhin ein Priifungszeugnis erstellt wird.

- Luftfilter (nur Pneumatik Aggregat)

Der Luftfilter ist regelméRig auf Sauberkeit zu Uberprufen, gegebenenfalls zu reinigen
und auszublasen oder auszutauschen.

- Drehmomentschrauber

Der Drehmomentschrauber sollte vor Arbeitsbeginn auf Dichtigkeit Gberprift werden.
Das Werkzeug und alle anderen Komponenten sind nach Gebrauch zu reinigen.
Antriebsvierkant und Lagerbuchsen miissen regelméRig mit einer Molykotepaste
geschmiert werden.

Der Schrauber sollte mindestens alle ¥ Jahr gereinigt und komplett geschmiert
werden.

Wir empfehlen eine jahrliche Wartung mit Uberpriifung auf dem Priifstand und
Ausstellung eines Prifungszeugnis.

2.5. Sicherheitshinweise

- Nur einwandfreie Hytorc Stecknusse oder Kraftschlagniuisse nach DIN 3129
verwenden.

- Beschadigte Kupplungen und Hydraulikschlauche sofort austauschen, diese
dirfen nicht repariert werden!

- Das Werkzeug sollte nur von einer Person gehandhabt und bedient werden.

- Hé&nde weg vom Reaktionsarm beim Schrauben!

- Bei den E- Aggregaten auf richtige Spannungen und Drehrichtung (nur 400 V)
achten, Defekte Anschlusskabel nur von autorisierten Fachkréften reparieren
lassen.

- AulRer dem Druckeinstellventil durfen keine Ventile an der Pumpe verstellt
werden.
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2.6. Serviceadressen

HYTORC SeisGmbH
Zentrale

Service und Vertrieb
Gallscheider Str. 9A
D-56281 Dorth

Tel.: 06747/59710
Fax.: 06747/597129
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HYTORC Eich
Service und Vertrieb
Ottfingen

Johannesstr. 1

57482 Wenden

Tel.: 02762/60360

Fax.: 02762/8069

Auto Tel.: 01717724378

HYTORC Pape
Service und Vertrieb
Zum Langerhof 24
47475 Kamp Lintfort
Tel:0284209299765
Fax:02842 909349
Auto Tel:01713119145
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Eigenhilfe bei Storungen

SELS cum

Fehler

Mogliche Ursache

Abhilfe

Werkzeug lauft verkehrt
herum’

Kupplungen vertauscht am
Pumpenaggregat,
Werkzeug oder Schlauch

Kupplungen ummontieren;
Dabei Schaltskizze verwenden

Kolben lauft nicht vor

Kupplung / en hochdruckseitig
an Schrauber und / oder
Pumpenaggregat nicht fest
verbunden

Kupplung hochdruckseitig defekt

Kupplungen fest miteinander
verbinden (keine Zange
verwenden); dabei erst per
Hand ineinander schieben, dann
Uberwurfmutter dariiber

austauschen

Kolben lauft nicht zurlick

Siehe vorstehend, jedoch
niederdruckseitig

Siehe vorstehend, jedoch
niederdruckseitig

Zylinder baut keinen Druck
auf

Storungen durch offene oder defekte
Kupplungen

Siehe letzten zwei Punkte

Zylinder-Dichtung / en defekt erneuern
Vierkant Lauft bei Ruckhub | Feder der Riickhalteklinke arbeitet | austauschen
zuruck nicht mehr einwandfrei

Rilckhalteklinke gebrochen asstauschen
Ratsche lauft nicht vor Feder der Rilckhalteklinke schadhaft | austauschen

Antriebsklinke defekt astauschen

Kupplungen hochdruckseitig nicht
angezogen oder defekt

Schrauber ansetzen, mehrmals
leer betatigen und wieder
aufsetzen

Kupplungen per Hand
nachziehen; defekte
Kupplungen ersetzen
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Schrauber l&sst sich nicht von
Mutter nehmen

Last liegt auf der Ruckhalteklinke

Kupplung niederdruckseitig defekt
oder nicht richtig verschraubt

Vorhubknopf an der
Fernbedienung driicken,
Torsionsldseklinke
zurlickziehen

Kupplung niederdruckseitig
herausschrauben, austauschen
und per Hand anziehen

Pumpen-Aggregat bringt
nicht die normale
Arbeitsgeschwindigkeit am
Werkzeug

Falsche Drehrichtung bei 380
V-Aggregat

ungentigend vorhandener
Betriebsluftdruck bei Luft-Aggregat

Ventil im Ventilblock defekt

Stecker des
Hydraulikaggregates hat einen
Phasenwender. Mit
Schraubendreher um 180°
drehen.

hoheren Betriebsdruck abwarten
oder schaffen

austauschen im Werk

Pumpen-Aggregat baut zu
geringen oder keinen Druck
auf

Uberdruckventil defekt

Manometer defekt

austauschen

austauschen

Pumpen-Aggregat schaltet ab,
rote Lampe leuchtet

Belastung zu groR, wegen zu
niedriger AulRentemperatur

Ol vorwarmen oder warmere
Umgebung auswéhlen

Motor des Pumpen-
Aggregates schaltet sich nach
ca. 20-30 Sekunden aus

In Ordnung, Schaltrelais hat
abgeschaltet

erneut Vorhubknopf driicken

Motor des Pumpen-
Aggregates lauft nicht

Einheit Uberlastet

defekter Bedienungsknopf

Siehe oben

austauschen
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