B529/ 05000 -1

Technische Daten

elektrisches-Hydro-Aqqreqat

!_ieferdatum:”w

Rechnungsdatum:

Aggregate-Type
Seriennummer

Baujahr

Motortype

Motorleistung
Betriebsspannung
Nennstrom des Motors
AnschluRRart des Motors
Einstellwert Schutzschalter
Einschaltdauer bei Voll-Last
Betriebsart

Schutzart

Hydraulischer Betriebsdruck

Férderleist. Hydraulikpumpe

Gewicht des Aggregats o. O
Ol-Qualifikation
Ol-Betriebstemperatur

Ol-Menge

: U12/1,7-800 EFS L1
- 04-3836

: 1992/09

: MPA 32

1.5 kw  bei

: 3 AC 380 Volt
. 3,5 Ampere

. Stern

: 5 Ampere
: 40 %
83

2850 Upm
50 Hz.

;1P 54

: 800 bar max.

:12 L/min. bei 70 bar
: 1.7 L/min. bei 800 bar

cca. 42 kq
: Shell Hydrol DO 32 32¢St.-40°C

: 70°C max.

cca. 15 L

C")Iwechsel: spatestens nach 500 Betriebsstunden

PLARAD

Verschraubungstechnologie

Maschinenfabrik Wagner GmbH & Co.KG
53798 Much, Postfach. 1160
53804 Much, Birrenbachshéhe
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BEDIENUNGSANLETITUNG fir PLARAD - L
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Diese Prézisions-Verschraubungsanlage wurde mit grdésster
Sorgfa1t nach neustem Stand der Technik hergestellt und ge-
priift, Es wurden nur ausgesuchte, hochbelastbare Werkstoffe
verwendet. Daraus resultierend besitzen Sie nun ein hand-
liches, leichtes Verschraubungsgerét mit elnem speziell auf
die Geridtereihe abgestimmten Hochleistungs-Hydraulik-Aggre-
gat. Hochleistungsgerite bedingen aber eine sorgfdltige
Handhabung und Pflege. Dazu soll diese Bedlenungsanleitung
Hilfestellung geben.

Die Arbeitsgenauigkeit und die Lebensdauer der Anlage hingen
wesentlich davon ab, wie sorgfidltig sie vom Bedienungsper-
sonal gehandhabt wird. Das Lesen und Befolgen der gesamten
Bedienugsanleitung ist unerl&sslich fiir elnen sicheren und
storungsfreien Betrieb iiber Jahre hinaus. Das Nichteinhal-
ten der Bedienungsvorschriften kann unter Umstidnden auch

die Garantieleistungen des Herstellers einschrinken.

Es ist besonders wichtig, dass alle Personen die mit der
Anlage arbeiten, als erstes die Bedienugsanleitung lesen
und sich mit der Handhabung von Ger&it und Aggregat vertraut
machen. Das ist auch wichtig, wenn Sie die Anlage z. B. nur
kurzfristig an eine andere Abteilung Ihres Betriebes aus-
leihen. Die Einweisung des Bedienungspersonals geschieht im
allgemeinen durch unsere geschulten Fachkrifte. Sind wei-
tere Mitarbeiter in Handhabung oder Wartung der Anlage zu
unterweisen, kann das auch durch uns vorgenommen werden.
Wir machen Ihnen auch das Angebot, Aggregat und Gerit mit
Zubehér einmal jihrlich einer grindlichen Inspektion zu
unterziehen. Bei hdufigem Gebrauch sollte diese Frist ver-
kiirzt werden. Niheres entnehmen Sie bitte dem beigefiigten
Wartungsvertragsangebot.

Sollten Sie einmal das Gerit oder Aggregat zur Reparatur
schicken miissen, so vergessen Sie bitte nicht, den mog-
lichst vollstindig ausgefiillten Service-Fragebogen mitzu-
geben. Nur dann kénnen wir uns ein genaueres Bild vom Ein-
satzfall und den m&glichen Defektursachen machen und evtl.
Massnahmen ergreifen, welche die Anlage noch zuverlissiger
machen. Zum anderen helfen Sie uns damit, unsere Produkte
noch praxisgerechter und besser Zu machen.
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Unsere Service-Abteilung ist mit allen notwendigen Spezial-
werkzeugen ausgestattet und wird Sie im Ernstfall prompt
und zuverl&dssig bedienen. Ausserdem wird nach jeder Repa-
ratur in unserem Hause die gesamte Anlage einem Funktions-
und Leistungstest unterzogen.

Veré&ndérungen und Reparaturen an Gerdt, Zubeh&r oder Aggre-
gat sollten Sie darum nicht selbst durchfiihren.
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1.3

—————————————————

Mit dem Hydro-Aggregat wird ein hydraulischer Druck er-
zeugt, der iliber ein Druckbegrenzungsventil eingestellt
und an einem Manometer abgelesen werden kann. Uber HD-
Schlduche (Vor- und Riicklauf) wird dieser Druck dem
Verschraubungsgerit PLARAD-L zugeflihrt und iliber ein
Hebel- und Ratschensysten in ein Drehmoment umgesetzt.

Das jewellige Drehmoment kann parallel zum Druck auch
direkt an der Drehmomentskala auf dem Manometer abge-
lesen werden. Zusitzlich ist dieser Bedienungsanleitung
auch eine Drehmomenttabelle beigefiigt.

Das Drehmoment wird von einer in das Verschraubungs-
gerdt eingesteckten Nuss bzw. Adapter auf die Schraub-
verbindung ibertragen. Die Reaktionskraft wird iiber

elne aufsteckbare Abstiitzung von einem geeigneten Wider-
lager abgefangen.
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2.3

2.4

2.5

2. Allgemeine Hinweilse

———— i ———————— - -

Untersuchen Sie die Anlage bei Erhalt auf eventuelle
Transportschidden. Das Transportrisiko geht im allge-
meinen zu Lasten des Empfingers und nicht des Liefer-
anten,

Da eé sich beim Hydro-PLARAD um eine wertvolle Anlage
handelt, muss auf sachgemisse Handhabung gr&sster Wert
gelegt werden. So 1st die Anlage vor Schlag und Stoss
zu schiitzen, um Beschidigungen und Funktionsstérungen
zu vermeiden. Ferner milissen nach Jedem Abkuppeln der
Schl&uche die Anschliisse durch die Verschlusskappen ab-
gedeckt .werden, damit kein Schmutz in den Olkreislauf
8elangt. Ebenso ist beim Oleinfiillen sorgfdltig vor-
zugehen, damit auch hier keine Verschmutzung entsteht,

VORSICHT: Hydrauliksl darf nicht ins Erdreich, ins
Grundwasser oder ins Abwasser gelangen.

Bei Oltemperatur iiber 70 Grad C Aggregat abstellen und
abkiihlen lassen. Wenn ein intensiver Betrieb eine Ab-~
kiihlung nicht zuldsst, muss ein Olkiihler angebaut wer-
den,

Die Einschaltdauer und Betriebsart des Elektromotors
bei Nennleistung ist denm "Technischen Datenblatt fiir
Aggregate" zu entnehmen,

In regelméssigen Zeitabstinden sollte die Anzeige-
genauigkeit des Manometers mittels eines angekuppelten
Priifmanometers getestet werden.

Alle beweglichen Teile, Lagerstellen usw. vor Korrosion
und Verschmutzung schiitzen. Lagerbohrungen fiir Nuss mit
Kunststoffkappen abdecken, wenn keine Nuss eingesetzt
ist.

Mitgelieferte Niisse und ZubehOrteile mit geeigneten Mit-
teln konservieren.

Um die Reibung im Gewinde und an der Kopfauflage der
Schraubenverbindung méglichst gering zu halten,
empfehlen wir ein Schmiermittel (z. B. Molykote,
Gleitmo o. &.) zu verwenden.
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2.8 Sind fiir bestimmte Einsatzfille Sonderteile (Ab-
stilitzungen, Adapter oder Niisse) erforderlich, bitten
wir Sie, Rlicksprache mit unserer technischen Abtei-
lung zu nehmen. Nehmen Sie selbst bitte keilne Ver-
dnderungen am Aggregat, am Gerit oder Zubehdrteilen
vor, weil dadurch die Garantieanspriiche beeintridchtigt
werlden.

2.9 Um Defekte und Ausfille des Gerites und des Aggregates
zu vermeiden, empfehlen wir Thnen, die komplette Anlage
in regelméssigen Zeitabstinden in unserem Werk iiber-
priifen zu lassen.,

Wir empfehlen Ihnen den Abschluss eines Wartungsver-
trages.

2.10 Nur Original-PLARAD-Zubeh&rteile und Ersatzteile ein-
bauen, um stdrungsfreies Arbeiten zu gewdhrleisten.

2.11 Wir empfehlen Thnen, unsere speziell fiir die PLARAD-L-Ge-
rdte entwickelten Einsteck-Niisse mit verzahntem Antrieb
zu verwenden.

Im Vergleich zu Standardniissen mit Vierkantantrieb bie-
ten Thnen diese eine Reihe von Vorteilen, auf die Sie
nicht verzichten sollten:

o Sicheres Arbeiten, weil Gerit und Nuss
eine kompakte Einheit bilden.

o Keine Kippbewegung wie sie im Vierkant
von Standardniissen auftreten kénnte.

o] Geringe Bauhdhe, dadurch weniger Seiten-
krédfte durch Hebelwirkung.

o Geringster Totgang da bester Formschluss
in der Verzahnung.

o Héhere Belastbarkeit, da die Schwach-
stelle "Vierkant" entfillt.
Die Norm-Vierkante bileten nicht die Ge-
wdhr, bel grdsseren Schliisselweiten auch
die entsprechend hohen Drehmomente iiber-
tragen zu kdnnen, weil bei den langen
Standardniissen zus#dtzlich zum Torsions-
moment auch ein grosses Biegemoment vom
Gerdte-Vierkant iibertragen werden muss.
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o] Genauere Ubertragung des Drehmomentes,
well aufgrund der geringeren Verkantungen
und Hebelwirkung die Relbungskridfte im
Schrauber kleiner sind.

) o Die Original PLARAD-L-Einsteckniisse wirken
damit auch schonend fiir das Schraubgerit.

o] Die Sechskantflichen der Niisse sind etwas
gewd1lbt ausgefiihrt, so dass sie nicht
linienférmig in den Ecken, sondern
fldchig auf den Flanken tragen. Dadurch
werden die Schraubenkdpfe gleichmissiger
belastet und nicht beschidigt, und die
Nisse besitzen weit gréssere Standzeiten
als Standard-Niisse.
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3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

i ————————————————————— - — - -

Unbedingt auf Ubereinstimmung der vorhandenen Stromert
und Spannung mit den Angaben auf dem Typenschild des
Aggregates achten.

ACHTUNG :

Fir den Transport ist die Oleinfiilléffnung mit einer
dicht' schlieBenden Schraubkappe versehen. Fiir den Be-
trieb muss diese gegen die anhidngende beliiftete Kappe
ausgewechselt werden.

Olstand im Behdlter priifen, gegebenenfalls nachfiillen.
Olsorte siehe "Techn. Datenblatt fiir Aggregate!.

ElektroanschluBl herstellen. (VDE-Richtlinien beachten)

Fernbedienungskabel am Aggregat, bzw. Handschalter am
Fernbedienungskabel anschliessen, falls kein Festan-
schluss vorhanden ist.

Drehrichtung des E-Motors priifen

a) bei Unterdlmotoren leuchtet die Kontrollampe "Dreh-
richtung" auf, wenn der Motor in der richtigen Rich-
tung dreht,
Falls die Kontrollampe nicht aufleuchtet, zunichst
Spannung an allen Phasen priifen, gegebenenfalls um-
polen,

b) aufgebaute Motoren miissen im Uhrzeigersinn (ent-
sprechend Pfeil) drehen. Priifen durch ganz kurzes
Einschalten. Die Kontrollampe "Drehrichtung" ist
hierbei ausser Funktion.

Vor jeglichen Wartungsarbeiten den Netzstecker ziehen.

HD-Schlauchleitungen ankuppeln und auf ein richtiges
Einrasten der Kupplungen achten. Schlauchkupplungen mit
Gewindering sichern, damit unbeabsichtigstes Entkuppeln
vermieden wird.

ACHTUNG :
Nicht richtig angekuppelte Schliuche k&nnen die Ursache
sein fiir Nichtfunktion und Un fallgefahr.
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4.3

4. Vor Inbetriebnahme des Gerdtes

S o o o o e e —————————————————

Passende Nuss in das PLARAD-L-Gersit einstecken, Zwischen
buchse auf den Nussschaft aufstecken und Nuss mit
Sicherungsring sichern.

Zwischenbuchse vor demn Aufstecken ausreichend ein-
oelen.

Zum L&sen von Schraubverbindungen wird die Nuss von der
entgegengesetzten Seite in das Gerit eingesteckt.

Bei jedem Nusswechsel muss darauf geachtet werden, dass
die Lagerstellen der Nuss im Geh&duse und im Hebel aus-
reichend mit Qel versorgt sind.

Geeignete PLARAD-Abstiitzungen soweit auf das PLARAD~-L-Ge-
rat aufstecken, dass der Haltestift hinter der Abstiitzung
ausrasten kann. Abstiitzung ausserdem mittels Klemm-
schraube sichern.

Bei seitlicher Abstiitzung diirfen die maximal zulidssigen
Abstiitzlingen bzw. Drehmomente geméss beigefiigter Ta-
belle nicht iiberschritten werden.

Es dilirfen nur PLARAD-Abstiitzungen und Verlingerungs-
platten verwendet werden.

In regelmidssigen Zeitabstinden - Jje nach Belastung des
Ger&dtes nach 10 - 25 Betriebsstunden - priifen, ob alle
Gelenke und GleitflZchen innerhalb des Gerites ausrei-
chend geschmiert sind. Insbesondere auf gute Schmierung
des Kugelgelenks zwilschen Kolben und Hebel achten. Dazu
ist die Kunststoffabdeckung auf dem Gehduse-Kopf zu ent-
fernen und der Hebel zum Aufbringen des Schmiermittels
in die vorderste Stellung zu fahren.

Empfehlung fiir zu verwendendes Schmiermittel:

Nusslagerung ¢ Fuhrungsbahnoel Shell Tonna Oel T 220
oder gleichwertiges

Doppelkugelgelenk: Fett: Mo-810, Mobi1l
oder gleichwertiges

Kniehebel-Kugel- : Kubinol 3261
gelenk, Nussver- Molikote Longterm 2 plus
Zzahnung und Mit- oder gleichwertiges

nehmerverzahnung
(nur leicht ein-
fetten)
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L.4

Wichtiger Hinweils: Mangelhafte Schmierung kann die Dreh-
momentgenauigkeit in erheblichem Masse
verfidlschen.

Ein Plastikoeler mit Shell Tonna Oel T 220 ist jedem Ge-
rdt beigefiigt. Bei Nachbestellungen bitte folgenden Be-

stelltext angegen:
Plastikoeler mit Shell Tonna 0Oel T 220 Nr. 12.020.1.008.01

HD=-Schlauchleitungen ankuppeln und auf richtiges Einrasten
der Kupplungen achten. Schlauchleitungen mit Gewindering
sichern, damit unbeabsichtigtes Entkuppeln vermieden wird.

ACHTUNG:. Nicht richtig angekuppelte Schliuche k&nnen die
Ursache sein fir Nichtfunktion und
UNPFALULGETFAHR.
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b, Urenmomenteinstellung

5.1 HD-Schl&duche am PLARAD-L-Schrauber ankuppeln und auf
richtiges Einrasten der SchnellverschluBkupplungen achten.
Schlauchkupplungen mit Gewindering sichern, damit un-
beabsichtigtes Entkuppeln vermieden wird. Auf freie
Lage der Schliuche ist zu achten.

5.2 Taste' "Ein-Vor" an der Fernbedienung driicken und fest-
halten, bis Einstellung beendet ist.

5.3 Durch Drehen des Einstellventils (Druckbegrenzungsven-
til auf dem Aggregat) gewiinschtes Drehmoment einstellen
und auf dem Manometer ablesen. Ist keine Drehmoment-
skala auf dem Manometer vorhanden, wird das Drehmoment
nach der beigefiigten Drehmomenttabelle eingestellt.

Wichtiger Hinweis:

Priifen Sie, ob die fiir das Qerit gliltige Drehmoment-
tabelle vorliegt. Die Nummer der richtigen Drehmoment-
tabelle ist im "Technischen Datenblatt Hydro-PLARAD~-
Verschraubungsgeridt" angegeben.

Vergleichen Sie die Drehmomenttabelle mit der auf dem
Manometer aufgeklebten Drehmomentskala.

Nehmen Sie im Zweifelsfalle Riicksprache mit unserer
technische Abteilung.

5.4 Ist das gewiinschte Drehmoment eingestellt, Taste "Aus"
am Aggregat (oder Fernbedienung) driicken. E-Motor
schaltet ab,

5.5 Bei der Drehmomenteinstellung ist unbedingt darauf zu
achten, daB das zulidssige Drehmoment der Niisse, Adapter
und anderen Zubehdrteile nicht iiberschritten wird.

Das zul&dssige Drehmoment ist auf den Niissen, Adaptern
und Zubehdrteilen eingeschlagen.
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6.3

6.4

6.5

6.10

6. Arbeitsweise

D e kS —

Anzuziehende Schraube handfest vorziehen,

PLARAD-L-Gerdt so auf die Verschraubung aufsetzen,

daB der Schraubenkopf bzw. die Mutter in der ge-
samfen HShe von der NuB gefaBt wird. Wenn das nicht
méglich ist, darf die NuB nur mit einem reduzierten
Drehmoment belastet werden, oder es muB3 eine spezielle
NuB verwendet werden.

Auf freile Lage der HD-Schliuche achten, Schliuche
keinesfalls knicken.

PLARAD-L~-Gerdt an geeignetes Widerlager schwenken.

Auf sichere Abstiitzung achten.

Verkantungen des Ger&dtes bzw. der Nuss auf der Ver-
schraubung méglichst vermeiden.

Ergeben sich aufgrund der Abstiitzsituation starke Ver-
kantungen des Gerites bzw. der Zubehbrteile, so miissen
die maximalen Drehmomente aus Sicherheitsgriinden redu-
zlert werden.

Bitte nehmen Sie gegebenenfalls Rliicksprache mit unserer
technischen Abteilung.

Durch Driicken der Taste "Ein-Vor" fdhrt der Kolben im
Zylinder des Gerdtes aus bis zur Endlage und bewirkt
damit eine Drehbewegung der Nuss,

Bei Loslassen der Taste geht der Kolben automatisch zu-
rick,.

Die Betidtigung der Taste ist solange zu wiederholen,
bis keine Drehbewegung der Nuss mehr sichtbar ist.
Dann ist das eingestellte Drehmoment erreicht.

Nach vollstidndigem Riickgang der Drehmomentanzeige (Mano-
meter) am Aggregat nochmals Taste "Ein-Vor" betdtigen
und auf eingestellten Druck fahren. Hierbei Drehmoment-

anzeige und PLARAD-L~Geridt bis zum Stillstand kontrollieren.

Nach Beendigung des Verschraubungsvorganges Taste "Aus"
driicken. Aggregat schaltet ab,

Vor Abkuppeln der Schliuche Taste "Aus" mehrmals
dricken.

Bel Aggregaten mit getrennt steuerbarem Vor- und Rlick-
hub

Taste "Vor" driicken und halten - Kolben fihrt aus
Taste "Zuriick" driicken und halten - Kolben fihrt zu-
riick
- 12 o
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6.11

6.12

Die Aggregate sind 1n der Regel zur Reduzierung der 01~
erwdrmung mit einer Abschaltautomatik ausgerilistet. Wird
die Fernbedienung ca. 20 Sekunden nicht bet&dtigt,
schaltet das Aggregat automatisch ab. Durch erneutes
Driicken der "Ein-Vor"-Taste kann unversziliglich weiterge-
arqeitet werden.

Da fiir das LOsen von Verschraubungen viel hohere
Drehmomente erforderlich sind als fiir das Anziehen,
reicht in vielen F&dllen die Leistung der Standard-
niisse und Zubehdrteile nicht, um eine Schraube los-
zubrechen.

Flir die Bewdltigung dieses Problems empfiehlt es
sich, verstidrkte Nilisse und ZubehSrtelile einzusetzen.
Unsere ‘technische Abteilung wird Sie jederzelt gerne
beraten,
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Hinwelse fiir sicheres Arbeiten und Unfallverhilitung

7.1 Die Unfallverhilitungsvorschriften der Berufsgenossen-
schaften sind einzuhalten.

7.2 Das,Gerdt arbeitet mit einem Druck von max. 800 bar.
Im Aggregat befindet sich ein Sicherheilitsventil, wel-
ches auf den max. zulidssigen Druck eingestellt ist Die
Elnstéllung dieses Ventils darf auf keinen Fall ver-
dndert werden. Zusitzlich ist das Drehmomenteinstell-~
ventil auf den maximalen Druck des Aggregates begrenzt.

7.3 Fir den elektrischen Anschluss sind die VDE-Rich?linien
einzuhalten. Nur autorisierte Elektriker diirfen iiber-
prifungen an den elektrischen Bauteilen ausfiihren.

Vor jeglichen Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen.

7.4 Auf richtiges Einrasten der Schlauchkupplungen achten.
Schlauchkupplungen mit Gewindering sichern, damit un-
beabsichtigtes Entkuppeln vermieden wird.

ACHTUNG
Nicht richtig angekuppelte Schliuche kdnnen die Ursache
seiln fir Nichtfunktion und UNFALLGETFAHTR.

7.5 HD=Schliuche nicht knicken oder verdrehen, nicht iber
scharfe Kanten ziehen.Keinen Temperaturen iiber 70 Grad C
aussetzen.

Schl&duche und Kupplungen regelméssig auf Beschiddigungen
untersuchen. Bei Schlauchleckagen s o fort die
Anlage stillsetzen. Auch nur dusserlich beschidigte
Schlduche, Kupplungen etc. unverzilugldidch
austauschen. Ger#dt vor Stoss und Schlag schiitzen und
gegen Herabfallen sichern. Abdeckungen und Schutzvor-
richtungen nicht vom Gerit entfernen.

Niisse und Adapter mit Sicherungsring gegen Herausfallen
sichern.

7.6 Gerit an den dafiir vorgesehenen Griffen transportieren
und halten. Geridt beim Betrieb keinesfalls an der Ab-
stiitzung, an beweglichen Teilen oder den Schl&uchen
halten.

7.7 Auf sichere formschliissige Verbindung zwischen Gerit
und Schraubverbindung sowie zwischen Abstlitzung und
Widerlager achten, damit das Geridt beim Betrieb nicht
abrutschen kann. Wihrend des Arbeitens die einwandfreie
Lage des Ger&dtes iiberwachen.
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7.8 Beim Anziehen von Schrauben nicht in Lidngsachse der
Schraube aufhalten, da diese reiBen und das Gerdt von
der Verschraubung wegschleudern kann.

]

7.9 Nilisse und Zubehdrteilile nur bis zum fir diese Telle zu-
ldssigen Drehmoment belasten. Die fir normale Betriebs-
bedingungen zulidssigen Drehmomente sind auf den Plarad-
Niissen und Zubehdrteilen eingeschlagen.

7.10 Zum LSsen von Verschraubungen sind 1in den meilisten F&dllen
erheblich hdhere Drehmomente erforderlich als zum An-
ziehen,

In diesen Situationen haben die Standardniisse und Zu-
behdrtelle oft nicht die notwendige Standfestigkeit.
Meist ist auch die Leistung des Geridtes gréBer als die
der Zubehdrteile.

Es muB aus diesen Griinden unbedingt beachtet werden,
daB3 die Zubehdrteile max. nur mit dem Drehmoment be-
lastet werden, mit welchem sie gekennzeichnet sind.
Bel Uberlastung kdnnen sie zu Bruch gehen und es
kdnnen Personenschidden die Folge sein.
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Was_ist unbedingt zu beachten, um Stérungen und Defekte zu

vermeiden:

AGGREGAT:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

GERAT:
1)

2)

3)

4)

Elektrischen Anschluss nach Vorschrift
(siehe technisches Datenblatt) herstellen.

Ausreichende Oleinfiillung mit der richtigen
Olsorte (siehe technisches Datenblatt). Nur
sauberes, frisches 0l nachfiillen.

Ventile und Manometer vor Schlag und Stoss
schiitzen.

Maximal zul&dssigen Druck nicht iiberschreiten.
Fest eingestellte Druckventile nicht ver-
stellen.

Aggregat abschalten und abkiihlen lassen, wenn
Oltemperatur iiber 70 Grad C steigt. Eventuell
Olkiihler installieren.,

Schl&uche und Kupplungen vor Verschmutzung
schiitzen. Regelmidssig auf Schiden unter-
suchen,

Nur Original-PLARAD-Niisse und -Adapter ver-
wenden.

Schmierstellen gemiss Bedienungsanleitung
(Abschnitt 4.3) mit Oel bzw. Fett versorgen.

Nur Original-PLARAD-Abstiitzungen verwenden.
Abstilitzungen nicht iiber das Mass der mitge-~
lieferten Stilitzplatte hinaus seitlich ver-
léngern (siehe beigefiigte Tabelle).

Bei extrem seitlicher Abstlitzung diirfen nur
reduzierte Drehmomente angewandt werden.
Bitte nehmen Sie gegebenenfalls Riicksprache
mit unserer technischen Abteilung.

Das zul&ssige Drehmoment (siehe technisches
Datenblatt und Typenschild) keinesfalls
liberschreiten.
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5)

6)

7)

Drehmomenteinstellung gemiss beilgefiligter Ta-
belle bzw. Drehmomentskala auf dem Manometer.
Maximaldruck gemé&éss Drehmomenttabelle nicht
iiberschreiten, auch wenn das Aggregat das zu-
lasst,

Schlduche und Kupplungen nicht abknicken.
Kupplungen sauberhalten.

Keine Veré&nderung am Gerdt und an Zubehdr-
teilen vornehmen.

Keine versiegelten Befestigungselemente
l1&sen.

MASCHINENFABRIK WAGNER GmbH & Co. KG
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Betriebsstdrungen, die Sie selber beheben

——————————————————— -

Motor 1l1duft nicht an
]

Motorschutzschalter
schaltet wiederholt

ab -

kein hydraulischer
Druck im Aggregat

!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
[
!
!
!
!
!
!
[
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
[
!
!
!
!
!

Motorschutzschalter hat

!

abgeschaltet, Kontroll~ |

lampe"Stsrung" leuchtet

auf

Phasenausfall

elektrischer Anschluss

nicht korrekt
falsche Stromart

falsche Spannung

Motorschutzschalter

nicht richtig einge~

stellt

Spannungsabweichungen

im Netz

hydraulischer Nenndruck
iiberschritten oder Ab-
schaltdruck zu hoch ein-

gestellt

Einschaltdauer des
Aggregates zu gross

Abschaltautomatik ist

ausgefallen

hydraulischer Druck

wird nicht angezeigt,
weil das Manometer de-

fekt ist

- 18 -

!
!
!
!
!
!

!
!

!
!
!
!
!
!
!

!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

!
!
!
!
!
I
!
!
!
!
!
1
!
!
!
!
!
!
!
!
!

kdonnen

durch Druck auf
rote Kunststoff-
kappe wieder ein-
schalten,

elektrischen An-~
schluss liberpriifen

elektrischen An-
schluss iiberpriifen

dto.

dto.

Motorschutzschalter
richtig einstellen,
Einstellwert siehe

techn.Datenblatt f.
Aggregate

fir richtige Netz-
spannung sorgen,An-
schlussart iliberprii~
fen, siehe techn.
Datenblatt fiir
Aggregate

Kundendienst infor-
mieren

Aggregat abkiihlen
lassen oder Olkiih-
ler installieren

Kundendienst in-
formieren

zweltes Manometer
ankuppeln,Taste
"Ein-Vor"driicken,
Drehmomenteinstell-
ventil verstellen,
Druckveridnderungen
an beiden Mano -
metern feststellen.
Falls Manometer auf
dem Aggregat defekt
ist, auswechseln
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mégliche Ursache

Beanstandung

Kundendienst in-
formieren

Pumpe defekt

Drehrichtung des
Motors priifen
(siehe 3.6)

Drehrichtung des Motors
falsch

01 einfiillen (siehe
3.3)

Olstand zu niedrig

Kundendienst 1in-
formieren

Druckventile oder Ab-
schaltventile im Aggre-
gat nicht richtig einge-
stellt oder defekt

Drehmomenteinstell-
ventil auf hdheren
Druck stellen oder,
falls defekt,aus -
wechseln

Drehmomenteilnstellventil
nicht richtig eingestellt
oder defekt

Elektromagnetven -
tile haben eine
Handbetitigung.Wird
bel Handbetidtigung
Druck angezeligt,
muss elektrischer
Anschluss(24V)iiber-
priift werden., Wird
auch bel Handbetsi-
tigung kein Druck
angezeigt, muss

!
!
|
{
Elektromagnetventile !
|
1
!
1
!
1
1
!
1
|
! Ventil ausgetauscht
!
!
|
1
!
!
!
!
!
!
!
[
!
!
!

schalten nicht

werden .Kundendienst
informieren.

Schl&duche richtig
ankuppeln, auf
richtiges Einrasten
der Schlauchkupp -
lungen achten.
Schlauchkupplungen
mit Gewlndering
sichern.

Schlauchverbindung
zwischen Aggregat und
Gerdt nicht 1n Ordnung

kein hydrau-
lischer Druck
im Gerit

Kundendienst infor-
mieren.

Gerdt undicht, '01 tritt
aus

Bei allen sonstigen St&rfillen Kundendienst informieren.
Insbesondere bei Stérungen im Ratschensystem des Gerites.
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