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Technische Daten

Die Hebeausriistung besteht aus einer bestimmten Anzahi Hebeb&cke mit
hydraulischen Kletterhebern und einer gemeinsamen Hochdruckpumpe.

Die Hub/Senkkapazit4t betrigt 12 t pro Hebebock. f

Effektive Hubhoéhe (= max. Blgchhbhe) 2.500 mm
E'Efifektive Kl=eltterh6he: 95 mm pro Hub

ll(?lbenfléche: Insgesamt 113 cm? pro Kletterheber
_Zyllindewatl;men: 1,1 Liter pro Kletterheber

Statischer Hydraulikdruck: 110 kp/cm? bei 12 t Belastung
Anschluss der Hebebdcke an Pumpen vom Typ:

HP 20.120 — bel max. ca. 10 Hebebdcken
HP 35.120 — bel max. ca. 30 Hebeb&cken

" HP70.120 — bel max. ca. 60 Hebeb&cken
. Slehe ebenfalls Kapitel 6 und respektive Pumpeninstruktion
! l]‘ R ' > i ‘ ’ .

(I i

Anwendungsbereiche der Heberausriistung

Herstellung von Behadltern aus Stahlblech oder anderem Material

Reparatur von Behéltern oder Behélterfundamenten

Vergrdsserung von Behéltern

Herstellung von anderen kreisrunden Konstruktionen wie Reaktoreinfassungen
in Kernkraftwerken u.a.
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3.1

Prinzip des Montagesystemes
Zeichnung CC-1 und CC-2

Die folgende kurzgefasste Beschreibung zeigt die Hauptziige der Arbeits-

, momente. Gewisse Anderungen und Anpassungen an &6rtliche Verhaltnisse

3.7

‘sind mbghch ' i ; :

Die Bodenbleche werden auf das fertiggestelite Fundament verlegt und
verschweisst.

Die Fihrungsbodcke (Pos. 27, Zeichnung CC-2) werden auf dem Behélterboden
angeheftet. Die obersten Mantelbleche werden ausgelegt und zusammen-
geschweisst.

Die Dachbinder werden am obersten Mantelblech angebracht und verschweisst.
Die inneren Dachbleche werden ausgelegt und zusammengeschweisst worauf
ein Ausleger-Kranarm o.dgl. flir den Transport und PIaznerung der folgenden
Mantelbleche angebracht wnrd
Die Heberausrustung wird laut Abschmtt 11 montiert. Die Bleche des nachsten
Mantelrlnges werden ausserhalb des obersten Ringes aufgestelit.

" i J ‘ ’
Der borelts fertige Behaltertell (Dach und oberster Mantelring) wird mittels der
Hobobbdcko 'so welt gehoben, dass die Mantelbleche des zwelten Ringes
plaziort und das Dach fertlg verschwelsst werden kann.

Die Bleche des zweiten Mantelringes werden vertikal zueinander und horizontal
mlt dem obersten Mantelring verschwelsst

Die_ Bleche des dritten Mantelnnges werden ausserhalb des zweiten Ringes
aufgestellt ' ' ., - :

Der berelts fertige Behaltertell (Dach und dle zwel obersten Mantelringe) wird
gehoben ;p ‘
Dleser Arbqltsvorgang wlederholt sich, bls der letzte (unterste) Mantelring
fertlggestellt lst L ! |

Dor fortige Behalter wird auf das Bodenblech abgesenkt und verschweisst.
Dle Hobobdoku wordon demontlon. P
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4.! Hauptteile des Hebebocks

i | : !
! 4.1 IEin Hebebock besteht aus folgenden Hauptteilen (Zeichnung CC-3, CC-4):

! 1. 18t. Stdnder Pos. 2-5
i 1, ‘2 St. Stiitzen f . " 19-23
: 1 St. Kugeldruckplatte " 6- 7
|1 1 St.'Hydraulischer Kletterheber Typ 510 35 D " 8 (
| 1 St. Hochdruckschlauch ; " 9 - -
| ' 1 st. Absperrventil mit T-Anschluss " 10
1 St. Gleitstein o " 13-14

1St. Hebearm o . " 18

1R IR = S
Il. I"III' |

1
i
J.' re)
5, Beschreibung des Hebebocks
g,‘ I Zeichnung CC-3 und CC-4
|

16,1 ~Der Stander (2-5) besteht aus einem Vierkantprofil mit aufgeschwelsster
[. ' Kletterstange 35 mm und einer Fussplatte
|

7. 5.2 Dne Stitzen (19 23) sind versteilbar. Mlttlere L4nge etwa 3.250 mm.
] Verstellung 70 mm (

?

il 5 3 Die Kugeldruckplatte besteht aus dem Sitz (6) und der Kugelplatte (7).

; '5.4 fAm Gleltsteln (13 14) Ist der Sitz des Hebearms (16) und die Befestigung des
4 B Fuhrungsanschlages (15). | , :

\' 6,5 'Hebearm (1 6)

“ 5'.'6 Hydraulischer Kletterheber Typ 510-35-D (8). SIehe ebenfalls separate Heber-
j! Instruktlon ‘

|



6. Hochdruckpumpe

6.1 Die Hebebtcke werden an ein Pumpenaggregat mit Elektromotor ange-
‘schlossen. Siehe separate Pumpeninstruktion.

6.2 IE,Pvdm’bendaten b ; £ " ' |

> © HP.20.120 HP.35.120 HP.70.120
Foérdermenge Liter/ Min. : - 20 35 70

Arbeitsdruck max. kp/cm? . 120 120 120
Motor 220/380 V, Leistung kW 4,0 7,35 14,7
i Tankvolumen Liter 35 65 85 alt. 165
- Anzahl Hebebdcke pro Pumpe, max. ca. 10 30 60 alt. 110
Mt
i
o b JII‘ :
v LR
el o || ] A : |
'Yyl i Hilfsvorrichtungen o -
i JIJ Zeichnung CC-2 bis CC-7
' -II 1‘ )
' .' 7.1; Fuhrungsanschl&ge (15) und Hebeknaggen (17) gehen nicht im Lieferumfang ein.
' Y] 1 Diese Telle werden vom Betreiber laut der Zelchnung CC-6 und CC-7 hergestellt. '
] e B
! i 4 i |
:" W -;:7:.2 Zum Aufstellen und zur genauen Fixierung der Mantelbleche werden Flihrungs-
o i 1] | bocke laut Zeichnung CG-5 angewandt. Sle dienen ausserdem als Stiitze beim
BN FE Il Verlegen der vertikalen Schwelssnaht und kdnnen mit Konsolen fir eine Arbeits-
g 4l bihne versehen werden. .

.nung CC-2 eingesetzt werden. Dieser Kran kann ausserdem mit einer Hange- -
‘bdhne fir die Ausfiihrung der spateren Anstreicharbeiten versehen werden.
AL SRR o T

Ll 7.3| "' Zur Erleichterung der Mantelblechmontage kann ein Auslegerkran laut Zeich-
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8.1

i

Anzahl Hebebdcke

Die erforderliche Anzahl Hebebdcke fir einen Behélter wird von folgenden
Faktoren bestimmt:

a. Gesamtgewicht des Behaners Die max. vertikale Belastung betragt 12 t‘
pro Hebebock.

b. . Max. Windbelastung an. den Hebebdcken, {

c. ' Max. Abstand zwischen den Befestigungspunkten am Mantel mit Hinsicht
auf die Stabilit4t des Mantels.

Der normale Abstand zwischen den Hebebdtcken ist 3 - 5 m. ‘Siehe ebenfalls

die Anweisungen CCA Belastungs- und Stabllitatsberechnungen fiir Behélter-
'montage. - : . . ;

¥
1

) L
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Beispiel fiir eine Behiltlermontage

Die Zeichnung CC-2 zeigt das Beispiel fir eine Beh&ltermontage mit den dazu
notwendigen Anordnungen. Die Ziffern haben folgende Bedeutung:

Behalter-Fundament
Bodenblech

Kranseil

Kranwinde

Hochdruckpumpe
Hochdruckschlauch
Stiitzenbefestigung

Stutzen flr Hebebock
Fussplatte fir Hebebock
Mantelblech beim Transport
Hydraulischer Kletterheber
Fihrungsanschlag

Hebearm

Hebeknagge

Greifklaue fur Transport der Mantelbleche
Kletterstange flir Hebebock
Né&chstoberster Manteiring
Oberster Mantsiring
Fahrwerk

Gelanderstitze

Drehbarer Kranarm

Gelander

Stdnder des Hebebocks
Gleitstein

Flhrungsbock

Keils

Dachbinder -
Kantblech fiir den obersten Mantelring
Dachblech '
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Montageablauf
Der Umfang des Behélters wird auf dem Bodenblech angezeichnet.

Die Fuhrungsbétcke fiir die Mantelbleche werden im Abstand von etwa 2 m
montiert und an das Bodenbiech geheftet. (

! Der erste (oberste) Mantelring wird in den Flihrungsb&cken aufgestelit, wobei
" mit einer Wasserwaage o.dgl. die Horizontallage kontrolliert wird. Die Mantel-
' bleche werden in den Flhrungsblechen festgekeilt, so dass sie senkrecht

stehen und den genauen Radius erhalten.

Die Dachbinder werden montiert und endgiiltig an den obersten Mantelring
befestigt. Die Dachbleche werden eventuell teilweise montiert.

An der Innenselte des fertigen Mantelringes werden die Montagestellen der
Hebebobcke markiert. Die Tellung soll symmetrisch sein mit gleichen Abst&nden
zwischen den Hebebdcken.

Die Heberausriistung wird laut Abschnitt 11 montiert.

Der erste Mantelring wird so hoch gehoben, dass das obere Ende der Hebe-
bbcke unterhalb der nachfolgend zu montierenden Dachbleche liegt. Wenn die
Gesamthohe der belden obersten Mantelringe kleiner ist als die Hohe der Hebe-
bdcke, missen diese belden Mantelringe miteinander verscheisst werden,
bevor diese HOhe errelcht wird. '

Die Dachbleche werden aufgelegt und verschweisst.

Eventuell wird ein Auslegerkran fiir die fortlaufende Plazierung der Mantel-
bleche auf dem Dach montlert. Das Fahrwerk soll so nahe wie mdgiich Gber der

" Behé4lterwand laufen.

Das Heben des Mantelringes soll so hoch erfolgen, dass der kommende Mantel-
ring unter den ersten gestellt werden kann. Hebe nicht hdher als notwendig!

' Der Hebevorgang kann zu Jeder Zeit unterbrochen werden, wobei der Be-

dienungshebel der Pumpe in Neutrallage gefiihrt wird. Der Hub wird an allen
Hebepunkten nicht exakt gleich sein. Sobald die erforderliche Hubhdhe an
irgendeinem Hebepunkt errelcht ist, wird der Hebevorgang unterbrochen und
das Absperrventil am betreffenden Punkt geschlossen. Der Hebevorgang wird
dann wle gewbhnlich fortgesetzt, bis die erforderliche Hubh&he an allen Hebe-
bdcken.erreicht ist. Alle Absperrventile werden Jetzt also geschlossen sein und
der gehobene Beh4ltertell belastet die unteren Greifbacken der Kletterheber.

Falls erforderlich kann jetzt"elne Justlerung der Horizontallage vorgenommen

- Werden, indem ein separates Hebon oder Bonked mit einom oder mehreren
- Kletterhebern gleiohzeitig erfolgt. Die Absperrventile der Ubrigen Heber bleiben
" dabel geschlossen. -



' 10.12 Der nachste Mantelring wird montiert und mit dem oberen verschweisst. Um
i | den Zugang in den Behélter zu erleichtern, wird mit dem Einsetzen des Pass-

bleches so lange wie méglich gewartet.

10.13 Der Mantelring wird an beiden Seiten fertiggeschweisst.

1(;);1‘4 Wahrend der Montage des nachstobersten Mantelringes hat der vorher fertig-
’ l ' gestelite Behalterteil die Hebebdcke belastet. Dieser Teil wird jetzt gesenkt, so

dass der gesamte, jetzt fertiggestelite Behdlterteil in den Fiihrungsbdcken
aufliegt. Siehe ebenfalls die separate Heberinstruktion.

10.15 Mittels des zur Ausrlstung zugehorigen Seiles, Kette und Umlenkrolle (CC-8)
1 wird jetzt jeder Kletterheber mit Gleitstein abgelassen. Hierbei sollen beide
Greifbackeqpaare freigelegt sein.

Hebeknaggen und Fuhrungsanschlége (17 15) werden jetzt am nachstobersten
Mantelrlng angebracht. ' -

Oben beschrlebene Verfahrensweise wird bei der Montage der folgenden
Manteliringe wiederholt. Da die Belastung an den Hebeb&cken mit jedem neuen
Mantelring zunimmt, muss der Oldruck jeweils etwas nachgestellt werden,
Jedoch nicht mehr als fir das Heben notwendig ist. Siehe Abschnitt 11.10.

10.18 Vor dor Montago des letzten (untersten) Mantelringes werden alle Flihrungs-
' bocke entfernt und die Hochdruckpumpe ev. ausserhalb des Behéiters auf-
gostelit. Nachdem der letzte Mantelring an die Beh&lterwand verschweisst ist,
wird der ganze Behélter abgesenkt und am Bodenblech festgeschweisst.
Es Ist obonfalls méglich den letzten Mantelring in den Fihrungsbdcken zu
montleren. Der fertige Behditer wird dann etwas angehoben, so dass die Bdcke
demontlert werden kbnnen

Montage- und Heberausristungen werden demontiert,

Bel starkam Wind soll nicht gehoben werden. Kontrolilere vorher die Behélter-
stablilitat laut den Anweisungen CCA - Belastungs- und Stablilitatsberech-
nungen flir Behaltermontage
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Montage der Heberausriistung und Bedienung
Zeichnung CC-3

Stander (6) mit aufmontiertem Kietterheber (8) und die mit Graphitfett einge-
schmierte Kugeldruckplatte (6-7), Gleitstein (13), Stiitzen (19) sowie die Fuss-

; | 'platte (2) werden radiell an den Montageplatzen ausgelegt. Die Fussplatte wird,

am Bodenblech geheftet, wobei ein Abstand von 95 mm zwischen der Innep-

seite des Mantelbleches unddﬁLAuﬁaﬁnsauﬁ.dﬂ.Euasmane.eme.haneqmm

.2 Stander und Stitzen werden aufgerichtet. Die zwei Stutzenbefestigungen

werden am Bodenblech verschweisst. Die Stellschrauben der Stitzen solien
hierbei etwa 70 mm ausgeschraubt sein, um eine Verstellmd&glichkeit In beiden
Richtungen zu erhalten. Die vertikale Lage des Hebebockes wird kontrolliert
und ev. mit den beiden Stiitzen nachgesteilt. '

Alle Hebeb&cke werden auf diese Weise montiert,

Hebeknaggen und Fiihrungsanschlige (17, 15) werden an die Innenseite der
Mantelbleche geschweisst. Beachte dass ein Zwischenraum von etwa 10 mm

' .zwischen Oberkante Gleitstein-Distanzstiick und FlUhrungsanschlag vorhanden
', lst, Anschliessend wird die Im Arbeltsmoment 10.3 durchgefiihrte Verkeilung
' zwlschen Mantelbleche und Flhrungsbdcke entfernt. :

Die Absperrventile (10) werden auf alle Heber montiert.

Dle Pumpe kann an beliebiger Stelle zwischen zwei Hebebdcke aufgestelit
werden — am besten in der N4dhe des Mannloches im spé4teren, untersten Mantel-
ring. Der Pumpenanschluss erfolgt zu den beiden am n&cnsten befindlichen

" Hebern. Verbinde die (ibrigen Heber miteinander mit den 6 m langen OlI-

schlduchen. Die Schlduche nicht verdrehen und geschutzt aufhangen. Bei einer
grésseren Anzahl Hebebdcke kann dle Pumpe mit mehreren Anschliissen
versehen werden.

Probelauf der Pumpe. Kontrolliere vor dem Start, dass die Motorspannung
220/3@0 V, den Platzverhéitnissen entspricht. Drehrichtung kontrollieren.
Olniveau kontrollieren. Siehe separate Pumpeninstruktion.

Schliesse séamtliche Absperrventile der Heber und lass die Pumpe zur Kontroile

. 'der Anschilisse auf Dichtheit mit 110 kp/cm? Druck laufen.

Verringere den Pum,pendruck'auf 20-30 kp/cm? und schalte dle Pumpe ab.
Offne alle Absperrventiie um zwel Umdrehungen.
Die Ausriistung ist jetzt fertigmontiert und zum Heben bersit,

Hubvorgang (siehe ebenfalls separate Heberlinstruktion).

Starte die Pumpe. Fiihre den Bedienungshebel in die Stellung "Heben" und
kontrolllere den Manometerausschiag und die Heber. Wird mit dem eingesteliten
Pumpendruck nicht gehoben, muss der Druck erh&ht werden, bis das Heben
beginnt. Der Hebevorgang soll Jewolls mit dom nlodrigston Druck ausgoflihi
werden, der notwendig Ist, um einen glelchmassaigen und gleichzeltigen Hub
zu erhalten. Wenn alle Heber einen vollen Hub gemacht haben, wird der Hebel
i 'r«éﬁ'a»'.'.','r.*;é,'a eI VI S@ TR iy divsor, Slelivpg gohulten, bis alle. Kolben,
vollhommen in dlo Zylindor zurlichgolGhrt singd.

Obiger Vorgang wird bis zum Erreichen der gewiinschten Hohe wiederholt,
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Hubgeschwindigkeit

Wunschgemass soll der Hebevorgang so schneli wie méglich erfolgen. Der
Zeltverbrauch fur den Riicklauf des Oles zur Pumpe nach einem Hubschritt soll
‘demnach so gering wie mdglich sein. Die Rucklaufzeit beruht auf die OI-
1 viskositat, weshalb das Ol entsprechend den herrschenden Temperaturverhéit-
.nissen diinnflissig sein soll. Bei kalter Witterung sollte das Ol durch Leerlauf
der Pumpe vorgewarmt werden, um die Rucklaufzeit zu verkirzen.

Die normale Riickstromkapazit4t ist etwa 15 Liter pro Minute. Jeder Heber hat
pro Hubschritt ein Volumen von 1,1 Liter. Die Riicklaufzeit wird vom Abschalten
der Pumpe bis zu deren Start gerechnet. Die Pumpzeit ist direkt abhéngig von
der Pumpenkapazitdt und der Anzahl angeschlossener Heber unter der Voraus-
setzung, dass das Hydraullksystem vollig mit Ol geflllt und luftfrel ist. Fir dic
Hubstrecke von 95 mm (= 'ein theoretischer Hubschritt von 100 mm) ist die
Hubzeit pro Hubschrltt = Pumpzent + Ricklaufzeit.

(]
\

Beispiel fqr dle Berechnung der erforderlichen Zeit zum Heben elner Mantel-
ringhbhe o I | P @

Mantelr}nghbhe: . 2500 mm ¥5o
Pumpe: |- | || .. HP35.120

Anzahl Hubschritte: -: '. 2—2? =27 I3
Anzahl Kletterhaber: ' 18 b

18x1,1=19,8 Liter be

.35 Liter/Minute

19,8 x 60
T35

Gesamtes Hubvolumen:

Pumpenkgpazltat:
Pumpzelt pro Hubschritt; = 34 Sek. 3

Bﬁcklauf'kﬂ)azltat: ca. 15 Liter/Minute

15
34 + 79 = 113 Sek. 252

F,Iﬁcklaufqult nach elnem Hubschritt: 18.8x60 _ 59 g, M6

Gesamtzelt fiir einen Hubschrltt'

Gesamte Pump- und Ricklaufzeit
fur27 Hulechrltte(_ 2500 mm) 27 x 113 = 3051 Sek. = 50 Min.
L ‘ . - ~3t



13. Empfehlung fiir Betriebsédle

.l!'-_
Bei einer Temperatur von 0° bis +25°C (32° bis 80°F) Mobil6l 20W-20 _
Unter 0°C (32°F) o : 10W
,Uber +25°C (80°F) h ‘ 0
- s '-ru;..;..%,r“_h —— , -
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| Pos.nr. -ntal  BenZmning Name Bezeichnung Ritn.dimension
1 Cisternbotten Tank bottoen Zisternboden
2 1 Fotplatta Bed plate Fussplatte 3D-2390-2
3 1 Skruv Screw —Schraube U6S 3/4"x140 D60
4 6 Mutter 5" 2 Rut "af§?;; Mutter _ ~U6M 3/4" D60
'15_ 1 Standare kpl. Stay complete 5:755 ;_ Stinder komplett -3D-2390-5
6 1 'site Socket . . sitz | 4D-2390-12
7 1  KRula Ball Rugel 4D~2390-13
8 1 Lyftare Jack Heber 1D-1269-D
9 1 Oljeledning 0il hose - 81lleitung 3/4" x 6 m
10 1 Avstingningskran med T Main valve with T Hauptventil mit T 1/2", Spes T
13 1 Glidstycke Sliding chair Gleitstein 3D-2390-14
14 2 skruv Screw Schraube 4D-2390-23
15 Avhidllsfiste 5 S ¥ Fend-off lug Fiihrungsanschlag 4D-2390-24
16 1 Lyftarm - Lifting arm Hebearm 2D-2390-25
17 Lyftfiste Lifting lug " Hebeknagge 4D-2390-30
18 Cisternplat Tank plate Zisternblech
19 2 Stag Stay Stiitze .2D~-2390-31
20 2 Stagfiste Stay lug Stiitzenbefestigung 4D-2390-37
21 4 Skruv Screw Schraube U6S 3/4"x50 D60
22 1 Skruv med mutter Screw with nut Schraube mit Mutter ué6s 1";2?0__D69
23 2 Nedre stagfiste Stay lug below Untere Stiitzenbefestigung 4D—2390—40 o
24 1 Rep, kitting Rope, chain Seil, Kette
25 1 avhall Fend-off Abhalter 4D~-2390-41
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Montage von "oben nach unten", Montagebeginn mit dem obersten
Kaminring, Hub um eine Kaminringhdhe, Einschieben des ndchst
untersten Ringes etc.- All dies ist mdglich mit der Bygging
Kletterhebermethode.

Nachstehend kurz einige technische Angaben:

Montage eines Staohleinsatzes in einen Industrieschornstein.
Kletterheber der Serie 510 werden auf der Kaminkrone montiert,
Kletterstangen werden zwischen Heber und nunmehr am Kaminboden
eingefahrenen obersten Kaminring montiert.

Die Kletterheber heben nun den obersten Kaminring um eine Ring-
hthe, der ndchst unterste Kaminring wird eingefahren, mit dem
obersten Ring verschweilt, gehoben usw.

b) _Einsatzmbglichkeit_nach_Zeichnung Nr. 2

Montage eines Stahleinsatzes in einem Industrieschornstein mittels
Kletterheber und Hilf sgerust )

Die Heber werden auf einem HilfsgerUst aufgesetzt, daB mindestens
eine Ringhthe Uber dem Boden reichen muB. Der Hub erfolgt wieder
Uber Kletterstangen, die nach jedem Ringhub mit dem neuen Ring-
segment verbunden werden mUssen. Kommt speziell bei sehr schweren
Konstruktionen zum Einsatz.

Montage eines Stahleinsatzes in einem Industrieschornstein mittels
Kletterhebemund Hebe- und Fuhrungsarmen. .

Dieses Prinzip wird auch zum Bau von Voratstanks in der chem.
Industrie verwendet.

Die fur eine Kamineinsatzmontage notwendige Anzahl der Heber er-
gibt sich aus dem Endgewicht und dem Umfang des Kamineinsatzes.

Je nach der Gréfle des Kamineinsatzes werden die Kletterheber auBlen
oder innen angesetzt.

Die Kletterstange ist bei diesem Einsatz fix mit einem Steher ver-
schweiflt, der Uber 2 Stk StUtzen abgespreiigt ist. Das Heben erfolgt
Hebe- und FUhrungsarme am Kletterheber und Uber Hebe- und Fuhrungs-
knaggen am Mantelblech. Der Kletterheber kletterlbeim Hub an der
fixen Kletterstange hoch.

Vor- und Nachteile der Methoden nach a) b) u. ¢)

Methode_a) Vorausgesetzt, daB okzeptable Msglichkeiten der Komuni-
kation-und der Bef&rderung der Hebezuege zur Kaminkrone
gegeben sind bietet diese Methode folgende VORTEILE:

Die Last (Kamineinsatz) hdngt wdhrend des ganzen Montage-
vorganges, das erm8glicht einen Verzicht auf seitlichen
Abspreizungen. Die Kletterstangen mUssen lediglich beim

- Montagebeginn mit dem Kamineinsatz verbunden werden.
Weiters gibt es keinerlei Begrenzung der Hubhdhe, was .
bedeutet, daB die vorgefertigten Kaminsegmente in ihrer
Hohe lediglich vom Offnungsloch abhdngen.
Sollte eine Isolierung des Kamineinsatzes verlangt werden
ist dies sehr leicht, von einer kleinen Plattform aus,
méglich und kann wdhrend der einzelnen Hubvorgdinge geschehen

Der Hubvorgang benttigt sehr lange Kletterstangen, die zur
und von der Kaminkrone transportiert werden mUussen. Diese
Ausgabe werden sicherlich eéntscheidend sein, ob diese

S
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Methode gegenuber den anderen beiden der Vorzug gegeben
werden soll. Um diese Kosten zu ermitteln nimmt man die
Gesamtldnge des Kamineinsatzes + 2.1/2 m und multipli-
ziert dieses Ergebnis mit der Anzohl der Hebepunkte, das
Resultat wird durch 2 dividiert. Dies deshalb, da man bis
zur Hdlfte der Kamineinsatzmontage auch nur die Halfte des
Gewichtes zu Heben hat, und somit auch in der 1. Phase

auch nur die Hdlfte der Kletterstangen benstigt. Die so
freiwerdenden Kletterstangen werden eine nach der anderen
zusammengeschraubt und bei den freien Hebern eingesetzt und
mit dem Mantel verbunden.

Der Heber 510 ermsglicht nur ein Heben, ein Absenken Uber
eine kurze Distanz ist m8glich, sollten diese Gerdte auch 2.
Demontagezwecken eingesetzt werden, empfiehlt es sich die
Ausfuhrung UD (Auf/Nieder) einzusetzen, die durch ein
einmaliges Umschalten von "Heben" auf"Senken" ein kontinu-
ierliches Absenken Uber groBe Distanzen ermdglicht.

Dieses System bendtigt den Einsatz eines Balkengerustes,

um die Heber zu tragen.

Bei einer Minimierung nach unten des Hubes von 6/7 Metern,
also einem Mindeshub von 6/7nent5prechend, kénnen Kletter-
stangen mit einer Schweillverbindung eingesetzt werden (Sta-
ndardldnge 8 m), diese Schweiflverbindung ermdglicht eine
wesentlich hshere Auslastung der Heber. Sicherlich wird
wird diese Hubkraft auch von der Punktlast des Kaminein-
satzes abhdngen. Beim Heben von dUnnwandigen Mantelblechen
muB natUrlich auf Deformationen desselben im Verlaufe des
Montagevorganges RUcksicht genommen werden uzw. so, daf
Kletterstangen nicht direkt an das Mantelblech geschweiBit
werden, sondern ein Tragring fur jeden Ansatzpunkt ge-
fertigt wird. ‘

Sollten derartige Tragringe eingesetzt werden, ist es unbe-
dingt erforderlich, Heber der Serie 510 UD einzusetzen,
damit beim Umsetzen der Heber auch dieser Tragring abgesen.
wird und fur den ndchsten Ring verwendet werden kann.
ErfahrungsgemdB sollte der Tragring mit je 2 Laschen pro
Heber am Mantelblech befestigt werden.

Do bei dieser Methode der Kamineisatz "gedrUckt" wird,

ist es notwendig das obere Ende des Kamines zu fUhren.

Bei sich innseitig verjUngenden Kaminen werden solche
FUhrungen sicherlich zu Komplikationen bei der duBerlichen
Isolierung im Zuge des Hebens mit sich bringen.
Kostenfaktoren, die diese Methode b) belasten sind

Kosten fUr das GerUst, die FUhrung des Kaminrohres, sowie
der vermehrte Arbeitsaufwand um dén Tragring zuruckzugewin-
nen.

Die Klettereinheitysind aus der Serie, verwendbar fUr schwere
HUbe in den verschiedensten Einsatzfdllen. Beim Hub uber
diese Klettereinheiten kann die volle Hubkapazitdt des
Hebers ausgenUtzt werden. Um zylindrische Kaminrohre zu
heben,sind ledglich sehr kleine Verbindungen zwischen Heber
und Mantelblech notwendig, deshalb halten sich die Einbau-
kosten ausgesprochen niedrig. Diese Methode wurde bis dato
am meisten eingesetzt, da eben auch Vorrat'stanks in gleicher
Weise montiert werden.

Bei dieser Methode c) sollte das obere Kamineinsatzende ge-
fuhrt werden. Weiters muB jedes Segment entweder inn- oder
auBenseitig verschweiBt werden, und :1:. beim Schweiflen die



ringférmig um das Mantelblech angeordneten Steher, welche

die Kletterheber tragen etwas hinderlich.
Dieser Punkt sollte jedoch unter dem Licht der Kosten-
einsparung, den diese Methode aufweiflt, beachtet werden.

Anbei 3 Stk Zeichnungen.

GRAMPELHUBER GESELLSCHAFT MBH
4810 GMUNDEN TRAUNSEE AUSTRIA
HYDRAULISCHE HEBEZEUGE
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