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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole
Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Symbole
Ponizsze symbole uzywane sg do opisu urzadzenia. Przed uzyciem nalezy upewnié sie, ze rozumie sig ich znaczenie.

CumMBOJbI

Cnepytolme O06BACHEHWA MOKa3blBAOT CUMBOJbI, WCMOMb3yeMble [ANA  WHCTpymeHTa. Y6eautecb nepen
ncnonb3oBaHeM, YTo Bbl noHMMaeTe ux 3HaveHve.
Read instruction manual.
I::Ii:l Bitte Bedienungsanleitung lesen.
Przeczytaj instrukcje obstugi.
Mpountante MHCTPYKLMIO MO SKCMnyaTaumn.

o

DOUBLE INSULATION
DOPPELT SCHUTZISOLIERT
PODWOJNA IZOLACJA
[BOVMHAA U30nALUnA

O
o

O

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment together with household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national law, electric equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

O Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman Europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mlissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgere-
chten Wiederverwertung zugefihrt werden.

O Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych wraz z odpadami z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla $rodowiska.

0 Tonbko ana ctpaH EC
He BbikuabiBanTe anekTpuyeckoe o6opyaoBaHe BMecTe ¢ 6bITOBbIM Mycopom!
B cooTBeTcTBMM C eBponenckon aumpektuBon 2002/96/EC 06 yTunusaumAn  CTaporo
3MEeKTPUYECKOro N 3NeKTPOHHOr0 060pyAOBaHNA N €€ NPUMEHEHNA B COOTBETCTBUM C MECTHbIMW

3aKOHaMK 3M1eKTpuYeckoe o6opynoBaHue, GbiBEe B 3KCMyaTauuu, OOMXKHO YTUIU30BbIBATLCA
oTaenbHo 6e30nacHbIM ANA OKpyXKatoLen cpeabl Croco6oM.



ENGLISH

Explanation of general view

1 Atypical illustration of proper 10 Inner flange 23 Straight cuts
hand support, workpiece sup- 11 Hex socket head bolt 24 Top guide
port, and supply cord routing (if 12 Saw blade 25 Base
applicable). 13 Setting protuberances 26 60° angle cuts

2  To avoid kickback, do support

Hex socket head bolt

30° angle cuts

board or panel near the cut. (For adjusting riving knife) 28 Blade
3 Don't support board or panel 15 Cutting depth 29 Lock-off button
away from the cut. 16 Loosen 30 Switch trigger
4 Hex wrench 17 Lever 31 Vacuum cleaner
5  Shaft lock 18 Thumb nut 32 Limit mark
6 Tighten 19 For 45° bevel cuts 33 Brush holder cap
7 Loosen 20 For straight cuts 34 Screwdriver
8 Saw blade 21 Base plate
9  Outer flange 22 45° angle cuts
SPECIFICATIONS
Model 5603R 5703R 5903R 5103R 5143R
Blade diameter ...........ccccoviiniiiiiiie 165 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Max. cutting depth
At 90° 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
At 45° 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
No load speed (min‘1) . 4,800 4,500 3,800 2,700
Overall length ... 330 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Net weight 5.2 kg 7.6 kg 9.4 kg 14.5 kg

Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Note: Specifications may differ from country to country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

For model 5703R, public low-voltage distribution
systems of between 220V and 250V

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under unfavor-
able mains conditions can have adverse effects to the
operation of other equipment. With a mains impedance
equal or less than 0.36 Ohms it can be presumed that
there will be no negative effects. The mains socket used
for this device must be protected with a fuse or protective
circuit breaker having slow tripping characteristics.

GENERAL SAFETY RULES

GEA001-3
WARNING! Read all instructions. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury. The term “power tool” in all of the
warnings listed below refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power
tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Work area safety
1. Keep work area clean and well lit. Cluttered and
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

Electrical safety

4. Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

5. Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

6. Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

7. Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

8. When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

Personal safety

9. Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.



10.

11.

12

13.

14.

15.

Use safety equipment. Always wear eye protec-
tion. Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal inju-
ries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off-position before plugging in. Carrying
power tools with your finger on the switch or plug-
ging in power tools that have the switch on invites
accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing, and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery
or long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
these devices can reduce dust-related hazards.

Power tool use and care

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for
which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation. If damaged, have the power tool
repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions and in
the manner intended for the particular type of
power tool, taking into account the working con-
ditions and the work to be performed. Use of the
power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.

Service

23.

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

24,

25.

Follow instruction for lubricating and changing
accessories.

Keep handles dry, clean and free from oil and
grease.

SPECIFIC SAFETY RULES

GEB029-1

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to circular saw safety rules. If you use this tool
unsafely or incorrectly, you can suffer serious per-
sonal injury.

Danger:

1.

Keep hands away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary han-
dle, or motor housing. If both hands are holding
the saw, they cannot be cut by the blade.

Do not reach underneath the workpiece. The

guard cannot protect you from the blade below the

workpiece. Do not attempt to remove cut material
when blade is moving.

CAUTION: Blades coast after turn off. Wait until

blade stops before grasping cut material.

Adjust the cutting depth to the thickness of the

workpiece. Less than a full tooth of the blade teeth

should be visible below the workpiece.

Never hold piece being cut in your hands or

across your leg. Secure the workpiece to stable

platform. It is important to support the work properly
to minimize body exposure, blade binding, or loss of

control. (Fig. 1)

Hold power tool by insulated gripping surfaces

when performing an operation where the cutting

tool may contact hidden wiring or its own cord.

Contact with a “live” wire will also make exposed

metal parts of the power tool “live” and shock the

operator.

When ripping always use a rip fence or straight

edge guide. This improves the accuracy cut and

reduces the chance of blade binding.

Always use blades with correct size and shape

(diamond versus round) of arbour holes. Blades

that do not match the mounting hardware of the saw

will run eccentrically, causing loss of control.

Never use damaged or incorrect blade washers

or bolt. The blade washers and bolt were specially

designed for your saw, for optimum performance and
safety of operation.

Causes and Operator Prevention of Kickback:

— kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

—when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

—if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.



Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given
below.

Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but kick-
back forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the saw motionless in the material until the
blade comes to a complete stop. Never attempt
to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion or
kickback may occur. Investigate and take correc-
tive actions to eliminate the cause of blade bind-
ing.

When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf and check that saw
teeth are not engaged into the material. If saw
blade is binding, it may walk up or kickback from
the workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

To minimize the risk of blade pinching and kick-
back. When cutting operation requires the resting
of the saw on the workpiece, the saw should be
rested on the larger portion and the smaller piece
cut off. (Fig. 2 & 3)

Do not use dull or damaged blades. Unsharp-
ened or improperly set blades produce narrow kerf
causing excessive friction, blade binding and kick-
back. Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making cut. If
blade adjustment shifts while cutting, it may cause
binding and kickback.

Use extra caution when making a “plunge cut”
into existing walls or other blind areas. The
protruding blade may cut objects that can cause
kickback. For plunge cuts, retract lower guard
using retracting handle.

ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand or fingers behind the
saw. If kickback occurs, the saw could easily jump
backwards over your hand, leading to serious per-
sonal injury. (Fig. 4)

Never force the saw. Forcing the saw can
cause uneven cuts, loss of accuracy, and pos-
sible kickback. Push the saw forward at a speed
so that the blade cuts without slowing.

10.

12,

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower guard
does not move freely and close instantly. Never
clamp or tie the lower guard into the open posi-
tion. If saw is accidentally dropped, lower guard may
be bent. Raise the lower guard with the retracting
handle and make sure it moves freely and does not
touch the blade or any other part, in all angles and
depths of cut. To check lower guard, open lower
guard by hand, then release and watch guard clo-
sure. Also check to see that retracting handle does
not touch tool housing. Leaving blade exposed is
VERY DANGEROUS and can lead to serious per-
sonal injury.

. Check the operation of the lower guard spring. If

the guard and the spring are not operating prop-
erly, they must be serviced before use. Lower
guard may operate sluggishly due to damaged
parts, gummy deposits, or a build-up of debris.
Lower guard should be retracted manually only
for special cuts such as “plunge cuts” and
“compound cuts.” Raise lower guard by retract-
ing handle and as soon as blade enters the
material, the lower guard must be released. For
all other sawing, the lower guard should operate
automatically.

Always observe that the lower guard is covering
the blade before placing saw down on bench or
floor. An unprotected, coasting blade will cause the
saw to walk backwards, cutting whatever is in its
path. Be aware of the time it takes for the blade to
stop after switch is released. Before setting the tool
down after completing a cut, be sure that the lower
guard has closed and the blade has come to a com-
plete stop.

Use the appropriate riving knife for the blade
being used. For the riving knife to work, it must be
thicker than the body of the blade but thinner than
the tooth set of the blade.

Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, positioning
and alignment can make the riving knife ineffective
in preventing kickback.

Always use the riving knife except when plunge
cutting. Riving knife must be replaced after plunge
cutting. Riving knife causes interference during
plunge cutting and can create kickback.

For the riving knife to work, it must be engaged
in the workpiece. The riving knife is ineffective in
preventing kickback during short cuts.

Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even a light interference can slow the closing rate of
a guard.

Use extra caution when cutting damp wood, pres-
sure treated lumber, or wood containing knots.
Adjust speed of cut to maintain smooth advancement
of tool without decrease in blade speed.

Avoid Cutting Nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

Place the wider portion of the saw base on that
part of the workpiece which is solidly supported,
not on the section that will fall off when the cut is
made. As examples, Fig. 5 illustrates the RIGHT
way to cut off the end of a board, and Fig. 6 the
WRONG way. If the workpiece is short or small,
clamp it down. DO NOT TRY TO HOLD SHORT
PIECES BY HAND! (Fig. 5 & 6)



22. Never attempt to saw with the circular saw held
upside down in a vise. This is extremely danger-
ous and can lead to serious accidents. (Fig. 7)

23. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation
and skin contact. Follow material supplier safety
data.

24. Do not stop the blades by lateral pressure on the
saw blade.

OPERATING INSTRUCTIONS

Removing or installing saw blade
The following blade can be used with this tool.

25. Always use blades recommended in this manual.
Do not use any abrasive wheels.

26. Wear a dust mask and hearing protection when
use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

WARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

Model Max. dia. Min. dia. Blade thickness Kerf

5603R 165mm 150 mm Less than 1.7mm More than 1.9mm
5703R 190 mm 170 mm Less than 1.7mm More than 1.9mm
5903R 235mm 210mm Less than 1.9mm More than 2.1 mm
5103R 270mm 260 mm Less than 1.8 mm More than 2.2mm
5143R 355mm 350 mm Less than 2.3mm More than 2.7 mm

The thickness of the riving knife is 1.8 mm for Models
5603R and 5703R or 2.0 mm for Model 5903R and
5103R or 2.5 mm for Model 5143R.

CAUTION:

* Do not use saw blades which do not comply with the
characteristics specified in these instructions.

* Do not use saw blades the disc of which is thicker or
the set of which is smaller than the thickness of the riv-
ing knife.

To remove the saw blade, depress the shaft lock fully to

prevent shaft rotation, then use the hex wrench to loosen

the hex socket head bolt. (Fig. 8)

Now remove the outer flange, raise the safety cover as

much as possible, and remove the saw blade. (Fig. 9)

Install the saw blade using the reverse of the removal
procedure. Install the inner flange, saw blade, outer
flange and hex socket head bolt, in that order. Be sure to
secure the hex socket head bolt tightly with the shaft lock
fully depressed. (Fig. 8 &10)

CAUTION:

* Make sure that the blade teeth point forward in the
same direction as the tool rotation (the arrow on the
blade should point in the same direction as the arrow
on the tool).

* Never depress the shaft lock while the saw is running.

¢ Use only the Makita socket wrench to remove or install
the blade.

Riving knife adjustment (Fig. 11)

Use the socket wrench to loosen the hex head socket
bolt for the riving knife adjustment, then raise the safety
cover. Move the riving knife up or down over the two pro-
tuberances for settings indicated in the illustration, so as
to obtain the proper clearance between the riving knife
and saw blade.

CAUTION:
Ensure that the riving knife is adjusted such that: The dis-
tance between the riving knife and the toothed rim of the
saw blade is not more than 5 mm. The toothed rim does
not extend more than 5 mm beyond the lower edge of the
riving knife.

Adjusting depth of cut (Fig. 12)

Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At a desired depth of cut, secure the base by
tightening the lever.

CAUTION:

* Use a shallow depth of cut when cutting thin workpiece
for cleaner, safer cuts.

» After adjusting the depth of cut, always tighten the lever
securely.

Adjusting for bevel cuts (Fig. 13)

Loosen the thumb nuts in front and back, and tilt the tool
to the desired angle for bevel cuts (0—45°). Secure the
thumb nuts tightly in front and back after making the
adjustment.

Sighting (5603R, 5703R) (Fig. 14)

For straight cuts, align the right notch on the front of the
base with your cutting line on the workpiece. For 45°
bevel cuts, align the left notch with it.

Top guide (5903R, 5103R) (Fig. 15)
Align your sight line with either the 0° notch for straight
cutting or the 45° notch for 45° angle cuts.

Top guide (5143R) (Fig. 16)

Align your sight line with either the 0° notch for straight
cutting or the 30° notch for 30° angle cuts or the 45°
notch for 45° angle cuts or the 60° notch for 60° angle
cuts.

Switch action (Fig. 17)

CAUTION:

» Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
depress the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.




Operation (Fig. 18)

Hold the tool firmly. Set the base plate on the workpiece
to be cut without the blade making any contact. Then turn
the tool on and wait until the blade attains full speed.
Now simply move the tool forward over the workpiece
surface, keeping it flat and advancing smoothly until the
sawing is completed. To get clean cuts, keep your sawing
line straight and your speed of advance uniform.

CAUTION:

¢ The riving knife should always be used except when
plunging in the middle of the workpiece.

* Do not stop the saw blade by lateral pressure on the
disc.

Guide rule (Fig. 19)

The handy guide rule allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the guide rule up snugly
against the side of the workpiece and secure it in position
with the screw on the front of the base. It also makes
repeated cuts of uniform width possible.

Joint assembly (Fig. 20 & 21)

(for connecting a vacuum cleaner)

When you wish to perform clean cutting operation, con-
nect a vacuum cleaner to your tool. Install the joint on the
tool using the screw. Then connect a hose of vacuum
cleaner to the joint.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacement of carbon brushes (Fig. 22 & 23)
Replace carbon brushes when they are worn down to the
limit mark. Both identical carbon brushes should be
replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs, mainte-
nance or adjustment should be carried out by a Makita
Authorized Service Center.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

ENH101-5
We declare under our sole responsibility that this product
is in compliance with the following standards of standard-
ized documents,

EN60745, EN55014, EN61000

in accordance with Council Directives, 89/336/EEC and
98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F-

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Responsible manufacturer:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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For European countries only

Noise and Vibration of Model 5603R
ENGO005-2-V3

The typical A-weighted noise levels are

sound pressure level: 96 dB (A)

sound power level: 107 dB (A)

Uncertainty is 3 dB (A).

— Wear ear protection. —

The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s2.
These values have been obtained according to
EN60745.

For European countries only

Noise and Vibration of Model 5703R
ENGO005-2-V3

The typical A-weighted noise levels are

sound pressure level: 93 dB (A)

sound power level: 104 dB (A)

Uncertainty is 3 dB (A).

— Wear ear protection. —

The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s2.
These values have been obtained according to
EN60745.

For European countries only
Noise and Vibration of Model 5903R

ENG005-2-V3

The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 95 dB (A)
sound power level: 106 dB (A)
Uncertainty is 3 dB (A).
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration

value is not more than 2.5 m/s?.
These values have been obtained according to
EN60745.

For European countries only

Noise and Vibration of Model 5103R/5143R
ENG005-2-V3

The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 94 dB (A)
sound power level: 105 dB (A)
Uncertainty is 3 dB (A).
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s?.

These values have been obtained according to
EN60745.



DEUTSCH

Ubersicht
1 Typische Abbildung der korrek- 9  AuBerer Spannflansch 22 45°-Schnitte
ten Handhaltung, Werksttick- 10 Innerer Spannflansch 23 Fur rechtwinklige Schnitte
Abstitzung und Netzkabel- 11 Sechskantschraube 24 Schnittskala
Zufuihrung (falls zutreffend). 12 Sé&geblatt 25 Grundplatte
2 Anordnung der Werkstlickunter- 13  Einstellen der Vorspriinge 26 60°-Schnitte
lagen zur Vermeidung von 14 Sechskantschraube 27 30°-Schnitte
Rickschlag. (far Einstellung des Spaltkeils) 28 Sageblatt
3 Werkstlck nicht zu weit von der 15 Schnittiefe 29 Einschaltsperre
Schnittstelle abstitzen. 16 Losen 30 Ein-/Aus-Schalter
4 Steckschlissel gebogen 17 Feststellhebel 31 Absauggeréat
5 Spindelarretierhebel 18 Knebelmutter 32 VerschleiBgrenze
6 Festziehen 19 Fur 45°-Schréagschnitte 33 Kohleblrstenkappe
7 Lésen 20 Fur rechtwinklige Schnitte 34 Schraubendreher
8 Sageblatt 21 Grundplatte
TECHNISCHE DATEN
Modell 5603R 5703R 5903R 5103R 5143R
Séageblattdurchmesser...........cocoveenienciennnne 165 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Max. Schnittiefe
bei 90° .... ... 54 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
bei 45° .... .38 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
Leerlaufdrehzahl (min™") ... 5000 4 800 4500 3800 2700
Gesamtlange ... 330 mm 356 mm 400 mm 422 mm 607 mm
Gewicht .. 4,2kg 5,2 kg 7,6 kg 9,4 kg 14,5 kg

* Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne
vorherige Anklindigung vorzunehmen.

¢ Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land
zu Land abweichen.

Stromversorgung

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Spannung angeschlossen werden und arbeitet
nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist entspre-
chend den Européischen Richtlinien doppelt schutziso-
liert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdungskabel angeschlossen werden.

Fir Modell 5703R, éffentliche Niederspannungs-Ver-
teilungssysteme mit einer Spannung zwischen 220
und 250 V

Schaltvorgédnge von Elektrogeraten verursachen Span-
nungsschwankungen. Der Betrieb dieses Geréates unter
ungunstigen Netzstrombedingungen kann sich nachteilig
auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei einer
Netzstromimpedanz von 0,36 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten.
Die fir dieses Geréat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit tra-
gen Auslésungseigenschaften geschitzt sein.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN

WARNUNG! Alle Anweisungen durchlesen. Eine
Missachtung der unten aufgefihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fuhren. Der Ausdruck “Elektrowerkzeug” in
allen nachstehenden Warnhinweisen bezieht sich auf Ihr
mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku (ohne Kabel) betrie-
benes Elektrowerkzeug.

DIESE ANWEISUNGEN AUFBEWAHREN.

Sicherheit im Arbeitsbereich

1. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unaufgerdumte und dunkle Bereiche
fahren zu Unféllen.

2. Betreiben Sie Elektrowerkzeuge nicht in explosi-
ven Umgebungen, wie z.B. in Gegenwart von
brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder Staub.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub
oder die Déampfe entziinden kénnen.

3. Halten Sie Kinder und Umstehende wahrend der
Benutzung eines Elektrowerkzeugs vom Arbeits-
bereich fern. Ablenkungen kdénnen dazu fihren,
dass Sie die Kontrolle verlieren.

Elektrische Sicherheit

4. Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss an die
Steckdose angepasst sein. Der Stecker darf auf
keinen Fall in irgendeiner Form abgeéndert wer-
den. Verwenden Sie keine Adapterstecker mit
geerdeten Elektrowerkzeugen. VorschriftsmaBige
Stecker und passende Steckdosen reduzieren die
Stromschlaggefahr.

5. Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegensténden (z.B. Rohre, Kiihler, Herde, Kiihl-
schréanke). Es besteht erhdhte Stromschlaggefahr,
falls Inr Kérper Erdkontakt hat.

6. Setzen Sie Elektrowerkzeuge keinem Regen
oder Nasse aus. Wasser, das in ein Elektrowerk-
zeug eindringt, erhéht die Stromschlaggefahr.

7. Behandeln Sie das Kabel sorgféltig. Benutzen
Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder
Abtrennen des Elektrowerkzeugs. Halten Sie das
Kabel von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
beweglichen Teilen fern. Ein beschadigtes oder
verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr.
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Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien betrei-
ben, verwenden Sie ein fiir Freiluftbenutzung
geeignetes Verlangerungskabel. Die Verwendung
eines fur Freiluftbenutzung geeigneten Kabels redu-
ziert die Stromschlaggefahr.

Personliche Sicherheit

9.

10.

11.

12

13.

14.

15.

Bleiben Sie wachsam, und lassen Sie beim
Umgang mit einem Elektrowerkzeug Vorsicht
und gesunden Menschenverstand walten. Benut-
zen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten stehen. Ein Augenblick
der Unachtsamkeit wéhrend der Benutzung von
Elektrowerkzeugen kann zu schweren Verletzungen
fahren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
stets eine Schutzbrille. SachgeméBer Gebrauch
von Schutzausristung (z.B. Staubmaske, rutschfe-
ste Sicherheitsschuhe, Helm und Gehérschutz) tragt
zu einer Reduzierung der Verletzungsgefahr bei.
Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten.
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter in der
Aus-Stellung ist, bevor Sie den Netzstecker ein-
stecken. Das Tragen von Elektrowerkzeugen mit
dem Finger am Ein-Aus-Schalter oder das Anschlie-
Ben bei eingeschaltetem Ein-Aus-Schalter fihrt zu
Unfallen.

Etwaige Einstell- oder Schraubenschliissel sind
vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs zu
entfernen. Ein Schrauben- oder Einstellschllssel,
der auf einem rotierenden Teil des Elektrowerkzeugs
stecken gelassen wird, kann zu einer Verletzung
fuhren.

Ubernehmen Sie sich nicht. Achten Sie stets auf
sicheren Stand und gute Balance. Sie haben
dann in unerwarteten Situationen eine bessere Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug.

Achten Sie auf zweckméBige Kleidung. Tragen
Sie keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Schmuck
oder langes Haar kann sich in beweglichen Teilen
verfangen.

Wenn Anschlussvorrichtungen fiir Staubab-
saug- und Staubsammelgerite vorhanden sind,
sollten diese montiert und sachgerecht verwen-
det werden. Die Verwendung solcher Vorrichtungen
kann durch Staub verursachte Gefahren reduzieren.

Gebrauch und Pflege von Elektrowerkzeugen

16.

17.

18.

12

Setzen Sie Elektrowerkzeuge keiner Gewaltan-
wendung aus. Verwenden Sie das korrekte Elek-
trowerkzeug fiir lhre Anwendung. Ein korrektes
Elektrowerkzeug verrichtet die anstehende Arbeit
bei sachgeméaBer Handhabung besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich nicht mit dem Ein-Aus-Schalter ein- und
ausschalten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das nicht
auf die Schalterbetatigung reagiert, ist geféhrlich
und muss repariert werden.

Trennen Sie den Stecker von der Stromquelle
und/oder den Akku vom Elektrowerkzeug, bevor
Sie Einstellungen durchfiihren, Zubehér aus-
wechseln oder das Elektrowerkzeug lagern. Sol-
che vorbeugenden SicherheitsmaBnahmen
reduzieren die Gefahr eines versehentlichen Ein-
schaltens des Elektrowerkzeugs.

19.

20.

21.

22,

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBer Reichweite von Kindern auf, und lassen
Sie nicht zu, dass Personen, die nicht mit dem
Elektrowerkzeug oder diesen Anweisungen ver-
traut sind, das Elektrowerkzeug benutzen. Elek-
trowerkzeuge in den Handen unerfahrener Benutzer
sind gefahrlich. .

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge. Uberpriifen Sie
Elektrowerkzeuge auf Fehlausrichtung oder
Schleifen beweglicher Teile, Beschadigung von
Teilen und andere Zustande, die ihren Betrieb
beeintrichtigen kdnnen. Lassen Sie das Elektro-
werkzeug bei Beschadigung vor der Benutzung
reparieren. Viele Unfélle werden durch schlecht
gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Gut instand gehaltene Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneiden sind weniger anfallig fir Klem-
men und lassen sich leichter handhaben.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug, das Zubehér,
die Einsatzwerkzeuge usw. gemaB diesen
Anweisungen und in der fiir das jeweilige Elek-
trowerkzeug vorgesehenen Weise, und beriick-
sichtigen Sie stets die Arbeitsbedingungen und
die anstehende Arbeit. UnsachgemaBer Gebrauch
des Elektrowerkzeugs kann zu einer Gefahrensitua-
tion fuhren.

Wartung

23.

24,

25.

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur unter Ver-
wendung identischer Ersatzteile von einem qua-
lifizierten Wartungstechniker warten. Dadurch
wird die Aufrechterhaltung der Sicherheit des Elek-
trowerkzeugs gewahrleistet.

Befolgen Sie die Anweisungen fiir die Schmie-
rung und den Austausch von Zubehér. .

Halten Sie Griffe trocken, sauber und frei von Ol
und Fett.

SPEZIELLE SICHERHEITSREGELN

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir die Kreissdge abhalten. Wenn
Sie dieses Elektrowerkzeug auf unsichere oder
unsachgeméaBe Weise benutzen, kénnen Sie schwere
Verletzungen erleiden.

Gefahr:

1.

2.

Halten Sie lhre Hande vom Schnittbereich und
dem Ségeblatt fern. Halten Sie mit der zweiten
Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehéuse.
Wenn beide Hande die Sage halten, kénnen sie
nicht durch das Sageblatt verletzt werden.

Fassen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube bietet keinen Schutz auf der Unter-
seite des Werkstlicks. Versuchen Sie nicht, abge-
schnittenes Material bei rotierendem Sageblatt zu
entfernen.

VORSICHT: Das Séageblatt lauft nach dem Aus-
schalten noch nach. Warten Sie, bis das Sageblatt
zum Stillstand kommt, bevor Sie abgeschnittenes
Material wegnehmen.

Stellen Sie die Schnitttiefe auf die Dicke des
Werkstiicks ein. Das Sageblatt darf nicht mehr als
eine Zahnlénge auf der Unterseite Uberstehen.



Halten Sie das zu schneidende Werkstiick nie-
mals in lhren Hénden oder auf den Beinen.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, das Werkstiick sachgeman
abzustltzen, um Koérperaussetzung, Klemmen des
Ségeblatts oder Verlust der Kontrolle auf ein Mini-
mum zu reduzieren. (Abb. 1)
Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den iso-
lierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiih-
ren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kontak-
tiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom flhren-
den Kabel werden die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom fiihrend, so dass
der Benutzer einen elektrischen Schlag erleiden
kann.
Verwenden Sie beim Léngssdgen stets einen
Parallelanschlag oder ein Richtlineal. Dadurch
wird die Schnittgenauigkeit verbessert und die
Gefahr von Ségeblatt-Klemmen reduziert.
Verwenden Sie stets Sageblitter, deren Spindel-
bohrung die korrekte GréBe und Form (rauten-
férmig oder rund) hat. Sageblétter, die nicht genau
auf den Montageflansch der Sage passen, rotieren
exzentrisch und verursachen den Verlust der Kon-
trolle.

Verwenden Sie niemals beschéidigte oder

falsche Sageblattscheiben oder -schrauben. Die

Ségeblattscheiben und -schrauben sind speziell fir

lhre Sé&ge vorgesehen, um optimale Leistung und

Betriebssicherheit zu gewéhrleisten.

Ursachen und Verhiitung von Riickschléagen:

— Ein Ruckschlag ist eine plétzliche Reaktion auf ein
eingeklemmtes, schleifendes oder falsch ausge-
richtetes Sageblatt, der ein unkontrolliertes Anhe-
ben und Herausspringen der Sage aus dem
Werkstick in Richtung der Bedienungsperson ver-
ursacht.

— Wenn das Sageblatt durch den sich schlieBenden
Ségeschlitz eingeklemmt oder festgehalten wird,
bleibt das Sageblatt stehen, und die Motorreaktion
driickt die Sage plétzlich in Richtung der Bedie-
nungsperson zuruck.

— Falls das Sé&geblatt im Schnitt verdreht oder ver-
setzt wird, kdnnen sich die Zdhne an der Hinter-
kante des Sé&geblatts in die Oberflaiche des
Holzstlicks bohren, so dass sich das Sageblatt
aus dem Sé&geschlitz heraushebt und in Richtung
der Bedienungsperson zuriickspringt.

Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung

der Sé&ge und/oder falscher Arbeitsverfahren oder

Bedingungen und kann durch Anwendung der nach-

stehenden VorsichtsmaBnahmen vermieden wer-

den.

* Halten Sie die Sdge mit beiden Héanden fest,
und positionieren Sie lhre Arme so, dass sie
die Riickschlagkréifte auffangen. Stellen Sie
sich so, dass sich Ihr Korper seitlich vom
Ségeblatt befindet, nicht auf gleicher Linie mit
dem Séageblatt. Rickschlag kann Zurlickspringen
der Sage verursachen; doch wenn geeignete Vor-
sichtsmaBnahmen getroffen werden, kénnen die
Riickschlagkréafte von der Bedienungsperson unter
Kontrolle gehalten werden.

* Falls das Séageblatt klemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird,
lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los, und hal-
ten Sie die Sage bewegungslos im Werkstiick,
bis das Séageblatt zum vélligen Stillstand
kommt. Versuchen Sie niemals, die Sage bei
noch rotierendem Ségeblatt vom Werkstiick
abzunehmen oder zuriickzuziehen, weil es
sonst zu einem Riickschlag kommen kann.
Nehmen Sie eine Uberprifung vor, und treffen Sie
AbhilfemaBnahmen, um die Ursache von Séage-
blatt-Klemmen zu beseitigen.

Wenn Sie die Sidge bei im Werkstiick befindli-
chem Ségeblatt wieder einschalten, zentrieren
Sie das Sageblatt im Sageschlitz, und verge-
wissern Sie sich, dass die Sdgezdhne nicht mit
dem Werkstiick im Eingriff sind. Falls das Sage-
blatt klemmt, kann es beim Wiedereinschalten der
Sége aus dem Werkstiick herausschnellen oder
zurlickspringen.

Stiitzen Sie groBe Platten ab, um die Gefahr
von Klemmen und Riickschlagen des Sage-
blatts auf ein Minimum zu reduzieren. GroB3e
Platten neigen dazu, unter ihrem Eigengewicht
durchzuhangen. Die Stltzen missen beidseitig
und in der N&he der Schnittlinie und in der Nahe
der Plattenkante unter der Platte platziert werden.
Um die Gefahr von Klemmen des Sageblatts und
Rickschlag zu minimieren. Wenn die Schneidar-
beit das Auflegen der Sage auf dem Werkstlck
erfordert, sollte die Sage auf den gréBeren Teil
gelegt und das kleinere Stilick abgeschnitten wer-
den. (Abb. 2 u. 3)

Verwenden Sie keine stumpfen oder bescha-
digten Ségebléatter. Unscharfe oder falsch ange-
brachte Sageblétter erzeugen einen schmalen
Ségeschlitz, der bermaBige Reibung, Sageblatt-
Klemmen und Rickschlag verursacht. Halten Sie
das Sé&geblatt scharf und sauber. An den Sage-
blattern haftendes und verhértetes Gummi und
Harz verlangsamen die Sdge und erhdhen die
Rickschlaggefahr. Halten Sie das Séageblatt sau-
ber, indem Sie es vom Werkzeug abmontieren,
und dann mit Gummi- und Harzentferner, heiBem
Wasser oder Petroleum reinigen. Verwenden Sie
niemals Benzin.

Die Saégeblatttiefen- und Neigungseinstel-
lungs-Arretierhebel miissen fest angezogen
und gesichert sein, bevor der Schnitt ausge-
fihrt wird. Falls sich die Sageblatteinstellung
wéhrend des Sagens verstellt, kann es zu Klem-
men und Rickschlag kommen.

Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn
Sie einen “Tauchschnitt” in bestehende Wénde
oder andere Blindflachen durchfiihren. Das vor-
stehende Sageblatt kann Objekte durchschneiden,
die Ruckschlag verursachen kénnen. Fir Tauch-
schnitte ist die Schutzhaube mit dem Ruiickzuggriff
zurlickzuziehen.

Halten Sie das Werkzeug IMMER mit beiden
Hénden fest. Fassen Sie mit lhrer Hand oder
Ihren Fingern NIEMALS hinter die Sage. Falls
Rickschlag auftritt, besteht die Gefahr, dass die
Sége Uber Ihre Hand zuriickspringt und schwere
Verletzungen verursacht. (Abb. 4)
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11.

12

13.

14.

15.

14

* Wenden Sie keine Gewalt auf die Sage an.
Gewaltanwendung kann ungleichméaBige
Schnitte, Verlust der Genauigkeit und mégli-
chen Riickschlag verursachen. Schieben Sie die
Sége mit einer Geschwindigkeit vor, dass das
_ Ségeblatt nicht abgebremst wird.
Uberpriifen Sie die Schutzhaube vor jeder Benut-
zung auf einwandfreies SchlieBen. Betreiben Sie
die Sége nicht, falls sich die Schutzhaube nicht
ungehindert bewegt und sofort schlieBt. Die
Schutzhaube darf auf keinen Fall in der ge6ffne-
ten Stellung festgeklemmt oder festgebunden
werden. Wird die Sage versehentlich fallen gelas-
sen, kann die Schutzhaube verbogen werden.
Heben Sie die Schutzhaube mit dem Ruckzuggriff
an, und vergewissern Sie sich, dass sie sich unge-
hindert bewegt und bei allen Winkel- und Schnitttie-
fen-Einstellungen nicht mit dem Sé&geblatt oder
irgendeinem anderen Teil in Berihrung kommt. Off-
nen Sie die Schutzhaube probeweise von Hand, und
achten Sie beim Loslassen darauf, dass sie sich ein-
wandfrei schliet. Vergewissern Sie sich auch, dass
der Ruckzuggriff nicht mit dem Werkzeuggehéause in
Berthrung kommt. Die BloBstellung des S&geblatts
ist SEHR GEFAHRLICH und kann zu schweren Ver-
letzungen fuhren.
Uberpriifen Sie die Funktion der Schutzhauben-
feder. Falls Schutzhaube und Feder nicht ein-
wandfrei funktionieren, miissen die Teile vor der
Benutzung gewartet werden. Falls beschéadigte
Teile, klebrige Ablagerungen oder Schmutzansamm-
lung vorhanden sind, kann die Schutzhaube schwer-
gangig werden.
Die Schutzhaube sollte nur fiir spezielle
Schnitte, wie “Tauchschnitte” und “Compound-
schnitte”, manuell zuriickgezogen werden.
Heben Sie die Schutzhaube mit dem Riickzug-
griff an, und sobald das Séageblatt in das Werk-
stiick eindringt, muss die Schutzhaube
losgelassen werden. Fir alle anderen Sagearbei-
ten sollte die Schutzhaube automatisch betatigt wer-
den.
Vergewissern Sie sich stets, dass die Schutz-
haube das Ségeblatt verdeckt, bevor Sie die
Sége auf der Werkbank oder dem Boden able-
gen. Ein ungeschitzt auslaufendes Sageblatt
bewirkt Ruickwartskriechen der S&dge und schneidet
alles, was sich in seinem Weg befindet. Beriicksich-
tigen Sie die Auslaufzeit des Sageblatts bis zum
Stillstand nach dem Loslassen des Ein-Aus-Schal-
ters. Setzen Sie die Maschine nach dem Schneiden
erst ab, nachdem sich die Schutzhaube geschlos-
sen hat und das Sageblatt voéllig zum Stillstand
gekommen ist.
Verwenden Sie einen passenden Spaltkeil fiir
das montierte Sageblatt. Damit der Spaltkeil seine
Wirkung nicht verfehlt, muss er dicker als das Sége-
blatt, aber dinner als der Zahnsatz des Sageblatts
sein.
Stellen Sie den Spaltkeil gemaB der Beschrei-
bung in dieser Anleitung ein. Falscher Abstand
sowie falsche Positionierung und Ausrichtung kon-
nen die Rickschlagverhltungsfunktion des Spalt-
keils unwirksam machen.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

25.

26.

Der Spaltkeil ist, auBer beim Tauchschneiden,
immer zu verwenden. Nach dem Tauchschneiden
muss der Spaltkeil wieder angebracht werden. Beim
Tauchschneiden verursacht der Spaltkeil Berihrung
und kann Riickschlage erzeugen.

Damit der Spaltkeil seine Aufgabe erfiillt, muss
er in das Werkstiick eingreifen. Bei kurzen Schnit-
ten ist die Rlckschlagverhitungsfunktion des Spalt-
keils unwirksam.

Betreiben Sie die Sdge nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Selbst leichte Beriihrung kann die
SchlieBgeschwindigkeit der Schutzhaube verlangsa-
men.

Lassen Sie beim Schneiden von feuchtem Holz,
druckbehandeltem Bauholz oder Astholz beson-
dere Vorsicht walten. Stellen Sie die Schnittge-
schwindigkeit so ein, dass gleichméaBiger Vorschub
des Werkzeugs beibehalten wird, ohne dass sich die
Sageblattdrehzahl verringert. .
Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln. Uber-
priifen Sie Bauholz vor dem Schneiden auf
Nagel, und entfernen Sie etwaige Négel.

Setzen Sie den breiteren Teil der Grundplatte auf
den fest abgestiitzten Teil des Werkstiicks, nicht
auf den Teil, der nach dem Schnitt herunterfallt.
Als Beispiel stellt Abb. 5 dar, wie man das Ende
eines Bretts RICHTIG abschneidet, und Abb. 6,
wie man es FALSCH macht. Kurze oder kleine
Werkstiicke miissen eingespannt werden. VER-
SUCHEN SIE NICHT, KURZE WERKSTUCKE MIT
DER HAND ZU HALTEN! (Abb. 5 u. 6)

Versuchen Sie niemals, die Kreissidge zum
Sagen verkehrt herum in einen Schraubstock
einzuspannen. Dies ist sehr geféhrlich und kann
zu schweren Unfillen fihren. (Abb. 7)

Manche Materialien kdnnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materialherstellers.

Bremsen Sie die Sage nicht durch seitlichen
Druck auf das Ségeblatt ab.

Verwenden Sie immer die in dieser Anleitung
empfohlenen Ségeblatter. Verwenden Sie keine
Schleifscheiben.

Tragen Sie bei der Benutzung des Werkzeugs
eine Staubmaske und einen Gehérschutz.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

WARNUNG:

MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften in dieser Anleitung kénnen schwere Verlet-
zungen verursachen.



BEDIENUNGSHINWEISE

Demontage bzw. Montage des Ségeblatts
Folgende Sageblatter sind fir die Sage geeignet

Modell Max. Durchmesser Min. Durchmesser Sageblattdicke Schnittbreite

5603R 165 mm 150 mm weniger als 1,7 mm mehr als 1,9 mm
5703R 190 mm 170 mm weniger als 1,7 mm mehr als 1,9 mm
5903R 235mm 210mm weniger als 1,9mm mehr als 2,1 mm
5103R 270 mm 260 mm weniger als 1,8 mm mehr als 2,2 mm
5143R 355mm 350mm weniger als 2,3 mm mehr als 2,7 mm

Die Stérke des Spaltkeils betragt 1,8 mm fir Modell
5603R und 5703R oder 2,0 mm fiir Modell 5903R und
5103R oder 2,5 mm fur Modell 5143R.

VORSICHT:

* Keine Sageblatter verwenden, die von der obigen
Tabelle abweichen.

* Keine Sageblatter verwenden, deren S&geblattstarke
dicker oder deren Schnittbreite kleiner als die Stéarke
des Spaltkeils ist.

Zum Demontieren des Sé&geblatts blockieren Sie die
Spindel durch Driicken der Spindelarretierung und 16sen
dann die Innensechskantschraube vollstandig mit dem
Inbusschlissel. (Abb. 8)

Den &uBeren Spannflansch entfernen, die bewegliche
Schutzhaube bis zum Anschlag zuriickschwenken und
das Sageblatt entfernen. (Abb. 9)

Zum Montieren des S&geblatts wenden Sie das Demon-
tageverfahren umgekehrt an. Montieren Sie Innen-
flansch, Séageblatt, AuBenflansch und
Innensechskantschraube in dieser Reihenfolge. Ziehen
Sie die Innensechskantschraube bei vollstandig hinein-
gedrickter Spindelarretierung fest an. (Abb. 8 u. 10)

VORSICHT:

e Das Sé&geblatt so einbauen, daB die Drehrichtung
(durch Orientierungspfeil gekennzeichnet) des Sé&ge-
blatts und der Handkreissége Ubereinstimmt.

* Niemals die Spindelarretierung bei laufender Sage
driicken.

e Fur Demontage und Montage des Sageblatts aus-
schlieBlich den Makita-Steckscliissel verwenden.

Einstellung des Spaltkeils (Abb. 11)

Zur Einstellung des Spaltkeils die Sechskantschraube
mit dem Steckschllssel 16sen, dann die Schutzhaube
zurlickschwenken. Den Spaltkeil so tGber den beiden Vor-
spriingen fur die in der Abbildung rechts gezeigten Ein-
stellungen nach oben oder unten verstellen, daf3 der
Abstand zwischen Spaltkeil und Sageblatt erzielt wird.

VORSICHT:

Bei der Einstellung des Spaltkeils die folgenden Hinweise
beachten:

Der Abstand zwischen der Innenrundung des Spaltkeils
und dem Zahnkranz des Sé&geblattes darf 5 mm nicht
Uberschreiten. Der unterste Punkt des S&geblatt-Zahn-
kranzes darf nicht mehr als 5 mm unter der Unterkante
des Spaltkeils liegen.

Einstellung der Schnittiefe (Abb. 12)

Den Feststellhebel an der Tiefeneinstellung 16sen und
die Grundplatte nach oben oder unten verstellen. An der
gewlinschten Schnittiefe die Grundplatte durch Festzie-
hen des Hebels sichern.

VORSICHT:

* Zum Sé&gen von dinnen Werkstiicken eine geringe
Schnittiefe verwenden, um saubere, sichere Schnitte
zu gewéhrleisten.

* Nach jeder Einstellung der Schnittiefe den Hebel gut
festziehen.

Einstellung fiir Schragschnitte (Abb. 13)

Die Knebelmuttern vorn und hinten Iésen und die Hand-
kreissage in die gewlinschte Richtung schwenken (0° —
45°). Nach der Einstellung die Knebelmuttern wieder gut
festziehen.

Schnittlinie (5603R, 5703R) (Abb. 14)

Bei rechtwinkligen Schnitten kann die rechte Aussparung
vorn an der Grundplatte als Hilfsmarkierung fur die
Schnittlinie genutzt werden.

Bei 45°-Schréagschnitten die linke Aussparung verwen-
den.

Schnittskala (5903R, 5103R) (Abb. 15)

Bei rechtwinkligen Schnitten die 0°-Aussparung als Hilfs-
markierung fir die Schnittlinie benutzen, bei 45°-Schnit-
ten die 45°-Aussparung.

Schnittskala (5143R) (Abb. 16)

Bei rechtwinkligen Schnitten die 0°-Aussparung als Hilfs-
markierung fir die Schnittlinie benutzen, bei 30°-Schnit-
ten die 30°-Aussparung,bei 45°-Schnitten die 45°-
Aussparung ung bei 60°-Schitten die 60°-Aussparung.

Ein- und Ausschalten (Abb. 17)

VORSICHT:

* Vor dem Anschluf3 der Handkreissédge an das Strom-
netz immer Uberprifen, ob der Ein-/Aus-Schalter ord-
nungsgeman funktioniert und beim Loslassen wieder in
die Ausgangsstellung (OFF) zurlickspringt.

Eine Einschaltsperre ist vorgesehen, um eine versehent-
liche Betatigung des Ein-/Aus-Schalters zu verhindern.
Zum Einschalten die Einschaltsperre und gleichzeitig
den Ein-/Aus-Schalter driicken. Zum Ausschalten den
Ein-/Aus-Schalter loslassen.
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Betrieb (Abb. 18)

Die Handkreissage fest halten. Die Grundplatte so auf
das zu sdgende Werkstlick setzen, daB3 das S&geblatt
nichts berthrt. Danach die Handkreissédge einschalten
und warten, bis das Sé&geblatt seine volle Drehzahl
erreicht hat. Jetzt die Handkreissége einfach vorwérts
Uber das Werkstuck fihren, horizontal halten und stetig
vorwérts bewegen, bis der Schnitt komplett ist. Um sau-
bere Schnitte zu erzielen, eine gerade Schnittlinie einhal-
ten und die Handkreissige mit gleichbleibender
Geschwindigkeit vorwérts fiihren.

VORSICHT:

* Der Spaltkeil muss, auBer bei Tauchschnitten, immer
ordnungsgeman montiert sein.

* Das Sé&geblatt nicht durch seitlichen Druck zum Still-
stand bringen.

Parallelanschlag (Abb. 19)

Der Parallelanschlag wird fir Schnitte eingesetzt, die
exakt parallel zur Werkstickkante verlaufen. Dazu den
Parallelanschlag einfach gegen die Werkstiickkante
schieben und mit den Schrauben vorn an der Grund-
platte sichern. AuBerdem kénnen mit Hilfe des Parallel-
anschlags wiederholte Schnitte in gleichbleibendem
Abstand ausgefihrt werden.

Absaugstutzen (Abb. 20 u. 21)

(zum AnschluB3 eines Absauggerates)

Fir saubere Séagearbeiten kann ein Absauggerat an die
Handkreissage angeschlossen werden. Den Absaugstut-
zen mit der Schraube an der Handkreissége befestigen,
dann den Schlauch des Absauggerates an den Absaug-
stutzen anschlieBBen.

WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Handkreissdge vergewissern Sie
sich, dal3 der Schalter in der Position OFF und der Netz-
stecker gezogen ist.

Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 22 u. 23)

Wechseln Sie die Kohleblrsten aus, wenn sie bis zur
Verschlei3grenze abgenutzt sind. Die beiden identischen
Kohlebdrsten sollten gleichzeitig ausgewechselt werden.

Zur Gewahrleistung der Produktsicherheit und-zuverlas-
sigkeit sind Reparaturen, Wartungsarbeiten und Einstel-
lungen von einer Makita-Service-Station auszufiihren.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
ENH101-5

Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwor-
tung, daB dieses Produkt gemafB den Ratsdirektiven 89/
336/EWG und 98/37/EG mit den folgenden Normen von
Normendokumenten Ubereinstimmen:

EN60745, EN55014, EN61000.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F

Direktor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan
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Nur fiir européische Lénder

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
des Modells 5603R

ENGO005-2-V3

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 96 dB (A)
Schalleistungspegel: 107 dB (A)

Die Abweichung betragt 3 dB (A).
— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt

nicht mehr als 2,5 m/s2.
Diese Werte wurden geméaB EN60745 erhalten.

Nur fur europédische Léander

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
des Modells 5703R

ENG005-2-V3

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 93 dB (A)
Schalleistungspegel: 104 dB (A)

Die Abweichung betrégt 3 dB (A).
— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt

nicht mehr als 2,5 m/s2.
Diese Werte wurden geméaB EN60745 erhalten.

Nur fur européische Léander

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
des Modells 5903R

ENG005-2-V3

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 95 dB (A)
Schalleistungspegel: 106 dB (A)

Die Abweichung betrégt 3 dB (A).
— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt

nicht mehr als 2,5 m/s?.
Diese Werte wurden geman EN60745 erhalten.

Nur fiir européische Lénder

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
des Modells 5103R/5143R

ENGO005-2-V3

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 94 dB (A)
Schalleistungspegel: 105 dB (A)

Die Abweichung betragt 3 dB (A).
— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt

nicht mehr als 2,5 m/s?.
Diese Werte wurden geman EN60745 erhalten.



POLSKI

Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Rysunek przedstawia typowe 8 Tarcza pity 21 Plyta podstawy
prawidtowe oparcie rak, 9  Kotnierz zewnetrzny 22 Ciecia pod katem 45°
podparcie obrabianego 10 Kotnierz wewnetrzny 23 Ciecia proste
przedmiotu i utozenie kabla 11 Sruba z tbem szesciokatnym 24 Prowadnica przednia
zasilania (jezeli jest on 12 Tarcza pity 25 Podstawa pity
uzywany). 13 Karby do ustawien 26 Ciecia pod katem 60°

2 Aby unikngé¢ odbi¢, deske lub 14 Sruba z tbem szesciokatnym 27 Ciecia pod katem 30°
panel nalezy podeprze¢ blisko (Do regulaciji klina 28 Tarcza pity
miejsca cigcia. rozsyczepiajacego) 29 Przycisk blokady wytgczania

3 Nie podpieraj deski lub panelu z 15 Gtebokos¢ ciecia 30 Jezyk wiacznika
dala od miejsca ciecia. 16 Zwolnij 31 Odkurzacz

4 Klucz inbus 17 Dzwignia 32 Wskaznik limitu

5 Blokada watka 18 Sruba skrzydetkowa 33 Nasadka szczotki

6  Zacisnij 19 Dla cigcia ukosnego 45° 34 Srubokret

7  Zwolnij 20 Dla cigcia prostego

DANE TECHNICZNE

Model 5603R 5703R 5903R 5103R 5143R

SredniCa tarCzy .....occceveeeecee s 165 mm 190 mm 235mm 270 mm 355 mm

Maks. gtebokos$¢ ciecia

Przy 90° ... 54mm 66 mm 85mm 100 mm 130 mm
Przy 45° .38mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm

Predkos$¢ bez obciazenia (min'1) . .5.000 4.800 4.500 3.800 2.700

Catkowita dtugo$c¢ .330mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm

Ciezar netto ..4,2kg 5,2kg 7,6kg 9,4 kg 14,5 kg

* Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i
badan, podane dane techniczne moga zostaé
zmienione bez uprzedzenia.

* Uwaga: Dane techniczne moga sie rézni¢ w zaleznosci
od kraju.

Zasilanie

Urzadzenie to, powinno by¢ podtgczone tylko do zrédta
zasilania o takim samym napieciu jak pokazano na
tabliczce znamionowej i moze byé uzywane tylko dla
zmiennego pradu  jednofazowego. Zgodnie ze
standardami Unii Europejskiej zastosowano podwojng
izolacje i dlatego tez mozliwe jest zasilanie z gniazda bez
uziemienia.

Dla modelu 5703R, przy korzystaniu z publicznych
systeméw dystrybucji zasilania o niskim napieciu od
220V do 250 V.

Czynno$¢ wigczania lub  wylaczania urzadzen
elektrycznych powoduje fluktuacje napiecia. Uzywanie
niniejszego urzadzenia w niekorzystnych warunkach
zasilania sieciowego, moze zakiéci¢ dziatanie innych
urzadzen. Mozna przyjaé, ze jezeli opornos$¢ zasilania
sieciowego jest mniejsza lub réwna 0,36 Ohma,
woéwczas nie wystgpig zadne zaktdécenia. Gniazdo
zasilania uzyte do niniejszego urzadzenia musi byé
chronione bezpiecznikiem lub ochronnym obwodem
roztgczajgcym, z charakterystyka powolnego
wytaczania.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczytaj wszystkie instrukcje.
Niestosowanie sie do wszystkich instrukcji podanych
ponizej moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru lub powaznych obrazen. Okreslenie ,urzadzenie
zasilane  pradem” we  wszystkich  ponizszych
ostrzezeniach odnosi sie do urzadzen zasilanych
pradem z sieci (przewodowych) lub z akumulatora
(bezprzewodowych).

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

1. Miejsce pracy powinno byé uporzadkowane i
dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane i ciemne
miejsca sprzyjaja wypadkom.

2. Nie uzywaj urzadzen zasilanych pradem w
miejscach, gdzie w powietrzu znajduja sie
substancje wybuchowe, np. w poblizu palnych
plynéw, gazéw lub pytéw. Urzadzenia zasilane
pradem wytwarzaja iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.

3. Podczas pracy z urzadzeniem zasilanym pradem
dzieci i osoby postronne powinny znajdowa¢ sie
z dala. Rozproszenie moze doprowadzi¢ do utraty
panowania.

Bezpieczenstwo elektryczne

4. Wtyczki urzadzen zasilanych pradem musza
pasowaé do gniazdek. Nigdy nie przerabiaj
wtyczki w zaden sposéb. Dla urzadzen
zasilanych pradem z uziemieniem nie uzywaj
zadnych adapteréw wtyczek. Nie przerabiane
wtyczki i pasujace do nich gniazdka zmniejszajg
niebezpieczenstwo porazenia pradem.
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Unikaj dotykania ciatem uziemionych
powierzchni, takich jak rury, kaloryfery, grzejniki
i lodowki. Kiedy cialo jest uziemione,
niebezpieczenstwo porazenia pradem jest wieksze.
Nie narazaj urzadzen zasilanych pradem na
deszcz lub wilgoé. Dostanie sie wody do wnetrza
urzadzenia zasilanego pragdem moze zwigkszyé
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Obchodz sie¢ starannie z przewodem. Nigdy nie
uzywaj go do przenoszenia, przeciggania lub
odiaczania od zasilania urzadzenia zasilanego
pradem. Trzymaj przewdéd z dala od zrodet
ciepfa, oleju ostrych krawedzi i ruchomych
czesci. Uszkodzone Ilub splatane przewody
zwiekszaja niebezpieczenstwo porazenia pradem.
Podczas uzywania urzadzenia zasilanego
pradem na zewnatrz korzystaj z przedtuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz.
Korzystania z przediuzacza przeznaczonego do
uzytku na zewnatrz zmniejsza niebezpieczenstwo
porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osobiste

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

18

Podczas pracy z urzadzeniem zasilanym pradem

zachowuj czujno$é, uwazaj, co robisz, i
zachowuj zdrowy rozsadek. Nie uzywaj
urzadzen zasilanych pradem, kiedy jestes
zmeczony lub pod wptywem narkotykéw,

alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
obstugi urzadzenia =zasilanego prgdem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Uzywaj wyposazenia ochronnego. Zawsze
zaktadaj ostone oczu. Wyposazenia ochronne,
takie jak maska przeciwpytowa, obuwie z podeszwa
antyposlizgowa, kask lub ostona uszu, uzywane w
wymagajacych tego sytuacjach, moze zapobiec
obrazeniom.

Unikaj przypadkowego wiaczenia urzadzenia.
Przed podiaczeniem do zasilania upewnij sie,
czy wiacznik znajduje sie w potozeniu
wytaczonym. Przenoszenie urzagdzenia z palcem na
wigczniku lub  podfaczanie do zasilania z
wigczonym wigcznikiem prowokuje wypadki.

Przed wiaczeniem urzadzenia zasilanego
pradem zdejmij z niego wszelkie klucze do
regulacji. Pozostawienie klucza zatozonego na
obracajgca sie czes$¢ urzagdzenia zasilanego pradem
moze spowodowac obrazenia.

Nie pochylaj sie zbyt silnie. Przez caty czas stoj
pewnie i w rownowadze. Pozwala to na lepsze
panowanie nad urzadzeniem zasilanym prgdem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Ubieraj si¢ wiasciwie. Nie =zakladaj luznych
rzeczy lub bizuterii. Trzymaj wiosy, ubranie i
rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria i dlugie wiosy moga zaplata¢ sie
w ruchome czesci.

Jezeli posiadasz urzadzenia do podiaczenia
wyciaggéw pylu, upewnij sie, czy sa one
podiaczone i prawidiowo uzywane. Korzystanie z
takich urzadzen moze ograniczy¢ zagrozenia
powodowane przez pyt.

Korzystanie i dbanie o urzadzenia zasilane pradem

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

Nie przeciazaj urzadzen zasilanych pradem.
Korzystaj z urzadzen przeznaczonych do
wykonywania danej pracy. Wiasciwe urzadzenie
zasilane pradem wykona prace lepiej i bezpieczniej,
kiedy bedzie uzywane w tempie, na jakie zostato
zaprojektowane.

Nie uzywaj urzadzenia zasilanego pradem, jezeli
nie mozna go wiaczyé i wylaczyé wiacznikiem.
Wszelkie urzadzenia zasilane pradem, ktérych nie
mozna kontrolowa¢ wigcznikiem sg niebezpieczne i
musza by¢ naprawione.

Przed wykonywaniem wszelkich regulacji,
wymiang wyposazenia lub przechowywaniem
urzadzenia zasilanego pradem odiacz wtyczke
od zrédta zasilania lub odtacz akumulator. Taki
Srodek zapobiegawczy zmniejsza
niebezpieczenstwo przypadkowego uruchomienia
urzadzenia.

Przechowuj nie uzywane urzadzenia zasilane
pradem poza zasiegiem dzieci i nie pozwalaj,
aby obstugiwaty je osoby nie zaznajomione z
nimi lub niniejsza instrukcjg obstugi. Urzadzenia
zasilane prgdem w rekach nie przeszkolonych oséb
sg niebezpieczne.

Konserwuj urzadzenia zasilane pradem.
Sprawdzaj, czy ruchome czesci sa prawidiowo
ustawione i nie blokuja sie, czy czesci nie sa
pekniete i czy nie zachodza inne warunki
mogace mie¢ wplyw na prace urzadzenia
zasilanego pradem. Jezeli urzadzenie zasilane
pradem bedzie uszkodzone, napraw je przed
uzyciem. Zle utrzymane urzadzenia zasilane
pradem powodujag wiele wypadkéw.

Urzadzenia tnace powinny by¢é czyste i
naostrzone. Wiasciwie utrzymane urzadzenia tnagce
z naostrzonymi ostrzami nie zakleszczajg sie tak
fatwo i mozna nad nimi tatwiej panowac.

Uzywaj wyposazenia, koncéwek roboczych itp.
urzadzen zasilanych pradem zgodnie z niniejsza
instrukcja obstugi i w sposéb przeznaczony dla
danego urzadzenia, biorac pod uwage warunki
pracy i wykonywane zadanie. Uzywanie urzadzen
zasilanych pradem do prac, do ktérych nie sg one

przeznaczone, moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.

Serwis

23. Serwis urzadzen zasilanych pradem powinien

24,

25.

by¢é wykonywany przez wykwalifikowane osoby i
przy uzyciu wylacznie jednakowych czesci
zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa pracy z urzadzeniem zasilanym
pradem.

Postepuj zgodnie z zaleceniami dotyczacymi
smarowania i wymiany wyposazenia.

Uchwyty powinny by¢ suche, czyste i nie pokryte
olejem lub smarem.



SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA

NIE pozwdl, aby poczucie pewnosci i znajomosci
wyrobu (uzyskane w wyniku wielokrotnego uzywania)
zastapily Sciste przestrzeganie zasad bezpiecznej
pracy z pita obrotowa. Jezeli to urzadzenie bedzie
uzywane w sposob niebezpieczny lub nieprawidiowy,
moze dojs¢é do powaznych obrazen.

Niebezpieczenstwo:

1.

Trzymaj rece z daleka od miejsca ciecia i
brzeszczotu. Trzymaj druga reke na uchwycie
pomochniczym lub obudowie silnika. Jezeli obie
rece beda trzymaty pite, nie bedg one mogty zostaé
przecigte przez brzeszczot.
Nie siegaj pod obrabiany przedmiot. Ostona nie
chroni przed brzeszczotem pod obrabianym
przedmiotem. Nie prébuj wycigga¢ przecietego
materiatu, kiedy brzeszczot porusza sie.
OSTRZEZENIE: Brzeszczot obraca sie po
wytaczeniu. Przed chwyceniem przecigtego
materiatu, zaczekaj, az brzeszczot zatrzyma sie.
Ustaw glebokos¢ ciecia na odpowiednia dla
grubosci obrabianego przedmiotu. Pod
obrabianym przedmiotem powinno by¢ wida¢ mniej
niz caty zab brzeszczotu.
Nigdy nie przytrzymuj przecinanego przedmiotu
rekoma lub nogami. Przymocuj obrabiany
przedmiot do stabilnej platformy. Wazne jest
wlasciwe zamocowanie przedmiotu w celu
ograniczenia narazenia czesci ciata, zakleszczenia
brzeszczotu lub utraty panowania. (Rys. 1)
Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
urzadzenie tnace moze zetknaé sie z ukrytymi
przewodami  elektrycznymi lub  wilasnym
przewodem zasilania, trzymaj urzadzenie
zasilane pradem za izolowane powierzchnie
uchwytu. Zetkniecie sie z przewodem elektrycznym
pod napieciem moze sprawié¢, ze odkryte metalowe
czesci urzadzenia zasilanego pradem znajdag sie
réwniez pod napieciem, co moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem obstugujacego.
Podczas ciecia wzdluznego, zawsze uzywaj
ostony przed rozszczepianiem lub prowadnicy
do prostych brzegéw. Poprawia to doktadnos¢
ciecia i zmniejsza prawdopodobienstwo
zakleszczenia sie brzeszczotu.
Zawsze uzywaj brzeszczotow o wiasciwym
rozmiarze i ksztalcie otworu do zakiadania
(rombowym lub okragtym). Brzeszczoty nie
pasujace do zamocowania w pile mogg obracac sie
mimos$rodowo, powodujac utrate panowania.
Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub
niewtasciwych podkiadek Ilub $ruby do
brzeszczotu. Podkfadki i $ruba do brzeszczotu
zostaty specjalnie zaprojektowane dla tej pity w celu
zapewnienia optymalnej wydajnosci i bezpiecznej
pracy.
Powody i sposéb zapobiegania odbiciu do tytu
- odbicie do tylu jest nagta reakcja na
zablokowanie, zakleszczenie lub nieprawidtowe
ustawienie brzeszczotu pity, powodujgca, ze pita,
nad ktéra nie ma sie panowania, podnosi sie i
wypada z obrabianego przedmiotu w kierunku
obstugujgcego;

- kiedy brzeszczot zostanie mocno zablokowany
lub zakleszczony przez zamykajaca sie szczeling
po cieciu, brzeszczot zatrzymuje sie, a reakcja
silnika popycha urzgdzenie gwattownie do tytu, w
kierunku obstugujacego;

- jezeli brzeszczot skreci sie lub nieprawidtowo
ustawi w cieciu, zeby na tylnym brzegu
brzeszczotu moga wbi¢ sie w gérng
powierzchnie drewna, powodujac wysuniecie sie
brzeszczotu ze szczeliny i odskoczenie
urzadzenia do tytu, w kierunku obstugujacego.

Odbicie do tytu jest spowodowane nieprawidtowym
uzyciem pity lub nieprawidtowym sposobem i
warunkami pracy i mozna go uniknaé, podejmujac
podane ponizej srodki ostroznosci.

* Trzymaj stale pite mocno dwiema rekoma i
ustaw ramiona w sposéb pozwalajacy na
przeciwstawienie si¢ sile odbicia do tytu.
Ustaw ciato po jednej ze stron pity, a nie na linii
brzeszczotu. Odbicie do tylu moze spowodowaé
odskoczenie pity do tytu, ale obstugujacy moze
zapanowaé nad towarzyszgcymi mu sitami, jezeli
podejmie odpowiednie $rodki ostroznosci.

Jezeli brzeszczot zakleszczy sie lub jezeli
ciecie zostanie przerwane z innego powodu,
zwolnij spust i trzymaj pite nieruchomo w
przecinanym materiale, az brzeszczot
zatrzyma sie catkowicie. Nigdy nie prébuj
wyjaé pily z obrabianego przedmiotu lub
odciagnac¢ jej do tytu, kiedy brzeszczot rusza
sig, poniewaz moze doj$s¢ do odbicia do tytu.
Zbadaj i wyeliminuj przyczyny zakleszczenia si¢
brzeszczotu.

Podczas ponownego uruchamiania pity w
obrabianym przedmiocie ustaw brzeszczot pity
w Srodku szczeliny i sprawdz, czy zeby pity nie
s3 wbite w materiat. Jezeli brzeszczot pity bedzie
zakleszczony, moze on wyskoczy¢ z obrabianego
przedmiotu lub odbi¢ do tytu, kiedy pita zostanie
ponownie uruchomiona.

Podpieraj duze panele, aby zminimalizowaé
niebezpieczenstwo zablokowania brzeszczotu
i odbicia do tytu. Duze panele majg tendencje do
uginania sie¢ pod wiasnym cigzarem. Podparcie
musi byé umieszczone pod panelem po obu
stronach, w poblizu linii cigcia i brzegu panelu.
Zmniejszenie ryzyka zablokowania brzeszczotu i
odbicia do tytu. Jezeli podczas cigcia wymagane
jest oparcie pity na obrabianym przedmiocie,
powinna ona zosta¢ oparta na wiekszej czesci, a

mniejsza cze$¢ powinna zosta¢é odcieta.
(Rys. 2i3)
* Nie uzywaj tepych Ilub uszkodzonych

brzeszczotéow. Nienaostrzone lub nieprawidtowo
ustawione brzeszczoty powodujg waskie ciecie,
co jest przyczyng nadmiernego  tarcia,
zakleszczenia brzeszczotu i odbicia do tyhu.
Brzeszczot powinien by¢é ostry i czysty.
Stwardniata na brzeszczotach zywica i guma
drzewna spowalniaja pite i  zwiekszajg
prawdopodobienstwo odbicia do tytu. Czy$¢
brzeszczot, zdejmujac go najpierw z urzgdzenia,
nastepnie czyszczac go rozpuszczalnikiem do
zywicy i gumy, ciepta wodg lub naftg. Nigdy nie
uzywaj benzyny.
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Dzwignie regulacji gtebokosci brzeszczotu i
kata ciecia musza by¢é pewnie zamocowane
przed rozpoczeciem ciecia. Jezeli ustawienie
brzeszczotu zmieni sie podczas ciecia, moze to
doprowadzi¢ do zakleszczenia i odbicia do tytu.
Badz szczegolnie ostrozny podczas
zagtebiania si¢ w istniejace $ciany lub inne
nieznane miejsca. Wystajacy brzeszczot moze
co$ przeciaé, co moze by¢ przyczyna odbicia do
tylu. W przypadku zagtebiania wycofaj ostone
dolng przy pomocy uchwytu do wycofywania.
ZAWSZE trzymaj urzadzenie pewnie dwiema
rekoma. NIGDY nie wkiadaj rak ani palcéow za
pite. Jezeli dojdzie do odbicia do tytu, pita moze z
fatwoscia odskoczy¢ do tylu ponad reka
prowadzac do powaznych obrazen osobistych.
(Rys. 4)

Nigdy nie wywieraj na pite nadmiernego
nacisku. Nadmierny nacisk moze spowodowacé
nieréwne ciecie, utrate doktadnosci i mozliwe
odbicie do tytu. Popychaj pite do przodu z takg
predkoscia, aby brzeszczot cigt bez zwalniania.
Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy ostona
dolna zamyka sie prawidiowo. Nie uruchamiaj
pity, jezeli ostona dolna nie przesuwa si¢ bez
oporéw i nie zamyka natychmiast. Nigdy nie
blokuj ani nie wiaz ostony dolnej w potozeniu
otwartym. Jezeli pita zostanie przypadkowo
upuszczona, ostona dolna moze zostaé pogieta.
Podnie$ ostone dolng przy pomocy uchwytu do
wycofywania i upewnij sig, czy przesuwa sie ona
bez oporéw i nie dotyka brzeszczotu ani zadnych
innych czesci przy wszystkich gtebokosciach i
katach ciecia. Aby sprawdzi¢ ostone dolna, otwérz
ja reka, a nastepnie zwolnij i patrz, jak sie zamyka.
Sprawdz takze, czy uchwyt do wycofywania nie

dotyka obudowy urzadzenia. Pozostawienie
odstonietego brzeszczotu jest BARDZO
NIEBEZPIECZNE i moze doprowadzi¢ do

powaznych obrazen osobistych.

Sprawdz dziatanie sprezyny ostony dolnej. Jezeli
ostona i sprezyna nie dziataja prawidiowo,
musza zostaé naprawione przed przystapieniem
do pracy. Ostona dolna moze pracowaé¢ wolniej na
skutek uszkodzenia czesci albo nagromadzenia
zywicy lub trocin.

Ostona dolna powinna by¢ wycofywane recznie
tylko w celu wykonywania specjalnych cieé, np.
zagtebiania lub jednoczesnego ciecia pod katem
poziomym i pionowym. Podnie$ ostone dolna
wycofujac uchwyt i, kiedy tylko brzeszczot
wejdzie w material, zwolnij ja. Podczas
wszystkich innych cie¢ ostona dolna powinna
pracowac automatycznie.

Przed odtozeniem pity na stét lub podioge,
zawsze sprawdz, czy ostona dolna zakrywa
brzeszczot. Nieostoniety, obracajacy sie
brzeszczot moze spowodowaé, ze pita zacznie sie
przemieszcza¢ wstecz, przecinajgc wszystko, co
znajdzie sie na jej drodze. Pamietaj, ze zatrzymanie
sie brzeszczotu po zwolnieniu wiacznika zabiera
troche czasu. Przed odtozeniem pity po
zakonczeniu ciecia upewnij sig, czy ostona dolna
zamkneta sie i brzeszczot zatrzymat sie catkowicie.
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Stosuj wiasciwy klin rozszczepiajacy dla
uzywanego brzeszczotu. Aby klin rozszczepiajacy
spetniat swoje zadanie, musi by¢ on szerszy niz
korpus brzeszczotu, ale wezszy niz jego zgby.
Ustaw klin rozszczepiajacy w sposéb opisany w
niniejszej instrukcji obstugi. Nieprawidtowy
odstep, potozenie lub  ustawienie  moga
spowodowaé, ze klin rozszczepiajacy nie bedzie
zapobiegat odbiciu do tytu.

Uzywaj zawsze klina rozszczepiajgcego, chyba
ze wykonujesz ciecie z zagtebianiem. Po cigciu z
zagtebianiem klin rozszczepiajacy trzeba ustawi¢
ponownie. Klin rozszczepiajagcy przeszkadza
podczas ciecia z zagtebianiem i moze spowodowaé
odbicie do tytu.

Aby klin rozszczepiajacy dziatat musi on wejsé w
obrabiany przedmiot. Klin rozszczepiajacy nie
zapobiega odbiciu do tytu podczas ciecia krotkich
przedmiotow.

. Nie uruchamiaj pity, jezeli klin rozszczepiajacy

jest zgiety. Nawet nieznaczne zablokowanie moze
zmniejszy¢ predko$¢ zamykania sie ostony.
Zachowaj dodatkowa ostroznos¢ podczas
ciecia mokrego drewna, tarcicy poddanej
obrébce cisnieniowej lub drewna z sekami.
Dostosuj predkos$¢ ciecia tak, aby urzadzenie
przesuwato sie ptynnie, bez zmniejszania predkosci
brzeszczotu.

Unikaj cigcia gwozdzi. Przed cigciem sprawdz
tarcice i usun z niej wszystkie gwozdzie.

Ustaw szersza czes¢ podstawy pity na tej czesci
obrabianego przedmiotu, ktéra jest dobrze
podparta, a nie na czesci, ktéra odpadnie po
przeciegciu. Przyktady: Rys. 5 pokazuje
WEASCIWY sposéb odcinania korica deski, a
Rys. 6 NIEWLASCIWY sposodb. Jezeli obrabiany
przedmiot jest krétki lub maty, zamocuj go. NIE
PROBUJ TRZYMAC KROTKICH PRZEDMIOTOW
W RECE! (Rys. 5 6)

Nigdy nie prébuj cia¢é mocujac pite obrotowa do
gory nogami w imadle. Jest to bardzo
niebezpieczne i moze prowadzi¢ do powaznych
wypadkoéw. (Rys. 7)

Niektore materialy zawieraja zwiazki chemiczne,
ktore moga byé toksyczne. Podejmij sSrodki
chronigce przed wdychaniem kurzu i kontaktem
ze skora. Postepuj zgonie z zaleceniami
dotyczacym bezpieczeristwa podanymi przez
producenta materiatu.

Nie zatrzymuj brzeszczotu wywierajac na niego
poprzeczny nacisk.

Zawsze uzywaj brzeszczotéow zalecanych w
niniejszej instrukcji obstugi. Nie uzywaj zadnych
tarczy sciernych.

Podczas uzywania urzadzenia zakladaj maske
przeciwpytowa i ostone uszu.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCUJE.

OSTRZEZENIE:

NIEWELASCIWE UZYWANIE lub niestosowanie sig do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukciji obstugi moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen.



INSTRUKCJA OBSLUGI

Wyjmowanie i instalowanie tarczy.
Nastepujace tarcze moga byé uzyte w tym urzgdzeniu.

Model Max. $redn. Min. éredn. Grubosé¢ tarczy Naciecia

5603R 165mm 150 mm Mniej niz 1,7 mm Wiecej niz 1,9 mm
5703R 190 mm 170mm Mniej niz 1,7 mm Wiecej niz 1,9 mm
5903R 235mm 210mm Mniej niz 1,9mm Wiecej niz 2,1 mm
5103R 270mm 260mm Mniej niz 1,8 mm Wiecej niz 2,2 mm
5143R 355mm 350 mm Mniej niz 2,3 mm Wiecej niz 2,7 mm

Grubos$¢ klina rozszczepiajgcego wynosi 1,8 mm, dla
modeli 5603R i 5703R lub 2,0 mm dla Modeli 5903R i
5103R lub 2,5 mm dla Modelu 5143R.

OSTRZEZENIE:

* Nie uzywaj tarcz, ktére nie spetniajg charakterystyk
okreslonych w tej instrukgciji.

* Nie uzywaj tarcz, ktérych dysk jest grubszy lub,
ktérych zestaw, jest mniejszy niz grubos$¢ klina
rozszczepiajacego.

Aby wyjaé tarcze, obniz do konca blokade watka, aby
zablokowaé jego obracanie sig, a nastepnie uzyj klucza
inubs, aby poluzni¢ $rube z tbem gniazdowym
szesciokatnym. (Rys. 8)

Teraz wyjmij kotnierz zewnetrzny, unie$ pokrywe
ochronng na tyle na ile jest to mozliwe i wyjmij tarcze.
(Rys. 9)

Zainstaluj tarcze wykonujac powyzsze czynnos$ci w
odwrotnej kolejnosci. W podanej kolejnosci zainstaluj
kotnierz wewnetrzny, tarcze, kotnierz zewnetrzny i $rube
z tbem gniazdowym szesciokatnym. Upewnij sie, ze
$ruba z tbem gniazdowym szesciokatnym jest mocno
przykrecona pamigtajac o petnym obnizeniu blokady
watka. (Rys.8i 10)

OSTRZEZENIE:

* Upewnij sie, ze zgby tarczy wskazujg ten sam kierunek
do przodu co kierunek obracania sie tarczy (strzatka
na tarczy powinna wskazywaé ten sam kierunek co
strzatka na urzadzeniu).

* Nigdy nie obnizaj blokady watka w trakcie pracy pity.

e Uzywaj tylko klucza inbus Makita do wyjmowania i
instalowania tarczy.

Ustawienie klina rozszczepiajacego (Rys. 11)

Uzyj klucza unbus do poluznienia $ruby z tbem
gniazdowym szesciokatnym a nastepnie unie$ pokrywe
ochronna. Przesun klin rozszczepiajacy do géry lub do
dotu nad dwoma karbami, aby wykona¢ ustawienia
pokazane na ilustracji tak, aby otrzymaé poprawng
odlegto$¢ pomiedzy klinem rozszczepiajacym a tarcza.

OSTRZEZENIE:

Upewnij sig, ze klin rozszczepiajacy jest ustawiony w
taki sposob, ze:

Dystans pomigdzy klinem rozszczepiajacym, a zebatym
obrzezem pity nie jest wiekszy niz 5 mm. Zebate obrzeze
pity nie powinno wychodzi¢ ponad dolng krawedz klina
rozszczepiajgcego wiecej niz 5 mm.

Ustawienie giebokosci cigcia (Rys. 12)

Rozluznij dzwignie w prowadnicy gtebokosci i przesun
podstawe do géry lub do dotu. Na zadanej gtebokosci
ciecia, zamocuj baze zaciskajac dzwignie.

OSTRZEZENIE:

* Uzyj plytkiej gtebokosci ciecia przy przecinaniu
cienkich elementéw dla czystszego i
bezpieczniejszego ciecia.

* Po ustawieniu gtebokosci ciecia, zawsze pewnie
zaci$nij dzwignie.

Ustawienie cigcia skosnego (Rys. 13)

Poluznij $rube skrzydetkowa na przedzie i na tyle i skrec¢

urzadzenie do zadanego kata ciecia sko$nego. (0°—

45°). Upewnij sig, ze $ruby skrzydetkowe z przodu i z

tylu sg dobrze zakrecone, po wykonaniu ustawienia.

Celowanie (5603R, 5703R) (Rys. 14)

Dla prostych cie¢, ustaw prawe wyciecie na przedzie
podstawy z linig ciecia na elemencie. Dla cig¢ skosnych
45°, ustaw lewe wycigcie.

Prowadnica przednia (5903R, 5103R) (Rys. 15)
Ustaw na linii ciecia wycigcie 0° dla ciecia prostego, lub
45° dla cigcia pod katem 45°.

Prowadnica przednia (5143R,) (Rys. 16)

Ustaw na linii ciecia wycigcie 0° dla ciecia prostego, lub
30° dla ciecia pod katem 30°, lub 45° dla ciecia pod
katem 45°, lub 60°dla ciecia pod katem 60°.

Funkcje wiacznika (Rys. 17)

Aby zapobiec przypadkowemu wysunieciu si¢ jezyka
wiacznika, zainstalowano przycisk blokady wytaczania.
Aby uruchomi¢ urzadzenie, nacis$nij przycisk blokady
wytaczania i wcidnij jezyk wiacznika. Zwolnij jezyk
wiacznika, aby zatrzymac¢ urzadzenie.

OSTRZEZENIE:

Przed podtaczeniem urzadzenia, zawsze upewnij sie, ze
jezyk wiacznika poprawnie powraca do pozycji “OFF”
(Wyt.), gdy zostanie zwolniony.

Obstuga pity (Rys. 18)

Trzymaj pite pewnie. Ustaw pite na elemencie do cigcia

tak, aby tarcza nie dotykata elementu. Nastepnie wigcz

urzadzenie i zaczekaj dopdki tarcza nie osiggnie petnej
predkosci. Teraz, przesun urzadzenie do przodu po
powierzchni elementu, trzymajac je ptasko i przesuwajgc
ptynnie dopoki ciecie nie zostanie zakornczone. Aby

uzyska¢ czyste ciecie, trzymaj prosta linie ciecia i

jednakowa predko$¢ przesuwania.

OSTRZEZENIE:

* Klin rozszczepiajacy powinien by¢ zawsze uzywany, z
wyjatkiem, gdy pita wprowadzana jest w $rodku
cigtego elementu.

* Nie zatrzymuj tarczy przez poprzeczny nacisk na
tarcze pity.
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Prowadnica krawedziowa (Rys. 19)

Poreczna prowadnica krawedziowa umozliwia bardzo
doktadne proste ciecia. Po prostu przesun prowadnice
krawedziowa dokfadnie do strony cietego elementu, a
nastepnie umocuj jg w tej pozycji przy pomocy $ruby na
przedzie podstawy. Umozliwia ona réwniez wielokrotne
ciecia o tej samej grubosci.

Montaz zigcza (Rys. 20i 21)

(dla podtaczenia odkurzacza)

Gdy wymagane jest czyste ciecie, podtacz odkurzacz do
urzadzenia. Zainstaluj ztacze w urzadzeniu uzywajac
$rubokretu. Nastepnie, podtacz rure odkurzacza do
ztacza.

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

Zawsze upewnij sie, ze urzadzenie jest wylaczone i
odfgczone od zasilania przed wykonywaniem
jakichkolwiek prac nad urzadzeniem.

Wymiana szczoteczek weglowych (Rys.22i23)
Wymien szczoteczki weglowe, gdy sa starte do

wskaznika limitu. Dwie takie same szczoteczki weglowe
powinny by¢é wymienione w tym samym czasie.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodno$é
produktu, naprawy i konserwacje Ilub ustawianie
powinno byé wykonywane przez autoryzowany serwis
Makita.

UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI

ENH101-5

Os$wiadczamy, biorgc za to wytaczng odpowiedzialnosé,
ze niniejszy wyréb jest zgodny z nastepujgcymi
standardami standardowych dokumentéw:

EN60745, EN55014, EN61000
zgodnie z Zaleceniami Rady: 89/336/EEC i 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

P

Dyrektor
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Odpowiedzialny producent:
Makita Corporation, Anjo, Aichi, Japonia
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Tylko dla krajéw europejskich
Szummy i drgania modelu 5603R

ENGO005-2-V3

Typowy A-wazone poziomy szumoéw

poziom cisnienia dzwieku: 96 dB (A).

poziom dzwieku w trakcie pracy: 107 dB (A).

Niepewno$¢ pomiaru wynosi 3 dB (A).

— No$ ochraniacze uszu. —

Typowa wartos¢ wazonej $redniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wigksza niz 2,5 m/s2.
Wartosci niniejsze otrzymano zgodnie z EN60745.

Tylko dla krajow europejskich

Szummy i drgania modelu 5703R
ENG005-2-V3

Typowy A-wazone poziomy szuméw

poziom cisnienia dzwigku: 93 dB (A).

poziom dzwieku w trakcie pracy: 104 dB (A).

Niepewnos$é pomiaru wynosi 3 dB (A).

— No$ ochraniacze uszu. —

Typowa wartos¢ wazonej $redniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wigksza niz 2,5 m/s2.
Wartosci niniejsze otrzymano zgodnie z EN60745.

Tylko dla krajow europejskich

Szummy i drgania modelu 5903R
ENG005-2-V3

Typowy A-wazone poziomy szuméw

poziom cisnienia dzwigku: 95 dB (A).

poziom dzwieku w trakcie pracy: 106 dB (A).

Niepewnos$é pomiaru wynosi 3 dB (A).

— No$ ochraniacze uszu. —

Typowa warto§¢ wazonej $redniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wigksza niz 2,5 m/s2.
Wartosci niniejsze otrzymano zgodnie z EN60745.

Tylko dla krajéw europejskich

Szummy i drgania modelu 5103R/5143R
ENG005-2-V3
Typowy A-wazone poziomy szuméw
poziom ci$nienia dzwieku: 94 dB (A).
poziom dzwieku w trakcie pracy: 105 dB (A).
Niepewnos$é pomiaru wynosi 3 dB (A).
— Nos$ ochraniacze uszu. —
Typowa warto§¢ wazonej $redniej kwadratowej
przyspieszenia nie jest wigksza niz 2,5 m/s2.
Wartosci niniejsze otrzymano zgodnie z EN60745.



PYCCKUMN A3bIK

0O6bAcHeHMA obuiero nnaHa

1 TwnuuyHaa nnnocTpauma 10 BHyTpeHHWn dnaHey 22 HaknoHHaA peska nog yriom
npaBWbHON Py4YHON 11 BonT ¢ wecTnurpaHHon 45°
noAnep>KKW, NOAAEPXKN ronoBKow 23 TlpAamana peska
paboyero nsgenvaun 12 Jlessume nunbl 24 BepxHAA HanpasnAowan
pacnosioXXeHna ceTeBoro 13 VYcTaHoBKa BbICTYNOB 25 OcHoBa

LHypa (ecnu nmeeTcs). 14 BonT ¢ wecTuUrpaHHo 26 HaknoHHaA pe3ka nopg yrnom
2 BousbexaHue oTaauun ronoBKON 60°
3aKpenuTe JOCKY Uiun naHesb (dna perynuposkmn 27 HaknoHHaA peska nog yrnom
BO3Me Pe3KWu. packasnbIBaloLLero Hoxa) 30°
3 He 3akpennante gocky nnu 15 TnybuHa peskn 28 Jlessue nunbl
naHenb Baaneke ot pesku. 16 OTBUHTUTE 29 KHonka chukcaummn
4 TopuoBbIf rae4HbIv KoY 17 Poiyar 30 T[yckoBoi MexaHu3m
5 ®ukcatop ocn 18 BWHT ¢ HakaTaHHOW ronoBKoON 31 [Mbinecoc
6 3aBuHTMTE 19 [InA 45° HakNOHHON pe3Kun 32 OrpaHnymMTenbHON MEeTKM
7 PasBuHTUTE 20 [nA npAmon pesku 33 Kpbilwka aepxarens WeTokK
8 Jlessue nunbl 21 OnopHaa nnnta 34 OteepTKa
9  BHewHwui conaHey

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

Mopenb 5603R
[NaMETP NE3BUA ... 165 Mm
Makc. rnybuHa pesku
TIPM 90° .o 54 Mm
TIPU 45° s 38 Mm

CKOpOCTb B He3arpy>xeHHOM
COCTOAHUK (MMH'1)
ObwanA anvHa ..
Macca HeTTO ...

5703R 5903R 5103R 5143R
190 Mm 235 MM 270 Mm 355 Mm
66 MM 85 MM 100 mm 130 mm
46 Mm 64 Mm 73 Mm 90 mm
4800 4500 3800 2700
356 MM 400 mm 442 mm 607 MM
5,2Kr 7,6 kr 9.4 kr 14.5 kr

* Bcneactere Hawel npogomkarowwencA nporpaMmbl
novcka n pa3paboToK TEXHUYECKUE XapaKTepuUCTUKU
MOryT 6bITb U3MEHEHbI 6€3 yBeAOMIIEHNA.

¢ MpumeyaHue: TexHUYeckMe XapakTepuUCTUKM MOryT
pasnunyaTtbCcA B 3aBUCMMOCTUN OT CTpaHbI.

WcTouHuK nuTaHua

WHCTpyMEHT pomkeH OblTb MNOACOEAMHEH TOMbKO K

WUCTOYHWMKY MWUTAHWA C HanpAXeHWeM, yKasaHHbiM B

Tabnnyke HOMMHANOB, W MOXET DYHKUMOHMPOBATb

TOMbKO ~ OT  0AHO(A3HOrO0  UCTOMHMKA  NUTaHWA
nepemeHHoro Toka. B cooTBeTcTBMM C EBponevickum
cTaHAapToMm nmeetcA [iBONHaA nsonAumA,

cnefoBaTesibHO, BO3MOXHO UCMONb30BaHME C pO3eTKamm
6e3 npoBoaa 3a3eMIeHuA.

Ona mopenu 5703R, obLiecTBeHHbIe
HU3KOBOJbTHbIE pacnpeaenuTesnbHble
cuctembl ¢ HanpaXxeHuem 220 B 1 250 B
MepeknioyeHne  PyHKLUMOHMPOBAHMA  3NIEKTPUHECKON
annapaTtypbl  Bbi3biBaeT  (hNyKTyauum  HanpAXeHWA.
®yHKLMOHMPOBaHWe 3TOro annaparta B HebnaronpuATHbIX
YCINOBWAX 3NEKTPONUTaAHWNA MOXET OKasaTb HeraTuBHOE
BO3/eiicTBMe Ha dyHKUMOHMpOBaHne Aapyroro
obopynoBaHvA. [lpu  COMPOTMBREHMM CETW  NWUTaHWA
paBHOM unu MeHee 0,36 OM MOXHO 3aKMOYUTb, YTO He
6yneT HabnopatbCA HeraTuBHOe BoO3pencTBue. PoseTka
ceTu nuTaHWA, Wcnonb3yemaA [AnA 3Toro annapaTta,
[OfKHa 6bITb 3alUMLieHa C MOMOLLbIO MPeAoXpaHUTens
UM 3alMTHOrO CXeMHOro nepeknio4varena, UMerowero
HW3KMe pasMblKatoLLme XapakTepUCTUKN.

OBLUUE NPABUJIA BE3OMNMACHOCTHU

BHUMAHUE! MpouuTante BCE WHCTPYKUUW.
HecobnioneHne Kakon-nmbo u3 npuBEOEHHbIX HuXKe
WHCTPYKLMA ~ MOXeT  MpUBECTM K  MOPAXEHWIO
9NEKTPUYECKNM TOKOM, MoXapy uunu cepbesHon
Tpaswme. Bo BCEX npyYBeAEeHHbIX HUXe
npeaynpexaeHnax TEePMUH “aneKTpuyeckun
WHCTPYMEHT” OoTHOCUTCA K Bawemy anekTpuyeckomy
WHCTPYMEeHTy, paboTatoliemy OT ceTu (NpoBOAHOMY),
WU 3NEKTPUHECKOMY MHCTPYMEHTY, paboTaioliemy oT
6aTapeu (becnpoBoaHOMY).

COXPAHWUTE 3TY MHCTPYKLMUIO.

MNpaBuna 6e3onacHocTu AnA paboyen obnacTu

1. TNoapepxuBainTe B paboyeit 06nacTu 4YUCToTy M
xopoluee ocselleHne. 3axnamieHHble U TeMHble
obnacTu cnyxar NPUHMHON HecYaCTHbIX CrlyYaes.
He ucnonb3yiite anekTpuyeckue MHCTPYMEHTbI
BO B3pblBOONacHou aTtmocdepe, Hanpumep, B
NPUCYTCTBUM OTHEOMACHbIX >XMAKOCTEW, rasos
MAM  Nbian.  OnNeKTpUYeckue  UHCTPYMEHTbI
CO3[al0T UCKPbl, KOTOpblE MOTyT MPUBECTU K
BOCMIAMEHEHMIO MbINY UMW NapoB.

Mpun aKcnayaTtaumu 3N1eKTPU4ECKOro
MHCTPYMEeHTa He moanyckainte 6nmu3ko aeten n
okpyxatowmx. OTBfeYeHne BHUMAHUE MOXeT
npuBecTy K notepe Bamu koHTpons.
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MpaBuna anekTpobesonacHOCTH

4.

LtencenbHbie BUJIKHN 3N1eKTPUYECKOro
MHCTPYMEeHTa DOJKHbI COOTBETCTBOBaTb
poseTtke. Hwukorpa Hukakum o6pasom He
moaucduumpyiTe WITencenbHyio Bunky. He
UCnonb3yWTe HUKaKue LTencenf-nepexoaHuKu
C 3a3eMJIEHHbIMU (3aMKHYTbIMW Ha 3emIiio)
9NeKTPUYECKUMU MHCTPYMEHTamu.
HemoanduruvpoBaHHble WITENCenbHble BUNKU 1
COOTBETCTBYIOLLME  PO3ETKM  yMeHbluaT  pUCK
nopakeHnA ANeKTPUYECKNUM TOKOM.

N3beraitiTe KOHTaKTa Tena C 3aMKHYTbIMM Ha
3eM/II0 UM 3a3eMNIEHHBIMM MOBEPXHOCTAMM,
Hanpumep, Tpybamu, paguaTtopamm, KyXOHHbIMU
NAUTamMu 1M XonoaunbHUKaMu. PUCK nopaxeHua
3NEeKTPUYECKMM TOKOM BoO3pacTtaeT, ecnu Baiwe
Teno 3aMKHYTO Ha 3eMJt0 NN 3a3eMIIeHO.

He nopBepraiiTe anekTpuyeckue MHCTPYMEHTbI
BO3AEUCTBUIO AO0XAA wnu Bnaru. [onagaHvne
BOAbl B 3JIEKTPUYECKUA WHCTPYMEHT YBENUYUT
PUCK NOPa>KEHWA 3NIEKTPUHECKNM TOKOM.

He HapywanTe npaBuna akcniyatauum wHypa.
Hukorga He ucnonb3yiTe WHYP ANA NEPEeHOCKU
9N1eKTPUYECKOrO MHCTPYMEeHTa, NOATArMBaHuA
WU OTCOEAMHEHUA ero oT ceTu. [lepXkute WHyp
nopanblie OT Tensa, macna, ocTpbIX YrfoB Unu
ABUXYWUXCA 4YacTel. [loBpexaeHHble — wunu
3anyTaHHble LUHYPbI yBenunyvBatoT puck
NMopa>KeHWA 3N1eKTPUHECKNM TOKOM.

Mpu aKcnnyartauuu 3N1eKTPUYECKOro
MHCTPYMEHTa Ha ynuue, mcnonb3ynTte
YAJIMHUTENbHbLIA  WHYP, MOAXOAAWMA  AnA
HapY>XHOro Ucnonb3oBaHuA. lcnonb3oBaHue
LHypa, NoAXoAALLEro anAa Hapy>XHOro
MCMONb30BaHNA, YMEHbLIAeT PUCK MOpaxeHua
NEKTPUYECKNM TOKOM.

MpaBuna nu4yHoi 6e3onacHocTH

9.

10.

1.
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ByabTe BHUMaTeNbHbl, CMOTpUTE, 4TO Bbl
p[enaete, U UCNonb3ynTe 3A4paBblii CMbICH NpU
aKcnnyaTaLuuM SNEKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa.
He ucnonb3yinte 3NMeKTPUYECKUM MHCTPYMEHT,
korga Bbl yctanu wnu HaxoguTech noa
BO3/eiACTBMEM TPaHKBMNIM3aTOPOB, ankoronA
unmn MeAMKaMeHTOB. MponABneHve
HEeBHUMATENbHOCTU NpK paboTe C ANEeKTPUHECKUM
WHCTPYMEHTOM MOXET TpUBECTU K CepbesHoun
TpaBme.

Wcnonbsynte cpeactBa  3awmTbl.  Bcerpa
npumeHAnTe 3awmuty AnA  ras. Cpeactsa
3aWunThl, TakMe Kak nbinesalmTHaA Macka,
HeCKOMb3AlMe 3alnTHble OGOTUHKW, Kacka wuu
3awmTa anA ylei, ucronb3yemblie B
COOTBETCTBYIOLUMX YCMOBWAX, YMEHbLUAT PUCK
nonyyYeHnA TpaBMbl.

WU3beraite HenpeaHaMepeHHOro 3anycka.
Mepen noacoeanMHeHnem k cetu y6eautechb, 4To
nepeknioyateslb  HaxoAUMTCA B MONIOXEHUU
BbIKJ1IO4EHO. MepeHocka 3NeKTPUYECKNX
VHCTPYMeHTOB, Korga Baw naneu HaxoauTcA Ha
nepeknioyartene, WM MNOAKMIOHEHMe K CceTu
9NEKTPUYECKUX ~ MHCTPYMEHTOB, Yy  KOTOPbIX
nepeknioyatenb  HaxoAMTCA B MOMNOXEHUM
BK/MIOYEHO,  CMyXaT  MNPUYMHOA  HECHaCTHbIX
cnyyaes.

12

13.

14.

15.

Mepea Tem, Kak BKNKOYaTb 3N1IEKTPUHECKUIA
WHCTPYMEHT, yAanuTe BCe perynupoBoOYHble
npucnoco6neHna Unm raeyHble KAo4u. [aeyHbin
KoY wunm - npucrnocobnexne,  ocTaBneHHble
NpUYKpenieHHbIMM K BpawarowmmMcA  YacTAm
3MEeKTPUYECKOr0 UHCTPYMEHTa, MOTyT MpUBECTU K
TpaBwme.

He nepeHanparaiTtecb. Bce BpemAa coxpaHAainte
Haanexatiuyto ycTOW4MBOCTb U paBHoBecHe. 310
obecneyvBaet nyHwmnn KOHTPOnb Hap
3MEKTPUHECKM UHCTPYMEHTOM B HEMPEABUAEHHbIX
cuTyaumax.

OpesanTecb Haanexawum ob6pasom. He Hocute
cBo6oAHyl0 oaexay WNK ykpalleHua. [epxuTe
Bawm Bonochl, oaeXxay v nepyatku nopanblue
OT ABMXYWMXCA 4YacTenl. [lposucwan opexna,
YKpaWeHWA WU ANUHHbIE BOMOCHI MOTyT 6bITb
3axBayeHbl ABWXKYLUIMMUCA YaCTAMM.

Ecnun nocTaBNAKTCA ycrpov'lcma AanAa
noacoeauHeHuA nblnecobuparowmx u
nbisieynasnuBarowmx npucnocoﬁneuuﬁ,

y6eautecb B TOM, YTO OHM MOACOEAUHEHbI U
npaBuUIIbHO UCNONb3YIOTCA. Vicnonb3oBaHve 3Tux
YCTPOMUCTB ~ MOXET  YMEHbWWUTb  OMAaCHOCTb,
CBA3AHHYIO C BPEAHLIM BO3AENCTBMEM NbINK.

Ucnonb3oBaHue 3NeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTa U
yXxoAa 3a HuUm

16.

17.

18.

19

20.

He npuknagbiBaiTe cuily K 31eKTpUYECKOMy
MHCTPYMEHTY.  Mcnonb3yiiTe  noaxoaswwui
9NIeKTPUYECKUA  MHCTPYMEHT AnA  Bawen

paboTbl. [1oaxoaALLNIA SNEKTPUHECKUN UHCTPYMEHT
6ynet pgenatb paboTy nydwe u 6e3onacHee npwu
CKOPOCTM, ANA KOTOPOW OH CKOHCTPYMPOBaH.

He ucnonb3yiiTe 3neKTpuM4yeckui MHCTPYMEHT,
ecnu nepekniyatenb He BKJlOYaeT UMW He
BbiKnioyaeT  ero. Jliobon  anekTpuyeckuin
MHCTPYMEHT, KOTOpbIiAi HEe MOXeT YrpaBfATbLCA C
MOMOLLBIO MepeksiioyaTend, ABMAETCA OMNacHbIM U
[OMKeH 6blTb OTPEMOHTUPOBAH.

OTcoeauHUTe  WITENCeNbHYIO  BUAKY  OT
WUCTOYHMKA NUTaHUA U/unu 6aTapeliHblii 610K OT
9NeKTPUYecKoro MHCTPYMEHTa nepea
BbINONIHEHWEM NI06bIX PerynupoBoK, 3aMeHOMn
npuHapnexxHocTen unu XpaHeHuem
9NeKTPU4ecKoro MHCTPYMEHTa. Takune
npounakTMyeckme Mepbl  yMEHbLIAT  PUCK
HenpeaHaMepeHHOro  3anycka  3NIeKTPU4eckoro
MHCTPYMEHTa.

XpaHute Hepa6oTatowmi
WHCTPYMEHT BHe pocTyna peTteld, W He
no3BonANTe  nuuaM, He  3HaKOMbIM C
ONEeKTPUYECKUM  WHCTPYMEHTOM WAn  9TOoM
WHCTpPYKLMen, aKcnnyaTtuposatb
9NEKTPUYECKUA WMHCTPYMEHT. OneKkTpuyeckui
MHCTPYMEHT oOnaceH B pyKax Heoby4YeHHbIX
nonb3osarenen.

OcyulecTBNANTE TexHM4Yeckoe obcnyxusBaHue
9neKTpuYecKux UHcTpymeHToB. [poBepanTe
HapylueHWe LIeHTPOBKMU ABWKYLIMXCA YacTen Unm
nX 3allemneHune, NoBpeXxaeHue aetanei u niobole
Apyrve YCnoBuA, KOTOpble MOryT BJIMATH Ha
¢hyHKLMOHUPOBaHue 9N1eKTpMYEecKoro
VNHCTPYMeHTa. B cnyvae NONOMKMN
OTPEMOHTUPYWTE  3INEKTPUHECKUNA  WHCTPYMEHT
nepen ucnonb3oBaHuem. /13-3a nnoxoro KOHTPOnA
Haf 9MeKTPUYECKUM UHCTPYMEHTOM  MPOUCXOAUT
MHOIO HECHaCTHbIX Cly4aesB.

ANeKTpUYECcKumn



21. CoxpaHAWTe pexXylue MHCTPYMEHTbl OCTPbIMMK
M YUCTBIMU. PexyLLne MHCTPYMEHTbI, 332 KOTOPbIMU
OCYLIeCTBMAETCA HaAnexaluin yxon, wumetowme
OCTpble  peXylue  KPOMKW, C  MeHbluen
BEPOATHOCTbLIO 6YAyT NoABepraTbCA 3aLLeMNEHMIO 1
VMK Nerye ynpaenAThb.

22. Wcnonb3yWTe  3NEeKTPUYECKUWA  MHCTPYMEHT,
NpUHaANeXHoCTH, 3yb6una n T.4. B
COOTBETCTBMM C 3TOM WHCTPyKUMen u c
nomolbi0 MeToaa, npeAHas3Ha4YeHHoro AnA
KOHKpeTHoro TMNa 9N1eKTpUYecKoro
MHCTPYMEeHTa, NPUHMMaA BO BHMMaHue paboyue
YyCNoBMA W BUA  BbINONHAEMOW paboTbl.
Mcnonb3oBaHve aneKTpUYecKoro MHCTPYMeHTa AnA
onepauuii, OTNMYAIOWMXCA OT NpPeAHa3HaYeHHbIX
onepauwii, MOXeT MPUBECTN K BO3HUKHOBEHUIO
OMnacHbIX CUTyaLMiA.

TexHu4yeckoe obecnyxuBaHue

23. BbinonHAWTe  TexHMYeckoe  o6CHyXXMBaHMe
Baluero anekTpu4eckoro MHCTpyMeHTa TONbKo ¢
nomMoLbI0 KBannUUMpoBaHHOro cneuvanucra
No PEeMOHTY, UCMONb3yA TONbKO MAEHTUYHbIE
3anacHble 4acTtu. 310 obecnevuT nogaepxaHve
6e30MacHOCTH ANEKTPUHECKOTO MHCTPYMEHTA.

24. BbinonHANWTE UHCTPYKLMUU MO CMa3Ke U 3ameHe
npucnoco6neHuni.

25. CoxpaHAWTE PYKOATKU CYXUMM,
cBO6OAHBIMM OT Macsa 1 CMa3KMu.

YUCTbIMU WU

OCOBbIE MPABUJIA BE3OMNMACHOCTU

HE nossonAante ypob6bctBy wnm  6nu3komy
3HAaKOMCTBY C MPOAYKTOM  (MOMy4YeHHbIM B
pesynbTaTe 4acTOro WCMONb30BaHUA) 3aMEHUTb
cTporoe cobniogeHve npasun 6esonacHocTu AnA
auckoBon nunbl. Ecnu Bbl ucnonb3yete aToT
9NIeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT Hebe3onacHo wnm

HenpaBunbHO, Bbl MoXeTe nony4nTb cepbe3Hyio

TpaBMy.

OnacHo:

1. [Oepxwute pyku noganbiue oT o6nactu pesku u
nessuA. [epxute Bawy BTOpyl0 pyKy Ha
BCromMoraTteNnbHOW pydyke WM Ha Kopnyce
moTopa. Ecnu 06e pyku yoepXumBatoT nuy, TO OHW
He MOryT nonacTb Mon nessue.

2. He penaite Hu4ero cHu3y pabouyero usgenus.
Koxyx He MoxeT 3awmuTuTb Bac oT nessua cHu3y

paboyero w3genuA. He nbiTaiiTecb yaanuTb
mMarepuas, KOTOpblii peXeTcA, Korga nesBue
LBUXETCA.

NPEAYMNPEXOEHWE: MNMocne BbikNtoYeHA ne3susa
BpawaoTcA no uHepuwun. MNepen Tem Kak B3ATb
OTpe3aHHbIl MaTtepvan nogoXauTe, noka nessue
He OCTaHOBWTCA.

3. TMopperynupyiite rMy6uHy pe3ku A0 TONLIMHbI
paboyero uspgenuAa. Hwxe pabodvero usgenua
[OMKHO 6blTb BUAHO MeHee ofHoro uenoro 3yba
nuIbl.

4. Hukoraa He yaepxuBaiTe usgenuve, Kotopoe Bbl
pexeTte, B Bawux pykax unM Ha KONEHAX.
3akpenuTte pabovee wu3genue Ha yCTONYMBOM
nnarcgopme. BaxHO npaBunbHO OpraHM3oBaTb
noanep>XXKy npu pabote, 4TO6bl MUHMMWU3UPOBATb
BO3AENCTBME Ha Teso, 3allemneHve nes3sua umm
noTepto ynpasnexua. (Puc. 4)

[depxute 9NEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT 3a
W3onupoBaHHble 4YacTW p[ANA 3axsaTa npu
aKcnnyatauMmM B MecTax, [Ae peXxywun
WHCTPYMEHT  MOXeT  KOHTaKTupoBaTb  CO
CKPbITOW NpPOBOAKOA WNU C COGCTBEHHbIM
npoBoAoM. KoHTakT ¢ “paboTaiowym” npoBOaoM
caenaet “paboTatommm’” OTKpbITbIE
meTannmyeckue yacTtu 91EKTPUHECKOrO
MHCTPYMEHTa W MOXEeT MPUBECTU K MOPaXKeHUto
oneparopa 3M1eKTPUYeCKUM TOKOM.
Bceraa ucnonb3yiTe HanpaBRAOLWYIO NaHKy
WU NAOTHULKUA YroNlbHMK MPU BbINOMHEHUM
npoaonbHOro paspesa. OTO yny4waeT TOYHOCTb
pPe3kM U yMeHbllaeT BO3MOXHOCTb 3alleMneHunA
nessuA.
Bcerna ucnonb3yWte ne3BuA NpaBUNIbHOIO
pasmepa M ¢GopMbl OMPaBOYHbIX OTBEPCTUIA
(pomboBuAHBbIE UNK Kpyrnble). Jle3BuA, KOTOpble
He COOTBETCTBYIOT MOHTaXKHOMY obecneyeHunto
nunbl, 6yayT paboTaTb 9KCLEHTPUYHO, YTO BblI30BET
noTepto yrnpasneHnA.
Hukoraa He ucnonb3yiTe NoBpeXAeHHble unun
HenpaBuiibHble Waibbl unu 6ontbl. LUaibbl 1
6onTbl Nne3BMA ObiMn cneumanbHO paspaboTaHbl
anA Bawei nunbl, AnA  ONTUManbHOro
PYHKLMOHMPOBaHNA 1 6e30nacHo aKcnnyaTaumn.
MpuynHbl OTAAYM M AEencTBUA onepartopa no
npeaoTBpaLIeHUIo OTAauM;
— oTpa4a - 9TO BHes3anHaA peakunAa Ha
3alieMneHHoe, 3axaTtoe UM He KoakcuanbHoe

nessue nunbl, NPUBOAALIEE K TOMY, YTO
HEKOHTPONMpyeMas Mufia BbICKAKMBAaeT W3
paboyero n3genWA MO HanpaBneHulo K
oneparopy.

- KOrja nesBue 3aALEMSIAETCA UMM 3aXUMaeTcA
13-3a CNOXEHWA KaHaBKW nponuna, nessvie
TEpAeT CKOPOCTb U W3-3a peakuuu MoTopa
annapar 6bICTPO nepemewaeTca no
HanpaBseHWIo K onepaTopy.

— €Cri1 Ne3Bue UCKPUBIIAETCA WU CTAHOBUTCA He
KoaKkcuarnbHbIM B nponune, To 3y6bA Ha 3aAHen
CTOpOHE nes3BWA MOTyT Bpes3aTbCA BEpXHIO
MOBEPXHOCTb AepeBa, YTO MPUBEAET K BbiXomy
nesBMA W3 KaHaBKW MpoOMUna W OTCKOKY Mo
HanpaseHWIo K onepaTopy.

Otpava - pesynbTaT  HempasWbHOMO

MCMOMb30BaHNA  MUAbl  WWAW  HenpaBWIIbHbIX

npouenyp Wnu ycrnoBuil, U ee MOXHO usbexarb,

BbINOMHAA NPUBEAEHHbIE HUXE NPeanucaHunA.

¢ Kpenko yaepxuBaitiTe nuny ABYMA pyKamu u
pacnonaraiite Bawm pyku TakK, 4TOGbI
NpoOTMBOCTOATbL cunam otaauu. Pacnonarante
Balue Teno ¢ kakoin-nu6o CTOpoHbI Ne3BUA, HO
He Ha oAHOW NUHUK ¢ ne3suem. OThaya MOXeT

fcaxe]

npmBecTM K OTCKOKY nunbl B OﬁpaTHOM
HanpasieHuu, HO oneparop MOXeT
KOHTpONMMpoBaTb Cunbl oTaayum, ecnun

BbINOSTHAKOTCA Haanexatwime npegnucaHnAa.
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e Koraa nesBue 3aXXumaeTcA WU Koraa peska

npepbiBaeTcCA MO Kakoh-nubo npuyuHe,
BbicBO60OAMTE  NYCKOBOW  MeXaHW3M  u
yaepXxusante nuny HenoABWXXHOMN B
maTepuane Ao Tex Nop, MNoka ne3Bue He
OCTAHOBUTCA  MOMHOCTblO. Hukorga  He
nbiTaiTecb yganuTb nuay u3 pab6oyero

u3genuA UNKM nepemewlatb Nuny B obpatHom
HanpaBfieHUU NOKa UHCTPYMEHT HaxoAUTCA B
ABWKEHUM, UMK XKe MOoXKEeT NPoM3onTH oTaava.
Pasbeputecb “ npumuTe COOTBETCTBYOLNE
Mepbl, 4TOObl YCTPaHWUTb MPUYMHY  3axkuma
nessuA.

Mpu nosTopHOM cTapTe nunbl B pabouem
13genuu yctaHoBUTe ne3Bue NUbl B KaHaBKe
nponuna u yéeautecb B TOM, 4TO 3y6bA NUNbI
He BXoAAT B Matepuan. Ecnu nessue nunbl
32XMMaeTCA, TO OHO MOXET BbICKOYUTb WK
OTCKO4UTL U3 paboyero usaenua npyu NOBTOPHOM
cTapTe Nunbl.

MNoppepxuBaitte 6Gonblume naHenu, 4YToObI
MUHUMM3UPOBAThb PUCK 3aLleMSIEHUA Ne3BUA 1
oTAauun. bonblure naHenn cTpemATCA M30rHYTbCA
nog WX COBCTBEHHbIM BECOM. ONeMeHTbl
noaaep>kkn  OOMXKHbI  pacnonaratbCA  MoA
naHesnblo ¢ 06enx CTOPOH, OKOMO NNHWN PEe3KU 1
OKOJ10 KpasA naHenu.

YTo6bl MMHUMM3MPOBATbL PUCK  3alleMneHuA
nessuA n otga4n. Koraa npu BbIMOMHEHUN PE3KK
TpebyeTcA, 4TObbI NnNa onupanacb Ha paboyee
nw3genve, TO nuna [JoOrKHa onNupaTtbCcA Ha
6oMbllyl0 YacTb M MeHbllaA 4acTb [OMKHA
pesatbeA. (Puc. 2 n 3)

He ucnonbsyinte Tynble unu nospexpaeHHble
nessBuA. HesaTouyeHHble WU HenpaBUITbHO
YCTaHOB/EHHbIE NE3BMA CO34at0T Y3KYI0 KaHaBKy
nponuna, 4TO Bbl3blBaeT Ype3MepHOe TpeHue,
3axum nessuA u otgady. CoxpaHAnTe nessue
OCTPbIM M 4ucTbiM. CmMoOna u ApeBeCHbI nek,
Hanunawowme Ha nessue, 3aMeanAlT nuny un
yBENUYMBaIOT BEPOATHOCTb oTAa4n. CoxpaHaiTe
nesBMe 4UCTbIM, CHa4ana yganMe e€ro ¢
WHCTPYMEHTa, a 3aTeM MOYUCTUB O4MCTUTEeneM
[ANA CMOMbl U APEeBECHOro neka, ropAYen BoAoN
unm  KepocuHoMm. Hwukorpa He umcnonb3ymTe
6EH3VH.

dukcupyowme pbiyaru perynaropa rnybuHbl
nie3BMA U yrna HaKfoHa pe3Ku AO0NKHbI ObITb
3aTAHYTbI 7 3aKpeneHbl nepea
BbIMONIHEHUeM pe3ku. Ecnn  perynuposka
ne3BuA HapyLwaeTcA BO BPEMA PE3KM, 3TO MOXET
NPUBECTU K 3aXKNMY 1 OTAauu.

ByabTe  4pe3BblMaiHO  OCTOPOXHbI  MpU
BbINOSIHEHUM Bpe3aHMA B cyllecTBylowme
CTeHbl wnu papyrue “cnenbie” obnacTtu.
BeicTynatowee nessue MoxeT pe3aTb 06beKTbl,
4TO MOXET Bbi3BaTb OTAadvy. [NA BbINONHEHUA
BpPe3aHMA OTBEANTE HWKHUNA 3aLMUTHBIA KOXYX,
MCMOoNb3yA OTBOAALLYIO PYKOATKY.

BCEF[IA Kpenko yaepXuBaiTe WHCTPYMEHT
psymA pykamu. HUKOMOA He nomewanTe
Bawm pyku unu nanbubl c3agu nunbl. Ecnn
Cny4nTCcA 0TAa4a, Nua MOXeT Nerko OTCKOYUTb
Haszag Ha Bawy pyky, npvBoaA K CepbesHon
Tpaswme. (Puc. 4)

10.

1

12

13.

14.

* Hukorga He npuknapbiBaiTe cuny K nune.
MpuknagbiBaHue cunbl K Nune  MoXeT
NpuBeCTU K HEpPOBHbIM pacnunam, notepe
TOYHOCTU U BO3MOXHOW oTaadve. [opasaiite
nuny Briepes C Takol CKOPOCTbIO, YTO nessue
nunuT 6e3 3ameanneHvA.

Mepen kaxxabiM mcnonb3oBaHWeM NpoBepAnTe

NpaBUIbHOE 3aKpbITUE HWKHEro 3alUTHOro

KoXKxyxa. He ucnonb3yite numny, eCnm HWKHUA

3alMTHbIA KOXYX He ABMXeTcA CBO6OAHO U He

3aKkpblBaeTcA 6bICTpO. Hukoraa He
3akpennAnTe M He nNpUBA3bIBAATE HWKHUMN
3alMTHbIW KOXYX B OTKPbITOM MONOXEHUMU.

Ecnn nuna cny4yanHo ynana, HWKHUA 3aliMTHbIA

KOXYX MOXeT MOrHyTbcA. [logHMMMTE  HUMKHWUI

3alNTHBIA  KOXYX C  MOMOLbIO  OTBOAALLMIA

PYKOATKM 1 y6eauTecb B TOM, YTO OH [ABMXETCA

cBOOOOHO WM He KacaeTcA nesBuMA WU ApYrux

yacTen npu Bcex yrnax u rnybuHax pesku. YTobbl

NPOBEPUTb HUXKHWUIA 3aLUMTHBIN KOXYX, OTKpOUTe

PYKOW  HWXHUA  3alMTHBIA  KOXYX,  3aTem
BbICBOGOANTE M MOCMOTPUTE, KakK 3akpbiBaeTcA
KOXyX. Takxe nposepbTe, 4TO OTBOAALAA

PYKOATKA He KacaeTcA Kopryca WHCTPyMeHTa.
OcTaBneHve ne3smA OTKpbITbIM ABNAeTcA OYEHb
OMACHBbIM ©n MOXeT npuMBecTM K Cepbe3Hon
TpaBme.

MpoBepbTe  (hyHKLUMOHMPOBAHUE  MPYXXUHbI
HW)XHEro 3alMTHOro Koxkyxa. Ecnu 3awuTtHbIi
KOXYX 7] npy>XuHa (YHKLMOHUPYIOT
HenpaBuJIbHO, TO WX HEO6XOAUMMO MOYUHUTHL
nepea uMcnonb3oBaHMeM. HWKHWA  3aWMTHbIA
KOXYX MOXeT (PYHKLMOHMPOBATb MEASIeHHO n3-3a
NOBPEXAEHHbIX YacTe:l, JIMMKOro Haneta um
HaKomneHnA YactTuy marepuana.

HWXXHUA  3alMTHBLIA  KOXYX [AOMKEH 6biTb
oTBeAeH Hasaj BpY4YHYO TONbKO  AnA
BbINONIHEHUA cNeLuanbHON Pe3Ku, TaKoW Kak
Bpe3aHue u “cnoxHaa peska: MNoaHumurte
HWKHUA  3alUMTHBIA  KOXYX C  MOMOLLbIO
OTBOAALIMIA PYKOATKN U, KaK TONbKO ne3Bue
BOWAET B maTepuar, HUKHUA 3alUTHBbIA KOXYX
AorkeH 6bITb BbicBOGOXAEH. [NA Bcex Apyrunx
NPOMNWMOB  HWXXHUA  3aLUMTHBIN  KOXYX  [JOMKeH
PYHKLIMOHMPOBATbL aBTOMATUYECKMN.

Bcerna cnegute 3a Tem, 4TOObl HWKHWUA
3alMTHbIA KOXYX 3aKpbiBan nesBue, nepep
Tem, KakK MNONMIOXXMUTb MHCTPYMEHT Ha BepcTak
nnu Ha non. HesawwieHHoe ne3sue, ABUraach No
MHepUMW, npuBedeT K MNepeMelleHnio nunbl B
obpaTtHOM HanpaBsneHun, kotopaA 6yoeT pesatb
BCe, 4YTO nonapeTcA Ha ee nytn. OueHuBante

BPEMA, KOTOPOe HEeob6XoaMMO  Mes3Bulo  AnA
0CTaHOBKU nocne BbICBOBOXAEHUA
nepeknioyatena. [epes Tem Kak MOMOXUTb

MHCTPYMEHT NOCe 3aBeplueHus pesku, ybeamTech
B TOM, YTO HWKHWUA 3aLUMTHBIN KOXYX 3aKpbIT 1
nes3Bue OCTAHOBWIOCH MOSTHOCTbIO.

Ucnonb3yitTe noaxoaAwMi packasbiBalowWwmin
HOX ANA ucnonb3yemoro ne3BuA. YTobbl
packanbiBalowmin HoX paboTan, OH JOMKeH 6biTb
TOMLe, YEM OCHOBaHWE NEe3BWA, HO TOHbLUE, YeM
3y6bA ne3suA.



15. MopperynupyiTe pacKanbiBalOWMA HOX, Kak
onmucaHo B 93TOM MHCTpyKuuu. HenpasunbHoe
paccTofAHMe, NO3VLMOHNPOBAHWE U BbipaBHUBaHWE
MOryT MPMBECTN K TOMY, YTO pacKasbliBatloLLMiA HOX
cTaHeT HeappeKTMBHbIM ANA NpefoTBpaleHus

oTaaum.
16. Bcerga ucnonb3yute packanbiBaloWMni HOX 3a
MCKIloYeHnemM BbIMNOSIHEHUA Bpe3aHuA.

PackanbiBatowmin HOX JoMmKeH 6biTb yaaneH nocne
BbINOMIHEHWA Bpe3aHuA. PackanbiBalowmn HOX
co34aeT MOMEeXu Mpv BbIMOMIHEHUU Bpe3aHuA W
MOXEeT NPMBECTU K OTAaYe.

17. Yto6bl packanbiBalowmi HOX paboTtan, OH
AOJIKEH KOHTaKTMpOBaTb ¢ pabounum usgenuem.
PackanbiBatlowmin ~ HOX  HeahdeKTuBeH  AnA

NPenoTBpalleHnA  OTAaYM  MpU  BbIMOTHEHUM
KOPOTKWMX pacnmsios.
18. He akcnnyaTupyiTe nuny, ecnun

paCKaﬂblBaIOI.I.IMVI HOX NOrHyT. [laxe HebonbLune
nomMexn MOryT 3amennTb CKOPOCTb 3aKpbIiTuA

KOXKyXxa.
19. ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NpU pe3Ke
BRaXHOM ApeBeCuHbI, nunomarepuanos,
ob6paboTaHHbIX noa AaBreHuem, wnu
ApPeBeCUHbI, coaepxatuen CYuKM.
Moaperynupynte CKOpOCTb pesku, 4TOObI

obecneunTb NMaBHYO MNodayy WHCTPymMeHTa 6e3
YMEHbLUEHWNA CKOPOCTW Ne3BuA.

20. UsGeranTe pe3aTb rso3au. MposepbTe
nuaomatepuanbl U yaanute W3 HUX rBO3AM
nepep, pe3Kou.

21. MNomecTUTe LWIMPOKYIO 4aCTb OCHOBAHWA MWUJIbI
Ha Ty 4acTb pabouyero usaenusa, Kotopana TBepao
3aKpenreHa, a He Ha Ty YacTb, KOTOpaA ynaaert,
Koraa GypeT BbIMONHeHa peska. B kavectse
npumepa Puc.5 nokasbiBaetr TMPABUJIbHbIN
cnoco6 BbINOMHEHMA Pe3KW KOHUuAa NnAuTbl, a
Puc. 6 nokasbisaetr HEMPABUJIbHbIA cnoco6.
Ecnun paboyee u3genue KOpoOTKoe uUnu
ManeHbkoe, TO 3akpenute ero B Tuckax. HE
MbITAUTECb YOEPXWUBATb KOPOTKUE
KYCKWU PYKAMM! (Puc. 5 u 6)

22. Hukorga He nbiTaWTecb pe3aTb AUCKOBOW
NUoN, yaep>XmBaeMoil B TUCKax BBEpPX AHOM.
970 Ype3Bbl4aiHO ONACHO U MOXXET MPUBECTU K
cepbe3HOMy HecyacTHoOMy cny4ato. (Puc. 7)

23. HekoTopble maTepuanbl coaepXaT XUMMUKaTbI,
KOTOpble MOryT 6biTb TOKCUYHbIMWU. lMpumurte
Mepbl, 4TOObI NpeaoTBPaTUTL BAbIXaHWE NbiNKn
M KOHTaKT € KoXel. BoinonHanTe ykasaHua no
6e3onacHOCTU NOCTaBLMKa MaTepuana.

24. He ocTtaHaBnuBaiTe ne3BuA, NpuKnagbiBaa
60KOBOE AaBneHne K N1e3BM1IO NUIbI.

25. Bcerpa ucnonb3ynrte NPUHaANEXXHOCTH,
pekomeHAOBaHHble B 3TOM pykosoacTse. He
ncnonb3ynTe HUKaKne abpa3uBHble AUCKU.

26. Mpu ucnonb3oBaHUU UHCTPYMEHTA UCMONb3YHTe
NblNe3alWmnTHYIO MacKy 1 3aliuTy ANA yWeWn.

COXPAHUTE 3TN UHCTPYKLIMW.

NPEOOCTPEXEHMUE:
HEMPABUJIbHOE NCNOJIb3OBAHUE unu
HeBbIMNOsIHeHne npasun 6esonacHocTy,

npueBeAeHHbIX B aTon WHCTPYKUUM MO IKcnnyTauum,

MOryT nNpMBECTM K CepbEé3HON NepcoHanbHON
TpaBme.
MHCTPYKLUUA NO SKCMJTYATALUU
YaaneHue unu yctaHoBKa ne3BudA NUIbl
C 3TVM UHCTPYMEHTOM BO3MOXHO MCMONb30BaHWe CrneaytoLero fe3Bua.
Moaenb Makc. anameTp MuH. anameTp TonwwHa nessna Mponun
5603R 165 Mm 150 Mmm MeHee yem 1,7 mm Bonee yem 1,9 Mm
5703R 190 MM 170 mm MeHee 4yem 1,7 Mmm Bonee yem 1,9 Mm
5903R 235Mm 210 Mm MeHee 4yem 1,9 Mm Bonee yem 2,1 Mm
5103R 270 MM 260Mm MeHee 4yem 1,8 Mm Bonee yem 2,2 Mm
5143R 355Mm 350 MM MeHee 4em 2,3 Mm Bonee yem 2,7 Mm
TonwwmHa packanbiBatolwero Hoxa coctasnAeT 1,8mMm  Cenyac ymanuTe BHEWHWA naHeu, MOAHUMUTE
anA mopenen 5603R n 5703R nnn 2,0 MM AnA mogenein  3alMTHYIO KPbIWKY, Kak MOXHO BbilWe, W yganute

5903R 1 5103R nnn 2,5 mm ana mopenu 5143R.

MPEAYIMPEXOEHUE:

e He wucnonb3yiiTe nes3BuA Nubl, KOTOpble He
COOTBETCTBYIOT XapakTepucTukam, 3afaHHbIM B 3TOW
MHCTPYKLIMK.

¢ He ucnonb3yiiTe ne3suA NUMbl, AUCK KOTOPbIX TOMLLE,
WM pa3BOA KOTOPbIX MeHblle, Yem TOMwmHa
packarnbiBaroLLero Hoxa.

[nA ynaneHvwA nes3sBuA nunbl, BbicBO6oAUTE dmkcaTop
OCV NOSHOCTBIO ANA NPeAoTBpaLLEeHNA BpaLleHNA ocu,
3aTeM WCnonb3ynTe TOPLOBbIA raeyvHbll KoY AnA
pasBuHYMBaHMA 6onTa C LIECTUrPAHHOW [OMOBKOM.
(Puc.8)

nessue nunol. (Puc.9)

YcTaHoBUTE ne3BWe nWnbl, UCMONb3yA npoueaypy,
obpaTHylo  yaaneHuto.  YCTaHOBUTE  BHYTPEHHWIA
cdnaHeu, nessue nunbl, BHEWHWA naHey m 6onT C
LIeCTUrPaHHOW ToMnoBKOW, B 3TOM nopaake. Cneayet
HajexHo 3adukcnpoBaTb 60T € LWIECTUrpaHHON
ronoskowu. (Puc. 8 n10)
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NPEOYNPEXOEHWE:

* Y6eaoutecb B TOM, Y4TO 3ybbA Ne3BUA HanpasBneHbl B
TOM € HanpaBfeHUu, 4TO 1 BpaLleHNe MHCTPyMeHTa
(cTpenka Ha ne3sun fomMXHa 6bITb HanpaeneHa B TOM
>Xe HanpaBneHnUn, 4TO 1 CTPenKa Ha UHCTPYMeHTe.)

* Hukorga He BbicBObOXJaNTe hukcaTop ocu BO BpemMA
paboTbl NWNbI.

* lcnonb3yinTe TOMbKO TOPLIOBbIN raeyHbin Kno4 Makita
ANA yaaneHnA Unn yCTaHOBKK Ne3BUA.

PerynupoBka packarnbiBatowero Hoxa (Puc. 11)
Mcnonbayiite TOPUOBbIA  rae4yHbll K4 AnA
pasBuHYMBaHNA 6ONTa C LIECTUIPAHHOW FONIOBKOW ANA
perynmpoBku packanbiBatoLero HOXa, 3arem
NOAHUMUTE  3ALUUTHYIO  KPbILWKY. MepemecTtute
packanbiBaloWwmii HOX BBEPX WM BHWU3 Hapd ABYMA
BbICTyNamu AN1A YCTaHOBOK, YKa3aHHbIX Ha PUCYHKe Tak,
4TObbI nony4ynTb npaBuiibHOE COOTBETCTBME MeXay
packasnbIBaloLWMM HOXOM U NIe3BUEM MUSTbI.

NPEOYNPEXAOEHUE:

Y6eanTecb B TOM, 4TO pacKamnbiBaKOWMWA  HOX
NoAperynvpoBaH Tak, 4To:
PaccTosHne MexXay packanbiBaloWMM  HOXOM U

3ybyaTbiM Kpaem nes3BuA Munbl cocTaBnAeT He Gonee
yem 5mm. 3ybuaTblii Kpan He npocTupaeTca bonee yem
Ha 5 MM HMXE HXXHEro KpaA packanbiBatoLLero Hoxa.

PerynupoBka rnybuHbl pe3ku (Puc. 12)

PasBuHTMTE pbldar Ha HanpasnAwwWen MybuHbl ©
nepemecTuTe OCHOBY BBEpX MM BHM3. Ha >xenaemon
rnybuHe peskun 3arKeupyTe OCHOBY, 3aBUHTUB pblvar.

NPEAYNPEXOEHUE:

® icnonb3ynTe He6OMbly MyOuHy pesku npu
paspe3aHum TOHKOro paboyero M3penuA ¢ Lesbio
6onee 4ncTo 6€30MacHoOn pesku.

e [Nocne perynupoBKu rybrHbl Pe3Kun BCerga HaaeXHo
3aBUHYMBANTE pblyar.

PerynupoBka anA HakJjioHHou pe3ku (Puc. 13)
Pa3BMHTUTE BUHTbI C HaKaTaHHOW rONIOBKON criepeaun u
€324V N HAaKNOHUTE MHCTPYMEHT Ha >enaeMmblid yron ana
HaknoHHOW pe3kn (0°-45°). T[locne BbINONHEHWA
perynmpoBKM HaOeXHo 3adukcmpyite BUHTbI C
HakaTaHHOW ronoBKON cnepeaun 1 caaau.

BusupoBaHue (5603R, 5703R) (Puc. 14)

[nA npAMOW pe3ku COBMECTUTE MpaByl0 BblEMKY Ha
nepenHei CTOPOHe OCHOBbI C Balueit nuHWen peskun Ha
paboyem wusgenuu. [nA HaKNOHHOM pe3ku 45°
COBMECTUTE C HEWN NEBYIO BbIEMKY.

BepxHAaa HanpasnAalowas (5903R, 5103R)
(Puc. 15)

CoBMmecTuTe Bawy nuHnio npocmoTpa nvbo ¢ BblEMKON
0° onA npAmMon pe3ku, nmMbo C Bblemkon 45° aAnA
HaKMNOHHOWN Pe3Ku noa yrnom 45°.

BepxHAAa Hanpasnsaouwana (5143R) (Puc. 16)
CosmecTnTe Bawy nuHnio npocmoTpa nmbo ¢ BbleMKON
0° onA npAmMon pesku, nmMbo ¢ Bblemkon 30° AnA
HaKnNoHHOW pe3ku nog yrnom 30° nubo ¢ Bblemkon 45 °
[NA HAKIIOHHOW pe3ku nopg yrnom 45° nnbo ¢ BbleMKON
60° AnA HaKMOHHOW Pe3Kun oA, yrnom 60°.
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OencTteue nepeknioveHun (Puc. 17)

[lnA npepoTBpaLleHnA Cry4anHOro HaxartuA MycKoBOro
MexaHn3Ma MMeeTcA KHomka dhukcaumn. OnA 3anycka
MHCTPYMEHTa BbICBO6OAMTE KHOMKY hukcaumm n
HaXXMUTE MyCKOBOMN MexaHn3Mm. BbicBoboanTe nyckoBoW
MexaHW3M 1A OCTaHOBKMU.

MPEAYMNPEXAEHWUE:

Mepen  noacoeavMHeHMEM  WMHCTPyMeHTa  Bcerga
npoBsepAnTe, YTobbl BUAETb, YTO MYCKOBOW MEXaHWU3M
[eicTBYeT NpaBuSIbHO W BO3BpaLlaeTCcA B MOMOXEHNe
“OFF” (BbIK/.) NPY BbICBOGOXAEHUN.

YnpasneHue (Puc.18)

[lep>xuTte WHCTPYMEHT Kpenko. YCTaHOBMTE OMOPHYIO
nauTy Ha paboyee usgenve AnA peskn 6e3 KOHTakTa ¢
nessueM. 3aTem BKJIIOYUTE MHCTPYMEHT 1 MOAOXAMTE
[0 Tex nop, noka nessue He HabepeT NOMHYI0 CKOPOCTb.
Cellvac MpOCTO  MepemMecTutTe WHCTPYMEHT Haj
MOBEPXHOCTbIO paboyvero WU3genusA, COXpaHAA ero B
rOPU3OHTANIbHOM MOMOXEHUN W NpoABWUras MnasHO A0
Tex Mop, Nnoka He 3aBeplieHo pacnunueaxuve. OnA
NOMY4YEeHUA YNCTbIX CPE30B COXPaHANTE MPAMYIO JIMHNIO
pacnunnBaHuA U NOCTOAHHYIO CKOPOCTb MPOABUXEHNA.

NPEAOYMNPEXAEHWE:

e Bcerna [fonxeH MCMonb3oBaTbCcA packasblBaloLLmin
HOX, 3a WCKIIOYEHNEM TMOTPYy>XEHUA B CepeauHy
paboyero nsnenua.

e He ocTtaHaBnuBaiTe  nessue
rOPU3OHTANBLHOMO AABMEHUA Ha AUCK.

nvnbl nytem

Hanpasnsaiowasn nuHenka (Puc. 19)

YpobHaa HanpaBnAlowaA fvMHenka nos3sonAeT Bam
BbIMOHATb CBEPXaKKypaTHble MpAMble cpesbl. [1pocTo
COBVHbTE HanpaBnAOWYIO JIMHERKy, npuwkasB €€ K
CTOpoHe paboyero usgenua u 3adukcupyite eé B
NonoXeHun ¢ nomowpio 6onTa cnepean OCHOBbI. JTO
TaKxe Aenaet BO3MOXHbIM BbINOTHEHWE MOBTOPHbIX
OVHaKOBbIX CPE30B.

C6opka coeauHeHun (Puc.20121)

(AnA noacoeAvHeHUA nblnecoca)

Ecnu Bbl x0TUTE BbINOMHUTL YMCTYIO OMEpaLmio pesku,
nogcoeamMHUTe nbinecoc K Bawemy  MHCTpyMeHTy.
MoacoennHnTe coefnHeHne K UHCTPYMEHTY, UCMOMb3yA
BMHT. 3aTem MOACOeAVHUTE LWMaHr nbinecoca K
COefVHEeHUIO.

OBCJTY>XUBAHUE

NPEOYNPEXOEHWE:

Bcerna npoBepAiTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH W
OTCOeAMHeH nepen BbiNONHEHWeM nobon paboTbl C
MNHCTPYMEHTOM.

3ameHa yronbHbIX weTok (Puc.22u 23)
3ameHanTe YyrosibHble WEeTKU, Korga OHM U3HOCATCA A0
npefenbHOro 3Havka. O6e OAVHaKOBble YronbHble
LeTKn crieayeT 3aMeHATb O4HOBPEMEHHO.

[nA noppepxaHuA 6e30MacHOCTM W [ONTOBEYHOCTW
n3genuA, PeMOHT, yXo4 W perynupoeka [AOMmKHa
npoBOANTLCA B YMOMHOMOYEHHOM  LEeHTpe Mo
TexobcnyxmBaHuio Makita.



EC OEKNAPALMA COOTBETCTBUA

ENH101-5

Mbi 3aABnAemM noa, CBOIO CO6CTBEHHYIO

OTBETCTBEHHOCTb, YTO 3TOT MPOAYKT HAaxoAWTCA B

COOTBETCTBUU co cneayoLWMm cTaHaapTamu

[OKYMEHTOB MO CcTaHAapTu3auum:

EN60745, EN55014, EN61000
cornacHo cbopHukam aupekTtns 89/336/EEC n 98/37/
EC.

Acyxuko Kaxzakn CE 2005

[vpekTop

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

OTBETCTBEHHbBI NPON3BOANTENb!
Kopnopauua Makita, AHxo, AAumn, AnoHuA

Tonbko AnA eBponencKux cTpaH
LLlym u Bubpauma moagenu 5603R

ENG005-2-V3

TMnuYHble A-B3BELUEHHbIE YPOBHU LyMa COCTaBMAIOT
YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBneHnA 96 ab (A).
ypoBeHb 3BykoBOW MowHocTn 107 ob (A).
MorpewHocTb 3 Ab (A).

- HapeBsaiite 3awmTy anA ywewn. —

TMNUYHOe B3BELIEHHOE 3HayeHWe KBaAPaTHOro KOPHA

YCKOPEHWUA COCTABMAET He Gonee yYem 2,5 m/c>.

OTn 3HayeHMA Obinn MOMyYeHbl B COOTBETCTBUM C

EN60745.

Tonbko AnA eBPONencKuX cTpaH
LLlym u Bubpauua mopnenu 5703R

ENG005-2-V3

TMnuYHble A-B3BELUEHHbIE YPOBHU LyMa COCTaBMAIOT
ypoBeHb 3ByKOBOro gasneHvna 93 ab (A).
ypOBeHb 3ByKoBOW MowHocTn 104 ob (A).
MorpewHocTb 3 Ab (A).

— HapeBante 3awmty anAa ywen. —

TMNnYyHoe B3BELIEHHOE 3HayeHne KBaApaTHOro KOPHA

YCKOPEHWA COCTaBnAeT He bonee yem 2,5 m/c2.

OTn 3HayeHMA Obinn MOMyYeHbl B COOTBETCTBUM C

EN60745.

Tonbko AnA eBPONencKuX cTpaH

LLlym u Bubpauua mopenu 5903R
ENG005-2-V3

TMNnYHble A-B3BeLUEHHbIE YPOBHU LyMa COCTaBNAIOT
ypoBeHb 3BYKOBOro aasneHna 95 ab (A).
ypOBeHb 3BYKOBOW MowHocTn 106 ob (A).
MorpewHocTs 3 AB (A).

— HapeBante 3awmty anAa ywen. —

TMNnYyHoe B3BELUEHHOE 3HayeHMe KBaApaTHOro KOPHA

YCKOPEHNA cocTaBnAeT He 6onee yem 2,5 m/c.

3T 3HayeHuA ObinM MOMy4yeHbl B COOTBETCTBUM C

EN60745.

Tonbko anA eBponeﬁCwa CTpaH

LLlym n Bubpauma mopenu 5103R/5143R
ENG005-2-V3

TMNnYHble A-B3BeLUEHHbIE YPOBHU LyMa COCTaBNAIOT
YpPOBeHb 3BYKOBOTO AaBneHvnA 94 ab (A).
ypoBeHb 3BykoBOW MowHocTn 105 ob (A).
MorpewHocTb 3 AB (A).

- HapeBaiite 3awmty anA ywewn. —
TMNUYHOe B3BELIEHHOE 3HayeHWe KBaApaTHOro KOPHA

YCKOPEHWUA COCTABNAET He Goree Yem 2,5 m/c?.
OTU 3HayeHuA Oblnn MoMydYeHbl B COOTBETCTBUM C
EN60745.
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan
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