Beachten der Unfallverhiitungsvorschrift nach VBG 9a

.Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeughetrieb* B et ri e bsa n I e itu n g

Zusatzlicher Verweis auf folgende Punkte:

1. Priifung durch Sachkundigen Campb3"®
-vor der ersten Betriebnahme (Paragraph 39) H e b e kl e m m e n

- regelméaBige Priifung, mindestens 1 mal jahrlich (Paragraph 40)
- nach Schadensfillen und besonderen Vorkommnissen oder nach Instandsetzungs- SAC i un d IVI P i
arbeiten (Paragraph 41) ” ”

2. Es ist nicht gestattet:

- sich im Gefahrenbereich der Transportvorgénge aufzuhalten
- festsitzende Klemmen durch Hammerschlédge zu I6sen
- festsitzende Lasten loszureiBen
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,Hebeklemmen von Campbell® (vormals Merrill)

Campbell Hebeklemmen genieBen weltweit einen ausgezeichneten Ruf fiir Hebe-,
Transport- und Positionierarbeiten von Blechen, Stahlplatten, Stahlbauelementen und
Trégern. Fiir den gesamten Bereich ihrer Tragfahigkeit gilt: Je schwerer die Last, desto
fester greifen die Hebeklemmen. Die gesenkgeschmiedeten Campbell Klemmen zeich-
nen sich durch besondere Festigkeit, Zuverlassigkeit und lange Lebensdauer aus; alle
Klemmen werden einzeln gepriift. Erforderlichenfalls sind Ersatzteile lieferbar. Wenn
Sie wissen mdchten, welcher Klemmentyp fiir inre Anwendung am besten geeignet ist,
wenden Sie sich bitte an [hren Campbell Handler.
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1. Betriebsrichtlinen fiir eine sichere Materialhandhabung

1. Informieren Sie sich iiber die Anwendung. Ehe Sie eine Campbell Klemme einsetzen,
schlagen Sie bitte im Abschnitt ,Betriebsanweisungen® in diesem Handbuch nach, um
sich zu vergewissern, daB der gewahlte Klemmentyp fiir den vorgesehenen Hebevor-
gang geeignet ist.

2. Uberschreiten Sie niemals die zuldssige Tragfahig-
keit der Klemme. Jede Campbell Klemme ist fir eine
bestimmte Nenntragféhigkeit und Griffweite ausgelegt.
Beide Angaben sind auf dem Klemmengehduse ein-
geschlagen (Bild 1.1). Benutzen Sie nur Klemmen mit
einer Tragféhigkeit und Griffweite, die gréBer sind als
das Gewicht und die Stérke der Platte oder des Trégers,
den Sie heben maochten.

3. Uberpriifen Sie die Klemme vor jedem Hebevorgang.
Einzelheiten hierzu entnehmen Sie bitte dem Abschnitt ,,Inspektion, Wartung und
Reparatur® in diesem Handbuch.

a) Priifen Sie die Gegennocke und Andruckplatte auf Anzeichen von iiberméBigem
VerschleiB. Falls eine der Klemmflachen die maximal zuldssige VerschleiBgrenze nahezu
erreicht hat, sollte ein Austausch vorgenommen werden. Es wird empfohlen, beim
Austausch der Gegennocke oder Andruckplatte das jeweils andere Bauteil ebenfalls
durch ein neues zu ersetzen.

b) Priifen Sie den Schakel und das sichtbare Verbindungsteil auf Anzeichen von Ver-
biegungen und iiberméBigem VerschleiB. Falls erforderlich, ersetzen Sie diese Bauteile
durch neue.

Warnung: Verbogene Bauteile diirfen niemals gerichtet werden - sie sind stets durch
neue zu ersetzen. Reparaturbediirftige Klemmen oder Klemmen, die beim Heben
zu stark belastet wurden, diirfen nicht benutzt werden.

4. Verwenden Sie ausschlieBlich die vom Hersteller empfohlenen Ersatzteile.

5. Heben Sie jeweils nur eine Stahlplatte an.



6. Richten Sie die Klemme so aus, daB die Last im Gleich-
gewicht ist (siehe Bild 1.2 und Bild 1.3). Positionieren Sie die
Klemme so, daB die Hebekraft des Krans mit dem Hebeschékel
in einer Linie ist und die Last gleichmaBig verteilt wird.

Falsch! 1.2

Warnung: Einseitig wirkende Lasten sind unter
allen Umsténden zu vermeiden. Ein Winkel von 10° zur
Senkrechten darf beim Einsatz einer Klemme niemals iiber-
schritten werden.

7. Schieben Sie die Stahlplatte bis zum Anschlag
in die Klemme ein. Es ist unbedingt erforderlich,
daB Gegennocke und Andruckplatte mit maximaler
Kontaktflache an der anzuhebenden Stahlplatte an-
liegen, damit die Klemme die Platte fest und sicher
greifen kann.

8. Heben Sie die Last langsam und gleichmaBig an
(siehe Bild 1.4),

und vermeiden Sie ruckweise Bewegungen. Eine
ruckartige Belastung kann zur Beschadigung der
Klemme fiihren.

Warnung: Es ist besonders sorgfdltig darauf zu
achten, daf die auf die Gegennocke wirkende Last
nirgends anschldgt oder auf andere Art vermindert
wird, da sich Klemmen ohne VerschluBf ansonsten dffnen konnen.

9. Halten Sie beim Hebevorgang stets einen ausreichenden Sicherheitsabstand zur
Last ein. Der Kranfiihrer muB stets einen ausreichenden Sicherheitsabstand zur Last
einhalten und darf die Last niemals (iber Personen oder Geréte heben.

10. Verdndern Sie niemals die Klemme. Die Spezifikationen des Herstellers umfassen
spezielle Materialien und Fertigungsverfahren. Aus diesem Grund diirfen Klemmen
niemals geschliffen, geschweiBt oder in anderer Weise verandert werden, da dadurch
ein erheblicher Schaden oder ein Betriebsversagen der verdnderten Klemme hervor-
gerufen werden kann.

1.5
Niemals!

11. Verwenden Sie die Klemmen nur fiir den dafiir
vorgesehen Zweck. Ziehen Sie niemals eine Stahl-
platte unter einem Plattenstapel hervor (siehe 1.5).
Verwenden Sie niemals Klemmen fiir vertikales Heben
zum horizontalen Heben. Verwenden Sie die Klemmen
keinesfalls fiir Behelfslésungen.

12. Verbinden Sie Klemmen niemals direkt mit dem
Kranhaken. Verwenden Sie grundsétzlich eine Ketten-
schlinge zwischen dem Kranhaken und der Klemme, um
eine Beeintrachtigung der Klemmenfunktion zu vermeiden und sicherzustellen, daf die
Klemme stets ihre richtige Lage auf der Stahlplatte beibehalt.

13. Manipulieren Sie niemals den VerschluBmechanismus einer Klemme mit VerschluB
wéhrend des Hebevorgangs. Heben Sie nur an, wenn die Klemme sicher in der Stellung
»VverschluB verriegelt” (lock closed) steht.

1.6

14. Legen Sie die Andruckplattenseite (kurze Backe)
der Klemme stets unter die anzuhebende Stahlplatte,
wenn Sie mit einer anderen Klemme als dem Typ
,GX“aus der horizontalen in die vertikale Lage heben
mdchten (siehe Bild 1.6).

=

15. Vergewissern Sie sich vor dem Hebevorgang
liber die Art des anzuhebenden Materials. Einige
besondere Stahlarten sind so hart, daB sie die Z&hne der Gegennocke nicht eindringen
lassen. Dazu sind Spezialklemmen erforderlich. Falls Sie Stahlplatten, Tréger oder
Profile mit einer Hérte von mehr als 400 Brinell heben mdchten, wenden Sie sich bitte
zundchst an den Klemmenhersteller.

16. Heben Sie keine angeschragten Stahlplatten oder Tréger.



2. Begriffshestimmungen
g g Hebekraft — g3

LI}
Hebeschikel — t:} P

Klemme —

1. Vertikales Heben: Das Heben einer senkrecht
stehenden Platte oder eines senkrecht stehenden
Tragers, bei dem sich die durch das
Anschlagmittel ausgeiibte Hebekraft
gleichméBig verteilt und direkt
oberhalb und in einer Linie mit dem Hebeschékel wirkt. Siehe hierzu die nebenstehende
Abbildung.

Platte oder Triger—

2. Vertikales Drehen/Heben: Eine Klemme fiir das
vertikale Drehen/Heben ist so ausgelegt, daB sie
eine einzelne Platte oder einen einzelnen Trager Gber
einen Drehwinkel von 90° aus der Horizontalen in die
Vertikale oder tiber einen Drehwinkel von 180° aus der
Horizontalen (iber die Vertikale wieder in die Horizon-
tale drehen kann (siehe auch Bild Nr. 2.1).

3. Horizontales Heben: Beim horizontalen Heben
sind mehrere Klemmen an den Kanten einer waa-
gerecht liegenden Stahlplatte angeschlagen. Die
Klemmen sind mit einer mehrstrangigen Kette ver-
bunden, deren Mittelpunkt iiber der Platte zentriert
ist. Siehe die Abbildung rechts Nr. 2.2.

Warnung: Die Tragfahigkeit aller fiir das horizon-

tale Heben geeigneten Klemmen basiert auf einem

Neigungswinkel von 60° fiir den einzelnen Kettenstrang. Siehe die Abbildung
rechts. Neigungswinkel von weniger als 60° erhdhen die auf die Klemme wirkende
Belastung.

Warnung: Die Nenntragféhigkeit von Klemmen fiir das horizontale Heben wird
grundsétzlich fiir Klemmenpaare angegeben. Die Halfte dieser Nenntragféhigkeit
stellt daher die maximal zuldssige Belastung fiir eine einzelne Klemme dar.

4. Endbehandelte und polierte Platten: Stahiplatten mit anderen Oberflachengiiten als
warmgewalzt, beispielsweise Platten aus Edelstahl, werden im allgemeinen mit nicht
krallenden Klemmen gehoben, die wenigstens eine glatte Klemmfldche aufweisen. Das
Heben muB daher mit besonderer Vorsicht erfolgen. 5

5. Trdger und Profile: Sofern nicht anders angegeben, ist der Einsatzbereich von
Klemmen fiir das Heben von Tragern und Profilen auf warmgewalzte Produkte mit einer
Brinellhdrte von bis zu 300 beschrankt. Bei anderen oder ungewdhnlichen Hebeanwen-
dungen wenden Sie sich fir Empfehlungen bitte an Campbell Chain.

6. Nenntragféahigkeit: Die Nenntragféhigkeit der Campbell Klemmen basiert auf dem
technischen Zustand ,,neu” oder ,fast wie neu der Klemmen. Sie stellt die Hochstbelas-
tung dar, der das Produkt ausgesetzt werden kann, wenn es in der in diesem Handbuch
beschriebenen Weise verwendet wird. VerschleiB, falscher Einsatz, miBbréuchliche
Verwendung und andere Faktoren, die sich auf den Gebrauch auswirken, kénnen die
angegebene Nenntragfahigkeit vermindern. StoBbelastungen und die oben aufgefiihrten
Faktoren sind zu beriicksichtigen, wenn eine Campbell Klemme fiir eine bestimmte
Anwendung ausgewahlt wird.

7. Zuléssige Gebrauchslast: Die maximale Last, mit der
eine Campbell Klemme belastet werden darf. Die maximale
Gebrauchslast ist auf jedem Klemmengehéuse einge-
schmiedet oder eingeschlagen (siehe 2.3). Jede Klemme
wird vor der Auslieferung mit einer Priiflast belastet. die
Uber der zuldssigen Gebrauchslast liegt.

8. Minimale und maximale Plattenstérke: Der zulds ige
Bereich der Plattenstérke, in dem eine Platte mit ¢ 1er
Klemme angehoben werden darf.

Warnung: Platten mit Stérken, die nicht im Bereich der Griffweite liegen, die auf dem
Klemmengehduse eingeschmiedet oder eingeschlagen ist, diirfen keinesfalls angehoben
werden.

9. Backendffnung: Die Hebefdhigkeit (Griffweite) einer Klemme hinsichtlich der
Plattenstarke.

Warnung: Platten mit Stérken, die nicht im Bereich der Griffweite liegen, die auf dem
Klemmengehduse eingeschmiedet oder eingeschlagen ist, diirfen keinesfalls angehoben
werden.

10. Betriebstemperatur: Sofern im Abschnitt ,,Betriebsanweisungen* dieses Handbuchs
nicht etwas anderes angegeben ist, sind Campbell Klemmen fiir den Betrieb in einem

6



Temperaturbereich von -18 °C bis +93 °C geeignet. Dieser Temperaturbereich gilt sowohl
fiir die Umgebungstemperatur als auch fiir die Materialtemperatur.

Warnung: Wenden Sie sich unbedingt an Campbell Chain, ehe Sie Campbell Klemmen
bei Temperaturen einsetzen, die nicht im oben angegebenen Bereich liegen.

11. Klemme mit VerschluB: Klemme mit einer Feder, einem
Spannbiigel und einem Kettenzug, die sicherstellt, daB die
Gegennocke fest an die anzuhebende Stahlplatte gedriickt wird
und angedriickt bleibt. Der VerschluBmechanismus erleichtert
das Befestigen und Ldsen der Klemme (siehe 2.4).
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Warnung: Manipulieren Sie niemals den VerschluBmecha-
nismus einer Klemme mit VerschluB wahrend des Hebevor-
gangs.

12. VerschluB verriegelt / Verschluff entriegelt: Eine hebel-

oder kettenbetatigte Feder driickt die Gegennocke auf die Stahlplatte oder gibt sie frei
- und erleichtert so die Arbeit mit der Klemme. Die Campbell Klemmen des Typs ,MK*“
und ,E“ sind mit diesem Mechanismus ausgestattet. Ein Heben ist mit diesen Klemmen
nicht méglich, solange sich die Klemme in der Stellung ,,VerschluB entriegelt” (lock
open) befindet.

13. Warnung: Ein Sicherheitshinweis, der eine mogliche Gefahrenquelle anzeigt
und das Bedienpersonal und andere beteiligte Personen dazu anhdlt, entsprechende
SchutzmaBinahmen zu ergreifen.

3. Betriebsanweisungen

Klemmen des Typs ,,SAC* und
_MP*

Klemmen des Typs ,SAC* (mit
verstellbarer Gegennocke 3.1)
und ,MP“ (Mehrzweckklemmen
3.2) besitzen eine konvexe, gerillte
Gegennocke, die drehbar auf einem
gelenk gelagert ist. Aus diesem
Grund vergrdBert sich die Klemm
flicheder Gegennocke bei steigender Last. Bei Klemmen des SAC Klemme
Typs ,,SAC“ bewegt sich die der Gegennocke gegeniiberliegende 3.1

Andruckplatte in einer langlichen Fiihrung, wodurch das Lésen der Klemme erleichtert
wird.

Klemmen des Typs ,,MP“ (Mehrzweckklemmen) besitzen eine drehbar gelagerte
Klemmbacke, wodurch sie zusatzlich zu Platten auch Rohre, Tréger und Profile heben
kénnen. Die Klemmfldchen sind glatt und hinterlassen keine Eindriicke am anzuhe-
benden Transportgut.

Die Gehduse und Schékel beider Klemmentypen sind gesenkgeschmiedet und besitzen
ein Minimum an beweglichen Teilen.

Vertikales Heben

1. Befestigen Sie die Klemme so an der
Stahlplatte, daB sie rechtwinklig aufsitzt und
die Platte bis zum Anschlag eingeschoben
ist. Richten Sie dann die Klemme so aus, daB
die Last im Gleichgewicht ist (siehe hierzu
3.3und 3.4).




2. Drehen Sie die Klemmschraube so lange, bis die Gegen-
nocke gerade an der Stahlplatte anliegt und die Zentrierringe
die Platte beriihren (siehe hierzu 3.5). Ziehen Sie dann die
Klemmschraube mit dem mitgelieferten Griff (nur bei Klemmen
des Typs ,,SAC*), einem Bolzen oder einem Schraubendreher
fest an. Jetzt kann die Stahlplatte angehoben werden. Zum
Losen der Klemme drehen Sie die Klemmschraube ganz
einfach wieder zurtick.

Warnung: Falls zwei oder mehr Klemmen fiir den Hebevor-
gang eingesetzt werden (Bild Nr. 3.6), ist es am besten, eine
Lasttraverse vorzusehen.

Warnung: Falls eine zweistrangige Kette zum Heben benutzt
wird, darf der Winkel zwischen den Kettenstrdngen maximal 20°
betragen. Die Klemmen sind in diesem Fall in einer Linie mit der
Zugrichtung zu befestigen. Siehe 3.7.

Horizontales Heben

1. Legen Sie die Andruckplattenseite
(kurze Backe) der Klemme unter die
anzuhebende Stahlplatte (bei einer ,,MP*-
Klemme muB die Seite mit der Klemm-
schraube unter der Platte liegen). Heben
Sie die Klemme nun etwas an, damit die
Andruckplatte (drehbar gelagerte Backe) die Stahlplatte beriihrt.
Ziehen Sie dann die Klemmschraube fest an. Jetzt kann die
Stahlplatte angehoben werden. Zum Ldsen der Klemme drehen
Sie die Klemmschraube ganz einfach wieder zuriick.

Hinweis: Es wird nicht empfohlen,
diese beiden Klemmentypen fiir
fortgesetztes horizontales Heben
zusammen mit einer zweistrangigen
Kette einzusetzen. Falls jedoch eine
solche Kette verwendet wird, darf der
Winkel zwischen den Kettenstrdngen
maximal 30° betragen (siehe hierzu
3.10 und 3.11).

MP Klemme 3.11

Ersatzteile

Klemmen ,SAC* N, sehdkel

Fehdke| bokzen

» - .
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iAndruckplatie
Klemmschraube Gapgenuocks
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Kapazitat 1 Tonne 3 Tonnen 6 Tonnen
Griff 0-1" 0-2" 0-3"
Campbell Campbell Campbell
Bezeichnung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Klemmschraube 650-0240 650-0340 1 650-0640 2
Gegennocke 650-0238 650-0338 650-0638
Andruckplatte 650-0112 650-0527 650-0636 2
Griff * 650-0339 650-0639
Schékel 650-0234 650-0334 650-0634
Schékelbolzen 650-0235 650-0335 650-0635

* Hinweis: Bei der 1-Tonnen-Klemme sind zwei rechtwinklig versetzte Bohrungen am
Ende vorgesehen. Ein Drehstift wird nicht mitgeliefert.

1) Falls die Originalklemme fiir eine Griffweite von 0 - 1 1/4" ausgelegt ist, bitte Klemm-
schraube 650-0337 und Andruckplatte/Scheibe 650-0336 verwenden.

2) Falls die Originalklemme fiir eine Griffweite von 0 - 2" ausgelegt ist, bitte Klemm-
schraube 650-0637 und Andruckplatte/Scheibe 650-0636 verwenden.
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5. Ersatzteile

Klemmen ,,MP“

Sehlikal

Klemmech Aube - -
Kapazitat 1 Tonne 3 Tonnen
Griff 0-1" 0-11/4"
Campbell Campbell
Bezeichnung Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Schékel 650-0105 650-0405
Niete 650-0108 650-0308
Stift 650-0514 650-0491
Gegennocke 650-0238 650-0338
Klemmschraube 650-0240 650-0440
Bewegliche Andruckplatte 650-0265 650-0365




6. Inspektion, Wartung und Reparatur

Die Klemmen miissen regelmaBig tiberpriift werden. Die Inspektionsintervalle sind dabei
abhdngig vom Einsatz der Klemmen und kénnen von Anwendung zu Anwendung und
Fall zu Fall variieren. Campbell Klemmen sind fiir anspruchsvolle Einsatzbedingungen
ausgelegt. Verschmutzungen aller Art sollten jedoch entfernt werden. Hierflir kann die
gesamte Klemmeneinheit (iber Nacht in einen Behdlter mit Entfetter eingelegt werden.
RegelmaBiges Schmieren aller Stifte und Nietverbindungen erhoht ebenfalls die Belast-
barkeit und verldngert die Lebensdauer der Klemmen. Die schriftliche Dokumentation
von Inspektionsdatum, Klemmenzustand und etwaigen Reparaturen wird empfohlen.
Diese Dokumentationen sollten von Zeit zu Zeit iiberpriift werden

Clamp No. Department

Frequency of Inspection

Make notes on reverse side as to any special findings or repairs made.

Camr OK or Pad-OK or 7 tinkage |- Stackie T Body T Chaim OKor 7 Recomdi= Reptace
Date | replaced | replaced | OK 0K 0K replaced tioned clamp | clamp | Inspector
—
[

unnnal alymmld

Vorgehensweise bei der Inspektion

Gegennocken:

Die Gegennocken sind dem grdBten VerschleiB ausgesetzt. Das
AusmaB des VerschleiBes ist dabei selbstversténdlich abhéngig
vom Einsatz der Gegennocke. Werden stdndig Stahlplatten mit =
derselben Stdrke gehoben, treten nur in einem Bereich der
Gegennocke VerschleiBerscheinungen auf und machen mit der sl ahyrmulad

Zeit einen Austausch der Gegennocke erforderlich. Je hérter die L
Stahlplatte, desto schneller muB3 die Gegennocke ausgetauscht ’ '|)\
1

werden; dies gilt, obwohl die Nocken fiir eine maximale Oberfla-
chenhdrte warmebehandelt wurden. '
Die besondere Kerndurchhértung verhindert, daB die Gegennocke IA"’ ]
bei seitlicher Belastung bricht. il

3

Hinweis: Beim Austausch der Gegennocke sollte stets auch die Andruckplatte ausge-
wechselt werden.

Andruckplatten: normal

normal

XY

abgenutzt

abgenutzt
Campbell Klemmen des Typs ,MK*
verfiigen Gber eine bewegliche An-
druckplatte. Eine Beschadigung des
Andruckplattensitzes kommt zwar nur
duBerst selten vor, doch sollte die An-
druckplatte ausgetauscht werden,
wenn ihre Anzeigerillen zu 50% oder
mehr abgeflacht sind (siehe hierzu
nebenstehende Zeichnung). Hierflir zundchst
das Verbindungsteil entfernen und
anschlieBend die Andruckplatte mit einem Austreiber herausschlagen. Zangenteil der
neuen Andruckplatte schmieren und in die vorgesehene Offnung einsetzen. Dann einen
Spannblock aus FluBstahl oder Messing zwischen die Seitenplatten und gegen die
Anzeigerillen der Austauschplatte drticken.

Fiir Klemmen des Typs ,E“ und ,GX* ist die Vorgehensweise im Prinzip die gleiche.
Allerdings sind bei diesen Klemmentypen die Andruckplatten verschraubt und lassen
sich nach Losen der Schrauben abnehmen und austauschen. Beim Austausch der
Andruckplatte ist unbedingt darauf zu achten, daB sie sich zum leichten Lésen frei nach
oben und unten bewegen I4Bt.

’

Klemmengehéuse:

Griffweite der Klemme priifen. Bei Nullgriffweite muf3 die
Gegennocke vollstdndig auf der Andruckplatte aufliegen
(Zeichnung Nr. @). Falls die Griffweite an der Basis (d.h.
dort, wo die Andruckplatte angeordnet ist) gréBer ist als die
Griffweite am oberen Ende (siehe Zeichnung Nr. @), wurde die
Klemme zu stark belastet und muB ausgetauscht werden.

Warnung: Klemmengehéuse diirfen nicht geschweift werden,
da dies die Eigenschaften des warmebehandelten Werkstoffs
beeintréachtigt.

beschéa-
14
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Verbindungsteile und Schékel:

Zum Ausbau des Verbindungsteils bei Klemmen des Typs ,GX* und ,MK* miissen
zundchst die Laststifte vom Gehduse entfernt werden (bei ,,MK“-Klemmen ist auBer-
dem die Z-férmige Feder zu I6sen). Die Stifte drehen sich nicht mit und miissen bei
normaler Beanspruchung nicht ausgetauscht werden. Sie sind jedoch auf Verbiegen
durch Uberlast zu Giberpriifen und gegebenenfalls durch neue zu ersetzen.

Nietverbindungen des Schakels auf Verbiegen lberpriifen, das auf@ne seitlich@

Belastung des Schékels hinweist. Falls wiederholt eine v
)

verbogene Nietverbindung festgestellt wird, ist die Klemme
besché-

mit einem KettenanschluBelement zu versehen. Bei Klem-
men des Typs ,GX" ist es auBerdem empfehlenswert, den
Schakel an seiner Basis auf Spreizung zu (iberpriifen - auch
dies ist ein Anzeichen fiir eine seitlich Belastung.

Nietverbindungen: normal

Bei sehr losen Verbindungen miissen die Niete ausgetauscht
werden. Die Verbindung sollte normalerweise freigangig sein. Falls eimdYietddch des

Schékels, des gebogenen Verbindungsteils, des abgerundeten @

Verbindungsteils oder der Verbindungsanschliisse vergroBert oder

aufgeweitet sein sollte (in der Regel verursacht durch Uberlast),
(L2
= ;

miissen die betreffenden Teile ausgetauscht werden. Dabei sollte
auch die Nietverbindung ausgewechselt werden. Hierfiir den Niet
unter Verwendung einer Austreib6ffnung, z.B. eines kurzen Rohr-
stiicks oder einer Schraubstockéffnung, herausschlagen.

Warnung: Es diirfen keine SchweiBarbeiten durchgefiihrt oder

Niete durch Bolzen ersetzt werden. Verbindungsanschliisse auf Verbieﬂ?%%‘ﬂber—
priifen.

Federn:

,GX“-Klemmen mit einer Feder lassen sich problemlos auf VerschleiB iiberpriifen. Die
Feder muB eine ausreichende Spannung aufweisen, um die Gegennocke gegen die

15

Andruckplatte gedriickt zu halten. Ist dies nicht der Fall, muB die Feder ausgetauscht
werden. Bei Klemmen des Typs ,,E“ ist die Feder auszutauschen, sobald sie nicht mehr
den erforderlichen Anfangsdruck bei anndhernder Nullgriffweite erbringt.

Ketten:

Mit Klemmen versehene Ketten miissen sorgféltig tberprift werden. Hierfiir ist ein
Campbell VerschleiBanzeiger zu verwenden.
Die einzelnen Kettenglieder auf Verformung,
Dehnung, RiBbildung, Kerben, Rillen, Lochfral
und tibermaBigen VerschleiB von Lagerflachen
und

Zylindern tiberprifen.

abgenutzt
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