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Sehr geehrter Leser

Einleitung

Wir danken lhnen fur lhr entgegengebrachtes Vertrauen und gratulieren lhnen zu Ihrem
technisch hochwertigen Fronius Produkt. Die vorliegende Anleitung hilft lhnen, sich mit
diesem vertraut zu machen. Indem Sie die Anleitung sorgféltig lesen, lernen Sie die viel-
faltigen Moglichkeiten Ihres Fronius Produktes kennen. Nur so kdnnen Sie seine Vorteile
bestmdglich nutzen.

Bitte beachten Sie auch die Sicherheitsvorschriften und sorgen Sie so fir mehr Sicherheit
am Einsatzort des Produktes. Sorgfaltiger Umgang mit Ihnrem Produkt unterstitzt dessen
langlebige Qualitat und Zuverlassigkeit. Das sind wesentliche Voraussetzungen fur her-
vorragende Ergebnisse.
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Sicherheitsvorschriften

Erklarung Sicher-
heitshinweise

Allgemeines

GEFAHR! Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemie-|

den wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

WARNUNG! Bezeichnet eine mdglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie
nicht gemieden wird, kdnnen Tod und schwerste Verletzungen die Folge sein.

nicht gemieden wird, kénnen leichte oder geringfligige Verletzungen sowie Sach-
schaden die Folge sein.

HINWEIS! Bezeichnet die Moglichkeit beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und
von Schaden an der Ausrustung.

0 VORSICHT! Bezeichnet eine moglicherweise schadliche Situation. Wenn sie

WICHTIG! Bezeichnet Anwendungstipps und andere besonders nitzliche Informationen.
Es ist kein Signalwort fur eine schadliche oder gefahrliche Situation.

Wenn Sie eines der im Kapitel ,Sicherheitsvorschriften“ abgebildeten Symbole sehen, ist
erhohte Achtsamkeit erforderlich.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheit-
I!ﬂJ stechnischen Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder

L J Missbrauch Gefahr fiir

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instand-
haltung des Gerates zu tun haben, missen

- entsprechend qualifiziert sein,

- Kenntnisse vom Schweil3en haben und

- diese Bedienungsanleitung vollstadndig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Gerates aufzubewah-
ren. Erganzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein gultigen sowie
die ortlichen Regeln zu Unfallverhiitung und Umweltschutz zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Geréat
- inlesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen

- nicht entfernen

- nicht abdecken, Gberkleben oder tibermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entnehmen
Sie dem Kapitel ,,Allgemeines” der Bedienungsanleitung Ihres Gerates.
Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, vor dem Einschalten
des Gerates beseitigen.

Es geht um lhre Sicherheit!



Bestimmungsge-
maBe Verwen-
dung

Umgebungsbe-
dingungen

Verpflichtungen
des Betreibers

Das Gerat ist ausschlieBlich fur Arbeiten im Sinne der bestimmungsgemafien
Verwendung zu benutzen.

Das Gerat ist ausschlief3lich fur die am Leistungsschild angegebenen
Schweilverfahren bestimmt.

Eine andere oder daruber hinaus gehende Benutzung gilt als nicht bestim-
mungsgemal. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehort auch

- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedienungs-
anleitung

- das vollstandige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhin-
weise

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Gerat niemals fiir folgende Anwendungen verwenden:
- Auftauen von Rohren

- Laden von Batterien/Akkumulatoren

- Start von Motoren

Das Gerét ist fur den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fir Scha-
den, die auf den Einsatz im Wohnbereich zurlickzuflihren sind, haftet der Her-
steller nicht.

Fir mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse Ubernimmt der Hersteller
ebenfalls keine Haftung.

Betrieb oder Lagerung des Gerates aulerhalb des angegebenen Bereiches
gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fur hieraus entstandene Schaden haftet
der Hersteller nicht.

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: -20 °C bis +55 °C (-4 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen,
usw.
Hohenlage Uber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerat arbeiten zu lassen, die

- mitden grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallver-
hitung vertraut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel , Sicherheitsvor-
schriften” gelesen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt
haben

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet
sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmafiigen Abstan-
den zu Uberprufen.



Verpflichtungen
des Personals

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich, vor

Arbeitsbeginn
'ﬁ§ - die grundlegenden Vorschriften tUiber Arbeitssicherheit und Unfallverhi-
tung zu befolgen
- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvor-
schriften” zu lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie die-
se verstanden haben und befolgen werden.

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit kei-
ne Personen- oder Sachschaden auftreten kdnnen.

Netzanschluss

Gerate mit hoher Leistung kénnen auf Grund ihrer Stromaufnahme die Ener-
ﬂ) giequalitat des Netzes beeinflussen.
Das kann einige Geratetypen betreffen in Form von:
- Anschluss-Beschrankungen

- Anforderungen hinsichtlich maximal zulassiger Netzimpedanz %) .
- Anforderungen hinsichtlich minimal erforderlicher Kurzschluss-Leistung )

) jeweils an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz
siehe Technische Daten

In diesem Fall muss sich der Betreiber oder Anwender des Geréates versi-
chern, ob das Gerat angeschlossen werden darf, gegebenenfalls durch Rick-
sprache mit dem Energieversorgungs-Unternehmen.

HINWEIS! Auf eine sichere Erdung des Netzanschlusses ist zu ach-
ten

Fehlerstrom-
Schutzschalter <0

Lokale Bestimmungen und nationale Richtlinien kdnnen beim Anschluss ei-
nes Gerates an das o6ffentliche Stromnetz einen Fehlerstrom-Schutzschalter
erfordern.

Der vom Hersteller fur das Gerat empfohlene Fehlerstrom-Schutzschalter Typ
ist in den technischen Daten angefihrt.

Selbst- und Per- Beim Schweilen setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie z.B.:
sonenschutz . . )

/ - Funkenflug, umherfliegende heilRe Metallteile

J. - augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

‘,.»

- schadliche elektromagnetische Felder, die fur Trager von Herzschrittma-

P‘. chern Lebensgefahr bedeuten

- elektrische Gefahrdung durch Netz- und Schweifl3strom

- erhdhte Larmbelastung

N\
N




Angaben zu Ge-
rauschemissions-
Werten

Gefahr durch
schadliche Gase
und Dampfe
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- schadlichen Schweifdrauch und Gase

Personen, die wahrend des Schweillvorganges am Werkstlick arbeiten, mis-
sen geeignete Schutzkleidung mit folgenden Eigenschaften verwenden:

- schwer entflammbar

isolierend und trocken

den ganzen Koérper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand
Schutzhelm

stulpenlose Hose

™
Py

Q

Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

- Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgemaflem Filter-

einsatz vor UV-Strahlen, Hitze und Funkenflug schitzen.

Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemaie Schutzbrille mit Sei-

tenschutz tragen.

- Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen.

- Hande durch geeignete Handschuhe schitzen (elektrisch isolierend, Hit-
zeschutz).

- Zur Verringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen
Gehorschutz tragen.

&

S\
\\DII

Personen, vor allem Kinder, wahrend des Betriebes von den Geraten und dem

Schweilprozess fernhalten. Befinden sich dennoch Personen in der Nahe

- diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsge-
fahr durch Funkenflug, gesundheitsschadlicher Schweifl3rauch, Larmbe-
lastung, mdgliche Gefahrdung durch Netz- oder Schweilstrom, ...)
unterrichten,

- geeignete Schutzmittel zur Verfigung stellen oder

- geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.

Das Geréat erzeugt einen maximalen Schallleistungspegel <80dB(A) (ref.
1pW) bei Leerlauf sowie in der Kiihlungsphase nach Betrieb entsprechend
dem maximal zulassigem Arbeitspunkt bei Normlast gemafl} EN 60974-1.

Ein arbeitsplatzbezogener Emissionswert kann beim Schwei3en (und Schnei-
den) nicht angegeben werden, da dieser verfahrens- und umgebungsbedingt
ist. Er ist abhangig von den verschiedensten Parametern wie z.B. Schweil-
verfahren (MIG/MAG-, WIG-Schweil3en), der angewahlten Stromart (Gleich-
strom, Wechselstrom), dem Leistungsbereich, der Art des Schweil3gutes,
dem Resonanzverhalten des Werkstlickes, der Arbeitsplatzumgebung u.a.m.

Beim Schweillen entstehender Rauch enthalt gesundheitsschadliche Gase
und Dampfe.

Schweildrauch enthalt Substanzen, die unter Umstanden Geburtsschaden
und Krebs verursachen konnen.

Kopf von entstehendem Schweilyrauch und Gasen fernhalten.

Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase
- nicht einatmen
- durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Fir ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen - Durchliftungsrate von mindestens
20 m®/ Stunde

Bei nicht ausreichender Beluftung Atemschutz-Maske mit Luftzufuhr verwen-
den.

Wird nicht geschweifdt, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasver-
sorgung schlie3en.




Gefahr durch
Funkenflug

Gefahren durch
Netz- und
Schweilstrom

Besteht Unklarheit darliber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemessenen
Schadstoff-Emissionswerte mit den zuldssigen Grenzwerten vergleichen.

Folgende Komponenten sind unter anderem fir den Grad der Schadlichkeit
des SchweilRrauches verantwortlich:

- Fur das Werkstiick eingesetzte Metalle

- Elektroden

- Beschichtungen

- Reiniger, Entfetter und dergleichen

Daher die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Herstelleran-
gaben zu den aufgezéhlten Komponenten bertcksichtigen.

)
Nl

Entziindliche Dampfe (z.B. Lésungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbereich
des Lichtbogens fernhalten.

Funkenflug kann Brande und Explosionen ausldsen.

Niemals in der Nahe brennbarer Materialien schweil3en.

Brennbare Materialien miissen mindestens 11 Meter (36 ft. 1.07 in.) vom
Lichtbogen entfernt sein oder mit einer gepriften Abdeckung zugedeckt wer-
den.

Geeigneten, gepruften Feuerldscher bereithalten.

Funken und heiRe Metallteile kdnnen auch durch kleine Ritzen und Offnungen
in umliegende Bereiche gelangen. Entsprechende MalRnahmen ergreifen,
dass dennoch keine Verletzungs- und Brandgefahr besteht.

Nicht in feuer- und explosionsgefahrdeten Bereichen und an geschlossenen
Tanks, Fassern oder Rohren schweilen, wenn diese nicht gemaf den ent-
sprechenden nationalen und internationalen Normen vorbereitet sind.

An Behéltern in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle und dgl. gelagert sind/
waren, darf nicht geschweif3t werden. Durch Rickstande besteht Explosions-
gefahr.

Ein elektrischer Schlag ist grundsatzlich lebensgefahrlich und kann tédlich
sein.

Spannungsfihrende Teile innerhalb und aufderhalb des Gerates nicht berth-
ren.

Beim MIG/MAG- und WIG-SchweilRen sind auch der Schweif3draht, die
Drahtspule, die Vorschubrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schweil3-
draht in Verbindung stehen, spannungsfiihrend.

Den Drahtvorschub immer auf einem ausreichend isolierten Untergrund auf-
stellen oder eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufnahme verwen-
den.

FUr geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegentiber dem Erd- oder
Massepotential ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung
sorgen. Die Unterlage oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwischen
Kdrper und Erd- oder Massepotential vollstdndig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen missen fest, unbeschadigt, isoliert und aus-
reichend dimensioniert sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, beschadigte
oder unterdimensionierte Kabel und Leitungen sofort erneuern.

Vor jedem Gebrauch die Stromverbindungen durch Handgriff auf festen Sitz
Uberprifen.

Bei Stromkabeln mit Bajonettstecker das Stromkabel um min. 180° um die
Langsachse verdrehen und vorspannen.

11



Vagabundieren-
de Schweillstro-
me
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Kabel oder Leitungen weder um den Kdrper noch um Kdrperteile schlingen.

Die Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweiflidraht, ...)
- niemals zur Kihlung in Flissigkeiten eintauchen
- niemals bei eingeschalteter Stromquelle berihren.

Zwischen den Elektroden zweier Schweiligerate kann zum Beispiel die dop-
pelte Leerlauf-Spannung eines Schweilgerates auftreten. Bei gleichzeitiger
BertUihrung der Potentiale beider Elektroden besteht unter Umstanden Le-
bensgefahr.

Netz- und Geratezuleitung regelmaig von einer Elektro-Fachkraft auf Funkti-
onstlichtigkeit des Schutzleiters Giberprifen lassen.

Das Gerat nur an einem Netz mit Schutzleiter und einer Steckdose mit Schutz-
leiter-Kontakt betreiben.

Wird das Gerat an einem Netz ohne Schutzleiter und an einer Steckdose ohne
Schutzleiter-Kontakt betrieben, gilt dies als grob fahrlassig. Fir hieraus ent-
standene Schéaden haftet der Hersteller nicht.

Falls erforderlich, durch geeignete Mittel fir eine ausreichende Erdung des
Werkstlickes sorgen.

Nicht verwendete Gerate ausschalten.

Bei Arbeiten in groRerer Hohe Sicherheitsgeschirr zur Absturzsicherung tra-
gen.

Vor Arbeiten am Gerat das Gerat abschalten und Netzstecker ziehen.

Das Gerat durch ein deutlich lesbares und verstandliches Warnschild gegen
Anstecken des Netzsteckers und Wiedereinschalten sichern.

Nach dem Offnen des Gerates:
- alle Bauteile die elektrische Ladungen speichern entladen
- sicherstellen, dass alle Komponenten des Gerates stromlos sind.

Sind Arbeiten an spannungsfuhrenden Teilen notwendig, eine zweite Person
hinzuziehen, die den Hauptschalter rechtzeitig ausschaltet.

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die Ent-
stehung vagabundierender SchweilRstréme moglich, die folgendes verursa-
chen kénnen:

- Feuergefahr

Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstiick verbunden sind

- Zerstorung von Schutzleitern

- Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

Fir eine feste Verbindung der Werkstlick-Klemme mit dem Werkstlick sorgen.

Werksttick-Klemme moglichst nahe an der zu schweilenden Stelle befesti-
gen.

Bei elektrisch leitfahigem Boden, das Gerat mit ausreichender Isolierung ge-
genlber dem Boden aufstellen.

Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, etc., folgendes
beachten: Auch die Elektrode des nicht verwendeten Schweil3brenners / Elek-
trodenhalters ist potentialfiihrend. Sorgen Sie fur eine ausreichend isolierende
Lagerung des nicht verwendeten Schweil3brenners / Elektrodenhalters.

Bei automatisierten MIG/MAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert
von Schweilkdraht-Fass, GroRRspule oder Drahtspule zum Drahtvorschub fiih-
ren.



EMV Gerite-Klas-
sifizierungen

EMV-MaRnahmen

Geréate der Emissionsklasse A:
((T)) @ - sind nur fiir den Gebrauch in Industriegebieten vorgesehen

(R

koénnen in anderen Gebieten leitungsgebundene und gestrahlte
Stérungen verursachen.

Gerate der Emissionsklasse B:

- erfullen die Emissionsanforderungen fir Wohn- und Industrie-
gebiete. Dies gilt auch fur Wohngebiete, in denen die Energie-
versorgung aus dem offentlichen Niederspannungsnetz erfolgt.

EMV Gerate-Klassifizierung gemal Leistungsschild oder techni-
schen Daten.

In besonderen Fallen kdnnen trotz Einhaltung der genormten Emissions-
Grenzwerte Beeinflussungen fiir das vorgesehene Anwendungsgebiet auftre-
ten (z.B. wenn empfindliche Gerate am Aufstellungsort sind oder wenn der
Aufstellungsort in der Nahe von Radio- oder Fernsehempfangern ist).

In diesem Fall ist der Betreiber verpflichtet, angemessene MaRnahmen fiir die
Stoérungsbehebung zu ergreifen.

Die Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung des Gerates gemaf na-
tionalen und internationalen Bestimmungen priifen und bewerten. Beispiele
fur stéranfallige Einrichtungen welche durch das Gerat beeinflusst werden
konnten:

- Sicherheitseinrichtungen

Netz-, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen

- EDV- und Telekommunikations-Einrichtungen

- Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

Unterstlitzende MaRnahmen zur Vermeidung von EMV-Problemen:
1. Netzversorgung
- Treten elektromagnetische Stérungen trotz vorschriftsgemaflkem
Netzanschluss auf, zusatzliche MaRnahmen ergreifen (z.B. geeigne-
ten Netzfilter verwenden).

2. Schweilleitungen
- so kurz wie moglich halten
- eng zusammen verlaufen lassen (auch zur Vermeidung von EMF-
Problemen)
- weit entfernt von anderen Leitungen verlegen

3. Potentialausgleich

4. Erdung des Werkstuickes
- Falls erforderlich, Erdverbindung Gber geeignete Kondensatoren
herstellen.

5. Abschirmung, falls erforderlich
- Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen
- Gesamte SchweiRinstallation abschirmen

13



EMF-MaRnahmen

Besondere Ge-
fahrenstellen
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Elektromagnetische Felder kdnnen Gesundheitsschaden verursachen, die

noch nicht bekannt sind:

- Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Personen, z.B. Trager
von Herzschrittmachern und Hérhilfen

- Trager von Herzschrittmachern missen sich von ihrem Arzt beraten las-
sen, bevor sie sich in unmittelbarer Nahe des Gerates und des Schweil3-
prozesses aufhalten

- Abstande zwischen Schweillkabeln und Kopf/Rumpf des Schweillers aus
Sicherheitsgriinden so grol wie méglich halten

- Schweil’kabel und Schlauchpakete nicht tiber der Schulter tragen und
nicht um den Koérper und Korperteile wickeln

Hande, Haare, Kleidungsstiicke und Werkzeuge von beweglichen Teilen fern-
halten, wie zum Beispiel:

- Ventilatoren

- Zahnradern

- Rollen

- Wellen

- Drahtspulen und SchweilRdréhten

Nicht in rotierende Zahnrader des Drahtantriebes oder in rotierende Antrieb-
steile greifen.

Abdeckungen und Seitenteile dirfen nur fur die Dauer von Wartungs- und Re-
paraturarbeiten gedffnet / entfernt werden.

Wahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche Seiten-
teile ordnungsgemaf montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.

Austritt des Schweilddrahtes aus dem Schweilibrenner bedeutet ein hohes
Verletzungsrisiko (Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und Au-

gen, ...).

it
®

Daher stets den SchweiRbrenner vom Kdrper weghalten (Gerate mit Drahtvor-
schub) und eine geeignete Schutzbrille verwenden.

,u‘“\}‘m&;)".’mn)h

Werkstlick wahrend und nach dem Schweil3en nicht bertihren - Verbren-
nungsgefahr.

Von abkihlenden Werkstlcken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei
Nacharbeiten von Werkstiicken die vorschriftsgemalie Schutzausristung tra-
gen und fur ausreichenden Schutz anderer Personen sorgen.

Schweil3brenner und andere Ausristungskomponenten mit hoher Be-
triebstemperatur abkihlen lassen, bevor an ihnen gearbeitet wird.

o)

In feuer- und explosionsgefahrdeten Rdumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

0p

Stromquellen fir Arbeiten in Raumen mit erhohter elektrischer Gefahrdung
(z.B. Kessel) missen mit dem Zeichen (Safety) gekennzeichnet sein. Die
Stromquelle darf sich jedoch nicht in solchen Raumen befinden.




Beeintrachtigung
der Schweiler-
gebnisse

Gefahr durch
Schutzgas-Fla-
schen

> oo
> oo
>o o
> oo

Verbriihungsgefahr durch austretendes Kuhlmittel. Vor dem Abstecken von
Anschlussen fur den Kuhlmittelvorlauf oder -riicklauf, das Kuhlgerat abschal-
ten.

Beim Hantieren mit Kiihimittel, die Angaben des Kihimittel Sicherheits-Daten-
blattes beachten. Das Kuhlmittel Sicherheits-Datenblatt erhalten Sie bei lhrer
Service-Stelle oder Uber die Homepage des Herstellers.

Fir den Krantransport von Geraten nur geeignete Last-Aufnahmemittel des
Herstellers verwenden.

- Ketten oder Seile an allen vorgesehenen Aufhangungspunkten des ge-
eigneten Last-Aufnahmemittels einhangen.

- Ketten oder Seile mussen einen mdglichst kleinen Winkel zur Senkrech-
ten einnehmen.

- Gasflasche und Drahtvorschub (MIG/MAG- und WIG-Gerate) entfernen.

Bei Kran-Aufthangung des Drahtvorschubes wahrend des SchweilRens, immer
eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufhangung verwenden (MIG/
MAG- und WIG-Gerate).

Ist das Gerat mit einem Tragegurt oder Tragegriff ausgestattet, so dient dieser
ausschlielich fur den Transport per Hand. Fir einen Transport mittels Kran,
Gabelstapler oder anderen mechanischen Hebewerkzeugen, ist der Trage-
gurt nicht geeignet.

Alle Anschlagmittel (Gurte, Schnallen, Ketten, etc.) welche im Zusammen-
hang mit dem Gerat oder seinen Komponenten verwendet werden, sind regel-
mafig zu Uberprifen (z.B. auf mechanische Beschadigungen, Korrosion oder
Veranderungen durch andere Umwelteinflisse).

Prifintervall und Prifumfang haben mindestens den jeweils guiltigen nationa-
len Normen und Richtlinien zu entsprechen.

Gefahr eines unbemerkten Austrittes von farb- und geruchlosem Schutzgas,
bei Verwendung eines Adapters fir den Schutzgas-Anschluss. Das geratesei-
tige Gewinde des Adapters, fir den Schutzgas-Anschluss, vor der Montage
mittels geeignetem Teflon-Band abdichten.

FUr eine ordnungsgemafe und sichere Funktion des Schweiflsystems sind
folgende Vorgaben hinsichtlich der Schutzgas-Qualitat zu erflllen:

- Feststoff-PartikelgroRe < 40 ym

- Druck-Taupunkt < -20 °C

- max. Olgehalt < 25 mg/m?

Bei Bedarf sind Filter zu verwenden.

HINWEIS! Die Gefahr einer Verschmutzung besteht besonders bei
Ringleitungen.

Schutzgas-Flaschen enthalten unter Druck stehendes Gas und kénnen bei
Beschadigung explodieren. Da Schutzgas-Flaschen Bestandteil der Schweil3-
ausrustung sind, missen sie sehr vorsichtig behandelt werden.

Schutzgas-Flaschen mit verdichtetem Gas vor zu grofRer Hitze, mechani-
schen Schlagen, Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbdgen schit-
zen.

Die Schutzgas-Flaschen senkrecht montieren und gemaf Anleitung befesti-
gen, damit sie nicht umfallen kénnen.

Schutzgas-Flaschen von Schweil3- oder anderen elektrischen Stromkreisen
fernhalten.
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SicherheitsmaR-
nahmen am Auf-
stellort und beim
Transport

SicherheitsmaR-
nahmen im Nor-
malbetrieb
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Niemals einen Schweil3brenner auf eine Schutzgas-Flasche hangen.

Niemals eine Schutzgas-Flasche mit einer Elektrode berthren.

Explosionsgefahr - niemals an einer druckbeaufschlagten Schutzgas-Flasche
schweilden.

Stets nur fir die jeweilige Anwendung geeignete Schutzgas-Flaschen und
dazu passendes, geeignetes Zubehor (Regler, Schlauche und Fittings, ...)
verwenden. Schutzgas-Flaschen und Zubehdr nur in gutem Zustand verwen-
den.

Wird ein Ventil einer Schutzgas-Flasche gedffnet, das Gesicht vom Auslass
wegdrehen.

Wird nicht geschweift, das Ventil der Schutzgas-Flasche schliel3en.

Bei nicht angeschlossener Schutzgas-Flasche, Kappe am Ventil der Schutz-
gas-Flasche belassen.

Herstellerangaben sowie entsprechende nationale und internationale Bestim-
mungen fur Schutzgas-Flaschen und Zubehdrteile befolgen.

Ein umstirzendes Gerat kann Lebensgefahr bedeuten! Das Gerat auf ebe-
nem, festem Untergrund standsicher aufstellen
- Ein Neigungswinkel von maximal 10° ist zulassig.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Durch innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen sicherstellen, dass die
Umgebung des Arbeitsplatzes stets sauber und Ubersichtlich ist.

Das Gerat nur gemaf der am Leistungsschild angegebenen Schutzart auf-
stellen und betreiben.

Beim Aufstellen des Gerates einen Rundumabstand von 0,5 m (1 ft. 7.69 in.)
sicherstellen, damit die Kahlluft ungehindert ein- und austreten kann.

Beim Transport des Gerates dafiir Sorge tragen, dass die gultigen nationalen
und regionalen Richtlinien und Unfallverhltungs-Vorschriften eingehalten
werden. Dies gilt speziell fir Richtlinien hinsichtlich Gefahrdung bei Transport
und Beférderung.

Vor jedem Transport des Gerates, das KihImittel vollstandig ablassen, sowie
folgende Komponenten demontieren:

- Drahtvorschub

- Drahtspule

- Schutzgas-Flasche

Vor der Inbetriebnahme, nach dem Transport, unbedingt eine Sichtpriifung
des Gerates auf Beschadigungen vornehmen. Allfallige Beschadigungen vor
Inbetriebnahme von geschultem Servicepersonal instandsetzen lassen.

Das Gerat nur betreiben, wenn alle Sicherheitseinrichtungen voll funktions-
tlchtig sind. Sind die Sicherheitseinrichtungen nicht voll funktionstichtig, be-
steht Gefahr fur

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Nicht voll funktionstlchtige Sicherheitseinrichtungen vor dem Einschalten des
Geréates instandsetzen.

Sicherheitseinrichtungen niemals umgehen oder auller Betrieb setzen.




Inbetriebnahme,
Wartung und In-
standsetzung

Sicherheitstech-
nische Uberprii-
fung

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand gefahrdet werden
kann.

Das Gerat mindestens einmal pro Woche auf aulRerlich erkennbare Schaden
und Funktionstichtigkeit der Sicherheitseinrichtungen Uberprifen.

Schutzgas-Flasche immer gut befestigen und bei Krantransport vorher abneh-
men.

Nur das Original-KuhImittel des Herstellers ist auf Grund seiner Eigenschaften
(elektrische Leitfahigkeit, Frostschutz, Werkstoff-Vertraglichkeit, Brennbar-
keit, ...) fir den Einsatz in unseren Geraten geeignet.

Nur geeignetes Original-KihImittel des Herstellers verwenden.

Original-KuhImittel des Herstellers nicht mit anderen KihImitteln mischen.

Kommt es bei Verwendung anderer Kiihimittel zu Schaden, haftet der Herstel-
ler hierfur nicht und samtliche Gewahrleistungsanspriiche erléschen.

Das Kuhimittel ist unter bestimmten Voraussetzungen entzindlich. Das Kuhl-
mittel nur in geschlossenen Original-Gebinden transportieren und von
Zundquellen fernhalten

Ausgedientes Kiihimittel den nationalen und internationalen Vorschriften ent-
sprechend fachgerecht entsorgen. Das Kuhimittel Sicherheits-Datenblatt er-
halten Sie bei Ihrer Service-Stelle oder Giber die Homepage des Herstellers.

Bei abgekuhlter Anlage vor jedem SchweiRbeginn den Kuhimittel-Stand pru-
fen.

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs-

und sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

- Nur Original-Ersatz- und Verschleif3teile verwenden (gilt auch far Norm-
teile).

- Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Um-
bauten am Gerat vornehmen.

- Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

- Bei Bestellung genaue Benennung und Sachnummer laut Ersatzteilliste,
sowie Seriennummer lhres Gerates angeben.

Die Gehauseschrauben stellen die Schutzleiter-Verbindung fir die Erdung der
Gehauseteile dar.

Immer Original-Gehauseschrauben in der entsprechenden Anzahl mit dem
angegebenen Drehmoment verwenden.

Der Hersteller empfiehlt, mindestens alle 12 Monate eine sicherheitstechni-
sche Uberpriifung am Gerét durchfiihren zu lassen.

Innerhalb desselben Intervalles von 12 Monaten empfiehlt der Hersteller eine
Kalibrierung von Stromquellen.

Eine sicherheitstechnische Uberpriifung durch eine gepriifte Elektro-Fach-
kraft wird empfohlen

- nach Veranderung

- nach Ein- oder Umbauten

- nach Reparatur, Pflege und Wartung

- mindestens alle zwdlf Monate.

Fir die sicherheitstechnische Uberpriifung die entsprechenden nationalen
und internationalen Normen und Richtlinien befolgen.

Nahere Informationen fir die sicherheitstechnische Uberpriifung und Kalibrie-
rung erhalten Sie bei lhrer Service-Stelle. Diese stellt Ihnen auf Wunsch die
erforderlichen Unterlagen zur Verfligung.
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Entsorgung

Sicherheitskenn-
zeichnung

Datensicherheit

Urheberrecht
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3¢

Werfen Sie dieses Gerat nicht in den Hausmill! GemaR Europaischer Richtli-
nie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht,
mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden. Stellen Sie sicher, dass
Sie lhr gebrauchtes Gerat bei lnrem Handler zuriickgeben oder holen Sie In-
formationen Uber ein lokales, autorisiertes Sammel- und Entsorgungssystem
ein. Ein Ignorieren dieser EU-Direktive kann zu potentiellen Auswirkungen auf
die Umwelt und Ihre Gesundheit fiihren!

Gerate mit CE-Kennzeichnung erflllen die grundlegenden Anforderungen der
Niederspannungs- und Elektromagnetischen Vertraglichkeits-Richtlinie (z.B.
relevante Produktnormen der Normenreihe EN 60 974).

Fronius International GmbH erklart, dass das Gerat der Richtlinie 2014/53/EU
entspricht. Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter der
folgenden Internet-Adresse verfugbar: http://www.fronius.com

Mit dem CSA-Prifzeichen gekennzeichnete Geréate erfullen die Anforderun-
gen der relevanten Normen fur Kanada und USA.

Fur die Datensicherung von Anderungen gegenliber den Werkseinstellungen
ist der Anwender verantwortlich. Im Falle geldschter personlicher Einstellun-
gen haftet der Hersteller nicht.

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung.
Anderungen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet kei-
nerlei Anspriiche seitens des Kaufers. Flr Verbesserungsvorschlage und Hin-
weise auf Fehler in der Bedienungsanleitung sind wir dankbar.



Allgemeines

Die Stromquelle zeichnet sich durch folgen-

de Eigenschaften aus:

- kleine Abmessungen

- robustes Kunststoffgehduse

- hohe Zuverlassigkeit auch unter harten
Einsatzbedingungen

- Tragegurt fur einfachen Transport,
auch auf Baustellen

- geschitzt angebrachte Bedienelemen-
te

- Strombuchsen mit Bajonettverschluss

Geratekonzept

In Verbindung mit dem digitalen Resonanzinverter passt ein elektronischer Regler beim
Schweilen die Charakteristik der Stromquelle an die zu verschweillende Elektrode an.
Dadurch ergeben sich hervorragende Ziind- und Schweiflieigenschaften bei geringst mog-
lichem Gewicht und kleinsten Abmessungen.

Zusatzlich verfligt die Stromquelle tber eine ‘Power Factor Correction, wodurch die
Stromaufnahme der Stromquelle der sinusférmigen Netzspannung angepasst wird. Da-
durch entstehen zahlreiche Vorteile fir den Anwender, wie etwa:

- geringer Primarstrom

- geringe Leitungsverluste

- spates Auslosen des Leitungsschutzschalters

- verbesserte Stabilitat bei Spannungsschwankungen

- lange Netzzuleitungen moglich

- bei Multivoltage-Geraten durchgehender Eingangsspannungsbereich

Bei Verwendung von Cellulose-Elektroden (CEL) sorgt eine eigens hierfur anwahlbare Be-
triebsart fur perfekte Schweil3ergebnisse.
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Warnhinweise am

Gerit Die an der Stromquelle befindlichen Warnhinweise und Sicherheitssymbole diirfen weder

entfernt noch Gbermalt werden. Die Hinweise und Symbole warnen vor Fehlbedienung,
die zu schwerwiegenden Personen- und Sachschaden fiihren kann.

Bedeutung der Sicherheitssymbole am Gerat:

SchweilRen ist gefahrlich. Fur das ordnungsgemafe Arbeiten mit dem Gerat
& mussen folgende Grundvoraussetzungen erfullt sein:

- Ausreichende Qualifikation fir das Schweif3en

- Geeignete Schutzausristung

- Fernhalten unbeteiligter Personen von dem Schweilprozess

Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende Dokumente vollstan-
|L.IJ dig gelesen und verstanden wurden:
- diese Bedienungsanleitung
- samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten der Strom-
quelle, insbesondere Sicherheitsvorschriften

Ausgediente Gerate nicht in den Hausmiull werfen, sondern entsprechend den
Sicherheitsvorschriften entsorgen.

ARG RAYS can burn eyes and skin;
NOISE can damage hearing.
AR o Wear welding helmet with correct filter.

1>

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label ® Wear correct eye, ear and body protection.
ARC WELDING can be hazardous.

EXPLODING PARTS can injure.
o Failed parts can explode or cause other parts to explode

@ Read and follow all labels and the Owner s Manual carefully > )|
when power is applied.

© Only qualified persons are to install, operate, or service this unit

according to all applicable codes and safety practices. © Always wear a face shield and long sleeves when

fety In Welding and Cutting”

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;

r_}f‘f ® Do not weld near flammable material, ® Lire le manuel dinstructions avant utillsation.
. E-’—'-\ © Watch for fire: keep extinguisher nearby. ® Ne pas installer sur une surface combustible.

0SHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

2
£
'S (&1
@ Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away. servicing. - E
@ Welding wire and drive parts may be at welding voltage. ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC =)
i = VOLTAGE exists after removal of input power |¢ =]
:? E.LEFTRIC SHDGK can kill. ® Always wait 60 seconds after power is turned off before | — . §
BN lways wear dry insulating gloves. working on unit. o oz
© Insulate yourself from work and ground. o Check input capacitor voltage, and be sure itis near 0 |~ S =
© Do not touch live electrical parts. before touching parts. = IS
® Disconnect input power before servicing. § =1 3
® Keep all panels and covers securely in place. g =5
S
) FUMES AND GASES can be hazardous. K] 58
© Keep your head out of the fumes. 2 = :
© Ventilate area, or use breathing device. UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel. = g 2
=‘i A o Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and ® |nstallation et raccordement de cette machine =1 a5 oa
-y manufacturer 's instructions for materials used. :'i doivent etre conformes a tous les pertinents. 2 3 r~
5 S=
g ==
o< xO

WELDING can cause fire or explosion. ‘j\ SOUDAGE A L'ARC peut etre hasardeux.

@ Do not locate unit over combustible surfaces. ® Les fils de soudage et pieces conductrices peuvent
@ Do not weld on closed containers. etre a la tension de soudage.

IS
]
o
=
Q
o
o
=}
N
IN
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Einsatzgebiete
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WIG-Schweilen, Schweil3brenner mit Gas-Absperrventil

Stabelektroden-Schweillen




Vor der Inbetriebnahme

Sicherheit

Bestimmungsge-
méRe Verwen-
dung

Aufstellbestim-
mungen

Generatorbetrieb
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Die Stromquelle ist ausschlief3lich zum Stabelektroden-Schweiflen und zum WIG-Schwei-
Ren in Verbindung mit Systemkomponenten des Herstellers bestimmt.

Eine andere oder daruber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman.
FUr hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdrt auch

- das vollstandige Lesen dieser Bedienungsanleitung

- das Befolgen aller Anweisungen und Sicherheitsvorschriften dieser Bedienungsanlei-
tung

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten

Das Gerat ist nach Schutzart IP23 geprift, das bedeutet:
- Schutz gegen Eindringen fester Fremdkorper groRer @ 12,5 mm (.49 in.)
- Schutz gegen Sprihwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten

Kiihlluft
Das Gerat muss so aufgestellt werden, dass die Kuhlluft ungehindert durch die Luftschlitze
an der Vorder- und Ruckseite stromen kann.

Staub
Darauf achten, dass anfallender metallischer Staub nicht vom Lifter in das Gerat gesaugt
wird. Zum Beispiel bei Schleifarbeiten.

Betrieb im Freien

Das Gerat kann gemaf Schutzart IP23 im Freien aufgestellt und betrieben werden. Unmit-
telbare Nasseeinwirkung (z.B. durch Regen) vermeiden.

Die Stromquelle ist generatortauglich.

Fir die Dimensionierung der notwendigen Generatorleistung ist die maximale Scheinleis-
tung Sqmax der Stromquelle erforderlich.



Die maximale Scheinleistung S4p,54 der Stromquelle errechnet sich wie folgt:
S1max = lmax X U1
l1max Und U4 gemaR Gerate-Leistungsschild oder technische Daten

Die notwendige Generator-Scheinleistung Sy errechnet sich mit folgender Faustfor-
mel:

SGEN = S1max X 1,35

Wenn nicht mit voller Leistung geschweil3t wird, kann ein kleinerer Generator verwendet
werden.

WICHTIG! Die Generator-Scheinleistung Sggy darf nicht kleiner sein, als die maximale
Scheinleistung Sq,ax der Stromquelle!

Beim Betrieb von 1-phasigen Geraten an 3-phasigen Generatoren beachten, dass die an-
gegebene Generator-Scheinleistung oft nur als Gesamtes Uber alle drei Phasen des Ge-
nerators zur Verfligung stehen kann. Gegebenenfalls weitere Informationen zur
Einzelphasen-Leistung des Generators beim Generatorhersteller einholen.

HINWEIS! Die abgegebene Spannung des Generators darf den Bereich der
Netzspannungs-Toleranz keinesfalls unter- oder Giberschreiten. Die Angabe der
Netzspannungs-Toleranz erfolgt im Abschnitt ,Technische Daten*.
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Bedienelemente, Anschlusse und mechanische
Komponenten

Sicherheit

HINWEIS! Auf Grund von Software-Aktualisierungen kénnen Funktionen an |h-

rem Gerat verflgbar sein, die in dieser Bedienungsanleitung nicht beschrieben

sind oder umgekehrt. Zudem kdénnen sich einzelne Abbildungen geringflgig von
den Bedienelementen an lhrem Gerét unterscheiden. Die Funktionsweise dieser
Bedienelemente ist jedoch identisch.
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Bedienelemente,
Anschliisse und
mechanische
Komponenten
TransPocket 150

(1) Bedienpanel

(2) (-)-Strombuchse
mit Bajonettverschluss

(3) Anschluss TMC (TIG Multi Connector)
nur bei TransPocket 150 RC - zum Anschluss einer Fernbedienung

HINWEIS! Wird eine Fernbedienung an der Stromquelle angeschlossen
- wird ‘rc' am Display der Stromquelle angezeigt
- kann der Schweifdstrom nur mehr mit der Fernbedienung verstellt
werden

(4) (+)-Strombuchse
mit Bajonettverschluss

(5) Tragegurt

(6) Kabelgurt
zur Aufnahme des Netzkabels und der SchweilRkabel
Nicht zum Transport des Gerates verwenden!

(7) Netzschalter

(8) Luftfilter

Verwendung der Stromanschliisse beim Stabelektroden-Schweien (je nach Elekt-
rodentype):

- (+)-Strombuchse fiir Elektrodenhalter oder Massekabel

- (-)-Strombuchse fir Elektrodenhalter oder Massekabel

Verwendung der Stromanschliisse beim WIG-Schweifen:

- (+)-Strombuchse fiir Massekabel
- (-)-Strombuchse fir Schweiltbrenner
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Bedienelemente,
Anschliisse und
mechanische
Komponenten
TransPocket 180

26

(1) Bedienpanel

(2) (-)-Strombuchse
mit Bajonettverschluss

(3) Anschluss TMC (TIG Multi Connector)
nur bei TransPocket 180 RC - zum Anschluss einer Fernbedienung

HINWEIS! Wird eine Fernbedienung an der Stromquelle angeschlossen
- wird ‘rc' am Display der Stromquelle angezeigt
- kann der Schweifdstrom nur mehr mit der Fernbedienung verstellt
werden

(4) (+)-Strombuchse
mit Bajonettverschluss

(5) Tragegurt

(6) Kabelgurt
zur Aufnahme des Netzkabels und der SchweilRkabel
Nicht zum Transport des Gerates verwenden!

(7) Netzschalter

(8) Luftfilter

Verwendung der Stromanschliisse beim Stabelektroden-Schweien (je nach Elekt-
rodentype):

- (+)-Strombuchse fiir Elektrodenhalter oder Massekabel

- (-)-Strombuchse fir Elektrodenhalter oder Massekabel

Verwendung der Stromanschliisse beim WIG-Schweifen:
- (+)-Strombuchse fiir Massekabel
- (-)-Strombuchse fir Schweiltbrenner



Bedienpanel

(8) —

(7)
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(1)

Anzeige Einstellwert

zeigt an welcher Einstellwert ausgewahlt ist:

- ™ Dynamik

- [N SchweiRstrom

- I Funktion SoftStart / HotStart

- Pulsschweilen (nur beim Stabelektroden-Schweien verfiigbar)

()

Anzeige Einheit

zeigt an welche Einheit der Wert besitzt, der aktuell mit dem Einstellrad (7) ver-
andert wird:

- B Zeit (Sekunden)

- A Prozent

- H Frequenz (Hertz)

&)

Taste Einstellwert
zur Auswahl des gewinschten Einstellwertes (1)

(4)

Display
zeigt die aktuelle GréRRe des ausgewahlten Einstellwertes an

()

Anzeige Schweifverfahren

zeigt an welches Schweildverfahren ausgewahilt ist:

- 74 sTICK Stabelektroden-Schweifden

- 7HceEL Stabelektroden-Schweiflen mit CEL-Elektrode
- #mTme WIG-Schweilen

(6)

Taste SchweiBverfahren
zur Auswahl des Schweil3verfahrens

(7)

Einstellrad
zur Veranderung des ausgewahlten Einstellwertes (1)

(8)

Statusanzeigen

dienen zur Anzeige verschiedener Betriebszustande der Stromquelle:

- weo VRD - leuchtet, wenn die Sicherheitseinrichtung zur Spannungsreduzie-
rung aktiviert ist (nur bei VRD Geratevariante)

- |E setup - leuchtet im Setup-Modus

- I Temperatur - leuchtet, wenn sich das Gerat auerhalb des zuldssigen
Temperaturbereiches befindet

- [ storung - leuchtet bei einer Stérung, siehe auch Abschnitt ,Stérungsbe-
hebung*

- [#@ TAC - leuchtet, wenn die Heftfunktion aktiviert ist
(nur bei TIG Geratevariante im WIG-Schweildverfahren maoglich)
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Stabelektroden-Schweiflen

Vorbereitung

28

TransPocket
150/180

VORSICHT! Gefahr von Personen- und Sachschaden durch elektrischen Schlag.
A Sobald die Stromquelle eingeschaltet ist, ist die Elektrode im Elektrodenhalter

spannungsfihrend. Darauf achten, dass die Elektrode keine Personen oder elek-

trisch leitenden oder geerdeten Teile berihrt (beispielsweise Gehause, ...).

TransPocket ransPo
150/180 180 MV




Stabelektroden-
Schweillen

Funktion
SoftStart / Hot-
Start

|I| ["A ] Mit der Taste SchweiRverfahren eines der folgenden Verfahren auswahlen:

=8 STICK Stabelektroden-SchweilRen - nach dem Auswahlen leuchtet die Anzeige
Stabelektroden-Schweillen

M ceL Stabelektroden-Schweillen mit CEL-Elektrode - nach dem Auswahlen
leuchtet die Anzeige Stabelektroden-Schweilen mit CEL-Elektrode

|Z| Taste Einstellwert driicken bis
I Anzeige Schweillstrom leuchtet

G Schweildstrom mit dem Einstellrad einstellen

- Stromquelle ist schweilibereit

Die Funktion dient zum Einstellen des Startstromes.
Einstellbereich: 30 - 200 %

Wirkungsweise:

Der Schweilistrom wird zu Beginn des Schweil3vorganges fur 0,5 Sekunden je nach Ein-
stellung reduziert (SoftStart) oder erhéht (HotStart).

Die Veranderung wird in Prozent vom eingestellten Schweil3strom angegeben.

Die Dauer des Startstromes kann im Setup-Menu Uber den Parameter Startstrom-Dauer
(Hti) verandert werden.

Startstrom einstellen:

[1] Taste Einstellwert driicken bis
Anzeige SoftStart / HotStart leuchtet

|Z| G Einstellrad drehen bis der gewiinschte Wert erreicht ist

- Stromquelle ist schweilibereit

HINWEIS! Der maximale HotStart Strom ist wie folgt begrenzt:
- bei TransPocket 150 auf 160 A
- bei TransPocket 180 auf 200 A

Beispiele (eingestellter Schweilistrom = 100 A):

- 100 % —> Startstrom = 100 A —=> Funktion deaktiviert

- 80 % c=> Startstrom =80 A —> SoftStart

- 135 % => Startstrom = 135 A —=> HotStart

- 200 % > Startstrom, bei TransPocket 150 = 160 A —> HotStart (Maximalstrom-
Grenze erreicht!)

- 200 % =—> Startstrom, bei TransPocket 180 = 200 A => HotStart
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Dynamik

Pulsschweifen

30

Merkmale der Funktion SoftStart:
- Verringerung der Porenbildung bei be-

I (A) stimmten Elektrodentypen
120A Merkmale der Funktion HotStart:
- Verbesserung der Ziindeigenschaften,
goAll auch bei Elektroden mit schlechten

Zundeigenschaften

- Besseres Aufschmelzen des Grund-
werkstoffes in der Startphase, dadurch
weniger Kaltstellen

- Weitgehende Vermeidung von Schla-
cken-Einschlissen

0,5s 1s 15s

Beispiel fiir Funktion HotStart

Um ein optimales Schweil3ergebnis zu erzielen, ist in manchen Fallen die Dynamik einzu-
stellen.

Einstellbereich: 0 - 100 (entspricht 0 - 200 A Stromerhdhung)

Wirkungsweise:

Im Moment des Tropfenliberganges oder im Kurzschluss-Fall erfolgt eine kurzfristige Er-
héhung der Stromstarke um einen stabilen Lichtbogen zu erhalten.

Droht die Stabelektrode im Schmelzbad einzusinken, verhindert diese Mal3nahme ein Er-
starren des Schmelzbades, sowie ein langeres KurzschlielRen des Lichtbogens. Eine fest-
sitzende Stabelektrode ist hierdurch weitgehend ausgeschlossen.

Dynamik einstellen:

|I| Taste Einstellwert driicken bis
E® Anzeige Dynamik leuchtet

|Z| G Einstellrad drehen bis der gewinschte Korrekturwert erreicht ist

- Stromquelle ist schweilibereit

HINWEIS! Der maximale Dynamik Strom ist wie folgt begrenzt:
- bei TransPocket 150 auf 180 A
- bei TransPocket 180 auf 220 A

Beispiele:
- Dynamik =0
- Dynamik deaktiviert
- weicher und spritzerarmer Lichtbogen
- Dynamik =20
- Dynamik mit 40 A Stromerhdhung
- harterer und stabilerer Lichtbogen
- Dynamik = 60, eingestellter Schweiflstrom = 100 A
- bei TransPocket 150: tatsachliche Stromerhdhung nur 80 A da Maximalstrom-
Grenze erreicht!
- bei TransPocket 180: Dynamik mit 120 A Stromerhdhung

Pulsschweifden ist Schweilten mit pulsierendem Schweildstrom. Es wird beim Schweil3en
von Stahlrohren in Zwangslage oder beim Schweif’en dinner Bleche verwendet.



Bei diesen Anwendungen ist der zu Beginn der Schweillung eingestellte Schweil}strom

nicht immer fir den gesamten Schweil}vorgang von Vorteil:

- bei zu geringer Stromstarke wird der Grund-Werkstoff nicht gentigend aufgeschmol-
zen,

- bei Uberhitzung besteht die Gefahr, dass das fliissige Schmelzbad abtropft.

Einstellbereich: 0,5 - 100 Hz

Wirkungsweise:

- Ein niedriger Grundstrom |-G steigt nach steilem Anstieg auf den deutlich héheren
Pulsstrom I-P und fallt nach der Zeit Duty cycle dcY wieder auf den Grundstrom |-G
ab. Der Pulsstrom |-P ist an der Stromquelle einstellbar.

- Dabei ergibt sich ein Mittelwertstrom, der niedriger als der eingestellte Pulsstrom I-P
ist.

- Beim Pulsschweil’en werden kleine Abschnitte der Schweil3stelle schnell aufge-
schmolzen, welche auch schnell wieder erstarren.

HINWEIS! Die Stromquelle regelt die Parameter Duty cycle dcY und Grundstrom
I-G entsprechend des eingestellten Pulsstromes und der eingestellten Pulsfre-
quenz.

|
A 1/F-P
dcY

SoftStart / HotStart

—

PulsschweilBen - Verlauf des Schweil3stromes

Einstellbare Parameter:

F-P = Pulsfrequenz (1/F-P = Zeitab- I-P = Pulsstrom
stand zweier Impulse)
SoftStart / HotStart

Nicht einstellbare Parameter:
-G = Grundstrom dcY =  Duty cycle

Pulsschweien verwenden:

|I| Taste Einstellwert driicken bis
Anzeige Pulsschweien leuchtet

@ 6 Einstellrad drehen bis der gewiinschte Frequenzwert (Hz) erreicht ist

- Stromquelle ist schweilibereit
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WIG-SchweiRen

Allgemeines HINWEIS! Bei angewahltem Verfahren WIG-Schweilen, keine reine Wolfram-
Elektrode (Kennfarbe: Griin) verwenden.

Gasflasche an-
schlieRen

9 “ _.max. 5 bar (75,52 psi)

Vorbereitung

1 N

TransPocket TransPocket
150/180 180 MV
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Gasdruck einstel-
len - bei Schweil-
brenner mit Gas-
Absperrventil

VORSICHT! Gefahr von Personen- und Sachschaden durch elektrischen Schlag.
A Sobald die Stromquelle eingeschaltet ist, ist die Elektrode im Schweillbrenner

spannungsfihrend. Darauf achten, dass die Elektrode keine Personen oder elek-

trisch leitenden oder geerdeten Teile beruhrt (beispielsweise Gehause, ...).

TransPocket
150/180

TransPocket
180 MV

Ry

Schweil8brenner mit Gas-Absperrventil

Gas-Absperrventil 6ffnen
—  Schutzgas stromt

Am Druckregler die gewlinschte Gas-
menge einstellen

E Gas-Absperrventil schlielen
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WIG-Schweillen

TIG Comfort Stop

34

[1]

N

[ [o &l

[=] [

| A | Mit der Taste SchweilRverfahren WIG-Schweilien auswahlen
/2 e die Anzeige WIG-Schweilien leuchtet auf

Taste Einstellwert driicken bis
I Anzeige Schweilstrom leuchtet

Schweildstrom mit dem Einstellrad einstellen

Gasduse an der Zlindstelle aufsetzen, sodass zwischen Wolframelektrode und
Werkstlick ca. 2 bis 3 mm (5/64 bis 1/8 in.) Abstand besteht

Gas-Absperrventil betatigen
- Schutzgas strémt

SchweilRbrenner langsam aufrichten, bis die Wolframelektrode das Werksttick be-
ruhrt

SchweilRbrenner anheben und in Normallage schwenken
- Der Lichtbogen ziindet

SchweilRung durchfiihren

H

HINWEIS! Fir die Aktivierung und Einstellung der Funktion TIG Comfort Stop
siehe Abschnitt "Setup-Menl SchweilRverfahren®, Beschreibung des Parameters
"Comfort Stop Empfindlichkeit" (Comfort Stop Sensitivity).

Funktionsweise und Anwendung des TIG Comfort Stop:

2 3 4]+[5]

|I| Schweilden
@ Wahrend des Schweil3ens, Schweillbrenner anheben

- Lichtbogen wird deutlich verlangert

SchweilRbrenner absenken
- Lichtbogen wird deutlich verkurzt
- Funktion TIG Comfort Stop wird ausgeldst




E Hohe des Schweillbrenners beibehalten
Schweil3strom wird rampenférmig abgesenkt (DownSlope) bis der Lichtbogen er-

lischt
E Gasnachstrom-Zeit abwarten und Schweil3brenner vom Werkstiick abheben

[1] [2] [4]+[5]
I A
} |
Max. A — v s e as cas ca- a- a» a» e e e e e e e e \
\
\
\
\
\
\
\
70 A \\
\
\
\
\
\
\
\
i tdown t
(1) (2)

Verlauf Schweilstrom und Gasstrémung bei aktivierter Funktion TIG Comfort Stop

(1) Gasvorstromung
(2) Gasnachstrémung

DownSlope:
Die DownSlope-Zeit ty,,n betragt 0,5 Sekunden und kann nicht verstellt werden.

Gasnachstromung:
Die Gasnachstréomung ist manuell durchzufihren.
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Setup-Menu Schweillverfahren

In das Setup-
Menii einsteigen

[ A ] Mit der Taste SchweiRverfahren jenes Verfahren auswahlen fiir das die Setup-
Parameter verandert werden sollen:

= STICK Stabelektroden-Schweilten

"N CEL
V, Rilc

Stabelektroden-Schweillen mit CEL-Elektrode

WIG-Schweilten

@ B+ A | Taste Einstellwert und Taste SchweiRverfahren gleichzeitig driicken
- das Kirzel des ersten Parameters vom Setup-Meni wird am Bedienpanel ange-

zeigt

Parameter andern m 6 Einstellrad drehen um den gewlnschten Parameter auszuwahlen

Das Setup-Menii
verlassen

Parameter fiir das
Stabelektroden-
Schweiflen
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@ & Einstellrad dricken um den eingestellten Wert des Parameters anzuzeigen

E 6 Einstellrad drehen um den Wert zu verandern
— der eingestellte Wert ist sofort aktiv
— Ausnahme: Beim Riicksetzen auf Werkseinstellung, ist das Einstellrad nach dem
Verandern des Wertes zu dricken um die Anderung zu aktivieren.

E & Einstellrad driicken um zurlick in die Liste der Parameter zu kommen

[1] Taste Einstellwert oder

['A] Taste Schweilverfahren driicken um das Setup-Menii wieder zu verlassen

Parameter

Beschreibung

Bereich Einheit

Startstrom-Dauer
fir die Funktion SoftStart / HotStart

Werkseinstellung: 0,5 Sekunden

0,1-1,5 Sekunden

Anti-Stick On
OFF

Bei aktivierter Funktion Anti-Stick wird im Falle ei-

nes Kurzschlusses (Festkleben der Elektrode) der

Lichtbogen nach 1,5 Sekunden abgeschaltet

Werkseinstellung: ON (aktiviert)

Startrampe On
OFF

Zum Aktivieren / Deaktivieren der Startrampe

Werkseinstellung: ON (aktiviert)




Parameter Beschreibung Bereich Einheit

m Abriss-Spannung (U cut off) 25-90 Volt
Dient zur Festlegung bei welcher Lichtbogenlan-

ge der SchweilRvorgang zu Ende ist.

Die Schweildspannung nimmt mit der Lange des

Lichtbogens zu. Bei Erreichen der hier eingestell-
ten Spannung wird der Lichtbogen abgeschaltet

Werkseinstellung: 45 Volt

m Werkseinstellung (FACtory)
Hier kann das Gerat auf seine Werkseinstellun-

gen zurickgesetzt werden

- Ricksetzen abbrechen no

- Parameter flr das eingestellte Schweilver- YES
fahren auf Werkseinstellung zurlicksetzen

- Parameter fiir alle SchweiRverfahren auf ALL
Werkseinstellung zurlcksetzen

Zum Ricksetzen auf Werkseinstellung ist der
& ausgewabhlte Wert durch Dricken des Einstellra-
des zu bestatigen!

m Setup-Menu Ebene 2
Zum Einstellen allgemeiner Parameter

Details siehe Abschnitt ,Setup-Meni Ebene 2°

Parameter fiir das

WIG-Schweilien Parameter Beschreibung Bereich Einheit

-~ t Comfort Stop Empfindlichkeit (Comfort Stop OFF Volt
- Sensitivity) 0,5-25

L 1

Werkseinstellung TransPocket 150: 1,6 Volt
Werkseinstellung TransPocket 180: 1,5 Volt

Details siehe Abschnitt , TIG Comfort Stop*

m Abriss-Spannung (U cut off) 12 -22 Volt
Dient zur Festlegung bei welcher Lichtbogenlan-

ge der SchweilRvorgang zu Ende ist.

Die Schweildspannung nimmt mit der Lange des

Lichtbogens zu. Bei Erreichen der hier eingestell-
ten Spannung wird der Lichtbogen abgeschaltet

Dieser Parameter steht nur zur Verfigung wenn
der Parameter CSS auf OFF gestellt ist

Werkseinstellung: 15 Volt
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Parameter Beschreibung Bereich Einheit

m Werkseinstellung (FACtory)
Hier kann das Gerat auf seine Werkseinstellun-
gen zurickgesetzt werden

- Rucksetzen abbrechen no

- Parameter fir das eingestellte Schweillver- YES
fahren auf Werkseinstellung zurlicksetzen

- Parameter fir alle Schweillverfahren auf ALL
Werkseinstellung zurlicksetzen

Zum Rucksetzen auf Werkseinstellung ist der
& ausgewahlte Wert durch Driicken des Einstellra-
des zu bestatigen!

m Setup-Menii Ebene 2
Zum Einstellen allgemeiner Parameter

Details siehe Abschnitt ,Setup-Menu Ebene 2°




Setup-Menu Ebene 2

Parameter Setup-

.. Parameter Beschreibung Bereich Einheit
Meni Ebene 2
Software-Version
Die vollstandige Versionsnummer der aktuellen
Software ist auf mehrere Displayanzeigen aufge-
teilt und durch Drehen des Einstellrades abrufbar
Automatische Abschaltung (time Shut down) 5-60 Minuten
OFF
Wenn das Gerat fiir die eingestellte Dauer nicht
verwendet oder bedient wird, wechselt es selbst-
standig in den Standby-Modus
Durch Driicken einer Taste am Bedienpanel wird
der Standby-Modus beendet - das Gerat ist wie-
der schweil3bereit
Werkseinstellung: OFF
Sicherung Bei Ampere
230 V:
Zum Anzeigen / Einstellen der verwendeten Si- 10/13/
cherung 16/ OFF
(nur bei
Werkseinstellung: TP 180
- bei Netzspannung 230 V=16 A MV)
- bei Netzspannung 120 V=20 A
Bei
Wird eine Sicherung an der Stromquelle einge- 120 V:
stellt, begrenzt die Stromquelle den vom Netz be- 15/16/
zogenen Strom - dadurch wird ein sofortiges 20/ OFF
Ausldsen des Leitungsschutzschalters verhindert  (nur bei
TP 180
MV)
TransPocket 150 - Verhaltnis von eingestellter Sicherung zum SchweilRstrom:
Netzspannung | eingestellte | SchweilRstrom | Schweillstrom | Einschaltdauer
Sicherung Elektrode WIG
230V 10A 110 A 150 A 35 %
13A 130 A 150 A 35 %
16 A 150 A 150 A 35 %
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TransPocket 180 - Verhiltnis von eingestellter Sicherung zum Schweistrom:

Netzspannung | eingestellte | SchweiBstrom | Schweistrom | Einschaltdauer
Sicherung Elektrode WIG
230V 10 A 125 A 180 A 40 %
13A 150 A 200 A 40 %
16 A 180 A 220 A 40 %
OFF (nur bei 180 A 220 A 40 %
TP 180 MV)
120 v* 15A 85A 130 A 40 %
16 A 95 A 140 A 40 %
20 A (nur bei 120 A 170 A 40 %
TP 180 MV)
OFF (nur bei 120 A 170 A 40 %
TP 180 MV)

* Beim 120 V Stromnetz kann je nach Ausldsecharakteristik des verwendeten Leitungs-
schutzschalters die volle Einschaltdauer von 40% nicht erreicht werden (beispielsweise
USA Circuit breaker type CH 15% ED).

Parameter Beschreibung Bereich Einheit

Betriebsdauer (System on time) Stunden,
Minuten,

Zum Anzeigen der Betriebsdauer (beginnt zu zah- Sekunden

len, sobald das Gerat eingeschaltet wird)

Die vollstandige Betriebsdauer ist auf mehrere

Displayanzeigen aufgeteilt und durch Drehen des

Einstellrades abrufbar

SchweilRdauer (System Active time) Stunden,
Minuten,

Zum Anzeigen der Schweil’dauer (zeigt nur die Sekunden

Zeit, wahrend der geschweil3t wurde)

Die vollstandige Schweilldauer ist auf mehrere
Displayanzeigen aufgeteilt und durch Drehen des
Einstellrades abrufbar




Pflege, Wartung und Entsorgung

Sicherheit

Allgemeines

Bei jeder Inbe-
triecbnahme

Das Gerat bendtigt unter normalen Betriebsbedingungen nur ein Minimum an Pflege und
Wartung. Das Beachten einiger Punkte ist jedoch unerlasslich, um das Geréat Gber Jahre
hinweg einsatzbereit zu halten.

Sicherstellen, dass Netzstecker und Netzkabel sowie SchweilRbrenner / Elektroden-
halter unbeschadigt sind. Beschadigte Komponenten austauschen

Sicherstellen, dass eine ordnungsgemafie Masseverbindung zum Werkstiick besteht
- Sicherstellen, dass der Rundumabstand des Gerates 0,5 m (1 ft. 8 in.) betragt, damit
die Kuhlluft ungehindert zustrémen und entweichen kann

HINWEIS! Lufteintritts- und Austrittséffnungen dirfen keinesfalls verdeckt sein,
auch nicht teilweise.




alle 2 Monate Luftfilter reinigen:

Entsorgung Die Entsorgung nur gemaf den geltenden nationalen und regionalen Bestimmungen
durchfihren.
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Storungsbehebung

Sicherheit

Angezeigte Sto-
rungen

Servicemeldun-
gen

Ubertemperatur

Im Display wird “hot" angezeigt, die Anzeige Temperatur leuchtet
+

Ursache:  Betriebstemperatur zu hoch
Behebung: Gerat abkuhlen lassen (Gerat nicht ausschalten - Lufter kiihlt das Gerat)

Wird im Display E und eine 2-stellige Fehlernummer (z.B. E02) angezeigt und die Anzeige
Stérung leuchtet, handelt es sich um einen internen Servicecode der Stromquelle.

Es konnen auch mehrere Fehlernummern vorhanden sein. Diese erscheinen beim
Drehen des Einstellrades.

Notieren Sie alle angezeigten Fehlernummern sowie Seriennummer und Konfiguration der
Stromquelle und verstandigen Sie den Servicedienst mit einer detaillierten Fehlerbeschrei-
bung.
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EO01 -EO03/E11/E15/E21/E33 - E35/ E37 - E40 /| E42 - E44 | E46 - E52
Ursache:  Fehler Leistungsteil
Behebung: Servicedienst verstandigen

E04

Ursache:  Leerlaufspannung wird nicht erreicht:
Elektrode liegt auf Werkstuck auf / Hardware-Defekt

Behebung: Elektroden-Halter vom Werkstiick entfernen. Wird der Servicecode danach
weiterhin angezeigt, Servicedienst verstandigen

EO05/E06 / E12
Ursache:  Systemstart fehlgeschlagen

Behebung: Gerat aus- und einschalten. Bei mehrmaligem Auftreten, Servicedienst ver-
standigen

E10
Ursache:  Uberspannung an der Strombuchse (> 113 Vp¢)
Behebung: Servicedienst verstandigen

E16 / E17
Ursache:  Speicherfehler

Behebung: Servicedienst verstandigen / Einstellrad driicken, um die Servicemeldung zu
quittieren

HINWEIS! Bei Standard Geratevarianten hat das Quittieren der Servicemeldung
keine Auswirkung auf den Funktionsumfang der Stromquelle. Bei allen anderen
Geratevarianten (TIG, ...) verfligt die Stromquelle nach dem Quittieren nur mehr
Uber einen eingeschrankten Funktionsumfang - um den vollen Funktionsumfang
wieder herzustellen, den Servicedienst verstandigen.

E19
Ursache:  Uber- oder Untertemperatur

Behebung: Gerat bei zulassigen Umgebungstemperaturen betreiben. Fir nahere Infos
zu den Umgebungsbedingungen siehe ,Umgebungsbedingungen® im Ab-
schnitt ,Sicherheitsvorschriften

E20
Ursache:  nicht bestimmungsgeméaile Verwendung des Gerats
Behebung: Gerat nur bestimmungsgemal verwenden

E22
Ursache:  Eingestellter Schweil3strom zu hoch

Behebung: Sicherstellen, dass die Stromquelle mit der richtigen Netzspannung betrieben
wird; sicherstellen, dass die richtige Sicherung eingestellt ist; niedrigeren
Schweil3strom einstellen

E37
Ursache:  Netzspannung zu hoch

Behebung: Sofort Netzstecker ziehen; Sicherstellen, dass die Stromquelle mit der richti-
gen Netzspannung betrieben wird




Keine Funktion

E36, E41, E45
Ursache:  Netzspannung aulRerhalb Toleranz oder Netz zu wenig belastbar

Behebung: Sicherstellen, dass die Stromquelle mit der richtigen Netzspannung betrieben
wird; sicherstellen, dass die richtige Sicherung eingestellt ist;

E65 - E75
Ursache: = Kommunikationsfehler mit Schweil3brenner / Fernregler

Behebung: TMC-Steckverbindung priifen / Gerat aus- und einschalten / bei mehrmaligen
Auftreten, Servicedienst verstandigen

Gerit lasst sich nicht einschalten
Ursache: Netzschalter defekt
Behebung: Servicedienst verstandigen

kein SchweiRstrom
Stromquelle eingeschaltet, Anzeige fiir angewahltes Verfahren leuchtet

Ursache:  Schweil3kabel-Verbindungen unterbrochen
Behebung: Schweillkabel-Verbindungen ordnungsgemal herstellen

Ursache: schlechte - oder keine Masse
Behebung: Verbindung zum Werkstlick herstellen

Ursache: Stromkabel im Schweil3brenner oder Elektrodenhalter unterbrochen
Behebung: Schweillbrenner oder Elektrodenhalter tauschen

kein SchweiRstrom

Gerat eingeschaltet, Anzeige fir angewahltes Verfahren leuchtet, Anzeige Ubertempera-
tur leuchtet

Ursache: Einschaltdauer Uberschritten - Gerat Uberlastet - Lifter lauft
Behebung: Einschaltdauer einhalten

Ursache:  Thermo-Sicherheitsautomatik hat das Gerat abgeschaltet

Behebung: Abkihlphase abwarten (Gerat nicht ausschalten - Lifter kihlt das Gerat);
Stromquelle schaltet nach kurzer Zeit selbststandig wieder ein

Ursache:  Lufter in der Stromquelle defekt
Behebung: Servicedienst verstandigen

Ursache:  Kuhlluft-Zufuhr unzureichend
Behebung: fiir ausreichende Luftzufuhr sorgen

Ursache: Luftfilter verschmutzt
Behebung: Luftfilter reinigen

Ursache:  Leistungsteil-Fehler

Behebung: Gerat ausschalten und anschlieliend wieder einschalten
Tritt der Fehler ofter auf - Servicedienst verstandigen
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Mangelhafte
Funktion
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Schlechte Ziindeigenschaften beim Stabelektroden-SchweiRen
Ursache: falsches Verfahren angewahit

Behebung: Verfahren "Stabelektroden-Schweiflen" oder "Stabelektroden-Schweillen mit
CEL-Elektrode" auswahlen

Ursache:  zu niedriger Startstrom; Elektrode bleibt beim Ziindvorgang kleben
Behebung: Startstrom mit Funktion HotStart erh6hen

Ursache:  zu hoher Startstrom; Elektrode brennt beim Ziindvorgang zu schnell ab oder
spritzt stark

Behebung: Startstrom mit Funktion SoftStart verringern

Lichtbogen reiRt wahrend des Schweillvorganges fallweise ab
Ursache:  Abriss-Spannung (Uco) zu niedrig eingestellt
Behebung: Im Setup-MenU die Abriss-Spannung (Uco) erhéhen

Ursache:  zu hohe Brennspannung der Elektrode (z.B. Nut-Elektrode)

Behebung: wenn mdglich Alternativelektrode verwenden oder Schweildgerat mit hdherer
Schweilleistung einsetzen

Stabelektrode neigt zum Festkleben

Ursache: = Parameter Dynamik (Stabelektroden-Schweifen) auf zu niedrigen Wert ein-
gestellt

Behebung: Parameter Dynamik auf einen héheren Wert einstellen

schlechte SchweiReigenschaft
(starke Spritzerbildung)

Ursache: falsche Polung der Elektrode
Behebung: Elektrode umpolen (Angaben des Herstellers beachten)

Ursache:  schlechte Masseverbindung
Behebung: Masseklemmen direkt am Werkstiick befestigen

Ursache:  ungunstige Setup-Einstellung fir das angewahlte Verfahren
Behebung: im Setup-Meni die Einstellung fiir das angewahlte Verfahren optimieren

Wolframelektrode schmilzt ab
Wolframeinschlisse im Grundmaterial wahrend der Zindphase

Ursache: falsche Polung der Wolframelektrode
Behebung: WIG-Schweillbrenner an der (-)-Strombuchse anschlief3en

Ursache: falsches Schutzgas, kein Schutzgas
Behebung: Inertes Schutzgas (Argon) verwenden




Technische Daten

Erklarung des Be- Die Einschaltdauer (ED) ist der Zeitraum eines 10-Minuten-Zyklus, in dem das Gerat mit

griffes Einschalt-  der angegebenen Leistung betrieben werden darf, ohne zu Uberhitzen.

dauer
HINWEIS! Die am Leistungsschild angefiihrten Werte fiir die ED beziehen sich
auf eine Umgebungstemperatur von 40°C. Wenn die Umgebungstemperatur ho-
her ist, muss die ED oder die Leistung entsprechend verringert werden.

Beispiel: SchweilRen mit 150 A bei 60 % ED

- Schweilphase = 60 % von 10 Min. = 6 Min.

- Abkuhlphase = Restzeit = 4 Min.

- Nach der Abkuhlphase beginnt der Zyklus von Neuem.

A

60 %
6 Min. 4 Min.

L~

150 A

0A

0 Min. 6 Min. 10 Min.

Soll das Gerat ohne Unterbrechungen in Betrieb bleiben:

In den technischen Daten einen 100 %-ED-Wert suchen, der fiir die bestehende Um-
gebungstemperatur gilt.

Entsprechend dieses Wertes Leistung oder Stromstérke reduzieren, sodass das Ge-
rat ohne Abkuhlphase in Betrieb bleiben darf.
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TransPocket
150
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Netzspannung (U) 1x230V
Max. Effektiv-Primarstrom (l4¢f) 15 A
Max. Primérstrom (l4pax) 24 A
Max. Scheinleistung (S1max) 5,52 kVA
Netzabsicherung 16 A trage
Netzspannungs-Toleranz -20 % 1+ 15 %
Netzfrequenz 50 /60 Hz
Cos Phi 0,99
Max. zulassige Netzimpedanz Z,,,,, am pcch 32 mOhm
Empfohlener Fehlerstrom-Schutzschalter Type B
SchweilRstrom-Bereich (1)

Stabelektrode 10-150 A
WIG 10-150 A
Schweil’strom beim 10 min / 40 °C (104 °F) 35 % 60% 100 %
Stabelgktroden- 150 A 110 A 90 A
Schweilien

Schweildstrom beim
WIG-Schweilen

10 min / 40 °C (104 °F)

35 % 60 % 100 %
150A 110 A 90 A

Ausgangsspannungs-Bereich laut Norm-Kennlinie (U,)

Stabelektrode 20,4-26,0V
WIG 10,4-16,0V
Leerlauf-Spannung (Ug peak) 96 V
Wirkungsgrad bei 90 A/ 23,6 V 88 %
Schutzart IP 23
Kuhlart AF
Uberspannungs-Kategorie 1l
Verschmutzungsgrad nach Norm IEC60664 3
EMV Emissionsklasse A
Sicherheitskennzeichnung S, CE

Abmessungen | x b x h

365 x 130 x 285 mm
14.4x5.1x11.2in.

Gewicht

6,3 kg
13.9 Ib.

1) Schnittstelle zum 6ffentlichen Stromnetz mit 230 / 400 V und 50 Hz



TransPocket
180

Netzspannung (U) 1x230V
Max. Effektiv-Primarstrom (l4¢f) 16 A
Max. Priméarstrom (l4pax) 25A
Max. Scheinleistung (S1max) 5,75 kVA
Netzabsicherung 16 A trage
Netzspannungs-Toleranz -20 % 1+ 15 %
Netzfrequenz 50 /60 Hz
Cos Phi 0,99
Max. zulassige Netzimpedanz Z,,,,, am pcch 285 mOhm
Empfohlener Fehlerstrom-Schutzschalter Type B
SchweilRstrom-Bereich (1)

Stabelektrode 10-180 A
WIG 10-220 A
Schweil’strom beim 10 min / 40 °C (104 °F) 40 % 60 % 100 %
Stabelgktroden- 180A 150A 120 A
Schweilien

Schweildstrom beim
WIG-Schweilen

10 min / 40 °C (104 °F)

40 % 60 % 100 %
220A 150A 120A

Ausgangsspannungs-Bereich laut Norm-Kennlinie (U,)

Stabelektrode 20,4-272V
WIG 10,4-18,8V
Leerlauf-Spannung (Ug peak) 101V
Wirkungsgrad bei 120 A/ 24,8 V 89 %
Schutzart IP 23
Kuhlart AF
Uberspannungs-Kategorie 1l
Verschmutzungsgrad nach Norm IEC60664 3
EMV Emissionsklasse A
Sicherheitskennzeichnung S, CE

Abmessungen | x b x h

435 x 160 x 310 mm
17.1x6.3x12.2in.

Gewicht

8,7 kg
19.3 Ib.

1) Schnittstelle zum 6ffentlichen Stromnetz mit 230 / 400 V und 50 Hz
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TransPocket
180 MV
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Netzspannung (U) 1x230V
Max. Effektiv-Primarstrom (l4¢f) 16 A
Max. Primérstrom (l4pax) 25A
Max. Scheinleistung (S1max) 5,75 kVA
Netzabsicherung 16 A trage
Netzspannung (U) 1x120V
Max. Effektiv-Priméarstrom (l4¢) 20A
Max. Primarstrom (14max) 28 A
Max. Scheinleistung (S1max) 3,48 kVA
Netzabsicherung 20 A trage
Netzspannung (U) 1x120V
Max. Effektiv-Priméarstrom (l4¢) 15A
Max. Primarstrom (I4max) 19 A
Max. Scheinleistung (S{max) 2,28 kVA
Netzabsicherung 15 A trage

Netzspannungs-Toleranz

-20% 1+ 15 %

Netzfrequenz 50 /60 Hz
Cos Phi 0,99
Max. zuldssige Netzimpedanz Z,,,,, am pcch 285 mOhm
Empfohlener Fehlerstrom-Schutzschalter Type B
Schweilistrom-Bereich (1,), U; =230V

Stabelektrode 10-180 A
WIG 10-220 A
Schweillstrom-Bereich (I,), U; =120 V, Sicherung =20 A

Stabelektrode 10-120 A
WIG 10-170 A
Schweillstrom-Bereich (I,), U; =120V, Sicherung = 15 A

Stabelektrode 10-85A
WIG 10-140 A

Schweillstrom beim 10 min /40 °C (104 °F)

Stabelektroden-
Schweilden

(Uq =230V, Sicherung = 16 A)

60 % 100 %
150 A 120 A

Schweillstrom beim 10 min /40 °C (104 °F)

WIG-Schweiflden
(Uqy =230V, Sicherung = 16 A)

60 % 100 %
160 A 130 A




Schweillstrom beim 10 min /40 °C (104 °F)
Stabelektroden-
Schweilden

(U4 =120V, Sicherung =20 A)

40 % 60% 100 %
120A 100 A 90 A

Schweillstrom beim 10 min / 40 °C (104 °F)
WIG-Schweiflien

(U4 =120V, Sicherung =20 A)

40 % 60 % 100 %
1770A 130A 100A

Schweillstrom beim 10 min /40 °C (104 °F)
Stabelektroden-
Schweilden

(U4 =120V, Sicherung = 15 A)

40 % 60 % 100 %
85 A 70 A 65 A

Schweillstrom beim 10 min /40 °C (104 °F)
WIG-Schweilen

(U4 =120V, Sicherung = 15 A)

40 % 60% 100 %
140A 110A 100A

Ausgangsspannungs-Bereich laut Norm-Kennlinie (U>)

Stabelektrode 204 -272V
WIG 10,4-18,8V
Leerlauf-Spannung (Ug peak) 101V
Wirkungsgrad bei 120 A /24,8 V (230 V) 89 %
Wirkungsgrad bei 90 A /23,6 V (120 V) 86 %
Wirkungsgrad bei 65 A /22,6 V (120 V) 86 %
Schutzart IP 23
Kuhlart AF
Uberspannungs-Kategorie i
Verschmutzungsgrad nach Norm IEC60664 3
EMV Emissionsklasse A
Sicherheitskennzeichnung S, CE

Abmessungen | x b x h

435 x 160 x 310 mm
17.1x6.3x12.2in.

Gewicht ohne Netzkabel 8,3 kg
18.4 Ib.
Gewicht mit Netzkabel 8,9 kg
19.6 Ib.

1) Schnittstelle zum 6ffentlichen Stromnetz mit 230 / 400 V und 50 Hz
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusplatz 1, A-4600 Wels, Austria
Tel: +43 (0)7242 241-0, Fax: +43 (0)7242 241-3940
E-Mail: sales@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com/addresses
Under http://www.fronius.com/addresses you will find all addresses
of our Sales & service partners and Locations



