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DEUTSCH

TYLARC-303, -453 und -653 sind fiir anspruchsvolle Schweissarbeiten entwickelte

Schweissgieichrichter, in denen der Schweissstrom mit den Thyristoren des
Hauptstromkreises gesteuert wird.

Die Vielseitigkeit der TYLARC-Maschinen wird zusiitzlich vergrdssert u.a. durch
den kleinen Minimumstrom — bei TYLARC-303 nur 5 A, durch die Wahlmdglichkeit
der statischen Kennlinien — bei TYLARC-453 und -653, sowie durch den 3-Phasen-
Anschluss 500/380/220 V der Standardausfiihrung.

Die TYLARC-Schweissgleichrichter eignen sich fiir normales Elektrodenschweissen,
als Stromquellen fiir das WIG-Schweissen sowie TYLARC-453 und -653 auch fiir

das Fugenhobeln mit Kohleelektrode.

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Aufbau

Das stabile Stahlblechgehause des TYLARC-
Schweissgleichrichters ist auf  einem
separaten und robusten Fahrgestell montiert.
Durch die grossen Rader und die richtig ange-
brachten Schubstangen ist die Maschine
leicht beweglich. Fiir Transporte sind an jeder
Ecke des Geh&duses robuste Hebetsen ange-
bracht (Bild 2). Die Steuerelektronik ist in
einem dichten mit Steckern versehenen

Betrieb (Bild 4)

Der TYLARC-Schweissgieichrichter wandelt
den 3-Phasen-Strom des Netzes in einen fir
das Schweissen geeigneten Gleichstrom um.

Der Schaltungsaufbau der TYLARC-Maschinen
kann grob in drei Gruppen eingeteilt werden:
— Hauptstromkreis

— Hilfsstromkreis

— Steuerstromkreis

1. Der Hauptstromkreis besteht aus folgengen

Teilen:

— der 3-Phasenhauptschalter, womit die
Maschine an das Netz angeschlossen
wird :

— der 3-Phasenhaupttransfermator, -der

Steuergehause untergebracht, das leicht der
Maschine entnommen werden kann. Um das
Ablesen der Anzeigen und Skalen zu
erleichtern, ist die Frontplatte schriaggestelit.

Das Geblase flur die Kiuhliuft befindet sich im
Windiunnel an der Maschinenrickwand.
Durch diesen Aufbau ist eine effektive
Kihlung der Maschine gewéahrleistet.

den Schweisskreis vom Netz trennt und
die Spannung auf einen sicheren Wert
reduziert

— der Hauptgleichrichter, der aus drei
Thyristoren, drei Dioden und einer Frei-
laufdiode besteht. Mit dem Hauptgleich-
richter wird der Schweissstrom ein-
gestellt

— die Schweissdrossel, die schnelle Strom-
anderungen im  Schweissstromkreis
begrenzt ‘

— der Rickkoppelwiderstand, womit der
im Schweissstromkreis fliessende Strom
gemessen wird.
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Virransaatopotentiometri
Strémregleringspotentiometer
Current regulation potentiometer
Stromregelungspotentiometer

LAhi-fkaukosa4adén valintakytkin
Valbrytare for nar-/fjarreglering

Selecting switch for near-fremote control
Wahischalter fiir Nah-/Fernregelung

P&akytkin
Huvudbrytare
Main switch
Hauptschalter

Ohjauskaapetiliitin

Hylsuttag f&r mandverkabel
Machine socket for control cable
Steuerkabelbuchse

Hitsauskaapeliliitin
Svetskabelkoppling
Welding cabie connector
Sweisskabelanschluss

Hitsauskaapetiliitin
Svetskabelkoppling ! }
Welding cable connector

Schweisskabelanschiuss

Kéayttotavan valintakytkin

Valbrytare f6r anvandningssétt
Selecting switch for operating method
Wahlschalter fir die Verwendungsart




Max. hitsausvirran s34t5 (Ra 155)

Instalining av max. svetsstrom (Ra 155)
Adjustment of max. welding current (Ra 155)
Einstellung von max. Schweissstrom (Ra 155}

Jénnitteenvaihtoliitin
Anslutning for spanningsomkoppling

Ohjausyksikkd
Styrenhet
Control unit
Steuereinheit

Voltage change connector
Anschluss fUr Spannungsumtausch

Tuulettimen sulake

sytytysvirrans&iatd {Ra 156)

1ing av téindningsstrém f6r elektrod {Basis
nent of electrode ignition current {Ra 156}

lung von Ziandstrom {lr Elektrode (Ra 156)

tsausvirranséété (Ra 157)

iing av min. svetsstrém (Ra 157)

ment of min. welding current (Ra 157}
lung von min, Schweissstrom (Ra 157)

VADA! Offset-jannite (Ra 154)
TALLNING! Offset-spanning (Ra 154)
JUSTMENT! Oifset-voltage (Ra 154)
EINSTELLEN! Offset-Spannung (Ra 154)

Ohjausyksikdn sulakkeet
Sékringarna fér styrenhet
Fuses for control unit
Sicherungen fiir Steuereinheit

Tasasuuntausyksikko

Likriktarenhet
Rectifier unit
Gleichrichtereinheit

VERKKOKAAPELIN KYTKENTA
KOPPLING AV ANSLUTNINGSKABEL
CONNECTION OF MAINS CABLE
KUPPLUNG VON ANSCHLUSSKABEL

Padmuuntaja
Huvudtransformator
Main transformer
Haupttransformator

S#kring for flakt
Fuse for fan
Sicherung flr Ventilator

Tuuletin
Flakt

Fan
Ventilator

Kuristin
Drossel
Choke

Drosse!

Verkkokaapelin liitinrima

Kopplingsplint f6r anslutningskabel
Terminal block for mains connection cable
Anschlussleiste fir Anschiusskabel
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LHTANTAJANNITTEEN VAIHTO
OMKOPPLING AV ANSLUTNINGSSPANNING
CHANGE OF MAINS VOLTAGE

UMTAUSCH DER ANSCHLUSSSPANNUNG

Ut = 3x220V

U1 = 3x380V

Ut = 3x500V
(3x415 V)
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LISALAITTEET

EXTRA UTRUSTNINGAR
OPTIONAL EXTRA
ZUSATZGERATE

LUP-503:n pistorasiat
Kontaktdosor t6r LUP-502
Socket outlets for LUP-503
Steckdosen fir LUP-503

e ey

RCF 23 Kaukosaadin (portaallinen/hiencsaatd)

RCF 23 Fjarreglage {med steg/finreglage)

RCF 23 Remote control device (with steps/fine regulation)
RCF 23 Fernregelgerdt (mit Stufen/Feineinstellung)

RCF 23

LUP-503 TYLARC-303, -453

2% 220 V/yht,
2x 220 V/total 1900 VA

Kuumakéynnistyskytkin
"Hot start switch”

Hot start switch
Anfangskraterfilischalter
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Liitdnt4jAnnitteen vaihto LUP-503:ssa
Omkoppl. av anslutningsspann. i LUP-503
Change of mains voltage in LUP-503
Umtausch der Anschiussspann. in LUP-503

LUP-503 Muuntaja
LUP-503 Transformator
LUP-503 Transformer
LUP-503 Transformator

Sulakkeet LUP-503:n pistorasioille
Sakringar f&r kontaktdosor av LUP-503
Fuses for socket outlets of LUP-503
Sicherungen flir Steckdosen von LUP-503

1900 VA

RCR 1 Kaukos&éadin

RCR 1 Fjarreglage

RCR 1 Remote control device
RCR 1 Fernreglergerét

LP 3

LP 3 Pitkapulssilaite/Kaukosa&din

LP 3 Langpulsaggregat/Fjérreglage

LP 3 Long pulse unit/Remote control device
LP 3 Langpulsgerat/Fernreglergerat




2. Der Hilfsstromkreis [iegt paraliel zum
Hauptstromkreis und setzt sich aus einem
Gleichrichter und einem  Widerstand
zusammen. Deren Hauptaufgabe ist, den
Grundstrom und die Leerlaufspannung fir
die Maschine zu erzeugen.

3. Alle Teile des Steuerstromkreises sind in
einem  dichten Steuergehause  unter-
gebracht, das leicht der Maschine zu ent-
nehmen ist. Der Steuerstromkreis besteht
aus:

— dem Einstellpotentiometer des Schweiss-
stromes oder der Schweissspannung

Zusatzgerite

Die Hilfstromquelle LUP-503 der TYLARC-303
und -453 Maschinen kann in die Maschine
eingebaut und die Steckdosen (2 x 220 V/Total
1900 VA) an die Riickwand der Maschine
montiert werden. Beim Wechsel der An-
schlussspannung der Maschine darf nicht
vergessen werden, auch die Primarspannung

— dem Wahischalter fir die Verwendungs-
art

~ der Regelkarte, die mit Hilfe der
Thyristoren des Hauptgleichrichters den
Schweissstrom dem mit dem Potentio-
meter fiir Stromeinstellung eingestellten
Wert geméss reguliert. Mit den Trimmern
auf der Regelkarte kénnen der Minimum-
und Maximumstrom der Maschine sowie
die Grdsse des Zindpulses der
Schweisselektrode eingestellt werden
(Biid 3).

— dem Hilfstransformator, der die Betriebs-
spannung fir die Elektronik abgibt.

der LUP-503 zu wechseln (Bild 6).

Bei TYLARC-303, -453 und -653 kénnen auch
die Fernregler RCR-1 und RCF-23 sowie das
Langpulsgerat LP-3 (-1) an die Amphenol-
Buchse an der Frontplatte der Maschine
angeschlossen werden (Bild 7).

TECHNISCHE DATEN

— Belastungszeit 3 min.
— Pausenzeit 2 min.

Die Maschinen erfiillen die Sicherheitsvor-
schriften nach den Normen VDE 0542 und
SEN 8301.

X Nach VDE 0542/7.65 setzt sich die Dauer der Periode aus der Belastungs- und Pausenzeit
zusammen. Die Einschaltdauer ist das Verhaltnis der Belastungszeit zu der Periodenzeit in
Prozenten ausgedriickt.

z.B. Einschaltdauer 80 %

Schutzkiasse P22
Wéarmeklasse H 180°C.
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BETRIEB iia 1)

Einschalten der Maschine

Der TYLARC-Gleichrichter wird durch Drehen
des Hauptschalters an der Frontplatte in

Wahl fiir die Verwendungsart

TYLARC-453 und -653 haben an der Frontplat-
te einen Wahlschalter, mit dem fur verschie-
dene Gebrauchszwecke die glingstigsten
statischen Kennlinien eingestellt werden kén-
nen. TYLARC-303 hat eingebaute Konstant-
stromkennlinien.

Einstellen des Schweissstromes

Das Einstellen des Stromes wird mit dem
Potentiometer an der Frontplatte durch-
gefuhrt. Es ist mdglich, an die Maschine
einen Fernregler anzuschliessen. Hierbei darf

Position | eingeschaltet. Die Maschine erhait
Spannung und das Geblase lauft an.

1. Fiir das Elektroden- und WIG-Schweissen
gibt es Konstantstromkenniinien, mit den
die besten Schweisseigenschaften erzielt
werden.

2. Fir das Ausfugen mit Kohieelektrode
eignen sich abfallende Kenniinien gut. In
TYLARC-653 gibt es ein eigener Kabel-
anschiuss fur das Ausfugen mit Kohleelek-
trode.

nicht vergessen werden, den Nah-/Fernregei-
schalter an der Fronplatte in die Position fiir
Fernregelung zu bringen.

WARTUNG @iid g

Die Wartung der Maschine wird durch die
Verwendungsweise und die Umgebung
bestimmt. Ein sachlicher Gebrauch und eine
verniinftige Vorwartung gewdhrieisten einen
mdglichst  stdérungsfreien  Betrieb ohne
unvorhergesehene Unterbrechungen.

Die Grundwartung sollte mindestens zweimal
im Jahr vorgenommen werden.

Falls die Maschine in einem Raum betrieben
wird, in dem es reichlich elektrisch leitenden
Kohlen- oder Metalistaub gibt, sollte die
Grundwartung &fters vorgenommen werden.

Bei der Grundwartung sollen folgende Mass-
nahmen durchgefiihrt werden:

— die Geh&usedecke!l entfernen und die
Innenteile der Maschine z.B. mit Druckluft
sdubern

— die Schrauben- und Bolzenverbindungen
kontrollieren und bei Bedarf anziehen

— die Funktiocn der Schalter Uberprifen und
falls nétig Schaiter auswechseln

— Den Zustand der Kabel- und DIX-Kupplungen
kontrollieren und bei Bedarf diese erneuern

— die Kabelanschllsse kontrollieren und falls
nétig reparieren.

GARANTIE

KEMPPI QY leistet Garantie f(ir die von ihr
hergestellten und vetretenen Produkte bei
Mangein, die auf Rohmaterial oder Herstel-
lungsfehier zurGckzufihren sind. Im Rahmen
der Garantie wird das defekte Teil kostenios
getauscht, oder wenn moglich, instand gesetzt.

Die Garantiezeit betragt ein Jahr, vorausge-
setzt, die Maschine arbeitet im 1-Schichtbe-
trieb. _

Auf Garantie werden keine Méangel beseitigt,

die durch unvorsichtigen oder unsachgemas-
sen Gebrauch, ungeniigende Pflege, Uberlast-
ung oder natlrlichen Verschleiss entstanden
sind. Die Garantie erstreckt sich nicht auf
eventuelie Reise- oder Transportkosten, die
durch Garantiereparaturen entstanden sind.

Die Garantiereparaturen ddrfen nur vom
Kemppi bevollméchtigten Vertreter vorgenom-
men werden. Bei einem Garantieanspruch ist
eine Bescheinigung Uber die Guitigkeit der
Garantie vorzulegen. :
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