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Verwendete Symbole, Abkiirzungen
und Begriffe.

Die in dieser Gebrauchsanleitung und ggf. auf
der Maschine verwendeten Symbole dienen
dazu, Ihre Aufmerksamkeit auf mdgliche Gefihr-
dungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu
lenken.

Begriff, Bedeutung
Aktion

Beriihren verboten

Allgemeines Gebotszeichen

Dokumentation lesen

Augenschutz benutzen

Gehérschutz benutzen

Staubschutz benutzen

Handschutz benutzen

Warnung vor Gefahr

EEECEEENE

Europiisches Konformititszei-
chen

N
m

2u lhrer Sicherheit.

@ Verwenden Sie diese Maschine nicht,
bevor Sie diese Gebrauchsanleitung griind-
lich gelesen und vollstindig verstanden haben,
einschlieBlich der Abbildungen, Spezifikationen
und Sicherheitsregeln.

Beachten Sie ebenso die einschligigen nationa-
len Bestimmungen fiir elektrische Sicherheit und
Arbeitsschutz (in Deutschland: BGV A2,

BGR 500).

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
kann zum elektrischen Schlag, Brand und/oder
einer ernsten Verletzung fiihren.

%

%

Diese Gebrauchsanleitung zum spiteren
Gebrauch aufbewahren und bei einer Weiter-
gabe oder VerduBerung der Maschine uberrei-
chen.

@ Lesen und beachten Sie die Gebrauchsan-
leitung des Bandschleifers GX 75, der an
diese Maschine montiert werden soll.
Verwenden Sie zur Montage der Rundschleifvor-
richtung am Bandschleifer nur das mitgelieferte
Befestigungsmaterial. Eine fehlerhafte Montage
kann dazu fiihren, dass sich die Rundschleifvor-
richtung wahrend des Arbeitsvorganges vom
Bandschleifer I6st und schwere Unfille verur-
sacht.

Benutzen Sie eine Schutzbrille. Die Schutz-

brille muss sich eignen, die bei unter-
schiedlichen Arbeiten weggeschleuderten
Partikel abzuwehren.
Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass kein
Werkstiick in die Rundschleifvorrichtung einge-
legt ist. Das Werkstiick kann herausgeschleu-
dert werden und zu schweren Unfillen fiihren.
@ Beriihren Sie niemals das laufende Schieif-

band. Es besteht Verletzungsgefahr.
Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort den Not-
Ausschalter am Bandschleifer. Die Maschine lduft
bis zu 50 Sekunden nach.
Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsoffnungen
der Maschine. Das Motorgeblase zieht Staub in
das Gehause. Dies kann bei tibermiBiger
Ansammlung von Metallstaub elektrische
Gefiahrdungen verursachen.
Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elek-
trofachmann montiert werden. Der Schutzleiter
in der Netzsteckdose muss mit der Schutzer-
dung des Stromnetzes verbunden sein.
Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker
ziehen! Wird die Maschine unbeabsichtigt einge-
schaltet, kann dies zu schweren Verletzungen
fihren.
Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine
den gesetzlichen Bestimmungen entsprechend
regelméBig iiberpriifen. Bei nicht gepriiften
Maschinen besteht die Gefahr eines elektrischen
Schlags!
Priifen Sie vor der ersten Inbetriehnahme die
Drehrichtung des Motors. Bei falscher Drehrich-
tung kann das Werkstiick weggeschleudert wer-

4@
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den und Unfille verursachen. Die Drehrichtung
darf nur von einem Elektrofachmann umgestellt
werden.

Arbeiten Sie stets mit hoher Aufmerksamkeit und
Sorgfalt, besonders beim Einfiihren und Heraus-
nehmen des Materials. Bei nachlassender Auf-
merksamkeit kénnen lhre Hinde schwer
verletzt werden.

Vorsicht beim Bearbeiten von kurzem oder diinnen
Material. Beim Einfiihren und Herausnehmen
kénnen lhre Hinde vom Schleifband oder
Bremsrad erfasst und schwer verletzt werden.
Vorsicht nach dem Ausschalten. Die Maschine
lauft noch ca. 1 Minute nach. Nehmen Sie Ein-
stell- und Wartungsarbeiten nur bei stillstehen-
dem Schleifband vor.

Auf einen Blick.

1 Schleifband-Spannvorrichtung (GX 75)
2 Ahdeckung/Anschlag (GX 75)
3 Funkenschutz (GX 75)
4 Sterndrehschraube, Spanekasten (GX 75)
5 Schieifauflage (GX 75)
6 Spénekasten (GX 75)
7 Hebel fiir Kippvorrichtung (GX 75)
8 Seitendeckel (GX 75)
9 Montageschrauben
10 Schrauben, Einstellung GXC
11 Antriebsmotor, Bremsrad
12 Spannhebel, Bremsradparallelitat
13 Griff
14 Wanne
15 Rollen
16 Hebel, Bremsrad an Werkstiick anlegen
17 Bremsrad
18 Spannhebel
19 Sterndrehschraube, Bremsradneigung
20 Spannhebel, Bremsradabstand
21 Anschlussbuchse
22 Kurbel, Anpressdruck einstellen
23 Spaltoffnung
24 Leitschiene
25 Fiigelmutter
26 Schraube, Einstellung Leitschiene

27 Kiihimittelschlauch mit Diise

28 Absperrventil

29 Magnethalter

30 Ein-/Ausschalter, Kiihimittelpumpe
31 Anschlussstutzen, Kiihimittelriicklauf
32 Kiihimittelbehilter

Bestimmung der Maschine.

Die Rundschleifvorrichtung GXC ist ausschlieB3-
lich fiir das Schleifen und Polieren von runden
Stahlrohren, Leichtmetallrohren sowie massi-
vem Rundstahl mit einem Durchmesser von

D =10 - 100 mm verwendbar.

Die Kiihimitteleinheit GXW ist bestimmt zur
Kiihlung des Werkstiickes.

Montageanweisungen (Bild 1 + 2 + 3).

Bandschleifer GX 75.
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker aus der Steckdose.
» Demontieren Sie die den Funkenschutz (3).
» Demontieren Sie die Schleifauflage (5), den
Spinekasten (6) und die Sterngriffschraube
4.
» Offnen Sie den Seitendeckel (8).
» L&sen Sie die Spannvorrichtung (1) und ent-
fernen Sie das Schleifband.
» SchlieBen Sie den Seitendeckel.
» Losen Sie den Hebel fiir die Kippeinrich-
tung (7) und stellen Sie den Bandschleifer
ungefihr waagrecht.

Rundschleifvorrichtung GXC.

» Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung
und montieren Sie das Zubehér, wie im Bei-
lageblatt und der DVD beschrieben.

» Schieben Sie die Rundschleifvorrichtung
gegen den Bandschleifer und richten Sie die
Bohrungen der Schrauben (9) aus.

» Verbinden Sie beide Maschinen mit den vier
Schrauben (9) und den Schrauben mit Flii-
gelmuttern (25).

» Schwenken Sie das Gerit leicht nach vorne.

» Ziehen Sie den Hebel fiir die Kippvorrich-
tung (7) fest.

m
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» Lo&sen Sie die beiden Schrauben (10) unter-
halb der Wanne (Bild 2) und richten Sie das
Unterteil der Rundschleifvorrichtung am
Boden aus.

» Ziehen Sie die beiden Schrauben (10) unter-
halb der Wanne (Bild 2) wieder fest.

0 Das Zuleitungskabel muss von einem qualifi-

zierten Elektrofachmann an den Anschluss-
punkt im Schalter des Bandschleifers GX 75 gema

Stromlaufplan angeschlossen werden (siehe

Anlage).

Kiihimitteleinheit GXW (Bild (3 + 4 )

» Stellen Sie den Behilter auf die Bodenplatte
der Rundschleifvorrichtung.

» Fiillen Sie den Kiihimittelbehilter mit ca.
30 - 35 Liter KiihImittel auf.

» Setzen Sie den Deckel mit der Pumpenein-
heit auf den Behilter auf und montieren Sie
den Ablaufschlauch am Anschlussstutzen an
der Wanne (14).

» Montieren Sie den Kiihlmittelschlauch (27)
an der Rundschleifvorrichtung.

A Der Kiihimittelschlauch muss so montiert
sein, dass er nicht vom Bremsrad oder Werk-
stiick erfasst werden kann.

» Stecken Sie den Stecker der KiihImittelein-

heit in die Steckdose (21).

Schleifband montieren/wechseln.

A Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der

Maschine den Stecker aus der Steckdose.

» Losen Sie die Spannvorrichtung (1).

» Legen Sie ein Schleifband mit der Lange
75 x 2000 mm ein.

0 Die Laufrichtungskennzeichnung des
Schleifbandes muss mit der Drehrichtung
tibereinstimmen.

» Spannen Sie das Schleifband mit der Spann-

vorrichtung (1).

» Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand
und beobachten Sie, ob es nach links oder
rechts von der Kontaktrolle auswandert.

» Stellen Sie am Bandschleifer die Fiihrung des
Antriebsrades so ein, dass das Schleifband
mittig lduft. Die exakte Justierung erfolgt bei
eingeschalteter Maschine.

> Schalten Sie den Bandschleifer kurz ein.
Uberpriifen Sie, ob sich die Kontaktscheibe
entsprechend der Pfeilrichtung dreht.

» Schalten Sie den Bandschleifer wieder aus.

A Wenn die Kontaktscheibe entgegen der

Pfeilrichtung dreht, muss die Drehrichtung
des Motors von einem Fachmann umgestelit wer-
den.

Fiihrungsschiene einstellen
(Bild 3A + 5)

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker aus der Steckdose.
» Loésen Sie die beiden Schrauben (26) und
stellen Sie den Abstand der Fiihrungsschiene
zum Bremsrad ein:
- Rohrdurchmesser 10 - 12 mm: Einstellung
gemiB Bild ©.
- Rohrdurchmesser 12 - 100 mm: Einstellung
gemiB Bild @.
» Ziehen Sie die beiden Schrauben (26) wie-
der fest.

Bremsrad einstellen (Bild 3)

A Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker aus der Steckdose.

Parallelitit einstellen

» Ldsen Sie den Spannhebel (12) und stellen
Sie mit dem Griff (13) das Bremsrad (17) so
ein, dass es von oben gesehen parallel zur
Kontaktscheibe lduft. Dadurch wird ein
gleichmiBiger Anpressdruck und gleichfor-
miges Schliffbild erreicht. Die optimale Ein-
stellung muss durch praktischen Versuch
ermittelt werden.

Neigung einstellen

» L&sen Sie den Spannhebel (18). Stellen Sie
das Bremsrad (17) mit der Sterndreh-
schraube (19) so ein, dass es in Bezug auf das
Werkstlick leicht nach links geneigt ist.

0 Je stirker das Bremsrad geneigt ist, desto

gréBer wird die Vorschubgeschwindigkeit.

Die optimale Einstellung muss durch praktischen

Versuch ermittelt werden.

%
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Abstand zwischen Bremsrad, Werkstiick und

Kontaktrolle einstellen

» L&sen Sie den Spannhebel (20).

» Schwenken Sie die Antriebseinheit mit dem
Hebel (16) zuriick.

» Legen Sie das zu bearbeitende Werkstiick
ein.

» Schwenken Sie die Antriebseinheit wieder
nach vorne, so dass das Bremsrad am Werk-
stlick anliegt.

» Stellen Sie das SpaltmaB (23) von 1 mm ein.

» Ziehen Sie den Spannhebel (20) wieder fest.

Anpressdruck einstellen

» Stellen Sie mit der Kurbel (22) den Anpress-
druck des Bremsrades auf das Werkstiick
ein:

- Drehungim Uhrzeigersinn: groBer Anpress-
druck.

- Drehung gegen den Uhrzeigersinn: geringer
Anpressdruck.

Ein zu hoher Anpressdruck kann zu erhdhtem Ver-

schleiB von Bremsrad und Schleifband fiihren!

Ein- und Ausschalten.

A Schalten Sie die Maschine erst ein, nachdem
alle erforderlichen Einstellungen vorgenom-
men wurden. Es darf kein Werkstiick in der
Maschine eingelegt sein.
» Stecken Sie den Stecker der Rundschleifvor-
richtung in die Steckdose am Bandschleifer.

Bandschleifer/Rundschleifvorrichtung ein-/
ausschalten
» Schalten Sie den Bandschleifer ein.
A Die Rundschleifvorrichtung wird automa-
tisch mit eingeschaltet.
A Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Brems-
rades. Die Drehrichtung des Motors darf nur
von einem Elektrofachmann umgestellt werden.
» Schalten Sie nach Beendigung des Arbeits-
vorganges den Bandschleifer aus. Die Rund-
schleifvorrichtung wird automatisch mit
ausgeschaltet.

%

NOT-Aus-Taste

» Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote
NOT-Aus-Taste am Bandschleifer um beide
Maschinen auszuschalten.

Kiihimittelpumpe ein- /Ausschalten

» Stellen Sie den Schalter (30) in Position ,, 1.
Die KiihImittelpumpe muss bei hohem
Schleifabtrag immer eingeschaltet sein.

Betriehsanweisungen.

m

& Schutzbrille tragen.

0 Stellen Sie vor dem Arbeitsheginn sicher,
dass alle zuvor heschriebenen Einstellungen
korrekt durchgefiihrt und iiberpriift worden sind.

Rohre schleifen

» Schwenken Sie das Bremsrad mit dem Hebel
(16) zuriick.

» Legen Sie das Werkstiick mindestens 30 mm
in die Materialaufnahme ein (Bild 6).

» Offnen Sie das KiihImittelventil (28). Regu-
lieren Sie die Kiihimittelmenge mit dem
Absperrventil (28).

» Schwenken Sie das Bremsrad mit dem Hebel
(16) wieder nach vorne, so dass sich das
Werkstiick mitdreht und durch die
Maschine lduft.

» Ziehen Sie den Hebel (16) zuriick, wenn das
Werkstiick noch ca. 30 mm in der Fithrung
aufliegt (Bild 6).

» Nehmen Sie das Werkstiick aus der
Maschine.

0 Bei zu hoher oder zu geringer Vorschub-

geschwindigkeit muss die Neigung des

Bremsrades gedndert werden.

Instandhaltung und Kundendienst.

A Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker aus der Steckdose.
0 Eine Instandsetzung darf nur durch eine
Fachkraft nach den giiltigen Vorschriften
durchgefiihrt werden.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-
Kundendienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und
die FEIN-Vertretungen.

4@
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Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten

regelmidBig durch:

Tégliche Wartungsarbeiten

» Entfernen Sie den Metallstaub und Anhaf-
tungen mit Druckluft.

» Reinigen Sie die Wanne (14). Beseitigen Sie
ggf. Verstopfungen im Ablaufsystem.

» Entleeren Sie den KiihImittelbehilter. Tren-
nen und entsorgen Sie KiihImittel und
Metallstaub.

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemaB
den gesetzlichen Regelungen im Lande des
Inverkehrbringens.

Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerklirung.
Details diesbeziiglich erfahren Sie bei Ihrem
Fachhindler, der FEIN-Vertretung in lhrem Land
oder beim FEIN-Kundendienst.

Konformitatserklarung.

Die Firma GRIT erklart in alleiniger Verantwor-
tung, dass dieses Produkt den auf der letzten
Seite dieser Gebrauchsanleitung angegebenen
einschligigen Bestimmungen entspricht.

Technische Daten.

Umweltschutz, Entsorgung.

Stationdrmaschinen sollen gemaB nationalem
Recht einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefiihrt werden.

Gerdusch-Emissionswerte

Gemessener A-bewerteter Schallleistungspegel
Lwa (re 1 pW), in Dezibel: 81

Unsicherheit K, 5, in Dezibel: 3

Gemessener A-bewerteter Emissions-Schall-
druckpegel am Arbeitsplatz L (re 20 pPa), in
Dezibel: 89

Unsicherheit K5, in Dezibel: 3
ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem
Emissionswert und zugehdriger Unsicherheit
stellt die obere Grenze der Werte dar, die bei
Messungen auftreten kdnnen.

@ Gehérschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produkt-
norm (siehe die letzte Seite dieser Gebrauchsan-
leitung).

Typ GXC GXC
Bestellnummer 7 901.. ..03 00 44 3..03 00 44 3
Leerlaufdrehzahl [min] 1440 1725
Leistungsaufnahme [W] 180 180
Spannung [V] 3x400 3x440
Frequenz [Hz] 50 60
Gewicht entsprechend

EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 40 40
Schutzklasse o) o)
10

%

GXCAUS  GXCAUS GXC2V GXC2V
.03 06 44 3..03 06 44 3..03 00 23 3..03 00 23 3
1440 1725 1440 1725

180 180 180 180

3x400  3x440  3x230  3x220

50 60 50 60

40 40 40 40

II® I/® '@ II®
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Typ GXW GXW  GXWAUS  GXWAUS GXW2V GXW2V
Bestellnummer 7 901.. ..04 00 44 3..04 00 44 3..04 06 44 3..04 06 44 3..04 00 23 3..04 00 23 3
Leistungsaufnahme [W] 60 60 60 60 60 60
Spannung [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequenz [Hz] 50 60 50 60 50 60
Durchflussmenge [I/min] 23 28 23 28 23 28

Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Schutzklasse o) o) o) o) /e /®
Anschlussschalthilder.

Typ GXC Anlage 106

Typ GXC2V Anlage 107

Typ GXW Anlage 108

Typ  GXW2V Anlage 109

4~ 40
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Symbols, abbreviations and terms
used.

The symbols used in this Instruction Manual and
where necessary on the machine, serve to draw
your attention to possible hazards when work-
ing with this machine.

Symbol

Term, meaning

Action

Touching prohibited

General mandatory sign

Read documentation

Use eye-protection

Wear ear protection

Use dust mask

Use protective gloves

POOe®odeR’

Danger warning

European conformity symbol

N
m

For your safety.

@ Do not use this machine before you have
thoroughly read and completely under-
stood this Instruction Manual, including the fig-
ures, specifications and safety regulations.
Please also observe the relevant national indus-
trial safety regulations (e. g. in Germany: BGV
A2, BGR 500).
Non-observance of the safety instructions can lead
to an electric shock, fire and/or severe injuries.
This Instruction Manual should be kept for later
use and enclosed with the machine, should it be
passed on or sold.

Read and observe the Instruction Manual

of the GX 75 belt grinder that is to be
mounted to this machine.

12

i
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For assembly of the cylindrical grinding device to
the belt grinder, use only the fastening material
provided. Faulty assembly can cause the cylindri-
cal grinding device to loosen from the belt
grinder during operation and lead to serious
accidents.

@ Use safety glasses. The safety glasses must
be capable of protecting against flying par-
ticles generated by the various different opera-
tions.
Before switching on, make sure that no work piece
is inserted in the cylindrical grinding device. The
work piece can be thrown from the machine and
cause serious accidents.

Never touch the running grinding belt. Dan-

ger of injury.
Press the emergency-off switch immediately in
danger situations. The machine runs on for up to
50 seconds.
Clean the ventilation slots of the machine regu-
larly. The motor fan draws dust into the housing.
Excessive accumulation of metal dust can cause
electrical dangers.
The mains plug of the machine may be mounted
only hy a qualified electrician. The protective
conductor in the mains socket outlet must be
connected with the protective earthing of the
mains supply.
Pull out the mains plug for maintenance and
repair! Switching the machine on unintentionally
can lead to serious injuries.
Have the electrical safety of the machine checked
regularly in accordance with statutory regula-
tions. For machines that have not been checked,
there may be danger of electrical shock!
Check the rotation direction of the motor hefore
starting the operation of the machine for the first
time. If the rotation direction of the motor is
incorrect, the workpiece can be thrown from
the machine and cause an accident. The rotation
direction may be changed only by a qualified
electrician.
Always work with great attention and care, espe-
cially when guiding in and removing the working
material. Diminishing attention can lead to seri-
ous injuries of your hands.

4@
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Be careful when working short or thin material.
When guiding in and removing, the grinding belt
or the brake wheel can catch hold of your hands
and cause serious injuries.

Be careful after switching off. The machine will
run on for approx. 1 minute. Carry out adjust-
ments and maintenance only when the grinding
belt has come to a complete stop.

At a glance.

Belt tension lever (GX 75)

Cover/stop (GX 75)

Spark guard (GX 75)

Star-knob bolt for dust collector (GX 75)
Grinding rest (GX 75)

Dust collector (GX 75)

Lever for swivel device (GX 75)

Side cover (GX 75)

Mounting bolts

10 Bolts, Adjustment GXC

11 Drive motor for brake wheel

12 Clamping lever for brake-wheel parallelism
13 Handle

14 Basin

15 Rollers

16 Lever for applying the brake wheel

17 Brake wheel

18 Clamping lever

19 Star-knob bolt for brake wheel inclination
20 Clamping lever for brake-wheel clearance
21 Connection socket

22 Crank for feed pressure

23 Gap opening

24 Guide rail

25 Wing nut

26 Bolt for guide-rail adjustment

27 Coolant hose with nozzle

28 Shut-off valve

29 Holder

30 On/Off switch, coolant pump

31 Connection sleeve for return of coolant
32 Coolant container

O N AN =

%

Intended use of the machine.

The GXC cylindrical grinding device is intended
exclusively for grinding and polishing of steel
pipes, light metal pipes as well as for solid round
steel bars with diameters ranging between
D=10-100 mm.

The GXW coolant unit s intended for cooling of
the work piece.

Mounting instructions
(Figure 1 + 2 + 3).

Belt grinder GX 75.
Before any work on the machine itself, pull
the power plug from the socket outlet.
» Dismount the spark guard (3).
» Dismount the grinding rest (5), the dust col-
lector (6) and the star knob bolt (4).
» Open the side cover (8).
» Loosen the belt tension lever (1) and
remove the grinding belt.
» Close the side cover.

» Loosen the lever for the swivel device (7)
and position the belt grinder approx. level.

Cylindrical grinding module GXC.

» Take the module out of the packaging and
mount the accessories as described in the
data sheet and the instruction DVD.

» Position the cylindrical grinding device
against the belt grinder and align the drill
holes of the screws (9).

» Connect both units with the four bolts (9)
and the bolts with wing nuts (25).

» Tilt the machine to a light forward position.

» Clamp the lever for the swivel device (7).

» Loosen the two bolts (10) underneath the
basin (Fig. 2) and align the bottom of
the GXC to the floor.

» Fasten the two bolts (10) underneath the
basin (Fig. 2).

0 An qualified electrician must connect the
loose cable to the power point in the GX 75
switch according to wiring diagramm (see
appendix).

13
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Coolant unit GXW (Figure 3 + 4 )

» Position the tank on the base plate of the
cylindrical grinding device.

» Fill up the coolant tank with approx. 30 -
35 litres of coolant.

» Place the lid with the pump unit onto the
tank and mount the return hose to the con-
nection sleeve of the basin (14).

» Mount the coolant hose (27) to the cylindri-
cal grinding device.

The coolant hose must be mounted in such a
manner that the brake wheel or work piece
cannot catch hold of it.

» Plug the plug of the coolant unit into socket
outlet (21).

Mounting/replacing the grinding belt.

A Before any work on the machine itself, pull
the power plug from the socket outlet.

» Release the belt tension lever (1).

» Mount a grinding belt, size 75 x 2000 mm.
The direction-of-rotation mark of the
grinding belt must correspond with the
direction of rotation.

» Tension the grinding belt with the belt ten-

sion lever (1).

» Rotate the grinding belt manually and
observe if it moves left or right of the con-
tact roller.

» Adjust the guidance of the drive wheel on
the belt grinder in such a manner that the
grinding belt runs centred. The exact adjust-
ment is made with the machine running.

» Switch the belt grinder on. Check if the con-
tact pulley rotates in the direction of the
arrow.

» Switch the belt grinder off again.

A When the contact pulley is turning in the

opposite direction of the arrow, then the
rotation direction of the motor must he changed by

a qualified electrician.

14
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Adjusting the guide rail
(Figure 3A + 5)

Before any work on the machine itself, pull
the power plug from the socket outlet.

» Loosen both bolts (26) and adjust the clear-
ance of the guide rail to the brake wheel:

- Pipe diameter 10 - 12 mm: Adjustment
according to Figure @.

- Pipe diameter 12 - 100 mm: Adjustment
according to Figure @.

» Tighten both bolts (26) again.

Adjusting the brake wheel (Figure 3)

A Before any work on the machine itself, pull
the power plug from the socket outlet.

Adjusting the parallelism

» Release clamping lever (12) and adjust the
brake wheel (17) with the handle (13) in
such a manner that it runs parallel to the
contact pulley when viewed from above.
With this measure, a uniform feed pressure
and grinding pattern are achieved. The opti-
mal setting must be determined by practical
testing.

Adjusting the incline
» Unclamp the clamping lever (18). Adjust the
brake wheel (17) with star-knob bolt (19) in
such a manner that it is slightly inclined
toward the left with reference to the work
piece.
The more the brake wheel is inclined, the
higher the feed speed. The optimal setting
must be determined by practical testing.

Setting the clearance hetween brake wheel,

work piece and contact roller

» Unclamp the clamping lever (20).

» Tilt the drive unit back with lever (16).

» Insert the work piece to be ground.

» Tilt the drive unit toward the front again so
that the brake wheel faces against the work
piece.

» Adjust the gap clearance (23) to 1 mm.

» Tighten clamping lever (20) again.

4@
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Adjusting the feed pressure

» Adjust the feed pressure of the brake wheel
against the work piece with the crank (22):

- Turning in clockwise direction: High feed
pressure.

- Turningin anticlockwise direction: Low feed
pressure.

Excessive feed pressure can lead to increased

wear of the brake wheel and the grinding belt!

Switching ON and OFF.

A Do not switch the machine on until all
required adjustments have been carried out.
Make sure that no work piece is inserted in the
machine.
» Plug the plug of the cylindrical grinding
device into the socket outlet on the belt
grinder.

Switching the belt grinder/cylindrical
grinding device on/off
» Switch the belt grinder on.
A The cylindrical grinding device is switched
on automatically.
Check the rotation direction of the brake
wheel. The rotation direction of the motor
may only be reversed by a qualified electrician.
» Switch the belt grinder off after the work
cycle. The cylindrical grinding device is
switched off automatically.

Emergency OFF pushbutton

» In situations of danger, push the red emer-
gency OFF pushbutton on the belt grinder to
switch both machines off.

Switching the coolant pump on/off

» Set the switch (30) to position “1”. The
coolant pump must always be switched on
for high material removal.

Operating instructions.

A Wear safety glasses.

0 Before starting to work, ensure that all pre-
viously described adjustments have been
properly set and checked.

%

Grinding pipes

» Tilt the brake wheel back with lever (16).

» Insert the work piece at least 30 mm into
between the contact pulley and the brake
wheel (Fig. 6).

» Open the shut-off valve (28). Regulate the
coolant rate with the valve (28).

» Tilt the brake wheel forward again with
lever (16) so that the work piece rotates and
runs through the machine.

» Pull lever (16) back again when the work
piece is still approx. 30 mm deep in the pipe
guide (Figure 6).

» Take the work piece out of the machine.
When the feed speed is too high or too
low, the inclination of the brake wheel
must be changed.

Repair and customer service.

A Before any work on the machine itself, pull
the power plug from the socket outlet.

0 Repairs may be carried out only by quali-
fied persons in conformity with the valid
regulations.

For repairs, we recommend our FEIN customer

service centre, the FEIN authorised service cen-

tres and FEIN agencies.

Carry out the following maintenance regularly:

Daily maintenance

» Remove metal dust and adherent grinding

dust with compressed air.

» Clean the basin (14). If required, remove any

clogs in the drain system.

» Empty the coolant tank. Separate and dis-

pose of coolant and metal dust.

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accord-
ance with the legal regulations in the country
where it is marketed.

In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s guar-
antee. For further details on this, please contact
your specialist dealer, your national FEIN repre-
sentative, or the FEIN customer service centre.

15
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Declaration of conformity. Noise emission values

The GRIT Corp. declares itself solely responsible ~ Measured A-weighted sound power level L, o
for this product conforming to the documents (re 1 pW), in decibels 81
and standards given on the last page of this Measuring uncertainty K, p, in decibels: 3
Instruction Manual. A-weighted emission pressure power level

. . . measured at the workplace LPA (re 20 pPa), in
Environmental protection, disposal. decibels: 89
Measuring uncertainty K4, in decibels: 3
REMARK: The sum of the measured emission
value and respective measuring inaccuracy rep-
resents the upper limit of the values that can
occur during measuring.
@ Wear ear protection!

Stationary machines should be sorted for envi-
ronment-friendly recycling in accordance with
national laws.

For measurement values obtained according to
the respective product standard, see the last
page of this Instruction Manual.

Specifications.

Type GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2v GXC2v
Reference number

7 901.. .03 0044 3..03 00 44 3..03 06 44 3..03 06 44 3..03 00 23 3..03 0023 3
No-load speed [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Power input [W] 180 180 180 180 180 180
Voltage [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequency [Hz] 50 60 50 60 50 60

Weight according to
EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 40 40 40 40 40 40
Class of protection e e e e e e
Type GXW GXW  GXWAUS  GXWAUS GXW2v GXW2v
Reference number

7 901.. ..04 00 44 3..04 00 44 3..04 06 44 3..04 06 44 3..04 00 23 3..04 00 23 3
Power input [W] 60 60 60 60 60 60
Voltage [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequency [Hz] 50 60 50 60 50 60
Flow rate [I/min.] 23 28 23 28 23 28

Weight according to
EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Class of protection e e e o) o) o)
Connection diagrams.

Type GXC Appendix 106 Type GXW Appendix 108

Type GXC2V Appendix 107 Type GXW2V Appendix 109

“ .
+ 4 +/0
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Symboles, abréviations et termes
utilises.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisa-
tion et, le cas échéant, sur I'appareil, servent a
attirer votre attention sur les dangers éventuels
que comporte le travail avec cet appareil.

Terme, signification

Action

Interdit de toucher

Signal d’obligation général

Lire la documentation

Porter une protection oculaire

Porter une protection acoustique

Porter une protection anti-pous-
siére

Utiliser un protége-main

> Q000006

Mise en garde d’un danger

Signe de conformité européenne

e
m

Pour votre sécurite.

@ Ne pas utiliser cet appareil avant d’avoir
soigneusement lu et complétement com-
pris cette notice d’utilisation, y compris les figu-
res, les spécifications et les régles de sécurité.

Tenir également compte des réglementations
nationales de sécurité électrique et protection
du travail en vigueur (en Allemagne : BGV A2,
BGR 500).

Le non-respect des instructions de sécurité peut
entrainer un choc électrique, un incendie et / ou
de graves blessures.

Bien garder cette notice d'utilisation en vue
d’une utilisation ultérieure ; elle doit &tre jointe
a ’appareil en cas de cession ou de vente a une
tierce personne.

@ Lire et respecter la notice d’utilisation de la
ponceuse a bande GX 75 qui doit &tre
montée sur cet appareil.
N'utiliser que les dispositifs de fixation fournis
avec I'appareil pour monter le dispositif de pon-
cage de radius sur la ponceuse a bande. Un mon-
tage incorrect peut provoquer de graves
accidents en raison du dispositif de pongage de
radius qui se serait détaché de la ponceuse a
bande pendant 'opération de travail.
Porter des lunettes de protection. Les lunet-
tes de protection doivent &tre portées
pour les particules projetées lors de travaux de
différente nature.
Avant de mettre I'appareil en service, assurez-
vous qu‘aucune piece ne se trouve dans le dispo-
sitif de poncage de radius. La piéce peut étre
éjectée et entrainer de graves accidents.
@ Ne jamais toucher la bande abrasive en rota-
tion. Il y a un risque de blessures.
En cas de danger, appuyez toujours inmédiate-
ment sur I'arrét d’urgence de la ponceuse a
bande. L’appareil continue a tourner pendant 50
secondes environ.

Nettoyer réguliérement les ouies de ventilation de
appareil. La ventilation du moteur aspire de la
poussiére dans le carter. Une trop grande quan-
tité de poussiére de métal accumulée peut cons-
tituer des dangers électriques.

Seul un électricien professionnel a le droit de
monter la fiche de I'appareil. Le conducteur de
protection dans la prise du secteur doit &tre con-
necté a la mise a la terre du réseau électrique.
Pour les travaux d’entretien et de réparation, reti-
rer la fiche de la prise de courant ! Le fait de met-
tre en marche I'appareil par mégarde peut
entrainer de graves blessures.

Faire réguliéerement contrdler la sécurité électri-
que de I'appareil conformément a la législation en
vigueur. Pour les appareils non contrdlés, il y a
risque de choc électrique !

Avant la premiére mise en service, contrdler le
sens de rotation du moteur. Si c’est le mauvais
sens de rotation, la piece a travailler peut étre
projetée et causer des accidents. Seul un électri-
cien professionnel a le droit d’inverser le sens de
rotation.

17
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Travailler toujours avec la plus grande vigilance et
le plus grand soin, surtout lors de I'introduction et
I'enlévement du matériau. Lorsque votre vigi-
lance diminue, vous risquez de vous blesser gra-
vement.

Attention lors des travaux de matériau court ou
mince. Lors de l'introduction et ’enlévement,
vos mains peuvent &tre happées par la bande de
pongage ou la roue de freinage et &tre grave-
ment blessées.

Attention aprés avoir éteint I'appareil. L’appareil
continue a tourner pendant env. 1 seconde.
N’effectuer des travaux de réglage et d’entretien
que lorsque la bande de pongage est a Parrét.

Vue générale.

1 Dispositif de serrage de la bande de poncage
(GX 75)

2 Capot/butée (GX 75)
3 Protection contre les étincelles (GX 75)
4 Vis étoile, boite a copeaux (GX 75)
5 Support de poncage (GX 75)
6 Boite a copeaux (GX 75)
7 Levier pour dispositif de basculement (GX 75)
8 Capot latéral (GX 75)
9 Vis d’assemblage
10 Vis, réglage GXC
11 Moteur d’entrainement, roue de freinage
12 Levier de serrage, parallélisme de la roue de
freinage
13 Poignée
14 Cuve
15 Rouleaux
16 Levier, positionner la roue de freinage sur la
piece
17 Roue de freinage
18 Levier de serrage
19 Vis étoile, inclinaison de la roue de freinage
20 Levier de serrage, écartement roue de frei-
nage
21 Douille de raccordement
22 Manivelle, réglage de la pression
23 Ouverture de la fente
24 Glissiére de guidage

18
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25 Ecrou papillon

26 Vs, réglage de la glissiére de guidage

27 Tuyau flexible du produit de refroidissement
avec huse

28 Vanne d’arrét

29 Support magnétique

30 Interrupteur Marche/Arrét, pompe du produit
de refroidissement

31 Tubulure de raccordement, retour du produit
de refroidissement

32 Reéservoir du produit de refroidissement

Utilisation de I'appareil.

Le dispositif de pongage de radius GXC ne peut
&tre utilisé que pour le pongage et le polissage de
tuyaux circulaires en acier, de tuyaux en métal
léger ainsi que de ronds en acier massif d’un dia-
meétre de D =10 - 100 mm.

L’unité de refroidissement GXW est congue
pour refroidir la piece.

Indications de montage
(Figure 1 + 2 + 3).

Ponceuse a bande GX 75.
A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil,
retirer la fiche de la prise du courant.

» Démonter la protection anti-étincelles (3).

» Démonter le support de pongage (5), la
boite a copeaux (6) et la vis a poignée-
étoile (4).

» Ouvrir le capot latéral (8).

» Desserrer le dispositif de serrage (1) et reti-
rer la bande de pongage.

» Fermer le capot latéral.

» Desserrer le levier du dispositif de bascule-
ment (7) et régler la ponceuse a bande le
plus horizontalement possible.

Dispositif de poncage de radius GXC.

» Sortir appareil de ’emballage et monter les
accessoires conformément aux descriptions
se trouvant dans la feuille annexe et le DVD.

» Poussez le dispositif de pongage de radius
contre la ponceuse a bande et ajustez les
percages des vis (9).

4@
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» Raccordez les deux machines a I'aide des
quatre vis (9) et des vis avec écrous
papillon (25).

» Basculez I'appareil légérement vers P'avant.

» Bien serrer le levier du dispositif de bascule-
ment (7).

» Desserrez les deux vis (10) se trouvant au-
dessous de la cuve (figure 2) et ajustez la
partie inférieure du dispositif de pongage de
radius se trouvant par terre.

» Resserrez les deux vis (10) se trouvant au-
dessous de la cuve (figure 2).

Le cable d’alimentation doit étre branché

par un électricien qualifié au point de rac-
cordement dans I'interrupteur de la ponceuse a
bande GX 75, conformément au schéma du circuit
électrique (voir annexe).

Unité de refroidissement GXW (Figure (3 + 4)

» Placez le récipient sur la plaque de base du
dispositif de pongage de radius.

» Remplir le récipient du produit de refroidis-
sement de 30 - 35 litres de produit de
refroidissement environ.

» Placez le capot avec 'unité de pompe sur le
récipient et montez le tuyau flexible d’éva-
cuation sur la tubulure de raccordement au
niveau de la cuve (14).

» Montez le tuyau flexible du produit de
refroidissement (27) sur le dispositif de pon-
¢age de radius.

A Le tuyau flexible du produit de refroidisse-

ment doit &tre monteé de fagon a ne pas pou-
voir étre happé par la roue de freinage ou par la
piéce.

» Enfoncez la fiche de I'unité de refroidisse-
ment dans la prise (21).

Montage/Changement de la bande de
poncage.

A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil,
retirer la fiche de la prise du courant.

» Desserrez le dispositif de serrage (1).

» Introduisez une bande de pongage d’une
longueur de 75 x 2000 mm.

%

0 Le marquage du sens de rotation de la

bande de pongage doit coincider avec le

sens de rotation.

» Serrer la bande de pongage a I'aide du dispo-
sitif de serrage (1).

» Bouger la bande de pongage a la main et
observer si elle se déplace vers la gauche ou
vers la droite du rouleau de contact.

» Surla ponceuse a bande, régler le guidage de
la roue d’entrainement de fagon a bien cen-
trer la bande de pongage. L’ajustage précis
s’effectue quand P’appareil est mis en mar-
che.

» Mettez brievement en marche la ponceuse a
bande. Contrdlez si le disque de contact
tourne conformément au sens de la fléche.

» Eteignez la ponceuse a bande.

Si le disque de contact tourne dans le sens
oppose a la fleche, faire changer le sens de
rotation du moteur par un spécialiste.

Réglage du rail de guidage
(Figure 3A + 5)

Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil,
retirer la fiche de la prise du courant.

» Desserrez les deux vis (26) et réglez la dis-
tance entre le rail de guidage et la roue de
freinage :

- Diametre du tuyau 10 - 12 mm : Réglage
conformément a la figure

- Diamétre du tuyau 12 - 100 mm : Réglage
conformément a la figure @ :

» Resserrez les deux vis (26).

Réglage de la roue de freinage
(Figure 3)

A Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil,
retirer la fiche de la prise du courant.

Réglage du parallélisme

» Desserrez le levier de serrage (12) et, a
Paide de la poignée (13), réglez la roue de
freinage (17) de sorte qu'elle tourne parallé-
lement au disque de contact, vu du haut.
Ceci permet d’obtenir une pression de tra-
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vail réguliére et une surface homogene.
Trouvez le réglage optimal en effectuant des
essais pratiques.

Régler I'inclinaison

» Desserrer le levier de serrage (18). A l'aide
de la vis étoile (19), régler la roue de frei-
nage (17) de sorte que la roue de freinage
soit [égérement inclinée vers la gauche par
rapport a la piéce a travailler.

0 Plus la roue de freinage est inclinée, plus

grande est la vitesse d’avance. Trouver le
réglage optimal en effectuant des essais prati-
ques.

Réglage de la distance entre la roue de

freinage, la piéce et le disque de contact

» Desserrer le levier de serrage (20).

» Faites basculer I'unité d'entrainement vers
Parriére A I’aide du levier (16).

» Monter la piéce a travailler.

» Faites basculer I'unité d’entrainement vers
I’avant de sorte que la roue de freinage soit
en contact avec la piéce.

» Réglez l'interstice (23) de 1 mm.
» Resserrez le levier de serrage (20).

Réglage de la pression

» A l'aide de la manivelle (22), réglez la pres-
sion de la roue de freinage sur la piéce :

- Rotation dans le sens des aiguilles d’'une
montre : pression élevée.

- Rotation dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre : pression faible.

Une pression trop élevée peut entrainer une usure

accrue de la roue de freinage et de la bande de

poncage !

Mise en fonctionnement/Arrét.

A Ne mettre en marche I'appareil qu’une fois
tous les réglages nécessaires effectués.
Aucune piéce ne doit se trouver dans I'appareil.

» Enfoncez la fiche du dispositif de pongage de

radius dans la prise sur la ponceuse a bande.

Mettre en marche/éteindre la ponceuse a
hande/le dispositif de poncage de radius

20
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» Mettez en marche la ponceuse a bande.

A Le dispositif de poncage de radius est auto-
matiquement mis en marche.

A Contrdlez le sens de rotation de la roue de
freinage. Seul un électricien professionnel a
le droit d’inverser le sens de rotation du moteur.
» Une fois 'opération de travail terminée,
éteignez la ponceuse a bande. Le dispositif
de pongage de radius s’éteint ainsi automati-
quement.

Touche Arrét d’urgence

» Dans des situations dangereuses, appuyez
sur la touche d’arrét d’urgence sur la pon-
ceuse a bande afin d’arréter les deux appa-
reils.

Mise en marche/arrét de la pompe du produit

de refroidissement

» Mettre l'interrupteur (30) en position « 1 ».
Lors d’un enlévement de matériau élevé,
toujours mettre en marche la pompe du
produit de refroidissement.

Instructions pour le service.

A Porter des lunettes de sécurité.

Avant de commencer les travaux, s’assurer
que tous les réglages décrits ci haut ont été
effectués et contrdlés correctement.

Poncage de tuyaux

» Faites basculer la roue de freinage vers
Parriére 4 'aide du levier (16).

» Enfoncer la piéce d’au moins 30 mm dans la
fixation du matériau (fig. 6).

» Ouvrez la soupape du produit de
refroidissement (28). A I'aide de la vanne
d’arrét (28), réglez la quantité du produit de
refroidissement.

» Faites basculer la roue de freinage de nou-
veau vers |'avant a I'aide du levier (16) de
sorte que la piéce tourne en méme temps et
passe a travers |’appareil.

» Tirez le levier (16) en arriére quand la piéce
se trouve encore dans le guidage sur une
longueur de 30 mm environ (figure 6).

» Sortez la piéce de I'appareil.
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Si la vitesse d’avance est trop élevée ou
trop basse, modifier I’'inclinaison de la roue
de freinage.

Travaux d’entretien et service apres-
vente.

Avant d’effectuer des travaux sur I'appareil,
retirer la fiche de la prise du courant.

0 Ne faire effectuer des réparations que par

un spécialiste travaillant conformément
aux réglementations en vigueur.

Pour des travaux de réparation, nous vous

recommandons le service aprés-vente FEIN,

I'atelier agréé FEIN ainsi que les représentants

FEIN.

Effectuer réguliérement les travaux d'entretien

suivants :

Travaux d’entretien quotidiens

» Enlevez la poussiere métallique et les parti-
cules adhérant avec de air comprimé.

» Nettoyez la cuve (14). Si nécessaire, élimi-
nez ce qui pourrait boucher le systéme
d’écoulement.

» Videz le récipient du produit de refroidisse-
ment. Séparez le produit de refroidissement
et la poussiére métallique pour les éliminer.

Garantie.

Pour le produit, la garantie vaut conformément
alaréglementation légale en vigueur dans le pays
ou le produit est mis sur le marché.

Outre les obligations de garantie légale, les appa-
reils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant. Pour plus de
précisions, veuillez vous adresser a votre reven-
deur spécialisé, a votre représentant FEIN dans
votre pays ou auprés du service aprés-vente
FEIN.

Déclaration de conformite.

L’entreprise GRIT déclare sous sa propre res-
ponsabilité que ce produit est en conformité
avec les réglementations en vigueur indiquées a
la derniére page de la présente notice d’utilisa-
tion.

Protection de I'environnement,
élimination.

Conformément a la législation nationale, les
appareils stationnaires doivent suivre une voie
de recyclage appropriée.

Valeurs d’émission acoustigque

Mesure réelle (A) du niveau d’intensité acousti-
que pondéré L, 5 (re 1 pW), en décibel: 81
Incertitude K, p, en décibel : 3

Mesure réelle (A) du niveau de pression acousti-
que sur le lieu de travail L5 (re 20 pPa), en déci-
bel : 89

Incertitude K_p, en décibel : 3

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission
mesurée et de l'incertitude constitue la limite
supérieure des valeurs qui peuvent apparaitre
pendant des mesurages.

@ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformémenta la
norme correspondante du produit (voir la der-
niére page de la présente notice d’utilisation).
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Caracteristiques techniques.

Type GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2V GXC2V
Référence 7 901.. ..03 00 44 3..03 00 44 3..03 06 44 3..03 06 44 3..03 00 23 3..03 00 23 3
Vitesse de rotation en

marche 2 vide [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Puissance absorbée [W] 180 180 180 180 180 180
Tension [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Fréquence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Poids suivant EPTA-Pro-

cedure 01/2003 [kg] 40 40 40 40 40 40
Classe de protection /e /e I/® I/® /® I/®
Type GXW GXW  GXWAUS  GXWAUS GXW2v GXW2v
Référence 7 901.. .04 00 44 3..04 00 44 3..04 06 44 3..04 06 44 3..04 00 23 3..04 00233
Puissance absorbée [W] 60 60 60 60 60 60
Tension [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Fréquence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Débit [I/min] 23 28 23 28 23 28
Poids suivant EPTA-Pro-

cedure 01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Classe de protection e e e e e e
Schémas de connexion.

Type GXC Installation 106

Type GXC2V Installation 107

Type GXW Installation 108

Type GXW2V Installation 109

4~ 40
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Simboli, abbreviazioni e termini
utilizzati.

| simboli utilizzati in questo libretto delle Istru-
zioni per |'uso ed event. sulla machina hanno la
funzione di richiamare la Vostra attenzione su
possibili pericoli che possono svilupparsi lavo-
rando con questa macchina.

Simbolo | Termine, Significato

Azione

Vietato toccare

Segnale generale di prescrizione

Leggere la documentazione

Utilizzare la protezione per gli
occhi

Utilizzare la protezione acustica

Utilizzare la protezione polvere

Utilizzare la protezione per le
mani

PQOe oded’

Avvertimento di pericolo gene-
rico

Marcatura europea di conformita

N
m

Per la Vostra sicurezza.

@ Non utilizzare questa macchina prima di
aver letto attentamente e capito completa-
mente questo manuale delle Istruzioni per I'uso,
comprese le figure, le specificazioni e le regole di
sicurezza.

Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazio-

nali relative alla sicurezza elettrica ed all'antinfor-
tunistica (in Germania: BGV A2, BGR 500).

In caso di inosservanza delle norme e delle leggi
locali inerenti la sicurezza vi & il pericolo dello
sviluppo di scossa di corrente elettrica, incendio
e/o serio incidente.

Conservare questo manuale delle Istruzioni per
I'uso in modo da poterlo consultare in caso di
bisogno ed in modo da poterlo consegnare
insieme alla macchina in caso di consegna oppure
vendita ad altre persone.
@ Leggere ed osservare le istruzioni per 'uso
della levigatrice a nastro GX 75, che deve
essere montata su questa macchina.
Per il montaggio del dispositivo di levigatura per
tubi sulla levigatrice a nastro utilizzare esclusiva-
mente il materiale di fissaggio fornito in dota-
zione. Un montaggio effettuato in modo non
corretto potrebbe causare un distacco del dispo-
sitivo di levigatura per tubi dalla levigatrice a
nastro durante 'operazione di lavoro e causare
gravi incidenti.
Utilizzare occhiali protettivi. Gli occhiali di
protezione devono essere adatti a proteg-
gere da scintille che nel corso dei diversi tipi di
lavorazione possono essere proiettate in aria.
Prima dell'accensione assicurarsi che non vi sia
alcun pezzo in lavorazione nel dispositivo di levi-
gatura per tubi. Il pezzo in lavorazione puo
essere scaraventato fuori causando gravi inci-
denti.
@ Mai toccare il nastro abrasive in movimento.
Vi ¢ il rischio di provocare incidenti.
In situazioni di pericolo premere immediatamente
I'interruttore d’emergenza sulla levigatrice a
nastro. La macchina rimane in funzione ancora
fino a 50 secondi.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione
della macchina. Il ventilatore del motore aspira
polvere nella carcassa. In caso di eccessivo accu-
mulo di polvere di metallo possono subentrare
situazioni pericolose di origine elettrica.

La spina della macchina puo essere montata
esclusivamente da personale elettricista specia-
lizzato. Il conduttore di terra nella presa elettrica
deve essere collegata con il collegamento a terra
della rete elettrica.

In caso di lavori di manutenzione e di riparazione,
estrarre la spina dalla presa di corrente! Se la
macchina viene accesa involontariamente, vi & il
pericolo di provocare gravi incidenti.
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Ai fini della sicurezza elettrica della macchina,
farla controllare regolarmente secondo le vigenti
disposizioni legali. In caso di macchine non con-
trollate vi ¢ il serio pericolo di una scossa elet-
trica!

Prima di mettere in esercizio la macchina per la
prima volta, controllare il senso di rotazione del
motore. In caso di senso di rotazione errato vi &
il pericolo che il pezzo in lavorazione possa
essere proiettato in aria provocando seri inci-
denti. |l senso di rotazione puo essere cambiato
soltanto da personale elettricista specializzato.
Lavorare sempre con la massima attenzione ed
accuratezza, particolarmente durante I'inseri-
mento e la rimozione del materiale. In caso di una
diminuzione della soglia di attenzione vi & il peri-
colo di seri incidenti e di ferire seriamente le
mani.

Attenzione in caso di lavorazione di piccoli pezzi
oppure di materiale sottile. Durante I'inseri-
mento e la rimozione vi & il pericolo che le mani
rimangano incastrate nel nastro di levigatura
oppure nella ruota frenante provocando gravis-
simi incidenti.

Attenzione dopo aver spenta la macchina. La mac-
china continua a muoversi ancora per ca.

1 minuto. Eseguire interventi di registrazione e
di manutenzione soltanto quando il nastro di
levigatura & fermo.

Guida rapida.

1 Dispositivo di tensione del nastro di levigatura
(GX 75)

2 Coperchio/battuta (GX 75)

3 Protezione antiscintille (GX 75)

4 \Vite a stella, cassetta per trucioli (GX 75)

5 Superficie di levigatura (GX 75)

6 Cassetta per trucioli (GX 75)

7 Levetta per il dispositivo di ribaltamento
(GX 75)

8 Coperchio laterale (GX 75)
9 Viti di montaggio
10 Viti, regolazione GXC
11 Motore di trasmissione, ruota frenante

12 Levetta di fissaggio, parallelismo della ruota
frenante

24
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13 Maniglia
14 Vasca
15 Rulli

16 Leva, per poggiare la ruota frenante sul pezzo
in lavorazione

17 Ruota del freno
18 Levetta di fissaggio

19 Manopola, regolazione dell’inclinazione della
ruota frenante

20 Levetta di fissaggio, distanza della ruota fre-
nante

21 Boccola di collegamento

22 Manovella, regolazione pressione

23 Apertura della fessura

24 Guide di scorrimento

25 Dado ad alette

26 Vite, regolazione guide di scorrimento

27 Tubo flessibile del refrigerante con ugello
28 Valvola di chiusura

29 Supporto magnetico

30 Interruttore di avvio/arresto, pompa refrige-
rante

31 Manicotto di collegamento, flusso di ritorno
refrigerante

32 Contenitore per il liquido refrigerante

Uso regolare della macchina.

Il dispositivo di levigatura per tubi GXC & previ-
sto esclusivamente per levigare e lucidare tubi
circolari in acciaio, tubi in metallo leggero non-
ché cilindri in acciaio pieno con un diametro di
D=10-100 mm.

L’unita refrigerante GXW & prevista per il raf-
freddamento del pezzo in lavorazione.

Istruzioni di installazione
(Figura 1 + 2 + 3).

Levigatrice a nastro GX 75.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa per la
corrente.

» Smontare la protezione antiscintille (3).

4@
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» Smontare il piano d’appoggio per la smeri-
gliatura (5), la cassetta raccoglitrucioli (6) e la
vite della manopola a crociera (4).

» Aprire il coperchio laterale (8).

» Allentare il dispositivo di serraggio (1) e
rimuovere il nastro di levigatura.

» Chiudere il coperchio laterale.

» Allentare la leva per il dispositivo di ribalta-
mento (7) e mettere la levigatrice a nastro in
posizione approssimativamente orizzontale.

Dispositivo di levigatura per tubi GXC.

» Togliere I'apparecchio dall’imballo e mon-
tare I'accessorio come descritto nel foglio
allegato e nel DVD.

» Spingere il dispositivo di levigatura per tubi
contro la levigatrice a nastro ed allineare i
fori delle viti (9).

» Collegare entrambe le macchine con le quat-
tro viti (9) e le viti con i dadi ad alette (25).

» Orientare I'apparecchio leggermente in avanti.

» Stringere bene la leva per il dispositivo di
ribaltamento (7).

» Allentare entrambe le viti (10) poste sotto la
vasca (figura 2) ed allineare la parte inferiore
del dispositivo di levigatura per tubi al pavi-
mento.

» Serrare nuovamente entrambe le viti (10)
poste sotto la vasca (figura 2).

0 Un elettricista qualificato deve collegare il

cavo di alimentazione al punto di connes-
sione nell'interruttore della levigatrice a nastro GX

75 secondo lo schema elettrico (vedi allegati).

Unita refrigerante GXW (Figura 3 + 4)

» Posizionare il serbatoio sulla piastra di base
del dispositivo di levigatura per tubi.

» Riempire il contenitore per il liquido refrige-
rante con ca. 30 - 35 litri di liquido di raf-
freddamento.

» Applicare il coperchio con I'unita pompa sul
serbatoio e montare il tubo flessibile di sca-
rico al manicotto di collegamento sulla
vasca (14).

» Montare il tubo flessibile del
refrigerante (27) al dispositivo di levigatura
per tubi.

%

& Il tubo flessibile del refrigerante deve essere
montato in modo che non possa essere toc-
cato dalla ruota frenante oppure dal pezzo in lavo-
razione.
» Inserire la presa dell’unita refrigerante nella
presa (21).

Montaggio/sostituzione del nastro
abrasivo.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa per la

corrente.

» Allentare il dispositivo di fissaggio (1).

» Inserire un nastro abrasivo con lunghezza

75 x 2000 mm.

La marcatura del senso di rotazione del
nastro di levigatura deve corrispondere
con il senso di rotazione.

» Tendere il nastro abrasivo tramite il disposi-
tivo di serraggio (1).

» Spostare il nastro di levigatura manualmente
ed osservare se si sposta verso sinistra o
verso destra dal rullo di contatto.

» Alla levigatrice a nastro, regolare la guida
della ruota di azionamento in modo tale che
il nastro di levigatura scorra centralmente. La
registrazione precisa si esegue a macchina
accesa.

» Accendere brevemente la levigatrice a
nastro. Controllare se la ruota di contatto
ruota conformemente alla direzione della
freccia.

» Spegnere nuovamente la levigatrice a nastro.

Se il disco di contatto ruota in senso contra-

rio alla direzione della freccia, si deve affi-
dare ad un elettricista specializzato il cambio del
senso di rotazione del motore.

Regolare le guide (Figura 3A + 5)

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa per la
corrente.

» Allentare entrambe le viti (26) e regolare la

distanza delle guide rispetto alla ruota fre-
nante:

25
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- Diametro del tubo 10 - 12 mm: regolazione
secondo figura @.

- Diametro del tubo 12 - 100 mm: regola-
zione secondo figura @.

» Serrare nuovamente entrambe le viti (26).

Regolazione della ruota frenante
(Figura 3)

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa per la
corrente.

Regolazione della parallelita

» Allentare la levetta di fissaggio (12) e con la
maniglia (13) regolare la ruota frenante (17)
in modo che la stessa, vista dall’alto, ruoti
parallelamente alla ruota di contatto. Questa
procedura consente di ottenere una pres-
sione piu costante ed un tipo di levigatura
uniforme. La regolazione ottimale deve
essere determinato effettuando delle prove
pratiche.

Regolazione della pendenza

» Allentare la levetta di fissaggio (18). Regi-
strare la ruota frenante (17) con la mano-
pola (19) in modo tale che rispetto al pezzo
in lavorazione sia leggermente inclinata
verso sinistra.

0 Quanto pitl la ruota frenante ¢ inclinata,

tanto maggiore sara la velocita di avanza-
mento. La registrazione ottimale deve essere
determinata eseguendo delle prove pratiche.

Regolare la distanza tra la ruota frenante, il
pezzo in lavorazione e la ruota di contatto
» Allentare la levetta di fissaggio (20).

» Conlaleva (16) orientare indietro 'unita di
azionamento.

» Inserire il pezzo che si intende lavorare.

» Riportare nuovamente in avanti I'unita di
azionamento in modo che la ruota frenante
appoggi sul pezzo in lavorazione.

» Regolare la misura della fessura (23) di
1 mm.

» Serrare saldamente di nuovo la levetta di
fissaggio (20).

26

Regolare la pressione

» Con la manovella (22) regolare la pressione
della ruota frenante sul pezzo in lavora-
zione:

- Rotazione in senso orario: pressione mag-
giore.

- Rotazione in senso antiorario: pressione
minore.

Una pressione troppo elevata pud causare una

maggiore usura della ruota frenante e del nastro

abrasivo!

Accendere e spegnere.

A Accendere la macchina solo dopo aver ese-
guito tutte le registrazioni necessarie. Nella
macchina non deve trovarsi inserito alcun pezzo in
lavorazione.
» Inserire la spina del dispositivo di levigatura
per tubi nella presa sulla levigatrice a nastro.

Accensione/spegnimento levigatrice a
nastro/dispositivo di levigatura per tubi
» Accendere la levigatrice a nastro.

A Il dispositivo di levigatura per tubi viene

anch’esso acceso automaticamente.

A Controllare il senso di rotazione della ruota

frenante. Il senso di rotazione del motore
puo essere modificato esclusivamente da un elet-
tricista qualificato.

» Al termine dell’operazione di lavoro spe-
gnere la levigatrice a nastro. Il dispositivo di
levigatura per tubi viene anch’esso spento
automaticamente.

Tasto di emergenza

» In situazioni pericolose premere il tasto
rosso arresto d’emergenza sulla levigatrice a
nastro per spegnere entrambe le macchine.

Inserimento/disinserimento pompa

refrigerante

» Mettere Pinterruttore (30) alla posi-
zione «1». In caso di elevata levigatura si
deve tenere sempre accesa la pompa refrige-
rante.
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Istruzioni operative.

& Portare occhiali di protezione.

Prima di iniziare a lavorare accertarsi che

siano state eseguite correttamente e con-
trollate le operazioni di registro precedentemente
descritte.

Levigatura di tubi

» Con laleva (16) orientare indietro la ruota
frenante.

» Posare il pezzo in lavorazione almeno
30 mm nel punto di inserimento del mate-
riale (figura 6).

» Aprire la valvola del refrigerante (28). Rego-
lare il quantitativo del refrigerante con la val-
vola di chiusura (28).

» Con la leva (16) riportare nuovamente in
avanti la ruota frenante in modo che il pezzo
in lavorazione ruoti anch’esso e passi attra-
verso la macchina.

» Tirare indietro la leva (16) quando il pezzo
in lavorazione appoggia ancora per ca.

30 mm nella guida (figura 6).

» Estrarre il pezzo in lavorazione dalla macchina.
In caso di velocita di avanzamento troppo
elevata oppure troppo bassa si deve modi-

ficare I'angolazione della ruota frenante.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

f Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina dalla presa per la
corrente.

0 Interventi di manutenzione correttiva pos-
sono essere eseguiti esclusivamente da
personale specializzato operante in conformita
con le leggi e normative vigenti.

Per lavori di manutenzione correttiva raccoman-
diamo il Centro di Assistenza Clienti FEIN, le
officine autorizzate FEIN e le rappresentanze
FEIN.

Eseguire regolarmente i seguenti interventi di
manutenzione:

Interventi di manutenzione giornalieri

» Con aria compressa rimuovere la polvere di
metallo ed aderenze.

» Pulire la vasca (14). Eliminare ev. ostruzioni
nel sistema di scarico.

» Svuotare il serbatoio del refrigerante. Sepa-
rare e smaltire refrigerante e polvere metal-
lica.

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida
secondo la relativa normativa vigente nel Paese
in cui avviene I'immissione sul mercato.

Inoltre, la FEIN presta garanzia conformemente
al Certificato di garanzia del costruttore FEIN.
Per ulteriori dettagli a proposito, rivolgersi al
proprio Rivenditore di fiducia, alla Rappresen-
tanza FEIN presente nel Vostro Paese oppure al
Centro di Assistenza Clienti FEIN.

Dichiarazione di conformita.

Assumendone la piena responsabilita, la ditta
GRIT dichiara che questo prodotto & conforme
alle disposizioni vigenti riportate sull'ultima
pagina delle presenti Istruzioni per I'uso.

Misure ecologiche, smaltimento.

Le macchine ad uso stazionario devono essere
inviati ad una riutilizzazione ecologica conforme
alle norme vigenti sul territorio nazionale.

Valori di emissione del rumore

La misurazione A del livello di potenza acu-
stica Ly,p (re 1 pW), in decibel: 81

Incertezza K, p, in decibel: 3

La misurazione A del livello di pressione acustica
séugl posto di lavoro LA (re 20 pPa), in decibel:

Incertezza della misura K, in decibel: 3
NOTA: Il totale del valore di emissione misurato
e la relativa insicurezza rappresenta il limite
superiore dei valori che possono essere rilevati
in occasione di misurazioni.

@ Utilizzare la protezione acustica!

Valori di misurazione rilevati secondo la norma
vigente relativa al prodotto (vedi 'ultima pagina
di questo manuale delle Istruzioni per I'uso).
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Dati tecnici.

Tipo GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2v GXC2v
Numero d’ordine

7 901.. ..03 00 44 3..03 00 44 3..03 06 44 3..03 06 44 3..03 00 23 3..03 00 23 3
Numero di giri a vuoto

[min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Potenza assorbita

nominale [W] 180 180 180 180 180 180
Tensione [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequenza [Hz] 50 60 50 60 50 60

Peso conforme alla
EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 40 40 40 40 40 40
Classe protezione I/® I/® &) &) &) &)
Tipo GXW GXW  GXWAUS  GXWAUS GXW2v GXW2v
Numero d’ordine

7 901.. ..04 00 44 3..04 00 44 3..04 06 44 3..04 06 44 3..04 00 23 3..04 00 23 3
Potenza assorbita

nominale [W] 60 60 60 60 60 60
Tensione [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequenza [Hz] 50 60 50 60 50 60
Portata [I/min] 23 28 23 28 23 28

Peso conforme alla
EPTA-Procedure

01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Classe protezione e o) e} /® I/I® /®
lllustrazioni degli schemi dei collegamenti.

Tipo  GXC Allegato 106

Tipo  GXC2V Allegato 107

Tipo GXW Allegato 108

Tipo  GXW2v Allegato 109

4~ 40
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Gebruikte symbolen, afkortingen en
begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op
de machine gebruikte symbolen dienen ertoe,
uw aandacht te vestigen op mogelijke gevaren
tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Begrip, betekenis

Actie

Aanraken verboden

Algemeen gebodsteken

Lees de documentatie

Gebruik een oogbescherming

Gebruik een gehoorbescherming

Gebruik een stofbescherming

Gebruik een handbescherming

O EOENE

Waarschuwing voor gevaar

Europees conformiteitsteken

e
m

Voor uw veiligheid.

Gebruik deze machine niet voordat u deze

gebruiksaanwijzing grondig hebt gelezen
en volledig hebt begrepen, inclusief de afbeel-
dingen, specificaties en veiligheidsregels.
Neem ook de geldende nationale voorschriften
voor elektrische veiligheid en de wettelijke
maatregelen ter bescherming van de werknemer
in acht (in Duitsland: BGV A2 en BGR 500).
Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoor-
schriften kan tot een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel leiden.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik
en geef deze door aan de volgende gebruiker of
eigenaar van de machine.

%

@ Lees de gebruiksaanwijzing van de band-
schuurmachine GX 75 die op dit onderstel
moet worden gemonteerd, en neem deze in acht.
Gebruik voor de montage van de rondschuurvoor-
ziening op de bandschuurmachine uitsluitend het
meegeleverde bevestigingsmateriaal. Een fou-
tieve montage kan ertoe leiden dat de rond-
schuurvoorziening tijdens de werkzaamheden
van de bandschuurmachine losraakt en ernstige
ongevallen veroorzaakt.
Gebruik een veiligheidsbril. De veiligheids-
bril moet geschikt zijn om bij verschillende
werkzaamheden weggeslingerde deeltjes tegen
te houden.
Controleer voor het inschakelen dat er geen werk-
stuk in de rondschuurvoorziening ligt. Het werk-
stuk kan naar buiten worden geslingerd en dit
kan tot ernstige ongevallen leiden.

@ Raak nooit de lopende schuurband aan. Er
bestaat verwondingsgevaar.

Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de
noodknop van de bandschuurmachine. De
machine loopt maximaal 50 seconden uit.
Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de
machine. De motorventilator zuigt stof in het
machinehuis. Dit kan bij overmatige ophoping
van metaalstof elektrische gevaren veroorzaken.
De stekker van de machine mag alleen door een
elektromonteur worden gemonteerd. De aardaan-
sluiting in het stopcontact moet met de veilig-
heidsaarding van het stroomnet verbonden zijn.
Trek de stekker uit het stopcontact bij onderhoud
en reparaties. Als de machine onbedoeld wordt
ingeschakeld, kan dit tot ernstig letsel leiden.
Laat de elektrische veiligheid van de machine over-
eenkomstig de wettelijke bepalingen regelmatig
controleren. Bij machines die niet worden nage-
zien, bestaat het gevaar van een elektrische schok.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de
draairichting van de motor. Bij een verkeerde
draairichting kan het werkstuk weggeslingerd
worden en ongevallen veroorzaken. De draai-
richting mag alleen door een elektromonteur
worden omgekeerd.

Werk altijd met grote aandacht en zorgvuldigheid,
in het bijzonder bij het invoeren en uitnemen van
het materiaal. Als uw aandacht verslapt, kunnen
uw handen ernstig gewond raken.
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Voorzichtig bij het bewerken van kort of dun mate-
riaal. Bij het invoeren of uitnemen kunnen uw
handen door de schuurband of het remwiel
worden meegenomen en ernstig gewond raken.

Voorzichtig na het uitschakelen. De machine
loopt nog ca. 1 minuut uit. Voer instel- en
onderhoudswerkzaamheden alleen uit als de
schuurband stil staat.

1 Spanvoorziening voor schuurband (GX 75)
2 Afdekking en aanslag (GX 75)
3 Vonkbescherming (GX 75)
4 Kruisknop spanenbak (GX 75)
5 Schuursteun (GX 75)
6 Spanenbak (GX 75)
7 Hendel voor kantelvoorziening (GX 75)
8 Zijdeksel (GX 75)
9 Montageschroeven
10 Schroeven voor instelling GXC
11 Aandrijfmotor remwiel
12 Spanhendel voor remwielparallelliteit
13 Greep
14 Kuip
15 Rollen
16 Hendel, remwiel tegen werkstuk plaatsen
17 Remwiel
18 Spanhendel
19 Kruisknop remwielhelling
20 Spanhendel voor remwielafstand
21 Aansluitbus
22 Zwengel voor instelling aandrukkracht
23 Spleetopening
24 Geleidingsrail
25 Vieugelmoer
26 Schroeven voor instelling geleidingsrail
27 Koelmiddelslang met sproeier
28 Afsluiter
29 Magneethouder
30 Aan/uit-schakelaar koelmiddelpomp
31 Aansluitstuk voor koelmiddelretour
32 Koelmiddelreservoir
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Bestemming van de machine.

De rondschuurvoorziening GXC mag uitslui-
tend worden gebruikt voor het schuren en
polijsten van ronde stalen buizen, buizen van
licht metaal en massief rondstaal met een diame-
ter van D =10 - 100 mm.

De koelmiddeleenheid GXW is bestemd voor
de koeling van het werkstuk.

Montagevoorschriften
(ARfbeelding 1 + 2 + 3).

Bandschuurmachine GX 75.
Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.
» Demonteer de vonkenbescherming (3).
» Demonteer de schuursteun (5), de spanen-
bak (6) en de kruisknop (4).
» Open het zijdeksel (8).
» Draai de spanvoorziening (1) los en verwij-
der de schuurband.
» Sluit het zijdeksel.
» Draai de hendel voor de kantelvoorzie-
ning (7) los en stel de bandschuurmachine
ongeveer horizontaal.

Rondschuurvoorziening GXC.

» Neem de machine uit de verpakking en
monteer het toebehoren, zoals in de bijlage
en de dvd beschreven.

» Duw de rondschuurvoorziening tegen naar
de bandschuurmachine en breng de boorga-
ten op één lijn met de bouten (9).

» Maak beide machines met de vier bouten (9)
en de bouten met vleugelmoeren (25) aan
elkaar vast.

» Draai de machine licht naar voren.

» Draai de hendel voor de kantelvoorzie-
ning (7) vast.

» Draai de beide schroeven (10) onder de kuip
(afbeelding 2) los en stel het onderstuk van de
rondschuurvoorziening af op de vloer.

» Draai de beide bouten (10) onder de kuip
(afbeelding 2) weer vast.
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De toevoerkabel moet door een hekwame

elektromonteur volgens het stroomschema
worden aangesloten op het aansluitpunt in de
schakelaar van de bandschuurmachine GX 75 (zie
installatie).

Koelmiddeleenheid GXW (Afbeelding 3 + 4 )

» Plaats de tank op de bodemplaat van de
rondschuurvoorziening.

» Vul het koelmiddelreservoir met ca. 30 -
35 liter koelmiddel.

» Zet de deksel met de pompeenheid op de
tank en monteer de afvoerslang op het aan-
sluitstuk van de kuip (14).

» Monteer de koelmiddelslang (27) op de
rondschuurvoorziening.

A De koelmiddelslang moet zo zijn gemonteerd
dat deze niet door het remwiel of werkstuk
kan worden meegenomen.

» Steek de stekker van de koelmiddeleenheid

in het stopcontact (21).

Schuurband monteren of vervangen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.

» Draai de spanvoorziening (1) los.

> Breng een schuurband met een lengte van
75 x 2000 mm aan.

0 De markering van de looprichting van de
schuurband moet overeenkomen met de
draairichting.

» Span de schuurband met de spanvoorzie-

ning (1).

» Beweeg de schuurband met uw hand en kijk
of deze links of rechts van de contactrol
wegloopt.

» Stel op de bandschuurmachine de geleiding
van het aandrijfwiel zodanig in dat de
schuurband in het midden loopt. De nauw-
keurige instelling vindt plaats wanneer de
machine ingeschakeld is.

» Schakel de bandschuurmachine kort in.
Controleer of de contactschijf in de richting
van de pijl draait.

» Schakel de bandschuurmachine weer uit.

A Als de contactschijf tegen de richting van de
pijl draait, moet de draairichting van de
motor door een vakman worden omgekeerd.

%

Geleidingsrail instellen
(Afbeelding 3A + 5)

Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.
» Draai de beide schroeven (26) los en stel de
afstand van de geleidingsrail tot het remwiel
in:

- Buisdiameter 10 - 12 mm: instelling volgens
afbeelding @.

- Buisdiameter 12 - 100 mm: instelling vol-
gens afbeelding @.

» Draai de beide schroeven (26) weer vast.

Remwiel instellen (Afbeelding 3)

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.

Parallelliteit instellen

» Draai de spanhendel (12) los en stel met de
greep (13) het remwiel (17) zo in dat het
van boven gezien parallel met de contact-
schijf loopt. Daardoor worden een gelijkma-
tige aandrukkracht en een gelijkvormig
schuurbeeld bereikt. Stel de optimale instel-
ling proefondervindelijk vast.

Helling instellen

» Draai de spanhendel (18) los. Stel het rem-
wiel (17) met de kruisknop (19) zo in dat
het met betrekking tot het werkstuk licht
naar links helt.

0 Hoe sterker het remwiel helt, hoe groter
de voedingssnelheid wordt. Stel de opti-
male instelling proefondervindelijk vast.

Afstand tussen remwiel, werkstuk en
contactrol instellen
» Draai de spanhendel (20) los.

» Draai de aandrijfeenheid met de hendel (16)
terug.

» Plaats het te bewerken werkstuk.

» Draai de aandrijfeenheid weer naar voren
zodat het remwiel tegen het werkstuk ligt.

» Stel de spleetmaat (23) op 1 mm in.
» Draai de spanhendel (20) weer vast.
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Aandrukkracht instellen

» Stel met de zwengel (22) de aandrukkracht
van het remwiel op het werkstuk in:

- Draaien met de wijzers van de klok mee:
grote aandrukkracht.

- Draaien tegen de wijzers van de klok in:
geringe aandrukkracht.

Een te hoge aandrukkracht kan tot verhoogde slij-

tage van remwiel en schuurband leiden!

In- en uitschakelen.

A Schakel de machine pas weer in nadat alle
vereiste instellingen zijn uitgevoerd. Er mag
geen werkstuk in de machine zijn geplaatst.
» Steek de stekker van de rondschuurvoorzie-
ning in het stopcontact van de bandschuur-
machine.

Bandschuurmachine en
rondschuurvoorziening in- en uitschakelen
» Schakel de bandschuurmachine in.

A De rondschuurvoorziening wordt automa-

tisch mee ingeschakeld.

A Controleer de draairichting van het remwiel.

De draairichting van de motor mag alleen
door een elektromonteur worden omgekeerd.

» Schakel de bandschuurmachine na beé&indi-
ging van de werkzaamheden uit. De rond-
schuurvoorziening wordt automatisch mee
uitgeschakeld.

Noodknop

» Druk in gevaarlijke situaties op de rode
noodknop van de bandschuurmachine om
beide machines uit te schakelen.

Koelmiddelpomp in- en uitschakelen

» Zetde schakelaar (30) in stand ,,1”. De koel-
middelpomp moet bij een grote schuuraf-
name altijd ingeschakeld zijn.

Gebruiksvoorschriften.

A Draag een veiligheidsbril.

0 Verzeker u er voor het begin van de werkzaam-
heden van dat alle hiervoor beschreven instel-
lingen correct uitgevoerd en gecontroleerd zijn.
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Buizen schuren

» Draai het remwiel met de hendel (16) terug.

» Leg het werkstuk minstens 30 mm in de
materiaalopname (afbeelding 6).

» Open het koelmiddelventiel (28). Regel de
koelmiddelhoeveelheid met het
afsluitventiel (28).

» Draai het remwiel met de hendel (16) weer
naar voren, zodat het werkstuk mee draait
en door de machine loopt.

» Trek de hendel (16) terug als het werkstuk
nog ca. 30 mm in de geleiding ligt
(afbeelding 6).

» Neem het werkstuk uit de machine.

Bij een te hoge of te lage voedingssnelheid
moet de helling van het remwiel worden
gewijzigd.

Onderhoud en klantenservice.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.
0 Reparaties mogen alleen door een vakman
volgens de geldende voorschriften worden
uitgevoerd.
Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de
FEIN-klantenservice, de bij FEIN aangesloten
werkplaatsen en de FEIN-vertegenwoordigin-
gen.
Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden
regelmatig uit:
Dagelijks onderhoud
» Verwijder het metaalstof en aanhechtsels
met perslucht.
» Reinig de kuip (14). Verwijder eventuele
verstoppingen in het afvoersysteem.
» Maak de koelmiddeltank leeg. Verwijder
koelmiddel en metaalstof en voer het af.

Wettelijke garantie en
fabrieksgarantie.

De wettelijke garantie op het product geldt
overeenkomstig de wettelijke regelingen in het
land waar het product wordt verkocht.
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Bovendien biedt FEIN garantie overeenkomstig
de FEIN-fabrieksgarantieverklaring. Raadpleeg
voor meer informatie hierover uw vakhandel,
de FEIN-vertegenwoordiging in uw land of de
FEIN-klantenservice.

Conformiteitsverklaring.

De firma GRIT verklaart als alleen verantwoor-

delijke dat dit product overeenstemt met de gel-
dende voorschriften die op de laatste pagina van
deze gebruiksaanwijzing vermeld staan.

Milieubescherming en afvoer van
afval.

Stationaire machines dienen volgens nationaal
recht op een voor het milieu verantwoorde
manier te worden gerecycled.

Technische gegevens.

Geluidemissiewaarden

Gemeten A-gewogen geluidsvermogenniveau
LA (re 1 pW), in decibel: 81

Onzekerheid K, p, in decibel: 3

Gemeten A-gewogen emissiegeluidsdrukniveau
op de werkplek LA (re 20 pPa), in decibel: 89
Onzekerheid K, in decibel: 3

OPMERKING: Be som van gemeten emissie-
waarde en bijbehorende onzekerheid vormt de
bovengrens van de waarden die bij metingen
kunnen optreden.

@ Gebruik een gehoorbescherming!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina
van deze gebruiksaanwijzing).

Type GXC GXC
Bestelnummer 7 901.. ..03 00 44 3..03 00 44 3..
Onbelast toerental [min] 1440 1725
Opgenomen vermogen

W] 180 180
Spanning [V] 3x400 3x440
Frequentie [Hz] 50 60
Gewicht volgens EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 40 40
Isolatieklasse o) o)
Type GXW GXW

Bestelnummer 7 901.. ..04 00 44 3..04 00 44 3..

Opgenomen vermogen

W] 60 60
Spanning [V] 3x400 3x440
Frequentie [Hz] 50 60
Doorstroomhoeveel-

heid [I/min] 23 28
Gewicht volgens EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 9 9
Isolatieklasse /e /e

Aansluitschakelschema’s.

GKCAUS GKCAUS GXC2V GXC2V
03 06 443..03 06 443..0300233..0300233

1440 1725 1440 1725
180 180 180 180
3x400 3x440 3x230 3x220
50 60 50 60

40 40 40 40

I® I’® I® I®

GXWAUS GXWAUS GXW2v GXW2v
04 06 44 3..04 06 44 3..04 00 23 3..04 0023 3
60 60 60 60

3x400 3x440 3x230 3x220

50 60 50 60

23 28 23 28

9 9 9 9

I/® I/® I® I®

Type GXC Installatie 106
Type  GXC2V Installatie 107

%

Type GXW
Type GXW2v

Installatie 108
Installatie 109
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Simbologia, abreviaturas y términos
empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de
uso o en la maquina, pretende advertirle sobre
los posibles peligros que puedan presentarse al
trabajar con la méaquina.

Simbolo | Término, significado

Accién

Prohibido tocar

Sefial preceptiva general

Leer documentacién

Usar una proteccion para los ojos

Emplear unos protectores auditi-
vos

Usar una proteccién contra el
polvo

Emplear una proteccién para las
manos

Advertencia de peligro

POdedIe]’

Simbolo europeo de conformi-
dad

)
m

Para su seguridad.

@ No emplee esta médquina sin haber leido
detenidamente estas instrucciones de uso y
sin haberlas comprendido en su totalidad, inclu-
sive las ilustraciones, especificaciones y reglas de
seguridad.

Asimismo deberan observarse la directrices
nacionales pertinentes sobre seguridad eléctrica
y proteccién en el trabajo (en Alemania:

BGV A2, BGR 500).

En caso de no respetarse las instrucciones de
seguridad, ello puede provocar una electrocu-
cién, incendio y/o lesién grave.

Guarde estas instrucciones de manejo para pos-
teriores consultas y entrégueselas al usuario en
caso de prestar o vender la maquina.

34

@ Leay aténgase a las instrucciones de uso de
la lijadora de banda GX 75 que debera
montarse en esta maquina.
Para acoplar el dispositivo de lijado cilindrico a la
lijadora de banda, solamente utilice el material de
sujecion que se adjunta. Un montaje incorrecto
puede causar que el dispositivo de lijado cilin-
drico se afloje de la lijadora de banda durante el
proceso de trabajo, acarreando serios acciden-
tes.
@ Utilice unas gafas de proteccion. Las gafas
de proteccién deberan ser indicadas para
protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar.

Antes de efectuar la conexion asegurarse de que
no se encuentra ninguna pieza en el dispositivo de
lijado cilindrico. La pieza de trabajo podria salir
despedida violentamente y causar serios acci-
dentes.

Jamas toque la banda de lija en funciona-

miento. Peligro de accidente.
Al presentarse una situacion de peligro, accione
inmediatamente el interruptor de parada de emer-
gencia de la lijadora de banda. La maquina sigue
en marcha por inercia unos 50 s.
Limpie periddicamente las rejillas de refrigeracion
de la maquina. El ventilador del motor aspira polvo
hacia el interior de la carcasa. En caso de acumu-
larse polvo de metal en exceso, ello puede pro-
vocar al usuario una descarga eléctrica.
El enchufe de la maquina solamente debera ser
montado por un electricista. El conductor de pro-
teccion de la toma de corriente debera estar
conectado a la toma de tierra de la red.
iAl realizar trabajos de mantenimiento y repara-
cion extraer el enchufe de la red! Si la maquina se
conecta accidentalmente, ello puede acarrear
lesiones graves.
Deje controlar peridodicamente la seguridad eléc-
trica de la maquina segun las disposiciones que
marca la ley. iLas maquinas que no han sido
sometidas a este control pueden causar una elec-
trocucion!
Antes de la primera puesta en marcha verifique el
sentido de giro del motor. Si el sentido de giro
fuese incorrecto, ello puede provocar que la
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pieza salga proyectada y cause un accidente. La
inversion del sentido de giro solamente debera
ser realizado por un electricista.

Siempre trabaje concentrado y con cuidado, espe-
cialmente al introducir y sacar el material. En
caso de una distraccion, sus manos pueden llegar
a lesionarse gravemente.

Tenga cuidado al trabajar material que sea corto
o fino. Al introducir o retirar el material puede
que resulte gravemente lesionado a tocar la
banda de lija o el rodillo de frenado.

Tenga cuidado al desconectar la maquina. La
maquina sigue en marcha por inercia 1 minuto,
aprox. Unicamente efectle trabajos de ajuste y
mantenimiento con la banda de lija detenida.

De un vistazo.

1 Tensor de la banda de lija (GX 75)
2 Tapaltope (GX 75)
3 Proteccion contra chispas (GX 75)
4 Manilla, caja colectora de virutas (GX 75)
5 Base lijadora (GX 75)
6 Caja colectora de virutas (GX 75)
7 Palanca de dispositivo de inclinacién (GX 75)
8 Tapa lateral (GX 75)
9 Tornillos de montaje
10 Tornillos de ajuste de GXC
11 Motor de accionamiento del rodillo de frenado

12 Palanca de fijacion para el ajuste paralelo del
rodillo de frenado

13 Empuiiadura
14 Bandeja
15 Ruedas

16 Palanca para asentar el rodillo de frenado
contra la pieza

17 Rodillo de frenado
18 Palanca tensora

19 Manilla de ajuste de la inclinacién del rodillo
de frenado

20 Palanca de fijacion para ajuste de la separa-
cion del rodillo de frenado

21 Conector hembra
22 Manivela de ajuste de la presion de apriete
23 Rendija

%

24 Regleta guia

25 Tuerca de mariposa

26 Tornillo de ajuste de regleta guia

27 Manguera de refrigerante con boquilla
28 Llave de paso

29 Soporte magnético

30 Interruptor de conexion/desconexion de la
homba de refrigerante

31 Racor de conexion para retorno de refrige-
rante

32 Depésito de refrigerante

Uso reglamentario de la maquina.

El dispositivo de lijado cilindrico GXC debera
utilizarse exclusivamente para lijar y pulir barras
de acero y tubos cilindricos de acero y de alea-
cion ligera con diametros comprendidos dentro
del margen D =10 - 100 mm.

La unidad de refrigeracion GXW ha sido dise-
fiada para refrigerar la pieza de trabajo.

Instrucciones de instalacion
(Figura 1 + 2 + 3).

Lijadora de banda GX 75.

A Antes de cualquier manipulacion en la
maquina extraiga el enchufe de red.

Desmonte la proteccién contra chispas (3).

Desmonte la base lijadora (5), la caja colec-
tora de virutas (6), y la manija (4).

Abra la tapa lateral (8).
Afloje el tensor (1) y retire la banda de lija.
Cierre la tapa lateral.

Afloje la palanca del dispositivo de inclina-
cién (7) y ajuste la lijadora de banda de
manera que quede aprox. horizontal.

>
>

YYVvYYy

Dispositivo de lijado cilindrico GXC.

» Retire el aparato del embalaje y monte los
accesorios segln se indica en el suplemento
y el DVD.

» Aproxime el dispositivo de lijado cilindrico a
la lijadora de banda y haga coincidir los tala-
dros para los tornillos (9).
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» Acople ambas méquinas con los cuatro
tornillos (9), y con los cuatro tornillos con
tuercas de mariposa (25).

» Incline levemente hacia delante el aparato.

> Apriete la palanca del dispositivo de inclina-
cién (7).

» Afloje ambos tornillos (10) situados debajo
de la bandeja (figura 2) y ajuste la base del
dispositivo de lijado cilindrico respecto al
firme.

» Apriete nuevamente ambos tornillos (10)
debajo de la bandeja (figura 2).

El cable de alimentacion debera ser conec-
tado por un electricista autorizado al punto
de conexion del conmutador de la lijadora de

handa GX 75 segiin esquema eléctrico (ver anexo).

Unidad de refrigeracion GXW (Figura 3 + 4 )

» Coloque el depdsito sobre la placa base del
dispositivo de lijado cilindrico.

» Llene el depdsito con aprox. 30 a 35 litros
de refrigerante.

» Monte la tapa junto con la unidad de bomba
sobre el depésito, y acople la manguera de
salida al racor de conexion de la
bandeja (14).

» Monte la manguera de refrigerante (27) en el
dispositivo de lijado cilindrico.

A La manguera de refrigerante debera mon-

tarse de manera que no sea posible su con-
tacto con el rodillo de frenado o la pieza de
trabajo.

» Conecte el enchufe de la unidad de refrige-
racion a la toma de corriente (21).

Montaje/cambio de la banda de lija.

A Antes de cualquier manipulacién en la
maquina extraiga el enchufe de red.
> Afloje el dispositivo de fijacion (1).
» Coloque una banda de lija con una longitud
de 75 x 2000 mm.

El sentido de marcha indicado en la banda
deberd coincidir con el sentido de giro del
rodillo.

» Tense la banda de lija con el tensor (1).
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» Arrastre la banda de lijar con la mano, y
observe si ésta tiende a desviarse hacia la
izquierda o derecha del rodillo de contacto.

» Ajuste en la lijadora de banda la guia del
rodillo motriz de manera que la banda de lija
marche centrada. El ajuste exacto se realiza
con la maquina en funcionamiento.

» Conecte brevemente la lijadora de banda.
Compruebe si la rueda de contacto se
mueve en direccién de la flecha.

» Desconecte la lijadora de banda.

Si la rueda de contracto gira en sentido con-

trario al que indica la flecha, debera recu-
rrirse a un profesional para que invierta el sentido
de giro del motor.

Ajuste del carril guia (Figura 3A + 5)

Antes de cualquier manipulacion en la
maquina extraiga el enchufe de red.
» Afloje ambos tornillos (26) y ajuste la sepa-
racién entre el carril guia y el rodillo de fre-

nado:

- Didmetro del tubo 10 - 12 mm: Ajuste
segan figura @.

- Diametro del tubo 12 - 100 mm: Ajuste
segan figura .

» Apriete de nuevo ambos tornillos (26).

Ajuste del rodillo de frenado
(Figura 3)

A Antes de cualquier manipulacion en la
maquina extraiga el enchufe de red.

Ajuste de la paralelidad

» Afloje la palanca de sujecién (12) y ajuste el
rodillo de frenado (17) con la
empufiadura (13) de manera que, visto
desde arriba, marche paralelo a la rueda de
contacto. De esta manera se consigue una
fuerza de apriete uniforme y un lijado
homogéneo. El ajuste éptimo conviene
determinarlo probando.
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Ajuste de la inclinacion

» Afloje la palanca de fijacion (18). Ajuste el
rodillo de frenado (17) con la manilla (19)
de manera que éste quede ligeramente incli-
nado hacia la izquierda en relacién a la pieza.

0 Cuanto mayor sea la inclinacién del rodillo

de frenado tanto mayor serd la velocidad
de avance. El ajuste optimo conviene determi-
narlo probando.

Ajuste de la separacion entre el rodillo de
frenado, la pieza de trabajo y el rodillo de
contacto

» Afloje la palanca de fijacion (20).

» Retraiga la unidad de accionamiento con la
palanca (16).

» Coloque la pieza de trabajo a procesar.

» Seguidamente aproxime hacia delante la uni-
dad de accionamiento de manera que el
rodillo de frenado asiente contra la pieza de
trabajo.

» Ajuste la medida de la ranura (23) a 1 mm.

» Apriete de nuevo la palanca de sujecién (20).

Ajuste de la presion de apriete

» Regule con la manivela (22) la presién de
apriete ejercida por el rodillo de frenado
contra la pieza de trabajo:

- Giro en el sentido de las agujas del reloj:
presion de apriete elevada.

- Giro en sentido contrario a las agujas del
reloj: presion de apriete reducida.

iUna presion de apriete excesiva puede causar un

mayor desgaste del rodillo de frenado y de la

banda de lija!

Conexion y desconexion.

A No conectar la maquina antes de haber rea-
lizado los ajustes necesarios. No debera

encontrarse ninguna pieza dentro de la maquina.

» Conecte el enchufe del dispositivo de lijado

cilindrico a la toma de corriente de la lijadora
de banda.

%

Conexion/desconexion de la lijadora de

banda/dispositivo de lijado cilindrico

» Conecte la lijadora de banda.

Automaticamente es conectado también el
dispositivo de lijado cilindrico.

A Controle el sentido de giro del rodillo de fre-

nado. La inversion del sentido de giro del
motor solamente debera ser realizado por un elec-
tricista.

» Desconecte la lijadora de banda al finalizar el
proceso de trabajo. Automdticamente es
desconectado también el dispositivo de
lijado cilindrico.

Tecla de parada de emergencia

» Al presentarse una situacién de peligro,
pulse la tecla de parada de emergencia de la
lijadora de banda para desconectar ambas
mdquinas.

Conexion/desconexion de la homba de

refrigerante

» Coloque el interruptor (30) en la posi-
cién “1”. La bomba de refrigerante debera
conectarse siempre que el arranque de
material sea elevado.

Instrucciones de manejo.

A Utilice unas gafas de proteccion.

0 Antes de iniciar el trabajo, asegiirese de que
hayan sido correctamente realizados y con-
trolados todos los ajustes previamente descritos.

Lijado de tubos

» Retraiga el rodillo de frenado con la
palanca (16).

» Deposite la pieza de trabajo de manera que
asiente como minimo 30 mm sobre el
soporte de material (figura 6).

» Abra la llave de paso de refrigerante (28).
Ajuste el caudal de refrigerante con la llave
de paso (28).

» Aproxime hacia delante el rodillo de frenado
con la palanca (16) para hacer girar la pieza
de trabajo y transportarla por la méaquina.
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» Empuje hacia atrds la palanca (16) en el
momento en que todavia asiente sobre la
guia aprox. 30 mm de la pieza trabajo
(figura 6).

» Retire la pieza de trabajo de la maquina.

Si la velocidad de avance fuese demasiado
rapida, o demasiado lenta, debera modifi-
carse la inclinacién del rodillo de frenado.

Reparacion y servicio técnico.

f Antes de cualquier manipulacion en la

maquina extraiga el enchufe de red.

0 Las reparaciones deberan ser realizadas
por un técnico, de acuerdo a las prescrip-

ciones vigentes.

En caso de una reparacion recomendamos recu-

rrir a un servicio técnico FEIN, un taller concer-

tado FEIN o una representante FEIN.

Realice periédicamente los trabajos de manteni-

miento siguientes:

Mantenimiento diario

» Elimine el polvo de metal y deposiciones de
material con aire comprimido.

» Limpie la bandeja (14). Elimine posibles
obturaciones en el sistema de evacuacion.

» Vacie el depésito de refrigerante. Deseche
por separado el refrigerante y el polvo de
metal.

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a
las regulaciones legales vigentes en el pais de
adquisicién.

Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia
ampliada de acuerdo con la declaracién de garan-
tia del fabricante FEIN. Detalles al respecto los
puede obtener en su comercio especializado
habitual, la representante FEIN en su pais, o un
servicio técnico FEIN.
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Declaracion de conformidad.

La empresa GRIT declara bajo su propia respon-
sabilidad que este producto cumple con las dis-
posiciones pertinentes detalladas en la ultima
pagina de estas instrucciones de uso.

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Conforme a lo que marca la legislacién nacional,
es obligatorio que las maquinas estacionarias
sean sometidas a un reciclaje que respete el
medio ambiente.

Valores de emision de ruido

Nivel de potencia acustica L, (re 1 pW)
medido con filtro A, en decibelios: 81
Inseguridad K, 5, en decibelios: 3

Nivel de presién de sonido LA (re 20 pPa)
medido con filtro A en el puesto de trabajo, en
decibelios: 89

Inseguridad K5, en decibelios: 3
OBSERVACI(SN: la suma de los valores emiti-
dos medidos, considerando la inseguridad res-
pectiva, representa el limite superior que puede
alcanzarse en las mediciones.

@ iUtilizar unos protectores auditivos!

Valores de medicién determinados segin nor-
mativa del producto pertinente (ver tltima
pagina en estas instrucciones de uso).
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Datos técnicos.

Tipo GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2V GXC2V
N de pedido 7 901..  ..03 00 44 3..03 00 44 3..03 06 44 3..03 06 44 3..03 00 23 3..03 0023 3
Revoluciones en vacio 1440 1725 1440 1725 1440 1725
[min]

Potencia absorbida [W] 180 180 180 180 180 180
Tensién [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frecuencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Peso segtin EPTA-Proce- 40 40 40 40 40 40
dure 01/2003 [kg]

Clase de proteccién /e /e /® /e /e /e
Tipo GXW GXW  GXWAUS  GXWAUS GXW2v GXW2v
N de pedido 7 901..  ..04 00 44 3..04 00 44 3..04 06 44 3..04 06 44 3..04 00 23 3..04 00 23 3
Potencia absorbida [W] 60 60 60 60 60 60
Tensién [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frecuencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Caudal [I/min] 23 28 23 28 23 28
Peso segin EPTA-Proce- 9 9 9 9 9 9
dure 01/2003 [kg]

Clase de proteccién O O] O] o) I/® o)
Esquemas de conexion.

Tipo GXC Anexo 106

Tipo  GXC2V Anexo 107

Tipo GXW Anexo 108

Tipo  GXW2V Anexo 109

%
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Simbolos utilizados, abreviagoes e
termos.

Os simbolos utilizados nesta instrugio de ser-
vigo e eventualmente na maquina, servem para
chamar a sua atengdo a possiveis riscos durante
o trabalho com esta maquina.

Simbolo | Termo, significado

Acgio

Proibido tocar

Simbolo geral de proibigio

Ler a documentagio

Usar protecgdo para os olhos

Usar protecgdo auricular

Usar protecgio contra pé

Usar luvas protectoras

Adverténcia de perigo

POOe®odeR’

Simbolo de conformidade euro-
peu

N
m

Para a sua seguranga.

@ Nao utilizar esta maquina antes de ter lido
atentamente, e entendido, toda esta instru-
¢do de servigo, inclusive as ilustragSes, especifi-
cagdes e regras de seguranca.

Observe também as respectivas directivas nacio-

nais para seguranca eléctrica e protecgio no tra-
balho (na Alemanha: BGV A2, BGR 500).

O desrespeito das indicages de seguranga a
choques eléctricos, incéndios e/ou a graves
lesGes.

Esta instrugdo de servigo deve ser guardada para
futura consulta e deve ser enviada junto com a
maquina se esta for passada adiante, emprestada
ou vendida.
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Ler e seguir as instrugdes de servigo da
lixadeira de rolos GX 75 a ser montada
nesta maquina.
Para montar o dispositivo de lixar cilindrico na
lixadeira de rolos so deve ser usado o material de
fixacao fornecido. Uma montagem incorrecta
pode fazer com que o dispositivo de lixar cilin-
drico se solte da lixadeira de rolos durante o tra-
balho, causando graves acidentes.
Utilizar éculos de protecgio. Oculos de pro-
& teccio devem ser apropriados para resistir
as particulas expulsas durante os diversos tipos
de trabalhos.

Antes de ligar, assegure-se de que nenhuma peca
a ser trabalhada se encontre no dispositivo de
lixar cilindrico. A pega a ser trabalhada poderia
ser atirada para fora e causar graves acidentes.
Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto
esta estiver em movimento. Ha risco de
lesGes.

Premir o interruptor de emergéncia da lixadeira
de rolos em situacodes perigosas. A maquina fun-
ciona por inércia até durante 50 segundos.
Limpar regularmente as aberturas de ventilagao
da maquina. 0 ventilador do motor puxa po para
dentro da caixa da maquina. Um acimulo exces-
sivo de p6 de metal pode causar perigos eléctri-
COs.

A ficha da maquina sé deve ser montada por um
técnico electricista. O condutor de protecgio na
tomada de rede deve estar ligada a protecgdo
por ligagdo a terra da rede eléctrica.

Puxar a ficha da tomada antes de trabalhos de
manutencao e de reparagao. A ligagio involuntd-
ria da maquina pode levar a graves lesGes.
Permita que a a seguranca eléctrica da maquina
seja controlada regularmente conforme as especi-
ficacoes legais vigentes. Em maquinas nio con-
troladas ha risco de um choque eléctrico!
Controlar o sentido de rotagao do motor antes da
primeira colocagao em funcionamento. No caso
de um sentido de rotagio incorrecto, é possivel
que a pega a ser trabalhada seja atirada para
longe, provocando acidentes. O sentido de rota-
¢30 s6 deve ser comutado por um técnico elec-
tricista.
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Sempre trabalhar com alta concentragao e cui-
dado, principalmente ao introduzir e retirar o
material. Se a concentragdo for fraca, é possivel
que ocorram graves ferimentos nas suas maos.
Cuidado ao trabalhar com material curto e fino.
Ao introduzir e retirar o material é possivel que
as suas maos sejam apanhadas pela correia abra-
siva ou pela roda de travamento e sofrerem gra-
ves lesGes.

Cuidado apos desligar o aparelho. A maquina
ainda continua a funcionar durante aprox.

1 minuto. Trabalhos de ajuste e de manutengio
s6 devem ser executados com a correia abrasiva
parada.

Num golpe de vista.

1 Dispositivo de aperto da cinta abrasiva
(GX 75)

2 Cobertura/limitador (GX 75)
3 Proteccao contra faillhas (GX 75)

4 Parafuso estrelado, contentor de aparas
(GX 75)

5 Base para apoio da peca (GX 75)
6 Contentor de aparas (GX 75)
7 Alavanca para dispositivo basculante (GX 75)
8 Tampa lateral (GX 75)
9 Parafusos de montagem
10 Parafusos, ajuste GXC
11 Motor de accionamento, roda de travamento

12 Alavanca de aperto, paralelidade da roda de
travao

13 Punho
14 Bacia
15 Rolos

16 Alavanca, encostar a roda de travamento na
peca a ser trabalhada

17 Roda de travamento
18 Alavanca de aperto

19 Parafuso estrelado giratério, inclinagao da
roda de travamento

20 Alavanca de aperto, distancia da roda de tra-
vao

21 Tomada

22 Manivela, ajustar a forca de aperto

%

23 Abertura da fenda

24 Carril de guia

25 Porca de orelhas

26 Parafuso, ajuste do carril de guia

27 Mangueira do liquido refrigerante com hocal

28 Valvula de vedacao

29 Suporte magnético

30 Ligar e desligar, correia abrasiva

31 Bocal de conexao, refluxo do liquido de refri-
geracao

32 Recipiente do liquido refrigerante

Designacao da maquina.

O dispositivo de lixar cilindrico GXC sé deve
ser usado para lixar e polir tubos metalicos cilin-
dricos, tubos de metal leve, assim como ago
cilindrico macico com um didmetro de
D=10-100 mm.

A unidade de liquido de refrigeragio GXW é
destinada para o arrefecimento da pega a ser tra-
balhada.

Instrucoes de montagem
(Figura 1 + 2 + 3).

Lixadeira de rolos GX 75.
Antes de todos trabalhos na maquina,
devera puxar a ficha da tomada.
» Desmontar a protecgdo contra faiscas (3).
» Desmontar a base para apoio da peca (5) e a
caixa de aparas (6) e o parafuso com cabeca
em forma de estrela (4).
» Abrir a tampa lateral (8).
» Soltar o dispositivo de aperto (1) e remover
a cinta abrasiva.
Fechar a tampa lateral.
Soltar a alavanca do dispositivo bascu-
lante (7) e colocar a lixadeira de rolos numa
posi¢do aproximadamente horizontal.

vy

Dispositivo de lixar cilindrico GXC.

» Retirar o aparelho da embalagem e montar o
acessorio como descrito na folha suplemen-
tar e no DVD.

41

m

4@



>

%I% % 3941001100 0.book Seite 42 Montag, 6. August 2007 3:57 15

—

GXC

Empurrar o dispositivo de lixar cilindrico na
direcgio da lixadeira de rolos de modo que
os orificios estejam alinhados com os parafu-
sos (9).

» Unir ambas as maquinas com os quatro
parafusos (9) e os parafusos com as porcas
de orelhas (25).

» Deslocar o aparelho levemente para frente.

> Apertar a alavanca do dispositivo bascu-
lante (7).

» Soltar os dois parafusos (10) em baixo da
bacia (figura 2) e alinhar a parte de baixo do
dispositivo de lixar cilindrico ao chio.

» Reapertar os dois parafusos (10) que se
encontram em baixo da bacia (figura 2).
0 0 caho de alimentacao deve ser conectado

por um electricista qualificado, ao ponto de

conexao no interruptor da lixadeira de rolos GX 75,

de acordo com o esquema eléctrico (veja anexo).

Unidade do liquido de refrigeracao GXW

(Figura3 +4)

» Depositar o recipiente sobre a placa do dis-
positivo de lixar cilindrico.

» Encher o contentor do agente refrigerante
com aprox. 30 - 35 litros de refrigerante.

» Colocar a tampa com a unidade da bomba
sobre o contentor e montar a mangueira de
descarga no bocal de conexdo na bacia (14).

» Montar a mangueira de liquido de
refrigeragdo (27) no dispositivo de lixar
cilindrico.

A A mangueira de liquido de refrigeracao deve

ser montada de modo que nao possa ser
agarrada pela roda de travao nem pela peca a ser
trabalhada.

» Introduzir a ficha da unidade de liquido de
refrigeragio na tomada (21).

Montar/trocar a cinta abrasiva.

A Antes de todos trabalhos na maquina,
devera puxar a ficha da tomada.

» Soltar o dispositivo de aperto (1).

» Colocar uma correia abrasiva com um com-
primento de 75 x 2000 mm.

42
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0 A indicacio do sentido de rotagio da cinta

abrasiva deve coincidir com o sentido de

rotagdo.

» Fixar a cinta abrasiva com o dispositivo de
aperto (1).

» Movimentar a cinta abrasiva com a mio e
verificar se hd deslocamento para a esquerda
ou para a direita do rolo de contacto.

» Ajustar o guia da roda de accionamento da
lixadeira de modo que a cinta abrasiva se
movimente no centro. O ajuste exacto ¢é
realizado com a maquina ligada.

» Ligar a lixadeira de rolos por instantes. Con-
trolar se o disco de contacto gira no sentido
da seta.

» Desligar novamente a lixadeira de rolos.

A Quando o disco de contacto girarno sentido

contrario da seta, sera necessario que um
especialista comute o sentido de rotacao do
motor.

Ajustar o carril de guia (Figura 3A + 5)

Antes de todos trabalhes na maquina,
devera puxar a ficha da tomada.

» Soltar os dois parafusos (26) e ajustar a dis-
tancia entre o carril de guia e a roda de tra-
vdo:

- Diidmetro de tubo de 10 - 12 mm: Ajuste de
acordo com a figura @.

- Diametro de tubo de 12 - 100 mm: Ajuste
de acordo com a figura @.

» Reapertar bem ambos os parafusos (26).

Ajustar a roda de travamento
(Figura 3)

A Antes de todos trabalhes na maquina,
devera puxar a ficha da tomada.

Ajustar a paralelidade

» Soltar a alavanca de aperto (12) e ajustar a
roda de travdo (17) com o punho (13), de
modo que, visto por cima, esteja paralela ao
disco de contacto. Desta forma é alcangada
uma forga de pressdo e um resultado de tra-
balho uniformes. O ajuste ideal deve ser
verificado através de um ensaio pritico.
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Ajustar a inclinacao

» Soltar a alavanca de aperto (18). Ajustar a
roda de travamento (17) com o parafuso
estrelado giratério (19), de modo que, em
relagdo a pega a ser trabalhada, esteja leve-
mente inclinado para a esquerda.

0 Quanto maior a inclinagio da roda de tra-

vamento, tanto maior é a velocidade de
avango. O ajuste ideal deve ser verificado através
de um ensaio pritico.

Ajustar a distancia entre a roda de travao, a
peca a ser trabalhada e o rolo de contacto.
» Soltar a alavanca de aperto (20).

» Deslocar a unidade de accinamento de volta
com a alavanca (16).

» Introduzir a pega a ser trabalhada.

» Deslocar a unidade de accionamento de
volta para frente, de modo que a roda de tra-
vdo esteja encostada na pega a ser traba-
Ihada.

» Ajustar a folga (23) de 1 mm.

» Reapertar a alavanca de aperto (20).

Ajustar a forga de pressao.

» Ajustar a forga de pressio da roda de traviao
sobre a pega a ser trabalhada com a
alavanca (22):

- Rotagdo no sentido dos ponteiros do relé-
gio: Grande forga de pressdo.

- Rotagdo no sentido contrario dos ponteiros
do reldgio: Reduzida forga de pressdo.
Uma demasiada forca de pressao pode levar a um
alto desgaste da roda de travao e da correia abra-

siva!

Ligar e desligar.

A S0 ajustar a maguina apés ter executado
todos os ajustes necessarios. Na maquina
nao deve se encontrar nenhuma peca a ser traba-
lhada.
» Introduzir a ficha do dispositivo de lixar
cilindrico na tomada da lixadeira de rolos.

Ligar e desligar a lixadeira de rolos e o
dispositivo de lixar cilindrico.
» Ligar a lixadeira de rolos.

%

& 0 dispositivo de lixar cilindrico é ligado auto-
maticamente.

A Controlar o sentido de rotacao da roda de
travamento. 0 sentido de rotagao do motor

so deve ser comutado por um técnico electricista.

» Desligar a lixadeira de rolos apés terminar o
trabalho. O dispositivo de lixar cilindrico é
desligado automaticamente. O dispositivo
de lixar cilindrico é desligado automatica-
mente.

Tecla de desligamento de emergéncia

» Em situagSes perigosas, deverd premir o
botdo de paragem de emergéncia da lixa-
deira de rolos para desligar ambas as maqui-
nas.

Ligar e desligar a homba do liquido de

refrigeracao

» Colocar o interruptor (30) na posigdo “1”. A
bomba do agente refrigerante deve estar
sempre ligada durante uma alta remogio de
material.

Instrucoes de servigo.

A Usar éculos de proteccao.

Antes do inicio do trabalho é necessario que
todos os ajustes descritos anteriormente
sejam executados e controlados correctamente.

Lixar tubos

» Deslocar a roda de travdo de volta com a
alavanca (16).

» Colocar a pega a ser trabalhada no minimo
30 mm na admissio do material (Figura 6).

» Abrir a valvula do liquido de
refrigeragdo (28). Regular a quantidade de
liquido de refrigeragdo com a valvula de
bloqueio (28).

» Deslocar a roda de travao novamente para
frente com a alavanca (16), de modo que a
pegca a ser trabalhada gire junto e passe pela
maquina.

» Puxar a alavanca (16) para tras, quando a
pega a ser trabalhada ainda estiver aprox. 30
mm sobre o guia (Figura 6).

» Retirar a pega a ser trabalhada da maquina.
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0 Se a velocidade de avanco for muito alta ou
muito baixa, é necessario alterar a inclina-
¢do da roda de travamento.

Manutencao e servigo pas-venda.

A Antes de todos trabalhos na maquina,
devera puxar a ficha da tomada.

0 Uma reparagdo sé deve ser executada por
um técnico especializado e de acordo com

as directivas vigentes.

Para a reparagdo, recomendamos o servigo pds-

venda FEIN, as oficinas contratuais FEIN e as

representagSes FEIN.

Executar regularmente os seguintes trabalhos de

manutengao:

Trabalhos de manutencao diarios

» Remover o p6 de metal e as aderéncias com
ar comprimido.

» Limpar a bacia (14). Eliminar eventuais obs-
trugSes do sistema de descarga.

» Esvaziar o recipiente de liquido de refrigera-
¢do. Separar e deitar fora o liquido de refri-
geragdo e o pé de metal.

Garantia de evicgao e garantia.

A garantia de evicgdo para este produto é valida
conforme as regras legais no pais onde ¢ colo-
cado em funcionamento.

Além disso a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragio de garantia de fabricante
FEIN. Detalhes a este respeito podem ser adqui-
ridos no seu revendedor especializado, no
representante da FEIN no seu pais ou no servigo
pds-venda da FEIN.

Declaracao de conformidade.

A firma GRIT declara em responsabilidade
exclusiva, que este produto corresponde as res-
pectivas especificagdes indicadas na tltima pagina
desta instrugdo de servico.
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Proteccao do meio ambiente,
eliminacao.

Maquinas estacionarias devem, de acordo com o
direito nacional, ser enviadas a uma recuperagio
ecoldgica.

Valores de emissao de ruidos

Nivel de poténcia actstica avaliado como A
medido L (re 1 pW), em decibel: 81
Inseguranga K, 5, em decibel: 3
Nivel de emissdo de pressio acustica avaliado
como A medido LpA (re 20 pPa), em decibel: 89
Inseguranca K5, em decibel: 3
OBSERVACAO: A soma do valor de emiss3o
medido e da respectiva inseguranga representa o
limite superior dos valores que podem ocorrer
por ocasido de medigdes.
@ Utilizar protecgdo auricular!

Valores de medigio verificados de acordo
com a respectiva norma de produto (veja a
Ultima pégina desta instrugdo de servigo).
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Dados técnicos.

Tipo GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2v GXC2v
Numero de encomenda

7 901.. .03 00 44 3..03 00 44 3..03 06 44 3..03 06 44 3..03 00 23 3..03 0023 3
Numero de rotagio em

vazio [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Consumo de poténcia

W] 180 180 180 180 180 180
Tensdo [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequéncia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Peso conforme EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 40 40 40 40 40 40
Classe de protecgio /e o) o) o) /o o)
Tipo GXW GXW  GXWAUS  GXWAUS GXW2v GXW2V
Numero de encomenda

7 901.. ..04 00 44 3..04 00 44 3..04 06 44 3..04 06 44 3..04 00 23 3..04 00 23 3
Consumo de poténcia

W] 60 60 60 60 60 60
Tensio [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frequéncia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Caudal [I/min] 23 28 23 28 23 28
Peso conforme EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Classe de proteccio o) /e o) o) o) o)
Esquemas de circuitos de conexoes.

Tipo GXC Instalagao 106

Tipo  GXC2V Instalagcao 107

Tipo GXW Instalagcao 108

Tipo  GXW2v Instalagcao 109

%
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ZUppoAa mou xpnaipomolouvTal,
GUVTPROEIS Kai 6pol.

Ta oUPBOAQ TIOU XPNOLLOTIOOUVTAL G QUTEG TIG
odnyieqg xelplopoU 1)/Kat TTou UrtdpxouV ENAVW
OTO UNXAvnua e@LoTtolv TNV MPogoxn oag el
mbavwv Kvduvwv dtav epydleote W autod To
unxavnua.

Zijpporo

‘Opog, onpagia

Evépyela

AnayopeueTal To Ayylopa

[eviKO eMTAKTIKG onjpa

Alapdote Tnv Tekunpiwon

XpnOoWoToIoTe TIPOOTATEUTIKA
yYuahd

Xpnolomnoote wTaoTideq

Xpnouorotjote npootaacia katd
™mg okévng

XpnNOooTojoTe TPOOTATEUTIKA
ydvtia

Mpoewdomnoinon kwvduvou

P OoeodedT

Eupwraiké ovjua cuppardtntag

N
m

MNa tnv acpdAeia oag.

Na un xpnoonorjoete autd To unxavnua
@ npLv JaBACETE TIPOOEKTIKA KAl EVVONOETE
eVTEAWG AUTEG TIG 0dnYieq XelpLopou,
OUUMEPINAUBAVOUEVWV TWV EKOVWY, TWV
nPOdLaypaPwV Kal Twv Kavovwv acgpaleiag.

Na AapBdvete emniong undyn oag Kat Tig
€KAOTOTE OXETIKEG JIATAEELG YL NAEKTPIKNA
agpdAela kal mpootacia g epyaciag Twv
avtiotowv Xwpwv (ot Mepuavia: BGV A2,
BGR 500).

H un ™mpnon Twv unodei&ewv aopaleiag propel
va odnyrioel oe NAeKTPONANEla, wTid Kai/ oe
ooBapoug Tpaupnatiopoug.

46
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AlapuAdETe auTéq Tig 0dnyieq Xewptopou yla pa
evOEXOMEVN LEANOVTIKNA XPrion 1j, O€ Tep(TTwon
MWANONG, Yla va TIG MapadwoeTe OToV
ayopaaotr).
@ Na dlaBdoete MPooeKTIKA Kal akoAoUbwg
va TNPELTe TIG 0dnyieg XeIPLoUoU Tou
TawtoAelavtnpa GX 75, mou mpdkettal va
ouvappoAoynBel 0’ autd To unxAavnua.
T'a T guvappoAdynon TnG povadag akTIVIKG Aiavong
oTOV TAIVOAIGVTHpa VA XPNGIHOTIOIRGT PHOVO TO UAIKG
OTPEWONG MOV TPIEXTaI 0T OuoKuaeia. Tuxdv
AQTTWMATIK GUVAPHOASYNOM Utopi va odnyriot
0 XOAGPWUA/AUOILO TNG HOVADA OKTIVIKNG
Aavong kat va mpokaAéot coBapd atuxruata.
Na popdre mpooTareuTika yuahid. Ta
TPOCTATEUTIKA YUAALA TIPETEL va Uitopouv
va 0ag MPOoCTATeUoUV aMOTEAECHATIKA arnd Ta
Sldpopa ekapevdoviioueva owpatidia.
Mpiv T B€on ¢ AiToupyia va PRaicyvad o1 & £X1 TomoBTNOI
Kavéva unoé Karpyacia TPAXI0 OTN povada akTIVIKAG
Aiavong. To umd katpyaoia Tudxo propl va
KoQVOOVLOT( Kal va PpokaAéat ooBapd
artuxniuara.
Mnv ayyi&ete moté Tnv Kivoupevn AslavTiki Taivia.
Yndpxel kivduvog Tpaupatiopou.
2 MPIMTWOIC KIVOUVOU MaTHOT ap€ows 1o diakonTn OFF
avdykng otov TavohiavTiipa. To pNxXAvnua ouvyidt
NV kivnon Tou éwg Kat 50 SUTPOATTTA aKOUN.
Na kaBapileTe TakTIKA TIC OXIONES AEPIOPOU TOU
pnxavijpatoeg. 0 avepIoTipag Tou KIVATHpa avappo@d
oKoveg péoa oTo mepipAnpa. H peydn cucowpeuon
METAANIKNG OKOVNG UITOPE( va TIPOKAAETEL
NAeKTPIKOUG KIvdUVOUG.
To @ig Tou pnxavijparog np€nel va guvappohoynBei amd
gvav 181K TeXviTn/pia 181K\ TeXviTpia. O
TPOOTATEUTIKOG aywydg otny npila diktiou
npénel va eivat ouvdepévog e Tov aywyo yng
TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU.
Na Byadere To @ig amd Tnv npi{a dikTUoU dTav dicEdyeTE
EMOKEVES Kal epyacies ouvtipnong! H katd Adbog
EKKIVNOT TOU PNXAviHATog Umopel va odnynoel
oe ooBapolq TPAUNATIONOUG.
Na divete TakTIKG TO pnxavnpa yia EAeYX0 TG NAEKTPIKAG
ao@AaAEIa TOU OUPQWVA PE TIC AVTIOTOIXESG VOUIKES
dlatd&eig. ‘Eva un eAeypévo unxdvnua propei va
dnuoupynoel kivduvo nAektpomAngiag!
Mpiv TNV MpWTN €KKivoN TOU pnxXavijparog npénel va
eA€yEeTe TN POPA MEPIGTPOPIG TOU KIVATHPA. 2€
neplmtwon Aavoaopévng Gopdag MePLOTPOPNG
To umnd katepyaaoia Tepdyio urnopsl va
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ekopevdovioTel Kal va Tipokaléoel atuynua. H
POPA TEPLOTPOPNG ETUTPEMETAL VA ANNaXTEL
pévo and évav eldIkd Texvitn/a 131K
Texvitpla.

Na epydleoBe ndvrote pe peydAn npoooxr Kai empgela,
1010iTEpa OTAV €10GYETE KO EEAYETE TO UAIKO. Z€
nepimtwon XaAdpwong TG MPOCOoXNS 0ag
propel va tpaupatiotolv goBapd Ta xépla oag.
MpoogyeTe 6Tav karepyd{eoBe Kovrd fj AenTa uAika.
‘Otav 1a elodyete ry/kat dtav Ta eEdyete pnopel
va EUTAAKOUV TA XEPLA 0ag OTNV AELaVTIKY Tawvia
1} TOV TPOXO PPEVOU Kal VA TPAUKATIOTOUV
ooBapd.

Npoooyn perd Tn diakom Aeiroupyiag. H pnxavn
ouvexilel va epydletal yia 1 Aertrd nepimou. Na
dleEdyete TUXOV Epyacieq pubuLONG Kat
ouvTIENONG KOVo GTav N ASLavTIKY Tawvia sivat
QKIVNTOTIONEVN.

ZUVTOpN EMOKOMNON).

1 Aidtagn ovo@iEng TavioAeiavTijpa (GX 75)

2 Kamdki/AvaoTtoAéag (GX 75)

3 MpoguAakTiipag omvenpiopou (GX 75)

4 Bida TpIywviKou acTépa, KouTi ypeiwv (GX 75)

5 Zmipiypa Aciavong (GX 75)

6 Kouri ypeQicdv (GX 75)

7 MoxAdg yia didta&n kAiong (GX 75)

8 MAeupiko kandki (GX 75)

9 Bideg ouvappoAdynong

10 Bidg, puBpion GXC

11 Kiviriipag, Tpox6g gpévou

12 MoxAdg ouo@iEng, mapaAAnAioH6g Tpoxou
(ppvapioparog

13 XipohaBi

14 NAkdvn

15 Pdoula

16 MoxAdg, 0drjynon Tou TPOX0U PpEVOU OTO UTO
Katepyacia Tepdyio

17 Tpoxog médnong

18 MoxAdg ouopiEng

19 Aotépac, KAion Tpoxou ppEvou

20 MoxAdg ouoQIENG, améoTacn TPOXOU GpvapiocuaTos

21 Ymodoyn ouvdong

22 MaviéAa, puBpion miong

23 'Avolypa oxiopig

24 Pdya 0drynong

%

25 Bida poxAou

26 Bida, puBpion pdyag odriynong

27 IwARvag YUKTIKOU Uypou i aKpopuoio

28 BaApida gpaypol

29 MaynvnTiKG¢ oUyKpaTHpag

30 Aiakontng ON/OFF, avtAia YukTiKoU péoou
31 Zripiypa ouvdong, moTpo@R YnKTIKOU uypou
32 Aoxeio WukTIKOU pégou

Mpoopiopdg Tou pnxaviparog.

H povdda aktivikig Alavong GXC nipoopiltat
anokALOTIKA yla Tn Alavon kat otiABwon
OTPOYUAWV XAAURSIVWY CwAVY, COAVWY and
Aappd pétala Kabwg Kat yla cuprayr] xdAuBa
u Stdutppo D = 10 - 100 mm.

H povéda Yuktikou péoou GXW xpnotdL otnv
YUEN tou und karpyaoia Tpaxiou.

00nyicc auvappoAdynong
(Eikdva 1 + 2 + 3).

TavioAeiavTiipag GX 75.

A Na Byalere 1o @i¢ amé Tnv npila mpiv and
0moINodRMOTE EPYaTia 0To id10 TO pnxavnpa.

» AnoouvapOAOYAOTE TOV TPOPUACKTIPA

omvenptopou (3).

» AnoouvappoAoyrioTe TV erpdvela

Aelavong (5), To kouTi ypeQuov (6) kattn Bida

JEe aotepoeldr| XelpoAapn (4).

AvolEte To MAeUPIKS Kamdkt (8).

AUote ™) ddtagn ocloPLEng (1) kat

apalpgate T AelavTikn Tawia.

K\eloTe TO MAEUPIKO KATTAKL.

AUote 1o HoxAS yia n Stdta&n kAiong (7) kat

pubuioTe Tov TAWVIOAElQVTPA TiEPITIOU

opLgovTia.

YYy VYYvY

Movadda akmivivijc Aiaveng GXC.

» Agalp€oTte To Unxdvnua and tn cuckeuaaoia
Kal CUVAPOAOYNOTE Ta eEQPTANATA/TA
TIapeAKOEVA OMWG TIEPLYPAPETAL OTO
OuVNUUEVO GUANO Kal atov DVD.

» QOnot ) povdada akTIvIKG Alavong kévtpa
OTOV TAWVIOAQVTAPA KAl UBUYPAUMIOT TIg
TPUNG TWV BOWV (9).

» ZUvO€0T TA SUO UNXAVNUATA U TIG TECOPLG
Bidg (9) kat Tig BidG poxAoU (25).

47
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MTakivrioT T ouokUr Aagpd Ipog ta
Urpodg.
2 pi&te TO HOXAS Yia TN ddtagn khiong (7).
AUot T1g duo Bidg (10) kdtw ard Tn AkAvn
(ikdva 2) kat uBuypPapM(oT TO KATW TUANA
NG HovAadag akTvikng Alavong p To ddndo.
2 p(ET AL kald Tig duo Bidg (10) katw and
™ Akdvn (kéva 2).

To nAkTpikd kaAwdio mpém va guvdBi amd Evav

181K6 NAKTPOAGYO oTOV KaTdAANAO UKPOBEKTN
ouvdong ato diakonTn Tou Taiviohiavtiipa GX 75,
oUpQWVa p To KUKAwpa guvdcpoAoyiag (BAEM
napdpTnpa).

Movdda YnkTikou péoou GXW (Eikéva 3 + 4)
» TomoBTtAoT TN Akdvn TAvw OTOo TMEAA TNG
HovAadag akTvikhg Alavong.
epiote To doxelo YuktikoU péoou pe 30—
35 Nitpa YuKTIKOU péoou mepimou.
TomoBmoT To Kandkl WU Tn povada avtAiag
ndvw oto dox(o Kat cUVapUOAOY 0T TO
OWANVa KPONG OTO OTHPLYHa ouvdong ot
Akavn (14).
ZUVAPHUOAOYHOT TO CWARVA YNKTIKOU
uéoou (27) oTn povada akTvikAg Alavong.
A 0 owArjivag YnkTiKOU pEoou mpémi va
ouvappohoynBi €701, WOT va pnv propi va pmAaki
gTOV TPOXO (Ppvapioparog fj 6To UM Katpyaaia Tpdyio.
» TormnoBTroT To PI§ TNG MovAdag YnKTikoU
uéoou otnv mpia (21).

Yy

>

>

>

ZuvappoAdynon/AAAayr ASIQVTIKIG

Tawviag.
A Na Bydlete To @I amd Tnv mpiCa mpiv and
onolacdnnoTe £pyadia aTo idio To pnxavnpa.
» AUot ) didtagn cuopiEng (1).
» [Mpdot pa tawvia Alavong prkoug
75 x 2000 mm.
H évdelén kateluBbuvong kivnong Tng
AElavTIKAG Tawviag Tpérnel va TauTiletal pe
™ Popd MEPLOTPOPNG.
» ZoiEte T Aetavtikn Tawia pe T didtagn
oloeiEng (1).
» MetakiviioTe Tn AelavTikr] Tawia e To xEpt
kal eAéyETe, urnwg Eepelyel aplotepd i Ta
Sekld and Tov KUMVOPO MaAPnG.
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» PuBpiote Tov Tpoxd netddoong kivnong tou

TAWVIOAELQVTAPA KATA TETOLO TPOTIO, WOTE N

AelavTikr| Tawvia va kivetal otn péon. H

pUBuoN eivat akpiprig étav To punxdavnua

Bploketal oe Aettoupyia.

©£0T ToV TaVIOALaVTHPa Yia Alyo O

AToupyia. EAEYET, av o Siokog magng Kivitat

6mnog dixvt To BENOG.

O£0T ToV TaVIoAlavtriipa TAAL KTOG

AToupyiag.

A ‘Otav o diokog emaQig yupilel pe avtideTn amd Ty
@opa Tou BEAOUG, TOTE N GOPG IEPIOTPOPIIG TOU

KivTipa npénel va ahhaytei ané €vav €181K6 TEXVITY.

PuUBan tng pdyag odriynong
(Eixdva 3A + 5)

A Na Byalete To @Ig and Tnv npiCa mpiv and
0ToI00OHTOTE EPYasia 6To id10 TO pPnxavnpa.
AUoT TG duo Bidg (26) kal pubuioT TNV
andéotaon g payag odrjynong and tov
TpOXS Ppvapiouarog:

Aldutpog owArjva 10 - 12 mm: PUBuion
oUPeWVa W TNV IKéva

Aldutpog owArjva 12 - 100 mm: PUBuion
olpewva Y Ty IKéva

ZQET AAL KaAd TIg duo Bidg (26).

>

>

>

PuBpion Tpoxou @pévou (Eikdva 3)

A Na Bydlete To @I and Tnv npifa npiv ano

onoIaednnoTe £pyacia aTo idio To pnxavnpa.

Pu6pion napaAAnAdTnrag

» AUOT 10 HOXAS OUOPIENG (12) kal pubuioT
ToV TPOoXO Pppvapioparog (17) 1
XeoAaBn (13) katd Tétolo TPoMo, WoT,
kottdgovtag and ndvw, va yupidt mapdAnya
1 10 dloko magng. M’ autdv Tov TPOTo
TUTUYXAVT TNV AOKNON OpoLdpop®ng iong
Kal pia aplotn kéva tg Alaopévng
rupdaviag. H BEATIOTN pUBLoN THTUyXAvTal |
™ BonBLa MPAKTIKNG SOKIUNAG.

PuBon Tng kAiong

» AUote To HOXAS OUOPIENG (18). PuBpiote Tov
TPOXO ppévou (17) pe Tov aotépa (19) katd
TETOLO TPOTO, WOTE, e Bdon To und
katepyaoia Tepdxlo, va KAeivel ehappd
PogG Ta aplotepd.
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‘000 1o peydAn eivat n kAlon tou Tpoxou

Ppévou 1600 MePLOTOTEPO AUEAVEL N
TayxutnTta npowdnong. H BEATIOTN pUBION
TIPEMEL va EAKPIBWVETAL [IE TIPAKTIKY| SOKLU.

PuBpion Tng améoTaong ptagu Tou TPoXou
(QpvapiopaTog, ToU U6 KaTpyacia Tpayiov Kai
TOU paouAou MaQKS.

AUoTe TO HOXAO CUOPIENG (20).

Q6n1oT TN Hovdada ptddoong Kivnong mpog
Ta oW U TO HOYAS (16).

Elodyete 10 uné katepyaoia tepdyLo.
Odnynrot v povada ptadoong kivnong
TAAL TTPOG TA UIPAG, WOT O TPOXOG
ppvapiopatog va akoupndt oto umnd
katpyaoia TudxLo.

» Pubuiot to mAdrog Tng oxoung (23) o 1 mm.
» ZQIET éAL TO HOXAS oUOPIENG (20).

Yy VvYYvy

PuBpion miong

» Pubuiot v rion Tou Tpoxou ppvapiopatog
M TN paviBéra (22):

- TUplopa p wpohoylakr eopd: av&non g
niiong.

— TUplopa p @opd avtiBtn TG wPOAOYIAKNAG:
AdtTwon Tng riong.

Mia moAu 1oXupri mion priopi va odnyrRol ¢ augnon Tng

@Bopdc Tou TpoxoU Gpvapiopatog Kai TG Taiviag Aiaveng!

0€an o€ AsiTOoUpYia KI EKTOC
AeiToupyiag.

A 0€oTe TN pnxavi o€ AeIToupyia agpou npwta

eKTEAEOETE OAEC TIG amaiToupevVeS pubpioeig. Asv

emTpéneTal va BpiokeTal Kavéva uno Katepyacia Tepdyio

péca oTn pnxave.

» TomobTACT TO PIg TNG HOVASAG AKTIVIKNG
Aavong omv mpiCa rou Bpioktat otov
TawioAavThpa.

0£on ¢ AiToupyia KI KT6G AiToupyiag Tou

TaIvioMiavTiipa/Tng povadag akTivikig Aiavong

» Ofot Tov TawvioAlavtr)pa o Attoupyia.

A H povada akmivikig Aiaveng TidTal autépata o
NiToupyia.

A EAEYET TN @Opa MPIOTPOPLG TOU TPOXOU
ppvapioparoes. H gpopa mpioTpo®rig Tou KIvATHpa

mrpénTal va ahAay0i povo amé Evav nAkTpoAdyo.

%

» O€otT Tov TawiohlavTrpa Ktdg Aitoupyiag
utd To mépag g pyaoiag oag. H povdda
aKTWVIKAG Alavong TiBtat autépara Ktog
MToupyiag.

MAfkTpo OFF avdykng

» 2 TPUTTWOLG KlvdUvou MATtroTTo JLakATTTn
OFF avdykng otov TawloAlaviripa yla va
B€0T kal Ta dUO PNxavipata Ktog
MToupyiag.

0£0 0 liToupyia KI KT6G AiToupyiag TG avTAiag
YUKTIKOU péoou

» Ofgote 10 dlakdrm (30) otn B€on «1». H
avtAia YukTikoU péoou mpénel va Aettoupyel
nidvta étav n agaipeon UAKoU eivat HeYAAn.

0dnyicc AciToupyiag.

A ®opare mpooTareuTiKa yuahid.

BepaiwBeite mpiv apyioeTe TRV £pyacia oag ot
€xouv dicay0ei kai eAeyyBei cwoTd OAES o1
puBpiceIg mou ava@EpovTal mapandve.

Aciavon owAfvwv

» MTakIvrioT Tov TpoXS GppvapiopaTtog npog
Ta oW U TO HOXAS (16).

» TomoBeTrioTe TO UMO KaTepyaoia TEUAXLO
TouAdxloTto katd 30 mm otnv urnodoxr
UAIkOU (glkdva 6).

» Avoi&t T BaABda YnkTikoU péoou (28).
PuBpioT v nogdtnta YnktikoU uypou pn
BaABida ppayuou (28).

» MrtakiviioT Tov TpoxS epvapiopatog rmdAl
TPOG TA UPAG U TO HOXAO (16), WoT éToL To
umo Katpyaoia Tpdxto va apxiot va
MPLOTPEPTAL KU'auTd Kal Tautdxpova va
Loépxral Héoa oto pnxdavnua.

» TpaBn&T to poxAd (16) mpog ta riow dtav To
uné katpyaoia Tudxlo Bploktal akéun katd
30 mm npinou péoa otnv odrjynon
(kéva 6).

» Byd\t o umnd katpyaoia Tudxo and to
MNnxavnua.

Ze nepimrwon 1oy UPnAnig 1} oAU
XAUNAG TaxUtnTag mpowdnong npénetL va
MeTABAANAETE TNV KAlO™ TOU TPOXOU PPEVOU.
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ZUvTHpnON Kai Service.

A Na Byadere To @I¢ amé Tnv mpiCa npiv ané
omolagdNMoTE Epyacia oTo idlo To pnyxavnpa.
H ouvtrjpnon/emnokeur| erutpénetal va
SleEaxOel anod €vav eldIKO TexviTn/Hia
eldIKN) TeXviTpla oUppwva Ue Tiq ekdoToTe
loxUouoeq dlaTdEelg.

A TN ouvTHPNON/ETILOKEUN] 0AG CUVIOTALE TO

Service g FEIN, ta e§oualodotnuéva

ouvepyela Tng FEIN kat tiq avtinpoowneieg g

FEIN.

Na die&dyete TakTKA TnG £8\Q epyaoieq

ouvmpENoNg:

KaBnuepivég epyaoicg ouvTipnong

» KaBapiot Tnv nploxn pyaociag p nriopévo
aépa amd T UTAANKE okévn Kal Tiq
KOAMNMEVG BPWULEG.

» Kabapiot Tn Akdvn (14). Av xplaoti,
kaBapioT TuxOV BoUAWMATA OTO CUCTNUA
KPONG.

» AJdL4oT 10 doxio YUKTIKOU uypou. AlaxwpioT
Kal anooUpT KATAANAAQ To YNKTikS uypPO Kat
TN MTAAIKY oKOvN.

Eyyunon.

H eyyUnon yia to npoidv .oxlel cUPPWVA HE TIG
VOUIKEG dlaTtdelg TNG Xwpag atnv ornoia
KUKAOQOPEIL.

Ektdg autou n FEIN rapéxel kat Jia gyyunon
ouupwva pe m AnAwon Karaokeuaotn g
FEIN. MNa neploodtepeq MANpopopieq
aneuBuvbeite oTov el8IkS €umopa NG TEPLOXNS
oag, otnv avunpoowrie{a Tng FEIN otn xwpa
oag 1) oty Ynnpeoia EEunnpémnong Mehatwv
(Service) Tng FEIN.

AfjAwon ouppardTnrag.

H ¢ippa GRIT dnAwvel e amoKAELOTIKY uBuvn
NG 6Tt autd TO MPOIGV avtamnokpiveTal TARPWG
OTIG OXETIKOUG KAVOVIOUOUG TTIoU avapépovTal
otV TeheuTaia oeAida autwyv TwV odNyLwv
Xelplopou.
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Mpootacia Tou mepiBdAAovrog,
anooupan.
Ta pOVipWwG EYKATEOTNUEVA UNXAVALATA TIPETEL

va avaKuKAwvovTal Je TPOTo PIMKS TIPog TO
nepBANov.

Tipég exmopmi¢ Bopupou

ZUPPWVA e TNV KAUTUAN A ekTiunBeioa oTdoun
NXNTIKAG Llox0og Ly (re 1 pW), o€ vteoumnén /
dB: 81

Avacdhela pétpnong Ky, o€ vteolunéA /dB: 3
ZUPPWVA e TNV KAUTUAN A ekTiunBeioa oTdoun
EKTIOMMNAG NXNTIKAG Tiieang otn B€on

epyaoiag L (re 20 pPa), oe vieore /dB: 89
Avaogdhela pEtpnong Kpa, o€ VieoneéA /dB: 3
MAPATHPHZH: To dBpolopa and tn peTpnuévn
TIUY EKTIOUMAG Kal TNV avTioTotxn avacpdAela
pETpNnoNg anotelel TO AvwWTATO OPLO TWV TIHWV
Tou uropel va eppaviotolv oTig ddPpopeg
HETPNOELS.

@ dopdre wtaomideg!

OL Tipég pETPNoNg eEaKPIBWONKaV oUUPWVA e
TA OXETIKA Y1a TO TPOoIGV Tipdtuna (BAEne TNV
TeAeutaia gehida Twv odNYLWV XELPLOUOU).
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TEXVIKG XapakTnpIOTIKG.

.
*

Timog GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2v GXC2v
Kwdikdg aploudg 7 901.. .03 0044 3 .030044 3 ..030644 3 ..030644 3 ..0300233 ..0300233
ApBSG oTPOPWV XwPIg
popTtio [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
OvouaoTikn oxug [W] 180 180 180 180 180 180
Tdon [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
2uxvotra [Hz] 50 60 50 60 50 60
Bdpog olppwva pe
EPTA-Procedure 01/
2003 [kg] 40 40 40 40 40 40
Mévwon /D e e e} e S)
Timog GXW GXW GXWAUS GXWAUS GXW2v GXW2v
Kwdikdg aptbpdg 7 901.. .04 0044 3 .04 0044 3 ..04 0644 3 ..04 06443 ..04 00233 ..04002383
OvouaoTikn 1.oxug [W] 60 60 60 60 60 60
Tdon [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
2uxvotra [Hz] 50 60 50 60 50 60
‘Oykog pong [I/min] 23 28 23 28 23 28
Bdpog olppwva pe
EPTA-Procedure 01/
2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Mévwon e <) e e e I/
Aiaypappa ouvdeapoloyiag.
Tumog GXC Mapaptnpa 106
Tuomog  GXC2V Mapdptnpa 107
Tomog GXW Mapaptnpa 108
Tomog GXW2V Mapaptnpa 109
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Anvendte symholer, forkortelser og
begreher.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvis-
ning og i givet fald pa maskinen, skal henlede din
opmarksomhed pa mulige farer, der kan opsta
med denne maskine, nir den benyttes.

Symbol

Begreh, betydning
Aktion

Bergring forbudt

Generelt pdbudstegn

Las dokumentation

Brug gjenbeskyttelse

Brug hgrevarn

Brug stgvbeskyttelse

Brug handbeskyttelse

Advarsel mod fare

POOe®odeR’

Europaisk overensstemmelses-
tegn

N
m

For sin sikkerheds skyld.

@ Anvend ikke denne maskine, far du har
lzest hele denne brugsanvisning ngje, inkl.
illustrationer, specifikationer og sikkerhedsreg-
ler.

Laes og overhold ligeledes de gzldende, natio-
nale bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og
arbejdsbeskyttelse (i Tyskland: BGV A2,

BGR 500).

En manglende overholdelse af sikkerhedsfor-
skrifterne kan fore til elektrisk stad, brand
og/eller alvorlige kvaestelser.

Denne brugsanvisning skal opbevares til senere
brug og folge med maskinen, hvis den videregi-
ves eller szlges til en ny ejer.

52
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@ Las og overhold brugsanvisningen til
bandsliberen GX 75, som skal monteres p&
denne maskine.
Rundslibeanordningen ma kun monteres pa
bandslibemaskinen med det medleverede fastge-
relsesmateriale. En defekt montage kan med-
fore, at rundslibeanordningen lgsner sig fra
bandslibemaskinen under arbejdet, hvilket kan
fere til alvorlige uheld.

Brug beskyttelseshriller. Beskyttelsesbril-
& |erne skal vaere egnet til at afvarge de par-
tikler, der opstar i forbindelse med det enkelte
arbejde.
Kontrollér fer tending, at der ikke er lagt noget
emne ind i rundslibeanordningen. Emnet kan
slynges ud og fare til alvorlige uheld.
® Berar aldrig slibebandet, nar det er i gang.
Kvastelsesfare.
Tryk straks pa ned-stop-kontakten pa bandslibe-
maskinen i farlige situationer. Maskinen har et
efterleb pa op til 50 sekunder.
Renger ventilationsabningerne pa maskinen med
regelmassige mellemrum. Motorblaseren traek-
ker stov ind i huset. Dette kan fare til elektrisk
fare, hvis store mangder metalstav opsamles.
Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret
elektriker. Jordledningen i netstikdasen skal vaere
forbundet med stremnettets jordforbindelse.
Traek stikket ud, for vedligeholdelse og istandszet-
telse finder sted! En utilsigtet tending af maski-
nen kan fore til alvorlige kvastelser.

Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret
iht. de lovmassige bestemmelser med regelmaes-
sige mellemrum. Ikke kontrollerede maskiner er
forbundet med fare for elektrisk stzd!
Kontrollér motorens drejeretning for forste ibrug-
tagning. Er drejeretningen forkert, kan emnet
slynges vak, hvilket kan fere til uheld. Drejeret-
ningen ma kun omstilles af en autoriseret elek-
triker.

Arhejd altid meget opmarksomt og ngje, iszer nar
materialet feres ind og tages ud. Uopmaerksom-
hed kan fore til alvorlige kvastelser af hen-
derne.

Pas pa nar kort eller tyndt materiale skal bearbej-
des. Nar materialet fares ind og tages ud, kan
dine hander blive fanget og alvorligt kvaestet af
slibebandet eller bremsehjulet.
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Pas pa efter slukning. Maskinen har et efterlgb pa
ca. 1 minut. Foretag kun indstillings- og vedlige-
holdelsesarbejde, nér slibebéndet star stille.

Oversigt.

1 Slibeband-spzndeanordning (GX 75)
2 Plade/anslag (GX 75)
3 Bjenvaern (GX 75)
4 Grebskrue, gnisthox (GX 75)
5 Slibeanlag (GX 75)
6 Gnistbhox (GX 75)
7 Greb til kipindstilling (GX 75)
8 Sidelage (GX 75)
9 Monteringsskruer
10 Skruer, indstilling GXC
11 Drevmotor, bremsehjul
12 Spandesystem, bremsehjulparallelitet
13 Greb
14 Kar
15 Hjul
16 Arm, bremsehjul lzzgges an pa emne
17 Bremsehjul
18 Spandearm
19 Stjernedrejeskrue, bremsehjulhzeldning
20 Spzndesystem, bremsehjulafafstand
21 Tilslutningshesning
22 Handhjul, modtryk indstilles
23 Spalteabning
24 Styreskinne
25 Vingemetrik
26 Skrue, indstilling, styreskinne
27 Kelemiddelslange med dyse
28 Afsparringsventil
29 Magnetholder
30 Start-stop-kontakt, kelemiddelpumpe
31 Tilslutningsstuds, kelemiddeltilbagelsh
32 Kelemiddelbeholder

%

Bestemmelse af maskinen.

Rundslibeanordningenmaskinen GXC er ude-
lukkende beregnet til at slibe og polere runde
stilrgr, letmetalrgr samt massivt rundstil med
en diameter pa D =10 - 100 mm.
Kglemiddelenheden GXW er beregnet til at
kole emnet.

Montage (Billede 1 + 2 + 3).

Bandslibemaskine GX 75.

Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbej-
des pa maskinen.

» Demontér gjenbeskyttelsen (3).

» Demontér slibeunderlaget (5), spanebok-
sen (6) og stjernegrebskruen (4).

> Abn sidepladen (8).

» Lasne spendeanordningen (1) og fiern sli-

bebandet.

Luk sidepladen.

Lasn armen til kipindstillingen (7) og stil

bandsliberen vandret.

vy

Rundslibeanordning GXC.

» Tag maskinen ud af emballagen og montér
tilbeharet iht. beskrivelsen i det indlagte til-
leg og pd DVD’en.

» Skub rundslibeanordningen mod béndslibe-
maskinen, s& skruernes huller (9) passer
med hinanden.

» Forbind de to maskiner med de fire
skruer (9) og skruerne med
vingemgtrikkerne (25).

» Sving maskinen en smule fremad.

» Spaend grebet til kipindstillingen (7).

» Losne de to skruer (10) under karret (Fig. 2)
og indstil underdelen pa rundslibeanordnin-
gen i forhold til gulvet.

» Spand de to skruer (10) under karret
(Fig. 2) igen.

0 Kablet skal tilsluttes til tilslutningspunktet i

bandslibemaskinens kontakt GX 75 iht.
stremskemaet af en autoriseret elektriker (se

T
40
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Kelemiddelenhed GXW (Billede 3 + 4 )

» Stil beholderen pé rudnslibeanordningens
bundplade.

» Fyld ca. 30 -35 liter kglemiddel i kglemid-
delbeholderen.

» Anbring liget med pumpeenheden pé behol-
deren og montér aflgbsslangen pa tilslut-
ningsstudsen pa karret (14).

» Montér kelemiddelslangen (27) pé rundsli-
beanordningen.

A Kelemiddelslangen skal veere monteret pa

en sadan made, at den ikke kan fanges af
hverken bremsehjul eller emne.

» Sat stikket fra kelemiddelenheden i
stikdasen (21).

Slibeband monteres/skiftes.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbej-
des pa maskinen.

» Lasne spendeanordningen (1).
» L=g slibebindet med lengden
75 x 2000 mm i.
Slibebéndets lgberetningsmaerkning skal
stemme overens med drejeretningen.
» Spand slibebindet med spandeanordnin-
gen (1).
» Bevag slibebandet med hinden og hold gje
med, om det vandrer ud til hgjre eller ven-
stre i forhold til kontaktrullen.

» Indstil drivhjulets styreenhed pa béndslibe-
maskinen, sa slibebandet Igber i midten. Den
ngjagtige justering gennemfares, nar maski-
nen er slukket.

» Tand kort for bandslibemaskinen. Kontrol-
lér, at kontaktskiven drejer sig i pilens ret-
ning.

» Sluk for bandslibemaskinen igen.

Drejer kontaktskiven imod pilens retning,
skal motorens drejeretning omstilles af en
fagmand.

54
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Styreskinne indstilles (Billede 3A + 5)

Traek stikket ud af stikdasen, for der arbej-
des pa maskinen.

» Lasne de to skruer (26) og indstil afstanden
mellem styreskinnen og bremsehjulet:
Rordiameter 10 - 12 mm: Indstilling iht.

Fig @.

- Rordiameter 12 - 100 mm: Indstilling iht.
Fig. @.

» Spand de to skruer (26) igen.

Bremsehjul indstilles (Billede 3)

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbej-
des pa maskinen.

Indstilling af parallelitet

» Lasne spendesystemet (12) og indstil
bremsehjulet (17) med grebet (13) pé en
sadan made, at det Igber parallelt med kon-
taktskive, nir det ses oppefra. Derved opnas
et ensartet tryk og et jeevnt slibebillede. Den
optimale indstilling opnas bedst ved at prave
sig frem.

Healdning indstilles

» Lasne spendesystemet (20). Indstil bremse-
hjulet (17) med stjernedrejeskruen (19) pa
en sddan méide, at det halder en smule til
venstre i forhold til emnet.

0 Jo sterkere bremsehjulet haldes, desto
storre er fremferingshastigheden. Den
optimale indstilling opnas bedst ved at prave sig
frem.

Indstil afstanden mellem bremsehjul, emne
og kontaktrulle

Lesne spzndesystemet (18).

Sving drivenheden tilbage med armen (16).
Laes det emne, der skal bearbejdes, i.

Sving drivenheden frem igen, s& bremsehju-
let ligger op ad emnet.

Indstil spaltemélet (23) p& 1 mm.
Spand spandesystemet (20) igen.

Yvyvy

vy
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Modtryk indstilles

» Indstil bremsehjulets modtryk p& emnet
med héindhjulet (22):

- Drejning mod hgjre: stort modtryk.

- Drejning mod venstre: lille modtryk.

Et for hejt modtryk kan fere til eget slid af brem-
sehjul og slibeband!

Tend og sluk.

Tand ferst for maskinen, nér alle nedven-
dige indstillinger er blevet foretaget. Der ma
ikke veere lagt noget emne ind i maskinen.
» St stikket fra rundslibeanordningen i stik-
dasen péa bandslibemaskinen.

Bandslihemaskine/rundslibeanordning
tendes/slukkes
» Teand for bandslibemaskinen.
A Rundslibeanordningen taendes herved auto-
matisk.
A Kontrollér bremsehjulets drejeretning. Moto-
rens drejeretning ma kun omstilles af en
autoriseret elektriker.
» Sluk for bindslibemaskinen, nar arbejdet er
feerdigt. Rundslibeanordningen slukkes her-
ved automatisk.

NOD-STOP-taste

» Tryk i farlige situationer pa den rede N&@D-
STOP-taste pa béndslibemaskinen for at
slukke for begge maskiner.

Kelemiddelpumpe teendes/slukkes

» Stil kontakten (30) p4 ,, 1. Kelemiddelpum-
pen skal altid vere tendt ved stor materiale-
afslibning.

Driftsinstruktioner.

A Anvend heskyttelsesbriller.

0 Sikre for arbejdsstart, at alle tidligere
heskrevede indstillinger er blevet gennem-
fort og kontrolleret korrekt.

Rer slibes

» Sving bremsehijulet tilbage med armen (16).

%

» Lag emnet mindst 30 mm ind i materiale-
holderen (Fig. 6).
» Abn kelemiddelventilen (28). Regulér kole-
middelmangden med
afsparringsventilen (28).
» Sving bremsehjulet frem igen med
armen (16), s& emnet drejer med og laber
igennem maskinen.
» Trzk armen (16) tilbage, nér ca. 30 mm af
emnet ligger tilbage i faringen (Fig. 6).
» Tag emnet ud af maskinen.
Er fremfgringshastigheden for hgj eller lav,
skal bremsehjulets hzldning ndres.

Vedligeholdelse og kundeservice.

& Traek stikket ud af stikdasen, for der arbej-
des pa maskinen.
0 Istandsaettelsesarbejde mé kun gennemfg-
res af specialiceret personale iht. geldende
forskrifter.
Vi anbefaler, at f4 maskinen istandsat af
FEIN kundeservice, et autoriseret FEIN service-
varksted og FEIN reprasentationer.
Gennemfer folgende vedligeholdesesarbejde
med regelmassige mellemrum:
Dagligt vedligeholdelsesarhejde
» Fjern metalstgv og fastsiddende snavs med
trykluft.
» Renger karret (14). Afhjlp i givet fald til-
stopninger i aflabssystemet.
» Tom kelemiddelbeholderen. Skil kelemid-
del og metalstgv og bortskaf det.

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i
de lovbestemmelser, der gelder i det land, hvor
maskinen markedsferes.

Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN fabrikan-
tens garantierklering. Hvis du gnsker at vide
mere, er du velkommen til at kontakte din for-
handler, FEIN filialen i dit hjemland eller FEIN
kundeservice.
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Overensstemmelseserklaering. Usikkerhed Ky, i decibel: 3
Malt A-vurderet emissions-lydtrykniveau pa

Firmaet GR!T erklerer pd eget ansvar, at dette arbejdspladsen Ly (re 20 yPa), i decibel: 89
produkt er i overensstemmelse med de gal- Usikkerhed K., i decibel: 3

dende bestemmelser, der findes pa den sidste  ANMARKNING: Summen af malt emissions-
side T denne brugsanvisning. vardi og tilherende usikkerhed udger den aver-

- ste greense for de vardier, der kan optraede
Miljsheskyttelse, hortskaffelse. under malearbejdet.

Stationzre maskiner, tilbehgr og emballage skal @ Brug hgrevarn!
genbruges iht. geldende miljgbestemmelser.

Malevardier er beregnet efter passende pro-

Stnj-emissionsvaardier duktstandard (se sidste side i denne brugsanvis-
ning).

Malt A-vurderet lydeffektniveau L, a
(re 1 pW), i decibel 81

Tekniske data.

Type GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2V GXC2V
Bestillingsnummer

7 901.. .03 0044 3..03 00 44 3..03 06 44 3..03 06 44 3..03 00 23 3..03 00 23 3
Ubelastet omdrejningstal

[min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Optagende effekt [W] 180 180 180 180 180 180
Spanding [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvens [Hz] 50 60 50 60 50 60
Vagt iht. EFTA-Proce-

dure 01/2003 [kg] 40 40 40 40 40 40
Beskyttelsesklasse o) o) /e e e e
Type GXW GXW  GXWAUS  GKWAUS GXW2v GXW2v
Bestillingsnummer

7 901.. .04 00 44 3..04 00 44 3..04 06 44 3..04 06 44 3..04 00 23 3..04 00 23 3
Optagende effekt [W] 60 60 60 60 60 60
Spanding [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvens [Hz] 50 60 50 60 50 60
Flowmzngde [I/min] 23 28 23 28 23 28
Vagt iht. EPTA-Proce-

dure 01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Beskyttelsesklasse o) o) e I/® e I/®
Tilslutningsdiagrammer.

Type GXC hilag 106

Type GXC2V hilag 107

Type GXW hilag 108

Type GXW2v hilag 109

“ .
+ 4 +/0
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Anvendte symholer, forkortelser og
uttrykk.

Symbolene som brukes i denne bruksanvisnin-
gen og eventuelt pa maskinen skal gjere deg
oppmerksom péa mulige farer i lapet av arbeidet
med denne maskinen.

Uttrykk, betydning
Aksjon

Bergring forbudt

Generelt forbudstegn

Les dokumentasjonen

Bruk gyebeskyttelse

Bruk hgrselvern

Bruk stavbeskyttelse

Bruk handbeskyttelse

Advarsel mot farer

- CCEOENE

Europeisk samsvarserklaering

e
m

For din egen sikkerhet.

Ikke bruk denne maskinen fer du har lest
grundig gjennom og har forstitt denne
bruksanvisningen, inklusive bildene, spesifikasjo-
nene og sikkerhetsreglene.
Folg ogsa de vanlige nasjonale bestemmelsene
for elektrisk sikkerhet og arbeidsvern (i Tysk-
land: BGV A2, BGR 500).
Hvis sikkerhetsbestemmelsene ikke falges, kan
dette medfere elektriske stot, brann og/eller en
alvorlig skade.
Ta vare pa denne bruksanvisningen til senere
bruk og la den folge med maskinen nér denne gis
eller selges videre.

%

@ Les og ta hensyn til bruksanvisningen for
bindsliperen GX 75 som skal monteres pa
denne maskinen.
Til montering av rundslipingsinnretningen pa
bandsliperen ma du kun bruke det medieverte fes-
temateriellet. Feil montering kan fore til at rund-
slipingsinnretningen lgsner fra bandsliperen i
Izpet av arbeidet og forarsaker alvorlige skader.
@ Bruk vernebriller. Vernebrillene ma vare
egnet til & holde unna partikler som slynges
bort ved forskijellige typer arbeid.
For du kobler inn maskinen ma du passe pa at det
ikke befinner seg et arbeidsstykke i rundslipings-
innretningen. Arbeidsstykket kan slynges ut og
fore til alvorlige uhell.
@ Du ma aldri berere slipebandet som beveger
seg. Det er fare for skader.
| faresituasjoner ma du straks trykke pa
nedstopp-bryteren pa bandsliperen. Maskinen
fortsetter & gd i opp til 50 sekunder.
Rengjer ventilasjonsapningene til maskinen med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stev inn i
huset. Dette kan forérsake elektrisk fare nar det
samles for mye metallstgv.
Stepselet pa maskinen ma kun monteres av en
elektro-fagmann. Jordledningen i stikkontakten
mé forbindes med jordkontakt i stremnettet.
Ved vedlikehold og reparasjon ma stepselet trek-
kes ut av stikkontakten! Hvis maskinen koples
inn uforvarende, kan dette medfgre alvorlige
skader.
Serg for at den elektriske sikkerheten til maski-
nen kontrolleres med jevne mellomrom mht. lover
og hestemmelser. Hvis maskiner ikke kontrolle-
res er det fare for elektriske stot!
Far du tar maskinen i bruk for ferste gang ma du
sjekke motorens dreieretning. Ved gal dreieret-
ning kan arbeidsstykket slynges bort og forér-
sake ulykker. Dreieretningen ma kun omstilles
av en el-fagmann.
Veer alltid svaert oppmerksom og omhyggelig nar
du arbeider, spesielt ved inn- og utmating av
arbeidsstykket. Hvis du ikke passer godt p4, kan
du skade hendene dine.
Vaer forsiktig nar du bearbeider kort eller tynt
materiale. Ved inn- og utmating kan hendene
komme opp i slipebéndet eller bremsehjulet og
skades alvorlig.
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Ver forsiktig etter utkopling. Maskinen fortsetter
a gd i ca. 1 minutt. Utfgr innstillings- og vedlike-
holdsarbeider kun nér slipebédndet stér stille.

Med ett blikk.

1 Slipeband-spenninnretning (GX 75)
2 Deksel/anlegg (GX 75)
3 Gnistvern (GX 75)
4 Stjerneskrue, sponkasse (GX 75)
5 Slipeunderlag (GX 75)
6 Sponkasse (GX 75)
7 Spak for vippeinnretning (GX 75)
8 Sidedeksel (GX 75)
9 Monteringsskruer
10 Skruer, innstilling GXC
11 Drivmotor, bremsehjul
12 Spennarm, bremsehjulparallelitet
13 Handtak
14 Kar
15 Ruller
16 Spak, bremsehjul legges mot arbeidsstykket
17 Bremsehjul
18 Spennarm
19 Stjerneskrue, bremsehjulhelning
20 Spennarm, bremsehjulavstand
21 Tilkoblingskontakt
22 Sveiv, innstilling av presstrykk
23 Spalteapning
24 Ledeskinne
25 Vingemutter
26 Skrue, innstilling ledeskinne
27 Kjolemiddelslange med dyse
28 Stengeventil
29 Magnetholder
30 Pa-/av-bryter, kjelevannspumpe
31 Tilkoblingsstuss, kjslemiddelretur
32 Kjslemiddelbeholder

%

Maskinens formal.

Rundslipingsinnretningen GXC er utelukkende
beregnet til sliping og polering av runde stélrgr,
lettmetallrgr og massivt rundstdl med en diame-
ter paD=10-100 mm.

Kjelemiddelenheten GXW er beregnet til
avkjeling av arbeidsstykket.

Montasjeinstrukser (Bilde 1 + 2 + 3).

Béandsliper GX 75.
For alle arbeider pa maskinen utferes ma
stapselet trekkes ut av stikkontakten.
» Demonter gnistvernet (3).
» Demonter slipeunderlaget (5), sponkas-
sen (6) og stjerneskruen (4).
> Apne sidedekselet (8).
» Lasne spenninnretningen (1) og fjern slipe-
bindet.
» Lukk sidedekselet.
» Lasne spaken for vippeinnretningen (7) og
sett bandsliperen omtrent vannrett.

Rundslipingsinnretning GXC.

» Ta produktet ut av emballasjen og monter
tilbeharet som beskrevet pd vedlagt infor-
masjonsark og DVD.

» Skyv rundslipingsinnretningen mot bandsli-
peren og rett opp skrueboringene (9).

» Forbind begge maskinene med de fire
skruene (9) og skruene med
vingemutrene (25).

» Sving maskinen litt fremover.

» Trekk spaken for vippeinnretningen (7) fast.

» Lasne begge skruene (10) under karet
(bilde 2) og rett underdelen pa rundslipings-
innretningen opp pa gulvet.

» Trekk begge skruene (10) under karet
(bilde 2) fast igjen.

0 Tilferselsledningen ma koples til tilkoplings-

punktet i bryteren til bandsliperen GX 75 iht.
stramskjemaet av en elektriker (se vedlegg).

.
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Kjelemiddelenhet GXW (Bilde 3 + 4 )

» Sett beholderen pé bunnplaten til rundslipe-
innretningen.

» Fyll kjglevannsbeholderen med ca. 30 -

35 liter kjalevann.

» Sett dekselet med pumpeenheten pé behol-
deren og monter utlgpsslangen pa tilkob-
lingsstussen pa karet (14).

» Monter kjslemiddelslangen (27) pa rundsli-
pingsinnretningen.

A Kjelemiddelslangen ma vaere montert slik at

den ikke kan gripes tak i av bremsehjulet
eller arbeidsstykket.

» Sett stopselet til kjslemiddelenheten inn i
stikkontakten (21).

Montering/utskifting av slipebéandet.

A Fer alle arbeider pa maskinen utfares ma

stapselet trekkes ut av stikkontakten.

» Lasne spenninnretningen (1).

» Legginn et slipeband med en lengde pa
75 x 2000 mm.

Loperetningsmerkingen pa slipebandet ma
stemme overens med dreieretningen.

» Stramm slipebandet med spenninnretnin-
gen (1).

» Beveg slipebdndet med hinden og legg
merke til om det beveger seg ut mot venstre
eller hoyre fra kontaktrullen.

» Innstill feringen av drivhjulet slik pa bandsli-
peren at slipebandet gar i midten. Den ngy-
aktige justeringen utferes med innkoplet
maskin.

» Sld bandsliperen kun pi ett gyeblikk. Sjekk
om kontaktskiven dreier seg i pilretning.

» Sl& bandsliperen av igjen.

A Hvis kontaktskiven dreier seg mot pilretnin-

gen, ma motorens dreieretning omstilles av
en fagmann.

%

NO|
Innstilling av feringsskinnen
(Bilde 3A + 5)

For alle arbeider pa maskinen utfares ma
stapselet trekkes ut av stikkontakten.

» Lasne begge skruene (26) og innstill avstan-
den mellom feringsskinne og bremsehijul:

- Rerdiameter 10 - 12 mm: Innstilling iht.
bildet @.

- Rordiameter 12 - 100 mm: Innstilling iht.
bilde @.

» Trekk begge skruene (26) fast igjen.

Innstilling av bremsehjulet (Bilde 3)

A For alle arbeider pa maskinen utfares ma
stapselet trekkes ut av stikkontakten.

Innstilling av parallelliteten

» Lasne spennarmen (12) og innstill
bremsehjulet (17) med handtaket (13) slik at
det gér parallelt til kontaktskiven sett oven-
fra. Slik oppnas et jevnt presstrykk og et
homogent sliperesultat. Den optimale inn-
stillingen ma finnes frem til praktiske forsgk.

Innstilling av helningen

» Lasne spennarmen (18). Innstill bremsehju-
let (17) slik med stjerneskruen (19) at det
heller litt mot venstre i forhold til arbeids-
stykket.

0 Jo sterkere helning bremsehjulet har, desto

stgrre er fremmatingshastigheten. Den
optimale innstillingen mé finnes frem til prak-
tiske forsgk.

Innstilling av avstanden mellom bremsehijul,
arheidsstykke og kontaktrull

» Lasne spennarmen (20).

Sving drivenheten tilbake med spaken (16).
Legg inn arbeidsstykket som skal bearbeides.

Sving drivenheten fremover igjen, slik at
bremsehjulet ligger mot arbeidsstykket.

Yyvyy

Innstill et spaltemél (23) pa 1 mm.

Yy

Trekk spennarmen (20) fast igjen.

59
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Innstilling av presstrykk

» Med sveiven (22) innstiller du presstrykket
til bremsehjulet pa arbeidstykket:

- Dreining i urviserretning: Sterre presstrykk.
- Dreining mot urviserne: Mindre presstrykk.

Et for sterkt presstrykk kan fare til gkt slitasje pa
bremsehjul og slipeband!

Inn-/utkobling.

A Sla maskinen ferst pa igjen etter at alle ned-
vendige innstillinger er utfert. Det ma ikke
vaere lagt inn et arbeidsstykke i maskinen.
> Sett stapselet til rundslipingsinnretningen i
stikkontakten p& bandsliperen.

Inn-/utkobling av bandsliperen/

rundslipingsinnretningen

» SIa pa bandsliperen.

A Rundslipingsinnretningen kobles automatisk
med inn.

A Sjekk dreieretningen til bremsehjulet. Moto-
rens dreieretning ma kun endres av en el-
fagmann.

» Etter arbeidet mé bandsliperen slas av. Rund-

slipingsinnretningen kobles automatisk med
ut.

Nedstopp-tast

» | faresituasjoner trykker du den rgde
N@DSTOPP-tasten pa bandsliperen for 4 sla
av begge maskinene.

Inn-/utkopling av kjalevannspumpen

» Sett bryteren (30) i posisjon «1». Kjole-
vannspumpen ma alltid veere slitt pa ved stor
slipemengde.

Driftsinstrukser.

A Bruk vernebriller.

0 Far du begynner med arheidet ma du passe
pa at alle beskrevne innstillinger er korrekt
utfert og sjekket.

Sliping av rer
» Sving bremsehijulet tilbake med spaken (16).

60
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» Leggarbeidsstykket minst 30 mm inn i mate-
rialfestet (bilde 6).

> Apne kjglemiddelventilen (28). Reguler kjg-
lemiddelmengden med stengeventilen (28).

» Sving bremsehjulet med spaken (16) frem-
over igjen, slik at arbeidsstykket dreies med
og gar giennom maskinen.

» Trekk spaken (16) tilbake, nar arbeidsstyk-
ket fremdeles ligger med ca. 30 mm i ferin-
gen (bilde 6).

» Ta arbeidsstykket ut av maskinen.

Ved for hgy eller lav matehastighet ma hel-
ningen pa bremsehjulet endres.

Vedlikehold og kundeservice.

A For alle arbeider pa maskinen utfares ma
stapselet trekkes ut av stikkontakten.

0 En reparasjon mé kun utfgres av en fag-
mann i samsvar med de gyldige forskrif-
tene.

Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice,
autoriserte FEIN-verksteder og FEIN-represen-
tanter.

Utfor folgende vedlikeholdsarbeider med jevne
mellomrom:

Daglige vedlikeholdsarbeider
» Fjern metallstav og smuss med trykkluft.

» Rengjor karet (14). Fjern eventuelt tettinger
i avlgpssystemet.

» Tom kjelemiddelbeholderen. Adskill og
deponer kjglemiddel og metallstav.

Reklamasjonsrett og garanti.

Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de
lovmessige bestemmelsene i det landet produk-
tet selges i.

Ut over dette yter FEIN garanti i henhold til
FEIN-produsentens garantierklering. Neermere
informasjoner om dette far du hos din forhand-
ler, FEIN-representanten i Norge eller hos FEIN-
kundeservice.
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Samsvarserklaring.

Firmaet GRIT erklaerer som eneansvarlig at dette
produktet stemmer overens med de vanlige
bestemmelsene som oppfert pd siste side i
denne bruksanvisningen.

Miljevern, deponering.

Stasjonare maskiner skal ifelge nasjonal lovgiv-
ning leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Usikkerhet K, p, i desibel : 3

Malt A-bedamt emisjons-lydtrykkniva pa

arbeidsplassen LA (re 20 uPa), i desibel : 89
Usikkerhet K, i desibel : 3

ANMERKNING: Summen av mélt emisjonsverdi
og tilhgrende usikkerhet er avre grense for ver-
diene som kan oppstd ved mélinger.

@ Bruk harselvern!

Maleverdier funnet etter tilsvarende produkt-
standard (se siste side i denne bruksanvisnin-

Stey-emisjonsverdi gen)-

Malt A-bedemt lydeffektnivd L, 5 (re 1 pW), i

desibel: 81

Tekniske data.

Type GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2V GXC2V
Bestillingsnummer

7 901.. .03 0044 3..03 0044 3..03 06 44 3..03 06 44 3..03 0023 3..030023 3
Turtall, ubelastet [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Opptatt effekt [W] 180 180 180 180 180 180
Spenning [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvens [Hz] 50 60 50 60 50 60
Vekt tilsvarende EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 40 40 40 40 40 40
Beskyttelsesklasse o) o) o) o) /e /e
Type GXW GXW  GXWAUS  GXWAUS GXW2v GXW2v
Bestillingsnummer

7 901.. .04 00 44 3..04 00 44 3..04 06 44 3..04 06 44 3..04 00 23 3..04 00 23 3
Opptatt effekt [W] 60 60 60 60 60 60
Spenning [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvens [Hz] 50 60 50 60 50 60
Gjennomstrgmnings-

mengde [I/min] 23 28 23 28 23 28
Vekt tilsvarende EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Beskyttelsesklasse I/® o) I/® e e e
Koplingsbilder.

Type GXC Anlegg 106

Type GXC2V Anlegg 107

Type GXW Anlegg 108

Type GXW2V Anlegg 109

%
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Anvénda symboler, forkortningar och
hegrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvis-
ning och eventuellt finns pd maskinen gér anvian-
daren uppmarksam pa méijliga faror vid arbetet
med denna maskin.

Begrepp, betydelse
Aktion

Forbjudet att berdra

Allman pabudssymbol

Las dokumentationen

Anvind 6gonskydd

Anvind horselskydd

Anvind dammskyddsmask

Anvind handskydd

EECCEEENE

Varning for fara

Europeiskt &verensstimmelse-
marke

N
m

For din sdkerhet.

@ Anvind inte maskinen innan du noggrant
list denna bruksanvisning och fullstindigt
forstétt alla anvisningar inklusive figurer, specifi-
kationer och sikerhetsregler.

Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser
for elektrisk sikerhet och arbetarskydd (i Tysk-
land: BGV A2, BGR 500).

Ignoreras sikerhetsanvisningarna finns risk for

elstot, brand och/eller allvarlig personskada.

Denna bruksanvisning bor férvaras for senare

bruk och bifogas verktyget vid forsiljning eller

Overlatelse.

@ Lds och beakta bruksanvisningen for band-
slipen GX 75 som monteras pa denna
maskin.

62
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Fir montering av rundslipningsenheten pa band-
slipen anvind endast medfdljande fiastelement.
En felaktig montering kan leda till att rundslip-
ningsenheten under arbetet lossar fran band-
slipen och sedan orsakar allvarliga olyckor.
Anvind skyddsglasogon. Skyddsglasdgonen

& maste tillférlitligt kunna skydda égonen
mot partiklar som slungas ut.

Kontrollera fire pakoppling att inget arbetsstycke
ligger kvar i rundslipningsenheten. Arbetsstycket
kan slungas ut och leda till allvarliga olyckor.
@ Berir inte roterande slipband. Risk for per-
sonskada.
Tryck vid farlig situation genast pa bandslipens
nidstoppsfrankopplare. Efter frankoppling fort-
satter maskinen att ga upp till 50 sekunder.
Rengor regelbundet maskinens ventilationsdpp-
ningar. Motorns fldkt drar in damm till motorhu-
set. Vid kraftig koncentration kan metalldammet
orsaka elektrisk fara.
Endast en elektriker far montera maskinens stick-
kontakt. Skyddsledaren i ndtuttaget méste vara
ansluten till elndtets skyddsjordning.
Dra ut stickproppen innan service eller reparation
utfors! En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda
till allvarlig personskada.
Lat maskinens elektriska sikerhet regelbundet
kontrolleras enligt tillimpliga laghestammelser.
En okontrollerad maskin kan orsaka en elstot!
Kontrollera motorns rotationsrikining fire firsta
driftstarten. Fel rotationsriktning kan leda till att
arbetsstycket slungas ut och orsaka olycka.
Endast en elektriker far koppla om rotationsrikt-
ningen.
Arheta alltid med full uppmarksamhet och omsorg
speciellt vid inséttning och uttagning av materia-
let. Om du ger efter pd uppmérksamheten finns
risk for att handerna allvarligt skadas.
Var forsiktig vid bearbetning av kort och tunt
material. Vid insdttning och uttagning finns risk
for att hinderna grips av slipbandet eller broms-
hjulet och skadas.
Var firsiktig efter frankoppling. Maskinen stannar
fullstandigt forst efter ca. 1 minut. Utfor instill-
ningar och servicearbeten endast nar slipbandet
star stilla.
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Oversikt.

1 Slipbandets spannanordning (GX 75)
2 Skydd/anslag (GX 75)
3 Gnistskydd (GX 75)
4 Stjarnskruv for spanladan (GX 75)
5 Slipstid (GX 75)
6 Spanlada (GX 75)
7 Spak for tippanordning (GX 75)
8 Sidolock (GX 75)
9 Montageskruvar
10 Skruvar fiir instéllning GXC
11 Drivmotor fior bromshjul
12 Spénnspak, bromshjulsparallellitet
13 Handtag
14 Kar
15 Rullar

16 Spak, ldgger an bromshjulet mot arbets-
stycket

17 Bromshjul

18 Spinnspak

19 Stjarngreppsskruv for bromshjulets lutning
20 Spinnspak for bromshjulsavstand

21 Anslutningsdon

22 Vev fiir instéllning av anliggningstryck

23 Spaltoppning

24 Styrskena

25 Vingmutter

26 Skruv for instéllning av styrskena

27 Kylmedelsslang med munstycke

28 Sparrventil

29 Magnethallare

30 Stromstillare Till/Fran for kylmedelspump
31 Anslutningsstuts for kylmediets returflode
32 Kylvatskebehallare

Maskinens anvandning.

Rundslipningsenheten GXC far uteslutande
anvindas for slipning och polering av runda stal-
ror, littmetallrér samt massivt rundformstil med
en diameter pA D =10 - 100 mm.
Kylmedelsenheten GXW idr avsedd for kylning
av arbetsstycket.

%

Monteringsanvisningar
(Figur 1 + 2 + 3).

Bandslip GX 75.

A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbe-
ten utfors pa maskinen.
» Ta bort gnistskyddet (3).
» Ta bort slipstddet (5), spanladan (6) och
stjdrngreppsskruven (4).
» Oppna sidolocket (8).

» Lossa spinnanordningen (1) och ta bort slip-
bandet.

» Sting sidolocket.

» Lossa spaken for tippanordningen (7) och
stdll upp bandslipen nira nog vagritt.

Rundslipningsenhet GXC.

» Ta verktyget ur forpackningen och montera
tillbehoret enligt beskrivning i bilagan och pé
DVD.

» Skjut upp rundslipningsenheten mot band-
slipen och rikta in skruvhélen (9).

» Sammanfoga maskinerna med de fyra

skruvarna (9) och skruvarna med

vingmuttrar (25).

Svdng maskinen ldtt framét.

Dra fast spaken fér tippanordningen (7).

Ta loss bada skruvarna (10) under karet
(bild 2) och rikta in rundslipningsenhetens
underdel pa golvet.

YvyYvy

» Dra ater fast bada skruvarna (10) under
karet (bild 2).
En kvalificerad elinstallator ska ansluta
matarkabeln till anslutningspunkten i strom-
stilllaren pa bandslipen GX 75 enligt elektriska
kopplingsschemat (se hilaga).

Kylmedelsenhet GXW (Figur 3 + 4)

» Stdll upp behdllaren pa rundslipningsenhe-
tens golvplatta.

» Fyll kylmedelsbehallaren med ca. 30 -
35 liter kylmedel.

» Ligg upp locket med pumpenheten pa
behillaren och montera utloppsslangen pa
karets (14) anslutningsstuts.
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» Montera kylmedelsslangen (27) pa rundslip-
ningsenheten.

A Kylmedelsslangen ska vara monterad sa att
den inte berdrs av hromshjulet eller arbets-
stycket.

» Anslut kylmedelsenhetens stickkontakt till
stickuttaget (21).

Montering/byte av slipband.

A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbe-
ten utfiors pa maskinen.

» Lossa spannanordning (1).

» Lidgg upp ett slipband med en lingd pa
75 x 2000 mm.

Slipbandets utmirkta 16priktning méste
stimma Sverens med rotationsriktningen.

» Spinn slipbandet med spannanord-
ningen (1).

» Rotera slipbandet fér hand och kontrollera
att det inte |1Sper at vdnster eller hdger pa
kontaktrullen.

» Still in drivhjulets styrning pa bandslipen s&
att slipbandet I6per centriskt. Exakt justering
ska ske pa inkopplad maskin.

> Koppla helt kort pa bandslipen. Kontrollera
att kontaktskivan roterar i pilens riktning.

» Koppla ater fran bandslipen.

A Om kontaktskivan roterar i motsatt riktning

till pilen maste en elektriker koppla om
motorns rotationsriktning.

Stall in styrskenan (Figur 3A + 5)

A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbe-
ten utfirs pa maskinen.

» Lossa bada skruvarna (26) och still in avstin-
det mellan styrskenan och bromshjulet:

- Rordiameter 10 - 12 mm: Instilining enligt
bild @.

- Roérdiameter 12 - 100 mm: Instillning enligt
bild @.

» Dra ter fast bdda skruvarna (26).

64
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Installning av bromshjulet (Figur 3)

A Dra stickproppen ur nétuttaget innan arbe-
ten utfors pa maskinen.

Instillning av parallellitet

» Lossa spannspaken (12) och still med
handtaget (13) in bromshjulet (17) sa att det
uppifran sett [6per parallellt med kontaktski-
van. Harvid uppnas ett jamnt anliggnings-
tryck och likformigt slipresultat. Den bdsta
instdllningen kan du endast prova dig fram till
genom praktiska forsok.

Stéll in lutningen

» Lossa spannarmen (18). Still med stjirn-
greppsskruven (19) in bromshjulet (17) mot
arbetsstycket med en ldtt lutning &t vanster.

0 Ju storre bromshjulets lutning dr, desto
storre blir matningshastigheten. Den bista
instdllningen kan du endast prova dig fram till
genom praktiska forsok.

Still in avstandet mellan bromshjulet,
arbetsstycket och kontaktrullen

» Lossa spannarmen (20).

Svang med spaken (16) tillbaka drivenheten.
Sitt in arbetsstycket.

Yvyy

Svang drivenheten ater framat sa att broms-
hjulet ligger an mot arbetsstycket.

» Sdill in spaltmattet (23) pa 1 mm.
» Dra iter fast spannspaken (20).

Stéll in anliggningstrycket

» Still med veven (22) in bromshjulets anligg-
ningstryck mot arbetsstycket:

- Vridning medurs: hégt anliggningstryck.

- Vridning moturs: lagt anliggningstryck.

Ett for hogt anliggningstryck kan medfira dkat sli-
tage pa bromshjulet och slipbandet!
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Till- och frankoppling.

& Koppla pa maskinen forst sedan alla instll-
ningar gjorts. Ett arbetsstycke far inte finnas
i maskinen.
» Anslut rundslipningsenhetens stickkontakt
till stickuttaget pa bandslipen.

In-/urkoppling av bandslipen/
rundslipningsenheten

» SIa pa bandslipen.

A Rundslipningsenhet startar automatiskt.

A Kontrollera hromshjulets rotationsriktning.
Endast en elektriker far koppla om motorns
rotationsriktning.

» Koppla fran bandslipen efter avslutat arbete.

Rundslipningsenheten kopplas automatiskt
fran.

NODSTOPP-knapp

> Tryck vid en farlig situation den réda NOD-
STOPP-knappen pa bandslipen for att stinga
av bdda maskinerna.

In-/urkoppling av kylmedelspumpen

» Still stromstillaren (30) i laget ”1”. Kyl-
medelspumpen méste alltid vara pikopplad
fér hog nedslipningsgrad.

Bruksanvisningar.

& Anviind skyddsglasdgon.

0 Kontrollera innan arbetet pahorjas att alla
ovan beskrivna instéllningar har utférts kor-
rekt.

Slipning av ror

» Sving med spaken (16) tillbaka bromshjulet.

» Skjut in arbetsstycket minst 30 mm i materi-
alfistet (bild 6).

» Oppna kylmedelsventilen (28). Reglera kyl-
medelsmangden med spirrventilen (28).

» Sving med spaken (16) bromshjulet ater
framét sa att arbetsstycket roterar och 16per
genom maskinen.

» Dra spaken (16) tillbaka nir arbetsstycket
annu stdds ca 30 mm i gejden (bild 6).

» Taarbetsstycket ur maskinen.

%

0 Vid for hog eller for lag matningshastighet
méste bromshjulets lutning forandras.

Underhall och kundservice.

& Dra stickproppen ur natuttaget innan arbe-
ten utfors pa maskinen.

0 En reparation far endast utféras av en

yrkesarbetare enligt tillimpliga foreskrifter.

For reparation rekommenderar vi FEIN-kund-

service, FEIN-midrkesverkstad och FEIN-repre-

sentationer.

Utfor regelbundet foljande servicearbeten:

Dagliga underhallsatgérder

» Avlagsna med tryckluft metalldammet och
beldggningarna.

> Rengdr karet (14). Atgirda eventuell till-
tippning i utloppssystemet.

» Toém kylmedelsbehallaren. Skilj at och dispo-
nera kylmedlet och metalldammet.

Garanti och tilldggsgaranti.

Garanti lamnas pé produkten enligt de lagbe-
stimmelser som giller i aktuellt anvandnings-
land.

Dessutom ldmnar FEIN en tilliggsgaranti enligt
FEIN-tillverkargarantiférklaring. Detaljerad
information far du hos fackhandlaren, FEIN-
representationen i aktuellt land eller FEIN-kund-
servicen.

Forsakran om dverensstimmelse.

GRIT forsakrar under exklusivt ansvar att denna
produkt Gverensstimmer med de tillimpliga
bestimmelserna som anges pa bruksanvisning-
ens sista sida.

Miljoskydd, avfallshantering.

Stationdrmaskiner ska enligt nationell rétt
omhidndertas for miljévanlig materialatervinning.
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Bulleremissionsvarden ANMARKNING: Summan av uppmitt emis-
sionsvarde och tillhérande onoggrannhet bildar

Uppmitt A-vdgd ljudtrycksniva L,a (re 1 pW) i &vre grinsen for de virden som kan uppsta vid
decibel: 81 métningar.

Onoggrannhet K,, 5 i decibel: 3 @ Anvind hérselskydd!

Uppmitt A-vigd emissionsljudtrycksniva vid
arbetsplatsen Ly (re 20 pPa) i decibel: 89

Mitvdrdena har tagits fram enligt tillimplig pro-

Onoggrannhet K, i decibel: 3 duktnorm (se bruksanvisningens sista sida).

Tekniska data.

Typ GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2V GXC2V
Artikelnummer 7 901.. ..03 00 44 3..03 00 44 3..03 06 44 3..03 06 44 3..03 00 23 3..03 00 23 3
Tomgangsvarvtal [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Upptagen effekt [W] 180 180 180 180 180 180
Spanning [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvens [Hz] 50 60 50 60 50 60
Vikt enligt EPTA-Proce-

dure 01/2003 [kg] 40 40 40 40 40 40
Skyddsklass NS NS I/® I/® I’® I/®
Typ GXW GXW  GXWAUS  GKWAUS GXW2v GXW2v
Artikelnummer 7 901.. ..04 00 44 3..04 00 44 3..04 06 44 3..04 06 44 3..04 00 23 3..04 00 23 3
Upptagen effekt [W] 60 60 60 60 60 60
Spanning [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvens [Hz] 50 60 50 60 50 60
Flsdesmingd [I/min] 23 28 23 28 23 28
Vikt enligt EPTA-Proce-

dure 01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Skyddsklass o) o) o) Ne) /e /e
Kopplingsscheman.

Typ GXC Bilaga 106

Typ  GXC2V Bilaga 107

Typ GXW Bilaga 108

Typ  GKW2v Bilaga 109

. .
4~ 40
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Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Tassd ohjeessa ja osittain myGs itse koneessa

konetta kdyttavan huomio riskeihin ja vaaroihin,
joita voi ilmetd ty&ston aikana.

Termi, merkitys

Toimenpide

Ei saa koskettaa

Yleinen opastemerkki

Lue ohjeet ldpi

Kdytd suojalaseja

Kaytd kuulosuojainta

Kaytd polysuojainta

Kaytd suojakdsineitd

Varo, vaara

O EOENE

EU-vastaavuusmerkki

)
m

Tydturvallisuus.

@ Konetta ei pidi kayttdd, ennen kuin kdytto-
ohjeeseen on perehdytty ja koneen toi-
minnot ovat selvdt. Muista my&s kuvitus, osien
erittely ja turvaohjeet.

Voimassa olevia maakohtaisia sahkéteknisia ja
tySturvallisuusmadrdyksid on noudatettava (SLT:
BGV A2, BGR 500).

Jos turvaohijeita ei noudateta, seurauksena voi
olla sdhkaisku, tulipalo ja/tai vakava tydtapa-
turma.

Siilytd oheinen kiyttéohje huolella, se on luovu-
tettava tydkalun mukana, jos tydkalu myydain
tai annetaan muiden kayttoon.

%

Koska tdma kone liitetddn nauhahiomako-

neeseen GX 75, my&s sen kiyttdohje on
muistettava lukea ja noudattaa siind annettuja
ohjeita.

saattaa tyoston aikana irrota nauhahiomako-
neesta ja aiheuttaa vakavan tapaturman.
Kéyta suojalaseja. Niiden on oltava tiiviit ja
suojattava silmidt tydstdn aikana ilmassa
sinkoilevilta materiaalihiukkasilta.
Ennen koneen kiynnistimista on katsottava, ettei
hiomalaitteeseen ole jaényt tyokappaletta. Tyo-
kappale voisi sinkoutuu ulos ja aiheuttaa vakavan
tyStapaturman.
Pyirivaa hiomanauhaa ei saa koskettaa.
Loukkaantumisen vaara!
Paina vaaratilanteessa aina heti nauhahiomako-
neen HATA-SEIS-katkaisinta. Kone jilkikdy vield
noin 50 sekuntia.
Koneen ilmanvaihtoaukot on puhdistettava saén-
nollisesti, koska moottorin puhallin imee pilya
koneen sisddn. Jos metallipitoista polyd padsee
kerddntymain liikaa, siitd voi seurata oikosulku
tms.

Koneen pistokkeen saa korjata ja asentaa ainoas-
taan ammattitaitoinen sahkoasentaja. Pistorasian
suojajohtimen on oltava liitetty verkon suoja-
maahan.

Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi verkkopistoke
on vedettéva irti! Jos kone kdynnistetdin epahuo-
miossa, se voi johtaa vakavaan tyStapaturmaan.
Suositamme tarkastuttamaan koneen sahkitekni-
sen turvallisuuden saanndllisin vilein. Jos tarkas-
tukset laiminlyddadn, on olemassa sdhkdiskun
vaara!

Tarkasta ennen ensimmaista kayttokertaa koneen
pydrimissuunta. Jos pySrimissuunta on viiri,
tyokappale voi singota pois paikaltaan ja aiheut-
taa vammoja. PySrimissuunnan saa vaihtaa aino-
astaan ammattitaitoinen sihkdasentaja.

Konetta kéytettdessi on oltava erittiin tarkkaa-
vainen ja huolellinen, varsinkin tydstettiaviaa
materiaalia syotettiiessi ja poistettaessa. Varo

67
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Lyhyita tai ohuita tyokappaleita kisiteltdessi on
oltava varovainen. Tyokappaletta syGtettdessd ja
poistettaessa kddet voivat joutua hiomanauhan
tai jarrupy6rin viliin, mistd on seurauksena
vakava tyGStapaturma.

Kun virta katkaistaan koneesta, kone jalkikay
vield n. 1 minuutin ajan. S34t6- ja huoltotydt saa
aloittaa vasta kun hiomanauha on pysahtynyt.

Laitteen osat.

1 Hiomanauhan kiristin (GX 75)
2 Suojus/rajoitin (GX 75)
3 Kipindsuojus (GX 75)
4 Lastusiilion lukkoruuvi (GX 75)
5 Hioma-alusta (GX 75)
6 Lastusiilid (GX 75)
7 Kallistinvipu (GX 75)
8 Sivusuojus (GX 75)
9 Asennusruuvit
10 Asetusruuvit GXC
11 Kayttomoottori, jarrupyora
13 Kahva
14 Kaukalo
15 Rullat
16 Vipu, jarrupyirén lasku tydkappaletta vasten
17 Jarru, sen pyora
18 Kiristinvipu
19 Saatoruuvi, jarrupyorin kaltevuuskulma
20 Kiristinvipu, jarrupyoran etadisyyssiato
21 Liitanta
22 Kampi, puristuspaineen asetus
23 Vilys
24 Ohjainkisko
25 Siipimutteri
27 Jadhdytysnesteletku + suutin
28 Sulkuventtiili
29 Magneettipidin
30 ON-/OFF-kytkin, jaahdytysnestepumppu
31 Jadhdytysnesteen paluuvirtauksen liitinta

68
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Koneen kayttokohteet.

Putkenpinnan hiomalaite GXC on suunniteltu
pelkdstddn pyoreiden terdsputkien, kevytmetalli-
putkien sekd massiivisen pyoréterdksen hion-
taan ja kiillotukseen, halkaisijamitta
D=10-100 mm.

tyokappaletta.

Asennusohjeet (kuva 1 + 2 + 3).

Nauhahiomakone GX 75.

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta
aina ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia
toita.

» lIrrota kipindsuojus (3).

» lIrrota sen jilkeen hioma-alusta (5), kipin4-
laatikko (6) ja lukkoruuvi (4).

» Avaa moduulin sivusuojus (8).

» LOysdd hiomanauhan kiristin (1) ja poista
hiomanauha.

» Sulje sitten sivusuojus.

» Loysidd kippauslaitteen (7) vipu ja aseta nau-
hahiomakone suunnilleen vaakasuoraan.

Putkenpinnan hiomalaite GXC.

» Ota kone pakkauksesta ja kiinnitd lisdvarus-
teet, katso ohjeet mukana seuraavasta opas-
teesta tai DVD-levyltd.

» Tyoénnd putkenpinnan hiomalaite kiinni nau-
hahiomakoneeseen ja katso etti ruuvien (9)
kiinnitysaukot tulevat oikeisiin kohtiin.

» Kiinnitid koneet toisiinsa ruuveilla (9) seki

ruuveilla (25) ja siipimuttereilla.

Kallista konetta hieman eteenpiin.

Vedi kallistinvipu (7) kireille.

Loysdd kaukalon (kuva 2) alapuolella olevat

ruuvit (10) ja suuntaa lattialla seisova hioma-

laitteen jalusta suoraan.

» Kiristd sitten kaukalon (kuva 2) alapuoliset
ruuvit (10) kireille.

Liitantikaapeli on kytkettdvé asianmukai-

sesti (sdhkdasentajan toimesta) GX 75 nau-
hahiomakoneen kytkimen liitintapisteeseen
kytkentikaaviota noudattaen (ks. liite).

Yyvy

—

4@



%I% % 3941001100 0.book Seite 69 Montag, 6. August 2007 3:57 15

GXC

4

Jaahdytysnesteyksikko GXW (kuva 3 + 4)

» Aseta siilié hiomalaitteen jalustalevylle.

» Kaada siili6on noin 30 - 35 litraa jaghdytys-
nestettd.

» Aseta kansi, johon kuuluu pumppuyksikkd,
paikalleen siilion paille ja kiinnitd poisto-
letku kaukalossa (14) olevaan liitintian.

» Kiinnitd jadhdytysnesteletku (27) hiomalait-
teeseen.

A Jadhdytysnesteletku on kiinnitettéva niin,

rasiaan (21).

Hiomanauhan kiinnitys/vaihto.

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta
aina ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia
toita.
> Loysii kiristinlaite (1).
» Aseta koneeseen 75 x 2000 mm:n pituinen
hiomanauha.
Katso, ettd hiomanauha tulee koneeseen
pyoSrimissuunta oikein pdin.
» Kiristd hiomanauha paikalleen sen kiristi-
melld (1).
» Liikuta hiomanauhaa kadelld ja tarkkaile,
pyoriiko se tasaisesti vai puoltaako se kon-
taktirullalta oikeaan tai vasempaan.

Katso ettd kontaktilevy py&rii nuolen suun-
taan.

» Katkaise sitten virta nauhahiomakoneesta.
Jos kontaktilevy ei pyori nuolen suuntaan,
moottorin pydrimissuunta on annettava

muuttaa ammattitaitoisen asentajan toimesta.

%

Ohjainkiskon s@ito (kuva 3A + 5)

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta
aina ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia
toita.
» Loysdd ruuvit (26, 2 kpl) ja saddd ohjainkis-
kon ja jarrupyérén vilinen etdisyys:
- Putken halkaisija 10 - 12 mm: Saiddd

kuvan mukaan.
- Putken halkaisija 12 - 100 mm: Saidda
kuvan @ mukaan.

» Kiristd sitten ruuvit (26, 2 kpl) kiinni.

Jarrupyorin saito (kuva 3)

A Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta
aina ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia
toita.

Suuntaisaito

» Loysidi kiristinvipua (12) ja sdidi
kahvan (13) avulla jarrupydri (17) niin, ettd
se tulee ylhdiltd katsottuna samaan suuntaan
kuin kontaktilevy. Ndin saadaan aikaan tasai-
nen puristuspaine ja samalla tasainen hioma-
jalki. Optimaalinen s3dto on selvitettivd
kokeilemalla.

Kaltevuuskulman s@éto

» Vapauta kiristinvipu (18). Sd4di jarru-
pyori (17) sddtdruuvilla (19) niin, ettd se on
tyokappaleeseen nihden hieman kallellaan
vasempaan pdin.

0 Mitd suurempi jarrupyorin kaltevuuskulma

on, sitd korkeampi on sydtténopeus. Opti-
maalinen sddtd on selvitettdvd kokeillen.

Jarrupyirin, tydkappaleen ja kontaktipyoran

etdisyyssaito

» Vapauta kiristinvipu (20).

» Kallista vivulla (16) kayttdyksikko taka-asen-
toon.

» Aseta tyokappale koneeseen.

» Kaiidnni sitten kayttoyksikko takaisin etu-
asentoon niin, ettd jarrupyord tulee tyckap-
paletta vasten.

» Sdddd vilysmitta (23) lukemaan 1 mm.
» Vedi sitten kiristinvipu (20) kireille.

69
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Puristuspaineen saito

» Jarrupydrdn aikaansaama puristuspaine tyS-
kappaleeseen siidetdan kammen (22) avulla:

- Kierto my&tapiivdan: voimakas puristus-
paine.

- Kierto vastapdivdin: alhainen puristuspaine.

Jos puristuspaine on liian voimakas, se saattaa
kuluttaa jarrupyirda ja hiemanauhaa normaalia
enemman.

Kaynnistys ja pysaytys.
A Kytke koneeseen virta vasta, kun kaikki tar-

olla tydkappaletta.

» Kytke putkenpinnan hiomalaitteen pistoke
nauhahiomakoneen pistorasiaan.

Nauhahiomakoneen/putkenpinnan
hiomalaitteen kiynnistys ja pysiytys
» Kytke nauhahiomakoneeseen virta.

A Silloin myids putkenpinann hiomalaite saa

automaattisesti virtaa.

A Tarkista jarrupydrin pydrimissuunta. Moot-

torin pydrimissuunnan saa vaihtaa ainoas-

taan ammattitaitoinen sahkodasentaja.

» Katkaise virta nauhahiomakoneesta tydvai-
heen piitteeksi. Silloin virta katkeaa auto-
maattisesti my&s hiomalaitteesta.

Hati-seis-painike

» Paina vaaratilanteessa nauhahiomakoneessa
olevaa punaista HATA-SEIS-painiketta, sil-
loin molemmista koneista katkeaa virta.

Jaahdytysnestepumpun kaynnistys/pysiytys

» Aseta kytkin (30) asentoon ”1”. Jaihdytys-
nestepumpun on aina oltava péilli silloin, jos
materiaalia hiotaan pois paksumpi kerros.

Kayttoohjeet.
A Muista suojalasti.

Ennen tdiden aloittamista on varmistuttava,
etti kaikki edella kuvatut saadot on tehty
oikein ja siédot on tarkastettu.
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Putkien hionta

» Kallista vivulla (16) jarrupy6rd taka-asen-
toon.

» Tyokappale on vietdvi vihintdan 30 mm:n
verran materiaalin syttéaukkoon (kuva 6).

dytysnesteen miira sulkuventtiilin (28)
avulla.

» Kallista jarrupydra vivun (16) avulla takaisin
etuasentoon niin, ettd tyokappale py&rii
mukana ja syStetddn samalla koneen l4pi.

» Vedi vipu (16) takaisin, kun tydkappale on
vield noin 30 mm:n pituudelta ohjainkiskolla
(kuva 6).

» Ota tydkappale pois koneesta.

0 Jos sydttonopeus on joko liian suuri tai

liian alhainen, jarrupyéran kaltevuuskulmaa
on muutettava.

Kunnessapito, huolto.

C Pistoke on muistettava irrottaa pistorasiasta
aina ennen kaikkia koneeseen kohdistuvia

toita.

0 Kunnostusty&t saa suorittaa ainoastaan
ammattitaitoinen asentaja voimassa olevia

madrdyksia noudattaen.

Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-pal-

velusta tai ldhimmastd FEIN-sopimuskorjaa-

mosta.

Seuraavat huoltoty6t on tehtdva sddnnollisesti:

Péivittédiset huoltotoimet

» Puhdista paineilmalla kone metallipdlystd ja
muusta liasta.

» Puhdista kaukalo (14). Katso, ettei poisto-
puolen aukko ole tukossa.

» Tyhjenni jadhdytysnestesiilio. Nesteet ja
metallipSly on hdvitettiva erikseen.

Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen
tuontimaassa.

Sen ohella FEIN myontii tuotteelle FEIN-val-
mistajakohtaisen lisitakuun. Lisétietoja siitd saa

tai FEIN-huoltopalvelusta.
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Melupaistoarvot

Tmi. GRIT vakuuttaa ja vastaa yksin siité, ettd
tdma tuote on kayttohjeen viimeiselld sivulla
mainittujen standardien ja direktiivien vaatimus-
ten mukainen.

Ympiristonsuojelu, jatehuolto.

SLT: Kiintedt koneet on lakimairiisesti johdet-
tava ympdristonsuojelua noudattaen uusiokdyt-

Ty6kalun A-painotettu ty&pistekohtainen melu-
taso L, (re 1 pW) desibeleini: 81

Toleranssi K, p, desibeleind: 3

Tyokalun A-painotettu ty&pistekohtainen
ddnenpainetaso La (re 20 pPa) desibeleind: 89
Toleranssi K, desibeleini: 3

HUOMATUS: Mitatun emissioarvon ja sille
ilmoitetun toleranssin summa on yldraja, joka
mittauksien aikana voidaan saavuttaa.

toon.
@ Kdytd kuulosuojainta!
Mitatut arvot on laskettu tuotekohtaisen stan-
dardin pohjalta (vrt. kdyttdohjeen viimeinen
sivu).
Tekniset tiedot.
Tyyppi GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2V GXC2V
Tilausnumero 7 901..  ..03 00 44 3..03 00 44 3..03 06 44 3..03 06 44 3..03 00 23 3..03 00 23 3
Joutokdyntinopeus [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Ottoteho [W] 180 180 180 180 180 180
Jannite [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Taajuus [Hz] 50 60 50 60 50 60
Paino vastaa EPTA-Pro-
cedure 01/2003-tietoja
[kg] 40 40 40 40 40 40
Suojausluokka o) /e o) o) o) o)
Tyyppi GXW GXW  GXWAUS  GXWAUS GXW2v GXW2v
Tilausnumero 7 901..  ..04 00 44 3..04 00 44 3..04 06 44 3..04 06 44 3..04 00 23 3..04 00 23 3
Ottoteho [W] 60 60 60 60 60 60
Jannite [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Taajuus [Hz] 50 60 50 60 50 60
Lapivirtausmaira [I/min] 23 28 23 28 23 28
Paino vastaa EPTA-Pro-
cedure 01/2003-tietoja
[ke] 9 9 9 9 9
Suojausluokka O] O] O] O O] O]
Liitantapiirustukset.
Tyyppi GXC Laite 106
Tyyppi GXC2V Laite 107
Tyyppi GXW Laite 108
Tyyppi GXW2V Laite 109
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A hasznalt jelek, réviditések és
fogalmak.

Az ezen kezelési utasitasban és esetleg magin a
kéziszerszamon taldlhato jelek arra szolgalnak,
hogy felhivjak a figyelmét az ezen
kéziszerszammal végzett munkék soran fellépd
veszélyekre.

Jel Fogalom, magyarazat

Miivelet

Megérinteni tilos

Altalénos utasitast ado jel

Olvassa el a dokumentéciot

Hasznaljon védészemiiveget

Hasznaljon hallasvéds
eszkozoket

Hasznaljon porvédelmet

Hasznaljon kézvédét

Figyelmeztetés egy veszélyre

PO®®OYeR’

Eurépai CE-jel

ce

Az On biztonsaga érdekében.

Ne hasznilja ezt a kéziszerszamot, miel&tt
alaposan elolvasta és teljes mértékben
megértette ezt a kezelési utasitast, beleértve az

abrakat, specifikaciokat és biztonsagi elSirasokat.

Ugyeljen az adott orszagban érvényes idevagd
elektromos biztonsagi és munkavédelmi
el6irasok (Németorszagban: BGV A2, BGR 500)
betartdsara is.

A biztonsagi el6irasok figyelmen kiviil hagyasa
aramiitéshez, tlizh6z és/vagy stlyos sériilésekhez
vezethet.

Gondosan 6rizze meg, és a kéziszerszam
tovabbadasa vagy eladasa esetén azzal egyiitt adja
at az U] felhaszndldnak ezt a kezelési utasitast.

72

Olvassa el és tartsa be a GX 75
szalagcsiszologép haszndlati Utmutatdjat,
amely erre a berendezésre keriil felszerelésre.

A hengeres palastkoszoriilé egységnek a
szalagcsiszologépre valo felszereléséhez csak a
berendezéssel szallitott rogzitd elemeket
hasznalja. Egy hibis szerelés ahhoz vezethet,
hogy a hengeres palastkoszoriilé egység munka
kozben levilik a szalagcsiszologéprél és stlyos
baleseteket okoz.
@ Viseljen véddszemiiveget. A
véddszemiivegnek védelmet kell nytjtania a
kilonb6zé munkék soran kirepitett részecskék
ellen.
A bekapcsolas el6tt ellendrizze, hogy nincs-e
valamilyen munkadarab behelyezve a hengeres
palastkoszoriilé egységbe. A berendezés a
munkadarabot kirepitheti és ez sulyos
balesetekhez vezethet.
@ Sohase érjen hozza a mozgasban lévé
csiszoldszalaghoz. Kiilénben
sériilésveszély all fenn.
Veszélyhelyzetekben azonnal nyomja meg a
szalagcsiszologépen elhelyezett vészkikapcsolot.
A késziilék kb. 50 masodpercig még mozgasban
maradhat.

Tisztitsa ki rendszeresen a kéziszerszam
szell6zonyilasait. A motorventillator behuzza a
port a hazba. Ez tulsagosan sok fémpor
felgylilemlése esetén villamos veszélyeket hoz

létre.

A berendezés csatlakoz6 dugdjat csak villamos
szakember szerelheti fel. A dugaszolé aljzat
védévezetékének Gsszekotve kell lennie a
villamos halézat védéfoldelésével.

A karbantartashoz és javitashoz hiizza ki a halozati
csatlakozo dugét! Ha a berendezést akaratlanul
bekapcsoljik, ez stlyos sériilésekhez vezethet.
A torvényes elSirasoknak megfeleléen
rendszeresen ellendriztesse a berendezésen az e
elektromos biztonsagi eldirasok betartasat. Az
ellenérizetlen berendezéseknél aramutés
veszélye all fenn!

Ellendrizze az elsd lizembe helyezés el6tt a motor
forgasiranyat. Helytelen forgasirany esetén a
berendezés a munkadarabot kirepitheti és ez
baleseteket okozhat. A forgasiranyt csak villamos
szakember dllithatja at.
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Mindig figyelmesen és gondosan dolgozzon, erre
kiilldndsen az anyag bevezetésénél és kivételénél
van sziikség. Ha nem elég figyelmesen dolgozik,
a keze sulyosan megsériilhet.

A révid vagy vékony anyagok megmunkalasakor
igen 6vatosan kell eljarni. Az anyag
bevezetésekor és kivételekor a kezét a
csiszoldszalag vagy a fékkerék bekaphatja és
sulyos sériiléseket okozhat.

A késziilék kikapcsolasa utan vigyazzon. A
késziilék még kb. | percig mozgasban marad. A

kezdje el, miutin a csiszoldszalag teljesen ledllt.

Egy pillantasra.

1 Csiszoldszalag befog6 szerkezet (GX 75)
2 Fedél/iitk6z6 (GX 75)
Szikraterel§ lap (GX 75)

Csillag alaku szabalyoz6 csavar, forgacsteknd
(GX 75)

Csiszoldgépszan (GX 75)

Forgacsteknd (GX 75)

Kar a billentd szerkezethez (GX 75)

Oldalsé fedél (GX 75)

9 Szerel6csavarok

10 Csavarok, bedllitas GXC

11 Hajtémotor, fékkerék

12 Rogzit6 kar a fékkerék parhuzamos
rogzitéséhez

13 Fogantyu

14 Teknd

15 Gorgék

16 Kar, a fékkerék felhelyezéséhez a
munkadarabra

17 Fékez6 kerék

18 Rogzitdkar

19 Csillag alaku szabalyozo csavar, fékkerék
délés

20 Rogzit kar a fékkeréktavolsag rogzitésére

21 Csatlakozd hiively

22 Forgattyl a ranyomas beallitasara

23 Résnyilas

24 Vezetdsin

25 Szarnyasanya

&~ w

o N o o
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26 Csavar a vezetdsin bedllitasara

27 Hiitéanyagtomlé favokaval

28 Lezardszelep

29 Magneses tart6

30 Be-/kikapcsold, hiitdanyagszivattyl

31 Csatlakozécsonk a visszafoly6 hiitéfolyadék
szamara

32 Hiitdanyag tartaly

A berendezés rendeltetése.

A GXC hengeres palastkoszoriilé egység
kizarélag D = 10 - 100 mm atmérdjti korkoros
keresztmetszet(i acélcsévek, konnylifémesovek
és tomor rudacél csiszolasara és polirozasara
hasznalhato.

A GXW hiit6kozeg egység a munkadarab
hiitésére szolgal.

Szerelési utasitasok (Kép 1 + 2 + 3).

Szalagcsiszologép GX 75.

A A berendgzéserl véqzendt’:’ barmely mupka
megkezdése el6tt huzza ki a csatlakoz6
dugét a dugaszol¢ aljzatbdl.

» Szerelje le a (3) szikraterelé lapot.

» Szerelje le az (5) csiszoldgépszant, a

(6) forgacstekndt és a (4) csillagfogantyUs
csavart.

» Nyissa ki az (8) oldalsé fedelet

» Lazitsa ki az (1) befogo szerkezetet és

tavolitsa el a csiszoldszalagot.

» Zarja be az oldalsé fedelet.

» Oldja fel a (7) billentd szerkezet karjat és

allitsa a szalagcsiszolégépet koriilbeldl
vizszintes helyzetbe.

Hengeres palastkoszoriiloé egység GXC.

» Vegye ki a csomagolasbdl a berendezést,
majd a mellékelt Gtmutatoban és a DVD-n
leirt médon szerelje fel a tartozékokat.

» Tolja hozza a hengeres palastkdszoriilé
egységet a szalagcsiszologéphez és allitsa be
egymasnak megfelelé helyzetbe a (9)
csavarfuratokat.
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> A négy (9) csavarral és a (25)
szarnyasanyakkal ellatott csavarokkal kosse
Ossze a két berendezést.

» Dontse kissé el6ére a berendezést.

» Huzza meg szorosra a billent6 szerkezet
(7) karjat.

» Lazitsa ki a teknd alatti mindkét (10) csavart
(2. abra) és dllitsa be a padlédn a hengeres
palastkdszoriilé egység alsé részét.

> Ismét hizza meg szorosra a teknd alatt
taldlhaté mindkét (10) csavart (2. dbra).

0 A halozati tapfesziiltség kabelt egy
szakképzett villamos szakembernek kell a
villamos kapcsolasi rajznak megfelelden (lasd
melléklet) a szalagcsiszologép GX 75
kapcsoldjanak csatlakozasi pontjahoz
csatlakoztatni.

Hiitokozeg egység GXW (Kép 3 +4)

» Helyezze el a tartdlyt a hengeres

palastkoszoriilé egység fenéklemezén.
» Toltse fel a hiitéanyag tartalyt kb. 30—
35 liter hiitéanyaggal.

» Tegye fel a fedelet a szivattyu egységgel a
tartalyra és szerelje fel a leereszt6tomlét
a (14) teknd csatlakozocsonkjara.

» Szerelje fel a (27) hiitéanyagtomlét a

hengeres palastkdszoriilé egységre.

A A hiitdanyagtomlct ugy kell felszerelni, hogy
azt sem a fékkerék, sem a munkadarab ne
kaphassa el.

» Dugja be a hiitékozeg egység csatlakozo

dugdjat a (21) dugaszoldaljzatba.

A csiszoldszalag felszerelése/
kicserélése.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése eldtt hizza ki a csatlakozd
dugot a dugaszolo aljzatbdl.

» Lazitsa ki az (I) befogo szerkezetet.

» Helyezzen be egy 75 x 2000 mm hosszusagu
csiszoldszalagot.

0 A csiszoloészalagon taldlhaté futdsi irdny
jelzésnek meg kell egyeznie a
forgasirannyal.
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» Feszitse meg az (I) feszitd szerkezettel a
csiszoldszalagot.

» Mozgassa kézzel a csiszoloszalagot, és figyelje
meg, hogy az a érintkezd gorgdtél jobbra
vagy balra kezd el elcstszni.

> Allitsa be a szalagcsiszolégépen a hajtokerék
megvezetés Ugy, hogy a csiszoldszalag
kozépen fusson. A preciz beszabalyozast
bekapcsolt berendezésen kell végrehajtani.

» Kapcsolja be rovid idére a
szalagcsiszologépet. Ellenérizze, hogy az
érintkezd tarcsa a nyil altal jelzett iranyban
forog-e.

Ismét kapcsolja ki a szalagcsiszologépet.

>

A Ha az érintkez6 tarcsa a nyil altal jelzett
irannyal ellentétesen forog, a motor

forgasiranyat egy szakemberrel at kell allittatni.

A vezet6sin beallitasa (Kép 3A + 5)

f A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hizza ki a csatlakozo
dugét a dugaszol¢ aljzatbdl.
» Lazitsa ki mindkét csavart (26) és allitsa be a
vezetbsin és a fékkerék kozotti tavolsigot:
—  Cs&atmérd 10 - 12 mm: Bellitas az @ 4bra
szerint.
—  Cs&4tmérd 12 - 100 mm: Beallitas az @
abra szerint.
» Huzza meg ismét szorosra mindkét
csavart (26).

A fékkerék beallitasa (Kép 3)

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hizza ki a csatlakozo
dugét a dugaszol6 aljzatbdl.

A parhuzamossag bedllitasa

» Lazitsa ki a (12) rogzitd kart és dllitsa be
a (13) fogantyuval a (17) fékkereket, hogy az
fellilrél nézve az érintkezd tarcsaval
parhuzamosan mozogjon. Ez biztositja az
egyenletes nyomast és egyenletes csiszolasi
képet. Az optimilis bedllitast gyakorlati
probaval kell megillapitani.
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A lejtés bedllitasa

» Oldja ki a befogokart (18). Allitsa be a
(19) csillag alaku szabalyozé csavarral a
(17) fékkereket olyan helyzetbe, hogy az a
munkadarabhoz viszonyitva balra déljon.

0 Minél jobban meg van déntve a fékkerék,

annal nagyobb az elétolasi sebesség. Az

optimalis beallitast gyakorlati prébaval kell

megallapitani.

A fékkerék, a munkadarab és az érintkezo

gorgo beallitasa

» Oldja ki a befogdkart (20).

» Forgassa vissza a (16) karral a
meghajtoegységet.

» Tegye be a megmunkalasra keriilé
munkadarabot.

» Forgassa ismét elére a meghajtoegységet,
ugy hogy a fékkerék felfekiidjon a
munkadarabra.

> Allitsa be a (23) hézagméretet | mm-re.

» Huzza meg ismét szorosra a (20)
rogzitékart.

A ranyomas bedllitasa
> A sziikségnek megfelelGen dllitsa be a (22)
forgattyuval a fékkerék altal a munkadarabra
kifejtett nyomast:
— Az 6éramutato jarasaval megegyezd irdanyban
forgatva: nagyobb nyomas.

— Az 6ramutato jarasaval ellenkezd iranyban
forgatva: kisebb nyomas.

Atil magas nyomas a fékkerék és a csiszolészalag
gyorsabb kopasahoz vezethet!

Be- és kikapcsolas.

A A berendezést csak valamennyi sziikséges
bedllitas végrehajtasa utan kapcsolja be.
Ekkor nem szabad semmilyen munkadarabnak
semm a berendezésben lennie.
» Dugja be a hengeres paldstkoszoriilé egység
csatlakozé dugdjat a szalagesiszolégépen
elhelyezett dugaszol6 aljzatba.

%

A szalagcsiszologép/a hengeres

palastkdszoriilé egység be és kikapcsolasa
» Kapcsolja be a szalagcsiszoldgépet.

A A hengeres palastkoszoriil6 egység ekkor

automatikusan szintén bekapcsolasra keriil.

A Ellenérizze a fékkerék forgasiranyat. A motor

forgasiranyat csak villamos szakember
allithatja at.

» A munkamenet befejezése utin kapcsolja kia
szalagcsiszologépet. A hengeres
palastkdszoriil6 egység ekkor automatikusan
szintén kikapcsolasra kertil.

Vészkikapcsold

» Veszélyhelyzetek esetén nyomja meg a
szalagcsiszologépen elhelyezett piros
VESZKIKAPCSOLOT, ezzel mindkét
berendezést kikapcsolja.

A hiit6anyagszivattyu be-/kikapcsolasa
» Allitsa a kapcsolot (30) az ,,1” helyzetbe. A

h(itéanyagszivattyit magas csiszolasi
lemunkalas esetén mindig be kell kapcsolni.

s

Uzemeltetési el6irasok.

f Viseljen véddszemiiveget.

0 A munka megkezdése el6tt gondoskodjon
arrdl, hogy a fentiekben leirt valamennyi
bedllitas végrehajtasra és ellendrzésre keriiljon.

Csévek csiszolasa

» Forgassa vissza a (16) karral a fékkereket.

» Toljabe legaldbb 30 mm-re a felvevé nyilasba
a munkadarabot (6 4bra).

» Nyissa ki a (28) hiitéanyagszelepet. A (28)
elzaré szeleppel szabdlyozza be a hiitéanyag
mennyiséget.

» A (16) karral forgassa el a fékkereket ismét
el6re, ugy hogy a munkadarab is forogjon és
végighaladjon a berendezésen.

» Huzza vissza a (16) kart, amikor a
munkadarab még kb. 30 mm-nyire felfekszik
a megvezetésre (6 abra).

» Vegye ki a munkadarabot a berendezésbél.

Tl magas vagy tul alacsony elStolasi
sebesség esetén a fékkerék délésszogét
meg kell valtoztatni.
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Uzemben tartas és vevdszolgalat.

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt huzza ki a csatlakozo
dugét a dugaszold aljzatbdl.

A berendezést csak szakember és csak az
érvényes elSirasoknak megfeleléen
javithatja.

A javitashoz a FEIN-vevészolgalatot, a

szerzédéses FEIN-miihelyeket és a FEIN-

képviseleteket ajanljuk.

Rendszeresen hajtsa végre a kévetkezd

karbantartasi munkakat:

Napi karbantartasi munkak

» Préslevegdvel tavolitsa el a fémport és egyéb
odatapadt szennyezéseket.

» Tisztitsa meg a (14) teknét. Szlintesse meg a
lefolyd rendszerben esetleg fellépett
dugulasokat.

» Uritse ki a hiitéanyagtartélyt. Valassza el
egymastol és kezelje kiilon-kiilon
hulladékként a hiitéanyagot és a fémport.

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozo j6tallas a forgalomba
hozasi orszagban érvényes torvényes
rendelkezéseknek megfeleléen érvényes.
Termékeinket ezen tilmen&en a FEIN gyartd cég
jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelel
kiterjesztett garanciaval szillitjuk. Ezzel
kapcsolatos részletes tajékoztatast a
szakboltokban, az illeté orszag
FEIN-képviseleténél vagy a FEIN vevészolgalatnal
kaphat.

Megfeleléségi nyilatkozat.

A GRIT cég kizarolagos felelsséggel kijelenti,
hogy ez a termék megfelel az ezen kezelési
utasitas utolsé oldalan megadott idevonatkozo
el6irasoknak.
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A rogzitett helyzetben miikodé gépeket az adott
orszagban érvényes el6irdasoknak megfeleléen
kell a kérnyezetvédelmi szempontoknak
megfelelen djrafelhasznaldshoz eltavolitani.

Zajkibocsatas

Lya (re | pW) mért A-kiértékelt
hangteljesitmény-szint, decibel: 81

Kwa szoras, decibel: 3

Loa (re 20 pPa) mért A-kiértékelt kibocsatasi
hangnyomas-szint a munkahelyen, decibel: 89
Ky szoras, decibel: 3

MEGJEGYZES: A mért emissziés érték és a
hozzitartozo szoras Gsszege az a felsd hatar,
amely a mérések soran felléphet.

@ Hasznaljon hallasvédé eszkozoket!

A mérési értékek az idevonatkozé
termékszabvanynak (lasd ezen kezelési utasitds
utolsé oldalat) megfelelSen keriiltek
meghatarozasra.
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Miiszaki adatok.

Tipus GXC
Rendelési szam 7 901.. ..03 00 44 3
Uresjarati fordulatszam

[perc] 1440
Teljesitményfelvétel [W] 180
Fesziiltség [V] 3x400
Frekvencia [Hz] 50
Saly az ,,EPTA-

Procedure 01/2003”

(2003/01 EPTA-eljaras)

szerint [kg] 40
Erintésvédelmi osztaly I®
Tipus GXW
Rendelési szam 7 901.. ..04 00 44 3
Teljesitményfelvétel [W] 60
Fesziiltség [V] 3x400
Frekvencia [Hz] 50
Atfolyasi mennyiség

[I/perc] 23
Saly az ,,EPTA-

Procedure 01/2003”

(2003/01 EPTA-eljaras)

szerint [kg] 9
Erintésvédelmi osztaly &)

GXC

.03 00443

1725
180
3x440
60

40
=)

GXW

.04 00443

Csatlakozasi kapcsolasi rajzok.

60
3x440
60

28

lS)

GXCAUS

.03 06443

1440
180

3x400
50

40

=)

GXWAUS

.04 06 44 3

60
3x400
50

23

NS)

GXCAUS
.03 06443

1725
180
3x440
60

40
=)

GXWAUS
.04 06 44 3
60

3x440

60

28

S)

GXc2v

0300233

1440
180

3x230
50

40

=)

GXxwav

.04 00233

60
3x230
50

23

NS)

GXcav
0300233

1725
180
3x220
60

40
=)

GXwav
.0400233
60

3x220

60

28

NS)

Tipus GXC Fliggelék
Tipus GXC2v Fliggelék
Tipus GXW Fliggelék
Tipus GXW2v Fliggelék

106
107
108
109

40
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Pouzité symboly, zkratky a pojmy.

Symboly pouzité v tomto navodu k pouziti a
POpF. na stroji slouzi k obraceni Vasi pozornosti
na mozna nebezpedi pii praci s timto strojem.

Pojem, vyznam
Akce

Dotyk zakazin

Obecny prikazovaci znak

Ctéte dokumentaci

Pouzijte ochranu o&i

Pouzijte ochranu sluchu

Pouzijte ochranu proti prachu

Pouzijte ochranu rukou

Varovini pired nebezpetim

SECEEEENE

Evropsky znak shody

N
m

Pro Vasi bezpec¢nost.

Nepouzivejte tento stroj diive, nez si
dlikladné proctete a zcela pochopite tento
navod k poutZiti véetné vyobrazeni, specifikaci a
bezpeénostnich pravidel.
Dbejte rovnéz prislusnych narodnich ustanoveni
pro elektrickou bezpe¢nost a bezpetnost prace
(v Némecku BGV A2, BGR 500).
Nedbani bezpeénostnich piedpisti mlze vést k
uderu elektrickym proudem, k pozaru a/nebo k
vaznym poranénim.
Tento navod k poutziti uschovejte pro pozdéjsi

uziti a pfi piedani nebo prodeji stroje jej prilozte.

Ctéte a dbejte ndvodu k pouziti pasové
brusky GX 75, jez ma byt namontovana na
tento stroj.
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K montazi pfipravku pro brouseni nakulato na

pasovou brusku pouzijte pouze dodany

upeviiovaci material. Chybnd montaz muze vést k

tomu, Ze se pripravek pro brouseni nakulato

béhem pracovniho procesu uvolni z pasové

brusky a zpUsobi tézka zranéni.

@ Pouzivejte ochranné bryle. Ochranné bryle
musi byt vhodné, aby odrazily pri

rozli¢nych pracech odmrstované ¢astice.

Pred zapnutim zajistéte, aby nebyl do pfipravku

pro brouseni nakulato viozeny zadny obrobek.

Obrobek miize byt vymrstén ven a tak vést k

tézkym zranénim.

® Nikdy se nedotykejte béziciho brusného
pasu. Existuje nebezpeti poranéni.

V nebezpecnych situacich okamzité stisknéte

nouzovy vypinac na pasové brusce. Stroj dobiha

az 50 sekund.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator
motoru vtahuje prach do télesa. To miiZe pfi
nadmérném nahromadéni kovového prachu
zplsobit elektrické ohrozeni.

Zastrcka stroje smi byt namontovana pouze
odbornikem v oboru elektro. Ochranny vodig v
sitové zasuvce musi byt spojen s ochrannym
uzemnénim elektrické sité.

Pfi udrzbé a opraveé vytahnéte sifovou zastrcku!
Zapne-li se neimysiné stroj, pak to mize vést k
tézkym poranénim.

Elektrickou bezpecnost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovéienych strojii existuje nebezpeci Gideru
elektrickym proudem!

Pied prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte
smér otaceni motoru. PFi nespravném sméru
otaceni mlze byt obrobek odmrstén a zpisobit
Urazy. Smér otaeni smi byt zménén pouze
odbornikem v oboru elektro.

Pracuijte vzdy s vysokou pozornosti a peclivosti,
zvlasté pfi zavadéni a vyjimani materiélu. Pri
polevujici pozornosti mohou byt Vase ruce tézce
poranény.

Pozor pii opracovavani kratkého nebo tenkého
materidlu. Pfi zavddéni nebo vyjimani mohou byt
Vase ruce zachyceny brusnym pasem nebo
brzdnym kolem a mohou byt téZce poranény.
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Pozor po vypnuti. Stroj dobih4 jedt& ca. | minutu.
Sefizovaci a Udrzbové prace provadéjte pouze za
stavu klidu brusného pasu.

Na prvni pohled.

Napinaci zafizeni brusného pasu (GX 75)
Kryt/doraz (GX 75)
Ochrana proti jiskram (GX 75)
Hvézdicovy otocny Sroub, skfifika na piliny
(GX 75)
Opérka pii brouseni (GX 75)
Skfiflka na piliny (GX 75)
Packa naklapéciho zafizeni (GX 75)
Bocni kryt (GX 75)
9 Montazni Srouby
10 Srouby, nastaveni GXC
11 Hnaci motor, brzdné kolo
12 Upinaci packa, rovnobéznost brzdného kola
13 Madlo
14 Vana
15 Kolecka
16 Packa, prilozeni brzdného kola k obrobku
17 Brzdné kolo
18 Napinaci packa
19 Hvézdicovy otoény Sroub, sklon brzdiciho kola
20 Upinaci packa, vzdalenost brzdného kola
21 Pfipojovaci zasuvka
22 Klika, nastaveni pfitlaku
23 Otvor mezery
24 Vodici kolejnice
25 Kridlova matice
26 Sroub, nastaveni vodici kolejnice
27 Hadice chladici kapaliny s tryskou
28 Uzaviraci ventil
29 Magneticky drzak
30 Spinac, cerpadlo chladici kapaliny
31 Pripojovaci hrdlo, zpétny tok chladici kapaliny
32 Nadobka na chladici kapalinu

B W NN =
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Uréeni stroje.

Pripravek pro brouseni nakulato GXC je

vyhradné pouzitelny pro brouseni a lesténi
kruhovych ocelovych trubek, trubek z lehkych
kovti a téz z pIné kruhové oceli s primérem
D=10- 100 mm.

Chladici jednotka GXW je uréena pro chlazeni
obrobku.

Pokyny k montazi (Obrazek 1 + 2 + 3).

Pasova bruska GX 75.
A Pred kazdou praci na stroji vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Demontuijte ochranu proti jiskram (3).

» Demontujte opérku pti brouseni (5), sk¥ifiku
na piliny (6) a hvézdicovy Sroub (4).

» Oteviete bocni kryt (8).

» Povolte napinaci zatizeni (I) a odstrante
brusny pas.

» Uzaviete bo¢ni kryt.

» Povolte patku naklapéciho zatizeni (7) a
postavte pasovou brusku priblizné
vodorovné.

Pripravek pro brouseni nakulato GXC.

» Vyjméte stroj z obalu a namontujte
ptislusenstvi, jak je popsano v prilozeném
listu a na DVD.

» Posurite pripravek pro brouseni nakulato
proti pasové brusce a vyrovnejte otvory
Sroubd (9).

» Spojte oba stroje pomoci &ty Sroubd (9) a

Srouby pomoci kridlovych matic (25).

Natocte stroj lehce dopiedu.

Utdhnéte packu naklapéciho zafizeni (7).

YyvYy

Povolte oba Srouby (10) pod vanou
(obrazek 2) a vyrovnejte spodni ¢ast
pripravku pro brouseni nakulato na podlaze.
» Oba Srouby (10) pod vanou (obrézek 2)
opét utahnéte.
0 Privodni kabel musi byt pfipojen
kvalifikovanym elektrikafem na pFipojovaci
bod spinace pasové brusky GX 75 podle
elektrického schématu (viz pfiloha).
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Chladici jednotka GXW (Obrazek 3 + 4)

» Polozte niadrz na podlahovou desku
ptipravku pro brouseni nakulato.

» Nadrz na chladici kapalinu napliite ca. 30—
35 litry chladiciho prostiedku.

» Posad'te viko s jednotkou ¢erpadla na nadrz
a namontujte odtokovou hadici na
pripojovaci hrdlo na vané (14).

» Namontujte hadici chladici kapaliny (27) na
pripravek pro brouseni nakulato.

A Hadice chladici kapaliny musi byt

namontovana tak, aby nemohla byt
zachycena brzdnym kolem nebo obrobkem.

» Zastréte zastrcku chladici jednotky do
zasuvky (21).

Montaz/vyména brusného pasu.

Nastaveni vodici kolejnice
(Obrazek 3A + 5)

A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Povolte napinaci ptipravek (1).

» Vlozte brusny pas délky 75 x 2000 mm.
Oznateni sméru béhu brusného pasu musi
souhlasit se smérem otaceni.

» Brusny pas napnéte pomoci napinaciho

zatizeni (1).

» Pohybujte rukou brusnym pasem a v§imnéte
si, zda vybiha vlevo nebo vpravo z
kontaktniho valecku.

» Nastavte na pasové brusce vedeni hnaciho
kola tak, aby brusny pas bézel uprostied.
Piesné sefizeni se provede pii zapnutém
stroji.

» Pésovou brusku kratce zapnéte.
Zkontrolujte, zda se kontaktni kolo otaéi dle
sméru Sipky.

» Pasovou brusku opét vypnéte.

A Pokud se kontaktni kotou¢ otaci proti sméru

Sipky, musi byt odbornikem zménén smér
otaéeni motoru.

80
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A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.
» Povolte oba Srouby (26) a nastavte
vzdalenost vodici kolejnice k brzdnému kolu:

—  Prdmér trubky 10 - 12 mm: nastaveni podle

obrazku @.

—  Primér trubky 12 - 100 mm: nastaveni podle

obrazku @.
» Oba Srouby (26) opét utahnéte.

Sefizeni brzdného kola (Obrazek 3)

A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

Nastaveni rovnobéznosti

» Povolte upinaci pa¢ku (12) a nastavte
pomoci madla (13) brzdné kolo (17) tak, aby
shora vidéno bézelo rovnobézné s
kontaktnim kolem. Tim se dosahne
rovnomérny pritlak a stejnomérny brusny
obraz. Optimalni nastaveni se musi zjistit
praktickou zkouskou.

Nastaveni sklonu

» Uvolnéte upinaci pa¢ku (18). Brzdné
kolo (17) nastavte pomoci Sroubu (19) tak,
aby bylo ve vztahu k obrobku lehce sklonéno
doleva.

0 Cim vice je brzdné kolo naklonéno, tim
vétsi bude rychlost posuvu. Optimalni
nastaveni se musi zjistit praktickou zkouskou.

Nastaveni vzdalenosti mezi brzdnym kolem,

obrobkem a kontaktnim kolem

» Uvolnéte upinaci patku (20).

» Pootoéte hnaci jednotku pomoci péaky (16)
zpatky.

» Vlozite opracovavany obrobek.

» Pootocte hnaci jednotku opét dopiedu tak,
aby brzdné kolo priléhalo na obrobek.

» Nastavte rozmér mezery (23) na | mm.
» Upinaci packu (20) opét utdhnéte.
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Nastaveni pfitlaku Brouseni trubek

» Pomoci kliky (22) nastavte ptitlak brzdného ~ » Pootocte brzdné kolo pomoci paky (16)
kola na obrobek: zpatky.

— Otaceni ve sméru hodinovych rucicek: vétsi
pritlak

— Otaceni proti sméru hodinovych rucicek:
mensi pritlak

PFilis vysoky pfitlak mize vést ke zvySenému

opotiebovani brzdného kola a brusného pasu!

Zapnuti a vypnuti.

A Stroj zapnéte az tehdy, kdyz byla provedena
vSechna potiebna nastaveni. Ve stroji nesmi
byt vioZzen Zadny obrobek.

» Zastrcte zastrcku pripravku pro brouseni

nakulato do zasuvky na pasové brusce.

Zapnuti/vypnuti pasové brusky/piipravku pro

brouseni nakulato

» Zapnéte pasovou brusku.

A Pripravek pro brouseni nakulato se
automaticky zapne s ni.

A Zkontrolujte smér otaceni brzdného kola.
Smér otaceni motoru smi prehodit pouze
kvalifikovany elektrikaf.

» Po ukonéeni pracovniho procesu pasovou

brusku vypnéte. Pripravek pro brouseni
nakulato se automaticky vypne s ni.

Nouzové vypinaci tlacitko

» V nebezpecnych situacich stisknéte ¢ervené
tlacitko nouzového vypinace na pasové
brusce, aby se oba stroje vypnuly.

Zapnutilvypnuti ¢erpadla chladici kapaliny

> Prepnéte spinac (30) do polohy ,,1*
Cerpadlo chladici kapaliny musi byt pfi
vysokém brusném Ubéru vidy zapnuté.

Provozni pokyny.

A Noste ochranné bryle.

0 Pred zacatkem prace zajistéte, aby vSechna
dfive popsana nastaveni byla provedena
spravné a byla zkontrolovana.

%
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» Vloite obrobek nejméné 30 mm do drzaku
materialu (obr. 6).

» Oteviete ventil chladici kapaliny (28).
Mnozstvi chladici kapaliny regulujte pomoci
uzaviraciho ventilu (28).

» Pootocte brzdné kolo pomoci paky (16)
opét dopiedu tak, aby se obrobek otacel
spolu a probéhl skrz stroj.

» Paku (16) zatahnéte zpatky, kdyz obrobek
priléhd jesté ca. 30 mm ve vedeni
(obrazek 6).

» Vezméte obrobek ze stroje.

Pri prili§ vysoké nebo pfili§ nizké rychlosti
posuvu musi byt zménén sklon brzdného
kola.

Udrzba a servis.

A Pfed !(aidou praci na stroji vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

0 Oprava smi byt provedena pouze
kvalifikovanym odbornikem podle platnych
piredpist.

K opravé doporucujeme servis FEIN, smluvni

opravny FEIN a zastoupeni FEIN.

Nasledujici prace Gdrzby provadéjte pravidelné:

Denni udrzbové prace

» Odstrarite kovovy prach a ulpélé ¢astice
pomoci tlakového vzduchu.

» Vytistéte vanu (14). Odstrarite piipadnd
ucpani v odtokovém systému.

» Vyprazdnéte nadrz chladici kapaliny. Oddélte
a zlikviduijte chladici kapalinu a kovovy prach.

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych
ustanoveni zemé uvedeni do provozu.

Kromé toho poskytuje firma FEIN ruceni podle
prohlaseni o ruceni vyrobce FEIN. Detaily
tykajici se toho se dozvite u Vaseho odborného
prodejce, zastoupeni firmy FEIN ve Vasi zemi
nebo v servisu firmy FEIN.
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Prohlaseni o shodé. Hodnoty emisi hluku

Firma GRIT ve vyhradni zodpovédnosti Namérena hodnocena hladina akustického
prohlasuje, Ze tento vyrobek odpovida vykonu L, (re | pW), v decibelech 81
pFisluSnym ustanovenim, jez jsou uvedena na Neptesnost K, a, v decibelech: 3

posledni stran& tohoto ndvodu k pouZiti. Namérena hodnocend hladina emise akustického

Ochrana zivotniho prostfedi, tlaky /A na pracovnim misté Lpa (re 20 Pa). v
likvidace. NepFesnost K, v decibelech: 3

POZNAMKA: soutet naméiené hodnoty emise
a prislu$né nepiesnosti piredstavuje horni hranici
hodnoty, jez se mlize pii méfeni vyskytovat.
@ Noste chranice sluchu!

Stacionarni stroje se maji podle narodniho
zékona ekologicky recyklovat.

Namérené hodnoty byly zjistény podle vhodné
vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto
navodu k pouZiti).

Technicka data.

Typ GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2v GXC2v
Objednaci &islo 7 901.. ..03 00 44 3..03 00 44 3 ..03 06 44 3 ..03 06 44 3 ..03 00 23 3 ..03 00 23 3
Otagky naprazdno [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Prikon [W] 180 180 180 180 180 180
Napéti [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Hmotnost podle EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 40 40 40 40 40 40
T¥ida ochrany ) ) ) ) ) )
Typ GXW GXW GXWAUS GXWAUS GXwav GXwav
Objednaci &islo 7 901.. ..04 00 44 3 ..04 00 44 3 ..04 06 44 3 .04 06 44 3 ..04 00 23 3 ..04 00 23 3
Prikon [W] 60 60 60 60 60 60
Napéti [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvence [Hz] 50 60 50 60 50 60
Pratokové mnozstvi

[I/min] 23 28 23 28 23 28
Hmotnost podle EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Ttida ochrany IS ) I'® II® ) )
Schémata elektrického zapojeni.

Typ GXC Rozvrh 106

Typ  GXC2v Rozvrh 107

Typ  GXW Rozvrh 108

Typ  GXwav Rozvrh 109
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Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symboly pouzivané v tomto Navode na
pouzivanie a pripadne aj priamo na stroji slGZia na
to, aby ste pri praci s tymto vyrobkom upriamili
Vasu pozornost’ na mozné ohrozenia.

Pojem, vyznam
Akcia

Dotykanie zakazané

Vseobecnd prikazova znacka

Preditajte si dokumentaciu

Pouzivajte pomécku na ochranu
zraku

Pouzivajte chranice sluchu

Pouzivajte pomécky na ochranu
proti prachu

Pouzivajte pracovné rukavice

> Q00 0ded

Vystraha pred nebezpecenstvami

Eurdpska znacka konformity
produktu

e
m

Pre Vasu bezpecnost.

Nezapinajte tento stroj skor, ako si

dokladne pretitate tento Navod na
pouZivanie a Uplne porozumiete jeho obsahu,
vratane obrazkov, $pecifikacii a pravidiel
bezpetnej prevadzky.
Dodrziavajte aj prislu$né narodné predpisy pre
bezpecnost’ elektrickych zariadeni a bezpe¢nost’
pri praci (v Nemecku: BGV A2, BGR 500).

Nedodrziavanie uvedenych bezpeénostnych
pokynov méze viest' k zasahu elektrickym
prudom, k poziaru a/alebo sp6sobit’ vazne
poranenia.

Uschovajte tento Ndvod na pouzivanie pre
pripad neskorsieho pouzitia a v pripade
poskytnutia stroja inym alebo pri predaji stroja
ho odovzdajte s nim.

%

Precitajte si a dodrziavajte Navod na
pouzivanie pasovej brusky GX 75, ktoru
budete montovat’ na tento stroj.
Na montaz obltikového brisneho modulu na
pasovu brusku pouzite len dodany upeviiovaci
(spojovaci) material. Chybna montZ méze mat’
za nasledok, Ze sa oblukovy brasny modul pocas
prevadzky z pasovej brisky uvolni a sposobi
niekomu t'azké poranenie.
Pouzivajte ochranné okuliare. Ochranné
okuliare musia byt’ vhodné na to, aby
zadrzali odletujlce &iastocky pri réznych
druhoch préc.
Pred zapnutim zabezpecte, aby sa v obliikovom
brdsnom module nenachadzal Ziaden obrobok.
Takyto obrobok by mohol byt’
vymrsteny, sposobit’ poskodenie majetku a
vézne poranit’ osoby.
® Nikdy sa nedotykajte beziaceho briisneho
pasu. Hrozi nebezpetenstvo poranenia.
V pripade nebezpecnej situacie okamzite stlacte
nudzovy vypina¢, ktory sa nachadza na pasovej
briske. Tento stroj dobieha po vypnuti este do
50 sekdnd.
Pravidelne Cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
elektromotora vtahuje do telesa stroja prach. V
pripade nadmierneho nahromadenia kovového
prachu to moze spbsobit’ ohrozenie elektrickym
pradom.
Zastrcku stroja smie namontovat iba vyuceny
elektrikar. Ochranny vodi¢ sietovej zasuvky musi
byt  spojeny s ochrannym uzemnenim elektrickej
siete.

Pocas udrzby a oprav stroja nezabudnite vzdy
vytiahnut zastréku zo zasuvky! Keby bol stroj
nahodne zapnuty, mohlo by to mat’ za nasledok
vdzne poranenie.

Pravidelne davajte skontrolovat elektricku
bezpecnost stroja, zodpovedajlicu zédkonnym
predpisom. Pri stroji, ktory nepresiel kontrolou,
hrozi nebezpecenstvo zasahu elektrickym
prudom!

Pred uvedenim stroja do prevadzky prekontrolujte
smer ota€ania motora. V pripade nespravneho
smeru otdcania méze byt’ obrobok vystreleny a
sposobit’ poranenie. Smer otacania motora smie
prestavit’ len vyuéeny elektrikar.

83
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Pracujte vzdy s velkou pozornostou a
starostlivostou, predovsetkym pri vkladani a
odoberani materidlu. Ak zanedbéte pozornost),
moze déjst’ k vaznemu poraneniu Vasich ruk.
Velku opatrnost zachovajte pri obrabani kratkeho
alebo tenkého materidlu. Pri vkladani a pri
vyberani Vam mézu brasny pas alebo
pribrzdovacie koliesko zachytit' ruky a spésobit’
Vam vazne poranenie.

Budte opatrny aj po vypnuti stroja. Stroj este cca.
| minatu dobieha. Nastavovanie a Gdrzbu stroja
vykonavajte len vtedy, ked brusny pas stoji.

Na jeden pohfad.

1 Upinaci mechanizmus brisneho pasu (GX 75)
Kryt/doraz (GX 75)
Chrani¢ proti odletujucim iskram (GX 75)
Skrutka s hviezdicovou hlavou, nadoba na
triesky (GX 75)
Brusna podlozka (GX 75)
Nadoba na triesky (GX 75)
Paka sklapacieho mechanizmu (GX 75)
Bocny kryt (GX 75)

9 Montazne skrutky
10 Skrutky, nastavenie GXC
11 Pohonny motor, pribrzdovacie koliesko
12 Upinacia péka, paralelnost brzdeného kolesa
13 Rukovat
14 Vana
15 Kolieska

16 Péka, prilozenie pribrzdovacieho kolieska na
obrobok

17 Pribrzdovacie koliesko

18 Upinacia paka

19 Skrutka s hviezdicovou hlavou, skion
pribrzd'ovacieho kolieska

20 Upinacia paka, vzdialenost brzdeného kolesa

21 Pripojovania zasuvka

22 Krluka, nastavenie pritlaku

23 Strbinovy otvor

24 Vodiaca lista

25 Kridlova matica

26 Skrutka, nastavovanie vodiacej listy

27 Hadica chladiaceho prostriedku s dyzou

S o

00 ~N o O
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28 Uzavieraci ventil
29 Magneticky drziak
30 Vypinac, ¢erpadlo chladiaceho prostriedku

31 Pripajaci natrubok, spétny tok chladiaceho
prostriedku

32 Nadrz na chladiaci prostriedok

Uréenie stroja.

Oblukovy brisny modul GXC sa da pouzivat’
vylu¢ne na brusenie a na leStenie okruhlych
ocelovych rur, hlinikovych rur (rar z lahkych
kovov) ako aj masivnej okruhlej ocele s
priemerom D = 10 - 100 mm.

Chladiaca jednotka GXW je urcend na chladenie
obrobku.

Pokyny pre montaz
(Obrazok 1 + 2 + 3).

Pasova bruska GX 75.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite

zastrcku stroja zo zasuvky.

» Demontujte chrani¢ proti odletujicim
iskram (3).

» Demontujte brasnu podlozku (5), nadobu na
triesky (6) a skrutku s hvviezdicovou
hlavou (4).

» Otvorte boc¢ny kryt (8).

» Uvolnite upinaci mechanizmus (1) a
demontujte brusny pas.

» Uzavrite bo¢ny kryt.

» Uvolnite paku sklapacieho zariadenia (7)
a a pasovu brusku nastavte do priblizne
vodorovnej polohy.

Oblikovy brisny modul GXC.

» Vyberte vyrobok z obalu a namontujte
prisluenstvo podla pokynov v prilozenom
liste s ndvodom alebo podla ukazky na
prilozenom disku DVD.

» Posurite oblikovy brisny modul smerom
proti pasovej bruske a otvory skrutiek (9)
nastavte do vhodnej polohy.

» Spojte oba stroje pomocou $tyroch
skrutiek (9) apomocou skrutiek s kridlovymi
maticami (25).
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» Vytocte stroj trochu smerom dopredu.
» Utiahnite paku sklapacieho mechanizmu (7).

» Uvolnite obe skrutky (10) pod variou
(obrazok 2) a vyrovnajte spodnu &ast’
oblikového brusneho modulu v dolnej ¢asti.

» Potom opit’ obe skrutky (10) pod variou
(obrazok 2) utiahnite.

0 Privodnu $nuru musi zapojit k pripajaciemu

miestu vo vypinaci pasovej brisky GX 75 (k
pripojke stroja) kvalifikovany elektrikar podia
schémy elektrického zapojenia stroja (pozri
prilohu).

Chladiaca jednotka GXW (Obrazok 3 + 4 )

» Postavte nadrz na zékladn( dosku
obltkového brisneho modulu.

» Nadrz na chladiaci prostriedok napliite cca.
30— 35 litrami chladiaceho prostriedku.

» Na nadrz nasad'te veko s ¢erpadlovou
jednotkou a namontujte odtokovu hadicu na
pripdjaci natrubok na vani (14).

» Namontujte hadicu na chladiaci
prostriedok (27) na oblikovy brasny modul.

A Hadica na chladiaci prostriedok musi byt

namontovana tak, aby nemohla byt
zachytena brzdenym kolesom ani obrobkom.

» Zastreku chladiacej jednotky zasuiite do
uréenej zasuvky (21).

Montaz/vymena brusneho pasu.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastrcku stroja zo zasuvky.

» Uvolnite upinacie zariadenie ().

» Zalozte brusny pis dizky 75 x 2000 mm.
Smer otacania sa musi zhodovat’ so
znackou smeru chodu brusneho pésu.

» Upnite brusny pés upinacim

mechanizmom (1).

» Pohybujte brisnym pasom rukou a zistite, ¢i
nevychddza von na lavej alebo na pravej
strane dotykového valca.

» Na pasovej bruske nastavte vedenie
hnacieho kolesa tak, aby brusny pas bezal v
stredovej polohe. Exaktné nastavenie sa robi
pri zapnutom stroji.

%

» Zapnite na kratku chvilu pasovu brusku.
Prekontrolujte, ¢i sa kontaktovy kotl¢ otaca
tak, aby to zodpovedalo smeru Sipky.

» Potom pasovu brisku opit’ vypnite.

A Ked sa kontaktny kotuc otaca proti smeru

Sipky, musi smer ota¢ania motora nastavit
odbornik-elektrikar.

Nastavenie vodiacej listy
(Obrazok 3A +5)

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastréku stroja zo zasuvky.
» Uvolnite obe skrutky (26) a nastavte
vzdialenost’ vodiacej listy k brzdenému
kolesu:

— Priemer rdry 10 - 12 mm: Nastavenie podla
obrazka @.

— Priemer rary 12 - 100 mm: Nastavenie
podla obrazka (2}

» Ziehen Sie die beiden Schrauben (26) wieder
fest.

Nastavenie pribrzdovacieho kolieska
(Obrazok 3)

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastrcku stroja zo zasuvky.

Nastavenie paralelnosti

» Uvolnite upinaciu paku (12) a nastavte
pomocou rukovite (I3) brzdené koleso (17)
tak, aby pri pohlade zhora bezalo paralelne
ku kontaktovému kotucu. Takymto
sposobom sa dosiahne rovnomerny pritlak a
rovnomernad kvalita brasnej plochy.
Optimalne nastavenie je viak potrebné zistit’
pomocou praktickej skusky.

Nastavenie sklonu

» Otvorte upinaciu packu (18). Pomocou
skrutky s hviezdicovou hlavou (19) nastavte
pribrzdovacie koliesko (17) tak, aby bolo vo
vztahu k obrobku naklonené mierne dofava.

0 Cim viac bude pribrzdovacie koliesko

naklonené, tym vacsia bude rychlost’
posuvu. Optimaélne nastavenie treba zistit’
pomocou praktickej skusky.
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Nastavenie vzdialenosti medzi brzdenym

kolesom, obrobkom a kontaktovym kotticom

» Otvorte upinaciu packu (20).

» Pomocou paky (16) zasurite pohonnu
jednotku do pévodnej polohy.

» Zalozte obrobok, ktory budete obrabat’.

» Pohonnt jednotku vysurite opat’ smerom
dopredu tak, aby brzdené koleso priliehalo k
obrobku.

» Velkost’ $trbiny (23) nastavte na hodnotu
I mm.

» Upinaciu paku (20) opit’ utiahnite.

Nastavenie pritlaku

» Pomocou kluky (22) nastavte pritlak
brzdeného kolesa na obrobok nasledovne:

— Otacanie v smere pohybu hodinovych
ruciciek: velky pritlak.

— Otécanie proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek: maly pritlak.

Prili$ velky pritlak moze viest k zvySenému

opotrebovaniu brzdeného kolesa a brusneho

pasu!

Zapnutie a vypnutie.

A Stroj zapnite az vtedy, ked ste uskutochnili
vSetky potrebné nastavenia. V stroji sa
nesmie nachadzat Ziaden obrobok.

» Zastreku oblukového briusneho modulu

zasuiite do uréenej zasuvky na pasovej
bruske.

Zapinanie/vypinanie pasovej brusky/

oblukového brisneho modulu

» Zapnite pasov( brusku.

A Oblukovy brusny modul sa automaticky
zapne sucasne s pasovou braskou.

A Prekontrolujte smer otacania brzdeného
kolesa. Smer ota¢ania motora smie prestavit
len vyuceny elektrikar.

» Po skonceni prace pasovu brisku vypnite.

Oblukovy brasny modul sa automaticky
vypne sU&asne s pasovou bruskou.

86
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Tlacidlo nudzového vypinaca

» V nebezpelnych situaciach stla¢te ¢ervené
tlac¢idlo nudzového vypinaca na pasovej
bruske, ¢im stcasne vypnete oba stroje.

Zapnutie/vypnutie ¢erpadla na chladiaci

prostriedok

» Nastavte vypina¢ (30) do polohy ,,1“. Ak je
nastaveny pri bruseni velky uber, musi byt
Cerpadlo chladiaceho prostriedku vzdy
zapnuté.

Pokyny na pouzivanie.

f Pouzivajte ochranné okuliare.

0 Pred zaciatkom prace sa presved¢te, ¢i boli

korektne vykonané vSetky vyssie popisané
nastavenia stroja a €i ste skontrolovali nastavenie.

Brisenie rar

» Pomocou péky (16) zasuiite brzdené koleso
do pévodnej polohy.

» Vlozte obrobok minimalne 30 mm do
upinacieho mechanizmu (obrazok 6).

» Otvorte ventil chladiacej kvapaliny (28).
Naregulujte mnozstvo chladiacej kvapaliny
pomocou uzavieracieho ventilu (28).

» Brzdené koleso vysurite pomocou péaky (16)
opat’ smerom dopredu tak, aby sa obrobok
otacal a sticasne prechadzal strojom.

» Potiahnite paku (16) spit, ked’ sa obrobok
nachadza este cca 30 mm vo vedeni
(obrazok 6).

» Vyberte obrobok zo stroja.

Ak je rychlost’ posuvu obrobku prilis velka
alebo prili§ mald, treba zmenit’ nastavenie
sklonu pribrzd'ovacieho kolieska.

Udrzba a autorizované servisné
stredisko.

%

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastrcku stroja zo zasuvky.

0 Opravy smie vykonavat’ len odborny
pracovnik podla platnych predpisov.
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V pripade opravy odporucame obritit’ sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na
zmluvné opravovne firmy FEIN alebo na
zastUpenia firmy FEIN.

Pravidelne vykonavajte na stroji nasledovnu
Gdrzbu:

Ukony dennej tidrzby

» Odstrarte kovovy prach a usadenu necistotu
pomocou tlakového vzduchu.

» Vydistite vaiiu (14) stroja. Odstraiite
pripadné upchavajlce usadeniny v
odtokovom systéme.

Vyprazdnite nadrz na chladiacu kvapalinu.
Oddel'te chladiaci prostriedok a kovovy

prach a postarajte sa o ich likvidaciu.

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.

Zakonna zaruka na produkt plati podla
zékonnych predpisov v krajine uvedenia do
prevadzky.

Firma FEIN okrem toho poskytuje zaruku podla
vyhlasenia vyrobcu. Detaily o tychto
skutoénostiach sa dozviete u svojho odborného
predajcu, v zastapeniach firmy FEIN vo Vasej
krajine alebo v Autorizovanom servisnom
stredisku FEIN.

Technické udaje.

Vyhlasenie o konformite.

Firma GRIT vyhlasuje na svoju vyluénu

zodpovednost), Ze tento produkt sa zhoduje s
normativnymi dokumentmi uvedenymi na
poslednej strane tohto Navodu na pouZzivanie.

Ochrana Zivotného prostredia,
likvidacia.

Staciondrne stroje treba dat’ podla narodného
prava na likvidaciu zodpovedajlicu ochrane
Zivotného prostredia.

Hodnoty emisie hluku

Namerana hodnota hladiny akustického
tlaku L,ya naradia (re | pW) v decibeloch: 81

Nepresnost’ merania K, v decibeloch: 3

Namerana hodnota emisie hladiny akustického
tlaku na pracovisku L, (re 20 pPa) v
decibeloch: 89

Nepresnost’ merania K, v decibeloch: 3
UPOZORNENIE: Suéet z nameranej emisnej
hodnoty a prisluSnej nepresnosti merania
predstavuje hornd hranicu hodnét, ktoré sa
mozu pri meraniach vyskytnut.

@ Pouzivajte chranice sluchu!

Namerané hodnoty boli zistené podla prislusnej

vyrobnej normy (pozri poslednu stranu tohto
Névodu na pouzivanie).

Typ GXC GXC
Objednavacie &islo

7901.. .030044 3.0300443
Pocet volnobeznych

obratok [min] 1440 1725
Prikon [W] 180 180
Napitie [V] 3x400 3x440
Frekvencia [Hz] 50 60
Hmotnost’ podla EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 40 40
Trieda ochrany IE) e

%

%

GXCAUS GXCAUS  GXC2V  GXC2v
.03 06 44 3 .03 06 44 3 .03 00 23 3..03 00 23 3
1440 1725 1440 1725

180 180 180 180

3x400  3x440  3x230  3x220

50 60 50 60

40 40 40 40

=) =) =) /@
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Typ GXW GXW GXWAUS GXWAUS GXwav GXwav
Objednavacie &islo

7 901.. .04 00 44 3 .04 00 44 3 ..04 06 44 3 ..04 06 44 3 ..04 00 23 3 ..04 00 23 3
Prikon [W] 60 60 60 60 60 60
Napitie [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Frekvencia [Hz] 50 60 50 60 50 60
Objem prietoku [I/min] 23 28 23 28 23 28
Hmotnost’ podla EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 9 9 9 9 9 9
Trieda ochrany &) &) &) &) &) &)
Schémy zapojenia.

Typ GXC Priloha 106

Typ  GXC2v Priloha 107

Typ GXW Priloha 108

Typ  GXWa2v Priloha 109

4~ 40
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Uzyte symbole, skrdty i pojecia.

Symbole, ktdére zostaty uzyte w niniejszej
instrukcji obstugi, a takze umieszczone
ewentualnie na maszynie maja na celu zwrdécenie
uwagi uzytkownika na niebezpieczenstwa,
mogace wystapi¢ podczas pracy z urzadzeniem.

Pojecie, znaczenie
Akcja
Nie dotyka¢

Ogdlne znaki nakazu

Przeczyta¢ dokumentacje

Uzywa¢ ochrony oczu

Uzywa¢ ochrony stuchu

Uzywa¢ ochrony przeciwpytowej

Uzywac¢ ochrony rak

FEEEEEENE

Ostrzezenie przed
niebezpieczenstwem

Europejski znak zgodnosci

)
m

Dla Panstwa bezpieczenstwa.

Osoby majace podja¢ prace z urzadzeniem,

zobowiazane s3 do szczegdtowego
przeczytania i catkowitego zrozumienia niniejszej
instrukcji, facznie z grafikami, specyfikacjami i
wskazéwkami bezpieczenstwa, jeszcze przed
rozpoczeciem pracy.
Nalezy przestrzega¢ rowniez odpowiednich
krajowych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa
elektrycznego i ochrony pracy (w Niemczech:
BGV A2, BGR 500).
Nie stosowanie sie do wskazéwek
bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do porazenia
elektrycznego, pozaru lub powaznych obrazen
ciata.

%

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy zachowa¢ na
przysztos¢ w celu dalszego uzywania i przekaza¢
ja przy oddaniu lub sprzedazy maszyny.
Nalezy przeczyta¢ a nastepnie zastosowac
sie do instrukgcji obstugi szlifierki tasmowej
GX 75, ktéta ma by¢ zamontowana do
niniejszego urzadzenia.
Do montazu przystawki do szlifowania
obwiedniowego na szlifierce tasmowej nalezy
uzywaé wytacznie zataczonych w dostawie
elementéw mocujacych. W wyniku
niewtfasciwego montazu moze dojs¢ do
obsuniecia sig przystawki ze szlifierki tasmowej
podczas procesu obrébki i groznych wypadkow
tym spowodowanych.
Nalezy stosowaé okulary ochronne. Okulary
ochronne musza by¢ odporne na odpryski
ciat statych, wystepujace przy réznych rodzajach
obrobki mechaniczne;j.
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnié¢
sig, ze w przystawce nie znajduje si¢ zaden
przedmiot przeznaczony do obrdbki. Przedmiot
taki moze zosta¢ z duzg sita wyrzucony i stac sig
przyczyna groznych wypadkéw.
® Nie wolno w zadnym wypadku dotyka¢
przesuwajacej sie tasmy Sciernej. Grozi
skaleczeniem.
W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisna¢ wytacznik bezpieczenstwa, znajdujacy
sie na szlifierce taSmowej. Urzadzenie dziata
jeszcze do 50 sekund sita inercji.
Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne
urzadzenia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do
obudowy. Duze nagromadzenie pytu metalowego
moze spowodowac¢ zagrozenie elektryczne.

Wtyczka urzadzenia moze by¢ zamontowana
jedynie przez wykwalifikowanego elektryka.
Przewéd ochronny z gniazdka sieciowego musi
by¢ podtaczony do uziemienia ochronnego tej
instalacji.

Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy
maszynie, wyjaé wtyk z gniazda sieciowego! W
razie niezamierzonego wiaczenia urzadzenia,
moze doj$¢ do powaznych obrazen.

Aby zagwarantowac elektryczne bezpieczenstwo
urzadzenia, nalezy regularnie zleca¢ jego
przeglady, zgodnie z wymaganiami ustawowymi.
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W przypadku pracy z urzadzeniami, ktére nie s3
regularnie przegladane, istnieje
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia
nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika. W
przypadku niewtasciwego kierunku obrotéw,
przedmiot obrabiany moze zosta¢ odrzucony i
stac sig przyczyna wypadku. Zmiany kierunku
obrotéw moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Pracowac nalezy zawsze uwaznie, zachowujac
daleko posunietg ostroznos¢, zwtaszcza przy
wktadaniu i wyjmowaniu obrabianych elementéw.
Ostabiona czujnos¢ operatora moze by¢
przyczyna powaznych obrazen rak.

Nalezy zachowac ostroznos¢ przy obrébce
krotkich lub waskich elementow. Podczas
whktadania lub wyjmowania ich moze dojé¢ do
uchwycenia rak przez tasme szlifierska lub koto
hamujace i powaznego ich skaleczenia.
Zachowac ostroznos¢ po wytgczeniu urzadzenia.
Maszyna zatrzymuje si¢ dopiero po ok. jednej
minucie. Do prac nastawczych i
konserwacyjnych wolno przystepowac¢ tylko po
catkowitym zatrzymaniu sie tasmy szlifierskiej.

Jednym rzutem oka.

1 Urzadzenie napinajgce tasme szlifierskg
(GX 75)
2 Ostona/Ogranicznik (GX 75)
3 Ostona chronigca przed iskrami (GX 75)
4 Srubaz pokrettem gwiazdzistym, do komory
na wiéry (GX 75)
5 Plyta slizgowa (GX 75)
6 Komora na wiéry (GX 75)
7 Dzwignia mechanizmu przechytu (GX 75)
8 Ostona boczna (GX 75)
9 Sruby montazowe
10 Sruby, regulacja GXC
11 Silnik napedowy, koto hamujace
12 Dzwignia, napiecie tasmy
13 Uchwyt
14 Wanienka
15 Rolki

90
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16 Dzwignia, przytozenie kota hamujacego do
obrabianego materiatu

17 Kotko hamujace

18 Dzwignia napinajaca

19 Pokretto gwiazdowe, pochylenie kota
hamujacego

20 Dzwignia, odstep kétka hamujacego

21 Gniazdo szybkomocujace

22 Korba, ustawianie sity nacisku

23 Szczelina

24 Prowadnica

25 Nakretka motylkowa

26 Sruba, regulacja prowadnicy

27 Waz chtodniczy z dysza

28 Zawor odcinajacy

29 Uchwyt magnetyczny

30 Wiacznik/wytacznik, pompa chtodziwa

31 Kréciec przytaczeniowy, powrdt chtodziwa

32 Pojemnik na chtodziwo

Przeznaczenie urzadzenia.

Przystawka do szlifowania obwiedniowego GXC
przeznaczona jest wyfacznie do szlifowania i
polerowania okragtych rur stalowych,
aluminiowych oraz masywnych pretéw stalowych
okragtych o srednicy D = 10 - 100 mm.
Jednostka chtodzaca GXW przeznaczona jest do
chtodzenia obrabianego materiatu.

Montaz (Szkic 1 + 2 + 3).

Szlifierka tasSmowa GX 75.

A Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy

maszynie wyjaé wtyk z gniazdka sieciowego.

» Nalezy zdemontowa¢ zabezpieczenie przed
iskrzeniem (3).

» Nalezy zdemontowa¢ podktadke do
szlifowania (5), pojemnik na widry (6) oraz
$rube z uchwytem gwiazdowym (4).

» Otworzy¢ ostone boczng (8).

» Zwolni¢ urzadzenie napinajace (1) i wyjaé
tasme szlifierska.

» Zamkna¢ ostone boczna.
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» Nalezy odblokowa¢ dzwignie mechanizmu
przechytu (7) oraz ustawi¢ szlifierke
tasmowa w pozycji poziome;j.

Przystawka do szlifowania obwiedniowego
GXC.

» Nalezy wyja¢ urzadzenie z opakowania oraz
zamontowac osprzet zgodnie z opisem w
zataczonej ulotce oraz na DVD.

» Przysuna¢ przystawke do obwiedniowego
szlifowania do szlifierki tasmowej i ustawic
tak otwory na $ruby (9), aby wzajemnie do
siebie pasowaty.

» Pofaczy¢ obie maszyny czterema srubami (9)
i Srubami z nakretkami motylkowymi (25).

» Przechyli¢ urzadzenie lekko do przodu.

» Dociagna¢ dzwignie mechanizmu
przechytu (7).

» Poluzowa¢ obie $ruby (10) pod wanna
(rys. 2) i wyregulowa¢ spéd przystawki w
stosunku do podtoza.

» Ponownie dociagna¢ obie sruby (10) pod
wanienka (rys. 2).

0 Podtaczenia przewodu doprowadzajacego

musi dokonaé¢ wykwalifikowany elektryk,
wykorzystujac do tego celu punkt przytaczeniowy

w przetaczniku szlifierki tasmowej GX 75, zgodnie

ze schematem obwodowym (zob. zatacznik).

Jednostka chtodzaca GXW (Szkic 3 + 4)

» Ustawic zbiornik na ptycie przystawki do
szlifowania obwiedniowego.

» Do pojemnika na chtodziwo wla¢ ok. 30—
35 litréw $rodka chtodzacego.

» Ustawi¢ pokrywe z pompa na zbiorniku i
zamontowac waz odptywowy do krécca
przytaczeniowego wanienki (14).

» Przymocowa¢ waz chtodniczy (27) do
przystawki do szlifowania obwiedniowego.

A Waz chtodniczy musi by¢ zamontowany w

taki sposob, aby nie zaczepiat on o kétko
hamujace lub przedmiot obrabiany.

» Wiozy¢ wtyczke jednostki chtodzacej do
gniazda (21).

%

Montaz/wymiana tasmy szlifierskiej.

m

A Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy
maszynie wyjaé wtyk z gniazdka sieciowego.

» Zwolni¢ uchwyt mocujacy (I).

» Zatozy¢ tasme szlifierska o dtugosci
75 x 2000 mm.

Oznakowanie kierunku biegu tasmy musi
by¢ zgodne z kierunkiem obrotu silnika.

» Napiac tasme szlifierska za pomoca
napinacza ().

» Przesuna¢ recznie taSme i zaobserwowag,
czy nie biegnie ona za bardzo na prawo lub
na lewo od rolki kontaktowe;i.

» Ustawic na szlifierce tasmowej prowadnice
kota napgdowego w taki sposob, by tasma
szlifierska znajdowata si¢ posrodku.
Precyzyjna regulacja odbywa sie przy
wiaczonym urzadzeniu.

» Wiaczyé na krotko szlifierke tasmowa.
Skontrolowag, czy rolka kontaktowa obraca
sie zgodnie z kierunkiem ukazanym strzatka.

» Whylaczy¢ szlifierke tasmowa.

A Jezeli rolka kontaktowa obraca si¢ w
kierunku przeciwnym niz kierunek ukazany

strzatka, przestawienie kierunku obrotu silnika

nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu fachowcowi.

Regulacja prowadnicy (Szkic 3A + 5)

A Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy
maszynie wyjaé wtyk z gniazdka sieciowego.

» Zwolni¢ obie $ruby (26) i ustawi¢ pozadang

odlegtos$¢ prowadnicy do kétka hamujacego:

—  Srednica rury 10 - 12 mm Ustawienie
zgodnie z rysunkiem 0.

— Srednica rury 12 - 100 mm Ustawienie
zgodnie z rysunkiem (2]

» Ponownie dokreci¢ obie $ruby (26).
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Nastawianie kota hamujacego
(Szkic 3)

A Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy

maszynie wyja¢ wtyk z gniazdka sieciowego.

Ustawianie réwnolegtego biegu

» Zwolni¢ dzwignie (12) i ustawi¢ za pomoca
uchwytu (I3) koétko hamujace (17) tak, aby
(ogladajac je z gory) biegto ono réwnolegle
do rolki kontaktowej. W ten sposéb osiagnie
sie rownomierng site nacisku, a tym samym
rowny szlif. Optymalne parametry nastawy
ustali¢ nalezy droga praktycznych préb.

Ustawianie pochylenia

» Zwolni¢ dzwignie mocujaca (18). Ustawi¢
koto hamujace (17) za pomoca $ruby (19) w
taki sposéb, by byto ono — w odniesieniu do
obrabianego elementu — odchylone lekko w
lewo.

0 Im wigksze nachylenie kota hamujacego,

tym szybsza predkos¢ posuwu. Optymalne

ustawienie kofa ustali¢ mozna droga

praktycznych prob.

Ustawianie odstepu miedzy kétkiem

hamujacym, obrabianym przedmiotem i rolka

kontaktowa

» Zwolni¢ dzwignie mocujaca (20).

» Odchyli¢ jednostke napedowa za pomoca
dzwigni (16).

» Wstawi¢ element przeznaczony do obrébki.

» Przestawi¢ jednostke napedowa ponownie
do przodu - tak, aby kétko hamujace
przylegato do obrabianego przedmiotu.

» Ustawi¢ wielko$¢ szczeliny (23) na | mm.
» Ponownie dociagna¢ dzwignig (20).

Ustawianie sity nacisku

» Za pomocy korby (22) ustawic site nacisku
kotka hamujacego na przedmiot obrabiany:

— Obrot w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara: duza sita nacisku.

— Obrot w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara: niewielka sita nacisku.
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Zbyt wysoka sita docisku moze prowadzi¢ do
zwiekszonego zuzycia kétka hamujacego i tasmy
szlifierskiej!

Wiaczenie/wytaczenie.

A Urzadzenie wolno wiaczy¢ dopiero po
zakonczeniu wszystkich koniecznych prac

nastawczych. Element przeznaczony do obrdbki

nie moze si¢ w zadnym wypadku znajdowaé w

urzadzeniu.

» Wiozy¢ wtyczke przystawki do szlifowania
obwiedniowego do gniazda, znajdujacego sie
na szlifierce tasmowej.

Wiaczanie/wytaczanie szlifierki tasmowej/
przystawki do szlifowania obwiedniowego
» Wiaczyc¢ szlifierke tasmowa.

A Powoduije to automatyczne wigczenie

przystawki do szlifowania obwiedniowego.

A Skontrolowa¢ kierunek obrotéw kétka

hamujacego. Zmiany kierunku obrotow
silnika moze dokona¢ jedynie wykwalifikowany
elektryk.

» Po zakonczeniu procesu obrébki wytaczy¢
szlifierke tasmowa. Spowoduje to
automatyczne wylaczenie przystawki do
szlifowania obwiedniowego.

Wytacznik awaryjny

» W niebezpiecznych sytuacjach nalezy
nacisna¢ czerwony wytacznik
bezpieczenstwa, znajdujacy sig na szlifierce
tasmowej, ktéry spowoduje wylaczenie sig
obu maszyn.

Wiaczanie/wytaczanie pompy chiodziwa

» Ustawi¢ wytacznik (30) w pozycji ,,1“. Przy
duzej wydajnosci usuwania materiatu pompa
chtodziwa musi by¢ zawsze wiaczona.

Instrukcja pracy.

A Uzywac¢ okularéw ochronnych.

0 Przed przystapieniem do pracy z
urzgdzeniem nalezy upewnic sie, ze
wszystkie opisane powyzej prace nastawcze
zostaty w sposob prawidtowy przeprowadzone, a
nastepnie skontrolowane.
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Szlifowanie rur

» Odchyli¢ kétko hamujace za pomoca
dzwigni (16).

»  Wsuna¢ min. 30 mm przeznaczonego do
obraébki elementu do prowadnicy (rys. 6).

» Otworzy¢ zawoér chtodziwa (28).
Woyregulowa¢ przebieg chtodziwa za
pomoca zaworu odcinajacego (28).

» Przywroci¢ kétko hamujace do uprzedniej
pozycji za pomoca dzwigni (16) tak, aby
przedmiot obrabiany obrocit si¢ wraz z
kotkiem i przesunat sie przez maszyne.

» Gdy jeszcze ok. 30 mm. przedmiotu
obrabianego znajduje si¢ w prowadnicy
(rys. 6), cofna¢ dzwignie (16).

» Wyjac obrabiany przedmiot z maszyny.
Przy zbyt wysokiej lub zbyt niskiej
predkosci posuwu, nalezy zmienic¢
pochylenie kota hamujacego.

Naprawa i obstuga klienta.

A Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy

maszynie wyjac wtyk z gniazdka sieciowego.

0 Naprawy powinny by¢ przeprowadzane

wylacznie przez wykwalifikowany personel

zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zalecamy dokonywanie napraw w naszych

placéwkach serwisowych FEIN, w punktach

ustugowych FEIN i przedstawicielstwach firmy

FEIN.

Nastepujace prace konserwacyjne nalezy

przeprowadza¢ regularnie:

Czynnosci konserwacyjne wykonywane

codziennie

» Usuna¢ pyt metalowy i inne zanieczyszczenia
Za pomoca sprezonego powietrza.

» Oczysci¢ wanienke (14). Odetka¢ w razie
potrzeby odptyw.

» Oproézni¢ zbiornik na chtodziwo. Oddzieli¢
pyt metalowy od chfodziwa i zutylizowaé.

%

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z
ustawowymi przepisami regulujacymi w kraju, w
ktérym produkt zostat wprowadzony do obrotu.
Ponadto firma FEIN udziela gwarancji zgodnie z
oswiadczeniem o gwarancji producenta

firmy FEIN. Szczegbtowych informacji na ten
temat udzieli Panstwu sprzedawca,
przedstawicielstwo firmy FEIN w Panstwa kraju
lub serwis firmy FEIN.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma GRIT o$wiadcza z petna
odpowiedzialnoscia, ze niniejszy produkt jest
zgodny z odpowiednimi postanowieniami
podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji.

Ochrona srodowiska, usuwanie
odpadéw.

Urzadzenia stacjonarne nalezy zgodnie z lokalnie
obowiazujacymi przepisami dostarczy¢ do
punktu odbioru surowcéw wtédrnych, gdzie
zostang poddane utylizacji w sposéb przyjazny
dla srodowiska.

Wartosci emisji hatasu

Zmierzony poziom ci$nienia mocy akustycznej
na miejscu pracy L, (re | pW), w decybelach:
8l

Niepewnos¢ pomiaru K, 5, w decybelach: 3
Zmierzony poziom ci$nienia akustycznego na
miejscu pracy Lya (re 20 pPa), w decybelach: 89
Niepewnos¢ pomiaru K4, w decybelach: 3
UWAGA: Suma mierzonych wartosci emisji i
nalezacej do nich niepewnosci pomiaru
przedstawia gbrnga granicg wartosci, ktéra moze
wystapi¢ podczas pomiaréw.

@ Nalezy uzywa¢ ochrony stuchu!

Wartosci pomiarowe wykryte wedtug normy
dotyczacej produktu (patrz ostatnia strona
niniejszej instrukgji obstugi).
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Dane techniczne.

Typ GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2v GXC2v
Numer katalogowy

7901.. ..030044 3..030044 3..0306443.0306443.0300233.0300233
Predkos$¢ obrotowa bez

obciazenia [min] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
Moc pobierana [W] 180 180 180 180 180 180
Napiecie [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Czestotliwosé¢ [Hz] 50 60 50 60 50 60

Cigzar zgodny z EPTA-
Procedure 01/2003
(= zmetoda Europejskiej

Parlamentarnej

Weryfikacji Technologii)

[kel 40 40 40 40 40 40
Klasa ochrony J[©) J[©) J[©) ) ) )
Typ GXW GXW GXWAUS GXWAUS GXwav GXwav
Numer katalogowy

7901.. .04 00 44 3 .04 00 44 3 ..04 06 44 3 ..04 06 44 3 ..04 00 23 3 ..04 00 23 3
Moc pobierana [W] 60 60 60 60 60 60
Napiecie [V] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
Czestotliwosé¢ [Hz] 50 60 50 60 50 60
Natezenie [I/min] 23 28 23 28 23 28

Cigzar zgodny z EPTA-
Procedure 01/2003
(= zmetoda Europejskiej

Parlamentarnej

Weryfikacji Technologii)

kel 9 9 9 9 9 9
Klasa ochrony ) ) ) ) ) )
Schematy potaczen.

Typ GXC Zatacznik 106

Typ  GXC2v Zatacznik 107

Typ GXW Zatacznik 108

Typ  GXwav Zatacznik 109
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UcnoAb3oBaHHbIe YCAOBHbI€
0603Ha"|eHMﬂ, COKpALLLEHUA U NOHATHUA.

YcAoBHble 0603HaueHMS, UCMOAb3OBaHHbIE B
HaCTOSALLEM PYKOBOACTBE MO 3KCMAyaTaLMK U
MPU CAyYae Ha MallMHe, CAYXKaT AAS obpatleHus
Bawero BHMMaHMs Ha BO3MOXXHbIe OMaCHOCTH
npu paboTe c 3TOM MaLLUMHOW.

YcaoBHoe Monatue

0603HaueHne

AencTteune

MpukacaTbes sanpetlueHo

O6LWwuit NpeAnNUChIBaIOLLLAIA
3HaK

[NpounTaTh AOKYMeHTaLMIO

McnoabsyitTe cpeacTsa
3aLUMThI TAA3

McnoabsyitTe cpeacTBa
3aLUMTbI OPraHOB CAyXa

McnoabsyitTe cpeacTBa
3aLUMUTHI OPraHOB AbIXaHUs

Mcnoab3yiiTe cpeacTBa
3aLWUTHI PYK

MpeaynpexaeHue 06
onacHocTU

P OO eR’

Esponeiickuit 3Hak
COOTBETCTBUS

N
m

AAs Baweit 6ezonacHocTu.

He HauuHaitTe paboTaTb ¢ 3TOI MalMHOM

noka Bbl TLWaTeAbHO He U3yumnTe U
MOAHOCTbIO He YCBOMTE HacTosALLee
PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTaLuK, BKAIOYas
MAAIOCTPALLMU, CrielMPUKaLIMKM U NPaBUA
6e30mnacHoOCTU.
YunTbiBaiiTe TaKXKe COOTBETCTBYIOLLME
HaLMOHaAbHbIE MPEAMMCAHUA MO IAEKTPUYECKON

6e3omacHocTH 1 oxpaHe TpyAa (B MepMaHuu:
BGV A2, BGR 500).

HecobAtoaeHue yKasaHUin MO TeXHUKe
6e30MacCHOCTM B Ha3BaHHOM AOKYMEHTaLMK
MOXET MPUBECTU K MOPAXKEHUIO SIAEKTPUYECKUM
TOKOM, MOXapy U/MAU Cepbe3HOI TpaBMe.

HacTosuiee pyKOBOACTBO MO 3KCMAyaTaLLMm
COXPaHUTb AAS AAAbHEMLLIEro UCMOAb3OBaHUA U
NMPUAOXKUTD K MaLLIMHE MpU ee NepeAaye Apyromy
AMLLY MAM MPU MPOAAXKE.

MpounTaitTe U cobAIOAANTE PYKOBOACTBO

MO 3KCMAYaTaLlMU A€HTO-LUAUPOBAALHOA
MawwmnHbl GX 75, KoTopas AoAXKHa 6bITb
YCTaHOBAEHA Ha 3TOM CTaHKe.
MpuMeHsiiTe AAR MOHTaXKa MOAYAA KpYrAoro
WAMPOBaHNA HA AEHTOUYHO-LIAM(DOBAALHOM CTaHKe
TOABKO MOCTaBAAIEMbIH KPEMEXHbIH MaTepHaA.
Ownbka Npyu MOHTaXKe MOXET MPUBECTU K
MaAEHUIO MOAYAS KPYTAOTO LAMGOBaHMSA BO
BpeMs paboTbl C AGHTOYHO-LWANGOBAABHOTO
CTaHKa U CTaTb NMPUYMHOMN TAXKEAOTO
HeCc4aCcTHOro CAy4as.

Mcnoab3yiiTe 3aliuTHbIE OYKH. 3aLLUTHBIE
OYKM AOAXKHBI 0becneynBaThb 3alWUTy OT
YyacTuL, OTOPachIBaEMbIX MHCTPYMEHTOM MpU
pasAMuHbIX paboTax.
Mepea BKAIOYEHHEM NpOBepsiiTE OTCYTCTBUE
3aroTOBOK B MOAYAE KPYrAOro WAM(pOBaHHS.
3aroToBKa MOXeT 6bITb C CUAOI BbiGpoLLEeHa U
NPUBECTU K TAXKEAOMY HECYACTHOMY CAyYalo.
@ Hukoraa He Kacaiitech Geryuwei
WAMPOBaALHOM AeHTbl. OnacHOCTb
MOAYYEHUS TPaBMbl.
B cAyyae onacHOCTM HeMeAAEHHO 3aAEeMCTBOBATb
aBapHiHbIN BbIKAIOYAaTEAb Ha AEHTOYHO-
WAM$OBaAbHOM cTaHKe. MalumHa BpalaeTcs no
nHepumn A0 50 ceKyHA.
PeryAspHo oumiLaiiTe BEHTUAALLMOHHBIE OTBEPCTUSA
MaLluMHbl. BeHTUAATOP ABUraTeAs 3aTArMBaeT NblAb B
Kopnyc. DTO MOXET MPUBECTU K SIAEKTPUYECKOM
OMacHOCTU MPU YPE3MEPHOM CKOMAEHUM
METaAAUYECKOM MbIAU.

BuAKy MalmHbI paspeluaeTcs MOHTUPOBATb TOAbKO
3AEKTPOCNELMAAUCTY. 3aLUUTHDBIN NPOBOAHMK
LUTEMNCEAbHON PO3ETKU CETU AOAXKEH ObITb
COEAMHEH C 3aLLUTHOM 3eMAEI SAEKTPUYECKOM
ceTu.

Mpy BbINOAHEHME TEXO6CAY)KMBaHMA M PEMOHTA
OTKAIOYAMTE BUAKY OT LUTENCEABHOH PO3ETKM CETH.
EcAn mawmHa BrkatovaeTcs 6e3 Haa30pa, TO 3TO
MOJKET MPUBECTU K TAXKEABIM TPaBMaM.
MopyuaiiTe peryAspHo NpoBepATb 3AEKTPUUECKYIO
6e30nMacHOCTb MalMHbI B COOTBETCTBUM C
3aKOHHbIMM NOAOXKeHUAMMU. HenposepeHHas
MallMHa YpeBaTa OMaCHOCTbIO SAEKTPUYECKOTO
nopa>keHus!
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Mepea nepBbIM BKAIOYEHHEM NPOBEpPLTE
HanpaBAeHWe BpalL,eHus ABurateas. [1pu
HEMpaBUAbHOM HaNpPaBAEHWUW BPaLLEHUS
3aroTOBKa MOXEeT ObITb OTOpOLLEHa U CTaTb
MPUYMHOM HECHACTHOrO CAy4as. M3meHsTb
HanpaBAEHWE BPaLLLEHWUsl Pa3peLLaeTCs TOAbKO
3AEKTPOCMELMAANCTY.

Bo Bpems paboTbl 6yAbTe 04eHb BHUMATEABHDI,
TILATEALHO BbINOAHANTE BCE ABUXKEHMS, 0COGEHHO
NpyU BBOAE 1 BbIBOAE AeTaAu. [1pu HeaocCTaTOUHOM
BHUMaTeAbHOCTHM Bawm pyku moryT 6biTb
TAXKEAO paHeHbI.

OcTopoKHO Npu 06pa6oTke KOPOTKMX MAM TOHKHMX
Aetaaeit. [pu BBoAe 1 BbiBOAE Bawum pyku moryT
6bITb 3aXBa4€eHbI LUAUPOBAALHOMN AEHTOM UAM
BEAYLLUM KPYroM U TPaBMUPOBAHbI.
OcTopoxKHO nocAe BbiKAIOYeHHUA. MalumHa
BpaLLaeTCs Ha Bblbere ele oK. | MUHYTBI.
BbinoAHsitTe paboTbl Mo TeXo6CAyKMBaAHUIO U
HaCTPOMKE TOABKO B COCTOSIHWM MOKOS
LWAUGPOBAABHOMN AEHTBI.

C nepBoro B3raspa.

Mpucnoco6aenue HaTskeHusaAeHTbl (GX 75)
Kpbiwkalynop (GX 75)
3awuTHbIH WHTOK oT uckp (GX 75)

TpUOKOBbIN BUHT KOHTEHHEPA AASl CTPYXKKH
(GX75)

Onopa 3aroToBku (GX 75)
KoHTeitHep aas cTpyxkm (GX 75)
Pbiuar HakAoHHOro npucnocobaenmns (GX 75)
BokoBas crenka (GX 75)
9 KpenexxHble BUHTbI
10 BuHTbl, HacTpoitka GXC
Il ABurateAb npuBoAa BeAylLEro Kpyra
12 3a)XMMHOI4 pbiyar, NaparAeAbHOCTb TOPMO3HOTO
Kpyra
13 PykosaTtka
14 BanHa
15 Poaukm
16 Pbivar nopBoAa BeAYLLLErO KPyra K AeTaAU
17 Topmo3Hoe KoAeco
18 Pbiyar HaTsxeHus

19 BuHT co 3Be3A4aTbIM rPUGKOM AASl YCTaHOBKM
nepeKoca BeAylLero Kpyra

20 3a)xMMHOIA pblyar, 3a30pa TOPMO3HOr0 Kpyra
2| LrenceAbHas po3eTka

N -

o N o~ U
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22 PyKoATKa HaCTPOWKM YCHAMA NpuXKaTHA

23 3asop

24 Hanpasasiowas wuHa

25 BapawkoBas raika

26 BWHT HacTPOMKM HanpaBAAIOLLEH LINHDBI

27 LLAaHr oxAaxAaloLLei CpeAbl C COMAOM

28 3anopHbii KAanaH

29 MarHuTHbIH AepXKaTeAb

30 BbikAlouaTeAb HacoCa OXAQXKARIOLLEN CPeAbI

31 TMpucoeAMHUTEABHDBIN WITYLEP AASl CAUBA
OXAQXAaloLLLEN cpeAbl

32 BaK AAf OXAQXKAAIOLLEN UMAKOCTU

Ha3HaueHue MaLMHbI.

MoayAb kpyraoro wamndosanms GXC
NMPeAYCMOTPEH UCKAIOUYUTEABHO AAS
LWAKPOBAHMA U MOAMPOBAHUSA KPYTAbIX CTAAbHbIX
TPY6, TPY6 M3 LBETHOrO METAAA], @ TaKKe
KPYFAbIX CTaAbHbIX 3arOTOBOK C

D =10- 100 mm.

VY3eA oxaaxaatoleit cpeabl GXW
NMPeAYCMOTPEH AAS OXAAXKAEHUS 3arOTOBKMU.

VYka3zanusa no MmoHTaxy (puc. | +2 +3).

AeHTouHO-WAMPOBaALHBIA cTaHOK GX 75.

A Ao Havaaa paboT no Texo6cAyKUBaHHIO
MaLLMHbI OTKAIOYAHTE LUTENCEAbHYIO BUAKY OT

PO3€ETKM CeTH.

» CHMMUTE 3aLUTHBIN WKUTOK OT UcKp (3).

» CHumuTe onopy aas wandosarus (5),

COOPHUK CTPYXKKM (6) M BUHT CO 3BE3AYATBIM

rpubkom (4).

OrkpoiiTe 6oKOBYIO CTEHKY (8).

OTBUHTUTE NPUCNIOCOBAEHME HATSXKEHUS

AeHThI (1) U cHUMKTE WANDOBAABHYIO ACHTY.

3akpoiiTe GOKOBYIO CTEHKY.

PackpoiiTe pblyar HAaKAOHHOTO

npucnocobaexus (7) n ycTaHOBUTE AEHTO-

WAUPOBAABbHYIO MALLMHY MPUOA.

FOPU30HTaAbHO.

vy

vy

MoayAb Kpyraoro wandosanus GXC.

» BbIHbTE MHCTPYMEHT M3 yNnaKoBKM U
CMOHTUPYMTE NPUHAAAEXKHOCTb COTAACHO
onucaHuio B NpuaaraeMom ancte u Ha DVD.
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» [lepeABHHbTE MOAYAb KPYFrAOTrO
LWAUPOBAHMSA K AEHTOUYHO-LIAMPOBAABHOMY
CTaHKy M YCTaHOBUTE COOTBETCTBUE
OTBEpCTUI AAs BUHTOB (9).

» CoeaAMHUTE 06a yCTPOMCTBA YeTbIpbMsl
BMHTaMu (9) M BUHTaMKM c 6apallKOBbIMU
raikamu (25).

> [loBepHuTE yCTPOICTBO CAErKa BrepeaA.

> 3aTAHWUTe pbi4ar HAKAOHHOTO
npucnocobaexus (7).

» Ortnyctute 06a BuHTa (10) Noa BaHHOM
(puC. 2) M ycTaHOBUTE HUXKHIOIO YacTb
MOAYASl KPYFAOTO LIAUGOBAHMSA Ha AHMLLE.

» 3ataHuTe oba BuHTa (10) noa BaHHOM

(puc. 2).

KabeAb nuTaHMs AOAXKEH GbITb MOAKAIOHEH B

BbIKAIOYATEAE AEHTOYHO-ILAU(OBAALHOTO
ctaHKa GX 75 KBaAMPULMPOBAHHBIM CMELUAAUCTOM
COrAQCHO 3AEKTPHUYECKOH CXeMe (CM. MPUAOIKEHHE).

VY3eA oxaaxxpatowent cpepbl GXW (puc. 3 +4)

» YCTaHOBMUTE EMKOCTb Ha AHULLE MOAYAS
KPYrAoro WwAn$oBaHus.

> 3aAelTe B eMKOCTb AASl OXAQXKARIOLLLEN
cpeAbl oK. 30—35 AUTpoB oxAaxkaaloLLLeit
cpeAbl.

» VcTaHOBUTE Ha EMKOCTb KPbILLIKY C
HaCOCHbIM arperaTom 1 NpUCOEAUHUTE
LUAQHT CAMBA K WITYLEpy Ha BaHHe (14).

» [1poAOXKMTE LUAQHT OXAQXKAIOLLEN
cpeaAbl (27) Ha MOAYAE KpYrAOTo
WAndOBaHMUS.

f LLIAaHr oxAaxAaloLLeN CPeAbl AOAXKEH GbITb
MPOAOXKEH TaK, YTOObI OH He COMPHUKAcaAcs C
TOPMO3HbIM KPYrOM MAM C 3arOTOBKOM.

» BcraBbTe BUAKY KabeAs y3Aa OXAXKAAIOLLEN
CPeAbI B LUTEMNCEAbHYIO po3eTky (21).

3aMeHa WAUGPOBAALHOMN AEHTbI.

C Ao Hauaaa paboT no TexobcayKMBaHHUIO
MalLMHbI OTKAIOYAHTE LUTENCEABHYIO BUAKY OT
po3eTKHM ceTu.

» OTnycTuTb HaTsi>kHOe ycTpoicTso (I).

» HanoxuTe WANDOBAAbHYIO AEHTY C AAUHOM
75 x 2000 mm.
0 O603HaueHWe HarnpaBAEHUS ABUXKEHUS
AEHTbI AOAYKHO COOTBETCTBOBATH
HamnpaBAEHUIO BPaLLLEHMS.

» HaTaHuTe WAUPOBaAbHYIO AEHTY
npucnocobaernem Hatsixkenus (1).

» [lpoTsaHUTE AEHTY pPyKOW U NpoBepbTe
HaAMuMe YBOAQ B AEBYIO UAU MPaBYIo
CTOPOHY Ha KOHTaKTHOM POAMKe.

» YcTaHOBUTE Ha AEHTOYHO-LIAU(OBAABHOM
CTaHKe HarpaBASIOLLYIO MPUBOAHOIO KoAeca
TaK, 4TOObI WAMPOBAAbHAS AEHTA ABUIaAach
B cepeanHe. TouHoe peryAMpoBaHue
OCYLLLECTBASIETCS MPU BKAIOHEHHOM CTaHKe.

» BkAlounTe Ha KOPOTKOE BpPeMsi AEHTO4HO-
WAnOBaAbHbBIN cTaHOK. [MpoBepbTe
COOTBETCTBME HArpaBAEHUS BpaLLleHUs
KOHTAKTHOM LWaitbbl C HaNpaBAEHUEM
CTPEAKM.

» BbikAlOUMTE AEHTOUHO-LIAMDOBAABLHDIM
CTaHOK.

A BpawaeTcs BeAyLuUit Kpyr NPOTHB CTPEAKH, TO

COOTBETCTBYIOLLEMY CMELMAAUCTY NOPY4HUTDL
M3MEHUTb HanpaBAeHWe BpalLeHNA ABUraTeAs.

HacTpoitka HanpaBAsioLLei LWHHDI
(puc. 3A +5)

c Ao Hayaaa paboT no TexobcAyKMBaHUIO
MaLUKHbI OTKAIOHANTE LUTENCEABHYIO BUAKY OT
PO3€eTKM CeTH.

» Ortnyctute oba BUHTA (26) U ycTaHOBUTE
3a30p HarpaBASIOLLEN LUMHBI K TOPMO3HOMY
Kpyry:

—  Amametp Tpy6bl 10 - 12 mm: HacTpoiika
coraacHo puc. ©.

—  Amametp Tpy6bi 12 - 100 mm: HacTpoiika
coraacHo puc. @.

» Kpenko 3atsHuTe oba BuHTa (26).

YcraHoBkKa Beayuwero kpyra (puc. 3)

c Ao Hayaaa paboT no Texo6cAyKUBaHUIO
MaLUMHbI OTKAIOHANTE LUTEMCEABHYIO BUAKY OT
po3eTKM ceTH.

HacTpoiika napaareabHocTH

» OrtnycTute 3aXMMHOM pbivar (12) u
ycTaHosuTe py4kol (|3) TopmosHoi
kpyr (17) Tak, 4Tobbl OH BpaLlacs
MapaAAEAbHO C KOHTaKTHOI LWaiboi cMoTps
cBepXy. DTUM AOCTUraeTcsi paBHOMepHoe
rpuKaTie M PaBHOMEPHbII XapaKTep
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LWAMPOBAAbHOM MOBEPXHOCTU. MpaBuAbHYIO
HaCTPOIKY OMpeAeAUTb MPOGHBIM
LIAUPOBAHUEM.

YcTaHoBKa HakAOHa

» OrTkpoiTe 3axknumHow pebivar (18). BuHtom
co 3Be3AYaThIM rpubKom (19) ycTaHoBUTE
BeAyLLmit Kpyr (17) Tak, 4Tobbl OH B
OTHOLLEHUU K AETaAU UMEA HEBGOABLLIOK
MepeKoc HaAeBo.

0 Yem GoAbLLE MEpeKOC BEAYLLLErO Kpyra,

TeM 60oAble ByAET CKOPOCTb MOAAYM.

OnTuMaAbHasa HaCTpPOMKa OrnpeAeAsieTcs

NpakTU4YECKOM MOMbITKON.

Hacrpoiika 3a30pa MeXKAY TOPMO3HbIM KpYroM,
3aroTOBKOM M KOHTaKTHbIM POAUKOM
» OrTkpoitTe 3axKnMHOIA pbivar (20).

» [loBepHuTe y3eA npueoaa pbidarom (16)
Ha3aA.

> BaoxuTe noasexalyto o6paboTke AeTaAb.

» [MoBepHuTe y3eA NpuBosa 06paTHO Brepea
TaK, YTOGbl TOPMO3HOM KPYr MPUAEraA K
3aroTOBKe.

» YcraHosuTe 3a3op (23) B | Mm.
» 3aTaHuTe 3a)XKMMHOM pbivar (20).

Hacrpoiika ycuaus npuxkartus

» YcTaHoBUTE pyuKoi (22) ycuane npukaTtus
TOPMO3HOTIO Kpyra K 3aroToBKe:

— BpaleHne no yacoBoi cTpeake: ycuane
NpUXKaTUs yBEAUYMBAETCA

— BpalleHne NpOTMB YacoBOW CTPEAKM: ycuAMe
MPUXKaTHs yMeHbLIaeTCs

CAMLIKOM BbICOKOE YCHAME NPUXKATHA MOXKET

NPUBECTH K NOBbILIEHHOMY H3HOCY TOPMO3HOIO

Kpyra  WAU¢OBaAbHOM AeHTbI!

BKAlOUEHHE M BbIKAIOYEHHE,

BKAIoU€HME U BbIKAIOYUEHHE MOAYAA KPYTAOTO
WAMOBaHUA

» BKAIOUMTE AEHTOYHO-LIAUGOBAABHBIN
CTaHOK.
C MoAyAb Kpyraoro wAn¢poBaHuA BKAIOYaeTCA
aBTOMaTUYECKH.

A MpoBepbTe HanpaBAeHMe BpalLeHUA
TOpMO3HOro Kpyra. HanpaBaeHue Bpauienue

ABMraTeAsl paspeLuaeTcs NepecTaBAATb TOAbKO

3AEKTPUKY-CMELMAAUCTY.

» [lo okoH4aHuK paboyero npotiecca
BbIKAKOYAMTE AEHTOUYHO-LIAUPOBAALHDI
cTaHOK. MOAYAb KpYrAOro WAM¢OBaHUA
BbIKAKOHYAETCS ABTOMATUHECKM.

KHonKa aBapuitHOro BbIKAIOYEHMSA

» B cAyyae onacHocTU HaXKMmaiTe Ha
aBaPMljiHbll‘;i BbIKAKOYMATEAb AEHTOYHO-
UJAMC‘)OBaAbHOFO CTaHKa, l-ITO6bI BbIKAIOYNTDb
oba ycTpoicTBa.

BrAioueHue | BbIKAlOYEHMe Hacoca

OXAQXKAQlOLLEN CPeAbI

» YcTaHoBUTE BbiKAIOYaTeAb (30)B
noAoskeHue «|». Mpu 6oAbLIOM cbeMe
MaTepMaAa HACOC OXAAXKAQIOLLLEN CPeAbl
AOAXEH MocTosiHHO paboTats.

MHCTPYKI.I,MM Mo NOAb30BaHMUIO.

A MawuHy BKAlOualiTe TOAbKO NocAe
BbINOAHEHUS HeO6XOAMMDIX HacTpoek. B
MallMHY HeAb3sl BKAQABIBATb AETaAb.

» BcraBbTe BUAKY KabeAas MOAYASI KpYrAoro

WANGPOBAHUS B LUTEMCEAbHYIO PO3ETKY
AEHTOYHO-LIANPOBAABHOIO CTaHKa.

98

C MoAb3yiTeCh 3aWUTHLIMM OYKAMM.

0 Ao Hayaaa paboTbl NPoBEpUTL MPaBUALHOCTD
BbIMOAHEHUSA U KOHTPOASA BCEX OMUCAHHbIX
BbiLUE HACTPOEK.

LAudgoBanus Tpy6

» [losepHuTe TOpMO3HOM KpYr pbidarom (16)
Ha3aA.

» BAoXuUTe AeTaAb Ha MeHee Kak Ha 30 MM Ha
OMOPHBINA HOX (pUC. 6).

» OTKpOMITE KAaMaH OXAaXAaloLLen
cpeApb! (28). YcTaHoBUTE pacxoa
OXAQXKAQIOLLLEN CPEAbI 3aMOPHbIM
KAarnaHom (28).

» [loBepHuTe TOopMO3HOW KpYr pbidarom (16)
OnATb BrepeA TaK, YTOObl 3aroToBKa HavaAa
TaK>Ke BpalLaTbCs U MPOXOAUTb Yepes
MaLLnHy.
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» OrtraHuTe pbivar (16) Hasaa, ecAM 3aroToBKa
HaxoauTca eute 30 MM Ha HanpasAsioLLei

(puc. 6).
» BbiHbTe 3aroTOBKY M3 MalLMHbI.

Mpu BbICOKOM MAM HU3KOM CKOPOCTU
NOAa4M CAGAYeT U3MEHUTb NepeKkoc
BeAyLLLero Kpyra.

Texo6cAyuBaHME U cepBUCHAA
CAyXba.

ﬁ Ao Havaaa paboT no TexobcAyKUBaHHUIO
MallMHbI OTKAIOYAHTE WITENCEAbHYIO BUAKY OT
po3eTku ceTu.

0 PeMOHT paspelliaeTcs BbIMOAHATb
CMEeLMAAUCTY COTAACHO AEUCTBYIOLLUM
rpeAnucaHusam.

MbI p ekoMeHAyeM NOpyYaTb PEMOHT CEPBUCHOM

cayx6e FEIN, pupmeHHbiM macTepckum FEIN 1

npeactasuteAbcTeam FEIN.

PeryAsipHO BbINOAHSIITE CAeAytOLLME PaBOTbI NO

TeXo6CAy>KUBaHUIO:

ExkepHeBHOe TexobcAyKMBaHUe

» MeTaAAMYECKYIO MbIAb U CKOMAEHUS
3arpsA3HEHUN YAAANTE CXKATbIM BO3AYXOM.

» OuuwaiTe BanHy (14). Mpu
HEOBXOAMMOCTH YCTpaHANTE 3arpsasHeHNs
CUCTEMBI CAMBA.

»  OnopoXHsANTe eMKOCTb CpeAbl
oxaaxaeHus. OTAeAUTE U YTUAMBUPYITE
BOAY M METAAAMYECKYIO MbIAb.

Obs3aTeAbHas rapaHTHa u
AOMOAHUTEAbHASA rapaHTUs
M3rOTOBUTEAS.

O6sa3zaTeAbHas rapaHTUAa Ha usaeane
NPEeAOCTABAAETCA B COOTBETCTBUM C
3aKOHOMOAOX>KEHUAMU B CTpaHe MOAb3OBaTeAA.

Kpome rapaHTuii, npeAycMOTpPEeHHbIX 3aKOHOM,
FEIN npeaocTaBAsieT AOMOAHUTEABHYIO
rapaHTUIO B COOTBETCTBUM C rapaHTUNHBIM
ob6szaTeabcTBOM M3rotoBuTeAs FEIN.
Moapo6Hyto nHbopmaumio 06 3tom Bbl
MOAY4MTE B CMELMAAUSMPOBAHHOM MarasuHe, a
TakxXe B npeacTaBuTeAbcTBe $upmbl FEIN B
Bawweit cTpaHe uAM B cepBucHoi cAy>k6e FEIN.

AeKAapau.un COOTBETCTBMA.

C UCKAIOUUTEABHOMN OTBETCTBEHHOCTbIO $UpMa
GRIT 3asBaseT, YTO HacToALWEE U3AEAME
OTBEYaeT COOTBETCTBYIOLLMUM NPEAMUCAHUSAM,
NPUBEAEHHBIM Ha MOCAEAHEN CTpaHULLe
HaCTOSALLErO PyKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLmK.

OxpaHa oKpy»KaioLueit cpeAbl,
YTMAM3aLLUA.

CTaLLMOHaPHbIe MaLlUHbl AOAXKHbI 6bITb
3KOAOIMY€CKU YUCTO pEeLlUPKYAUPOBAHDI
COrAaCHO HaLLlMOHaAbHbIM MpaBUAAM.

3HaueHus U3AYyUYEHMUA LIYMaA

M3mepeHHbIit A-B3BellieHHbI ypPOBEHb 3BYKOBOW
mouiHocTH Ly, p (re | pW), aeunben: 81
HeaocToBepHocTb K, p, Aeumnben: 3
M3MepeHHbIt A-B3BeLLIEHHbI YPOBEHb
3BYKOBOrO AaBA€HMSA Ha pabodem mecTe Loa
(re 20 pPa), aAeumnben: 89
HeaoctosepHoctb Ko, Aeunben: 3
MPUMEYAHME: CymMma M3MepeHHbIX 3Ha4eHM
M3AYYEHUI U COOTBETCTBYIOLLMX
HEAOCTOBEPHOCTEI NMpeACTaBAseT coboit
BEpPXHUIA MPEAEA 3HaYeHUI, KOTopble MOTyT
6bITb 3aMepeHbl.
@ [MoAb3yiTech cpeACTBaMM 3aLLUTbI OPraHOB
cayxa!
M3mepeHus BbIMOAHEHbI COrAaCHO
COOTBETCTBYIOLLLEMY CTAaHAAPTY AAS U3AEAMA
(cM. MOCAEAHIOIO CTPaHMLLY HacTOSLLETO
PYKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLuK).

99
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TexHuueckue AaHHbIlE.

Tun GXC
Homep 3akaza 7 901.. .03 00 44 3
Yucao obopoTos

XOAOCTOrO X0A2 [MUHYT] 1440
MoTpebasemasn

MowHocTb [BT] 180
Hanpsskenue [B] 3x400
Yacrora [HZ] 50
Bec coraacHo EPTA-

Procedure 01/2003 [«r] 40
Kaacc zawmtsl ot

MopakeHust

3AEKTPOTOKOM S
Tun GXW
Homep 3akaza 7 901.. .04 00 44 3
MNoTpebasemas

MowHocTb [BT] 60
Hanpsixkenue [B] 3x400
YacroTa [Hz] 50
Pacxoa, [A/MuH] 23
Bec coraacHo EPTA-

Procedure 01/2003 [kr] 9
Kaacc 3awmTsl ot

MopakeHust

3AEKTPOTOKOM &)

CxeMbl NOAKAIOYEHHA.

GXC GXCAUS GXCAUS
.03 00 44 3 .03 06 44 3 .03 06 44 3
1725 1440 1725

180 180 180

3x440  3x400  3x440

60 50 60

40 40 40

e D e

GXW GXWAUS GXWAUS

.04 00 44 3 .04 06 44 3 .04 06 44 3
60 60 60

3x440  3x400  3x440

60 50 60

28 23 28

9 9 9

) D e

GXC2v
.0300233

1440

180
3x230
50

40

=)

GXW2v
.0400233

60
3x230
50
23

9

NS)

GXC2v
.0300233

1725

180
3x220
60

40

=)

GXW2v
.0400233

60
3x220
60
28

9

NS)

Tun  GXC Mpuaorkenune
Tun  GXC2V Mpuaorkenune
Tun  GXW Mpuaoxkenune
Tun  GXW2V Mpuaoxkenune
100

106
107
108
109

%
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ERANTS, HEMEE .

PRAEA DL B L ERIAT S, ROV T M
R, ARBAEAYR AR AN G

3
do

|, #X

fi it

A5 1k fah s

— AR RS

I 352 3L

fm s B 51

W

{5 4= 1

M LIETFE

P OO®OISeR’

T RER A M B R

L eUliMINTI e

N
m

%

HXMENEL .

VAN B MR T A BB 05, A LI
HAE (EE, FRiE M2 e ilE# e
FAER B ).
[ Isf 10 BT B A P 5 R LR L R A B
P (BIIERER A Sk BGY A2,
BGR 500),
WERA B ESC i R e ilE, WhEs
AU, R B A™ B A £
ZERFAM MBI F LT H G R. ik
W SAHLERIT, 95 A B P4 2225 2 WG & 5L
KE,
@;ﬁ%ﬁﬁ#%i%@%%ﬁﬁﬁﬁﬂ%i%
WAL GX 75 f 6l i B A5,
THEFEREEREWEY LN, FLER
T PR AL B E AR, WPRZRRAR, WAE
SPECRA G BT P B A LA PP B AL E ARG
F i U E R AMEE

%

= W B 8. 1 H ARSI, %
52 LA Wl i 8 A 1 £
FRZALH R EEEHERE LEF
BEAEME T, FovtLe BT A RER 0 IT
It B E A,
® AT DA B Sheh g Bb A, 23 AR.
REFRRAN LA D B THEN LK
BRIk, % TIFREIaE 2Bz 50 7,
EHBEEEHTEMERNTL. RN EE
EIRERAYTED, YL AR SR T R
EJREA 5 FE A !
PIg IS REER A Lk T2, i L
Bz AT, DAUERTER N ERE L
FEMEFINR/ZE, FOMEE EREVR
Bk | SUREANO ISR, T REE ™
ERIIE.
FHEAREN, SPRRENROETFREN
Fef, MAREMKEIS, WREA MG

&,

o AL AR, AR RS
R R LRI, T 4T AR M3 L T,
TR %, SRR EIE, HEs
B TACE,

T AR 25 00 BET 4R 728 9 3 L/ 0 3 AL
B, BRREHARE S TR, T
B2, FEMEIEZEL.

0T RO A BN, 7RI SE
R TR, AR AR SR
115 % 15,

S AL 2 B LA 2 77240 1 SMEh IR
. WS R 2R, A L
YL,

WE.

1 B ExE (GX75)

2 HF/ #k (GX 75)

3 kAEHMH (GX 75)

4 ERBZ, BEBWEE (GXT5)
5 BHES (GX75)

6 EBWESE (GX75)

7 HiEREHRIF (GXT75)

8 M@ % (GX 75)
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U m

9 EERZ

10 82, #H{THE GXC

11 &3h R, Hzhie

12 EEF, EHHZRENFTE
13 W

14 #

15 ®F

16 fT4F, EHIIBHELETH L
17 Hizh#

18 B EFF

19 BRBL, FAEHHRHHE
20 B EAF, BEHRGSRGER
211 EEREN

22 #iE, ARES

23 %

24 B3

25 REEAEE

26 B2, FEIH

27 HFiHhYE ) ¥ F5

28 #HHM

29 WHHE

30 BEFTXR, RWHEE

31 &%, WA ER

32 ¥ AR

PLAR B FH & .

B DL GXC X BB A ' (B ) 25 BN A
ZLREREE, DESLORWES. ERTAR
B A% D WAIAE 10 - 100 224 2 ],

BRI GXW S s 21 T 1F,

ZE¥EED (HE1+2+3).

H B GX 75.

A\ ENSR ERATEMS RS TEZH, —&
BBk,

> i KRR (3).
> PREIBTEEE (5), WEE (6) AIAIRTEH (4).

102

i

%

> AT 5 (8).

> T EREE (1) FFE T,

> M

> ATAMEERE AT (7), SR
FRALE b

ERERE GXC.

> MR WAL, AR T DVD P
BRI,

> EERE DT BT L, UL (9) A
HELFIRAL.

> HPUANRZZ (9) A SRR IR B IRZZ (25) Tk
SiPIETHLA.

> R ETGEILE.

> P EBUEEE RBCET (7).

> FFMET IR (10) (25 4@1E 2).
R PR A AT kbR B R HAR
E.

> HEIRETIHMNARZ (10) (S5
K 2).

HE v TAREEEE (SFHFR) L3
ABREBET BN GXT5 I FF X M8 K
E.

B H# GXW (fFHE 3+4)

> AR T R T P B iR L

> WRENRA LAY 30 2] 35 ATHIIR ENR.

> CEH T RIS T LRER W b TRHRE

R (14) BIBE -

> CRAGIE (27) ZRAERE DR E L.
BRFRANFNE, RAHE AR TIE
B 8 ARSI T .

> ERENG IS A (21) .

TR | BHRDH .

/N FENBEEGEMORE TEZH, &
B SR k.

> RAE R (1),

> G 75 % 2000 KM

Q) Pt B 5.

40
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> EHEERE (1) R,

> TR, FAERN RS S
E7ZE AWED.

> AR BRI SR IR, TR A
SR I, ISR R FECERE
%,

> FUEHLITEH L. A A AR R B e
ANk R4 7R 7 1 — B

> FEE ML,

ﬁxm%ﬁm&%%%ﬁﬂﬁ%%%%ﬁmﬁ
. WAE %l TR R AL,

HAER5IH (A 3A +5)

ﬁxﬁm#tﬁﬁ&ﬁmﬁ@IWZﬁ,—i
BB EL.

> IFAPIAIRLZ (26), TEEAF T IBURTHRIZEE
(1] P 8

- ﬁﬁ$ﬁ1042%%%@%:ﬁ¥ﬁﬁm%@
El

- HXTERR 12 - 1002 K 5 B 8% 7 AR P 4
2]

> FEHFEMHAEL (26),

AEH e (HA 3)

A\ ES EETEMH RS THEZH, —E
B,

BT

> AR ERT (12), B (13) JREHIZ)
e (17), BB T ERHZ DA MR
PAT, FARREA TR 0 (R 2 ST R DRI A
AR RCR, o B AR AR R 4 Oy b 2T i S
#AERS.

TR HAE

> AR SEAT (18). ff HAEIRIRLZ (19) PR K
& (17) ikHIZh e R B e R

il ShAe A BURL A B, HEUE T A R
PR, IR PE A Oy AN SEBR R B v p 3R

2

%

g%ﬂ&%,lﬁﬂ§M%Zﬁmﬁ

TS [ E AT (20),
FEHAT (16) Wl L 2h3e &,
Tt IR R P 1 T AF

PHE AT S Eh 3, ihIshie Sere T
s

> EREE (23) N1 2K,
> FREET R EFT (20).

FREN

>l AT (22) PR HIZh e A InAE T 0F iR
71

- EE BT IR,
- WHEN BT BUNE.
B J1id R & 42 B wISh R AEh 3 0 B 5 2.,

Jrsh XA .
A\ DTSR 8 WM A 2R A L

F%Mﬁ.%ﬁﬁ#t*ﬂumﬁﬁﬁm
T,

> BT B RSk Al A LI

Fah | KA B MEREEE

> T L

ﬁxﬂﬁﬂﬁ%ﬁﬁé—ﬂﬁﬁ.
WA HIS A ., B DIk TAE
R4 F L T AT,

> TARSERJE LRI, (R BT e oo b
FHRML

LTSS

> RS RRROLI AT DU A AL B R 20T
5, LGRS 56 A P R AL

T3 1 % HA R

> OFFOCTHEE o1 v BALE, YR SRR
I — R T Ehve AR,

YYVYY
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1 1 1 B .

A I E 8. A XRAT MBS, 1S5 0L E I AH Gk
RENBZWFLEERN, RBELE FERLE.
ﬁﬂﬂﬁﬁ#ﬁETtiﬁEﬁ%’Iﬁiﬁﬁlﬂi, BesNZE (FEIN) abs il ) i (e g5,

BT, W LR, ZE

HESF (FEIN) 75t [ i M s iz & (FEIN) B R

> JAENHE D L TR ERDEA 30 2K
(Z%AAE 6 ).

> FTIHREIFIRG (28). f HEMAINY (28) P4
S

> AT (1) mmiERS dIShie, UL TR
Bee It F L&,

> GAEST LI TR, 30 ZKE), ]
DAL EL AT (16) (S % 1HIE 6).

> MWLER g T A

()M%Iﬁ%%ﬁﬁﬁtﬁﬁtﬁ,%ﬁﬁﬁ
i ShAe K BUREE.

#1505 AR 55 .

A\ ENGERTEMQES THEZH, —
Bk,

MR TIELHRS LW A RHdT. B
FHATL A5 A 45 0 AT A 6 1 7 1,
BN 4z 5 (FEIN) 9% iR 50,
2% (FEIN) B%294Ei8) sz % (FEIN) B9
H 5,
EWPATLL T M4t is T8
BRULMK &S THE
> fii HEG S RGBT M2 2.
> HIEA (14), DI ARG bR HE RGP 6 28
.
> FIEBEIFE, B IE RS A R,
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oL,
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GRIT 2 R BMARIE, A7 AT & 1B 5K 00 LBy
B 5 A R E At

RERPHEYAHE .

WITTLARE & 45 [ B PR 5 1Y T 2 A TR 57 Y ] 7
AbLAE.

BE - RAHE

T PR AFEIBT A AL S 3 F Ly, a

(re 1pW), 45075 1 81

A FEE Kyp, VRGO 3

AE T BRI A FEMAEY A 517 - Lo
(re 20 pPa), i HLfz5) Il 89
ARUHEHE Kon, TR 3

TR RGHE MRS G, R N T e
B BB,
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DN TR A AR S R BT A (B Bt
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A GXC GXC GXCAUS GXCAUS GXC2v GXc2v
%5 7 901.. .0300443 .0300443 ..0306443 .0306443 .0300233 .0300233
TR [ 5058 ] 1440 1725 1440 1725 1440 1725
AT [ L] 180 180 180 180 180 180
MR [ fRAF ] 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
SR [Hz] 50 60 50 60 50 60

H®1F A EPTA-Procedure
01/2003 MY HLEARHE

[T3] 40 40 40 40 40 40
LR & 274 ) ) ) ) e e
LR GXW GXW GXWAUS GXWAUS GXW2V GXW2V
= 7 901.. 0400443 .0400443 .0406443 .0406443 .0400233 ..0400233
AR [T ] 60 60 60 60 60 60
C RN 3x400 3x440 3x400 3x440 3x230 3x220
i [He] 50 60 50 60 50 60
W [T 4] 23 28 23 28 23 28

474 EPTA-Procedure
01/2003 119 HLE i

[F7] 9 9 9 9 9 9
o 55 l[e) l[e) lfe) lfe) ey ey
M EE .
B GXC (TR 106
BB  GXC2v B 14 107
ME GXW M 1 108
B  GXW2v Bt 1 109
105
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