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1. EINFUHRUNG

1.1. VORWORT

Wir gratulieren Ihnen zu Ihrer Wah!. SachgeméB installiert sind Kemppi-Produkte produktive Maschinen, die
nur in regelméifigen Abstinden Wartung benéstigen. Der Zweck dieser Gebrauchsanweisung ist es, Thnen ein
gutes Versténdnis und den sicheren Betrieb der Anlage zu vermitteln. Sie enthilt auch Informationen iiber
Wartung sowie technische Daten der Anlage. Lesen Sie diese Anweisung von Anfang bis Ende bevor Sie die
Anlage zum ersten Mal installieren, bedienen oder warten, Fiir weitere Auskiinfte tiber Kemppi-Produkte
wenden Sie sich bitte an Thren niichsten Kemppi-Vertreter.
Anderungen der in dieser Gebrauchsanweisung vorgestellten Spezifikationen und Konstruktionen bleiben
vorbehalten.
In dieser Betriebsanweisung wird vor Lebensgefahr oder Gefahr von Personenschaden mit folgendem
Symbol gewarnt.
Bitte lesen Sie die Warnungstexte sorgfiltig und befolgen Sie die Anweisungen. Machen Sie sich auch mit
den Sicherheitsanweisungen vertraut und beachten Sie die Anweisungen bei Aufbau, Betrieb und Wartung
dieser Maschine.

1.2. PRODUKTEINFUHRUNG

Kemppi Master MLS™ 2500, 2503, 3500 und 3503 ist eine MMA-Schweiflanlage, die fiir industriellen
Gebrauch und fiir das Schweilen mit Elektroden von jeder Art, auch von Zelluloseelektroden, entworfen
ist. Die Ausriistung besteht aus Stromquelle, Schweilkabel und Funktionspanel.

Kemppi Mastertig MLS™ 3000, 3003, 4000 und 4003 ist ein WIG-Schweilsystem, das speziell fiir
industriellen Gebrauch und fiir das SchweiBien von rostfreien Stahlmaterialien entworfen ist. Die Ausriistung
besteht aus Stromquelle, Funktionspanel, WIG-Schweibrenner, Massekabel und optional aus einem
Kiihlgerit. Das Kithlgerit Mastercool 10 und Mastercool 12 wird fiir wassergekiihltes WIG-Schweiflen
verwendet.

Die Stromquelle ist eine multifunktionale Maschine zum professionellen Gebrauch, die sich fiir MMA -, WIG-
und WIG-Puls-Schweiflen mit direktem Strom eignet. Die Stromversorgung wird mit IGBT-Transistoren
mit einer Frequenz von etwa 20 kHz, und die Betriebsfunktionen mit einem Mikroprozessor kontrolliert.
Der Schweiflbrenner kann entweder wassergekiihlt oder gasgekiihlt sein.

1.3. BETRIEBSSICHERHEIT

Machen Sie sich mit diesen Sicherheitsanweisungen vertraut und beachten Sie die Anweisungen bei Aufbau,
Betrieb und Wartung dieser Anlage.

Lichtbogen und heiBer Funkenflug
Der Lichtbogen schadet ungeschiitzten Augen. Hiiten Sie sich auch vor der reflektierenden Strahlung des
Lichtbogens. Lichtbogen und Funkenflug schaden ungeschiitzter Haut.

Feuer- oder Explosionsgefahr

Die allgemeinen Brandschutzbestimmungen sind einzuhalten. Feuergefihrliche Materialien sind vor
Arbeitsbeginn aus der Umgebung des Schweillarbeitsplatzes zu entfernen. Am Arbeitsplatz miissen aus-
reichend geeignete Feuerloschmittel vorhanden sein. Beachten Sie auch die Gefahren an Sonderarbeitsplitzen,
z.B. die Feuer- oder Explosionsgefahr beim Schweilen von Behilterwerkstiicken.

Achtung! Es besteht noch Stunden nach Beendigung der SchweiBarbeiten die Gefahr der Spatentziindung
durch Funken, u.a. an unzugénglichen Stellen!

Anschlu8spannung

Das Aufstellen von Stromquellen in engen Réumen (Behélter, Kfz) ist nicht zuldssig. Die SchweiBBmaschine
nicht auf einer nassen Unterlage aufstellen. Verwenden Sie keine beschidigten SchweiBlkabel. Bei der
Verwendung defekter Kabel besteht stets Brand- und Lebensgefahr. Das AnschluBkabel darf weder gewaltsam
geprefit, noch mit heiBlen Gegenstéinden oder scharfen Kanten in Berithrung kommen.

© KEMPPI OY MASTER MLS™ 2500, 2503, 3500, 3503, MASTERTIG MLS™ 3000, 3003, 4000, 4003 / 0606- 3
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Schweillstromkreis

Isolieren Sie sich durch Verwendung von sachgeméaBer Schutzbekleidung. Verwenden Sie keine nasse
Bekleidung. Arbeiten Sie nicht auf einer nassen Unterlage und verwenden Sie keine beschidigten
SchweiBkabel. Den WIG-Brenner oder die SchweiBkabel nicht auf die Stromquelle oder andere elektrische
Anlage aufstellen. Driicken Sie nicht auf den Starttaster, wenn der Brenner nicht auf das Werkstiick gerichtet
ist.

Gefihrdung durch Schweilrauch

Arbeiten Sie nie in geschlossenen Raumen ohne Ventilation und ausreichende Frischluftzufuhr! Beim
Schweilen von Metallen, die Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium enthalten, sind besondere
Vorsichtsmafnahmen einzuhalten.

Heben der Anlage
Die Gasflasche stets entfernen, bevor die Anlage gehoben wird.

2. INBETRIEBNAHME

2.1. AUSPACKEN

Die Produkte sind in haltbaren, speziell fiir sie entworfenen Verpackungen. Trotzdem vor der Anwendung
immer kontrollieren, dass sie beim Transport nicht beschédigt worden sind. Es soll auch tiberpriift werden,
dass man die bestellten Waren und nétigen Gebrauchsanweisungen erhalten hat. Das Packungsmaterial der
Produkte kann wiederverwertet werden.

2.2. MASCHINENAUFSTELLUNG

Die Anlage auf waagerechte, feste und saubere Unterlage legen. Vor starkem Regen und heier
Sonneneinstrahlung schiitzen. Die Kithlluft soll ungehindert zirkulieren.

2.3. SERIENNUMMER

Die Seriennummer ist auf dem an der Anlage befindlichen Schild markiert. Mit Hilfe der Seriennummer ist
es moglich, die Charge des Produkts wiederaufzufinden. Die Seriennummer kann auch bei der Planung der
Ersatzteilbestellungen oder der Wartung nétig sein.

2.4. ZUSAMMENBAU DER ANLAGE

1. Funktionspanel

2. Fernregleranschlufl

3. SteueranschluB fiir WIG-Brenner, nicht in MMA-
Version

— 1 4. Gasstromanschluf3 fiir WIG-Brenner, nicht in

MMA-Version

5. (+) -AnschluB fiir Schweif3- oder Massekabel, beim
WIG-SchweiBen fiir Massekabel

6. (-)-AnschluB fiir Massekabel oder fiir Schweil3-

4 . 2 kabel beim Lichtbogenhandschweiflen
™ Die Prigung fiir die (+/-) -Polen sind auf der Vorderseite
== 3 der Maschine zu finden.
6 - 5

4— MASTER MLS™ 2500, 2503, 3500, 3503, MASTERTIG MLS™ 3000, 3003, 4000, 4003 / 0606 © KEMPPI OY
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Riickseite
1. Hauptschalter
1- —n 2. Gasanschluf3
Brenner Installation des gasgekiihlten
Brenners
Installation des wassergekiihlten
2.5. INSTALLATION DER PANELE Brenners

1. Leitungen an die Stromquelle anschliefen (2 Stiick)

2. Befestigen Sie die Unterkante des Paneels hinter den Halterungsklemmen. Entfernen Sie den an der
Oberkante befindlichen Fixierstift, z.B. mit einem Schraubenzieher. Schieben Sie danach den oberen
Teil das Paneels an seinen Platz. Achten Sie darauf, dass die Leitungen nicht eingeklemmt werden.
Driicken Sie gegen die Oberkante, bis sie einrastet, und bringen Sie den Fixierstift wieder an.

2.6. ANSCHLUSS ANS STROMNETZ

Das Netzstromkabel und der Stecker diirfen nur von einem autorisierten Elektriker installiert
werden!

Die Anlage ist mit einem 5 Meter langen Netzkabel ohne Stecker versehen. Sicherungs- und Kabelgrofe
sind in der technischen Daten am Ende der Gebrauchsanweisung aufgelistet worden.

Q Die elektromagnetische Vertriglichkeit (EMC) der Anlage ist fiir den industriellen Gebrauch
ausgelegt. Klasse A Anlagen sind nicht fiir den hiuslichen Gebrauch vorgesehen, da von den
offentlichen Stromwerken keine hohen Stromstiirken zugelassen sind.

© KEMPPI OY MASTER MLS™ 2500, 2503, 3500, 3503, MASTERTIG MLS™ 3000, 3003, 4000, 4003 / 0606~ 5
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2.7. SCHWEIRKABELANSCHLUSSE
2.7.1. Polung

Die Polung kann gewechselt werden, indem der Dix (+/-) Kabelstecker gewahlt wird.

2.7.2. Erdung

Wenn méglich, die Klemme des Massekabels immer direkt am zu schweiBenden Werkstlick befestigen.
1. Die Kontaktfliche der Masseklemme von Farbe und Rost reinigen.
2. Die Klemme sorgfiltig so befestigen, dass die Kontaktfliche moglichst breit ist.
3. Zum SchluB priifen, dass die Klemme fest sitzt.

2.8. KUHLGERAT (MASTERCOOL 10, MASTERCOOL 12)

Die Kiihlfliissigkeit ist schiidlich! Haut- und Augenkontakte sind zu vermeiden. Im Fall einer

Verletzung suchen Sie édrtzliche Hilfe.

Das Kiihlgerit Mastercool 10 und Mastercool 12 zusammen mit einem WIG-Brenner der Kemppi TTC-W-

Serie ermdglicht wassergekiihltes WIG-Schweillen.

Das Kiihlgerit wird mit Schrauben an die Stromquelle befestigt. Die Elektroanschliisse sind am Boden der
Stromquelle. Den Behélter mit Glykol-Wasser-Mischung von 40 - 20 Prozent oder mit einem anderen guten

Frostschutzmittel fiillen. Der Inhalt des Behilters betrdgt 3 Liter.

Mastercool 10: Mastercool 12:
Mastertig MLS™ 3000 Mastertig MLS™ 3003
Mastertig MLS™ 4000 Mastertig MLS™ 4003

Installation des Kiihigerétes:

6~ MASTER MLS™ 2500, 2503, 3500, 3503, MASTERTIG MLS™ 3000, 3003, 4000, 4003 / 0606 © KEMPPI OY
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2.9. SCHUTZGAS

Behandeln Sie die Gasflasche immer mit Vorsicht. Wenn die Flasche oder das Flaschenventil

beschiidigt wird, besteht ein Unfallrisiko!
Fiir das WIG-Schweiflen werden inerte Gase wie Argon, Argon-Helium oder Helium verwendet. Der
Druckminderer muB} fiir das gewihlte Schutzgas geeignet sein. Die Gasmenge soll gemi dem fiir den
Einsatz verwendeten SchweiBstrom eingestellt werden, tiblich ist 8 - 10 I/min. Wenn der GasfluB} fiir die
SchweiBarbeit ungeeignet ist, kann die Schweifinaht pords werden. Ein zu grofier Gasflu} verschlechtert
die Funktionssicherheit der HF-Ziindung beim WIG-Schweilen. Fiir das Wihlen des Gases und der
Zusatzausriistung, wenden Sie sich bitte an Thren 6rtlichen Kemppi-Vertreter.

|

Teile des Gasdruckregulators

Flaschenventil
Druckregulierschraube
AnschluBmutter
Schlauchspindel
Mantelmutter
Flaschendruckmesser

Flowmeter

QT EOOQw»

2.9.1. Einbau der Gasflasche

Stellen Sie die Gasflasche immer ordentlich in aufrechte Stellung an ein Gestell oder den
Flaschenwagen. Schlieflen Sie das Flaschenventil immer nach dem Beenden des Schweillens.

Die folgenden allgemeinen Anweisungen gelten fiir die meisten Druckregulatoren:

1. Treten Sie beiseite und 6ffnen Sie das Flaschenventil (A), um die eventuellen Schmutzpartikel zu
entfernen,

2. Schrauben Sie die Druckregulierschraube (B) so weit auf, dal kein Federdruck mehr vorhanden ist
(die Schraube dreht sich frei).

3. Wenn es beim Druckregulator ein Nadelventil gibt, schlieBen Sie es.

4. Installieren Sie den Druckregulator auf das Flaschenventil und ziehen Sie die Anschlumutter (C)
mit einem Schraubenschliissel an.

5. Installieren Sie den Schlauchnippel (D) und die Mantelmutter (E) an den Gasschlauch und ziehen
Sie den Anschlufl mit der Schlauchklemme an.

6. SchlieBen Sie den Schlauch mit dem Druckregulator an und das andere Ende mit der Stromquelle.
Ziehen Sie die Mantelmutter fest an,

7. Offnen Sie das Gasventil langsam. Der Flaschenmanometer (F) zeigt den Flaschendruck. Achtung!
Die Flasche sollte nicht ganz entleert werden. Lassen Sie die Gasflasche wieder nachfiillen bei einem
Flaschendruck von mindestens 2 bar.

8. Offnen Sie das Nadelventil.

9. Schrauben Sie die Regulierschraube (B) auf, bis der Flowmeter (G) einen passenden GasfluB}
(oder Druck) zeigt. Beim Einstellen des Gasflusses muss die Maschine in Betrieb sein und auf den
Brennertaster gedriickt werden,

SchlieBen Sie das Flaschenventil, nachdem Sie das Schweiflen beendet haben. Wenn die Maschine fiir eine
ldngere Zeit stehen bleibt, schrauben Sie auch die Druckregelschraube auf.

© KEMPPI OY MASTER MLS™ 2500, 2503, 3500, 3503, MASTERTIG MLS™ 3000, 3003, 4000, 4003/ 0606- 7
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3. ANWENDUNG

Schweiflen an brand- und explosionsgefiihrlichen Objekten ist verboten! Schweifirauch kann
zu Gesundheitsschiden fithren, arbeiten Sie nie in geschlossenen Riumen ohne Ventilation nund
ausreichende Frischluftzufuhr!

3.1. SCHWEISSPROZESSE
3.1.1. MMA-Schweilen

Lichtbogenhandschweien, sowie Fugenhobeln ist moglich mit allen Master MLS™ und Mastertig MLS™
Stromquellen und mit allen Panelen, wenn der MMA-Schalter gedriickt wird.

3.1.2. WIG-Schweilen

Die Mastertig MLS™ Stromgquellen sind speziell fir WIG-Schweiflen entwickelt worden. Sie haben
HF-Ziindung und vielseitige Panelfunktionen. Die Panele sind MTL, MTX, MTZ und MTM. Auch die MEL-
und MEX-Panele konnen bei der Master MLS™ Stromquelle fir WIG-Schweillen mit Kontaktziindung
angewendet werden.

3.1.3. Synergetisches Puls-WIG-Schweif3en (a)

MTX-, MTZ- und MTM-Panele beinhalten die Puls-WIG-Eigenschaft, wobei
nur der SchweiBstrom geregelt werden muB, wihrend andere Pulsparameter
vorprogrammiert sind. Die Pulsfrequenz ist hoch und erzeugt dadurch einen (@)
stabilen Lichtbogen und eine hhere SchweiBgeschwindigkeit.

1
3.1.4. Langpuls-WIG-Schweif3en (b) . [\ @

® P
Dieses Verfahren erméglicht die Regelung aller Pulsparameter. Es kann zur | !
Kontrolle des Schmelzbades verwendet werden, Langpuls-WIG ist mit MTX-, ‘ OFF- M
MTZ- und MTM-Panele moglich. (b)

3.2. ANWENDUNG
3.2.1. Stromquelle

Achtung! Die Maschine stets vom Hauptschalter ausschalten, den Netzstecker nicht als Schalter
benutzen!

Den Lichtbogen nie ohne Schutzmaske anschauen! Sich selber und die Umgebung vor Licht-
bogen und heifien Spritzern schiitzen!

3.2.2. Funktionspanele

Vor dem SchweiBen werden die Schweiwerte dem Schweiflobjekt entsprechend vom Funktionspanel
gewihlt, Siehe 3.1, Schweiiprozesse.

Das Kemppi Multi Logic System, MLS™, bietet die Moglichkeit, das zweckmifige Funktionspanel zu
wihlen: das MEL- und MEX-Panel fiir Lichtbogenhandschweifien oder MTL, MTX, MTZ, MTM fiir WIG-
SchweiBen mit Grundfunktionen oder Puls WIG, 4T-LOG oder MINILOG fiir Regelung des Schweiflstroms
oder mit Speicherfunktionen. Siehe auch 3.1. Schweillprozesse.

8- MASTER MLS™ 2500, 2503, 3500, 3503, MASTERTIG MLS™ 3000, 3003, 4000, 4003 / 0606 © KEMPPI OY
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1. Hauptschalter
2. Uberhitzung der Stromquelle
3. Falsche Netzspannung, Uber- oder Unterspannung
3.2.2.2. MMA-Funktionspanel MEL
— - ===
$7%o WIKEMPPI
@
0 w25 0325 w40 w50 REMOTE
SSAUTIL 5 A0W0 Fo-190 100. 100 140220
8§ ——— "Fo- AUTILE] 50-110  BO-150 120-210 170-290 1
Fe-Bagic |50:50 80110 110-150 140200 200-260 | —

= A1

HOT START ANC FORCE

. Wahlschalter Nahregelung/Fernregelung N
. Schweilstrompotentiometer

. Kontakt-WIG

. MMA/Lichtbogenschweilen

. Arc force

. Hot start/Regelung des Anfangsstroms

. Display

0~ N AW N =

. Schweifistromtabelle

© KEMPPI OY MASTER MLS™ 2500, 2503, 3500, 3503, MASTERTIG MLS™ 3000, 3003, 4000, 4003 / 0606 9
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3.2.2.3. MMA-Funktionspanel MEX

HOT START
“—Q—

ARC FORCE

KEMPPI

The Joy of Welding

ELECTRODE SELECTION

@ UNIVERSAL
@ FeRUTILE 0013
® Fo.BASIC ETO8

® ceuvLosic  EsmO

@ 55/ NOX
@ HiGH EFF
@ ALUNINILR

@ F2-8A50

E3MBL ES0BL

7024 ETOZA

W TYPE

ET018 ET01E

@ PANEL

o Fusa

() =)

|
e T o

MasTer IMLS™

MEX-Panel mit Gebrauchsanweisung ist separat erhéltlich.
1. Signallampe: Hauptschalter, Uberhitzung, unkorrekte Netzspannung
2. MODE-Taste zur Auswahl des SchweiBprozesses: gewohnliches MMA-SchweiBen, Kontakt-WIG-
SchweiBen, Fugenhobeln, Broken Arc-Schweifien
. Auswah! des Elektrodentyps
. Potentiometer fiir die Regelung des Schweifistroms und anderer Parameter
. Displays fiir Schweilstrom und andere Parameter (A, V, s, mm)
. Auswah! zu regelnder SchweiBparameter (Pfeiltaster nach links/rechts, Auswahl mit (RETURN))
Regelung des HOT START
— SchweiBstrom (A)
Arc Force-Dynamiksteuerung (ARC FORCE)
. Anzeige der SchweiBparameterauswahl: HOT START, A, ARCFORCE
. Auswahl der Fernregler-/SETUP-Funktion
. Speicherfunktionen

| & W bW

O oo 3
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. Wahlschalter fir MMA

. Wahlschalter fiir Arc force (MMA) und Fufifernregler min/max (WIG-Schweifien)
. Wahlschalter fiir Hot start (MMA) und Gastest (WIG-Schweien)

. Selektion fiir WIG-SchweiBen, 4T- und 2T-Funktionen

. Selektion fiir HF-/Kontakt-Ziindung und Wasserfiillfunktion (WATER FILL)
. Selektion fiir Panel, FuB3- und Handfernregler

. Selektion fiir SchweiBparameter

. Einstellen der SchweiBparameter

. Gasvorstromen 0 - 10 s

Stromanstieg 0 - 10 s

. Schweillstrom

Stromabsenkung 0 - 15 s

. Gasnachstrémen 1 -30 s

. RETURN-Taste/zuriick zu Schwei3strom-Punkt
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1. MMA
MMA-SchweiBen wihlen, indem die MMA-Taste gedriickt wird. Das Licht leuchtet auf, wenn MMA

gewihlt wurde.

2, Arc force

Die ARC FORCE -Taste driicken, wonach der entsprechende Messwert im Display zu sehen ist. Der
Wert kann gewechselt werden, indem das Pulspotentiometer gedreht wird. Wird der Wert negativ gestellt
(-1...-9), wird der Lichtbogen weicher, und es gibt weniger Spritzer beim Schweiflen an den oberen Enden
der empfohlenen Strome. Bei der positiven Seite (1...9) ist der Lichtbogen rauh.

PEDAL LO/HI: Einstellen des Regelbereiches fiir Fufifernregler beim WIG.

3. Hot start
Wird die HOT START-Taste gedriickt, erscheint im Display der dem SchweiBstrom entsprechende Messwert.
Die Werte konnen geregelt werden, indem das Pulspotentiometer gedreht wird. Bei der WIG-Taste kann die

Gastestfunktion gew#hlt werden.

4. HF-Ziindung mit 2-Takt Funktion

Das Gas beginnt zu stromen, wenn der Brennerschalter gedriickt wird. Nach Vorgaszeit beginnt das Schweillen
und der Strom steigt auf die SchweiBebene im Laufe der Stromanstiegszeit. Wenn der Schalter gedffnet wird,
geht der Strom auf die Stromabsenkung und danach auf Gasnachstrémen.

4. HF-Ziindung mit 4-Takt Funktion

Das Gas beginnt zu strdmen, wenn der Brennerschalter gedriickt wird. Den Brennerschalter 6ffnen. Der
7iindfunke ziindet den Lichtbogen, und der Strom steigt im Laufe des Stromanstiegs auf den Schweillstrom.
Den Brennerschalter nach unten driicken. Das Schweifien wird fortgesetzt. Den Brennerschalter 6ffnen, der
Strom beginnt zu fallen und nach einer eingestellten Absenkzeit bricht der Lichtbogen ab. Das Schutzgas
flieBt danach noch eine bestimmte Zeit.

5. HF-/Kontaktziindung (WATER FILL = Wasserfiillung)

Der WIG-Lichtbogen kann entweder mit Hochfrequenz (HF) oder ohne (Kontaktziindung) geziindet werden.
HF-Ziindung wird gewihlt, wenn die Signallampe brennt. '

Der wassergekiihlte Brenner kann mit Wasser gefiillt werden, indem die HF CONTACT-Taste mehr als
2 Sekunden gedriickt wird.

6. Fernregler

Wenn der Schweilstrom mit dem Regler geregelt werden soll, den Regler einschalten und die REMOTE-Taste
wiihlen. Wenn das Licht im Panel erlischt, den gewiinschten Fernregler wihlen (R10, kabelloser Fernregler
RI1IT fiir MMA-SchweiBen oder FuBfernregler R11F). Die Potentiometer funktionieren automatisch mit
den Fernreglern. Der FuBfernregler funktioniert nur im 2T.

7., 8. und 14. Einstellen der Parameter

Um die WIG-SchweiBparameter zu wéhlen, brauchen nur zwei Tasten, Pfeil-links und Pfeil-rechts, benutzt
werden. Das Einstellen geschieht mit dem Potentiometer. Wenn die RETURN-Taste gedriickt wird, geht das
Einstellen der Parameter direkt auf SchweiBstrom. Das Display zeigt automatisch die Messwerte und die
Einheiten der Parameter. Nach 10 Sekunden geht das Display auf Schweiflstrom zuriick.
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. 4T-LOG

. Punktpuls, synergetischer Schnellpuls und Langpuls
. Anstiegzeit 10 - 80 % von Schweifistrom

. Pulsstrom 10 A - max.

. Pulsfaktor 10 - 70 % von Pulszeit

. Frequenz 0,2 - 300 Hz

. Grundstrom 10 - 70 % von Pulsstrom

. Schmelzpunktzeit 0 - 10s

. Endkraterstrom10 - 80 % von Schweiflstrom

1. Brennerschalter 4T-LOG Funktion (nur MTX-Panel)

Wenn der Brennerschalter gedriickt ist, geht der Strom auf den Suchlichtbogen und wenn der Schalter ge6finet
wird, geht der Strom iiber die Anstiegzeit auf den Schweilstrom. Wenn der Schalter ermeut gedriickt wird,
geht der Strom auf die Absenkzeit und danach zum Endkraterstom. Der Strom endet, wenn der Schalter
geoffnet wird.

2. WIG-Punktschweilien

Schmelzpunktschweiflen wird filr das WIG-Schweillen von einem definierten Punkt angewendet. Es kann
sowohl im 2T- als auch im 4T-angewendet werden. Punktschweilen wird gewihlt, indem die Pfeiltaste
gedriickt wird, bis die Signallampe aufleuchtet, wonach die Schweilzeit mit dem Regelpotentiometer der
SchweiBparameter gewihlt wird.

O 00 ~J A\ W AW N =
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2. Synergetischer Schnellpuls
Die PULSE-Taste driicken, bis die Synergetic-Lampe aufleuchtet. Die Pulsparameter werden automatisch
eingestellt, wenn der MittelschweiBstrom gewihlt ist. Weitere Pulsselektionen sind nicht notig.

2. Langpuls

Das Langpulsverfahren bietet die Moglichkeit, alle Pulsparameter zu regeln (Pulsfrequenz, Pulsfaktor,
Pulsstrom und Pausenstrom). Auch der SchweiBstrom kann geregelt werden, wobei ein neuer Pulsstromwert
erhalten wird. Der Pulsfaktor und Pausenstrom bleiben konstant. Wenn der Pulsfaktor, Pulsstrom oder
Pausenstrom geregelt wird, wird der neue MittelschweiBstrom auf dem Display gezeigt.

3.2.2.6. WIG-Funktionspanel MTZ — WIG- und MINILOG-Pulsfunktion

e Wa | /KEMPPI

( = The Joy of Welding
) / @ sVNERIC [T\ @

E . ™ sPOT

PULBE
OFF

2 e W WAL

| — .uumols
° fuu
® fum

D@°®
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~ ARC FORCE M ] o] [
‘—— i . . | REMOTE
HOT START

. MATERTG MLS"

1. Minilog
2. Minilog 10 - 90 % von Schweifistrom

1. MTZ Minilog

Wenn der Brennerschalter gedriickt ist, geht der Strom auf den Suchlichtbogen und wenn der Schalter gedffnet
wird, geht der Strom tiber die Anstiegzeit auf den SchweiBstrom. Mit der Minilog-Funktion kénnen von zwei
Stromebenen, SchweiBstrom und Minilogstrom, gewahlt werden. Man kann von einem zum anderen schnell
durch Driicken des Brennerschalters bewegen. Wenn der Schalter fiir 1 Sekunde gedriickt wird, geht der Strom
auf die Absenkzeit und danach zum Endkraterstom. Der Strom endet, wenn der Schalter gedffnet wird.
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Falls gespeicherte Sollwerte gewechselt werden miissen, muf die Lampe in SET-Position sein, um Parameter
zu withlen, zum SchluBl SAVE-Taste driicken. Es ist auch moglich, die gewdhnlich gebrauchten Parameter
im Panel zu speichern, indem SET gedriickt wird, wenn die Speicherfunktion in OFF-Stellung ist (keine
Lichter an). Alle Kantile werden frei, wenn MEMORY- und CH-Tasten gleichzeitig in SET-Stellung gedriickt
werden. \

3.2.4. Gespeicherte Werte in Gebrauch nehmen

1. MEMORY-Taste driicken.
2. Speicherkanal wihlen, indem die CH-Taste gedriickt wird.
3. Schweiflen beginnen.

3.2.5. Speicherkanal des Fernreglers

Speicherkanile wahlen, indem REMOTE- und CH-Tasten gleichzeitig gedriickt werden. Mit dem Fernregler
konnen die gespeicherten Werte der Kanile 1-5 angewendet werden.

3.2.6. SETUP-Funktionen

Die Maschine beinhaltet eine SETUP-Funktion. REMOTE (SETUP)-Taste linger als normal driicken.
SETUP-Funktion kann gleicherweise verlassen werden, Zwischen den Jumper wird bewegt, indem die
Pfeiltasten gedriickt werden, und die Werte kénnen durch das Potentiometer gedindert werden.

Display | Funktion i tellu

A1 Anstieg mit konstanter Zeit / vom Schweildstrom 0 konstant
abhéangig

A2 Absenkung mit konstanter Zeit / vom Schweiftstrom |0 konstant
abhéngig

A3 WIG-Antifreeze aus / an 1 aus

A4 MMA-Antifreeze aus / an 1 an

A5 MMA Hot start Puls adaptiv / nicht adaptiv 0 nicht adaptiv

A6 WIiG-Absenkstrom an / aus 0 an

A7 A7 MMA-Leerlaufspannung 80V / 40V 0 80V

A8 2T-Downslope normal/Absenkstrom mit kurzem 0 normal
Schalterdruck

A9 Heftautomatik aus / an 0 aus

A10 Stromanstieg beginnt steil / leicht geneigt 0 steil

A1l WIG-Downslope linear / nicht linear 0 linear

A12 MMA-/WIG-Verfahren von Fernsteuerung gewahlt |0 aus
aus/an

A13 Suchlichtbogen aus / an 1 an

A14 Strom halten wahrend Stromabsenkung 0 aus

A15 Kontrolle der Speicherkanéle mit dem Up/Down 0 aus
Brennertaster an / aus

A16 Kontrolle des Stroms mit dem Up/Down 0 immer akliviert
Brennertaster ist immer aktiviert/aktiviert nur wenn
Fernregeltaster betétigt wird

A17 Wachfunktion des Kiihlgerates aktiviert / nicht 1 aktiviert
aktiviert

A18 Absenkung der Minilog- und 4T-Funktionen im 0 normal
MTM- und MTL-Panel wahrend langen Dricken /
nach dem Dricken (normal)

A19 Kiihlgerat im zwangléaufigen Betrieb / automatische |0 automatische
ON/OFF-Steuerung
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3.2.2.7. WIG-Funktionspanel MTM
— WIG- und MINILOG-Pulsfunktion mit einem Speicherverfahren
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1. Minilog

2. MEMORY/Speichertaste

3. Wihlen der Speicherkaniile

4. Minilog 10 - 90 % von Schweif3strom
5. SAVE/Speichern der Schweiliparameter

1. Minilog

Das Gas beginnt zu strémen, wenn der Brennerschalter gedriickt wird. Wenn der Brennerschalter gedriickt
wird, geht der Strom auf Anfangsstrom und wenn der Schalter gedffnet wird, geht der Strom tiber Anstiegstrom
auf SchweiBstrom {iber. Mit der Minilog-Funktion kénnen von zwei Stromebenen, Schweiflstrom und Minilog-
Strom, gewihlt werden. Man kann von einem zum anderen schnell durch Driicken des Brennerschalters
bewegen. Den Brennerschalter 1 Sekunde lang driicken und danach 6ffnen, und der Strom geht auf die

Absenkzeit,
3.2.3. Speicherung der SchweiBfunktionen (MTM)

Das MTM-Panel hat 10 Speicherkaniile fiir die gewéhlten Schweilfunktionen. Die Speicherfunktionen werden
an der linken unteren Ecke des Paneles im MEMORY-Bereich gewihlt. Neben den Schweiflparametern
werden auch die gewihlten Funktionen gespeichert.

1. MEMORY-Taste zweimal driicken. Die SET-Lampe blinkt, falls der Kanal frei ist. Die Lampe brennt,

falls der Kanal reserviert ist.

2. Der gewiinschte Speicherkanal mit CH-Taste wéhlen.

3. Die Werte einstellen und durch das Driicken der SAVE-Taste speichern.

4. MEMORY-Taste zweimal driicken. Die ON-Lampe geht an.

5. Das Schweifien starten und die Werte justieren, falls notig.
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Falls gespeicherte Sollwerte gewechselt werden miissen, muf} die Lampe in SET-Position sein, um Parameter
zu wihlen, zum SchluB SAVE-Taste driicken. Es ist auch méglich, die gewdhnlich gebrauchten Parameter
im Panel zu speichern, indem SET gedriickt wird, wenn die Speicherfunktion in OFF-Stellung ist (keine
Lichter an). Alle Kaniile werden frei, wenn MEMORY- und CH-Tasten gleichzeitig in SET-Stellung gedriickt
werden.

3.2.4. Gespeicherte Werte in Gebrauch nehmen

1. MEMORY-Taste driicken.
2. Speicherkanal wihlen, indem die CH-Taste gedriickt wird.
3. Schweillen beginnen.

3.2.5. Speicherkanal des Fernreglers

Speicherkanile wihlen, indem REMOTE- und CH-Tasten gleichzeitig gedrlickt werden. Mit dem Fernregler
koénnen die gespeicherten Werte der Kanile 1-5 angewendet werden.

3.2.6. SETUP-Funktionen

Die Maschine beinhaltet eine SETUP-Funktion. REMOTE (SETUP)-Taste ldnger als normal driicken.
SETUP-Funktion kann gleicherweise verlassen werden. Zwischen den Jumper wird bewegt, indem die
Pfeiltasten gedriickt werden, und die Werte kénnen durch das Potentiometer gedndert werden.

Display | Funktion Fabrikeinstellung

A1 Anstieg mit konstanter Zeit / vom Schweillstrom 0 konstant
abhangig

A2 Absenkung mit konstanter Zeit / vom Schweilstrom |0 konstant
abhangig

A3 WIG-Antifreeze aus / an 1 aus

A4 MMA-Antifreeze aus / an 1 an

A5 MMA Hot start Puls adaptiv / nicht adaptiv 0 nicht adaptiv

A6 WIG-Absenkstrom an / aus 0 an

A7 A7 MMA-Leerlaufspannung 80V / 40V 0 80V

A8 2T-Downslope normal/Absenkstrom mit kurzem 0 normal
Schalterdruck

A9 Heftautomatik aus / an 0 aus

A10 Stromanstieg beginnt steil / leicht geneigt 0 steil

A1l WIG-Downslope linear / nicht linear 0 linear

A12 MMA-/WIG-Verfahren von Fernsteuerung gewdahilt 0 aus
aus/an

A13 Suchlichtbogen aus / an 1 an

Al4 Strom halten wéhrend Stromabsenkung 0 aus

A15 Kontrolle der Speicherkanéle mit dem Up/Down 0 aus
Brennertaster an / aus

A16 Kontrolle des Stroms mit dem Up/Down 0 immer aktiviert
Brennertaster ist immer aktiviert/aktiviert nur wenn
Fernregeltaster betétigt wird

A17 Wachfunktion des Kiihlgerates aktiviert / nicht 1 aktiviert
aktiviert

A18 Absenkung der Minilog- und 4T-Funktionen im 0 normal
MTM- und MTL-Panel wahrend langen Driicken /
nach dem Driicken (normal)

A19 Kahlgerat im zwangléufigen Betrieb / automatische |0 automatische
ON/OFF-Steuerung
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3.2.7. FuBfernregler R11F

Lesen Sie zuerst unter 3.2.2.4. '"WIG-Funktionspanel MTL' Punkt 6. 'Fernregler' fiir Installieren des
Fernreglers. Der FuBfernregler wird im WIG-Schweiien benutzt und sein Regelbereich kann beliebig
cingestellt werden. Der Minimumstromwert wird mit dem Potentiometer des Funktionspaneles eingestellt,
wenn das Pedal nicht gedriickt wird, auf dem Display steht LO. Der Maximumwert wird gleicherweise
eingestellt, zuerst wird die PEDAL LO/HI-Taste gedriickt, auf dem Display steht HI. Das Schweifien beginnt,
indem das Pedal leicht gedriickt wird. Der Lichtbogen ziindet auf dem eingestellten Minimumstrom. Um
den Maximumstrom zu erreichen, muf das Pedal ganz nach unter gedriickt werden. Der Lichtbogen bricht
ab, wenn das Pedal gedffnet wird. Wenn nétig, erneut einstellen.

3.3. KUHLGERAT (MASTERCOOL 10, MASTERCOOL 12)

Die Funktion des Mastercool-Kiihlgerits wird von der Stromquelle aus gesteuert. Das Kiihlgerit startet
automatisch, wenn das Schweilen angefangen wird. Vorgehen wie folgt:

1. Stromquelle einschalten.

2. Filllstand des Behilters und Riickstromung priifen. Flilssigkeit nachfiillen, falls notig.

3. Wenn ein wassergekiihlter Brenner verwendet wird, kann sie mit Wasser gefiillt werden, indem

HF CONTACT-Taste iiber 2 Sekunden lang gedriickt wird.

Die Pumpe funktioniert noch 5 Minuten nach der Beendigung des SchweiBens, um das Wasser nachzukiihlen.
Dies vermindert den Bedarf an Wartung.

Uberhitzung

Die Lampe fiir Uberhitzung leuchtet auf, die Maschine stoppt und das Display zeigt COOLER, wenn der
Temperaturregler eine Uberhitzung des Kiihlungswassers wahrgenommen hat. Der Liifter kiihlt das Wasser
und wenn die Lampe erlischt, kann das SchweiBen neu gestartet werden.

Wasserstromung
Das Display zeigt COOLER, wenn die Strémung der Kiihlfliissigkeit verhindert worden ist.

3.4. LAGERUNG

Die Maschine in einem sauberen und trockenem Raum lagern und vor Regen und bei Temperaturen iiber
+25° C vor direktem Sonnenschein schiitzen.
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A Vorsicht mit der Netzspannung beim Umgang mit dem Elektrokabel!
Bei der Wartung der Anlage ist auf Nutzungsgrad und Umgebung zu achten. Wenn die Anlage sachgeméil

angewendet und regelmiBig gewartet wird, werden unnétige Betriebsstorungen und Unterbrechungen in
der Produktion vermieden.

4.1. REGELMASSIGE WARTUNG
4.1.1. Alle sechs Monate

Achtung! Den Stecker vom Netz 16sen und etwa 2 Minuten warten (Kondensatorladung), bevor das
Mantelblech gelost wird.

Mindestens halbjihrlich iiberpriifen:
« Die elektrischen Verbindungen - die Verzunderten reinigen und die Unverspannten spannen. Achtung!
Die richtigen Drehmomente sind zu wissen, bevor die Verbindungen repariert werden.
« Die Innenteile der Maschine z.B. mit einem weichen Pinsel und Staubsauger reinigen. Keine Druckluft
benutzen. Es besteht die Gefahr, daB der Schmutz sich noch fester in den Spalten der Kiihlprofile
setzt. Keinen Druckwischer benutzen.

A Die Reparaturen der Maschine diirfen nur von einem autorisierten Elektriker durchgefiihrt
werden.

4.1.2. Wartungsvertrag

Die qualifizierten KEMPPI-Wartungsdienste fithren planmiBige Wartungen nach Vertrag durch. Bei der
Wartung werden alle Teile gereinigt, kontrolliert und bei Bedarf repariert. Zum Schluf wird die Funktion
tiberpriift.

4.2. FEHLERSUCHE

Signallampe des Hauptschalters leuchtet nicht auf.

Es gibt keinen Strom in der Maschine.
« Sicherungen des Stromnetzes kontrollieren, wenn notig auswechseln.
« Netzkabel und Stecker kontrollieren, wenn nétig auswechseln.

Die Maschine schweifit nicht ordentlich.
Es gibt viele Spritzern beim Schweifen, die SchweiBnaht wird pords oder die Leistung ist unzureichend.
« SchweiBeinstellungen priifen und wenn nétig neu einstellen.
+ Gasstrémung und Verbindung des Gasschlauchs kontrollieren.
« Uberpriifen, dass die Masseklemme ordentlich befestigt ist und dass das Kabel nicht defekt ist. Die
Stelle, wenn nétig, und die defekten Teile auswechseln.
« Brennerkabel und Verbindungsstiick priifen. Wenn nétig, die Verbindung spannen und defekte Teile
auswechseln.
« VerschleiBteile des Brenners priifen, reinigen und defekte Teile auswechseln.
« Sicherungen des Stromnetzes priifen und auswechseln, wenn néotig.

Signallampe fiir Uberhitzung der Stromquelle leuchtet auf.
Die Stromquelle ist zu hei# geworden.
« Kontrollieren, dass es hinter der Anlage geniigend Freiraum fiir Luftzirkulation gibt.
« Wasserumlauf der Kiihlanlage priifen, Filter und Liiftungsgitter reinigen und wenn notig, Kithlwasser
nachfiillen.
Fiir weitere Auskunft und Hilfe, zum niichsten Kemppi-Servicedienst Kontakt aufnehmen.
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4.3. ENTSORGUNG DES PRODUKTS

ﬁ Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiil]!

Gemiss Buropédischer Richtlinie 2002/96/EG iiber Elektro- und Elektronik- Altgeriite und
Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Als Eigentiimer diese Werkzeuges
sollten sie sich Informationen tiber ein lokales autorisiertes Sammel- bzw. Entsorgungssystem

einholen,

Mit der Anwendung dieser EU Direktive tragen sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und

ihrer Gesundheit bei!
5. BESTELLNUMMERN
Master MLS™ 2500 6104250
Master MLS™ 2503 6102250
Schweilkabel 35mm?, 2,5 m 6184301
Massekabel 25mm?, 2,5 m 6184311
CEE-Stecker 16 A, 5-polig 9770812
Master MLS™ 3500 6104350
Master MLS™ 3503 6102350
Schweillkabel 50mm?, 2,5 m 6184501
Massekabel 50mm?, 2,5 m 6184511
CEE-Stecker 16 A, 5-polig 9770812
Mastertig MLS™ 3000 6114300
Mastertig MILS™ 3003 6112300
Brenner
TTC 160 4m 627016004
TTC 160 8m 627016008
TTC 160 16m 627016016
TTC 220 4m 627022004
TTC 220 8m 627022008
TTC 220 16m 627022016
Massekabel 35mm?, 5 m 6184311
CEE-Stecker 16 A, 5-polig 9770812
Druckminderer AR/Uhr 6265136
Mastertig MLS™ 4000 6114400
Mastertig MLS™ 4003 6112400
Brenner :
TTC 160 4m 627016004
TTC 160 8m v 627016008
TTC 160 16m 627016016
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TTC 220 4m 627022004
TTC 220 8m 627022008
TTC 220 16m 627022016
Massekabel 35mm?, 5 m 6184311
CEE-Stecker 16 A, 5-polig 9770812
Druckminderer AR/Uhr 6265136
Mastercool 10 6122350
Mastercool 12 6122360
Wassergekiihlte Brenner

TTC 200W 4m 627020504
TTC 200W 8m 627020508
TTC 200W 16m 627020516
TTC 250W 4m 627025504
TTC 250W 8m 627025508
TTC 250W 16m 627025516
Panele

MEL, MMA 6106000
MEX, MMA 6106010
MTL, WIG 6116000
MTX, WIG 4T-LOG 6116005
MTZ. WIG MINILOG 6116015
MTM, WIG SPEICHER 6116010
Optionale Zubehér

Regler fiir WIG-Brenner

RTC 10 6185477
RTC 20 6185478
Fernregler

R 10 6185409
RI1IT 6185442
RI11F 6185407
Transporteinheit

T100 . 6185250
T110 6185251
T130 6185222
T200 6185258
Fupstifoak . 4003790 1646 §'
- o~

Filloffnare 3145850 3,084
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6. TECHNISCHE DATEN

Stromquelle Master MLS™ 2500, Master MLS™ 2503

Anschluflspannung

3~400V —15%...+20%

Master MLS™ 2500

3~230V -15%...+15%

Master MLS™ 2503

AnschluBleistung

40% ED MMA 250A 9,4kVA
60% ED MMA 205A 7,3kVA
100% ED MMA 160A 5,3kVA
30% ED TIG 300A 8,4kVA
60% ED TIG 230A 5,8kVA
100% ED TIG 200A 4,7kVA

AnschluBBkabel/Sicherung

4 x 1,58 mm2 - 5 m/10 A trége

Master MLS™ 2500

4 x 2,58 mm2 - 5 m/20 A trage

Master MLS™ 2503

Belastbarkeit

MMA 10 A/20,5V...250A/30,0V

WIG 5 A/10,0V...300A/22,0V
Schweilspannung, max 36V /250 A
Elektroden @1,5...5,0mm
Leerlaufspannung, max 80V
SchweiBstrom stufenlos
Leistung 86 % (250A/30,0V)
Belastungsfaktor 0,95 (250A/30,0 V)
Leerlaufstrom c. 10W
Auflenmafl

Lénge 500 mm

Breite 180 mm

Hoéhe 390 mm
Gewicht 20 kg

Die Produkte erfiillen die Konformitétsanspriiche des CE-Zeichens.
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Stromquelle Master MLS™ 3500, Master MLS™ 3503

AnschluRspannung

3~400V —15%...+20% Master MLS™ 3500
3~230V -15%...+15% Master MLS™ 3503

AnschluBleistung

40% ED MMA 350A 15kVA

60% ED MMA 285A 11,3kVA

100% ED MMA 220A 8kVA

30% ED TIG 400A 13,8kVA

60% ED TIG 320A 9,4kVA

100% ED TIG 270A 7,3kVA

AnschluBkabel/Sicherung

4 x2.58 mm2 - 5m/16 Atrdge | Master MLS™ 3500
4 x 6S mm2 — 5m/32 A frage Master MLS™ 3503

Belastbarkeit
MMA 10 A/20,5V...350A/34,0V
WIG 5 A/10,0V...400A/26,0V
SchweiRspannung, max 45V /350 A
Elektroden @1,5...6,0 mm
Leerlaufspannung, max. 80V
SchweiRstrom stufenios
Leistung 86 %
Belastungsfaktor 0,95 (350A/34,0 V)
Leerlaufstrom c. 10W
AufenmaR
Lange 500 mm
Breite 180 mm
Hoéhe 390 mm
Gewicht 21 kg
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Stromquelle Mastertig MLS™ 3000, Mastertig MLS™ 3003

AnschluBspannung

3~400V -15%...+20%

Mastertig MLS™ 3000

3~230V -15%...+15%

Mastertig MLS™ 3003

AnschluBleistung

30% ED TIG 300A 8,4kVA
60% ED TIG 230A 5,8kVA
100% ED TIG 200A 4,7kVA
40% ED MMA 250A 9,4kVA
60% ED MMA 205A 7,3kVA
100% ED MMA 160A 5,3kVA

AnschluBkabel/Sicherung

4 x 1,58 mm2 -5 m/10 A trdge

Mastertig MLS™ 3000

4 x 2,58 mm? — 5 m/20 A trage

Mastertig MLS™ 3003

Belastbarkeit

MMA 10A/20,5V...250A/30,0V
WIG 5A/10,0V...300A/22,0V
Schweifspannung, max 36V /250A
Elektroden @1,5...5,0mm
Leerlaufspannung, max. 80V
SchweilRstrom stufenlos
Leistung 86 % (250A/30,0V)
Belastungsfaktor 0,95 (250A/30,0 V)
L eerlaufstrom c. 10W
AuBenmal
Lange 500 mm
Breite 180 mm
Héhe 390 mm
(650 mm WIG Stromquelle +
Kihlgerat)
Gewicht 22 kg
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Stromquelle Mastertig MLS™ 4000, Mastertig MLS™ 4003

Anschluspannung

3~400V —-15%...+20%

Mastertig MLS™ 4000

3~230V -15%...+15%

Mastertig MLS™ 4003

AnschluBleistung

30% ED TIG 400A 13,8kVA
60% ED TIG 320A 9,4kVA
100% ED TIG 270A 7,3kVA
40% ED MMA 350A 15kVA
60% ED MMA 285A 11,3kVA
100% ED MMA 220A 8kVA

AnschluBkabel/Sicherung

4 x 2,58 mm2 -5 m/16 Atrage

Mastertig MLS™ 4000

4 x 6S mm2 — 5 m/32 A trage

Mastertig MLS™ 4003

Belastbarkeit
WIG 5A/10,0V...400A/26,0V
MMA 10A/20,5V...350A/34,0V
SchweiRspannung, max. 45.0V /350 A
Elektroden ©@1,5...6,0mm
Leerlaufspannung, max sov
Schweillstrom stufenlos
Leistung 86 % (350A/34,0V)
Belastungsfaktor 0,95 (350A/34,0 V)
Leerlaufstrom c. 10w
AuBenmaR '
Lange 500 mm
Breite 180 mm
Hoéhe 390 mm
(650 mm WIG-Stromquelle +
Klhlgerat)
Gewicht 23 kg
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Kiihigerat (WIG-SchweiRen) Mastercool 10, Mastercool 12
Anschluflspannung 400V -15%...+20% Mastercool 10

230V -15%...+10% Mastercool 12
AnschluBleistung 100 % ED 250w
Kiihlungsstrom 1,05 kW
Anfangsdruck, max 4,5 bar
Kiihlfliissigkeit 20% - 40 % Glykolwasser
Behilterinhalt c. 31
AuBenmal

Lange 500 mm

Breite 180 mm

Héhe 260 mm
Gewicht 10 kg
Stromquelle und Kiihgerit
Betriebstemperaturbereich -20 ... +40 °C
Lagerungstemperaturbereich -40 ... +60 °C
Schutzklasse IP23C
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7. GARANTIEBEDINGUNGEN

Kemppi Oy leistet Garantie fiir die von ihr hergestéllten und verkauften Maschinen und Anlagen hinsichtlich
der Herstellungs- und Rohmaterialfehler. Anfallende Garantiereparaturen diirfen nur von einer Kemppi
bevollmichtigten Wartungswerkstatt vorgenommen werden. Verpackung, Frachtkosten und Versicherung
werden vom Auftraggeber bezahlt. Die Garantie tritt mit Rechnungsdatum in Kraft. Miindliche Vereinbarungen
die nicht in den Garantiebedingungen enthalten sind, sind fiir den Garantiegeber nicht bindend.

Begrenzung der Garantie

Aufgrund der Garantie werden keine Mangel beseitigt, die durch natiirlichen VerschleiB, nicht Beachtung
der Gebrauchsanweisung, Uberlastung, Unvorsichtigkeit, Unterlassung der Wartungsvorschriften, falsche
Netzspannung oder Gasdruck, Storung oder Mangel im Netz, Transport- oder Lagerungsschidden, Feuer
oder Beschidigung durch Naturereignisse entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich nicht auf indirekte
oder direkte Reisekosten (Tagegeld, Ubernachtungs-, Frachtkosten etc.), die durch Garantiereparaturen
entstanden sind. Die Garantie erstreckt sich weder auf SchweiBbrenner und ihre VerschleiBteile, noch auf
Vorschubrollen und Draftfithrungen der Drahtvorschubgerite. Die Garantie erstreckt sich nicht auf direkte
oder indirekte Schiden, die durch defekte Produkte entstanden sind. Die Garantie verliert ihre Giiltigkeit,
wenn an der Anlage Anderungen vorgenommen werden, die nicht vom Hersteller empfohlen werden oder
wenn bei Reparaturen irgendwelche andere als Originalersatzteile verwendet werden. Die Garantie wird
ungiiltig, wenn die Reparatur von irgendeiner anderen als von der Firma Kemppi oder von einer Kemppi
bevollmichtigten Wartungswerkstatt vorgenommen wird.

Annahme einer Garantiereparatur

Kemppi oder eine von Kemppi bevollméchtigte Wartungswerkstatt muB unverziiglich tiber die Garantie-
méngel unterrichtet werden. Bevor eine Garantiereparatur vorgenommen wird, muf3 der Kunde eine vom
Verkdufer ausgefiillte Garantiebescheinigung vorlegen oder die Giiltigkeit der Garantie in Form einer
Einkaufsrechnung, einer Einkaufsquittung oder eines Lieferscheines schriftlich nachweisen. Aus dieser
miissen das Einkaufsdatum, die Herstellungsnummer der zu reparierenden Anlage ersichtlich sein. Die
Teile, die aufgrund der Garantie, getaucht worden sind, bleiben Eigentum der Firma Kemppi. Nach der
Garantiereparatur wird die Garantie der reparierten oder getauschten Machine oder Anlage bis zum Ende
der originalen Garantiezeit fortgesetzt.
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4303380
Consumable parts for TIG-torches
Big torch head: TTK 160, 220, 220S, 350W,
TTC 160, 220, 250W
Gas nozzle /lens  mm
<17smm = Flectrode a b c d
grey @16 9873532 No.5 7990783 250 125 75 420
p2.4 9873533 No.6 7990784 250 140 9.0 42.0
93.2 9873534 No.7 7990785 25.0 155 110 420
' p4.0 9873535 No.8 7990786 25.0 165 120 420
white ©1.6 9873521 No.11 7990787 250 220 17.0 420
p2.4 9873522
#3.2 9873523 Housing for tightening
0 4.0 9873524 bush/gas lens
green 940 9873505 p1.6 7990711 - d —
p2.4 7990712 ||
o 03.2 7990713 K
Tightening bush Insulating ring 940 7990714 e ¥
10 -l p1.6 9876867 9876860 S | |
- p2.4 9876868 * N N a b
Mo 0 3.2 9876869 ~ "‘Eﬁﬁ e
B 94.0 9876870 o
’ «— 425 -l | - d —=
i = e L q"":’" Wi
[ | |
— 1380 >l Insulating ring ‘ a b
; 9580266 * Housing for tightening
bush
91.6 7990681
p24 7990682 *
0-fing #3.2 7990683
7990791 O 840 7990684
See the torch body from reverse Gas nozzle mm
side a b C d
oy o kb hT s
including O-ri 0. . . . :
!sr:::ol:tdmgongggwm No.6 7990771 * 18.0 145 95 475
. No.7 7990772 18.0 160 11.0 475
medium 7990735 No.8 7990773 180 180 125 475
‘\‘!‘ong 7990741 * No.10 7990775 210 21.0 160 475
) No.12 7990776 240 240 19.0 475
Height / Standard gas nozzle Height / Lens equipment
| 190mm 190 mm
129mm
1?_' 96.5mm 129 mm
96.5 mm
* Delivery equipment is
J" ' for p 2.4 mm electrode.
‘_ Lens equipment is as accessory.
- The above-mentioned dimensions

are directive.
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TTC / TTK TORCH BODIES

TTC/TTK

4285650
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m Standard Delivery

o Accessory

TTC 160/ TTK 160

TTC 160S/ TTK 1608

TTC 220/ TTK 220
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"Small” Consumable Parts
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