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AUFSTELLUNG

Eine leicht geneigte Aufstellung, so daB das Kihl-
mittel immer nach der Abschnittseite des Materials
abflieBt, ist empfehlenswert. Fundamentierung nach
beiliegendem Plan ist nicht unbedingt notwendig.
Bodentragfdhigkeit ca. 530 kg plus Material-
gewicht.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
AnschluB im Schaltkasten durch untere Kabeldurch-
filhrung. Spannungsangabe muR mit Netzspannung iber-

- einstimmen, Keine Spannungsumschaltung wegen pol-

umschaltbarem Motor. Drehrichtung siehe Pfeil am
Motor, Knderung durch Vertauschen von 2 AnschluB-
phasen (nicht am Motor wechseln).

SCHALTPULY

Einschalten mit grinem Einschalttaster I am Schalt-
pult. Ausschalten und Notabschaltung mit rotem
Pilzdrucktaster.

KOHLMITTEL

Mit Original KASTO-Kihimittel werden beste Stand-
und Schnittzeitergebnisse erreicht. Mischungsver-
hdaltnis 1 : 5 bis 1 : 20.

Pumpe Tduft mit eingeschaltetem Hauptmotor. Regelung

am Ventil der flexiblen Zuleitung. Beim Schneiden von
z.B. GuB, Ventil zudrehen. Bei langen Profilen auBerhalb
der Schnittstellen kiihlen, damit keine Verluste
entstehen.
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SARGEBLATTER

ABMESSUNGEN, QUALITAT

Nur bei Verwendung von Original~KASTO-HLP- und
HSS-Sdgebldttern garantieren wir fir Funktion

und Leistung Ihrer KASTO-Maschine.

Abmessungen: .

PSB 280 U: 450 x 40 x 2 mm, Befestigungébohrungen 8,5 mm B

ZAHNTEILUNG

Maschine ist mit patentierter Universalhydraulik
ausgeristet. Daher genligt fir alle praktisch vor-
kommenden Schneidaufgaben einheitliche Zahnteilung
3.5/4 Zihne/Zol11. Nur in Ausnahmefdllen 2 Z/" fir
sehr weiche Materialien und 6 Z/" fir sehr hartes
Material (Uber 120 kp/mm2 Festigkeit.

MONTAGE UND VORSPANNUNG

Maschine sigt mit stofendem Riumschnitt, daher Zahn-
stellung bei Montage entsprechend Symbol auf dem
Sédgebiigel. :

FolgendermaBen vorspannen: Blatt einlegen. Befestigungs-
plattchen leicht anziehen, dann Spannmutter ca. 1 Um-
drehung spannen, damit Befestigungsbolzen an Loch-
rindern anliegen, Pldttchen festziehen. Spannmutter
entspannen und dann 2 Umdrehungen vom Druckpunkt an
vorspannen. Unbedingt einhalten!

SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN

Finstellung mit Polumschalter, seitlich am Schaltpult
und 3 Riemenstufen mit Riemenspannrolle, entsprechend
Kurzanleitung auf dem Riemenschutzkasten.

UNIVERSALHYDRAULIK - SCHNITTDRUCK - HOCHGANG

Patentierte Universalhydraulik bewirkt genaue Steuerung
des bogenférmigen KASTO-Raumschnittes entsprechend einge-
legtem Material. Wichtig: Unbedingt Einstellhandrad am
Hydraulikblock auf dem Getriebe so einstellen, daB Skalen-
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wert etwa mit Breite von eingeiegtem Material bzw.
mit der SchraubstockOoffung lUbereinstimmt. X

Schnittdruck wird mit dem Stellhebel am Schnittdruck-
gehduse (schwarze Zahlen und Kurven) eingestellt.
Schnittdruckeinstellung ist abhdngig von Schnitt-
geschwindigkeit m/min, rote Zahten und Fadenkreuz

auf Plexigias. Schnittgeschwindigkeit m/min wird

auf Kurzanieitung Riemenschutzkasten abgelesen.
Schwarze Kurve muB rotes Fadenkreuz mit entsprechen-
der Schnittgeschwindigkeit schneiden.

11 18

iy

Schnittpunktx

2Rty

Z.B. Schnittdruck 2 bei
Schnittgeschwindigkeit 22 m/min.

Hochgang des Sdgebiigels durch Betdtigen des Hebels
am Hydraulikblock gegeniiber der Schnittdruckein-
stellung.

GEHRUNGEN

Die beiden Schraubstockbacken sind bis 45° einstel]-
bar. Zur Verstellung Schraubstockmuttern und Klemm-
schrauben 1dsen. Schraubstock so einstellen, daR
Sdgeblattspanner nicht auf Material auflaufen. Wenn
ndtig, kann Anschlagschraube fiir vorderen Backen

in der Fihrungsleiste herausgedreht werden. Zur Ab-
stlitzung des hinteren Schraubstockbackens und genauer
Winkeleinhaltung Steckzapfen in entsprechender Nute
mit Gradeinteilung einstecken. Bei 45°-5tellung kann
zundchst der mitgelieferte Anschlag zur festen und
genauen Fixierung verwendet werden. Am vorderen Schraub-
stockbacken den verstellbaren Spannbacken entsprechend
der Gradeinstellung versetzen. Klemmschrauben und
hintere Schraubstockmutter nach Verstellung festziehen.
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g. SAGEBLATTAUSNOTZUNG
Wenn nur kleinere Abmessungen geschnitten werden, kann
zur Ausnitzung des vorderen Sdgeblatteils Schraubstock
folgendermaBen verstellt werden: Schraubstockmutter
des hinteren Schraubstockbackens 16sen, ganzen- Schraub-
stock nach vorne ziehen bzw. vorderen Backen nach vorne
drehen bis Anschlagschraube. Vordere Schraubstockmutter
festziehen. Dann Material gegen vorderen Backen spannen.
Universalhydraulik in diesem Fall auf maximalen Wert
stellen.

10. SCHNELLKLEMMBARER MESSANSCHLAG, 0 - 500 mm
Die Montage erfolgt durch Einfiihren in die hintere
Stéanderbohrung unterhalb vom Spidnefang und durch Fest-:
klemmen mit Schraube im Spdnefang unter der Schnitt-
leiste. In 0-Stellung muB Justierschraube Zahnspitzen
berlhren. Im Betrieb immer so einstellen, daB hintere
Materialkante anschldgt und Abschnitt beim Durchsdgen
frei wird. Bei Sdgeblattausniitzung vorne vordere
Bohrung beniitzen,

11. EILGANG Senken (SONDERZUBEHUR)
Eilstellung erfolgt lUber zusdtzliche Position "S$" am
Polumschalter. Bei Loslassen bleibt Biigel in der ge-
wiinschten Position stehen.

12. WARTUNG UND SCHMIERUNG
KASTG~Kiihimittel laufend Uberpriifen. Sobald rote
Markierung sichtbar wird, Kihimittel nachfiillen.
Konzentration priifen, Gerdt dafiir auf Anforderung.
Ab und zu Kihimittelsumpf und Pumpenfilter reinigen.
Pumpe wieder richtig einsetzen. Gelegentlich
Hydraulikdlistand priifen. Maschine sauberhalten.
Wochentlich Schraubstockanlage und -Spindel &len.
Nippel fiir Blgelflihrung 14-tdgig mit ca. 5 ccm
abschmieren. Vorderen Sdgeblattspanner alle 4 Wochen
abmontieren, sdubern, ©len, wieder einsetzen und
auf Gangbarkeit prifen,

Falls Hydraulik entliftet werden muB, Inbusschraube
am Hydraulikblock unter dem Stellhebel fir Schnitt-
druck 16sen und Maschine laufenlassen, bis U1 kommt.

Postfach 1460
KASTO &75&? Achern-Gamshurst KA STO
Karl Stolzer GmbH & Co Telefon (07841) 61162-164 .g:::_Ségé.nﬁ-ég_chi,@é-_ﬁ*'_._;

Maschinenfabrik FS 0752223
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&
Fehler: Ursache/Behebung:
Maschine 1dB8t sich nicht Motorschutz/HauptanschluR
einschalten tiberprifen

Maschine

Maschine

Maschine

Maschine

Maschine

Maschine

Maschine

zieht nicht durch

steuert nicht richtig
(Abhebung und Aufsetzen)

sdgt nicht

hat keinen Schnitt-

druck

schaltet nicht selbst-
tdtig aus

‘schneidet nitht

durch

schneidet zu tief

Polumschalter steht auf 0

Riemen erneuern
Riemenspannrolle nachstedlen

Crehrichtung iUberpriifen,
Wechsel durch Vertauschen
von 2 Phasen am Hauptan-
schiuB (nicht am Motor)
Entliiften

Sdgeblatt in stoBender Rich-
tung entsprechend Symbol
auf Sdgebiigel einspannen.

Hydraulikolstand prifen
und entliiften

Endabschaltung an Aus- und
Notabschaltung liberpriifen

Endschaltung lberpriifen.
Ggf. Schraube fir mechan.
Endstellung verstellen.

Original-KASTO-Sigebldtter
(Abstand Loch/Zahnspitze)
verwenden,

Endschaltung Uberpriifen.
Ggf. Schraube flr mechan.
Endstellung verstellen.
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Fehler:
Maschine schneidet schief

Kein Kihimittel

Kihlmittelpumpe defekt

Kihimitte]l zersetzt
sich

Ursache/Behebung:

Material gerade einspannen.
(Auch Materialauflagestdnder
oder Rollenbahn ausrichten).

Einstellung der Universal-
hydraulik iiberprifen,

Ungenligende Sdgeblattvor-
spannung. Richtig vorspannen,
auch Spanner auf Gangbarkeit
prifen.

Sdageblatt abgenutzt/schlechte
Qualitdt.

Bligel verzogen durch Anfahren
oder Sdgeblattbruch.

Ventil offnen.
Kiihimittelstand Uberpriifen.

Drehrichtung von KiihImittel-
pumpe prifen.

Ansaugsieb von Kihimittel-
~pe verstopft, Sieb und
soimittelisumpf reinigen.

Ansaugsieb und Kihimittel-
sumpf ©fter reinigen; Pumpe
richtig montieren, so daB
sie nicht absduft.

2 Tage vor Wechsel System-
reiniger zur Desinfektion
zugeben.

KASTO
Karl Stoizer GmbH & Co
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Fehler: Ursache/Behebung:
Standzeit der Sdgeblétter Schnittgeschwindigkeit entspre-
ungeniigend chend Materialqualitdt ein-

Schlagende Gerdusche im Getriebe
oder Fihrung

steilen.

Einstellung der Universal-
hydraulik Uberprifen.

Kihimittelkonzentrat (eigent-
1ich immer beim Nachfiillen)
iberprifen, Prifgerdt fir
KASTO-Kiihimittel auf Anforde-
rung.

Sdgebldtter besserer Quali-
tit einsetzen.

Schaden durch Unfall bei Sédge-
blattbruch oder Anlaufen des
Bliigels oder durch fehlende
Schmierung. Kundendienst rufen|

KASTO Postfach 1460

Kari Stolzer GmbH & Co

Maschinenfabrik FS 0752223

D-7580 Achern-Gamshurst
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Transportplan
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\ Schwerpunkt

Gewicht ca. 500 kg
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Fundamentplan I 1022.01.09
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