Universalhydraulische
Produktionsbiigelsdgemaschinen

PSB 280 KASTO




KASTO-
Universalhydraulik:
Schneiden ohne
Sageblattwechsel

2 Schnitt durch das KASTO-Getriebe
und die Bigelfihrung. Das Maschi-
nenoberteil ist dreifach gelagert, der
Sagebuigel wird tiber ein Kurbel-
schleifengetriebe mit beschleunig-
tem Rucklauf angetrieben. Die Sage-
blgelrollenfihrung ist Gber Exzen-
terlager spielfrei vorgespannt. Die
Schnittkrafte werden (iber gehértete
und geschliffene Fihrungsleisten
und dber die groBflachige Seitenfiih-
rung aufgenommen. Damit wird
héchste Schnittleistung und Préazi-
sion gewéhrleistet. Die KASTO-
Bugelfiihrung ist verschleiBfrei.

3 Mit der KASTO-Universalhydraulik
und einer fein abgestimmten
Schnittdruckregulierung kann vom
dinnwandigen Profil bis zum hoch-
legierten Volistahl einheitlicher
Zahnteilung (4Z/") ohne Sé&geblatt-
wechsel geschnitten werden.
Dadurch wird viel Zeit gespart und
die Sageblatthaltung reduziert sich
auf eine Zahnteilung. Der Vorschub
wird querschnittsbezogen gesteuert,
d.h. der Schnittdruck stellt sich
selbst nach Bedarf ein. Fur Sie
bedeutet das optimale Sageblatt-
schonung bei héchster Zerspa-
nungsleistung.

Die KASTO-PSB-Sagemaschinen
sind besonders bedienungs- und
wartungsfreundlich. Schnittdruckre-
gulierung und Stellrad der Universal-
hydraulik sind grifftechnisch optimal
angeordnet. Daneben sind die not-
wendigen Anleitungen Ubersichtlich
auf einer dauerhaften Resopalplatte
am Getriebegeh&duse angebracht.

4 Universelles S&dgen ohne Sageblatt-
wechsel im Mischbetrieb

1 KASTO-Universalhydraulik
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2 Schnitt durch KASTO-Getriebe

3 Schnitt KASTO-Universalhydraulik
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4 Universelles Sagen mit einer Zahnteilung




KASTO -

der erfahrene Spezialist fiir
ausgereifte Bugelsagetechnik

KASTO-Ho6chstleistungsbiigelsage-
maschinen und -Automaten bewéahren
sich seit mehreren Jahrzehnten in der
ganzen Welt. Sie sind in der Konstruk-
tion immer wieder Uberarbeitet worden
und reprasentieren heute ausgereifte
Biigelsagetechnik, die hdchste
Anspriiche erfiillt.

PSB 280 U

Die KASTO-Produktionsbiigelsage-
maschine PSB ist fiir héchste Lei-
stung in schwerem Produktionsbetrieb
sowohl! im Vollstahl als auch im Profil-
bereich ausgelegt. Dort wo Rohre,
Profile und Vollmaterial im Einzel-
schnitt und in der Kleinserie, also im
typischen Mischbetrieb, gesagt
werden, ist dieser Maschinentyp
geradezu ideal
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5 Gesamtansicht der Produktionsbigelsdgemaschine PSB 280 U

Geringe Investitions- und niedrige
Werkzeugkosten sowie leichte
Bedienbarkeit zeichnen diese robu-
sten Maschinen als duBerst wirtschaft-
liche Einrichtungen aus. Besondere
konstruktive Merkmale: KASTO-
Universalhydraulik, stoBender bogen-
formiger Raumschnitt, spielfreie
Bilgelfihrung und 6 Schnittgeschwin-
digkeiten




6 Im zentralen Schaltpult sind alle - 11 Der KASTO-Spezialreststuck-
Bedienungselemente zusammen- KASTO spannstock ermoglicht das Span-

gefaBt. Uber Schwenk- und Druck- SOnde'zubehaf nen und Auftrennen kurzer Mate-

taster werden die Funktionen _Ein = rialreststiicke. Schnelles und
- Aus" betatigt erweitert winkelrechtes Aufspannen kurzer

7 Der Spannstock mit der stufen- die Anwendung Reststiicke mit groBen Durchmes-

losen Gehrungseinrichtung ist sern erfolgt gegen die Anschlag-
schnell und sicher durch zusatz- 9 Der schnellklemmende MeBan- platte des ParalleimeBanschlages
liche Bolzenarretierung einstellbar. schlag ist besonders praktisch fur Normalspannstock und Spezial-
e . Einzel- und Serienschnitte. Die r ickspann k sind aus-
8 Bei kleinen Materialdurchmessern Abschnittlange wird mit einem lzigﬁgafpa S

wiirde sich das Sageblatt nur hin- Stellring fest eingestellt.
ten abnutzen. Zur vollkommenen
Sageblattabnitzung wurde der 10 Oft ist es vorteilhafter, die
serienmafige Pendelspannstock Maschine zum Material zu trans-
konstruiert portieren als umgekehrt. Ein Ful3-

hebeldruck genugt, und die

Maschine steht auf der Fahrein-

richtung mit vier leichtlaufenden

Gummiradern

6 Zentraler Schaltpult

8 Pendelspannstock 9 Schnellklemmbarer MeBanschlag

10 Fahreinrichtung 11 Reststuckspannstock




Weiteres
Sonderzubehor:

12 Werksticke, die schwierig zum
Spannen sind, kdnnen zusétzlich
Uber die Niederhaltevorrichtung
festgehalten werden.

13 Zum Séagen von langen Profilen in
Gehrung kann die Maschine auf
einen drehbaren Fundamentrah-
men gestellt werden. Das Material
kann deshalb in Transportrichtung
liegen bleiben.

14 Das Schneidgut - vom Profil bis
zum schweren Vollmaterial - kann
auf der KASTO-Kurzrollenbahn
sicher aufgelegt, leicht transpor-
tiert und bequem ausgerichtet
werden. Bodenunebenheiten
werden mit Justierschrauben aus-
geglichen. Gesamtldnge ca.

1000 mm.

12 Niederhaltevorrichtung

14 KASTO-Kurzrollenbahnen

Immer optimale
Zerspanung

KASTO beschéftigt sich seit 140 Jah-
ren mit der Materialtrennung. KASTO
baut heute Band-, Blgel und Kreis-
sagemaschinen fir den schweren Pro-
duktionsbetrieb. Fir die Materialzufuhr
steht ebenfalls ein breites Programm
zur Verfiigung - von der einfachen
Rollenbahn, Programmagazin, Umsetz-
einrichtung bis zum vollautomatischen
Programmilagersystem mit mehreren
Ségestationen.

Die technische Entwicklungsleistung
zeigt sich in zahlreichen internationa-
len Patenten. Aus dem téglichen Kon-
takt mit der Praxis, durch Tausende
von Probeversuchen mit den unter-
schiedlichsten Materialien, kennt
KASTO alle Probleme des Trennens
von Metallen.




Werkshallen mit Verwaltungsgebdude
(Stuttgart. Luttbild, freigegeb. d Reg -Pras Stuttgart Nr. 9/58979)

KASTO-ProzeBsteuerung

Diese Erfahrung stellen wir Ihnen zur Verfiigung

Mit einem Programm von 65 verschiedenen Band-, Bagel- und
Kreisségen kénnen wir Sie objektiv beraten, denn wir beherrschen
als einziger Sagemaschinenhersteller alle drei Sageverfahren und
zwar bis zu einem Schnittbereich von 6000 mm. Zur systemati-
schen Ermittlung des geeignetsten Verfahrens und der passenden

Maschine hat KASTO ein entscheidungstheoretisches Optimie-
rungsverfahren entwickelt. Aus den Angaben: erforderliche Zer-
spanungsleistung, zu zerspanende Werkstoffe, vorgesehener
Kapitaleinsatz, Abschnittiangen, vorhandener Platz u.a. wird die
glinstigste Losung fir Ihr Problem emittelt.

Technische Daten PSB 210U PSB 280U

Antriebsleistung 1,8 kW 2.6 kW

Hubzahlen 50/64/82/100/128/164/min 40/51/64/80/102/128/min

Universalhydraulik serienmaBig serienmaBig

Eilhochgang per Knopfdruck serienmaBig serienmafig

Pendelspannstock serienmaBig serienmaBig

spez. Gehrungseinrichtung serienmaBig serienmaBig

Schnittbereich rund @ @ 210 mm @ 280 mm

Schnittbereich flach I 210 X 125 mm 280 x 160 mm

Schnittbereich vierkant B 190 % 190 mm 240 x 240 mm c

Schnittbreite 45° Gehrung B 125 mm 180 mm 2

Materialauflagehthe 500 mm 500 mm _5“;
0

Gewicht ca. 320 kg 495 kg §

MaBe lber alles 1320 ¥ 610 X 960 mm 1500 > 650 x 1000 mm .

Sageblattabmessungen HLP 350 x 36 x 2,0 mm HLP 450 x 40 % 2,0 mm @

HSS 350 X 36 % 2,0 mm HSS 450 x 40 ¥ 2,0 mm g‘

Normalzubehor 2 Doppelringschlissel, 1 Fettpresse, §
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1 KASTO-Séageblatt, 1 Betriebsanleitung

KASTO -

ein Begriff fiir
wirtschaftliches
Trennen

KASTO

Maschinenbau GmbH & Co KG

Postfach 1460

D-7590 Achern-Gamshurst

Telefon (07841) 61-0

Telefax (07841) 27565

Telex 752223

KASTO

939 102



