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1 Allgemeines

1.1

1.2

Wichtige Hinweise zum Betrieb der Maschine

Grundvoraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und den storungsfreien
Betrieb dieser Maschine ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und

der Sicherheitsvorschriften.

Die Betriebsanleitung enthalt die wichtigsten Hinweise, um die Maschine sicherheits-
gerecht zu bedienen. Dariber hinaus soll die Betriebsanleitung dem Benutzer er-

mdglichen, Wartungs- und Umristarbeiten an der Maschine selbst vorzunehmen.

Die Betriebsanleitung muB stets komplett und in einwandfrei lesbarem Zustand am

Einsatzort der Maschine verflgbar sein.

Sollten Sie Fragen haben, die Uber den Inhalt dieser Betriebsanleitung hinausgehen,
wenden Sie sich bitte an unseren Kundenservice. Wir stehen lhnen jederzeit gerne

far Fragen und Informationen zur Verflgung.

Gegeniiber den Darstellungen und Angaben dieser Betriebs-
anleitung sind technische Anderungen, die zur weiteren Verbesse-

rung der Maschine dienen, vorbehalten.

Urheberrecht

Diese Dokumentation, einschlieRlich aller seiner Teile, ist urheberrechtlich geschitzt.
Ohne besondere Genehmigung der Firma transfluid maschinenbau GmbH darf

kein Teil dieser Dokumentation vervielfaltigt oder Dritten zugénglich gemacht wer-

den.




1.3 Symbol- und Hinweiserklarung

In dieser Betriebsanleitung werden zur Hervorhebung von besonders wichtigen Ab-
schnitten Symbole eingesetzt. Alle Abschnitte, die mit einem der nachfolgend aufge-

fihrten Symbole gegenzeichnet sind miissen besonders beachtet werden.

1.3.1 Gefahrensymbole

Dieses Symbol wird zur Hervorhebung von Abschnitten verwendet,
wo mangelnde Sorgfalt zu Gefahren fiir Personen, Maschine, Mate-

rial und Umwelt fiihren kann.

Dieses Symbol wird zur Vorhebung von Anschnitten verwendet, in
denen vor elektrischer Spannung und den damit verbundenen Ge-

. fahren gewarnt wird.

Dieses Symbol wird zur Hervorhebung von Abschnitten verwendet,

wo mangelnde Sorgfalt zu Quetschgefahr bei laufender Maschine

\ fuhren kann.

1.3.2 Hinweissymbole

Dieses Symbol wird zur Hervorhebung von Abschnitten verwendet,
in denen auf besondere Informationen, Arbeitsablaufe, Methoden

und die Anwendung von Hilfsmitteln hingewiesen wird.

Dieses Symbol weist Sie darauf hin, daR die Maschine bei allen
Arbeiten, vor der Wartung und Instandhaltung freigeschaltet wer-

den, und gegen Wiedereinschalten gesichert werden missen.

.
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1.4 Lieferumfang

e Hydraulische Antriebseinheit Ha 642 einschlieBlich Olfiillung.

¢ Beliftungsschraube zum Tausch gegen die Verschluschraube (Transportsi-

cherung gegen Olaustritt) an der Gerateoberseite

transfluid”
HA BY, :

642

Vormontagewerkzeuge gehoren nicht zum Lieferumfang der Ma-
schine. Auswahl der Vormontagewerkzeuge siehe Kapitel ,,Werk-

zeuge*.




1.5 Aufbau und Wirkungsweise

Die HA 642 ist eine kompakt und prazise arbeitende Antriebseinheit mit einer Hyd-
rauliksteuerung Uber 4/3 Wegeventil und einem hydraulischen Druckbegrenzungs-
ventil. Die Einschaltdauer der Maschine betragt 100%.

Die fiir die Vormontage erforderlichen Werkzeuge werden in die entsprechenden

Aufnahmen eingesetzt und ggf. mit Federstecker arretiert.

Der fiir die Vormontage erforderlichen Montagedruck wird manuell nach der ange-
brachten Einstelltabelle eingestellt.

Nach dem Einschieben des zu bearbeitenden Werkstickes in die Maschine und Be-

tatigung des Start — Tasters wird der Arbeitshub ausgelost




1.6 Technische Daten

Abmessungen

Lange: 650 mm
Breite: 450 mm
Hohe: 500 mm
Gewicht: ca. 65 kg
Hydraulik

Betriebsdruck: 200 bar
Nenndruck: 250 bar
Fillmenge Oltank: ca. 4 Liter
Olsorte: HLP 46

AuBenzahnradpumpe

Forderleistung: 3,3 I/min
Einschaltdauer: 100%

Anschlusswerte

Antriebsleistung des Elektromotors:

Nennspannung:

1,1 kW
400 VAC3N/PE/50Hz




EG-Konformitatserklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2004/42/EG, Anhang Hl A

Der Hersteller transfluid Maschinenbau GmbH
Hinegraben 20 - 22
57392 Schmallenberg

erklart hiermit, dass folgende Bezeichnung: Hydraulische Antriebseinheit
Maschine Typ: HA 642

in seiner Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

Bei einer abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Folgende weitere EU-Richtlinien wurden angewandt:

73/23/EWG EG-Niederspannungsrichtlinie

89/336/EWG EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN 12100, Teil 1 und Teil 2 Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen

EN 982 Sicherheit von fluidtechnischen Anlagen und deren Bau-
teile; Hydraulik

Sicherheit von Maschinen; Elektrische Ausristungen von
EN 60204, Teil 1

Maschinen, Allgemeine Anforderungen

Nachfolgende Person ist bevollméchtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen.

Dokumentationsbevollméchtigter: Andre Beule
transfluid Maschinenbau GmbH
Hinegraben 20 - 22
D - 57392 Schmallenberg

transfluid®
Maschinenbau GmbH

. Hu ben 22
57 Sm lepberq
Schmallenberg, 14.06.2013 tr §fIGIH +¥492872/9715-0

tube processing machines  Fax: +49 2972/8715-1

Ort, Datum Unterschrift / Stempel
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2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Gefahren und deren Vermeidung

Ein sicheres Arbeiten an der Maschine setzt ein Zusammenwirken von Maschine,
Steuerung, Werkzeug, Schutzeinrichtung und sicherheitsgerechten Verhalten der

Benutzer voraus.

Bei der Mehrheit der Unfalle mit Maschinen werden Verletzungen durch sich schlie-
Rende Werkzeuge hervorgerufen. Hierbei kommt es im wesentlichen zu Finger- und
Handverletzungen. Die Verletzungsgefahr besteht gerade auch fur andere Personen

als den Bediener der Maschine.

ACHTUNG QUETSCHGEFAHR!
Wihrend des Betriebs nicht in den Arbeitsbereich der Maschine

eingreifen! Es besteht Quetschgefahr der oberen GliedmaRen!

/ Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten, sowie beim Einrichten der
\ Maschine, den Hauptschalter ausschalten und gegen Wieder-
einschalten sichern!
—

2.2 Priifungen

Jede Maschine wird werksseitig auf Funktion und Sicherheit geprift. Der Betreiber
dieser Maschine hat daflr zu Sorgen, dal das System nur fur den bestimmungs-
gemaRen Einsatz angewendet wird und das System nur im einwandfrei funktions-

fahigem Zustand betrieben wird.




2.3 Verwendungszweck

Mit dem Verwendungszweck legen wir die bestimmungsgemafie Verwendung fur die
Maschine fest und grenzen sie von der sachwidrigen Verwendung ab.. Bitte halten

Sie sich an genau an die bestimmungsgemale Verwendung, um Unfélle zu vermei-

den.

2.3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die HA 642 ist eine hydraulische Antriebseinheit und eignet sich ausschiieRlich zur

Aufnahme von Vorsatzgeraten zur Schneidring- und Kegelbdrdel- Vormontage

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungs-

gemaR. FUr hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemiRen Verwendung gehért auch das Beachten
h aller Hinweise und geltenden Sicherheitsvorschriften aus der Be-
1 triebsanleitung und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungs-
arbeiten.

2.3.2 Werkzeuge

Werkzeuge (Montagekonen und Gegenhalter) sind nur dann zuldssig, wen diese

gemaR unseren Spezifikationen hergestellt sind; insbesondere bezlglich

o Werkstoff
e Warmebehandlung

e (Geometrie




2.3.3 Sachwidrige Verwendung

Uns sind folgende Formen der sachwidriger Verwendung bekannt:

e Missbrauch - Verwendung der Maschine entgegen der bestimmungs-

gemafien Verwendung, insbesondere bezlglich:

- Einsatz

- Betétigungsart

e Uberschreitung der Einsatzgrenzen - Verwendung auferhalb der Einsatz-

grenzen gemal Kapitel 2.3.4

o Missachtung der Betriebsvorschriften - Verwendung entgegen den Be-

stimmungen in der Betriebsanleitung bezuglich:

- Sicherheit

- Installation

- Betrieb

- Instandhaltung

e Stoérungen - Verwendung bei offensichtlichen Stérungen, insbesondere an

- Maschine
- Werkzeug
- Steuerung
- Elektrische und mechanischer Energieversorgung

13



2.3.4 Einsatzgrenzen

Fir die Maschine gelten verbindliche Einsatzgrenzen (siehe Tabelle), die sich aus

drei Anteilen zusammensetzen

e Allgemeine Einsatzgrenzen die fir alle Maschinen gelten

- Umgebungsbedingungen

¢ Typspeifische Einsatzgrenzen, die nur fir [hren Typ gelten
- Mechanische Energieversorgung

- KenngrofRen

e Auftragsspezifische Einsatzgrenzen, die nur fiir lhren Typ gelten

- Elektrische Energieversorgung

Umgebungsbedingungen

e Arbeitstemperatur +10... +50°C
e Lagertemperatur -10...+70°C
¢ Relative Luftfeuchtigkeit max. 90%, nicht kondensierend

Mechanische Energieversorgung (Betriebsanleitung / Technische Daten)

e Druck

Kenngrossen (Betriebsanleitung / Leistungsdaten)

¢ Rohrabmessungen

Elektrische Energieversorgung (Betriebsanleitung / Technische Daten)
¢ Nennspannung

¢ Nennstrom pro Phase

e Frequenz

14



2.3.5 Schutzausristungen

Alle Benutzer sind verpflichtet, bei allen Arbeiten an der Maschine mindestens fol-

gende personliche Schutzausristungen zu tragen:

¢ Enganliegende Berufskleidung
¢ Sicherheitsschuhe
e Schutzbrille

Bei Instandhaltungsarbeiten an elektrischen Einrichtungen schreiben wir zusétzlich

nichtleitende Schuhe vor.

2.3.6 Arbeitspliatze des Bedienpersonals

Im Normalbetrieb befindet sich der Arbeitsplatz des Bedieners unmittelbar vor der
Maschine. Die Taster sind so angebracht, das er Sie von seinem Standort aus be-

dienen kann.

2.3.7 Beschilderung

Alle Sicherheits- und Bedienhinweisschilder an der Maschine sind immer in ei-
nem gut lesbaren Zustand zu halten. Beschadigte oder unlesbar gewordene Schilder

sind umgehend zu erneuern.

S ' o 15



2.4 Emissionen

Von der Maschine gehen die nachfolgenden Emissionen aus. Sie entsprechen darin
den einschlagigen Vorschriften der EG-Richtlinien und harmonisierten Normen zur

Sicherheit von Maschinen.

2.41 Larm

Der Schalldruckpegel der von der Maschine verursachten Gerausche am Arbeitsplatz

des Bedienungspersonals ist kleiner als 70 dB (A).

2.4.2 Vibration

Von der Maschine gehen keine nennenswerten Vibrationen aus. Schwingungs-

dampfende MaRnahmen sind nicht erforderlich

2.4.3 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Die elektromagnetische Vertraglichkeit der Maschine entspricht der EG Richtlinie
89/336/EWG.

o Die von der Maschine erzeugte elektromagnetische Strahlung ist ausreichend

abgeschirmt.

o Die Storfestigkeit der Maschine gegen elektromagnetische Strahlung genugt

den gesetzlichen Anforderungen.




2.5 Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Alle Benutzer haben neben Warnhinweisen in der Bedienungsahnleitung jederzeit

folgende Bestimmungen strikt einzuhalten.

e Stand der Technik: Die Maschine ist nach den Stand der Technik gebaut und
ist betriebssicher. Von lhr konnen aber Gefahren ausgehen, wenn sie vom

Benutzer sachwidrig verwendet wird.

e Betriebsbestimmungen: Zu den Betriebsbestimmungen gehéren die Anga-
ben zum Verwendungszweck, die Warnschilder auf der Maschine und die In-

struktionen in der Betriebsanleitung.

e Schulung der Benutzung: Die Maschine darf nur von instruierten und autori-
sierten Personen installiert, betrieben und instand gehalten werden. Der
Betreiber sorgt flir die Instruktion seiner Mitarbeiter lber die auftretenden Ge-

fahren im Umgang mit der Maschine.

¢ UnsachgemaéiRes Verhalten: Es ist jede Arbeitsweise zu unterlassen, die die

Sicherheit von Personen, Sachen, Vermégen oder der Umwelt beeintrachtigt.

e Zugang Unbefugter: Der Betreiber hat dafur zu sorgen, dal} nur autorisierte

Personen die Maschine verwenden.

e Bauliche Anderungen: Eigenméchtige Umbauten und Veranderungen sind

nicht gestattet, weil sie die Sicherheit der Maschine beeintrachtigen.

¢ Instandhaltungspflicht: Der Betreiber ist verpflichtet, die Maschine nur in

einwandfreiem Zustand einzusetzen.

e Weitere Sicherheitsvorschriften: In jedem Fall gelten die branchen-
spezifischen und nationalen Arbeitssicherheits- und UnfallverhGtungs-

vorschriften.
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2.6 Sicherheitshinweise pro Lebensphase

Beachten Sie neben den Bestimmungen zum Verwendungszweck und den allge-

meinen Sicherheitsbestimmungen die nachfolgenden Sicherheitsbestimmungen.

2.6.1 Installation

Warenannahme: Kontrollieren Sie bei der Wahrenannahme, ob Sie die Ma-
schine vollstandig und unversehrt erhalten haben. Informieren Sie den Her-
steller unverzlglich, falls sie Mangel entdecken. Nehmen Sie die Maschine auf

keinen Fall in Betrieb, bevor nicht alle Mangel behoben sind.

Transport: Heben sie die Maschine nur an den vorgesehenen Anschlag-
punkten hoch. Verwenden Sie dazu nur einwandfreies Hebezeug mit aus-
reichender Tragfahigkeit. Beachten Sie das Gesamtgewicht der Maschine.

Aufstellung: Die Maschine darf nur in geschlossenen und trockenen Raumen

betrieben werden. Der Untergrund sollte eben und waagerecht sein.

Elektrischer AnschluB: Die Maschine wird standardméafig mit einem 3 m

langen AnschluRkabel geliefert. Der Anschluf} ist 3-phasig mit Erdleiter.

2.6.2 Betrieb

Bedienpersonal: Die Maschine darf nur von einer Person bedient werden,
die die Betriebsanleitung kennt und danach arbeiten kann. Sind bei grof3en
Werkstlicken Helfer erforderlich, miissen sie beide Hande auferhalb des Ge-

fahrenbereichs am Werkstick festhalten.

18



2.6.3 Instandhaltung

o Instandhaltung: Soweit sie als Benutzer Instandhaltungsarbeiten vornehmen
diurfen, sind sie in der Bedienungsanleitung aufgefihrt. Weitergehende In-
standhaltungsarbeiten miissen durch autorisierte Personen vorgenommen

werden.

e Freischalten: Vor Eingriffen in die Maschine, die Steuerung oder weiteren

Komponenten, schalten Sie die Maschine grundsétzlich strom- und drucklos.

2.6.4 Entsorgung, Abbau

Die Entsorgung der Ausgetauschten Teile wie Dichtungen, Filterpatronen und insbe-
sondere Hydraulikl und Schmiermittel, richten sich nach den 6rtlichen Entsorgungs-
vorschriften sowie den im Anwenderland gegebenen Umweltschutz-gesetzen.

Die von uns vorgeschlagenen Mineralble lassen sich je nach Verschmutzungs- und

Zerstérungsgrad wieder aufbereiten. Siehe auch Hersteller Spezifikationen.

Hat die Maschine das Ende von ihrem Lebenszyklus erreicht, ist bei deren Abbau
fir eine sichere und sachgerechte Entsorgung insbesondere der fir die Umwelt

schadlichen Stoffe oder Teile zu sorgen. Dazu gehéren unter anderem:

e Schmiermittel
e Hydraulikél
o Kunststoffe

o Batterien



2.7 Sicherheitseinrichtungen

Die Sicherheitseinrichtungen dienen der Sicherheit und Gesundheit des an der Ma-
schine tatig werdenden Personals und Schiitzen die Maschine vor Schéaden.
Die korrekte Funktion dieser Sicherheitseinrichtungen kann von lebenswichtiger Be-

deutung werden.

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

e AbschlieRbarer Hauptschalter am Schaltschrank der Maschine. Mit Hilfe des
Hauptschalters wird die Maschine je nach Position des Hauptschalters ans
Netz gebracht bzw. vom Netz getrennt. Drehen Sie den Hauptschalter in die

gewdlnschte Position.

e Not — Aus Taster am Bedienpult der Maschine. Der NOT - AUS Schalter dient
dazu die Maschine in Notfillen sofort Stillzusetzen. Betatigen Sie den
NOT - AUS, indem Sie den roten Pilzknopf dricken. Setzen Sie den
NOT — AUS, wenn die Gefahr behoben ist, zuriick, indem Sie den roten Pilz-

knopf wieder herausziehen.

Vor Inbetriebnahme der maschine ist sicherzustellen, daB alle Si-

cherheitseinrichtungen angebracht und funktionstiichtig sind.

Die Maschine darf nicht betrieben werden, wenn eine oder mehrere
der original angebrachten Sicherheitseinrichtungen demontiert
oder funktionsunfahig gemacht wurden, z. B. durch Uberbriicken

der Sicherheitsschalter.
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3 Inbetriebnahme und Betrieb

ACHTUNG QUETSCHGEFAHR!
Wihrend des Betriebs nicht in den Arbeitsbereich der Maschine

eingreifen! Es besteht Quetschgefahr der oberen GliedmaRen!

3.1 Die Maschine einschalten

Nachdem das AnschluRkabel mit CEE - Stecker eingesteckt wurde, kann die Ma-

schine Uber den Hauptschalter gestartet werden.

Hydraulik
Betriab

HRIPILCRALIEE AN SmilEn . Kontrollleuchte

LI
(L o Runs

Maschinenbau GmbH c €
Honegrilben 20 573862 Schmalionbarg
Maschinentyp :

Maschinen=Nr.:

Lelstung:

o&lujlhr:

Hauptschalter

Position Folge Betriebsphase
| Anlage unter Spannung Normalbetrieb
0 Anlage vom Netz getrennt | Anlage aufder Betrieb

Anlage vom Netz getrennt,
~ | Wartungs- und Instand-
0 und verschlossen | Hauptschalter kann nicht in _
N haltungsarbeiten
Position | gebracht werden
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Bedienung

® Die Kontrollleuchte Hydraulik Betrieb leuchtet auf, wenn die Ma-
l schine eingeschaltet ist.

Kontrollen nach dem ersten Start

Nachdem die Maschine gestartet wurde, muf die Drehrichtung des Motors (Hydrau-
likaggregat) Uberpriift werden. Bei falscher Drehrichtung sind alle Maschinenfunktio-
nen blockiert. Die Drehrichtung des Motors ist durch ein Feil gekennzeichnet.

Drehrichtung = im Uhrzeigersinn

Sofort den Not-Aus-Schalter betédtigen, wenn Maschinenfunktionen
blockiert sind. Langes Betreiben der Pumpe in falscher Drehrich-

tung fiihrt zum Totalausfall der Pumpe!

Bei falscher Drehrichtung des Motors, die Anschliisse im Klemm-

kasten von einer Elektrofachkraft tauschen lassen.
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Bedienung

4 Bedienung und Betrieb

4.1 Druckeinstellung

Der erforderliche Montagedruck wird (ber das Druckbegrenzungsventil eingestellt.
Durch Drehen des Einstellknopfes und gleichzeitigem Betatigen des Tasters

Antriebseinheit zuriick wird der Montagedruck eingestellt werden.
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Bedienung

4.1.1 Drucktabelle

E}!LJQ{JQS?ﬂE!}Qh!ﬁQ
Drucktabelle HA 642
Rohr-@ Einstelldruck [bar]

[mm] 2-Schneid EO 2 37°-Bordel
6 19 25 19
8 25 32 25
10 32 38 32
12 38 45 32
14 45 57 45
15 45 57 57
16 57 70 57
18 57 70 70
20 76 102 95
22 70 76 95
25 102 134 108
28 89 102 127
30 127 191 140
35 115 159 166
38 178 210 178
42 146 191 197

Die Druckeinstellung zur Vormontage und zum Bérdel unbedingt
nach der Drucktabelle vornehmen. Eine falsche Druckeinstellung

fiihrt zur Fehimontage.

® Der Montagedruck kann stufenlos von 1-200 bar eingestellt wer-

l den. Nehmen Sie die Druckeinstellung gemaR der Drucktabelle vor.
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Bedienung

4.2 Vormontage von Schneidringen

Beim Bedienen der Maschine wird das zu bearbeitende Rohr
e mit einer Hand gehalten, mit der anderen Hand driickt der Bediener
l den Betitigungsknopf. Somit ist eine klassische Zweihandbedie-

nung gewahrleistet und es besteht keine Quetschgefahr.

Vor jedem Umformen ist darauf zu achten, daB die Hinweise zur
Druckeinstellung strikt befolgt worden sind, um eine optimale Qua-

litat der Erzeugnisse zu gewahrleisten.

4.2.1 Einsetzen der Vormontagewerkzeuge

1. Setzen Sie das Vorsatzgerat zur Schneidringmontage von oben in die Aufnahme
der hydraulischen Antriebseinheit ein. Beim Einsetzen darauf achten, dal} das

Vorsatzgerat nicht verkantet und sich vollstandig in der Aufnahme befindet.

In die Nut konnen auch
EO2 Gegenhalteplatten

eingesetzt werden!

Vormontagewerkzeug
zur Schneidringmontage
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Bedienung

Aufnahme

Aufnahmedapter flir

Vormontagestutzen
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Bedienung

2. Setzen Sie den Vormontagekonus in den Aufnahmeadapter ein.

3. Fixieren Sie den Vormontagekonus mittels Federstecker in der Aufnahme.
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Bedienung

4. Stellen Sie die Gegenhalteplatte auf den entsprechenden Rohrdurchmesser ein.

Die RohrgrofRe ist neben der Aussparung mit Schlagzahlen markiert. Ein Feder-

druckstift rastet in die Zentrierbohrung der Gegenhalterschiene ein.

Markierung

Zentrierbohrung

Federdruckstift
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Bedienung

4.2.2 Vormontage von Schneidringen mit der Antriebseinheit

e Versehen sie ein rechtwinkelig abgeségtes und entgratetes Rohr mit Uber-
wurfmutter und Schneidring. Die Schneiden des Schneidringes zeigen in Rich-

tung Rohrende.

e Legen Sie das Rohr mit Uberwurfmutter und Progressivring zwischen Gegen-
halteplatte und Montagekonus in Vormontageeinrichtung ein. Das Rohr in der

Gegenhalterplatte aufliegen lassen und waagerecht fihren.
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Bedienung

e Driicken Sie das Rohr gegen den Anschlag im Montagekonus. Halten Sie das
Rohr in dieser Stellung fest und betétigen sie anschlieBend den Taster

Antriebseinheit vor.

e Halten sie den Taster Antriebseinheit vor so lange gedrickt, bis der Monta-
gevorgang abgeschlossen ist. Sobald der eingestellte Montagedruck erreicht
wird, driicken sie den Taster Antriebseinheit zuriick, bis die Grundstellung

wieder erreicht ist.

e Nehmen sie das vormontiete Rohr aus der Gegenhalteplatte heraus.
Der Progressivring bzw. Schneidring hat unter Aufwurf eines sichtbaren Bun-

des in das Rohr eingeschnitten.

Eine Sichtkontrolle ist grundsatzlich nach jedem Montagevorgang
notwendig. Beachten sie hierzu auch die Montagevorschriften der

Verschraubungshersteller!

Uberpriifung der Schneidring- Vormontage

Kontrolliert wird bei der Schneidring- Vormontage das sichtbar aufgeworfene Rohr-
material (Bundaufwurf). Der Bundaufwurf mu die Schneidenstirnflaiche mindestens
zu 80% bedecken.

e Bei Unterdeckung < 80%: Montagedruck erhéhen und Vormontage wieder-
holen

e Bei Uberdeckung > 95%: bei nachfolgenden Vormontagen Montagedruck

verringern
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Bedienung

4.3 Vormontage von Bordelkegel

Beim Bedienen der Maschine wird das zu bearbeitende Rohr mit

einer Hand gehalten, mit der anderen Hand driickt der Bediener

den Betitigungsknopf. Somit ist eine klassische Zweihand-

bedienung gewahrleistet und es besteht keine Quetschgefahr.

Vor jedem Umformen ist darauf zu achten, daB die Hinweise zur

Druckeinstellung strikt befolgt worden sind, um eine optimale Qua-

litat der Erzeugnisse zu gewahrleisten.

4.3.1 Einsetzen der Vormontagewerkzeuge

1. Das Vorsatzgerat zum Boérdeln von oben in die Aufnahme einsetzen. Beim
Einfihren darauf achten, daR das Vorsatzgerat nicht verkantet und sich voll-

standig in der Aufnahme befindet.

Vorsatzgerat
Zum Bordeln

B6rde|keel | :
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Bedienung

| Verriegelung dés
Bordelkegels

Beim Einsetzen des Vorsatzgerates den Bordelkegel nach hinten

driicken, damit er beim Einsetzen mit der Kolbenstange verriegeit.

2. Die Spannbacken entsprechend der Werkstlickgeometrie auswahlen und von

oben in das Vorsatzgerat einsetzen.

nannbacken
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Bedienung

4.3.2 Vormontage von Bordelkegel mit der Antriebseinheit

e Rechtwinkelig abgesagtes und entgratetes Rohr mit Uberwurfmutter und

Stiitzhilse versehen. Das Rohrende an der Innenseite einfetten.

e Das Rohr durch die Bordelbacken stecken und gegen den Anschlag drucken.

Uberwurfmutter und Stiitzhiilse bleiben auferhalb der Spannbacken!

e Taster Antriebseinheit vor betitigen, um den Umformvorgang zu starten.
Den Taster solange gedriickt halten, bis der erforderliche Druck erreicht ist.

Der Zylinder fahrt anschlieend in die in die Startposition zurtck.

33



Bedienung

Niemals ohne Rohr eine Umformung starten. Dieses kann zur Be-

schadigung des Werkstiickanschlags fiihren!

e Das Rohr mit den Spannbacken aus dem Vorsatzgerat entnehmen und in die

Aussparung des Vorsatzgerates einsetzen.

e Durch leichtes Querdriicken des Rohres kénnen die festsitzenden Bordel-
backen geldst werden. AnschlieRend die Bordelbacken wieder in das Vorsatz-

gerat einsetzen.
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Bedienung

Jede Bordelung muB nachgemessen werden und den Angaben der
Verschraubungshersteller entsprechen. Tulpen, die auerhalb der

Toleranz liegen, diirfen nicht montiert werden.

Bei allen Systemen sind die Vorschriften der Verschraubungs-

hersteller unbedingt einzuhalten!
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5 Storungen, Fehlersuche

5.1 Maschinenfehlfunktionen

Storungen

Ursachen

Behebung

1.0 Maschine lasst

sich nicht starten

1.1 CEE-Stecker ist nicht ein-

gesteckt

1.2 Hauptschalter ist aus-

geschaltet (Position OFF)

1.3
Schutzschalter ist ausgeschal-
tet

Steuerungs-

Stecker in Steckdose stecken

Hauptschalter in Position On drehen

Schaltschrank o6ffnen und Schutz-
schalter einschalten ( von einer E-
lektrofachkraft durchfiihren las-

sen)

2.0 Alle Funktionen
der Maschine sind
blockiert

2.1 Hydraulikpumpe dreht in
falscher Richtung (gegen den
Uhrzeigersinn)

Schaltschrank o6ffnen, Anschlisse
vertauschen ( von einer Elektro-

fachkraft durchfiihren lassen )

3.0 Hydraulik |asst

sich nicht starten

3.1

ist aus

Hydraulik-Schutzschalter

Schaltschrank o6ffnen und Schutz-
schalter einschalten ( von einer E-
lektrofachkraft durchfiihren las-

sen)

36



5.2 Fehlfunktionen der Hydraulikanlage

Storungen

Ursachen

Behebung

1. Pumpe fordert

nicht oder nur

ungentgend

1.1 Olstand im Behélter zu

niedrig

1.6 Zu hohe Viskositat des

Druckmediums

1.7 Saugleitung undicht

Ol nachfiilen

Anderes Druckmittel einflllen (Abstim-
mung der Viskositat an Betriebs- und

Umgebungstemperatur)

Gewinde abdichten, Verschraubungen

und Flansche nachziehen

2. Pumpe baut
keinen oder nur
ungenugend
Druck auf

2.1 Druckventil defekt
(schlief3t

Schmutzablagerungen

nicht infolge von
oder

Verschleily am Dichtkegel)
2.2 Druckloser Umlauf, be-

dingt durch Ventilstellung oder

geoffnetes Druckventil

2.3 Leckagestellen

Druckventil reinigen, evtl. beschadigte

Teile austauschen

Ventile in SchlieBstellung bringen. Bei

Magnetventilen ~ Uberpriifung  auf

Stromanschluss bzw. richtige Span-
nung. Evtl. Uber Nothand-betatigung

durchschalten

Verschraubungen, Rohre und Schiau-
che kontrollieren und ggf. Verschrau-

bungen und Flansche nachziehen.
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6 Wartung und Instandhaltung

Nehmen Sie die Maschine aufer Betrieb und sichern Sie die Span-

nungsquelle gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

Schalten Sie alle hydraulischen Druckeinheiten drucklos.

6.1 Regulare Wartung

Nach dem Gebrauch die Maschine mit einem weichen Tuch von Partikeln und Olen
zu saubern. Blanke Maschinenteile sollten mit handelsiblichen Sprays oder Fetten

konserviert werden.

6.2 Uberpriifung des Fliissigkeitsstandes

Der Druckflissigkeitsstand ist in regelmaRigen Zeitabstdnden zu Uberpriifen.

Eine OlmeRstab befindet sich am Deckel der Einfllloffnung.

Eine Unterschreitung des Fliissigkeitsstandes fiihrt zum Anstieg
der Betriebstemperatur und zur Luftansammlung, was zum Ausfall

der Pumpe durch Kavitation fiihren kann.
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6.3 Wechseln des Hydraulikols

Die Wartungsintervalle zwischen den einzelnen Olwechsels richtet sich in erster Linie

nach dem Olzustand. Ein Olwechsel sollte etwa alle 1500 — 2000 Betriebsstunden

erfolgen. Dabei die Druckflissigkeit in betriebswarmen Zustand absaugen und er-

neuern.

Die folgende Tabelle gibt Aufschlu® Uber den Zustand der Druckflissigkeit durch ein-

fache Sichtbeurteilung.

Befund Verunreinigung Mogliche Ursache
Uberhitzung, versdum-
Dunkelfarbung Oxidationsprodukte =
ter Olwechsel
_ Wasser oder Wassereinbruch Luft-
Milchige Trabung .
Schaum eintritt
Wassereinbruch, z.B.
Wasserabscheidung Wasser R .
Kahlflussigkeit
Lufteintritt, z.B. infolge
Luftblaschen Luft Olmangel, undichter
Saugleitung
Schwebende oder
Abrieb, Schmutz Alte-
abgesetzte Verun- Feste Fremdstoffe
o rungsprodukte
reinigungen
Geruch nach ver- . )
N Alterungsprodukte Uberhitzung
branntem Ol

Stark gealterte Druckfliissigkeit kann durch Nachfillen mit Frisch-

fllissigkeit nicht verbessert werden!
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6.4 Hydraulikole

Wir empfehlen ihnen die Verwendung nachstehender Hydraulikdle, die die Mindest-

anforderungen an Hydraulikdle vom Typ HLP 46 nach DIN 51524 Teil 2 erflllen.

Hersteller

Typ

AGIP

AGIP OSO 46
AGIP OSO/D 46

ARAL

Aral Vitam GF 46
Aral Vitam GF 46

BP

BP-Energol HLP-HM 46
BP-Energol HLP-D 46

CASTROL

Castrol Hyspin AWS 46
Castrol Hyspin SP 46

Castrol Hydraulikél HLPD 46 SF

ESSO

Nuto H 46
HLPD-Oel 46

Fuchs

Renolin MR 15 VG 46
Renolin B 15 VG 46
Renolin ZAF 46 D

Optimol

Hyro 46
Hydro MV 46
Hydro E 46

MOBIL

Mobil DTE 25
HLPD 46
Mobil Hydraulic Oil Medium

TEXACO

Rando HD 46
Rando HZD 46
Alcor DD 46

Tribol

Tribol 943 AW 46
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6.5 Service — Informationen

Sollten Sie einmal technische Hilfestellung fir Ihre Maschine benétigen, so wenden

Sie sich bitte an unseren Kundendienst.

transfluid Maschinenbau GmbH
Hiinegraben 20 - 22

D - 57392 Schmallenberg

Telefon: +49 (0) 29 72/ 97 15-0
Telefax: +49 (0) 29 72/ 97 15-11

Uber die Geschéftszeiten hinausgehende telefonische Meldungen werden auf Ton-

trager aufgezeichnet und schnellstmdglich bearbeitet.

6.5.1 Ersatzteilservice

Im Bedarfsfall versorgen wir Sie selbstverstandlich mit Original — Ersatzteilen, die ei-

ne einwandfreie Funktion Ihrer Anlage gewahrleisten.

Ein Ersatzteilbelieferung fir mindestens 10 Jahre wird garantiert, ggf. bei Nichtver-

flgbarkeit Uber entsprechende Anpassungen.

Fiir Schaden, die durch die Verwendung von nicht Original Ersatz- /
VerschleifBteilen und Zubehor entstehen, ist die Haftung und Ge-

wihrleistung seitens des Herstellers ausgeschlossen.
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7 AuBerbetriebnahme

7.1 Voriibergehende AuBerbetriebnahme

o Beenden sie den Montagezyklus.

e  Schalten Sie die Maschine Uber den Hauptschalter aus.

Hydraulik
Betrieh
Kontrollleuchte
Al bl . -

"
2111k

Maschinenbau Gmbl-i
Hnegraban 20 57362 Schmallonberg

Maschinentyp :

Masehinen=Nr.:

Lelatung :
uBuu]nhr :

Um unbefugtes Einschalten der Maschine und Geféahrdungen von

Personen zu vermeiden, so ist der Hauptschalter mit einem Vor-

hingeschloB gegen unbefugtes Einschalten zu sichern!
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7.2 Endgiiltige AuBRerbetriebnahme / Entsorgung

Hat die Maschine das Ende von ihrem Lebenszyklus erreicht, ist bei deren Abbau
fur eine sichere und sachgerechte Entsorgung insbesondere der flr die Umwelt

schéadlichen Stoffe oder Teile zu sorgen.

Die folgende Tabelle gibt an, welche in der Maschine verwendeten Materialien nach

den geltenden Umweltschutzgesetzen recycelt bzw. welche gesondert entsorgt wer-

den mussen.
Material recyceln entsorgen
Metalle L
Kunststoffe ]
bestlickte Leiterplatten ®
Schmierdl °
Hydraulikdl °

Py Die Entsorgung der Materialien richten sich nach den ortlichen
l Entsorgungsvorschriften sowie den im Anwenderland gegebenen
Umweltschutzgesetzen.

Um unkontrollierten Austritt von Hydraulikélen zu vermeiden mus-
sen Sie zundchst unbedingt alle Teile des Systems drucklos ge-
macht werden.

Um Lebensgefahr durch elektrischen Stromschlag zu vermeiden,

diirfen Deinstallationsarbeiten an elektrischen Ausriistungen nur

von ausgebildetem Elektrofachpersonal ausgefiihrt werden!
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8 Anhang

8.1 Anhang A — Wartungs- und Instandhaltungsplan

Element Wartungstatigkeit Wartungsintervalle Information
4 |2 |2
© 2 2
E c e = =
S |28 |88 |ad
2 | 25|85 85
= Qv | ©® | ©®
- ™~
2 k) 2
5 © ©
Sicherheits- .
einrichtungen
Veranderungen im
Betriebs-verhalten,
_ Sichtprifung auf insbesondere die
Elektrische
. erkennbare Sché- o die Sicherheit be-
Ausristung o
den eintrachtigen, sofort
melden und besei-
tigen lassen!
Gesamte Ma- o
schine
Verunreinigungen
Reinigung der ge- o wie Staub, Teileab-
samten Maschine rieb und C")Iablage-
rungen beseitigen!
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Element Wartungstatigkeit Wartungsintervalle Information
> |2 |2
e_|e_|2._
Ec | 2| =
§ 88|33 |ad
8 |g5|85|853
3 Qo | 0o | ©®
= (&)
2 Q@ 2
© © ©
Hydraulik Olstand Uberpriifen °
Sichtprufung, ggf.
Hydraulikdl in den
Tank einfullen!
Hydraulikdl wech- o Wartungsarbeiten
seln grundséatzlich von
Fachpersonal mit
entsprechenden
Kenntnissen durch-
fUhren lassen!
Hydraulikolfilter s
wechseln
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8.1.1 Serviceplan

Betriebs-
stunden

Reparatur

Ersatzteile

Datum / Na-

me

In diese Tabelle auch das Austauschen der Hydraulikschlduche eintragen.
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8.2 Anhang B - Schaltplane

8.2.1 Hydraulikschaltplan
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Vormontage
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8.2.2 Elektroschaltplan
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a | b < | d
Schutzvermerk "DIN 34"
Kunde: Weitergabe sowie Verviel-
faltigung dieser Unterlage,
Anlage: Vormontagegerat HA Verwertung und Mitteilung | |
. ihres Inhalts nicht gestattet
Maschinennr.: soweit nicht ausdrocklich zu-
gestanden. Zuwiderhandlungen
verpflichten zu Schadens- |
- ersatz. Alle Rechta fur den
Phase L1’ L2, L3 schwarz Fall der Patenterteilung
Neutralleiter blau oder Gebrauchsmuster
Schutzleiter PE gelb-gran Eintragung vorbehalten.
Steuerspannung 230 V AC 50 Hz Phase rot 3
Steuerspannung 230 V AC 50 Hz Neutrai rot, rot-schwarz
Steuerspannung 24 V AC 50 Hz Phase braun . =
Steuerspannung 24 V AC 50 Hz Neutral braun, braun-schwarz Querschnlitt min;
Steuerspannung 24 V DC + blau et 15575 e |
Steuerspannung 24 Vv DC - blau, blau-schwarz
Kabeleinfihrung
Unten
Schaltschrank: Rittal Lackierung: RAL 5012 2
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A : Blatt :Ansichten Schaltschrank X1 ; 400/230 V Hauptstrom +EX : Extern
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Datum[15.01.99 [transfluid Maschinenbau GmbH |Kemmission: Deckblatt D
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‘Materialliste

vs642-ee Blatt : 1
ﬁf‘d- Anz. | Name Art.Nr Komponenten ort Eg;gﬁs' Hersteller
1 1 | LS-Schalter 2-pol G-Charakteristik 58x2204-7 1F3 Siemens
2 1 | Sicherungsklemme UK 5-HESI 30 04 100 1F4 Phoenix
3 1 | Leuchtmelder, weifB M22 -L-W/-A/-LED-W 1HS Moeller GmbH
4 1 | Motor~ 3phas +Ex 1M3
5 1 | Hauptsgh. Einb./rot,3p 25A,5,5kW P1-25/EA/SVB 1Q0 Moeller GmbH
6 1 | Motorschutzschalter 2,5-4A +NHI11 PKZMO-4 + NHI11 102 Moeller GmbH
7 1 | orucktaste fl. schw. / t0 / 18 M22 -D-S/-Af-KO1/-K10 +Ex -188 Moeller GmbH
8 1 | Drucktaste fl, schw. / 10 / 1§ M22 -D-5/-A7-K01/-K10 +Ex -186.1 Moeller GmbH
9 1 | Transformator 24V/2A- @GDCO.075 1T4 Eltra
10 9 | Zugfeder-Durchgangsklemme ST 2,5 3031212 X1 Phoenix
11 9 | Zugteder -Durchgangsklemme ST 2,5 3031212 X2 Phoenix
12 1 | ventilspule 2fach +Ex 16
g““’b" “transfluid Maschinenbau GmbH Kommission: )*::("dei
earb. | Badelt - =
Gepr. | Aldrian Hunegraben 20 Maschinennr.: Blatt 2
zustand| Anderung | Datum | Name |Norm 57392 Sch mallenberg von 2 Bl.







