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Glossar

Antriebsseite

Seite des Motors mit freiem Wellenende zum
Anschluss der anzutreibenden Arbeitsmaschine
durch eine Kupplung bzw. Treibscheibe und
Riemen (angetriebenes Abtriebs- oder
Maschinenelement).

Nichtantriebsseite
Seite des Motors mit Lufter und Lufterhaube.

KSB IE3-Motor
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1 Allgemeines

1 Allgemeines

1.1 Grundsétze

Die Betriebsanleitung ist Teil der im Deckblatt genannten Baureihen und
Ausfiihrungen. Die Betriebsanleitung beschreibt den sachgemaBen und sicheren
Einsatz in allen Betriebsphasen.

Das Typenschild nennt die Baureihe, die wichtigsten Betriebsdaten und die
Seriennummer. Die Seriennummer beschreibt das Produkt eindeutig und dient zur
Identifizierung bei allen weiteren Geschaftsvorgangen.

Zwecks Aufrechterhaltung der Gewahrleistungsanspriche im Schadensfall ist
unverziglich die nachst gelegene KSB Serviceeinrichtung zu benachrichtigen.

1.2 Zielgruppe
Zielgruppe dieser Betriebsanleitung ist technisch geschultes Fachpersonal.

1.3 Mitgeltende Dokumente

Tabelle 1: Uberblick iber mitgeltende Dokumente

Dokument Inhalt

Betriebsanleitung(en) der SachgeméaBer und sicherer Einsatz der Pumpe in
Pumpe(n) allen Betriebsphasen

Anschlussplan Elektrischer Anschluss

Far Zubehér und/oder integrierte Maschinenteile die entsprechende Dokumentation
des jeweiligen Herstellers beachten.

1.4 Symbolik

Tabelle 2: Verwendete Symbole

Symbol Bedeutung

Voraussetzung fur die Handlungsanleitung

Handlungsaufforderung bei Sicherheitshinweisen

Handlungsresultat

Querverweise

Mehrschrittige Handlungsanleitung

N2 VS

Hinweis
gibt Empfehlungen und wichtige Hinweise fir den Umgang mit
dem Produkt.
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2 Sicherheit

GEFAHR

2 Sicherheit

Alle in diesem Kapitel aufgefiihrten Hinweise bezeichnen eine Gefdhrdung mit
hohem Risikograd.

2.1 Kennzeichnung von Warnhinweisen

Tabelle 3: Merkmale von Warnhinweisen

Symbol Erkldrung
/& GEFAHR (KLUl

Dieses Signalwort kennzeichnet eine Gefahrdung mit einem hohen
Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine
schwere Verletzung zur Folge hat.

[A"WARNUNG] WWARNUNG

Dieses Signalwort kennzeichnet eine Gefahrdung mit einem
mittleren Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod
oder eine schwere Verletzung zur Folge haben kénnte.

| ACHTUNG |ACHTUNG

Dieses Signalwort kennzeichnet eine Gefdhrdung, deren
Nichtbeachtung Gefahren fur die Maschine und deren Funktion
hervorrufen kann.

Allgemeine Gefahrenstelle
Dieses Symbol kennzeichnet in Kombination mit einem Signalwort
Gefahren im Zusammenhang mit Tod oder Verletzung.

Gefahrliche elektrische Spannung

Dieses Symbol kennzeichnet in Kombination mit einem Signalwort
Gefahren im Zusammenhang mit elektrischer Spannung und gibt
Informationen zum Schutz vor elektrischer Spannung.

Maschinenschaden
Dieses Symbol kennzeichnet in Kombination mit dem Signalwort
ACHTUNG Gefahren fur die Maschine und deren Funktion.

2.2 Allgemeines

Die Betriebsanleitung enthalt grundlegende Hinweise fur Aufstellung, Betrieb und
Wartung, deren Beachtung einen sicheren Umgang gewahrleisten sowie
Personenschaden und Sachschaden vermeiden.

Die Sicherheitshinweise aller Kapitel sind zu berucksichtigen.

Die Betriebsanleitung ist vor Montage und Inbetriebnahme vom zustandigen
Fachpersonal/Betreiber zu lesen und muss verstanden werden.

Der Inhalt der Betriebsanleitung muss vor Ort standig fur das Fachpersonal verfigbar
sein.

Direkt am Produkt angebrachte Hinweise missen beachtet und in vollstandig
lesbarem Zustand gehalten werden. Das gilt beispielsweise fur:

= Kennzeichen fur Anschlusse
= Typenschild

Far die Einhaltung von nicht bertcksichtigten ortsbezogenen Bestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.

Dieser elektrische Motor ist nach den Vorgaben der Richtlinie 2014/35/EU
("Niederspannungsrichtlinie") konzipiert und gebaut. Er ist fir den Einsatz in
Industrieanlagen vorgesehen.

Beim Einsatz des Motors auBerhalb der Europaischen Gemeinschaft jeweils die
landesspezifischen Vorschriften beachten. AuBerdem alle 6rtlichen und
branchenspezifischen Sicherheits- und Errichtungsvorschriften einhalten.
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2 Sicherheit

2.3 BestimmungsgemafBe Verwendung

= Dieses Produkt darf nicht tiber die in der technischen Dokumentation
festgelegten Werte bezuglich Netzspannung, Netzfrequenz,
Umgebungstemperatur, Motorleistung, Drehzahl, Dichte, Druck, Temperatur und
andere in der Betriebsanleitung oder in mitgeltenden Dokumenten enthaltenen
Anweisungen betrieben werden.

= Das Produkt darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden.

2.4 Personalqualifikation und Personalschulung

Das Personal muss die entsprechende Qualifikation fur Transport, Montage,
Bedienung, Wartung und Inspektion aufweisen. Verantwortungsbereich,
Zustandigkeit und Uberwachung des Personals missen bei Montage, Bedienung,
Wartung und Inspektion durch den Betreiber genau geregelt sein.

Unkenntnisse des Personals durch Schulungen und Unterweisungen durch
ausreichend geschultes Fachpersonal beseitigen. Gegebenenfalls kann die Schulung
durch Beauftragung des Herstellers/Lieferanten durch den Betreiber erfolgen.

Schulungen fiir das Produkt nur unter Aufsicht von technischem Fachpersonal
durchfthren.

2.5 Folgen und Gefahren bei Nichtbeachtung der Anleitung

= Dije Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung fuhrt zum Verlust der
Gewahrleistungsanspriche und Schadensersatzanspriche.

+ Die Nichtbeachtung kann z. B. folgende Gefédhrdungen nach sich ziehen:

- Gefahrdung von Personen durch elektrische, thermische, mechanische und
chemische Einwirkungen sowie Explosionen

- Versagen wichtiger Funktionen des Produkts
— Versagen vorgeschriebener Methoden zur Wartung und Instandhaltung
— Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von gefdhrlichen Stoffen

2.6 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Neben den in dieser Anleitung aufgefihrten Sicherheitshinweisen sowie der
bestimmungsgemaBen Verwendung gelten folgende Sicherheitsbestimmungen:

= Unfallverhatungsvorschriften, Sicherheitsbestimmungen und
Betriebsbestimmungen

* Sicherheitsbestimmungen im Umgang mit geféhrlichen Stoffen

= Geltende Normen, Richtlinien und Gesetze

2.7 Sicherheitshinweise fiir den Bediener/Betreiber

« Bauseitigen Berihrungsschutz fir heiBe, kalte und bewegende Teile anbringen
und dessen Funktion prifen.

* Den Beriihrungsschutz wéhrend des Betriebs nicht entfernen.
= Schutzausristung far Personal zur Verfugung stellen und verwenden.

= Geféhrdung durch elektrische Energie ausschlieBen (Einzelheiten hierzu siehe
landesspezifische Vorschriften und/oder értliche
Energieversorgungsunternehmen).
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2.8 Sicherheitshinweise fiir Wartung, Inspektion und Montage

= Umbauarbeiten oder Verdnderungen der Pumpe sind nur nach Zustimmung des
Herstellers zulassig.

= AusschlieBlich Originalteile oder vom Hersteller genehmigte Teile verwenden.
Die Verwendung anderer Teile kann die Haftung fur die daraus entstehenden
Folgen aufheben.

« Der Betreiber sorgt daftir, dass Wartung, Inspektion und Montage von
autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal ausgeftihrt werden, welches sich
durch eingehendes Studium der Betriebsanleitung ausreichend informiert.

= Alle Arbeiten am Produkt nur im spannungslosen Zustand durchfiihren.
= Arbeiten am Produkt nur im Stillstand ausftuhren.

= Sicherheitseinrichtungen und Schutzeinrichtungen unmittelbar nach Abschluss
der Arbeiten wieder anbringen und in Funktion setzen. Vor
Wiederinbetriebnahme die aufgeflihrten Punkte fur die Inbetriebnahme
beachten.

2.9 Unzulassige Betriehsweisen

Niemals das Produkt auBerhalb der im Datenblatt sowie in der Betriebsanleitung
angegebenen Grenzwerte betreiben.

Die Betriebssicherheit des gelieferten Produkts ist nur bei bestimmungsgemaBer
Verwendung gewdhrleistet.

2.10 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Bei Betrieb am Frequenzumrichter die jeweiligen Hinweise zur Einhaltung der
Richtlinie zur Elektromagnetischen Vertraglichkeit des Umrichterherstellers
unbedingt beachten. Ggf. zusatzliche MaBnahmen zur Einhaltung der Richtlinie
treffen und vom zustédndigen Energieversorgungsunternehmen eine
Anschlussgenehmigung erteilen lassen.
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3 Transport/Zwischenlagerung/Entsorgung

3 Transport/Zwischenlagerung/Entsorgung

3.1 Lieferzustand kontrollieren
1. Bei Warenlbergabe jede Verpackungseinheit auf Beschadigungen prifen.

2. Bei Transportschiaden den genauen Schaden feststellen, dokumentieren und
umgehend schriftlich an KSB oder den liefernden Handler und den Versicherer
melden.

3.2 Transportieren

A\ GEFAHR

UnsachgemiBer Transport
Lebensgefahr durch herabfallende Teile!

> Motor nur in vorgeschriebener Position transportieren.
> Zum Transport immer alle am Motor vorhandenen Hebeosen verwenden.

> Hebedsen (Ringschrauben) immer bis zu ihrer Auflageflache einschrauben und
fest ziehen.

> Geeignete und zugelassene Lastaufnahmemittel benutzen.

Metallisch blanke
Oberflachen

Einlagerungszeit

Geschlossene Walzlager

Ggf. vorhandene Transportsicherungen erst vor Inbetriebnahme entfernen und
aufbewahren oder unwirksam machen. Transportsicherungen fur weitere Transporte
verwenden oder wieder wirksam machen.

Motoren mit einem Gewicht von mehr als 25 kg wie abgebildet anschlagen und
transportieren.

Abb. 1: Motor transportieren mit zwei Hebedsen seitlich am Motorgehéause

3.3 Lagerung/ Konservierung

Die blanken Passflachen (Wellenenden, Flanschflachen, Zentrierréander,
Steckerkontakte) sind fir den Transport mit einem begrenzt haltbarem (< 6 Monate)
Korrosionsschutz versehen. Fir l&ngere Einlagerungszeiten geeignete
KorrosionsschutzmaBnahmen treffen.

Die Welle 1-mal jahrlich drehen, damit dauerhafte Stillstandsmarkierungen
vermieden werden. Bei langerer Einlagerungszeit verringert sich die
Fettgebrauchsdauer (Alterung) der Waélzlager.

Bei geschlossenen Walzlagern die Lager nach 48 Monaten Einlagerungszeit
austauschen.
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Lagerung im Freien

ACHTUNG

Beschiddigung durch Feuchtigkeit, Schmutz oder Schidlinge bei der Lagerung
Korrosion/ Verschmutzung des Antriebs!

> Alle Bauteile wasserdicht abdecken. Dabei diirfen Abdeckungen oder Planen
die Oberflachen des Lagerguts nicht berihren.

> Eine ausreichende Luftzirkulation sicherstelien, z. B. durch zwischengelegte
Abstandshélzer.

> Um Schutz gegen Bodenfeuchtigkeit zu gewahrleisten, Motoren und verpackte
Motoren auf Paletten, Balken oder Fundamenten absetzen.

> Ein Absinken in das Erdreich verhindern.

Entsprechende Vorkehrungen bei extremen klimatischen Bedingungen, z. B.
salzhaltiger, staubiger oder feuchter Atmosphére treffen.

Lagerung in R&umen

Lagerraume schiitzen vor extremen Witterungsbedingungen und sollen trocken,
staub-, frost-, stoB- und erschiitterungsfrei sowie gut geltftet sein.

3.4 Entsorgen/ Recyclen
Aufgrund einiger Komponenten gilt das Produkt als Sondermall.
1. Produkt demontieren.

2. Werkstoffe trennen, z. B. nach:
- Metall
- Kunststoff
- Elektronikschrott
- Fette und Schmierflussigkeiten

3. Nach értlichen Vorschriften entsorgen bzw. einer geregelten Entsorgung
zufuhren. Platinen, Leistungselektronik, Kondensatoren und elektronische
Bauteile gelten als Sondermull.
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4 Beschreibung

Tabelle 4: Beispiel Benennung

4 Beschreibung

4.1 Aligemeine Beschreibung

Niederspannungsasynchronmotor der Effizienzklasse IE3 nach IEC 60034-30 zum

Betrieb am &ffentlichen Versorgungsnetz oder an einem Frequenzumrichter.

4.2 Benennung

Position
11234 9|10|11 |12 |13 (1415|1617 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |24 | 25|26 |27 |28 |29 | 30
-12]-14]5 2|25 |m|-|B|W|A|B6|F|3|N|[T|S|D|W|F|U|W|K|S|W
Tabelle 5: Bedeutung Benennung
Position |Abkiirzung [Bedeutung
1-2 Polzahl
2 2-polig
4 4-polig
4-7 Bemessungsleistung
[45,0 [45kw (0,55 ... 45,0 kW)
9-12 IEC-BaugraBe
|2 25M 1Achsh6he [mm] = IEC-BaugréBe
14 Schutzart
B |iP55
15 Zundschutzart
]W |ohne Explosionsschutz
16 Bemessungsspannung und -frequenz
A [3~, AC, 220 VA, 380 VY, 50 Hz
17 Wirkungsgradklasse
6 [IE3
18 Warmeklasse
[F |Wi§rmek|asse F
19 Motor- und Wicklungsschutz
3 [3pPTC
20 Drehrichtung
|N |Iinks- und rechtsdrehend (bidirektional)
21 Lage des Klemmenkastens
|T ‘Klemmenkasten oben
22 FuBe geschraubt
S FiBe geschraubt
wW ohne FiBe
H FGBe angegossen
23 Position Festlager
|D |Festlager, antriebsseitig
24 Schutzdach
|W |ohne Schutzdach
25 Motorflansch
F EN 50347 Type FF
w ohne Flansch
26 Umrichterbetrieb
|U |Umrichterbetrieb zul&ssig
27 Zulassung
12 von 36 KSB IE3-Motor
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4 Beschreibung

Position |Abkiirzung |Bedeutung
27 |W ohne Zulassungen
28-29 Hersteller

ks [ksB
30 Herstellertyp

lw  [KsB IE3 Motor
4.3 Typenschild

Das Typenschild enth&lt mindestens folgende Informationen:

= Hersteller: KSB SE & Co. KGaA, Johann-Klein-StraBe 9, 67227 Frankenthal

= KSB-Materialnummer

= Typenbezeichnung: KSB IE3 Motor

= Herstellungsjahr

= Strangzahl

= Normen zur Bemessung

= Schutzart

= Wirkungsgradklasse nach IEC 60034-30

= Thermische Klasse

= Bemessungsleistung/ Bemessungsleistungen

= Bemessungsspannung/ Bemessungsspannungen
= Bemessungsfrequenz/ Bemessungsfrequenzen
= Bemessungsstrom/ Bemessungsstrome

= Bemessungsdrehzahl/ Bemessungsdrehzahlen

* Bemessungsieistungsfaktor/ Bemessungsleistungsfaktoren
* Gesamtgewicht

4.4 Bauformen
Folgende Bauformen werden unterschieden:

Tabelle 6: Bauformen und Aufstellungsvarianten

[Bauform Achshéhe IM-Codes
Flanschtyp” mit FuB [mm]
ohne } 4 71 bis 315 B3
Flansch mit - 71 bis 112 V1, B5
Durchgangslﬁchern (FF) X 132 bis 315 V152), B35

1) Bezeichnungen gemaB EN 50347

2) FiBe abnehmbar
KSB IE3-Motor 13 von 36
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4 Beschreibung

4.5 Aufstellungsarten

IM-Codes

Abbildung

IM B3

IM B5

IM B35

IM V1

IM V15

4.6 Gerauscherwartungswerte
Die Gerduscherwartungswerte nach DIN EN 60034-9 werden eingehalten.

4.7 Wuchtung

Der Rotor ist dynamisch ausgewuchtet gemaB ISO 1940-1. Die Wuchtglte des Rotors

entspricht Auswuchtgutestufe G 2,5.

Der Motor entspricht der Vibrationsklasse A gemaB IEC 60034-14.

Kennzeichnung

= Bei Motoren mit Passfeder wird standardméaBig mit halber Passfeder
(Kennzeichen "H") gemanB ISO 21940-32 dynamisch gewuchtet. Das
Abtriebselement muss gemaB Passfedervereinbarung ebenfalls mit halber
Passfeder gewuchtet sein.
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5 Aufstellung/Einbau

5 Aufstellung/Einbau

5.1 Priifung vor Aufstellungsbeginn

Aufstellungsplatz

/\ WARNUNG

Aufstellung auf unbefestigte und nicht tragende Aufstellfliche
Personenschaden und Sachschaden!

> Ausreichende Druckfestigkeit gemanB Klasse C12/15 des Betons in der
Expositionsklasse XC1 nach EN 206-1 beachten.

> Aufstellflache muss abgebunden, eben und waagerecht sein.

> Gewichtsangaben beachten.

Vertikale Aufstellung

Aufstellung im Freien

1. Bauwerksgestaltung kontrollieren.
Bauwerksgestaltung muss gemaB den Abmessungen des MaBblatts/
Aufstellungsplans vorbereitet sein.

Aufstellungshéhe (= Kapitel 6.5.4, Seite 23)

Schutzdach/ Zusétzliche Bedachung
Bei vertikaler Aufstellung ein Schutzdach/ zusétzliche Bedachung aufstellen.

= Bei vertikaler Aufstellung mit dem Wellenende nach unten, um das Hineinfallen
von Fremdkérpern in die Lifterhaube zu verhindern.

= Bei vertikaler Aufstellung mit dem Wellenende nach oben, um das Eindringen
von Flussigkeit entlang der Welle zu verhindern.

Zur Vermeidung von Kondenswasserbildung, Langzeiteinwirkung durch direkte
intensive Sonneneinstrahlung, Regen, Schnee, Eis oder auch Staub den Motor durch
einen geeigneten Schutz abschirmen.

Ebenheitstoleranz der Auflageflachen

Bei Motoren mit FuBmontage folgende Ebenheitstoleranz fur die Aufstellflache des
Motors einhalten.

Tabelle 7: Ebenheitstoleranz der Auflageflachen fur MotorfuBe

Achshéhe Ebenheitstoleranz (mm)
< 132 mm 0,10
> 160 mm 0,15
Beliiftung
/\ WARNUNG

UnsachgemaiaBe Aufstellung
Uberhitzung des Antriebs!

> Die angegebenen Mindestabstédnde zu benachbarten Baugruppen einhalten.
> Niemals die Beluftung des Antriebs behindern.

> Direktes Ansaugen der Abluft benachbarter Baugruppen verhindern.
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Abb. 2: Mindestabstand X

Tabelle 8: Mindestabstand X zu benachbarten Baugruppen

Motoren mit Achshéhe [mm] Mindestabstand X [mm]
71-100 30
112-132 40
160 - 180 50
200 - 225 60

5.2 Motor aufstellen

Vor Aufstellungsbeginn priifen
* Beschadigungen der Lackierung ausbessern. (= Kapitel 7.2.2.1, Seite 28)

» Mit Korrosionsschutzmittel versehene metallisch blanke Oberflachen, die zur
einwandfreien Montage oder Aufstellung erforderlich sind, reinigen.

Ausrichtung und Befestigung

Schwingwerte im Betrieb nach 1SO 10816-1 einhalten.

Bei Ausrichtung und Befestigung beachten:
* GleichméaBige Auflage der Motorfiie
= VorschriftsmaBige FuB- bzw. Flanschbefestigung
= Vermeidung von starren Kupplungen
= Genaue Ausrichtung bei direkter Kupplung
= Schmutzfreiheit der Befestigungsflachen

+ Aufbaubedingte Resonanzen mit der Drehfrequenz und der doppelten
Netzfrequenz vermeiden.

* Ungewdhnliche Gerausche beim Drehen des Rotors von Hand

Ausgleich des radialen Folgende MaBnahmen sind zum Ausgleich des radialen Versatzes an der Kupplung
Versatzes an der Kupplung und zum horizontalen Justieren des Motors gegenlber der Arbeitsmaschine (z. B.
und zum horizontalen Pumpe) notwendig:

Justieren . yatikale Positionierung

Um ein Verspannen der Arbeitsmaschine und des Motors zu vermeiden, dinne
Bleche unter die Motorfi3e legen.

Die Anzahl der Beilagen soll méglichst gering sein, wenig gestapelte Beilagen
verwenden.

= Horizontale Positionierung
FUr die horizontale Positionierung den Motor auf dem Fundament seitlich
verschieben und dabei die axiale Fluchtung (Winkelfehler) beibehalten.
Dabei auf einen gleichmaBigen umlaufenden Axialspalt an der Kupplung achten.

= Laufruhe
Stabile erschitterungsfreie Fundamentgestaltung nach DIN 4024, ein genaues
Ausrichten der Kupplung sowie ein gut ausgewuchtetes Abtriebselement
(Kupplung, Riemenscheiben, Lifter, ...) sind Voraussetzung fir einen ruhigen
schwingungsarmen Lauf des Motors.
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Ein komplettes Auswuchten des Motors mit dem Abtriebselement kann
erforderlich werden. Hinweise und Bewertungskriterien nach ISO 10816
beachten.

* FuBbefestigung / Flanschbefestigung
Far die FuB3- und Flanschbefestigung des Motors auf dem Fundament bzw. am
Motorflansch die in EN 50347 vorgeschriebenen GewindegréBen einsetzen. Den
Motor an vier rechteckig zueinander liegenden FuB- bzw. Flanschbohrungen
befestigen. Die Auswahl der Festigkeit der Befestigungselemente obliegt dem
Kunden.
Empfohlen wird: fur die Befestigungselemente fur Motoren bis einschlieBlich
Achshdéhe 160 mm die Festigkeitsklasse 5.6 oder héher, Motoren mit Achshéhe
180 mm die Festigkeitsklasse 8.8 oder héher.

Eingeschraubte Hebedsen nach dem Aufstellen fest anziehen oder entfernen.

5.3 Elektrisch anschlieBen

A GEFAHR

Gefdhrliche Spannung
Lebensgefahr durch Stromschlag!

> Alle Arbeiten nur von qualifiziertem Fachpersonal an stillstehendem und gegen
Wiedereinschalten gesichertem Antrieb vornehmen. Dies gilt auch fur
Hilfsstromkreise (z. B. Stillstandsheizung).

> Bei allen Arbeiten am gedffneten Klemmenkasten darf der Antrieb nicht
elektrisch angeschlossen sein.

A warnune
Fehlerhafter Netzanschluss
Beschadigung des Stromnetzes, Kurzschluss!

> Technische Anschlussbedingungen 6rtlicher Energieversorgungsunternehmen
beachten.

HINWEIS

Drehstrommotoren immer mit einer stromanhangigen Uberlastschutzeinrichtung
inklusive eines zusatzlichen Phasenausfallschutzes schutzen.

Die Motoranschlussleitungen gemaB IEC 60364 wahlen. Dazu die Strombelastung der
Leitung bei gegebener Umgebungstemperatur sowie die durch die Art der Verlegung
bedingte Warmeabfuhr gemafB IEC/ EN 60204-1 beriucksichtigen.

5.3.1 Motor im Klemmenkasten anschlieBen
Bei allen Arbeiten am Klemmenkasten folgendes beachten:

= Klemmenkasten immer mit der Originaldichtung staubdicht und wasserdicht
verschlieBen.

= Bestandteile im Innenraum des Klemmenkastens z. B. Klemmenbrett,
Kabelanschlisse nicht beschadigen.

= Im Klemmenkasten durfen sich keine Fremdkdrper, Schmutz sowie Feuchtigkeit
befinden. Einfihrungen in den Klemmenkasten nach DIN 42925.
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= Weitere offene EinfGhrungen mit O-Ringen oder geeigneten Flachdichtungen
verschlieBen.

* Anzugsdrehmomente fir Kabelverschraubungen und fir sonstige Schrauben
beachten.

« Bei der nachtraglichen Montage von Kabelverschraubungen zur Gewéhrleistung
der Schutzart auf den richtigen Sitz der Dichtung auf der AuBenseite des
Klemmenkastens achten.

Motor anschlieBen

1. Elektrische Spannung des verfligbaren Versorgungsnetzes mit den Angaben auf
dem Typenschild des Motors vergleichen.

2. Erdungsleiter (PE) anschlieBen.

3. Vorhandene Ausbrechéffnungen im Klemmenkasten ausbrechen, dabei
Beschadigungen am Klemmenbrett, Kabelanschlssen usw. im Innenraum des
Klemmenkastens vermeiden.

4. Den Motor gem&B den Angaben zur Bemessungsspannung (siehe Typenschild)
und dem verflgbaren Versorgungsnetz in Sternschaltung oder in
Dreieckschaltung anschlieBen. Alternativ kann der 6-adrige Anschluss der 3
Wicklungen fir eine automatische Umschaltung mittels externer Schaltgerate
erfolgen.

1TPH  1T(P)2

&

£25V
Abb. 3: Sternschaltung

f

1TPH  1TP)2
PTC 155°C

o

Abb. 4: Dreieckschaltung
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= Bei Motoren mit Achshéhen 80 mm und 90 mm kann die Ausfiihrung des
Motorklemmenbretts von der gezeigten schematischen Darsteliung
abweichen. Hier erfolgt die Auswahl zwischen Sternschaltung und
Dreieckschaltung mithilfe von Jumpern.

5. Optional erfolgt der 2-adrige Anschluss der PTC-Kette zur
Temperaturiberwachung des Motors mittels geeignetem Thermistor-Relais
(Kaltleiter-Ausloésegerat) an den Klemmen 1T1 und 1T2. Maximale
Messspannung beachten!

Jumper wechseln

Abb. 5: Position Jumper

1. Den roten Verriegelungshebel (1) 6ffnen und den Jumper (2) aus dem
Steckplatz ziehen.

2. Den Schnapphaken an der Depottasche |6sen und den Jumper (3) entnehmen.

3. Jumper (3) bis zum Grund in den Steckplatz driicken. Verriegelungshebel in die
Endposition bringen und einrasten lassen.

4. Jumper (2) in die Depottasche stecken und den zugehdérigen Schnapphaken
einrasten.

5.3.2 Drehrichtung priifen

/\ warNUNG
Herumfliegende Bauteile
Personen- und Sachschaden!

> Bei Drehrichtungsprifung am nichtgekuppelten Antrieb die zugehdrigen
Passfedern gegen Herausschleudern sichern.

StandardmaBig sind die Motoren fur Rechts- und Linkslauf geeignet. Die
Drehrichtung des Antriebs entsprechend der Vorgabe der angetriebenen
Kreiselpumpe wahlen.

Rechtslauf Wenn die Netzleitungen mit der Phasenfolge an U1, V1, W1 an L1, L2, L3 des
Versorgungsnetzes angeschlossen werden, ergibt sich Rechtslauf (Blick auf
antriebsseitiges Wellenende).

Linkslauf Werden zwei Anschllsse vertauscht, z. B. V1, U1, W1 an L1, L2, L3 ergibt sich
Linkslauf.
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5.4 Anzugsdrehmomente

Sofern am Motor keine anderen Anzugsdrehmomente angegeben sind, sind die

folgenden Werte zu verwenden:

Tabelle 9: Anzugsdrehmomente fir die Klemmenbrettanschlisse

Gewinde Anzugsdrehmoment
[Nm]

M4 2,0

M5 3,0

Mé 5,0

M8 10

Tabelle 10: Anzugsdrehmomente fur die Anschlussklemmenbrettbefestigung

Gewinde Anzugsdrehmoment
[Nm]

M4 2,0

M5 4,0

Mé 9,0

M8 23

Tabelle 11: Anzugsdrehmomente fir den Klemmenkastendeckel

Gewinde Anzugsdrehmoment
[Nm]

M5 4,0

Mé 7,0

M8 19

M10 37

M12 63

Tabelle 12: Anzugsdrehmomente fur die Zugentlastungsverschraubung

Gewinde Anzugsdrehmoment
[Nm]
M12 1,5
M16 2,0
M20 4,0
M25 4,0
M32 6,0
M40 6,0
M50 6,0
Mé63 8.0

der Werkstoffausfiihrung Aluminium

Tabelle 13: Anzugsdrehmomente fr Erdungsleiter, Lagerdeckel, Lifterhaube, FuB in

Gewinde Anzugsdrehmoment
[Nm]
M4 2,0
M5 4,5
M6 7,5
M8 19
M10 37
M12 64
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Tabelle 14: Anzugsdrehmomente fur Erdungsleiter, Lagerdeckel, Liifterhaube und

FuB in der Werkstoffausfuhrung Grauguss

Gewinde Anzugsdrehmoment
[Nm]
M4 3,0
M5 6,0
M6 10
M8 25
M10 50
M12 86

5.5 Abtriebskomponenten auf- und abziehen

= Zum Aufziehen von Abtriebskomponenten zusatzlich die Betriebsanleitung der

Arbeitsmaschine (z. B. Pumpe) beachten.

= Zum Aufziehen von Abtriebskomponenten (Kupplung, Riemenscheibe usw.) das
Gewinde am Wellenende verwenden, ggf. Abtriebskomponenten nach Bedarf

erwarmen.

* Zum Abziehen eine geeignete Vorrichtung verwenden.
* Beim Auf- und Abziehen keine Schldge (z. B. mit Hammer o. A)) Gbertragen.
= Zuléssige radiale oder axiale Krafte Gber das Wellenende auf das Walzlager

beachten und nicht tberschreiten.

KSB IE3-Motor
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6 Inbetriebnahme/ AuBerbetriebnahme

A\ GEFAHR

Geféhrliche Spannung
Lebensgefahr durch Stromschlag!
> Alle Arbeiten nur von qualifiziertem Fachpersonal an stillstehendem und gegen

Wiedereinschalten gesichertem Antrieb vornehmen. Dies gilt auch far
Hilfsstromkreise (z. B. Stillstandsheizung).

> Bei allen Arbeiten am ge&éffneten Klemmenkasten darf der Antrieb nicht
elektrisch angeschlossen sein.

Vor der Inbetriebnahme und vor jeder Wiederinbetriebnahme die elektrischen
Sicherheitsprifungen gemaB EN 60204-1 durchfihren.

6.1 Schutzleiteranschluss priifen
Den Schutzleiteranschluss vor Inbetriebnahme gemafB EN 60204 prifen.

6.2 Isolationswiderstand priifen

Vor Inbetriebnahme sowie nach langerer Lagerung oder Stillstandszeit ist eine
Prufung des Isolationswiderstands erforderlich.

Nach dem Trocknen von instandgesetzten oder gereinigten Wicklungen beachten,
dass der Isolationswiderstand bei warmer Wicklung kleiner ist. Der
Isolationswiderstand |&sst sich nur nach Umrechnung auf die Referenztemperatur
25 °Crichtig beurteilen.

Der Isolationswiderstand der Statorwicklung muss mindestens 1,5 Megaohm bei
Motoren flur 220 -1000 V betragen.

6.3 Voraussetzungen fiir die Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme des Antriebs mussen folgende Punkte sichergestellt sein:
= OrdnhungsgemaBe Montage und Ausrichtung des Antriebs
= Anschluss des Antriebs entsprechend der vorgegebenen Drehrichtung

« Ubereinstimmung der Betriebsbedingungen mit den Angaben auf dem
Typenschild

« OrdnungsgemaBe Einstellbedingungen der Abtriebelemente je nach Art (z. B.
Ausrichten und Auswuchten von Kupplungen, Riemenkréafte bei Riemenantrieb,
Zahnkréafte und Zahnflankenspiel bei Zahnradabtrieb, radiales- und axiales Spiel
bei gekuppelten Wellen)

» OrdnungsgemBe Herstellung der Erdungs- und
Potenzialausgleichsverbindungen

* OrdnungsgemaBes Anziehen aller Befestigungsschrauben, Verbindungselemente
und elektrischen Anschliisse mit den vorgeschriebenen Anzugsdrehmomenten

« Entfernen eingeschraubter Hebedsen nach dem Aufstellen oder Sicherung gegen
Lésen.

+ Freigadngigkeit der Welle
» BerlhrungsschutzmaBnahmen fir bewegte und spannungsfihrende Teile

» Abdeckung des offenen Wellenendes und die Sicherung der Passfeder gegen
Herausschleudern

» Temperaturempfindliche Teile (Leitungen etc.) liegen nicht am Motorgehause an
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6.4 Einschalten

/\ waRNUNG

Hoher Schalldruckpegel > 70 dB(A) bei Betrieb méglich

Verletzung und Beeintrachtigung des Gehérs. Schwerhdrigkeit, Tinitus und
Gehorverlust moglich!

> Gehdrschutz tragen!

> Ortlich geltende Arbeitsschutz- und Sicherheitsvorschriften beachten.

Das Einschalten des Motors erfolgt nur aus dem Stillstand.

1. Unmittelbar nach dem Einschalten die Drehrichtung erneut kontrollieren.
(= Kapitel 5.3.2, Seite 19)

6.5 Grenzen des Betriebsbereichs

6.5.1 Spannungen und Frequenzen

Bei einem Betrieb der Motoren abseits des Bemessungspunkts steigt die Erwarmung
des Motors an. Die zulassigen Abweichungen betragen + 5% bei der Spannung und
+ 2% bei der Frequenz.

Bei gleichzeitiger Abweichung von Spannung und Frequenz gelten die in EN 60034-1
dargestellten Zusammenhénge des Bereichs A. Die Motoren kénnen dauerhaft im
Bereich A betrieben werden. Ein langerer Betrieb im Bereich B wird nach EN 60034-1
nicht empfohlen.

6.5.2 Max. zulassige Drehzahl
Die auf dem Typenschild angegebene max. Drehzahl einhalten.

6.5.3 Umgebungstemperatur

ACHTUNG

Betrieb auBerhalb der zuldssigen Umgebungstemperatur
Beschadigung der Pumpe/des Pumpenaggregats!

> Angegehbene Grenzwerte fur zulassige Umgebungstemperaturen einhalten.

Folgende Parameter und Werte wahrend des Betriebs einhalten:

Tabelle 15: Zuladssige Umgebungstemperaturen

2uldssige Umgebungstemperatur Wert
maximal 40 °C
minimal -20°C

6.5.4 Aufstellhohe
= <1000 m Uber NN: ohne Leistungsreduzierung

= > 1000 m Uber NN: bis zu einer Héhe von 4000 m Gber NN ist eine Aufstellung
mit einer Leistungsreduzierung von 3,8% pro 500 m moglich

6.6 Ausschalten

Als ausgeschaltet gilt der Motor nur dann, wenn er spannungsfrei geschaltet ist und
die Welle zum Stillstand gekommen ist.
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6.7 Betriebspausen

Léngere Betriebspausen (> 1 Monat)

Bei langeren Betriebspausen (> 1 Monat) Antrieb regelmé&Big, etwa einmal
monatlich, in Betrieb nehmen oder zumindest Rotor drehen. Bei Motoren mit
Transportsicherung, diese vor dem Drehen des Rotors entfernen. Vor dem Einschalten
Kapitel Wiederinbetriebnahme beachten,

Bei AuBerbetriebnahme fur einen Zeitraum gréBer als 12 Monate, geeignete
Korrosionsschutz-, Konservierungs-, Verpackungs- und TrocknungsmaBnahmen
durchfuhren.

6.8 Wiederinbetriebnahme

/\ WARNUNG

Hoher Schalldruckpegel > 70 dB(A) bei Betrieb méglich

Verletzung und Beeintrachtigung des Gehérs. Schwerhérigkeit, Tinitus und
Gehorverlust moglich!

> @Gehorschutz tragen!
> Ortlich geltende Arbeitsschutz- und Sicherheitsvorschriften beachten.

Vor der Wiederinbetriebnahme nach Einlagerung des Antriebs zusatzlich die Punkte
fur Wartung/Inspektion beachten.
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7 Wartung/Instandhaltung

7.1 Sicherheitsbestimmungen

UnsachgemialR gewarteter Motor
Beschadigung des Motors!

> Motor regelmafig warten.

> Wartungsplan erstellen und einhalten.

Der Betreiber sorgt dafur, dass alle Wartungen, Inspektionen und Montagearbeiten
von autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal ausgefuhrt werden, das sich durch
eingehendes Studium der Betriebsanleitung ausreichend informiert.

A\ warnune
Unbeabsichtigtes Einschalten des Motors
Verletzungsgefahr durch sich bewegende Bauteile und gefahrliche Kérperstréme!

> Arbeiten am Motor nur bei spannungsfrei geschalteten elektrischen
Anschlissen durchfihren. Neben den Hauptstromkreisen auch auf vorhandene
Zusatz- oder Hilfsstromkreise achten.

> Motor gegen ungewolltes Einschalten sichern.

A\ waRNUNG
Mangelnde Standsicherheit
Quetschen von Handen und FluBen!

> Bei Montage/Demontage Motor gegen Kippen oder Umfallen sichern.

Durch Erstellen eines Wartungsplans lassen sich mit einem Minimum an
Wartungsaufwand teure Reparaturen vermeiden und ein stérungsfreies und
zuverlassiges Arbeiten des Motors erreichen.

Fur samtliche Wartungsarbeiten, Instandhaltungsarbeiten und Montagearbeiten
stehen der KSB-Service oder autorisierte Werkstatten zur Verfagung. Fur
Kontaktadressen siehe beiliegendes Anschriftenheft: " Addresses"” oder im Internet
unter "www .ksb.com/contact".

Jegliche Gewaltanwendung im Zusammenhang mit der Demontage und Montage
des Motors vermeiden.

Fanf Sicherheitsregeln nach EN 50110-1 "Arbeiten im spannungsfreien Zustand"
Folgende Sicherheitsregeln einhalten:

1. Freischalten.

2. Gegen Wiedereinschalten sichern.

3. Spannungsfreiheit feststellen.

4. Erden und kurzschlieBen.

5. Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder abschranken.
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7.2 Wartung/ Inspektion
KSB empfiehlt eine regelmaBige Wartung gemaB folgendem Plan:

Tabelle 16: Ubersicht WartungsmaBnahmen

Wartungsintervall WartungsmaBnahmen siehe dazu ...

nach 500 Betriebsstunden® Erstinspektion (= Kapitel 7.2.2, Seite 27)
alle 14.000 Betriebsstunden® Hauptinspektion (= Kapitel 7.2.2, Seite 27)
je nach értlichem Verschmutzungsgrad Reinigung

Durch sorgfaltige und regelméaBige Wartung, Inspektionen und Revisionen kénnen
Stérungen frihzeitig erkannt und beseitigt werden, bevor diese zu Folgeschaden
fuhren.

Da die Betriebsverhilitnisse sehr unterschiedlich sind, kénnen nur allgemeine Fristen
bei stérungsfreiem Betrieb angegeben werden. Es ist notwendig die
Wartungsintervalle an die értlichen Gegebenheiten (Schmutz, Einschalthaufigkeit,
Belastung, usw.) anzupassen.

Die Inspektionen sofort durchfilhren, wenn Stérungen oder auBergewdhnlichen
Bedingungen, die elektrisch oder mechanisch eine Uberbeanspruchung des Motors
darstellen (z. B. Uberlastung, Kurzschluss etc.) auftreten.

7.2.1 Betriebsiiberwachung

4\ GEFAHR

Rotierende oder spannungsfiihrende Teile
Tod, schwere Kérperverletzung oder Sachschéden!

» Wenn Abdeckungen entfernt werden mussen, den Motor vorher spannungsfrei
schalten.

> Beruhren von aktiven oder rotierenden Teilen vermeiden.

A\ GEFAHR

HeiRe Oberflaiche
Verbrennungsgefahr!

> Niemals einen in Betrieb befindlichen Motor berihren.
> Motor abkihlen lassen.

> Abdeckungen nur entfernen wenn angegeben.

Kondensierende Luftfeuchtigkeit im Motorinneren bei wechseinden Motor- bzw.
Umgebungstemperaturen

Korrosionsgefahr durch Kondenswasser!

> Unbedingt die Hinweise zu den Umgebungsbedingungen beachten.

Wahrend des Betriebs folgende Punkte einhalten bzw. prifen:

» Veranderungen gegeniber dem Normalbetrieb, z. B. héhere Leistungsaufnahme,
Temperaturen oder Schwingungen, ungewdhnliche Gerausche oder Gertiche,
Ansprechen von Uberwachungseinrichtungen usw. .

* Bei unruhigem Lauf bzw. anormalen Gerduschen Motor abschalten und beim
Auslauf Ursache prifen.

— Wird der mechanische Lauf unmittelbar nach dem Abschalten besser, sind
magnetische oder elektrische Ursachen vorhanden.

3) spatestens nach 1/2 Jahr
4) spatestens nach 2 Jahren
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— Wird der mechanische Lauf nach dem Abschalten nicht besser, sind
mechanische Ursachen vorhanden. Z. B. Unwucht des elektrischen Motors
oder der Arbeitsmaschine, ungentigende Ausrichtung zwischen
Arbeitsmaschine und Motor, Betrieb des Motors in Systemresonanz (System =
Motor + Grundrahmen + Fundament etc.)

— Bei einwandfreiem mechanischen Lauf die gegebenenfalls vorhandenen
Kahleinrichtungen einschalten, Motor einige Zeit weiter im Leerlauf
beobachten.

- Bei einwandfreiem Lauf den Motor belasten. Laufruhe kontrollieren, Werte
fur Spannung, Strom, Leistung ablesen und protokollieren. Soweit méglich,
entsprechende Werte der Arbeitsmaschine ablesen und ebenfalls
protokollieren.

» Temperaturen der Lager, Wicklungen usw. bis zum Erreichen des
Beharrungspunkts tberwachen und protokollieren, soweit mit verfugbaren
Messeinrichtungen méglich.

= Bei haufigem Schalt- oder Bremsbetrieb bzw. bei sténdiger Drehzahldnderung
unterhalb der Nenndrehzahl die Kuhlwirkung prufen.

7.2.2 Inspektionsarbeiten

Erstinspektion
Inspektionsfrist nach ca. 500 Betriebsstunden, spatestens nach 1/2 Jahr
Durchfithrung Im Lauf prafen, dass:

« die elektrischen KenngréBen eingehalten werden.
= die zulassigen Temperaturen an den Walzlagern nicht Gberschritten werden.
= die Laufruhe und Laufger&usche des Antriebs sich nicht verschlechtert haben.

Im Stillstand prufen, ob
= im Fundament keine Senkungen und Rissen aufgetreten sind.

Unzul&dssige Abweichungen, die bei der Inspektion festgestellt werden umgehend
beseitigen.

Weitere Prifungen sind gemaB den gegebenenfalls zugeordneten
Zusatzanleitungen oder entsprechend den besonderen anlagespezifischen
Verhaltnissen zusatzlich erforderlich.

Hauptinspektion
Inspektionsfrist 1 x jahrlich
Durchfilhrung Im Lauf prafen, dass:

= die elektrischen KenngréBen eingehalten werden.
= die zulassigen Temperaturen an den Walzlagern nicht Uberschritten werden.

Im Stillstand prufen, ob
= im Fundament keine Senkungen und Rissen aufgetreten sind.
= die Ausrichtung des Antriebs in den zuldssigen Toleranz liegt.

= alle Befestigungsschrauben fir mechanische sowie fur elektrische Verbindungen
fest angezogen sind.

= die Isolationswiderstande der Wicklungen ausreichend groB sind.

= Leitungen und Isolierteile in ordnungsgemaBem Zustand sind und keine
Verfarbung aufweisen.

Unzuléssige Abweichungen, die bei der Inspektion festgestellt werden, umgehend
beseitigen.
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7.2.2.1 Lackschdden ausbessern

ACHTUNG

Lackschéaden
Korrosionsgefahr!

> Lackschaden sofort ausbessern, damit der Korrosionsschutz sichergestellt ist.

Es ist empfehlenswert, die nachstgelegenen KSB Serviceeinrichtung zu kontaktieren,
um wichtige Informationen zum korrekten Lackaufbau und der Durchfiihrung der
Ausbesserungsarbeiten zu erhalten.

7.2.2.2 Schmierung und Schmiermittelwechsel

7.2.2.2.1 Wartung der Walzlager

Wartung der Wailzlager bei ldngerer Einlagerungszeit

Bei langerer Einlagerungszeit verringert sich die Gebrauchsdauer des Schmierfetts.
Dies fihrt zu einer Reduzierung der Lagerlebensdauer.

Nach mehr als 4 Jahren Einlagerungszeit wird ein kompletter Tausch der
Wilzlager empfohlen.

= Nach mehr als 12monatiger Einlagerungszeit wird ein Fetttausch bei
nichtlebensdauer geschmierten Wélzlagern empfohlen.

Wartung der Walzlager bei normalen Betriebsbedingungen
Empfohlene Lagerwechselfrist unter normalen Betriebsbedingungen:

Tabelle 17: Lagerwechsel

Umgebungstemperatur Lagerwechselfrist
40 °C 20.000 h

HINWEIS

Die Lagerlebensdauer reduziert sich z. B. bei senkrechter Aufstellung, groBen
Schwingungs- und StoBbelastungen, haufigem Reversierbetrieb, héherer
Umgebungstemperatur, héheren Drehzahlen usw,

7.2.2.2.1.1 Fettschmierung

Die Lager sind bei Auslieferung mit einem hochwertigen lithiumverseiften Fett
versorgt.

7.2.2,.2.1.2 Intervalle

Die Wélzlager des Motors sind mit einer wartungsfreien Fettfiliung versehen.
Ausgenommen sind Motore mit axial verstarkten Lagern. Diese antriebsseitigen
Walzlager sind nachschmierbar und mussen im Rahmen der Wartung nachgeschmiert
werden.

Bei einigen Ausfiihrungen werden lebensdauergeschmierte Wélzlager verwendet.
In diesen Fallen ist an dem Lagertrager kein Schmiernippel angebracht.
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Im Falle kurzer Nachschmier-Intervalle empfehlen wir, das Fett einmal pro Jahr
komplett zu erneuern.

Ist das nicht der Fall, muss die komplette Erneuerung alle zwei Jahre erfolgen.
Hierbei die Waélziager ausbauen, reinigen und neu mit Fett fullen.

Maotoren mit Schmiernippel mussen nach 2000 Stunden geschmiert werden.

Wenn der Motor unter extremen Bedingungen wie Vibrationen und hohen
Temperaturen lduft, missen die Lager haufiger geschmiert werden.

7.2.2.2.1.3 Nachschmieren

A\ GEFAHR

Ubertemperaturen durch heiBlaufende Lager oder defekte Lagerabdichtungen
Brandgefahr!
Beschadigung des Motors!

» RegelmaBig den Schmiermittelzustand prifen.

> RegelmaBig Laufgerdusche der Walzlager prifen.

Awarvune
Arbeiten in unmittelbarer Nahe von drehenden Teilen
Verletzungsgefahr der Hande!

> Arbeiten ausschlieBlich von geschultem Personal durchftihren lassen.

> Arbeiten mit besonderer Vorsicht ausfGhren.

Fettqualitdit Optimale Fetteigenschaften fiir Walzlager
= HeiBlagerfett auf Lithium-Seifenbasis
= Harz- und saurefrei
= Rostschitzend

Fettmenge - 15 g pro Walzlager

ACHTUNG

é\a Verschmutzte Schmiernippel
Verunreinigung des Schmierfetts!

> Vor dem Nachschmieren Fettschmiernippel reinigen.

1. Verschmutzte Schmiernippel reinigen.
2. Fettpresse an den Schmiernippel aufsetzen.

3. Fett einpressen.

ACHTUNG

Unvollstindige Nachschmierung
Lagerschaden!

> Nachschmierung nur bei laufendem Motor durchfahren.
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7.3 Demontage vorbereiten

Arbeiten am Motor/Antrieb durch unqualifiziertes Personal
Lebensgefahr durch Stromschlag!

> Umbauen und Demontieren von Motoren oder Antrieben nur durch
zugelassenes Personal.

> Vorschriften IEC 60364 und bei Ex-Schutz IEC 60079 beachten.

v Allgemein gaftige Sicherheitsregeln sind eingehalten. (= Kapitel 7.1, Seite 25)

1. Alle elektrische Anschliisse trennen und alle Kabel entfernen.

2. Samtliche Flassigkeiten ablassen, auffangen und fachgerecht entsorgen.
3. Befestigungselemente des Motors entfernen.
4.

Motor an einen sauberen Demontageplatz transportieren.
(= Kapitel 3.2, Seite 10)

7.4 Motor demontieren

7.4.1 Alilgemeine Hinweise/Sicherheitsbestimmungen

A GEFAHR

Heile Oberfldche
Verbrennungsgefahr!

> Niemals einen in Betrieb befindlichen Motor berlhren.
> Motor abkihlen lassen.

> Abdeckungen nur entfernen wenn angegeben.

UnsachgemiRes Heben/Bewegen schwerer Baugruppen oder Bauteile
Personenschiaden und Sachschaden!

> Beim Bewegen schwerer Baugruppen oder Bauteile geeignete Transportmittel,
Hebezeuge, Anschlagmitte! benutzen.

Schaltverbindungen

Grundsatzlich Sicherheitsvorschriften und Hinweise beachten.
Bei Demontage und Zusammenbau die Gesamtzeichnung beachten.
Bei Schadensfallen steht unser Service zur Verfagung.

Vor Beginn der Demontage die jeweilige Zuordnung von Befestigungselementen
sowie die Anordnung innerer Verbindungen fur den Zusammenbau kennzeichnen.

= Gegebenenfalls korrodierte Schrauben ersetzen.
= [solation der spannungsfuhrende Teile niemals beschadigen.

= Position von evtl. zu demontierenden Leistungs- und Zusatzschildern
dokumentieren.

= Beschadigungen an den Zentrierrandern vermeiden.

Walzlager gegen Eindringen von Schmutz und Feuchtigkeit schitzen.

7.4.2 Schutzdach entfernen (optional)
1. Befestigungsschrauben des Schutzdachs I8sen.
2. Schutzdach abnehmen.
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7.4.3 Liifterhaube demontieren
1. Schrauben an der Lifterhaube entfernen.
2. Lufterhaube nach hinten abziehen.

7.4.4 Lifter demontieren
1. Klemmschrauben l6sen bzw. Sicherungsring entfernen (baugréBenabhingig).
2. Lafter mit geeignetem Werkzeug abziehen.

7.A.5 Rotor demontieren
v Ausreichend dimensioniertes Hebezeug ist vorhanden.
1. Nichtantriebsseitige und antriebsseitige Passfeder entfernen und aufbewahren.
2. Schrauben des antriebsseitigen Lagerdeckels entfernen.

3. Motorgehdause vertikal aufstellen (Antriebsseite oben) und mit geeignetem
Hebezeug Lagerdeckel und Rotor aus dem Motorgehdause ziehen und ablegen.

7.4.6 Lager demontieren

Festlager Antriebsseite
v Rotor ist ausgebaut.
v Passfedern sind entfernt und aufbewahrt.

1. Sicherungsring oder Lagerdeckscheibe am Lagerdeckel entfernen und
Lagerdeckel abnehmen.

2. Lager mit geeignetem Werkzeug abziehen.

Loslager Nichtantriebsseite
¥ Rotor ist ausgebaut.
v Passfedern sind entfernt und aufbewahrt.
1. Federscheibe vom Wellenende abziehen.
2. Lager mit geeignetem Werkzeug abziehen.

7.5 Motor montieren

A\ warNUNG

UnsachgemiRes Heben/Bewegen schwerer Baugruppen oder Bauteile
Personenschaden und Sachschaden!

> Beim Bewegen schwerer Baugruppen oder Bauteile geeignete Transportmittel,
Hebezeuge, Anschlagmittei benutzen.

%%}3

ACHTUNG

UnsachgemiRe Montage
Beschadigung der Wicklungen!

> Beim Anbau des Lagerdeckels auf die aus dem Motorgehause ragenden

Wicklungen achten.

Allgemeines

= Der Zusammenbau des Motors sollte nach Méglichkeit auf einer Richtplatte
erfolgen. Dadurch wird gewdhrleistet, dass die FuBflachen des Motors in einer
Ebene liegen.

= Den Zusammenbau des Motors nur anhand der zugehdrigen
Explosionszeichnung durchfiihren.

= Alle ausgebauten Teile sind zu reinigen und auf VerschleiB zu prifen.
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Anzugsmomente

« Beschadigte oder abgenutzte Teile sind gegen Ersatzteile auszutauschen.
* Grundsatzlich neue Toleranzringe verwenden.

* Es ist auf saubere Dichtflachen und einwandfreien Sitz der Runddichtringe bzw.
Flachdichtungen zu achten.

Alle Schrauben bei der Montage vorschriftsméBig anziehen.

7.5.1 Lager montieren

v

ACHTUNG

UnsachgemdRe Montage
Beschadigung des Wellendichtrings!

> Beim Einbau des Rotors in das Motorgehduse auf richtige Zentrierung achten.

Antriebsseitiges Festlager
1. Vorgeschriebenes Lager auf die Welle aufziehen.
2. Lagerdeckel aufstecken.
3. Lager mit Sicherungsring oder Lagerdeckscheibe am Lagerschild fixieren.
4, Antriebsseitige Passfeder an Welle anbringen.

Nichtantriebsseitiges Loslager
1. Vorgeschriebenes Lager auf die Welle aufziehen.

2. Federscheibe auf Welle aufstecken.

7.5.2 Rotor montieren

ACHTUNG

Unsachgemé&Be Montage
Beschadigung des Wellendichtrings!
& Beim Einbau des Rotors in das Motorgeh&use auf richtige Zentrierung achten.

1. Am Zentrierrand des Lagerdeckels und des Motorgehauses Flussigdichtung
aufbringen.

2. Motorgehause vertikal aufstellen (Antriebsseite oben) und mit geeignetem
Hebezeug Lagerdeckel und Rotor in das Motorgehause einfiihren.

3. Schrauben am antriebsseitigen Lagerdeckel befestigen.
4. Nichtantriebsseitige Passfeder einbringen.

7.5.3 Lufter montieren
1. Lifter aufziehen.

2. Klemmschrauben anbringen bzw. Sicherungsring aufsetzen
(baugréBenabhangig).

7.5.4 Lifterhaube montieren
1. Lafterhaube aufsetzen und mit Schrauben fixieren.

7.5.5 Schutzdach montieren (optional)
1. Schutzdach auf den Motor aufsetzen.
2. Befestigungsschrauben des Schutzdachs festziehen,

32 von 36

KSB IE3-Motor




KSB @

8 Storungen: Ursachen und Beseitigun

9

8 Storungen: Ursachen und Beseitigung

/\ waARNUNG

Verletzungsgefahr!

UnsachgemaéRe Arbeiten zur Stérungsbeseitigung

> Bei allen Arbeiten zur Stérungsbeseitigung entsprechende Hinweise dieser
Betriebsanleitung und/oder Herstellerdokumentation des Zubehérs beachten.

Wenn Probleme auftreten, die nicht in der folgenden Tabelle beschrieben werden, ist
Racksprache mit dem KSB-Kundendienst erforderlich.

Antrieb |auft nicht an.

Brummendes Gerdusch beim Anlaufen
Schleifgerausche

Radiale Schwingungen

Axiale Schwingungen

m m O Nn wm >

Falsche Drehrichtung

Tabelle 18: Storungshilfe

A|B|C|D|E|F |Mogliche Ursache Beseitigung

X|-1|-|-|-]|- |Keine Spannung anliegend Netzsicherungen prafen, Netzspannung
kontrollieren, Betriebszustand des
Frequenzumrichters prafen

X|-1]-1|-|-|- |Falscher Anschluss der Netzkabel/ Verdrahtung prafen

Fehler in Zuleitung

X|X|-|-|=]|-|Arbeitsmaschine blockiert Blockade der Arbeitsmaschine manuell
beseitigen, Betriebsanleitung der
Arbeitsmaschine beachten!

-|=|X|-]|-|- |Lagerschaden Lager prafen ggf. tauschen

-|-|X]|-1-1- |Anlaufen des Rotors im Stator Lager prafen ggf. tauschen,
Rotor prufen ggf. tauschen

-|-|-]X]|-]- |Rotorunwucht Passfedervereinbarung von Welle und
Abtriebselement prifen, Rotor ausbauen und
ggf. neu auswuchten

-| -] -|X]|-|- |Fehlerhafte Aufstellung Fundament prifen und Aufstellungsplatz und
Aufstellfldche prafen

-|-|-1|-|X]| - |Fehlerhafter Anschluss der Pumpe/ Last Richtige Ausrichtung des Motors zur

Arbeitsmaschine prufen, Kupplung prufen

Falsche Drehrichtung eingestellt

Drehrichtung Uber Parametrierung des
Frequenzumrichters andern, alternativ zwei
AuBenleiter tauschen

KSB iE3-Motor

33 von 36



ksg b.)

9 EU- Konformitatserkldrung

Hersteller:

9 EU- Konformitatserklarung

KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-StraBe 9

67227 Frankenthal (Deutschland)

Hiermit erklart der Hersteller, dass das Produkt:

01619633 - 01619636
01619688 - 01619712
01619797 - 01619798

01550184 - 01550202
01607772 - 01607773
01607914 - 01607915
01629106 - 01629148

01607812 - 01607826
01655597 - 01655611

KSB IE3-Motor

01619641 - 01619646
01619717 - 01619724
01619807 - 01619808

01550225
01607791 - 01607792
01607933 - 01607934

01655597 - 01655611

01619657 - 01619676
01619727 - 01619739

01550248 - 01550250
01607809 - 01607811
01607951 - 01607953

01655493 - 01655496

« allen Bestimmungen der folgenden Richtlinien in ihrer jeweils glltigen Fassung entspricht:
— Motor: Richtlinie 2014/35/EU "Niederspannung”
— Motor: Richtlinie 2005/32/EG (2009/125/EG) " Oko-Design-Richtlinie", Verordnung 640/2009

Weiterhin erklart der Hersteller, dass:

« die folgenden harmonisierten internationalen Normen zur Anwendung kamen:

- EN 60034

Die Aufnahme eines bestimmungsgemaBen Betriebs ist solange untersagt, bis festgestellt ist, dass die Konformitat

des Endprodukt mit der Maschinenrichtlinie besteht.

Die EU-Konformitatserklarung wurde ausgestellt:

Frankenthal, 01.02.2018

L hin

Joachim Schullerer

Leiter Produktentwicklung Pumpensysteme und Antriebe

KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-StraBBe 9

67227 Frankenthal
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