DENSOMAT®1

Beschreibung

Der DENSOMAT 1 ist ein Handwickel-
gerat, mit dem sich die kaltverarbeit-
baren DENSOLEN-Bander wendelar-
tig um Rohre und Bégen wickeln
lassen.

Das Gerat ermdglicht eine gleich-
méBige Wickelspannung und die
Einhaltung der vorgeschriebenen
Uberlappungsbreite.

Der DENSOMAT 1 ist anwendbar an
geraden Rohren und Rohrbdgen
sowie an SchweiBverbindungen

R B300/%0100-....

werkseitig mit PE bzw. mit anderen
Kunststoffen umhliliten Stahlrohren
ab DN 80.

Mit dem DENSOMAT 1 kénnen alle
DENSOLEN-Bander in Breiten bis
100 mm verarbeitet werden. Das
Gerét ist bei einem Abstand der
Rohrleitung von der Grabenwand
bzw. der Grabensohle ab mindestens
25 cm verwendbar.

Der DENSOMAT 1 besteht aus einem
Aluminium-Rahmen (A), an dem eine

Korrosionsschutz

Produktdatenblatt

mit drei beweglichen l&angsgeriliten
Walzen (C) ausgestattete Stahlhilse
(B) befestigt ist, auf die die Band-
rolle (D) aufgeschoben und fixiert
wird. An diesem Aluminium-Rahmen
sind das Antriebsrad (E) und die
Aufwickelvorrichtung (F) fur die
Trennzwischenlage (G), die Stell-
schraube (H) flr die stufenlose
Regelung der Wickelspannung, die
Einstellung der Uberlappungsbreite (1)
und die vier Laufrader (J) montiert.



DENSOMAT ® Wickelmaschinen

DENSOMAT-Wickelmaschinen ermég-
lichen die einfache, schnelle und wirt-
schaftliche Verarbeltung von
DENSOLEN-Béandern mit und ohne
Trennzwischenlage. Insbesondere die

DENSOMAT® 1

Einhaltung einer konstanton Band-
spannung und einer gleichmiiBigen
Bandiiberlappung ist durch Vorwen-
dung von DENSOMAT-Wickelmaschl-
nen gew#hrieistot. Bol DENSOLEN-

Korroslonsschutz

Produktinformation

Btindern mit Trennzwischonlage wird
diose bhol dor Vorarbeitung automa-
tisch abgerolit.

Fir die Bowicklung von Schwelinidhten,
Bdgen und kurzan Rohrabschnitton
mit DENSOLEN-Blindern

Bandbreite: 50/100 mm
Rollenkerndurchmaesser: 41 imm

Zu verwoenden ab DN80 (Rohre) bzw.
DN100 (Rohrbdgen)

SonderausfUhrung fir 150 mm brelte
Bénder erhdltlich

Fir die Bewicklung von Schweinahten,
B&gen und ganzen Rohrabschnitten
mit DENSOLEN-Bé&ndern

Bandbreite: 100 mm
Rollenkern: 78 mm, Kunststoff
Zu verwenden ab DN400

Fir die Verwendung auf sehr groBen
Rohrdurchmessern sind Verlange-
rungsarme erhéltlich

Flr die Umhiillung ganzer Rohrldngen
mit DENSOLEN-Bandern bei rotieren-
dem Rohr.

Bandbreite: 50/100 mm
Rollenkerndurchmesser: 41 mm

Zu verwenden auf Rohren von DN20
bis DN50



DENSOMAT® 520
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Fiir die in Tabellen und Diagrammen angegebenen
Materialeigenschaften gewahrigisten wir nur fir die
in den entsprechenden Normen geforderten Werte.
Unsere Merkblétter und Druckschriflen beraten nach

Far dlo Umhdliung ganzor Rohrltingen
mit DENSOLEN-B#ndorn bal rotioron-
dom Robhr.

Bandbrelte: 100/150 mm
Rollenkern: 78 mm, Kunststoff

2u verwendon auf Rohron von DN50
bls DN150

Motorbetriebene, moblle Wickelma-
schine fur die Applikation von 4-lagi-
gen DENSOLEN-Umhd{ilungen in
sinem Arbeitsgang. Zu verwenden zur
Bewicklung von Schweifindhten und
ganzen Rohrléngen.

Bandbrsite: 100 mm
Rollenkern: 78 mm, Kunststoff

Zu verwenden auf Rohren ab DN200

Motorbetriebene, stationire Wickelma-
schine fur die Applikation von
DENSOLEN-Primer und 4-lagigen
DENSOLEN-Umhdllungen auf ganzen
Rohrldngen in einem Arbeitsgang.

Bandbreite: 75 bis 200 mm
Rollenkern: 78 mm, Kunststoff

Zu verwenden bei Rohren von DN25
bis ca. DN300

bestem Wissen. Der Inhalt ist jedoch ohne Rechts-
verbindlichkeit. Im tibrigen gslten unsere Allgemei-
nen Verkaufsbedingungen.
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Handhabung

Einsetzen der
DENSOLEN-Band-Rolle

DENSOLEN-Béander ,,AS", ,,S" und
N werden mit, DENSOLEN-Bénder
»R" ohne Trennzwischenlage gellefert.
DENSOLEN-Band-Rolle (D) auf dle
mlt drei eingelagerten Walzen

Anwendung

DENSOMAT 1 auf dle mit
DENSOLEN-Primer grundierte, abge-
Itiftete Rohroberfldche aufsetzen,
Bandanfang auf Rohroberfldche auf-
legen und andriicken. Beim Zlehen
des DENSOMAT 1 um das Rohr
mUssen die vier Laufrader immer auf
der Rohroberflache laufen.

Das ablaufende DENSOLEN-Band
halt das Gerédt vom Rohrscheitel bis
ca. 90° abwérts am Rohr fest. In die-
sem Bereich kann das Gerét losge-
lassen werden, da es fest auf dem
Rohr steht. Zum Bewickeln der unte-
ren Rohroberfldche wird der DENSO-
MAT 1 um das Rohr herumgezogen

Umristung

Mit dem DENSOMAT 1 lassen sich

50 mm und 100 mm breite
DENSOLEN-Bénder wendelartig um
SchweiBver-bindungen an Stahlrohren
ab DN 80 mit PE-Umhuilung bzw. mit
anderen Beschichtungen und um
Rohrbdgen ab DN 100 wickeln. Der
DENSOMAT 1 ist fir das Wickeln von
50 mm breiten DENSOLEN-B&ndern

Sonderausfiihrungen

Mit dem DENSOMAT 1/150 lassen
sich auch 150 mm breite
DENSOLEN-Bénder verarbeiten.
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ausgostattoto Stahlhllse schieben,
Den Anfang der DENSOLEN-Band-
Rolle unter der Aufwickelrotle fir dlo
Trennzwlischenlage fUhren, am Stahl-
rohr auflegen und andrlicken, Dle
oben auf dem DENSOLEN-Band lle-
gende Trennzwischenlage (G} in den

und auf der anderen Seite wieder
hochgeflihrt. Auch Im unteren Rohr-
bereich missen dle vier Laufréider

eingestellt. Bei Verwendung von
100 mm breiten DENSOLEN-B#ndern
sind die mitgelieferten Teile

1 Kunststoffhiilse 50 mm lang,

2 Metallstdbe 50 mm lang
nachtréglich wie folgt zu befestigen:
Kleines Aluminium-Rahmenteil (A)

- ohne Stahlhtlse, Antriebsrad und
Papieraufwicklung — nach Lésen der

Fur die in Tabellen und Diagrammen angegebenen
Materialeigenschaften gewéhrleisten wir nur fir die
in den entsprechenden Normen geforderten Werte.
Unsere Merkblétter und Druckschriften beraten nach

Schlitz dor Aufwickelrolle (F) eln-
fthren. Die Uberluppungsbreite doa
aufzuwlckolndon DENSOLEN-Bandos
mit der Stollschraube () am
Aluminlumrahmon olnstellon und fixlo-
ron. Wickolspannung mit dor
Stollschraubo (H) rogulleren.

des DENSOMAT 1 immer Kontakt mit
dem Rohr habon,

8er Mutter und des Kunststoff Kegel-
griffes abnehmen. Die bsiden Verl4n-
gerungsstédbe in den beiden Rahmen-
stében fest einschrauben. Auf sinen
Verldngerungsstab die 50 mm lange
Kunststoffhilse aufschieben. Mit der
8er Mutter und dem Kunststoff-Kegel-
griff das kleine Aluminium-Rahmen-
teil wieder am DENSOMAT befestigen.

bestemn Wissen. Der Inhalt ist jedoch ohne
Rechtsverbindlichkeit. Im Ubrigen gelten unsere
Allgemeinen Verkaufsbedingungen,
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