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lhr robuster
Partner im
Stahlbau

ALLGEMEIN

Immer auf der sicheren Seite

Beim Stahlbau ist Verlasslichkeit gefragt. Robuste Werk-
zeuge sind eine Selbstversténdlichkeit. Das gilt auch beim
StahlschweiBen. Die TransSteel ist dafir geschaffen: ein
robuster und verlasslicher Partner, der sich durch intelli-
gentes Geratedesign und einfachste Bedienung auszeich-
net. Digital geregelt und mit Expertenwissen ausgestattet,
ist das SchweiBsystem TransSteel flir bestes Stahlschwei-
Ben gerlstet und garantiert 100 % Systemperformance!

PROZESS

Digital Welding Technology

Mit der digitalen Regelung des SchweiBprozesses steht
TransSteel fir 100 % reproduzierbare SchweiBergebnisse.
Fronius garantiert als Marktfuhrer der digitalen SchweiB-
stromquellen einen hdchst stabilen Lichtbogen beim Stahl-
schweiBen.

Einfachstes und genauestes Einstellen und Abspeichern
von SchweiBparametern sorgen Uberdies fir héchste Prazi-
sion im SchweiBprozess.

TransSteel ist zukunftssicher und flexibel: das digitale
SchweiBsystem ist modular konzipiert, vernetz- und an-
steuerbar.

Integriertes Fronius-Know-how
fur StahlschweiBen

Fronius nimmt den Anspruch fur perfektes SchweiBen ernst.
Steel Transfer Technology steht fir ein Wissenspaket, das
speziell fiir den Stahlmarkt geschniirt wurde: Experten entwi-
ckelten zugeschnittene SchweiBkennlinien die z.B. ein exaktes
Zund- oder perfektes Abbrandverhalten im Einsatz bringen.

Das Know-how umfasst auch geratetechnisch einiges: z.B. die
Aufnahme fir das Schlauchpaket, die direkt auf der Motor-
platte im Drahtvorschub integriert ist. Der SchweiBdraht wird
durchgéangig vom Vorschub bis zur Kontaktierung geftihrt.
Das Ergebnis sind héchst stabile Drahtférderung und weniger
AbnUltzung von VerschleiBteilen.
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Perfektes Stahlschweif3en




Integriertes Expertenwissen

SCHWEISSEIGENSCHAFTEN

Immer am Optimum mit System

Perfekte SchweiBeigenschaften sind eine Kombination
komplexer Zusammenhé&nge aus Zindung, Lichtbogen
und Abbrandverhalten. Mit Steel Transfer Technology ist
die TransSteel mit dem Experten-Know-how von Fronius
ausgestattet, bei jeder Stahlanwendung.

Steel: Die universale Kennlinie eignet sich fur schnelle
und einfache SchweiBeinstellungen. Mit ihr l&sst sich ein
GroBteil des SchweiBbereichs auf Stahl abdecken.

Steel Root: Diese Kennlinieneinstellung steht fiir einen
weichen stabilen Kurzlichtbogen, der ein zéhes, gut
modulierbares Schmelzbad bringt. Perfektes, einfaches
WaurzelschweiBen ohne Badstiitze und sehr gute Spalt-
Uberbrickbarkeit sind Argumente, die jeden SchweiBer
Uberzeugen.

Steel Dynamic: Damit ist die Kennlinie flir einen kon-
zentrierten und flexiblen Lichtbogen gemeint. Ein tiefer,
schmaler Einbrand sowie erhéhte SchweiBgeschwindig-
keit sind das Ergebnis.

Weitere Eigenschaften von Steel Transfer Technology
sind ein herausragender SchweiBstart — schnell und
sauber — und ein exaktes Schweiende. Dadurch ver-
bessern sich die Ziindeigenschaften fiir den nachsten
SchweiBvorgang.

Bestes Ziindverhalten

Zindenergie

»
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Drahttemperatur

kalt heiB

e
10 mm/0.39 in.

Steel Root: beste Spaltiberbriickbarkeit durch ein
zdhes, modulierbares Schmelzbad.

Steel Dynamic: 16st Zugénglichkeitsprobleme - 1-lagig,
einseitig durchgeschweift.

In Abhéngigkeit der Drahttemperatur erfolgt die Anpassung der
Zlindenergie und der Drahtvorschubgeschwindigkeit. Damit sind
beste Ziindeigenschaften garantiert.



HochleistungsschweiBen mit TransSteel

HochleistungsschweiBverfahren fiir manuelle und mecha-
nisierte Anlagen sind in der Industrie erprobt und bestens
bewéhrt. Gerade stahlverarbeitende Branchen wie
Maschinen- und Anlagenbau, Schienenfahrzeugbau und
Schiffsbau verlangen nach starken Nahten.

Der Hochleistungsbereich der TransSteel bietet wirt-
schaftliches Schweien von dicken Stahlblechen mit
einer bis zu 30 % hdheren Abschmelzleistung. Mit
TransSteel wird eine Drahtvorschubgeschwindigkeit
von 25 m/min bei 1,2 mm Stahldraht erreicht.

Hoéchste Prozess-Stabilitat beim HochleistungsschweiBen
garantieren abgestimmte Systemkomponenten wie der
Hochleistungsbrenner. Ein 2-Kreis-Kihlsystem sorgt

flr bestmogliche Kiihlung, das stufenlos verstellbare
Kontaktrohr ermdglicht verschiedene Stick-Outs.

Aus der hohen Drahtvorschubgeschwindigkeit und dem
abgestimmten TransSteel-SchweiBsystem resultiert eine
Abschmelzleistung von 13,5 kg/h.
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10 mm/0.39 in.

Aus der Drahtvorschubgeschwindigkeit von 25 m/min resultiert
eine Abschmelzleistung von 13,5 kg/h.

EINSATZ

Leistungsstark und robust

Gerade im Stahlbau muss die TransSteel mit extremen
Umgebungsbedingungen zurecht kommen. Robuste
Bauweise mit funktionalem Design zeichnen den Stahl-
profi aus. In den Leistungsklassen 350 A und 500 A gibt
es das SchweiBsystem in gas- und wassergekihlter
Ausfihrung, fir den manuellen und robotergesteuerten
Einsatz.

Mehr Mobilitat mit dem Drahtvorschub

Der Drahtvorschub ist klein, leicht und damit mobil. Er
erhoht die Flexibilitdt im Einsatz und sein Design tragt
dazu bei, dass er nicht bei Bauteilen hangen bleibt. Das
Bedienfeld und alle Anzeigen sind direkt am Drahtvor-
schub integriert. Damit ist das Bedienen des SchweiB-
systems direkt am Ort des Geschehens mdglich. Die
geneigte Lage erleichtert die Ablesbarkeit aus allen
Positionen.

Das 2-Kreis-Kuhlsystem sorgt fir bestmdégliche Kihlung beim
HochleistungsschweiBBen.



System und Handhabung

TransSteel steht fur einfachste Handhabung — denn beim Stahl-
schweiBen sind einfache Werkzeuge mit intelligenten Funktionen
gefragt. Perfekt aufeinander abgestimmte Systemkomponenten

garantieren 100 % Systemperformance.

Comfort Wire steht flir selbstédndiges Drahteinfadeln. stabile Drahtférderung und einen stabilen SchweiBpro-
Es genuligt, den Draht hinzuhalten und selbstandig in zess. Hohere Standzeiten von Seele, Kontaktrohr und
den Drahtvorschub einfadeln zu lassen. Das zeitauf- Vorschubrollen sind angenehme Begleiterscheinungen.

sancids Siinoities Dignwolsoiiins iine dariion Verbesserte Handhabung der Vorschubrollen: Farb-

sehbprolie = iehi el nptwendigidas ingh oin codes fur den Durchmesser garantieren einfaches und

itlleniases Deaiioiniadelinmivsich rasches Ablesen. Der Wechsel der Vorschubrollen
Kleine und leichte Motorplatte aus einem Guss: das erfolgt durch einfaches Offnen der Vorrichtung.

Schlauchpaket ist direkt verankert und garantiert eine






Comfort Wire

selbstandiges Drahteinfadeln
ohne Offnen des Drahtvorschubs
spart Zeit

Individuelle Einstellhilfen

austauschbare Einstellschablonen
nach Materialdicke erleichtern die
manuelle Bedienung

Fronius System Connector

- zentraler Anschluss fur alle
Medien

- einfaches und sicheres
Verriegeln des Schlauch-
paketes ohne Werkzeug
fur garantiert definierten
Stromibergang

Fullstandsanzeige

Menge der Kuhlflissigkeit ist stets
im Auge




EasyJob

mit einem Tastendruck Leistung,
Dynamik und Korrektur speichern

Sichtfenster Drahtvorschub

auf einen Blick erkennbar, wie
viel Draht noch vorhanden ist

Werkzeugaufnahme

individuell erweiterbar, damit das
Werkzeug immer mit an Bord ist

FastSnap

drehen und ziehen: einfaches
und sicheres Wechseln und
Verriegeln der Gasduse

Funktionales Industriedesign

- geschutztes Bedienfeld

- einfaches Ablesen auch von
liegender Position aus

- robust und formschén

Einfaches und bedienerfreundliches User-Inter-
face fur schnelle Bedienung ohne aufwandige
Einschulung. Die robuste Schutzabdeckung ist
optional erhaltlich.

Der System Connector ist das Rliickenmark der
TransSteel. Alle Medien laufen durch diesen
zentralen Anschluss. Ein Hebelverschluss ver-
riegelt das Schlauchpaket schnell, fehlerfrei und
ohne Werkzeug.

Der ergonomische Brenner liegt gut in der
Hand. Das Kugelgelenk sorgt fur eine Zugentla-
stung und die Softeinsatze auf der Griffschale

verhindern, dass der Brenner wegrutscht. Mit
der Option Up/Down ist die Bedienung am Ort
des Geschehens mdglich.



Perfektion im Detail

TransSteel Yard

Die Yard-Edition ist ein maBgeschneidertes SchweiB-
system — konzipiert zum Bau von Schiffen sowie
Olplattformen. Die SchweiBprogramme der TransSteel
Yard sind fiir den bevorzugten Einsatz von Full- sowie
Massivdrahten ausgelegt und daraufhin optimiert.

Entsprechende Kennlinien dieser Branche sind in dem
SchweiBsystem gespeichert. Fir die branchenibliche
zentrale Gasversorgung besitzen die Gerate der Yard
Edition einen Gasflussregler im Drahtvorschubgerat
sowie eine SchweiBstrombuchse fir den unmittel-
baren Einsatz der Stabelektrode. Dem erhéhten Mobili-
tatsbedarf in Werften gentigt die Yard Edition mit einem
eigenen Fahrwagen mit integrierten Krandsen.

Eine eigens entwickelte Kranaufhdngung direkt am
Drahtvorschub unterstltzt zusatzlich die Anforderungen
an die Mobilitat.

Der Drahtvorschub besitzt eine gleitfahige, wider-
standsfahige Bodenplatte um ein einfaches Nach-
ziehen auf dem Bauteil zu gewéhrleisten. SerienmaBig
ausgestattet ist der Vorschub mit einem seitlichen,
temperaturbestandigen und stoBsicheren Metallschlit-
ten, der einen Einsatz sowohl in stehender als auch in
liegender Position erlaubt.

Die TransSteel Yard — das perfekte SchweiBsystem fiir
den Schiffbau und Offshore-Plattformen.




Gesamtsystem TransSteel Robotics

Das SchweiBsystem TransSteel Robotics umfasst

die Stromquelle mit einfachen bis zu universellen
Roboter-Interfaces, ein Verbindungsschlauchpaket,
den Drahtvorschub, die neue magnetische Crash-Box
sowie den Brennerkorper. Die Komponenten sind fir
alle Robotertypen und auch speziell fur Hohlwellenro-
boter optimiert.

Der Drahtvorschub ist mit einer innovativen Motor-
platte und dem Fronius System Connector ausge-
stattet. Damit ist er wesentlich kleiner und kompakter,
so dass sich eine deutlich reduzierte Stérkontur ergibt.
Eine zuriickziehbare Vorschubaufnahme erleichtert die
Handhabung beim Seelenwechsel. Gerade bei Hohlwel-
lenrobotern ist so gentigend Platz fur ein rasches und
einfaches Wechseln vorhanden.

Neu bei TransSteel Robotics ist auch die magnetische
Crash-Box. Sie sorgt durch den kirzeren Aufbau und
weniger Auslagerung in Richtung der 6. Roboterachse
fir hohere Ausfall-, Betriebs- und Arbeitssicherheit.
Die Magnetringe kénnen flexibel gewechselt werden,
wodurch verschiedene Ausldsekrafte erreicht werden.

Das Interface kann auf 2 Varianten angebracht werden:
zum einen direkt auf der Stromquelle; zum anderen
extern z.B. auf der Roboter-Zellenwand. Damit stellt ein
Wechsel der Stromquelle keinen Aufwand mehr dar.

Neu und praktisch ist die Funktion Easy-Job, die mit
nur einem Tastendruck das Speichern von bis zu flnf
Parameterdatensatzen ermdglicht. SerienmaBig ist die
TransSteel Robotics mit einem Staubfilter ausgeristet.
Somit ist das Innere der Stromquelle vor grober Verun-
reinigung bestens geschutzt.

Hohe Ausfall-, Betriebs- und Arbeitssicherheit durch die
neue magnetische Crash-Box.

TransSteel Robotics Systemaufbau.

Interface-Anbringung direkt auf der Stromquelle oder
an der Roboter-Zellenwand.



WIRTSCHAFTLICHKEIT

Hohe Lebensdauer inklusive

SICHERHEIT

Fiir robusten Einsatz konzipiert

- Robustes Geratekonzept fir hdhere Lebensdauer -

aller Komponenten

- Staubfilter schiitzt Innenleben der Stromquelle vor -

Verschmutzung

- Wasserfilter reinigt das Kihlwasser und erhéht -

damit die Lebensdauer des Gesamtsystems

- Bruchsicherer Drahtvorschub durch hochwertiges -

Kunststoff-Gehaduse und vollstédndige Isolation

- Temperaturgesteuerter Liufter [&uft nur bei -

Bedarf und vermindert die Verschmutzung

im Gerateinneren

TECHNISCHE DATEN

Geneigte Anschlussplatte schiitzt Anschlisse an
der Stromquelle vor Beschadigungen

Seitlicher Schlitten am Drahtvorschub
verdeckt die Schlauchpaketanschlisse

Geschiitzter Einfullstutzen am Kihlgerat
gegen mechanische Beschadigungen

Temperaturfiuhler garantiert Schutz vor
Uberhitzung des SchweiBsystems

Erdschlussiberwachung verhindert, dass SchweiB-
strom Uber die Erdleitung flieBt und das Schutzlei-
tersystem zerstort

Internationale Prifzertifikate flr weltweiten Einsatz
(S-Zeichen, CE-Zeichen, CSA, CCC)

TSt 3500 TSt 5000

Netzspannung +/- 10 % 380V /400V/460V 380V /400V/460V
SchweiBstrombereich 10-350A 10 - 500 A
SchweiBstrom bei

10 min/25°C (77°F) 60 % ED /350 A 55% ED /500 A

10 min/25°C (77°F) 100 % ED / 300 A 100 % ED / 400 A

10 min/40°C (104°F) 40 % ED /350 A 40 % ED /500 A

10 min/40°C (104°F) 100 % ED / 250 A 100 % ED / 360 A
Leerlaufspannung 60V 65V
Arbeitsspannung T 14,5-39V
Schutzart IP 23 IP 23
MaBe |/b/h mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm
Gewicht 26,5 kg 30,15 kg
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FRONIUS DEUTSCHLAND GMBH
Am Stockgraben 3

D-36119 Neuhof-Dorfborn bei Fulda
Tel: +49/(0)6655/916 94-0

Fax: +49/(0)6655/916 94-30

E-Mail: sales.germany@fronius.com

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung. Anderungen vorbehalten.

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusplatz 1, P.O.Box 264, A 4602 Wels

Tel: +43/(0)7242/241-0, Fax: +43/(0)7242/241-953940

E-Mail: sales@fronius.com

Vertrieb Osterreich:
Tel: 07242/241-3100, Fax: 07242/241-953490
E-Mail: sales.austria@fronius.com

www.fronius.com

FRONIUS SCHWEIZ AG
Oberglatterstrasse 11

CH-8153 Rumlang

Tel: +41/(0)848 FRONIUS (37 66 487)
Gratisfax: +41/(0)800 FRONIUS (37 66 487)
E-Mail: sales.switzerland@fronius.com
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