MSP Serie _ MSP

A Hydraulische Mutternsprenger

P‘n DI m‘n Bedienungsanleitung

1.0 Wichtige Anweisungen fiir die Eingangskontrolle

Unterziehen Sie alle Teile einer Sichtkontrolle auf eventuelle Transportschaden. Wird ein solcher
Transportschaden festgestellt, benachrichtigen Sie unverziiglich den Spediteur. Transportschaden sind
von der Gewahrleistung nicht abgedeckt. Der Spediteur haftet fir alle Reparatur- und Austauschkosten,
die sich aus einer Beschadigung beim Transport ergeben.

SICHERHEIT ZUERST!

Lesen Sie alle Anweisungen, Warn- und Sicherheitshinweise sorgféltig durch. Beachten Sie alle Sicher-
heitsmaBnahmen, um wahrend des Betriebs des Systems Personenverletzungen oder Sachschaden
zu vermeiden. PADIMA haftet nicht fur Schaden oder Verletzungen, die sich aus unsachgemafer Ver-
wendung des Produkts, mangelnder Wartung und/oder falscher Bedienung von Produkt und System
ergeben. Falls Sie hinsichtlich der SicherheitsmaRnahmen und Anwendungsgebiete Fragen haben,
setzen Sie sich bitte mit PADIMA in Verbindung.

Damit die Gewahrleistung erhalten bleibt verwenden Sie nur original PADIMA- Hydraulikél!

2.0 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Warnung: Um Personenverletzungen zu vermeiden, ist wahrend des
Betriebs von hydraulischen Mutternsprengern immer ein
Augenschutz zu tragen.

2.2 Warnung: Um Personenverletzungen und Beschadigungen des
Mutternsprengers zu vermeiden, sefzen

Sie den Mutternsprenger nicht auf Glas, Plastik, Holz und

anderen Oberflachen ein, deren Material zersplittern wiirde.

2.3 Achtung: Um Personenverletzungen zu vermeiden, achten Sie darauf,
LY dass lhre Finger sich nicht in der Ndhe der Schnittflache
befinden, wahrend der Mutternsprenger in Betrieb ist.

2.4 Achtung: PADIMA Mutternsprenger sind speziell fur die Trennung von
Metallmuttern It. Tabelle 1 entworfen worden. Die maximal

zulassige Harte der zu trennenden Muttern ist HRc 44.

Far Materialien die in dieser Bedienungsanleitung nicht

aufgefihrt sind, wenden Sie sich bitte an PADIMA.

2.5 Achtung: Um Personenschaden und Beschadigungen einzelner Teile
des Muttensprengers zu vermeiden, beachten Sie bitte folgendes:

. Trennen Sie keine Ketten und Schrauben

o Verwenden Sie den Mutternsprenger nicht zum Drehen von Muttern
(Siehe Abbildung 4 auf Seite 5)

o Bewegen Sie den Mutternsprenger nicht wahrend des Schneidvor-
gangs(Siehe Abbildung 4 auf Seite 5)

° Wahrend des Betriebs des Mutternsprengers diirfen die Muttern nicht

erhitzt werden
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3.0 Produktbeschreibung

Alle PADIMA Mutternsprenger sind einfachwirkend und arbeiten mit Federriickzug.
Hydraulische Mutternsprenger kénnen mit PADIMA Pumpen angetrieben werden. Der
Mutternsprenger besteht aus einem zweiteiligen Grundkérper mit Gewinde,
Schnittmesser, Rickstell- feder, Kolben, Oldichtung und einer Kupplung

(siehe Abb. 5 auf Seite 4).

Zu jedem Mutternsprenger wird ein Ersatzmesser mitgeliefert.
4.0 Technische Daten

Siehe Tabellen 1 und 2 auf Seite 5.
5.0 Betrieb/Montage

5.1 Verbinden Sie die Kupplung des Mutternsprengers mit der Schlauchkupplung und der
Pumpe. Ziehen Sie die Kupplungen manuell fest, um einen freien Olfluss zu gewahrleisten.

5.2 Offnen Sie die Beluftungsschraube der Pumpe.

5.3 SchlieRen Sie das Ablassventil der Pumpe um die im Hydrauliksystem befindliche Luft zu
entfernen. Lassen Sie das Messer einige Male aus- und einfahren.

5.4 Legen Sie den Mutternsprenger an der Mutter an. Die glatte Oberflache der Mutternsprengers
muss an einer glatten Seite der Mutter anliegen (siehe Abbildung 2 und 3).

ACHTUNG: Das Schnittmesser darf nicht zum Trennen von geharteten Unterlegscheiben
oder Federringen verwendet werden. Siehe Abbildung 2.

WARNUNG: Falsche Positionierung des Mutternsprengers auf der Mutter kann zu
Beschadigung des Schnittmessers fuhren. Stellen Sie sicher, dass das Gerat
richtig positioniert ist (siche Abb. 2 und 3).

5.5 Halten Sie den Mutternsprenger in der richtigen Position und betreiben Sie die Pumpe so
lange, bis das Schnittmesser die Mutter trennt. Sie vermeiden Beschadigungen am
Schraubengewinde, indem Sie aufhéren zu pumpen, sobald die Mutter getrennt wurde.
Halten Sie die Pumpe an und &ffnen Sie das Ablassventil, um das Schnittmesser einfahren
zu lassen. Entfernen Sie den Mutternsprenger von der geschnittenen Mutter.

WARNUNG: Um Personenschaden zu vermeiden, achten Sie darauf das Ihre Finger nicht
in die Nahe des Schnittbereichs gelangen.

5.6 Wenn Sie die Mutter nicht nach einem Schnitt entfernen kénnen, setzen Sie den
Mutternsprenger um 180° seitlich von der Trennflache erneut an.

EMFEHLUNG: Wenn Sie Muttern aus rostfreiem oder gehartetem Stahl trennen,
verwenden Sie ein geeignetes Schneiddl. Diese Fiussigkeit hilft,
Abnutzungen und Beschadigungen am Schnittmesser zu
vermeiden.
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5.7 Nach Beendigung der Arbeiten setzen Sie die Staubkappen wieder auf alle Kupplungen.

6.0 Wartung
Vor der Demontage der Mutternsprenger.

WARNUNG: Der Mutternsprenger verfugt iiber einen Federriickzug. Um
Personenverletzungen zu vermeiden, seien Sie vorsichtig bei der
Demontage. Entfernen Sie nicht die Feder.
Hydraulische Mutternsprenger missen in bestimmten Abstédnden gewartet
werden. Demontieren Sie das Gerat, reinigen und schmieren Sie alle Teile
vor der Montage. Bei PADIMA sind gebrauchsfertige Ersatzteil- Sets fir
Reparaturen und als Ersatzteile erhaltiich. Ein Ersatzteil-
Merkblatt ist ebenfalls erhaltlich. Fur ndhere Einzelheiten wenden Sie sich
bitte an PADIMA.

HINWEIS: Die vorgespannte Feder wird vom Keil im Kolben in Position gehalten. Zum
Austausch der Feder ist Spezial-Werkzeug erforderlich. In diesem Fall muss

der Mutternsprenger an PADIMA zuriickgeschickt werden. Die Feder ist nicht
als Ersatzteil erhaltlich.

6.1 Anwendung unter Wasser
Wenn der Mutternsprenger unter Wasser oder in schwierigen Einsatzféllen angewandt
wird, demontieren, reinigen und schmieren Sie sofort nach der Anwendung alle Teile.

Wenn nétig bringen Sie einen neuen Anstrich auf. Wenn er haufig unter Wasser eingesetzt
wird, versehen Sie den Mutternsprecher mit einem hellen, korrosionsbestandigen Anstrich.

6.2 Entfernung / Austausch des Schnittmessers
Scharfe Schnittmesser verlangern die Einsatzfahigkeit Ihres Mutternsprengers. Tauschen Sie
beschadigte Schnittmesser aus. Die Schnittmesser koénnen durch Schleifen neu geschérft werden,
aber vermeiden Sie den Abtrag von mehr als 1,5 mm
(1/16*) Material. Kerben kénnen mit Hilfe eines Schleifsteins entfernt werden.
ACHTUNG: Verandern Sie nicht den Schnittwinkel.
6.3 Zum Austausch des Schnittmessers: siehe Abb. 5 Seite 4
HINWEIS: Zum Austausch des Schnittmessers mussen Sie nicht den Mutternsprenger

demontieren. Beachten Sie lediglich die u.a. Schritte.

1. Offnen Sie das Ablassventil der Pumpe, um den hydraulischen Druck abzubauen. Das Schnittmes-
ser muss voll ausgefahren sein.

2. Lésen Sie den Schlauch vom Mutternsprenger.

<3 Entfernen Sie die Justierschraube Nr. 8.
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4. Entfernen Sie die Justierschraube Nr. 9.

5. Ziehen Sie das Schnittmesser Nr. 5 heraus.

6. Prufen Sie die Klinge und den Schaft auf Kerben, Riefen und Scharfe.
7. Schleifen Sie das Schnittmesser oder tauschen Sie es aus.

8. Schmieren Sie das Schnittmesser und setzen Sie es in den Grundkérper des Mutternsprengers ein,
sodass der Schnittwinkel entgegengesetzt des Grundkérpers ausgerichtet ist.

0. Setzen Sie die Justierschraube Nr. 9 und ziehen Sie sie an. Setzen Sie die Justierschraube Nr. 8 und
ziehen Sie diese an.

10. Verbinden Sie den Mutternsprenger und Schlauch. Prifen Sie den Mutternsprenger, indem Sie das
Schnittmesser mehrere Male ein— und ausfahren lassen.

11. Prufen Sie den Olstand der Pumpe. Fugen Sie nach Bedarf PADIMA Hydraulikél hinzu.

WIR EMPFEHLEN: Halten Sie immer ein Ersatz- Schnittmesser bereit.

Abbildung 5
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Tabelle 1—Abmessungen der zu trennenden Muttern

TYP Schliisselweite Bolzengrifie | Schliisselweite in
Zoll Abbildung 1
MSP 1319 13 bis 19 mm M6 bis M12 1/2¢ - 3/4¢
MSP 1924 19 bis 24 mm M12 bis M16 3/4% - 15/16* A B
MSP 2432 24 bis 32 mm M16 bis M22 15/16“ - 1 1/4« \
MSP 3241 32 bis 41 mm M22 bis M27 11/4%-15/8«
MSP 4150 41 bis 50 mm M27 bis M33 1 5/8«-2%
MSP 5060 50 bis 60 mm M33 bis M39 2¢-23/8%
MSP 6075 60 bis 75 mm M39 bis M48 2 3/8“ -2 15/16* Abbildung 4
MSP 7590 75 bis 90 mm M48 bis M60 2 15/16% - 3
1/2%
MSP 90105 90 bis 105 mm M60 bis M72 31/2¢ -4 1/4%
MSP 105145 105 bis 145 mm M?72 bis M100 4 1/4% - 53/4«
MSP 150175 150 bis 175 mm MI100 bis M125 | 53/4“ -6 7/8%
Tabelle 2—Technische Daten der Muttern— Kategorien
Muttern Kategorie Entspre- SAE- ASTM—
DIN ISO 898 chender Klassen Klassen
Schrauben |J 429 Abbildung 2
-T -
4 oder 5 4,6 1 Al193, BS, W
A307, b
Klasse A
4 oder 5 4,8 | —
5 5,8 2 e .
Sarngwasher ggggg}’fsm
8 8.8 5 A325, g?&‘%"fuwm gr:sgiégsc:zeiha
A449 ok o
9 9.9 5+ Al193, B7, Abbildung 3
B16
10 oder 12 10,9 8 A490,
A354,
Klasse 8B |1
10 oder 12 12,9 — A540,
B21, B24
Maximal fiir die Trennung zuldssige Harte: HRc 44 (429 HV
30)

Nominale Hérte einer Mutter in der Kategorie 12 HRc 35 (341

HV B24) padima GmbH Alt Bossel 6 45549 Sprockhdvel Tel.: 02324 97990 www.padima.de
E-Mail: info@padima.de



13j30y anj 28
S60SL10S10T06 | S605¥1S010T06 $60S01060706 £60065L0T06 £6052090206 $6009050206 |  £600S 1¥0T06 S601¥TE0T06 S60TEPTOT06 S607C610T06 | S6061£10T06 | -¢lurWnE]S
160SL10510206 | 1605¥15010206 160501060206 [6006SL0T06 16052090206 16009050206 | 1600510206 1601¥TE0T06 160TEFT0T06 160¥C610206 | 16061£10206 191303 -NfY
080SL105T0Z06 | 080SH1S010206 080501060706 080065L0206 08052090206 08009050206 |  080051¥0206 0801%T£0C06 080ZEFT0Z06 080FT610T06 | 08061€10T06 | sydnqaynjury
0LOSLIOSTOZOG | 0L0SHISO10206 0L0501060206 0L006£L0T06 0L0$L090206 0L009050T06 | 0LOOS1+0Z06 0L01+2E0T06 0L02¢PT0T06 0L0¥T610T06 | OLOGIEI0Z06 | IvisSumyarg
090€L10ST10T06 | 090515010706 090501060206 090065L0206 0905£090206 090090$0C06 | 0900S1+0T06 0901¥2£0T06 0902£¥20T06 090%7610206 | 09061€10206 | IPtanyereday
0S0SLTOSTOT06 | 050515010706 060501060206 050065L0206 05052090206 05009050206 |  0500S1#0206 0501¥2€0Z06 0S0ZE¥T0T06 050PT610206 | 05061€10T06 I[pRIZIBSIY
$208€007R8 $708£00788 $208£00788 $208£00788 $708€00788 $T08£00Z88 $708£00Z88 670800788 §708€00T88 $T08€00C88 | £208£00Z88 HHINS +
/TT08C00Z83 / TT08L00T38 / TTO8L00T38 /T208£00C88 /720800788 /TC08E00T88 | /TT0O8L00T8S / TT08€00T88 / TT08L00TRY / TTO8E00T8Y | / TT08E00T88 | Sunyddnyy g1
¥10€160000€ 710£160000C ¥10€160000C ¥[0€160000C ¥10£160000T 10€160000T | CI10€160000T C10€160000€ 10£160000T 010£160000C | 800€160000C Iqneayas 6
100T0€160000T | [0010£160000T | 10010£160000T{ 10010£160000T 10010€160000T | TO010E160000Z | TOR0OEI6000T | 10800£160000T 800£160000T 900£160000T | SO0E160000T qneayds §
3105889000C 8105889000¢ ¥10£889000C 105889000C 0105889000T 01058890007 | 0105889000T 80058890007 | 80058890000 | 1090058890007 | 90058890007 | upsuany .
[80SLT10ST0T06 | 180515010206 130501060206 180065L0206 [805L090206 18009050206 |  1800S1+0T06 [801¥CE0C06 18022006 180¥T610206 | [8061£10T06 Sumyarq 9
OP0SLIOST0T06 | 0F0SH 15010206 070501060206 0¥0065L0T06 0%05£090206 0¥009050T06 | 0F00S1¥0T06 0¥01¥2E0C06 0¥0TEPTOZ06 OVOPTO10T06 | 0V061E10706 IS §
020SL10510T06 | 0T0SH15010206 020501060206 0T0065L0T06 02052090206 02009060T06 |  OTO0SIF0T06 0201¥2E0T06 020zTEyT0T06 020vT610T06 | 0TO6IET0T06 uqIoy ¢
0605L10S10T06 | 060S¥15010T06 060501060206 060065L0T06 06052090706 06009050206 |  060051#0T06 0601%2£0T06 060TEYT0T06 06077610206 | 06061£10206 | PPN €
0£0SL10ST0T06 | 0£0SY 15010706 0€0501060206 0£0065L0206 0€052090206 0€009050206 |  0£00S 10206 0£01+¥TE0206 0£0TErT0T06 0€0¥T610T06 | 0£061£10206 puidz ¢
O10SLI0S10T06 | 010515010206 010501060206 01006520206 01052090206 01009050206 |  0100S1+0Z06 0101+¥TE0T06 010TE¥TOT06 010¥T610T06 | 01061£10Z06 ISNEYI) |
SLIOST SPISOI £0106 0654 £LO9 090% 0siy Ivee (43 ¢4 P61 6I€l

WRWWNUPRNIY - II3S JSTA ISI[I9IZ)esa

Padima GmbH Alt Bossel 6 45549 Sprockhével Tel.: 02324 97990 www.padima.de

ima.de

info@pad

E-Ma



pADI
u

m‘u Bedienungsanleitung

MSP Serie
L MSP
1

Hydraulische Mutternsprenger

Ersatzteilkit bestehend aus: Dichtungskit bestehend aus:
. Messer .

«  Gewindestifte . D}chj[ung

. Schraubendreher « Einfiihrbuchse

«  Minigripbeutel «  Minigripbeutel

Reparaturkit bestehend aus:

Messer
Gewindestifte
Schraubendreher
Dichtung
Einfihrbuchse
Minigripbeutel
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Abmessungen MSP Serie

Abmessun- A B c D F Gewicht
gen (mm) (kg)
Modell-Nr.
MSP
MSP 1319 40 49 7 19 28 1,2
MSP 1924 54 61,5 10 26 40 2,0
MSP 2432 64 76 13 29 51 3,0
MSP 3241 75 86 17 36 66 44
MSP 4150 94 106 21 45 74 8,2
MSP 5060 106 124,5 23 54 90 11,8
MSP 6075 156 183 26 72 110 34,1
MSP 7580 186 212 30 95 127 64,5
MSP 90105 210 245 33 105 147 99,5
MSP 105145 280 323 34 140 184 120,0
MSP 150175 338 390 40 175 220 180,0
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G
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EU- Ubereinstimmungserklirung
(gemanr dem Anhang lIA zur Maschinen-Richtlinie)

Wir

PADIMA GmbH Hydraulik Werkzeug,
Alt Bossel 6, 45549 Sprockhovel, Germany

erklaren auf eigene Verantwortung, dass das unten genannte Produkt
Hydraulische Mutternsprenger MSP von 1319 - 150175

auf das sich diese Erklarung bezieht, den

EN 982:1996
EN 292-1:1991
EN 292-2:1991
DIN 31000/03.79
PADIMA Spezifikationen und Normen

entspricht, gemanl den Spezifikationen der

Maschinen-Richtlinie 89/392/EEC, 91/368/EEC, 93/44/EEC und 93/68/EEC.

Sprockhdvel den ﬁé ﬂé Qﬂ/// Padima GmbH
Alt bossel 6

45549 Sprockhovel
, Tel.: 02324 97990
4 Fax: 02324 971714
E-Mail: info@padima.de
www.padima.de
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