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MT2 MT3
RITORNO CURVA LENTA
RETURN LOW SPEED BEND

MT1
CURVA VELOCE
HIGH SPEED BEND

VOR INBETRIEBNAHME DER MASCHINE
WARNUNGEN UND SICHERHEITSHINWEISE

Dieses Warnzeichen weist Sie zu IHRER SICHERHEIT darauf hin, daB in der
Maschine eine gefdhrliche Spannung anliegt.

"ACHTUNG

Dieses Warnzeichen weist Sie zu IHRER SICHERHEIT darauf hin, daB einige
Sicherheitsanweisungen von grundlegender Bedeutung zu befolgen sind.

WARNUNG

Dieses Warnzeichen weist Sie zu IHRER SICHERHEIT darauf hin, daB einige
grundlegende Sicherheitsanweisungen zu befolgen sind, um Schdden an Personen
“oder Sachen zu vermeiden.



ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Achtung!
Die Maschine Top Bender wurde nach modernsten technischen

Verfahrensweisen und auf Grundlage der offiziell anerkannten
Sicherheitsnormen konstruiert. Wird die Maschine jedoch in falscher
oder unsachgemaBer Weise gebraucht, kann dies zur Gefahrdung des
Maschinenbedieners oder Dritter fihren. Daher mussen die
nachfolgenden Sicherheitsvorschriften unbedingt aufmerksam gelesen
und befolgt werden.

Achtung!
e Die Maschine ausschlieBlich zu dem vorgesehenen Zweck und in
Einklang mit  den allgemeinen Sicherheits- und

Unfallverhitungsvorschriften gebrauchen. Die Firma C.M.L. S.r.l
haftet nicht fir Schaden an Personen oder Sachen aufgrund des
unsachgemaBen Gebrauchs der Maschine.

e Sicherstellen, daB die Netzspannung mit der Nennspannung des
Top Benders Gbereinstimmt.

e Zur Arbeit ausschlieBlich erfahrenes Personal zulassen.

e Die Maschine niemals in Umgebungen mit entzindlichen
Flissigkeiten oder Gasen gebrauchen.

e Die Maschine niemals in Umgebungen mit explosionsfahiger
Atmosphéare oder in der Nahe von explosiven Materialien betreiben.

o Die Maschine niemals in feuchten oder nassen Raumen betreiben.

e Die Maschine nicht dem Regen aussetzen.

e Die Maschine an einem trockenen und sicheren Ort aufbewahren.

e Sicherstellen, daB die Maschine wéhrend der Stillstandzeiten
Unbefugten nicht zugénglich ist.

o Niemals Teile berlhren, die sich in Bewegung befinden.

e Wahrend des Betriebs der Maschine einen sicheren Standort
einnehmen.

e Sich niemals auf der den Befehlseinrichtungen gegenlberliegenden
Seite aufhalten.

o Ein versehentliches Ingangsetzen der Maschine vermeiden.

e Aus Griinden der eigenen Sicherheit und um nicht der
Garantieleistungen verlustig zu gehen, niemals die elektrischen und
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B elektronischen Schaltungen verandern.
Vor dem Transport der Maschine das Netzkabel aus der Steckdose

— (330)

- i :
. :2 T - ziehen.
'_ o‘_[:_T] | j * Die Maschine niemals am Kabel ziehen.
E [, — ] & » Die Maschine nicht gebrauchen, wenn das Netzkabel beschéadigt ist.
- O } ; 3:' e Nicht die Lamellen der Motorluftung verstopfen oder
b i [ 5 Metallgegensténde einfihren.
- ) )1 ‘ '| 7] e Niemals zum Arbeiten mit der Maschine Schutzhandschuhe
2 [ ::r'___]l ) [ = !' benutzen.
- [ ] ! r J ‘ 5 i » Niemals das Maschinengestell verandern. AusschlieBlich das fir die
3 [ " :; 7 ﬂ‘l J I | | (7Z] Masghine vorgesehene Werkzeug der Serie Ercolina® "verwenden.
: o 11 } : 1 J% | £, E Jegliche Anderung an der Maschine filhrt zum Erléschen der
) et l\ “ s 58 5 | Garantie. Die Firma C.M.L. S.r.l. behalt sich das Recht vor, die
. N1 . (= r]— z E,LZ, o . Lieferung von Zubehor- oder Ersatzteilen zu verweigern, wenn
~ e 5,5 ,(): | 52 | nachweislich an der Maschine Anderungen vorgenommen wurden.
. 3 s l o B e Um Quetschungen der Finger zu verhindern, beim Einlegen der
8 3 ! schweren Biegesegmente in die Ausfrasung greifen.
[ Fe]-= e Um Quetschungen der Finger zu vermeiden, niemals die Finger
: MhES zwischen die Biegesegmente und den Maschinenkdrper bringen.
1613 2% e Regelm&Big die rotierende Sechskantwelle auf Verschlei
o [ untersuchen.
’§| e RegelméaBig die Biegesegmente und Gleitschuhe auf Verschlei
J El untersuchen.
Transport
E 3§ ;i”;%: Achtung!
E 255 . w e Vor dem Transport der Maschine:
i ggzagjf - das Netzkabel aus der Steckdose ziehen
& %f%?fféff LY . - den fuBbetéatigten Schalter 16sen
g :§§’gmggg BBhhes - alle auf die Maschine montierten Zubehérteile entfernen
2 Flpgorrratisssy e Wahrend des Transports:
5 Frraee558223344 - das Gewicht der Maschine beachten: 135 Kg
E GEEsrpzs CLOZpd - der Stellung der FlUBe gréBte Beachtung schenken.




Identifikation der Teile Verbesserung der inneren Bogenqualitdt durch Einsatz
1. Biegesegment - 2. Gleitschuh - 3. Gleitschuhhalter - 4. Netzkabel einer Regulierungsschraube am Gleitschuh fiir
mit Netzstecker - 5. Hauptschalter - 6. Not-Aus-Taster - 7. "TOP BENDER"

Drehzahlwahlschalter [1/2] - 8. AnschluB Pedalsteuerung - 9.
Pedalsteuerung - 9/A Pedal Rucklauf - 9/B Pedal Biegen - 10. )

[+]-Einstelitaste - 11. [ent]-Einstelltaste - 12. [-]-Einstelltaste - 13. :’;{:fe“:;e”m"‘s"y;zm‘;”;"
Handrad - 14. Versenkbarer Transportgriff - 15. Vordere Gehé&usetur - 1 Glentschuh-Halter mit

| Regulierungsschraube

16. Hintere Gehéausetir - 17. Display. i

®» O® O ¢

Ergebnis mit 7
Regulierungsschraube £ :

—

0

Einschnufung beim
alten System ohne
Regulierungsschraube

"
Regulierungsschraube siehe o
Gebrauchsanweisung 3




¢ Abhilfe bei Problemen beim Biegen

Problem

Falten Innenseite Krimmung

Falten Innenseite Krimmung

Falten Innenseite Krimmung

Falten [nnenseite Krimmung

Das Rohr wird (iberméBig
gequetscht
(Unrundwerden)

UbermaBige Verformung
der Rohrenden

UbermaBige Verformung
der Rohrenden

Die Maschine kann ein

Rohr aufgrund von dessen
chemischer ZusammensetzZung
nicht biegen und schaltet
wegen Uberlast ab.

Ursache
Niedriger Druck auf Rohr

Biegesegment und
Gleitschuh berthren sich

Biegesegment und
Gleitschuh berihren sich

Radius des Biegesegments
zu niedrig

Druck auf Rohr zu grof3

Druck auf Rohr zu grofB3

Druck auf Rohr zu grof3

Die chemische
Zusammensetzung des
Rohrs ist nicht fir die
Maschine geeignet

Abhilfe

Druck auf Rohr erhdhen (der
max. Druck ist erreicht,
wenn sich Biegesegment und
Gleitschuh fast berihren).

Dafur sorgen, daf3
sich die Teile nicht beriihren.

Gleitschuh
abgenutzt. Austauschen.

Biegesegment mit
gréBerem Radius verwenden.

Die Spannkraft senken
oder ein Biegesegment mit
gréBerem Radius verwenden.

Die Spannkraft senken oder
ein Biegesegment mit
gréBerem Radius verwenden.

Mit Spezialschraube korrigieren
(siehe S. 19 20 und 21).

Mit der Spezialrolle
Ercolina® versuchen.

Bei jedem anderen Problem beim Biegen den Ercolina® Héndler

zu Rate ziehen.
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Identifikation der Teile

SICHERHEITSVERMERK: im Falle einer Gehaf den roten Notkopf
6 driicken, um die maschine zu anzuhalten, oder den fuB vom Pe-

dalschaliter 9 (9/A - 9/B) nehmen.

7



BETRIEBSANLEITUNG - BESCHREIBUNG DES SYSTEMS UND WARTUNG

Die Flihrungskontrolle des ERCOLINA TOP BENDER besteht aus einem elektronischen System, das auf eine Daten-
speicherung durch Mikroprozessor mit gepufferter Lilhiumbatterie beruht, die eine Zurickbehaltung der Daten far
mehr als 10 Jahre erméglicht.

1.1. GEBRAUCHER - EINGABE

Die Steuerung des Biegeapparates kann durch Bedienung eines Hauptschalters, der gleichzeitig als Tarverriegler
dient (Phasenwender), einer Notlaste, eines Geschwindigkeitswechsler, eines Fusschalters, sowie durch Belaligung
von 3 Taslen (+) (ENTER) (—) jeweils fir eine spezielle Hauptfunktion.

FUNKTIONEN

Hauptschalter - Phasenwender - Tlrverriegelung

Erhaht den auf dem Display angegeben Wert um eine Einheit (bleibt die Taste gedrickt, wiederholt
sich die Werterhdhung);

Annahme und Speicherung der durch die Taste (+) oder (—) eingestellten Werte;

Erniedngt den auf dem Display angegebenen Wert um eine Einheit;
GESCHWINDIGKEITSUMSCHALTER

NOTSCHALTER

FUSSCHALTER RECHTS (BIEGUNG) LINKS (RUCKHOLUNG})
1.2. DURCH DEN COMPUTER SIGNALISIERTE ALLARME MIT SELBSTDIAGNOSE

ACHTUNG: fiir dle Rilckstellung der Allarme den Apparat ab- und wieder anstellen.
WICHTIG: die als defekt angezelgten Klemen mit Hilfe eines Testers priifen

mﬁ%g ﬁ"&'ﬁﬂ%ﬁ Hauptschalter umschalten

FEHLER 86

siche Seite 36

FEHLER 68 siche Seite 38

4 > Den Apparat sofort abstelien

DISPLAY AUS 1 - es fehlt eine Phase; 2 - Sicherung durchgebrannt: siehe Seite 36, 37, 38

FEHLER 87 y siehe Seite 37
HOCHSPANNUNG ’

|
V
[
[ NIEDERSPANNUG
[

1.3. LEUCHTSIGNALE

OVERLOAD: ROTES LED isuchtet auf im Fall von: 1) Uberlastung; 2) Unterbrechung der Motorverbindungen;
3) Not-Taste gedriickt; 4) Termomagnet-Unterbrecher in Betrieb; 5) Gradableser

WARNING: BLINKENDES LED, leuchtet auf im Fall von: 1) Falsche Drehrichtung; 2) Fehler 86; 3) Fehler 87;
4) Niederspannung; 5) Hochspannung; 6) Fehler 88

BEND: GELBES LED, zeigt die Biegebereitschaft des Apparates an

POWER: GRUNES LED, zeigt an, dass die elektronische Kontralle unter Spannung steht.

ACHTUNG: Die Allarme WARNING und OVERLOAD werden durch Ab- und Wiederanstel-
len des Apparates, nach Behebung der verursachenden Storung, aufgehoben, wobei darauf
zu achten ist kurz auf dem Aus-Punkt (*'O"') stehenzubleiben

1.4. SICHTBARMACHUNG DURCH ALPHANUMERISCHE FLUSSIGKRISTALLE
Dieses Sichtgerat (20 Zeichen auf 2 Linien) liefert alle Ablaufwerte die far den Dialog zwischen Apparat und Handha-

ber notig sind
HINWEIS: Im Falle einer Riickkehr wahrend der Biegung, die 6 Grad Ubersteigt, wird die Biegung unterbrochen
Um den Vorgang wieder aufzunehmen, das Biegesegment auf die Ausgangsposition (0°) bringen.

8

Anhang 2

+ Biegen ohne Probleme

o S0 arbeitet man richtig mit dem System Ercolina:

- stets dem zu biegenden Rohr angemessene Biegesegmente und

Gleitschuhe verwenden: hat das Rohr z.B. einen AufBendurchmesser

von 30 mm, muf3 es mit einem Biegesegment Durchmesser 30mm

und einem Gleitschuh Durchm. 30 mm gebogen werden.

Anmerkung: Sollten Sie mit einem MeBgerat die Ausfrdsung des

Biegesegments kontrollieren, wundern Sie sich nicht, wenn sie um

einige Millimeter oder Zehntelmillimeter kleiner ist. Dies ist ganz

normal und Teil der Ercolina-Technik.

-Mindestradius: er ist vom zu biegenden Werkstoff, vom

AuBendurchmesser und von der Wandstarke abhangig.

Im allgemeinen bewegt sich der Mindestradius je nach verwendetem

Werkstoff zwischen dem 2- bis 4-fachen des Rohrdurchmessers.

-Einspannen des Rohrs. Es muB3 ein Druck aufgebracht werden, der

gerade so groB ist, da3 sich keine Falten innerhalb der Kriimmung

bilden. Wenn sich auch bei einem gréBeren Druck innerhalb der

Krimmung Falten bilden, ein Biegesegment mit einem gréBeren

Krimmungsradius verwenden.

-Wenn sich das Rohr zu sehr verengt, mit der Spezialschraube auf

dem Gleitschuhhalter eine Korrektur vornehmen: sobald sich das Rohr

erkennbar zu biegen beginnt, die Schraube anziehen, so dal3 der

Gleitschuh mit seinem Mittelteil arbeitet. Dies bringt sicher bessere

Ergebnisse.

e Wenn sich das Rohr zu sehr verengt, mit der Spezialschraube
auf dem Gleitschuhhalter eine Korrektur vornehmen: sobald
sich das Rohr erkennbar zu biegen beginnt, die Schraube
anziehen, so daB der Gleitschuh mit seinem Mittelteil arbeitet.
Dies bringt sicher bessere Ergebnisse.

-Biegesegment und Gleitschuh diirfen sich nie berlihren, da sonst das

Rohr brechen und die Maschine beschadigt werden kann.

- Das Spezialfettspray Ercolina verwenden, um eine UberméBige

Reibung zwischen den beweglichen Teilen zu vermeiden und die

Arbeitsergebnisse zu verbessern.

- Die Rohre nicht an sehr staubigen oder schmutzigen Orten

aufbewahren. Derartige Bedingungen verkirzen die Standzeit des

Gleitschuhs betrachtlich.
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Normale Betriebsspannungen

(mit einem elektronischen MeBgerat zu priifen)

Zur Beachtung: Die Nennspannung &andert sich je nach Modeli: 200,

A) Technische Daten

Arbeitsbereich

Die Maschine kann die in der Tabelle angegebenen Werkstoffe mit
einem Mindestdurchmesser von 5 mm biegen. Der kleinste Radius ist
vom verwendeten Werkstoff, dem Durchmesser und der Wandstarke
(W.-St.) abhéangig.

Zur Beachtung: Die Maschine kann ausschlieBlich die in der
nachstehenden Tabelle angegebenen Werkstoffe biegen. In der
Tabelle ist der max. Leistungsbereich angegeben.

Max. Biegewinkel: 180°

Biegesystem elektronisch gesteuert, um Préazision zu garantieren und
die elektronische Speicherung von 99 Biegewinkeln zu gestatten.
Lithium-Pufferbatterie.

Mit dem Top Bender verarbeitbare Werkstoffe

Zur Beachtung: die nachstehenden Angaben sind nur Néherungsangaben
und kénnen je nach chemischer Zusammensetzung der Werkstoffe
variieren.

220, 380, 415, 600 Volt

IG1 Klemmen 52-50 Spannung= Netzspannung

IG1 Klemmen 52-51 Spannung= Netzspannung

TR1 Klemmen 3-1 Spannung= Netzspannung

TR1 Klemmen 40-41 Spannung= AC 100

TR1 Klemmen 6-2 Spannung= AC 24,

RD1 Kiemmen 45-46 Spannung= DC 110 (nur im
Funktionsmodus
Bend/Return)

TR2 Klemmen 3-14  Spannung= Netzspannung

TR2 Klemmen 3-16  Spannung= Netzspannung

TR2 Klemmen 85-84 Spannung= AC 11

TR2 Klemmen 87-86 Spannung= AC 24

TV1 Klemmen 3-16  Spannung= Netzspannung

TV1 Klemmen 87-86 Spannung= AC 24

IA1  Klemmen 50-52 Spannung= Netzspannung

IA1  Klemmen 51-52 Spannung= Netzspannung

IA1  Klemmen 53-55A Spannung= Netzspannung

A1 Klemmen 54-55A Spannung= Netzspannung

A2 Klemmen 50-51 Spannung= Netzspannung

IA2  Klemmen 1-3 Spannung= Netzspannung

Zur Beachtung: bei der Netzspannung handelt es sich um

Wechselspannung.
AC=Wechselstrom
DC=Gleichstrom

39

Werkstoff Durchm. x max. W.-St. mm.  Durchm. x max. W.-St. " Zoll o.d.
O  Rohr fiir Gasleitungen 64 x 2 2 1/2" x 5/64"
O  Rohr fur Stahlbau 60 x 4 2 3/8" x 5/32"
O geglihtes Messing 60 x 4 2 3/8" x 5/32"
O  Rostfreier Stahl 60 x 2.5 2 3/8" x 7/64"
O  Stahirohr fir Mébel 60 x 3 2 3/8" x 1/8"
O  Stahl ST35 fur Hydraulik 60 x 4 2 3/8" x 5/32"
O Rostfreier Stahl f. Hydr. 60 x 3 21/2" x 1/8"
O Rohkupfer und Aluminium 60 x 4 2 172" x 5/32"
®  Volirundeisen normaler Stahl 35 1 3/8"
= Vierkant normaler Stahl 10 x 60 3/8" x 2 3/8"
[ Vierkantprofil normaler Stahl 25 x50 x3 1"x2"x1/8"
[ Vierkantprofil normaler Stahl 50 x 50 x 3 2" x 2" x 1/8"
B Vierkantprofil normaler Stahl 30 x 30 1 .3/16" x 1 3/16"
= T-Profil normaler Stahl 50 x 50 x 6 2" x 2" x 1/4°
[C  U-Profil normaler Stahl 40 x 20 x 6 1 9/16" x 3/4" x 1/4"

Drehzahl
Drehzahl der Sechskantwelle:

Drehzahl 1= 1,5 t/min
Drehzahl 1 fiir groBers Rohre. Drehzahl 2 fur mittlere bis kleine Rohre.

9

Drehzahl 2=2,5 r/min



B) Elekirische Daten
Stromversorgung: (Achtung: die Nennspannung Ihrer Maschine
kontrollieren!)

200V Drehstrom 50/60 Hz - 1500W - 6.5 A;

220V Drehstrom 50/60 Hz - 1500W - 5.9 A;

380V Drehstrom 50/60 Hz - 1500W - 3.4 A;

440V Drehstrom 50/60 Hz - 1500W - 3.2 A;

600V Drehstrom 50/60 Hz - 1500W - 2.1 A;
Isolierstoffklasse: 1
Sicherungen: Sicherung 1=200mA; Sicherung 2=100mA.
Elektronischer Uberlastschutz (automatische elektronische Blockierung
bei 1300W).
Motorschutz (magnetothermischer
elektromagnetischer Blockierung bei 1450W).
Schutz der elektrischen und elektronischen Schaltungen
(elektromagnetische Blockierung bei 1300W).
Drehstrommotor gemafl EG- und CEI-Normen.

Schutzschalter mit

C) Abmessungen und Gewicht

Maschinenkdrper ohne Werkzeug: Gewicht kg 135

Breite 363 mm
Lange 5395 mm
Héhe 900 mm

Max. zuldssiges Gewicht der Biegesegmente: kg 20
D) Gerdauschpegel

Larmemission am Arbeitsplatz: <70 dB(A)
Gerauschmessung wurden entsprechend der EU-Vorschift EEC 392/89

Nachtrag I, 1,7,4, F.

Technische Anmerkung: Anderungen am Design und bei den
technischen Daten der Maschine ohne Vorankiindigung

vorbehalten.

10

Mators kurz an, bledl sogioch sohen und

aul dem Dispdny erschioint

1 FEHLER 88

Be: Betatigung des Fusschalters laufl der J

f'

WAS ZEIGT DER FEHLER 88 AN ]

i

[ unsacken |

|

Ber Belabgung eines Pedals lault der
Motor nichl an und aul dem Display
erscheint FEHLER 68

[ URSACHEN |

Stdrung am INCODER ‘‘Achse C"'

Mot-Schalter batatigl “ACHSE C" Im Endanschlag

|

Fehler ¢iner phose

SCHRALBENZIEHER

ABHILFE

1 Das Abdeckglas und den Schalfia-
lelhatter atfnen, den Gradzahlerverbin-
der {auf der Kappe mil C gekennzei-
chnet) vom Mikroprozessor ertfernen
und mil einem Schraubenzieher auf
die 4 Drahte dricken, um einen ever-
tuellen falschen Kontaki zu beheben

2 Prulen, ob sich der INCODER der
sich in der Nahe des Motors befindet
in der Zeichnung gezeigten Position
befindet, sollte die Storung andauern
den INCODER ersetzen

Den Schalter lreimachen be-
vor das Pedal wieder belaligt
wird

NOTSCHALTER
GEDRUCKT BE! 210°
NULLPUNKT
ACHSE C

ENDANSCHLAG

BEZUG

|

ABHILFE

| ABHLFE |

1 Sallte sich der Apparat im En
danschlag ber 210° befinden,
reicht es aus den Molor aus- und
wiader anzustellen und zurackzu-
kehren

2 Sotite der Apparat tber die Mar-
kierung "O"" hinausfahren muss
erneut beim Nulipunkt Achse C
begonnen werden
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STECKEH
N\

AUPTSCHALTER

=

TEAMOMAGNET
e o S UNTERBRECHER

1

!

ABHILFE

1 Stecker und Steckdose
Oberpraten

2 Die Tar zur elektnschen
Schalttatel éffnen und den Mo~
tor mil Hitte des Hauptschalters
anlassen um die Versorgung
der 3 Phasen zu piulen; dann
leststellen, ob die Drahte Nr
50, 51, 52 des Termo magnel-
Unlerbrechers uriter Strom ste-
hen (wie bei Zeichnung)



FEHLER EINER PHASE

=

50 wie FEHLER 88

WAS ZEIGT DER FEHLER 87 AN

Bel Betaugung des Fusschalters tault der
-— Motor nichl an und auf dem Display er
schemnt FEHLER 87

|

URSACHEN _—l

T.A. UNTERBROCHEN ACHSE "C"" IM ENDANSCHLAG

51

| TEAMOMAGNET
© ® 8| iithenccucn

|

[ ]

ENDANSCHLAG BEH 2107

l ABHILFE |

| aBHuFE
] So wwe FEHLER 88

Phasen Nr 55 und S5A des TA prafen
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NULLPUNKT ACHSE ©
BEZLIG

GEBRAUCH DER MASCHINE

e Grundlegende Begriffe:

-Biegewinkel= Winkel in Grad, in dem das Rohr gebogen wird.
-Korrekturwinkel= wegen der Elastizitat eines Materials, das, wenn es
gebogen wird, in seine urspringliche Form zuriickkehren will.

-Das System Ercolina gestattet die Korrektur des Biegewinkels in
Abhéngigkeit vom verwendeten Werkstoff.

-Krimmungsradius= nicht mit dem Biegewinkel zu verwechseln;
Abstand zwischen dem Zentrum des gebogenen Rohrs und dem
Zentrum der Sechskantwelle.

* Werkzeug: Biegesegmente und Gleitschuhe aus Aluminium und
Stahl je nach zu verarbeitendem Werkstoff. Fragen Sie Ihren Handler.

1 - Wahl des Werkzeugs. Das geeignete Biegesegment 1 und den
entsprechenden Gleitschuh 2 flir das zu biegende Rohr wahlen.
Sicherstellen, daB der AuBBendurchmesser des Rohrs exakt den
Angaben auf dem Biegesegment 1 und dem Gleitschuh 2 entspricht.

2 - Montage des Werkzeugs. Biegesegment 1 und Gleitschuh 2 auf
die entsprechenden Sitze montieren (siehe S. 14). Vorsicht bei der
Montage von Stahlbiegesegmenten: die Biegesegmente an der
AuBenkante und niemals unten anfassen (sieche S. 14).

Die Nullpunkte von Biegesegment und Sechskaniwelle miteinander
fluchten und Gleitschuh 2 mit der Befestigungsschraube befestigen.

3 - Einschalten der Maschine und Wahl der richtigen Drehzahl.
Die Maschine mit Hauptschalter 5 einschalten. Wenn auf dem Display
die Meldung "DREHSINN FALSCH - SCHALTER UMSCHALTEN"
erscheint, die Maschine ausschalten und den Schalter 5 umschalten.
AnschlieBend mit Wahlschalter 7 die richtige Drehzahl einstellen. Zur
Beachtung: bei groBen Rohren Drehzahl 1 und bei Rohren mittlerer
oder kleiner GréBe Drehzahl 2 verwenden.

5 - Vorbereitung der Maschine. Das Rohr einfihren und den
Gleitschuhhalter 3 bis zum Anschlag bringen (S. 15).

6 - Rohreinspannung. Das Rohr mit Handrad 13 zwischen
Biegesegment 1 und Gleitschuh 2 einspannen (S. 16).

7 - Biegewinkeleingabe (siehe S. 17) Die Tasten 12 [-] und 11
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[enter] gleichzeitig dricken. Auf dem Display erscheint die
Eingabeaufforderung "Daten eingeben" (Abb. 1). Taste 10 [+] drlcken:
nun wird zur Eingabe des Biegewinkels aufgefordert (Abb. 2). Nun mit
Taste 10 [+] den Winkel in Grad eingeben (Abb. 3). Wenn man Taste
10 [+] gedriickt halt, erhéht sich der zu speichernde Biegewinkel; mit
Taste 12 [-] kann man den Winkel um jeweils ein Grad vermindern.
Nach Eingabe des Biegewinkels (z.B. 90) zweimal hintereinander
Taste 11 [enter] drlcken: es erscheint die Meldung "Eingabe erfolgt"
(Abb. 4 und 5) und dann "Ende Eingabe" (Abb. 6). Nun die Lage des
Gleitschuhhalters 3 speichern: hierzu gleichzeitig Taste 11 [enter] und
Pedal 9/A betatigen (Abb. 7 und 8). Die Lage des Gleitschuhhalters
wird vom Mikroprozessor gespeichert, der die Maschine fir die
nachfolgenden Biegungen mit einer Toleranz von 0,2 mm freigibt.
Zur Beachtung: wenn diese Toleranz Uberschritten wird, fihrt die
Maschine die Biegung nicht aus. :

8 - Biegevorgang. Eine einzige Biegung. (S. 17) Die Maschine ist
nun bereit fur die Ausfihrung der Biegung. Pedal 9/B [Bend] antippen,
bis sich das Rohr erkennbar zu biegen beginnt; Taste 11 [Enter]
dricken, um den Leerlauf zu speichern (Abb. 9 und 10). Auf diese
Weise wird der Korrekturwinkel fiir Rohre mit gleichen Eigenschaften
und Abmessungen gespeichert.

*Das Biegeergebnis kann mit Hilfe der Spezialschraube auf dem
Gleitschuhhalter folgendermaf3en verbessert werden: sobald das Rohr
um etwa 15 gebogen wurde, die Stellschraube anziehen, bis sie auf
der Halterung des Gleitschuhhalters anschlagt; dann die Mutter
festziehen (S. 19 und S. 20). Pedal 9/B [Bend] betatigen (S. 21), um
den Biegevorgang fortzusetzen. Sobald der Biegevorgang
abgeschlossen ist, blinkt die gelbe LED. Nun Pedal 9/A [Return]
betatigen; die Sechskantwelle kehrt zum Nulipunkt zurick, so daf3 das
gebogene Rohr ausgespannt werden kann (S. 22).

WICHTIG: die position der Spezialschraube mufi stets
entsprechend der Rohrbmessung und des Materials richtig
eingestellt werden.

9 - Programmierung mehrerer Biegewinkel (S. 17). Die Tasten 12
[-] und 11 [enter] gleichzeitig driicken. Auf dem Display erscheint die
Eingabeaufforderung "Daten eingeben" (Abb. 1). Taste 10 [+] drlcken:
nun wird zur Eingabe des Biegewinkels aufgefordert (Abb. 2). Nun mit
Taste 10 [+] den Winkel in Grad eingeben (Abb. 3). Wenn man Taste
10 [+] gedrlckt halt, erhoht sich der zu speichernde Biegewinkel; mit
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Leuchtmelder Overload EIN

lLeuchtmelder Overload EIN

Leuchtmelder Warning EIN

Leuchtmelder Warning EIN

Leuchtmelder Overload EIN

Die Maschine funktioniert,
doch ab und zu erscheint
Fehlermeldung 88

Maschine Uberlastet

Motor defekt

Not-Aus-Taster gedrickt.

Magnetothermischer Schalter
AUS oder defekt.

Encoder C-Achse defekt

Encoder C-Achse verschmutzt

oder defekt.
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Maschine ausschalten.
Nur Rohre und
Werkstoffe
verwenden, die
innerhalb des
Leistungsbereichs
der Maschine
liegen.

Die richtigen
Ausristungen und
Rohre verwenden.

Motoranschlisse (berpriifen.

Den Not-Aus-Taster
drehen und dann
Schalter 1G1 aus-
und wieder
einschalten (S. 38).

Einschalten. Spannung
Uberprifen (=
Netzspannung).
Funktionszustand priifen.

Encoder der C-
Achse und dessen
Anschlisse prifen (8. 38).

Den Encoder durch

die Bohrung links

unter der Sechskantwelle
mit Druckluft reinigen.
Zustand des

Encoders und des

Sterns Uberprifen (S. 38).

Taste 12 [-] kann man den Winkel um jeweils ein Grad vermindern.
Nach Eingabe des Biegewinkels (z.B. 90) nur einmal Taste 11 [enter]
dricken: es erscheint die Meldung "Eingabe erfoigt" (Abb. 4) und
dann "Biegewinkel 2 eingeben". Die Daten fir den zweiten
Biegewinkel wie zuvor eingeben (Abb. 3). Diese Eingabeoperationen
far den dritten, vierten usw. Biegewinkel wiederholen. AnschlieBend
zweimal Taste 11 [ent] dricken: es erscheint die Meldung "Eingabe
erfolgt" und dann "Ende Eingabe" (Abb. 5 und 6). Nun die Lage des
Gleitschuhhalters 3 speichern: hierzu gleichzeitig Taste 11 [enter] und
Pedal 9/A betétigen (Abb. 7 und 8). Die Lage des Gleitschuhhalters
wird vom Mikroprozessor gespeichert, der die Maschine fur die
nachfolgenden Biegungen mit einer Toleranz von 0,2 mm freigibt.
Zur Beachtung: wenn diese Toleranz Uberschritten wird, fUhrt die
Maschine die Biegung nicht aus.

10 - Biegevorgang. Mehrere Biegungen. (S. 17) Die Maschine ist

nun bereit fir die AusflUhrung der Biegung. Pedal 9/B [Bend] antippen,

bis sich das Rohr erkennbar zu biegen beginnt; Taste 11 [Enter]
dricken, um den Leerlauf zu speichern (Abb. 9 und 10). Auf diese

Weise wird der Korrekturwinkel flir Rohre mit gleichen Eigenschaften

und Abmessungen gespeichert.

e Das Biegeergebnis kann mit Hilfe der Spezialschraube auf dem
Gleitschuhhalter folgendermaBen verbessert werden: sobald das
Rohr um etwa 15 gebogen wurde, die Stellschraube anziehen, bis
sie auf der Halterung des Gieitschuhhalters anschlagt; dann die
Mutter festziehen (S. 19 und S. 20). Pedal 9/B [Bend] betétigen
(S. 21), um den Biegevorgang fortzusetzen. Sobald der
Biegevorgang abgeschlossen ist, blinkt die gelbe LED. Nun Pedal
9/A [Return] betatigen; die Sechskantwelle kehrt zum Nullpunkt
zurick, so daBB das gebogene Rohr ausgespannt werden kann (S.
22). Nun das Rohr herausnehmen, wieder in der richtigen Weise
einlegen und erneut die in diesem Abschnitt genannten Operationen
ausfihren.

WICHTIG: die position der Spezialschraube muB stets entspre-
chend der Rohrbmessung und des Materials richtig eingestellt
werden.

PS: Um Geld, Zeit und Material zu sparen, bitte die Biegungen
auf Seite eintragen. Anhand der Eintragungen erleichern Sie sich
Ihre zukunftige Arbeit.
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"Error 88" Encoder C-Achse defekt Anschliisse der
Steuerkarte prifen
(Stecker an Pin 4 mit
Aufschrift C). Mit einem
Schraubendreher auf die
Drahte driicken, um
sicherzustellen, daB
sie fest sind (S. 38).

"Error 88" Encoder C-Achse defekt Prifen, ob der Stern des
Encoders nahe der
Motorachse unversehrt und
sauber ist (ggf. mit
Druckluft reinigen).
AuBerdem sicherstellen,
daB der Stern gut
befestigt ist. Sicherstellen,
daR sich der Stern in der
Mitte des Lesers
befindet (S. 38).

“Error 88" Phase fehlt Stecker und Phasen
an IA1 dberprifen (S. 38).

"Error 88"
und wenn die Maschine

ERCOLINA v 0.k. bei Betitigung der
—

Pedalsteuerung zu starten

| ] ] scheint, jedoch dann nur ein

Klicken zu héren ist TR1 oder Gleichrichter defekt Auf die MT dricken und die
Ausgénge 42-40 (AC 100V)
Uberprifen. Wenn
die Spannung fehlt, TR1
austauschen; wenn

N\ #
die Spannung anliegt, auf
die MT driicken und die
—l Ausgénge 46-45 (DC 110V)
/’ I : | Uberprifen. Wenn die

Spannung fehlt, den
Gleichrichter austauschen.
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-Displayanzeige:
"Spannung hoch" Zu hohe Netzspannung Die Maschine sofort
ausschalten und an
die korrekte
Netzspannung anschlieBen
-Displayanzeige:
"Error 86" Phase fehit Stecker und
Sicherungen priifen (S. 36).

"Error 86" T.V. defekt Spannung an Klemmen
Nr. 3 und Netzspannung,
dann Klemmen Nr. 87
und 86 prifen = 24 V.
Wenn nicht die geforderte
Spannung anliegt, die
Anschlisse Uberprifen und
nétigenfalls den
Spannungswandler
austauschen (S. 36).

"Error 87" Phase fehlt Stecker und Phasen
auf 1A1 (S. 37) prifen.

"Error 87" T.A. defekt Auf T.A. Klemmen
Nr. 55 und 51 priifen =
Netzspannung, dann
Klemmen 55A und 50
prifen= Netzspannung (S. 37).

"Error 87" C-Achse Uber 210 C-Achse neu
programmieren
(siehe Option 1 und S. 37).

"Error 88" Not-Aus-Taster gedrlckt Not-Aus-Taster im
Uhrzeigersinn drehen
Die Maschine
wieder einschalten (S. 38).

“Error 88" C-Achse (ber 210 C-Achse neu
programmieren
(siehe Option 1 und S. 38).
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Anhang 1

Abhilfe bei Betriebsstérungen

Bevor Sie den Kundendienst verstdndigen, anhand dieser Tabelle
priufen, ob Sie das Problem nicht selbst in einfacher und schneller
Weise beheben kénnen. Viele Probleme kénnen ohne Hilfe eines
Fachtechnikers geldst werden.

Problem Ursache Abhilfe

Die Maschine:

-schaltet sich nicht ein Elektrischer AnschluB Netzstecker kontrollieren.
-schaltet sich nicht ein Elektrischer AnschluB Netzkabel kontrollieren.
Das Display:

-ist AUS Phase fehit Netzstecker und Phasen

auf IA1 (S. 36, 37 und 38)
kontrollieren.

-ist AUS Sicherung durchgebrannt Sicherung
kontrollieren und
ggf. austauschen (8. 36).

Drickt man Pedal [Bend]
startet die Maschine nicht Position des Gleitschuhhalters
nicht gespeichert Position des
Gleitschuhhalters
speichern (S. 12 und 7).

-Displayanzeige:
"Fehler Drehsinn. Phasen vertauscht
Schalter umschalten” Hauptschalter
umschalten 1G1

-Displayanzeige:
*Spannung niedrig" Zu niedrige Netzspannung Die Maschine sofort
) ausschalten und an
die korrekte Netzspannung
anschlieBen
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AuBerordentliche Wartung.

Alle Reparaturen und der Austausch von internen oder
externen Maschinenteilen sind vom autorisierten
Fachpersonal der Firma C.M.L. S.r.l. auszufihren.
D_ie Firma C.M.L. S.r.l. behalt sich das Recht vor, die
Lieferung von Zubehér- und Ersatzteilen zu verweigern,
wenn die Maschine nachweislich verandert wurde.

31

BETR: NEUE KARTE FUR TOP BENDER 050

Die Top Bender 050 wurde mit einer neuen Karte ausgestattet, die
sich auch auBerlich in einem neuen Design zeigt.

Auf der neuen Karte - siehe beiliegende Zeichnung - sind drei neue
Tasten integriert: "+", "=" und "ENT". Diese waren vorher an der
Vorderseite der Maschine angeordnet. AuBerdem wurden die Tasten
"BEND" und "RETURN" hinzufeflgt.

Die Programmierung der Maschine, die Winkelkorrekturmdglichkeit
und das Nullpunktanfahren der Achse C blieben unverandert. Es
wurden nur einige leichte Anderungen eingefiihrt, die die oben
genannten Phasen leichter gestalten. Alle im Bedienungshandbuch

beschriebenen Verfahren sind weiterhin gultig.

Neu ist:

Wahrend der Programmierungsphase ist es moglich, anstelle der
Tasten "—" und "ENT" die Taste "CURSOR" zu drlcken, um Daten

einzugeben.

Die Werte 45°, 90° und 135° fur den Deformierungswinkel kénnen
direkt eingegeben werden, indem man die Taste mit dem

entsprechenden Wert drickt. / \
MICROPROCESSOR  CONTROL

Bei der Anderung des elastischen
Rickgewinnungswinkels ist es
moglich, anstelle der Tasten "-"
und "ENT" die Taste "CURSOR"
zu driicken, um die richtigen

Daten einzugeben. /““‘“
ERCOUN® Qoo
\// @vmxm

Die wichtigste Neuigkeit betrifft
jedoch die Moglichkeit, die

Biegungs - und die E -
anschlieBende Ricklaufphase FETLRN B0 | | @) o
anstatt mit dem Steuerpedal mit

Hilfe der Tasten "BEND" und o) (=]

RETURN" durchzufihren. \ /

BENDING HACHINE ©Q s~
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AuBerordentliche Wartung.

Alle Reparaturen und der Austausch von internen oder
externen Maschinenteilen sind vom autorisierten
Fachpersonal der Firma C.M.L. S.r.I. auszufiihren.
Die Firma C.M.L. S.r.l. behélt sich das Recht vor, die
Lieferung von Zubeh&r- und Ersatzteilen zu verweigern,
wenn die Maschine nachweislich veréandert wurde.
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BETR: NEUE KARTE FUR TOP BENDER 050

Cie Top Bender 050 wurde mit einer ~e_sn Karte ausgestattet, die
sich auch auBerlich in einem neuen Deszr zeigt

Aut der neuen Karte - siehe beiliegeras Zscnnung - sind drei neue
Tasten integriert: "+", "=" und "ENT' T ese wsaren vorher an der
Vorderseite der Maschine angeordnet. A_.%zcem wurden die Tasten
'BEND” und "RETURN" hinzufefigt.

Die Programmierung der Maschine. 2 = crrexturmoglichkeit
und das Nullpunktanfahren der Acrss snverandert. Es
wurden nur einige leichte Anderunze~ & ~ze‘inrt. die die oben
A

S

1
[
)

genannten Phasen leichter gestalten. A's ™ Bez:erungshandbuch
beschriebenen Verfahren sind weiterhin

~
s e

Neu ist:

Waéahrend der Programmierungsphase is: es méglich. anstelle der
Tasten *-" und "ENT" die Taste "CURSOR’ zu driucken. um Daten
einzugeben.

Die Werte 45°, 90° und 135° fur den Ceformierungswinkel kénnen
direkt eingegeben werden, indem man die Taste mit dem
entsprechenden Wert drlickt. / \

AICROPROCESSOR  CONTRSL
Bei der Anderung des elastischen
Rickgewinnungswinkels ist es
moglich, anstelle der Tasten "-"
und "ENT" die Taste "CURSOR"
zu dricken, um die richtigen

Daten einzugeben.
@ © =

(Z77)

Die wichtigste Neuigkeit betrifft @
jedoch die Moglichkeit, die BENDING HACHINE Q-
Biegungs - und die — - | @@=
anschlieBende Riucklaufphase ) |[ENTER E C =
anstatt mit dem Steuerpedal mit

Hilfe der Tasten "BEND" und @ E
"RETURN" durchzufiifiren. \ /
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PROGRAMMIERUNGSVORGANG: BEISPIEL

(HAUPTSHALTER PHASENWECHSELRICHTER)
U

EINER BIEGUNG AUF 90°

S ©

(SPEICHERT DATEN) {VERRINGERT GESCHWINDIGKEITS NOT-SCHALTER
b (ERHOHT GRADZAHL) GRADZAHL) UMSCHALTER
(MASCHINE EINSCHALTEN) I FUSSCHALTER
AUF KNOPF {-) UND ENTER ‘9‘1
GLEICHZFITIG DAUCKEN WICHTIG  DUHGH LRUCKIN DU TASHE {0 Wi
\ KUIWVE G ZUHUCKGEIET N DAS B GE 5 GMENT HND
GLETESC AMMARE TIN CHN GLEEERSCHUNT VINSG EZD N UND DAY 2L TGl Nt
ENT THOHIE MO HIITE DESCHANDHAD G ZWERGCHEN DI M
i PN 10 ) LHEGESEGMENT UNEY OF M G TR RIHE T TR MM N
Daten 1 | -+ UM MANULTT DEN BH G WINKEL 20
Eingabe WAHLEN
Beslatitung DATENEINSCHALTUNG? ~
+ = JA ENTER = NEIN I ~—
o DURCH DRUCKEN DER TASTEN ENTER UND LINKEN
ENT. » - FUSSCHALTER WIRD DIE ARBEITSPOSITION DES
W GLEITSCHUHS GESPEICHERT
P 0..9) " 10| I
POSITION GESPEICHERT
GLEITSCHUH ANNAHERN || WICHTIG: DIE POSITION (mm. 000 0) WIRD VOM
_|3 MIKROPROZESSOR GESTEUERT UND BEFAHIGT
i & mm. 000.0 BIEGUNG 1(1...9) DEN APPARAT DIE FOLGENDEN BIEGUNGEN MIT
4 Sak, EINER TOLLERANZ VON + 02 mm. AUSZUFUHREN
+ halten PROG. BIEGUNG 1(1...9) ]
000*
UECHTEN FUSSCHALTER (BIEGUNG) (MIT UNTERBRECHUNGEN BIS DIE BIEGUNG BEGINNT)

i Programm Wahl | I ﬁl |

+ BIEGUNG 1 (1..9) 0° 090°
LEERWINKEL VOR BEGINN DER BIEGUNG = 008°
mm. 000.0 0 008°
0 | |
PROG. BIEGUNG 1(1..9
. BIEG ¢ } ENT DURCH BLTATIGUNG DER ENT TARTE DIN
080 LEERWINKEL ZURUCKHUFEN
ACTUNG: I |
NUR WENN WEIT ; ) )
gig&é‘: S ENT: BIEGUNG 1 (1..9) 8 090° || ZURUCKGERUFENE RADIEN SIND GESPEICHERT FUR
5 N ALLE PROGRAMMIERTEN ABLAUFE FUR 2/ LE
EINGEGEBEN WERDEN mm. 000.0 8° 000° GLEICHARTIGEN ROHRE DERSELBEN STARKE
RECHTEN  FUSSCHALTER BETATIGEN WICHTIG: BEI ERAEICHUNG DES EINGEGEBENEN
EINGABE (BIEGUNG) WERTES BLEIBT DER APPARAT AUTOMATISCH STEHEN

| —

BIEGUNG 1 (1.9)  &°
mm. 0000 8"

090°
090°

BIEGUNG AUSGEFUHRT

PROG. BIEGUNG 2(1.9)

000" —[

LINKEN FUSSCHALTER BETATIGEN
| [{UHUCK)

BIEGUNG l
GRUPPE ] ENT. 1 4|
BESTATIGUNG |
NULLEINSTELLUNG ACHSE C
mm. + ... 8° 084°
(6]
EINGABE - y ACTUNG.: DIE MASCHINE STOPPT VON SELBST WENN
LINKEN: FUSSCHALTER BETATIGEN DAS BIEGESEGMENT DEN AUSGANGSPUNKT
{ZURUCK) * ERREICHT HAT
7] |
BESTATIGUNG GLEITSCHUH ANNAHERN | | DAS ROHR EINSETZEN UND DEN GLEITSCHUM
ANZEIGE BEENDEN SIE EINGABE ERNEUT BIS ZUR ARBEITSSTELLUNG 0000 (¢ 0.2 mm)
mm. 000.0 BIEGUNG 1 NAHERN FUR WEITERE BIEGUNGEN

NEUE
BIEGUNGS
GRUPPE
WAHL

L 1]

P {0..9)

o]

—[EE]

S

UN MIT DER AUSGEWAHLTEN
BIEGUNGS GRUPPE ZU BIEGEN



RegelmaéBige Wartung.

1) Schmierung Das Getriebegehduse der Maschine durch
die hierfir vorgesehenen Offnungen mit einer Fettpumpe
alle 40 Arbeitsstunden einfetten.
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VORGANG ZUR WAHL DER SPRACHE.
BE| ABGESCHALTETEM APPARAT

BENUTZUNG DER SPEZIALSCHRAUBE

I DIE DREI TASTEN GLEICHZEITIG BETATIGEN

BEI EINSCHALTEN DER MASCHINE GLEICH-
ZEITIG ALLE DREI TASTEN DRUCKEN

NUR NACH ERSCHEINEN DES DISPLAY, TASTEN
LOSLABEN

DURCH BETATIGUNG DER (+) TASTEN GE-
WUNSCHTE SPRACHE WAHLEN

Z.B. DEUTSCH

MIT ENT, TASTE GESPEICHERT

SPEZIALSCHRAUBE

28



KORREKTION DES BIEGEWINKELS

UM EINE KORREKTION DES BIEGEWINKELS DURCHZUFUHREN WIE FOLGT VORGEHEN:
DAS ROHR EINSETZEN, DEN GLEITSCHUH AUF POSITION 000.0 + 0,2 BRINGEN UND DEN
RECHTEN FUSSCHALTER (BIEGUNG) EINMAL ODER MEHRMALS BETATINGEN UND SOMIT
DEN APPARAT FUR DEN BIEGEVORGANG EINSTELLEN.

mm 000.0 y i BIEGEWINKEL = 90°

VON DIESEM MOMENT AN BIS ZUR
VOLLENDUNG DER BIEGUNG KON-
NEN DIE VORSPANNWERTE BEI
ABGESTELLTEM APPARAT VERAN-
DERT WERDEN,

DURCH GLEICHZEITIGES DRUCKEN
DEA TASTEN KONNEN DIE BIEGE-
WINKEL VERANDERT WERDEN

|
f [
]
' ‘-‘

DER BLINKENDE LAUFER BLEIBT
AUF DEN 2U ANDERNDEN WERTEN
STEHEN, DUACH BEDIENEN DER + [
ODER — TASTEN KANN DER GE-:

WERT PROGRAMMIER
WERDEN

BIEGUNG 1
I mm 000.0
— 4* (BIEGUNGSGRADE} J e —

| FUBSCHALTER _I
BETATIGEN

B{EGUNG MIT NEUER
KORREXTUR AUSGEFUHAT

27
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SPEZIALSCHRAUBE
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KORREKTION DES ALPHA-WINKELS = «

ZUR KORREKTION DES LEERWINKELS o WIE FOLGT VORGEHEN: DAS ROHR EIN-
SETZEN, DEN GLEITSCHUH AUF POSITION 000.0 + 0,2 BRINGEN UND DEN RECH-
TEN FUSSCHALTER (BIEGUNG) EINMAL ODER MEHRMALS BEDIENEN UND SOMIT DEN
APPARAT FUR DEN BIEGEVORGANG EINSTELLEN

KURVE
LEERGANG

DURCH GLEIZEITIGES

DRUCKEN DER TASTEN KONNEN
DIE ALPHA-WERTE VERANDEAT

WERDEN {LEERGANG)

BIEGLUNG |

mm 000.0

ENT.

VON DIESEM MOMENT AN BIS ZUR VOL-
LENDUNG DER BIEGUNG KONNEN
ALPHA-WERTE DIE VORSPANNWERTE
BE| ABGESTELLTEM APPART VERAN-
DERT WERDEN

BIEGUNG 1
mm 000.0

BIEGUNG 1
mm 000.0

A

DER BLINKENDE LAUFER BLEIBT AUF
DEN ZU ANDERNDEN WERTEN STEHEN,
DURCH BEDIENEN DER + ODEA — TA-
STEN WIRD DER GEWUNSCHTE WERT
PROGRAMMIERT

|' + 4* {s WINKELGRADE) ]

| RECHTEN FUSSCHALTER (BIEGUNG) ]
BETATIGEN

BIEGUNG MIT NEUER
KORREKTUR AUSGEFUHAT

BIEGUNG 1 12* 080°
mm 000.0 12*  090°




2 - Optionen. Korrektur des Winkels Alpha. (S. 26) Mit dieser
Option kann man den im Leerlauf durchlaufenen Winkel (Alpha)
korrigieren. Nachdem das Rohr eingelegt, der Gleitschuh angenahert
und die Lage des Gleitschuhhalters 3 programmiert wurde, Pedal 9/B
[Bend] dricken, um den Biegevorgang zu beginnen. Wenn man nun
feststellt, daB der eingestellte Korrekturwinkel modifiziert werden muf,
folgendermaBen vorgehen: gleichzeitig die Tasten 10 [+] und 11 [ent]
dricken; der Cursor auf dem Display blinkt und gestattet so die
Anderung des Werts (die Tasten [+] und [-] verwenden); anschlieBend
Taste 11 [ent] dricken. Danach Pedal 9/B [Bend] betatigen und den
Biegevorgang fortsetzen.

3 - Optionen. Korrektur des Biegewinkels. (S. 27) Mit dieser Option
kann man den programmierten Biegewinkel d&ndern. Nach Beginn des
Biegevorgangs die Maschine stoppen und gleichzeitig die Tasten 12
[-] und 11 [ent] dricken; der Cursor auf dem Display blinkt und
gestattet so die Anderung des Werts (die Tasten [+] und [-]
verwenden); anschlieBend Taste 11 [ent] driicken. Danach Pedal 9/B
[Bend] betdtigen und den Biegevorgang fortsetzen.

4 - Optionen. Wahl der Sprache fiir die Textanzeigen. (S. 28) Mit
dieser Option kann man die Sprache fir die Textanzeigen auf dem
Display wéhlen. Vorgehensweise: a) bei ausgeschalteter Maschine
gleichzeitig die Tasten 10 [+], 11 [ent] und 12 [-] gedrickt halten und
die Maschine mit dem Hauptschalter 5 einschalten: auf dem Display
erscheint dann die Anzeige "Choose your language" (Sprache
wahlen); b) mit Taste 10 [+] kann man unter den verfiigbaren
Sprachen die gewiinschte Sprache wéhlen; c) nach der Wahl Taste
11 [ent] driicken: die neue Sprache wird gespeichert.
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Optionen

1. Synchronisierung der Sechskantwelle (Achse "C").
2. Korrektur des Winkels Alpha (Korrekturwinkel).

3. Korrektur des Biegewinkels.

4. Wahl der Sprache fiir die Textanzeigen auf dem Display.

1 - Optionen. Synchronisierung der Sechskantwelle (S. 24): Diese
Operation kann ausgefihrt werden, wenn die Lage des
Biegesegments am Nullpunkt nicht richtig gespeichert wurde
(Probleme beim Nullfahren der Achse). Vorgehensweise:

a) die Maschine ausschalten und das Biegesegment herunternehmen;

b) bei ausgeschalteter Maschine eines der beiden Pedale der
Pedalsteuerung 9 niederdricken und gleichzeitig die Maschine mit
Hauptschalter 5 einschalten;

c¢) auf dem Display erscheint die Meldung "Ursprung C-Achse";

d) nun die Pedalsteuerung betdtigen, bis der Nullpunkt der
Sechskantwelle exakt mit dem auf dem Maschinengestell
eingestanzten Nullpunkt Gbereinstimmt;

e) Taste 11 [ent] dricken: die neue Lage der C-Achse wird
gespeichert und auf dem Display erscheint die Meldung "Eingabe
erfolgt". Nun ist die Maschine bereit zur Ausfithrung der Biegungen
(siehe die vorhergehenden Abschnitte).

Zur Beachtung: nicht versuchen mit der Maschine Rohre zu biegen,

wenn sie fir diese Operation nicht eingestellt wurde. Die Maschine
konnte hierbei beschadigt werden.
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PHASENEINSTELLUNG DER BIEGESEGMENTEWELLE

ACHSE "C"

VORGANG ZUR FESTLEGUNG
DES NULLPUNKTES ACHSE “'C”

BEGINN

VOR BEGINN DES VORGANGES
DAS BIEGESEGMENT AUS DEM AUSGESCHALTETEN
APPARAT ENTFERNEN

I MASCHINE EINSCHALTEN

ACHSE C AUSGANGSPOS

DURCH BETATIGUNG EINES DER PEDALE,
= '—-I DIE 6-KANTWELLE BIS ZUM 0 PUNKT
b, BRINGEN
»

ENT. l MIT ENT. TASTE GESPEICHERT

AUSGANGSPUNKT ACHSE C
EINGABE 0" PUNKT DER ACHSE C GESPEICHERT

GLEITSCHUH ANNAHERN
mm +... BIEGUNG 1
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Ercolina® Top Bender Art. 050 Elektrische Rohrbiegemaschine
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Betriebsanleitung
Ny Die Firma C.M.L. dankt lhnen fir den Erwerb des neuen Top
leis T Benders. Bei Beachtung der nachstehenden Anleitungen erweist sich
ﬁi—_ der Top Bender als bedienungsfreund- liches und unersetzliches
fT TIT T Arbeitsgerat.

Zur Beachtung: das Handbuch ist nach der Lektire an einem
sicheren Ort aufzubewahren, so daB es auch zu einem spateren
Zeitpunkt zu Rate gezogen werden kann!
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Ercolina® Top Bender Art. 050

BETRIEBSANLEITUNG
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Technische Daten

Gebrauch der Maschine . . .. .. ... ... .. .. ..
Wahl des Werkzeugs . . . ... .. ... ... ......
Biegewinkeleingabe . . . . . . ... ... Lo
Optionen . . . . . . ... o
Wartung

Anhang 1

Abhilfe bei Betriebsstorungen
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Biegen ohne Probleme . . . . ... ... .. ... ....
Abhilfe bei Problemen beim Biegen
Elektrische Schaltpline
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