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Vorwort

Vorwort

Mit dem Kauf dieser Maschine haben Sie sich fur ein Qualitéts-
produkt entschieden, welches hinsichtlich Technik und Robustheit
fur die hohen Anforderungen im professionellen Alltag ausgelegt
ist.

Lesen Sie alle hier enthaltenen Informationen, damit Sie mit der
Maschine schnell vertraut werden und ihre Funktionen in vollem
Umfang nutzen kénnen.

Diese Maschine dient ihnen viele Jahre lang, wenn Sie sie sach-
gerecht behandeln und pflegen.

Verwendungshinweise

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Magnet-Kernbohrma-
schine MAB 485 (nachfolgend als Maschine bezeichnet) und gibt
Ihnen wichtige Hinweise fir die Inbetriebnahme, die Sicherheit,
den bestimmungsgeméfen Gebrauch und die Pflege der Maschi-
ne.

Die Betriebsanleitung muss standig in der Nahe der Maschine
verfugbar sein. Sie ist von jeder Person zu lesen und anzuwen-
den, die mit der Bedienung, Stérungsbehebung und/oder Reini-
gung der Maschine beauftragt ist.

Bewahren Sie diese Betriebsanleitung auf und geben Sie diese
mit der Maschine an Nachbesitzer weiter.

Urheberrecht
Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschutzt.

Jede Vervielfaltigung bzw. jeder Nachdruck, auch auszugsweise,
sowie die Wiedergabe der Abbildungen, auch im veranderten
Zustand, ist nur mit schriftlicher Zustimmung des Herstellers
gestattet.
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Anhang

EG-Konformitétserkldarung

Name/Anschrift des Herstellers: BDS Maschinen GmbH
Martinstrale 108
D-41063 Mdnchengladbach

Wir erklaren, dass das Produkt

Fabrikat: Magnet-Kernbohrmaschine

Typ: MAB 485

den folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:

m EG-Richtlinie 2006/42/EG liber Maschinen
m EG-Richtlinie 2004/108/EG lber elektromagnetische Vertriaglichkeit

Folgende harmonisierte Normen wurden ganz oder teilweise angewandt:

e DINEN ISO 12100-1
e DIN ENISO 12100-2
e DIN EN 61029-1

DIN EN 61000-3
DIN EN 50082-1

DIN EN 55014-1

DIN EN 55014-2

o DIN EN 55104

Dokumentationsverantwortlicher nach EG-Richtlinie 2006/42/EG - Anhang Il Pkt.A.2.
war:

(Name, Vorname, Stellung im Betrieb des Herstellers)

Wolfgang Schréder, Techn. Direktor

Ménchengladbach, den 17.08.2009

(Rechtsverbindliche Unterschrift des Ausstellers)

32

MAB 485

Verwendungshinweise

Aufbau der Warnhinweise

MAB 485

In der vorliegenden Betriebsanleitung werden folgende Warnhin-
weise verwendet:

/\ GEFAHR

Ein Warnhinweis dieser Gefahrenstufe kennzeichnet eine
drohende gefihrliche Situation.

Falls die gefahrliche Situation nicht vermieden wird, kann dies
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren.

» Die Anweisungen in diesem Warnhinweis befolgen, um die
Gefahr des Todes oder schwerer Verletzungen von Perso-
nen zu vermeiden.

/\ WARNUNG

Ein Warnhinweis dieser Gefahrenstufe kennzeichnet eine
mogliche gefihrliche Situation.

Falls die gefahrliche Situation nicht vermieden wird, kann dies
zu Verletzungen fihren.

» Die Anweisungen in diesem Warnhinweis befolgen, um
Verletzungen von Personen zu vermeiden.

ACHTUNG

Ein Warnhinweis dieser Gefahrenstufe kennzeichnet einen
mdoglichen Sachschaden.

Falls die Situation nicht vermieden wird, kann dies zu Sach-
schaden fidhren.

» Die Anweisungen in diesem Warnhinweis befolgen, um
Sachschaden zu vermeiden.

HINWEIS

» Ein Hinweis kennzeichnet zusatzliche Informationen, die
den Umgang mit der Maschine erleichtern.




Verwendungshinweise

BestimmungsgeméaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieRlich fur Bohrarbeiten in magnetische
und nicht magnetische Metalle sowie zum Gewinde schneiden,
Senken und Reiben innerhalb der in den technischen Daten ange-
gebenen Grenzen bestimmt.

Eine andere oder dariiber hinaus gehende Benutzung gilt als
nicht bestimmungsgemaf.

/\ WARNUNG

Gefahr durch nicht bestimmungsgemaBe Verwendung!

Von der Maschine kénnen bei nicht bestimmungsgemafer Ver-
wendung und/oder andersartiger Nutzung Gefahren ausgehen.

» Die Maschine ausschlieRlich bestimmungsgemaR verwen-
den.

» Die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Vorgehens-

weisen einhalten.

Anspriiche jeglicher Art wegen Schéden aus nicht bestimmungs-
gemaler Verwendung sind ausgeschlossen.

Das Risiko tragt allein der Betreiber.

HINWEIS

» Achten Sie bei gewerblicher Nutzung auf die Einhaltung der
Unfallverhiitungsvorschriften und der Betriebssicherheitsver-
ordnung.

Haftungsbeschrankung

Alle in dieser Betriebsanleitung enthaltenen technischen Informa-
tionen, Daten und Hinweise fir die Inbetriebnahme, den Betrieb
und die Pflege entsprechen dem letzten Stand bei Drucklegung.

Der Hersteller Gibernimmt keine Haftung fur Schaden aufgrund
von Nichtbeachtung der Anleitung, nicht bestimmungsgeméaRer
Verwendung, unsachgemafien Reparaturen, uneriaubt vorge-
nommener Verénderungen oder Verwendung nicht zugelassener
Ersatz- und Zubehérteile, Werkzeuge und Schmiermittel.

MAB 485

Anhang

Technische Daten

Modell

Abmessungen (L x B x H)
MagnetfuB (L x B)
Nettogewicht ca.
Betriebsspannung
Leistungsaufnahme
Gerduschemission
Vibration

Hub

Kembohrer kurz
Kernbohrer lang
Spiralbohrer

Gewinde

Reiben

Senken

Drehzahl Stufe 1
Drehzahl Stufe 2
Thermoschutz
Voliwellenregelelektronik
Rechts-/Linkslauf
Spindelkonus
Kernbohreraufnahme
Lénge der Anschlussleitung:

Schutzklasse

MAB 485

Anhang

MAB 485
295 x 178 x 598 mm
168 x 84 mm
13 kg
230 VAC /50 Hz
1150 W
87 db(A)
0,81 m/s?
160 mm
@ 12-40 mm
@ 12-40 mm
max. @ 18 mm
max. M16
max. @ 18 mm
max. @ 40 mm
50 - 250 min™
100 - 450 min™'
Ja
Ja
Ja
MK2
KEYLESS MK 2/19 (3/4") Weldon
2,8 m
1
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Lagerung/Entsorgung

Lagerung/Entsorgung

Lagerung

Entsorgung
&

2
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Sollten Sie die Maschine langere Zeit nicht benétigen, reinigen
Sie sie wie im Kapitel Reinigung beschrieben. Bewahren Sie
die Maschine und alle Zubehérteile im Transportkoffer an einem
trockenen, sauberen und frostfreien Ort auf.

Entsorgung der Verpackung

Die Verpackung schiitzt die Maschine vor Transportschaden. Die
Verpackungsmaterialien sind nach umweltvertréaglichen und ent-
sorgungstechnischen Gesichtspunkten ausgewahit und deshalb

recyclebar.

Die Ruckfilhrung der Verpackung in den Materialkreislauf spart
Rohstoffe und verringert das Abfallautkommen.

Entsorgen Sie nicht mehr benétigte Verpackungsmaterialien
gemal den ortlich geltenden Vorschriften.

Entsorgung des Altgerates

Dieses Produkt darf innerhalb der Europdischen Gemeinschaft
nicht im normalen Hausmlill entsorgt werden.

Entsorgen Sie das Produkt gemaR der Elektro- und Elektronik
Altgerate EG-Richtlinie 2002/96/EC-WEEE (Waste Electrical and
Electronic Equipment).

Bei Ruckfragen wenden Sie sich bitte an die fur die Entsorgung
zustandige kommunale Behorde.

Entsorgung des Schmiermittels

/A WARNUNG

» Beachten Sie die Entsorgungshinweise des Schmiermittel-
herstellers.

MAB 485

Sicherheit

Sicherheit

/\ ACHTUNG

Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen miissen zum
Schutz gegen elektrischen Schlag, Verletzungs- und Brand-
gefahr die folgenden grundsétzlichen SicherheitsmaRnah-

\ men beachtet werden!

Grundlegende Sicherheitshinweise

MAB 485

m Verwenden Sie die Maschine nicht in feuer- oder explosions-
geféhrdeter Umgebung.

m Personen, die aufgrund ihrer kérperlichen, geistigen oder
motorischen Fahigkeiten nicht in der Lage sind, die Maschine
sicher zu bedienen, dirfen die Maschine nur unter Aufsicht
oder Anweisung durch eine verantwortliche Person benutzen.

m Personen mit Herzschrittmacher oder anderen medizinischen
Implantaten dirfen diese Maschine nicht verwenden.

m Kindern ist die Benutzung der Maschine nicht gestattet.

m Kontrollieren Sie die Maschine und die Anschlussleitung vor
der Verwendung auf dufere sichtbare Schaden. Nehmen Sie
eine beschadigte Maschine nicht in Betrieb.

m Priifen Sie vor Beginn der Arbeiten den ordnungsgemafen
Zustand des Sicherheitskette und die Funktion der Schalter
der Maschine.

m Lassen Sie Reparaturen an der Anschlussleitung nur von einer
Elektrofachkraft durchfiihren.

m Lassen Sie Reparaturen an der Maschine nur von einer auto-
risierten Fachwerkstatt oder vom Werkskundendienst durch-
fuhren. Durch unsachgemafe Reparaturen kénnen erhebliche
Gefahren fur den Benutzer entstehen.

m Eine Reparatur der Maschine wihrend der Garantiezeit darf
nur von einem vom Hersteller autorisierten Kundendienst vor-
genommen werden, andernfalls erlischt der Garantieanspruch.

m Defekte Bauteile diirfen nur gegen Original-Ersatzteile ausge-
tauscht werden. Nur bei diesen Teilen ist gewahrleistet, dass
die Sicherheitsanforderungen erflllt werden.



Sicherheit Stérungsbehebung

m Lassen Sie die Maschine wahrend des Betriebes nicht unbe- St6rungsbehebung
aufsichtigt.
m Lagern Sie die Maschine an einem trockenen, temperierten Storungsursachen und -behebung

Ort auerhalb der Reichweite von Kindern.

» Die Maschine nicht im Freien stehen lassen und keiner Feuch- [Fehler | Magliche Ursache | Behebung

tigkeit aussetzen.

Stecker nicht eingesteckt. Stecker einstecken.
m Achten Sie auf ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes ) ) )
(>300 Lux) Sicherungsautomat abge- Sicherungsautomat einschal-
' schaltet. ten.
s Verwenden Sie keine leistungsschwachen Maschinen fiir Der Motor startet nach
schwere Arbeiten. dem Betatigen des Ein/ Der Haftmagnet ist nicht

: Haft| t einschalten.
Aus-Schalters nicht oder eingeschaltet. altmagne

bleibt wéhrend des Be-

m Halten Sie die Maschine sauber, trocken und frei von Ol und triebs stehen. Pl E Sl S R . .
Fett. ter hat wegen Uberhitzung Maschine abkiihlen lassen.

der Maschine abgeschaltet.

m Achten Sie auf Sauberkeit am Arbeitsplatz.

m Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und Kiihlung des

Werkzeuges. Drehrichtung nicht gewahlt Drehrichtung vorwahlen.
: Zu viele Gerate am selben Anzahl der Geréate im Strom-
. Der Sicherungsautomat - . ]
Gefahr durch elektrischen Strom in der Elektroverteilung Stromkreis angeschlossen.  kreis reduzieren.
springt heraus. Maschine ist defekt. Kundendienst benachrichtigen.

/A GEFAHR 9
Lebensgefahr durch elektrischen Strom! Magnet nicht eingeschaltet. Magnet einschalten

im K Kkt mi henden Lei Der Haftmagnet funktio-
Beim Kontakt mit unter Spannung stehenden Leitungen niert nicht. Keine magnetische Ober-

oder Bauteilen besteht Lebensgefahr! Geeigneten Sockel verwenden.

Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise, um eine Ge- ] i I
fahrdung durch elektrischen Strom zu vermeiden: Kein Schmiermittel vorhan-

flache.

Schmiermittel einfillen

= I - . den.
> Offnen..Sle nicht das G?hause <?1Ier Maschine. Werden span- Die Schmierung funktio-
nungsfilhrende Anschliisse beriihrt besteht Stromschlagge- niert nicht Hahn zugedreht. Hahn éffnen.,
fahr. ’
» Tauchen Sie die Maschine oder den Netzstecker niemals in Anschlussnippel verstopft. Behdlter und Nippel reinigen.
Wasser oder andere Flussigkeiten.
» Verwenden Sie ausschlieRlich Verlangerungsleitungen oder HINWEIS :
Kabeltrommeln mit einem Kabelquerschnitt von 1,5 mm?. » Wenn Sie mit den vorstehend genannten Schritten das Problem nicht I6sen kénnen,
» Verwenden Sie nur Verldngerungsleitungen, die fir den wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.

Einsatzort zugelassen sind.
» Kontrollieren Sie den Zustand der Verlangerungsleitung
regelmélig und ersetzen Sie diese, wenn sie beschadigt ist.

» Vermeiden Sie Kérperberiihrung mit geerdeten Teilen (z.B.
Rohre, Radiatoren, Stahltrager), um die Gefahr des Strom-
schlages bei einem Defekt zu verringern.

8 MAB 485 MAB 485 29



Wartung Sicherheit

Wartung Verletzungsgefahr
/\ WARNUNG 1 /\ WARNUNG
Gefahr durch unsachgeméiRe Reparaturen! Verletzungsgefahr bei unsachgemafem Umgang mit der
Durch unsachgeméRe Reparaturen kénnen erhebliche Gefah- Maschine!
ren fir den Benutzer und Schaden an der Maschine entstehen. | Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise, um sich oder
» Reparaturen an Elektrogeraten diirfen nur vom Werkskun- andere nicht zu verletzen:
dendienst oder von Fachleuten durchgefiihrt werden, die | » Betreiben Sie die Maschine nur mit der in dieser Anleitung
vom Hersteller geschult sind. ' angegebenen Schutzausriistung (siehe Kapitel Persdnliche
Schutzausriistung).
|
Fiihrung des Maschinenschlittens nachstellen » Losen Schmuck vor Beginn der Arbeiten ablegen. Tragen

Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.
Sollte die Fihrung des Maschinenschlittens (14) Spiel aufweisen,

» Schalten Sie die Maschine vor jedem Werkz hsel und
muss diese nachgestellt werden. Gehen Sie dazu wie folgt vor: s e & S

vor jeder Wartung und Reinigung aus. Warten Sie, bis die

@ Losen Sie die Klemmschrauben. Maschine nicht mehr dreht.
@ Ziehen Sie gleichmaRig die Stellschrauben nach. » Ziehen Sie vor jedem Werkzeugwechsel und vor jeder War-
tung und Reinigung den Netzstecker aus der Steckdose, um
4 Drehen Sie die Klemmschrauben wieder fest. ein unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine zu verhindern.
» Greifen Sie wahrend des Betriebes nicht in das laufende
Kohlebiirsten auswechseln Werkzeug. Spéne nur bei still stehender Maschine entfer-
nen.

Der Austausch der Kohlebiirsten darf nur durch BDS oder eine
autorisierte Fachwerkstatt erfolgen. Bei eigenméchtigen Repara-
turen erlischt der Garantieanspruch.

» Bei Arbeiten auf einem Gerlst muss der Bediener mit einem
Auffanggurt gesichert werden, da die Maschine bei einem
Stromausfall einen geféhrlichen Pendelschlag ausfiihren

kann.
Kundendienst/Service » Prifen Sie vor jeder Verwendung den sicheren Halt des
Bei Fragen zum Kundendienst/Service wenden Sie sich an BDS. Elektromagneten auf dem Untergrund (siehe Kapitel Vorbe-
Wir nennen lhnen lhren nichstgelegenen Service-Partner. reitungen).

» Sichern Sie die Maschine mit der beigefiigten Sicherheits-
kette bei Arbeiten in schréager oder senkrechter Position und
bei Uberkopfarbeiten. Die Maschine kann herabfallen, wenn
der Magnet gel6st wird oder die Spannung ausfallt.

» Prifen Sie vor jeder Verwendung den sicheren Sitz des
Werkzeuges (siehe Kapitel Werkzeug einsetzen).

» Lassen Sie die Anschlussleitung nicht iber Ecken hdngen
(Stolperdrahteffekt).

28 MAB 485 MAB 485 9




Sicherheit

Vermeidung von Beschidigungen

10

'ACHTUNG

Mégliche Sachschaden bei unsachgeméaBem Umgang mit
der Maschine!

Beachten Sie die folgenden Hinweise, um Sachschaden zu
vermeiden:

» \Vergleichen Sie vor dem Anschlieen der Maschine die
Anschlussdaten (Spannung und Frequenz) auf dem Typen-
schild mit denen des Elektronetzes. Diese Daten miissen
Ubereinstimmen, damit keine Schaden an der Maschine
auftreten.

» Tragen Sie die Maschine immer am Handgriff; nicht an der
Anschlussleitung.

» Ziehen Sie die Anschlussleitung immer am Netzstecker aus
der Steckdose, nicht an der Netzleitung.
» Quetschen Sie die Anschlussleitung nicht ein.

» Setzen Sie die Anschlussleitung weder Hitze noch chemi-
schen Flissigkeiten aus.

» Ziehen Sie die Anschlussleitung nicht Giber scharfe Kanten
oder heiRe Oberflachen.

» Verlegen Sie die Anschlussleitung so, dass sie nicht vom
drehenden Teil der Maschine erfasst und aufgewickelt wer-
den kann.

MAB 485

Reinigung

Reinigung

A\ WARNUNG

» Schalten Sie die Maschine vor jeder Wartung und Reinigung
aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

» Bei Verwendung von Druckluft zur Reinigung Schutzbrille
und Schutzhandschuhe tragen und andere Personen im
Arbeitsbereich schitzen.

ACHTUNG . :

» Tauchen Sie die Maschine niemals in Wasser oder andere
Flussigkeiten.

Nach jeder Verwendung

€ Entfernen Sie das eingesetzte Werkzeug.
€ Entfernen Sie Spane und Kuhimittelreste.

€ Reinigen Sie das Werkzeug und die Werkzeugaufnahme an
der Maschine.

€ Reinigen Sie die Flihrung des Maschinenschlittens.

# Verpacken Sie die Maschine und das Zubehér wieder im
Transportkoffer.

MAB 485
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Behebung von Blockaden Sicherheit

Behebung von Blockaden Sicherheitseinrichtungen
/\ WARNUNG Wiederanlaufschutz
Schnittgefahr an gebrochenen Werkzeugteilen oder Spa- HINWEIS
nen. . . . » Die Maschine stoppt automatisch, wenn der Haltemagnet
» Vor Beginn der Arbeiten Schutzhandschuhe anziehen. abgeschaltet wird oder ein Stromausfall eintritt.

Bei Blockade durch Bruch des Werkzeuges: Um ein unerwartetes Anlaufen der Maschine beim Wiederein-

€ Maschine ausschalten. Netzstecker aus der Steckdose schalten des Haltemagneten oder bei Riickkehr der Stromver-
ziehen. sorgung zu verhindern (Wiederanlaufschutz), muss die Maschine

Uber den Ein-/Ausschalter erneut ei haltet werden.

€ Maschinenschlitten mit Handhebel in obere Position bringen. © phandhdadhhtlaLghi ¢

& Defektes Werkzeug austauschen. Spane entfernen. Magnetindikator

Bei sonstiger Blockade: Der Magnetindikator dient zur optischen Kontrolle der Magnet-

@ Maschine am Motorschalter ausschalten. Haftmagnet einge- haltekraft.

schaltet lassen. m Magnetindikator leuchtet GRUN:

@ Maschinenschlitten mit Handhebel in obere Position bringen. Die Magnethaltekraft entspricht den Mindestanforderungen.
Die Bearbeitung kann erfolgen.

m Magnetindikator leuchtet ROT:
Die Magnethaltekraft ist nicht ausreichend. Es darf keine Bear-
beitung mit der Maschine erfolgen. Dies kann der Fall sein bei
zu geringer Materialstarke, unebener Oberfléche oder durch
Lack-, Zunder- oder Zinkschichten.

& Spane entfernen und Werkzeug prifen.

Uberhitzungsschutz

Die Maschine ist mit einem Uberhitzungsschuiz ausgestattet. Soll-
te die Maschine zu heill werden, schaltet sie sich automatisch ab.

Fuihren Sie die nachfolgenden Arbeitsschritte durch, bevor Sie mit
der Maschine weiter arbeiten:

@ Entfernen Sie eventuelle Blockierungen.

& Lassen Sie die Maschine im Leerlauf fur ca. 2 Minuten
laufen.

Danach ist die Maschine wieder einsatzbereit.

26 MAB 485 MAB 485 1



Sicherheit

Persénliche Schutzausriistung

Folgende Schutzausristung bei allen Arbeiten mit der Maschine
tragen:

Symbol Bedeutung

Eng anliegende Arbeitsschutzkleidung mit geringer
Reil¥festigkeit

Schutzbrille zum Schutz der Augen vor umher fliegen-
den Teilen und Fliissigkeiten

Sicherheitsschuhwerk zum Schutz vor herab fallen-
den Gegenstanden

Arbeitshandschuhe zum Schutz vor Verletzungen

o
o

Folgende Schutzausriistung bei besonderen Arbeiten zusétzlich

tragen:

Bedeutung

Schutzhelm zum Schutz des Kopfes vor herab fallen-
den Gegenstanden

Gehérschutz in Umgebungen mit Gerduschemissio-
nen >80 dB(A)

Auffanggurt anlegen bei Absturzgefahr

000

12 MAB 485

Verwendung

Gewinde schneiden

Die Maschine ist mit einer Drehrichtungsumschaltung ausger(stet
und kann auch zum Gewinde schneiden verwendet werden.

Zum Gewinde schneiden wie folgt vorgehen:

L 4
*

Reiben/Senken

Stellen Sie das Bohrloch fiir das Gewinde her.

Schalten Sie die Maschine aus und stellen Sie die niedrigste
Getriebstufe und Drehzahl ein.

Stellen Sie am Schalter (23) die Drehrichtung auf Rechts-
lauf (R).

Spannen Sie den Gewindebohrer mit Hilfe des passenden
Gewindebohreradapters in die Maschine ein.

Schalten Sie die Maschine ein und setzen Sie den Gewinde-
bohrer am Bohrloch an.

Fahren Sie den Maschinenschlitten am Handhebel (11) ohne
Druck auszuiiben nach, bis die gewiinschte Gewindelénge
hergestellt ist.

Schalten Sie die Maschine aus und stellen Sie am Schal-
ter (23) die Drehrichtung auf Linkslauf (L).

Schalten Sie die Maschine wieder ein und lassen Sie den
Gewindebohrer ganz aus dem Werkstiick herausfahren. Fiih-
ren Sie anschlieRend den Maschinenschlitten am Handhe-
bel (11) nach oben, um den Gewindeanschnitt zu schiitzen.

Die Maschine kann auf Grund ihres weiten Drehzahlbereiches
auch zum Reiben oder Senken verwendet werden.

» Beachten Sie die in den technischen Daten angegebenen
Grenzen der verwendbaren Werkzeuge zum Reiben und
Senken.

MAB 485
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Verwendung Bestandteile/Lieferumfang

Bohren mit Kernbohrern Bestandteile/Lieferumfang
Zum Bohren mit Kernbohrern gehen Sie wie folgt vor:
€ Montieren Sie das Schnellwechselbohrsystem (A) und Maschinentibersicht

schliefien Sie die Kuhlschmiereinrichtung an.

€ Setzen Sie den passenden Auswerferstift in den Kernbohrer
ein und setzen Sie den Kernbohrer in das Schnellwechsel-
bohrsystem (A) ein.

@ Platzieren Sie die Maschine am Einsatzort, richten Sie sie 6
aus und schalten Sie den Haftmagneten ein. T—

¢ Wihlen Sie die geeignete Drehzahl und schalten Sie die
Maschine ein.

HINWEIS

Beachten Sie die folgenden Hinweise beim Bohrvorgang mit
Kernbohrern: 5.

» Das Bohren mit Kernbohrern erfordert keinen gro3en
Kraftaufwand. Bei gréRerem Druck beschleunigt sich der
Bohrvorgang nicht. Der Bohrer nutzt schneller ab und die
Maschine kann Uberlastet werden.

» Verwenden Sie die an der Maschine angebrachte Kiihl-
schmiereinrichtung mit Hochleistungsschneidd! BDS 5000.

» Bei Arbeiten Uber Kopf kann die Kilhischmiereinrichtung e
nicht verwendet werden. Benutzen Sie in diesem Fall das
Hochleistungsfettspray ZHS 400. Sprihen Sie den Bohrer
vor dem Bohren von Innen und AuBen mit Fettspray ein. Bei 2
gréReren Bohrtiefen diesen Vorgang wiederholen.

» Achten Sie auf einen regelméaRigen Spanabfluss. Bei grofie-
ren Bohrtiefen den Span brechen.
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Verwendung

Bohren mit der Maschine

Bohren mit Spiralbohrern

Zum Bohren mit Spiralbohrern gehen Sie wie folgt vor:

@ Setzen Sie Spiralbohrer mit MK-Konus von unten in den
Spindelkonus (3) der Maschine ein.

@ Setzen Sie Spiralbohrer mit geradem Schaft nach Montage
des Bohrfutters (H) in das Bohrfutter ein.

@ Platzieren Sie die Maschine am Einsatzort, richten Sie sie
aus und schalten Sie den Haftmagneten ein.

¢ Wahlen Sie die geeignete Drehzahl und schalten Sie die
Maschine ein.

HINWEIS

Beachten Sie die folgenden Hinweise beim Bohrvorgang mit
Spiralbohrern:

» Bei zu grollem Druck kann der Bohrer ausgliihen und die
Maschine kann Gberlastet werden.

» Bei Arbeiten ber Kopf das Hochleistungsfettspray ZHS
400 verwenden. Spriihen Sie den Bohrer vor dem Bohren
mit Fettspray ein. Bei gréReren Bohrtiefen diesen Vorgang
wiederholen.

» Achten Sie auf einen regelmaRigen Spanabfluss. Bei gréfie-

ren Bohrtiefen den Span brechen.

MAB 485
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Verwendung

Drehzahlbereich wahlen

ACHTUNG 1
» Die Umschaltung des Getriebes nur im Siillstand der Ma-
schine durchfiihren.

Die Maschine verflugt Uber ein Getriebe mit zwei mechanischen
Getriebestufen:

Getriebestufe 1: 250 min™'
Getriebestufe 2: 450 min™

@ Zur Einstellung der Getriebestufe stellen Sie bei ausgeschal-
teter Maschine den Wahlhebel (5) auf Stufe 1 oder 2.

HINWEIS

» Wahlen Sie den Drehzahlbereich in Abhangigkeit von Werk-

stoff und Bohrdurchmesser.

Einstellen der Drehzahl

22

Die Maschine verfligt neben dem mechanischen Getriebe zusatz-
lich tiber einer Vollwellenregelelektronik, mit der sich die Drehzahl
stufenlos einstellen |&sst.

& Stellen Sie zuerst die passende Getriebestufe ein und pas-
sen Sie anschlieBend die Drehzahl mit der elektronischen
Drehzahlregelung (7) an.

Getriebestufe 1: 50 - 250 min™
Getriebestufe 2: 100 - 450 min™'

HINWEIS

» Nach Méglichkeit wahlen Sie immer eine Einstellung mit
niedriger Getriebeabstufung und hoher Motordrehzahl. So-
mit ist der Motor mit hohem Drehmoment eingestellt und vor

Uberhitzung bei starker Belastung geschitzt.
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Vor dem Erstgebrauch

Transportinspektion

Die Maschine wird standardmaRig mit den im Kapitel Bestandtei-
le/Lieferumfang angegebenen Komponenten geliefert.

HINWEIS

» Priifen Sie die Lieferung auf Volistandigkeit und auf sichtba-
re Schaden. Melden Sie eine unvollstédndige oder bescha-
digte Lieferung umgehend ihrem Handier/Lieferanten.

Vorbereitungen

In diesem Kapitel erhalten Sie wichtige Hinweise zu den notwen-
digen Vorbereitungen vor dem Beginn der Arbeiten.

Zusitzliche SicherungsmaRBnahmen bei bestimmten Arbeiten

Bei den nachfolgend aufgefuhrten Arbeiten sind zusétzliche Si-

cherheitsvorkehrungen zu treffen:

Nicht waagerechte Arbeitsposition

MAB 485

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herabfallen der Maschine.

Bei Arbeiten in schrager oder senkrechter Lage oder Uberkopf
muss die Maschine mit der mitgelieferten Sicherheitskette (D)
gegen Herabfallen gesichert werden.

» Priifen Sie die Sicherheitskette vor Verwendung auf ein-
wandfreie Funktion. Eine beschédigte Sicherheitskette darf
nicht verwendet werden. Tauschen Sie eine beschadigte
Sicherheitskette sofort aus.

» Bringen Sie die Sicherheitskette so an, dass sich die Ma-
schine beim Abrutschen vom Bediener weg bewegt.

» Legen Sie die Sicherheitskette moéglichst spielfrei um den
Handgriff der Maschine.

» Prifen Sie vor Beginn der Arbeiten den sicheren Sitz der
Sicherheitskette und des Verschlusses.

» Verwenden Sie die im Kapitel Persénliche Schutzausriis-

tung angegebene Schutzausristung.

Vor dem Erstgebrauch
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Vorbereitungen
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Arbeit auf einem Geriist

/\ WARNUNG

Absturzgefahr durch plétzliche Pendelbewegung der Ma-
schine.

Bei Arbeiten auf einem Gerust kann die Maschine beim An-
laufen oder bei Stromausfall eine plétzliche Pendelbewegung
ausfihren.

» Sichern Sie die Maschine mit der beiliegenden Sicherheits-
kette (D).

» Sichern Sie sich gegen Absturz durch Aniegen eines Auf-
fanggurtes.

Beschaffenheit des Untergrundes priifen

Die Magnethaftkraft ist abhéngig von der Beschaffenheit des
Untergrundes. Die Haftkraft wird durch Farb-, Zink- und Zunder-
schichten sowie Rost stark vermindert.

Folgende Voraussetzungen muss der Untergrund erfiillen, damit
eine ausreichende Magnethaftung hergestellt werden kann:
m Der Untergrund muss magnetisch sein.

m Die Haftflache und der Magnetful® (13) missen sauber und
fettfrei sein.

m Die Haftfliche muss frei von Unebenheiten sein.

Hm.- ———
P Reinigen Sie den Untergrund und den MagnetfuRR (13) der
Maschine vor Verwendung.

» Entfernen Sie Unebenheiten und losen Rost vom Unter-
grund.

» BDS bietet im Zubehdrprogramm spezielle Haltevorrichtun-
gen an.

Die beste Haftwirkung wird auf kohlenstoffarmen Stahl mit einer
Stérke von mindestens 20 mm erreicht.
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Verwendung

Verwendung

Haftmagnet ein-/ausschalten

Haftmagnet einschalten

Schalten Sie den Haftmagneten nur ein, wenn die Maschine
auf einem magnetischen Untergrund steht, um eine Uberhit-
zung des Magneten zu verhindern.

Schalten Sie den Schalter (22) ein. Die Kontrollleuchte im
Schalter (22) leuchtet.

Prifen Sie die Magnethaltekraft mit dem Magnetindika-

tor (24). Bei ausreichender Magnethaltekraft leuchtet die
Kontrollleuchte MAGNET POWER (24) griin. Leuchtet die
Kontrollleuchte MAGNET POWER (24) rot, steht nicht geni-
gend Magnethaltekraft zur Verfugung.

>

Die maximale Magnethaltekraft steht erst nach dem Ein-
schalten des Motors zur Verfiigung.

Haftmagnet ausschalten

@ Sichern Sie die Maschine am Handgriff (10), um ein Abrut-

schen der Maschine zu verhindern.

4 Schalten Sie den Schalter (22) aus. Die Kontrollleuchte im

Schalter (22) erlischt.

Maschine ein-/ausschalten

@ Schalten Sie die Maschine am Ein-/Ausschalter (21) mit dem

grinen Knopf ein (1) und mit dem roten Knopf aus (O).

HINWEIS

>

>

Die Maschine lasst sich nur einschalten, wenn zuvor der
Haftmagnet eingeschaltet wurde.

Lassen Sie eine stark erhitzte Maschine zur Kiihlung im
Leerlauf ca. 2 Minuten nachlaufen.

Die Maschine schaltet sich bei Stromausfall oder Abschalten
des Haftmagneten automatisch aus.

MAB 485




Vorbereitungen
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Schnellwechselbohrsystem KEYLESS
Werkzeug einsetzen
@ Setzen Sie das Schnellwechselbohrsystem KEYLESS (A) in
J den Spindelkonus (3) der Maschine ein.
' @ SchiielRen Sie die Leitung fiir das Schmiermittel an.

Futter ein.

HINWEIS

‘ ,-1 ¢ Offnen Sie das Schnellwechselbohrsystem (A) durch Hoch-
schieben der Hulse und setzen Sie das Werkzeug in das

» Vor dem Einsetzen des Kernbohrers den passenden Aus-
werferstift einsetzen.

/A\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsch eingesetztes Werkzeug

oder Werkzeugaufnahme.

» Priifen Sie durch kurzes Drehen des Werkzeuges, ob die
Spannhtlse eingerastet ist.

Werkzeug enthehmen

& Offnen Sie das Schnellwechselbohrsystem (A) durch Hoch-
schieben der Hilse und nehmen Sie das Werkzeug nach
unten heraus.

Adapter fiir Gewindebohrer

“1 Werkzeug einsetzen
o @ Setzen Sie den Gewindebohrer in den passenden Adapter
c,l fur Gewindebohrer (G) ein.

@ Setzen Sie den Adapter mit Gewindebohrer (G) in das
Schnellwechselbohrsystem KEYLESS (A) ein.

Werkzeug entnehmen

& Offnen Sie das Schnellwechselbohrsystem (A) durch
Hochschieben der Hilse und nehmen Sie den Adapter fur
Gewindebohrer (G) nach unten heraus.

ALV

€ Entnehmen Sie den Gewindebohrer nach unten aus dem
Adapter fir Gewindebohrer (G).
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Stahl mit geringer Dicke

Zum Bohren in Stahl mit geringer Dicke muss eine zusétzliche
Stahlplatte (Mindestabmessung: 100 x 200 x 20 mm) unter dem
Werkstiick angebracht werden. Sichern Sie die Stahlplatte gegen
Herabfallen.

NE-Metalle oder Werkstiicke mit unplaner Oberfliche

Zum Bohren in NE-Metalle oder bei Werksticken mit unplaner
Oberflache muss eine spezielle Haltevorrichtung verwendet
werden.

'HINWEIS

» BDS bietet im Zubehdrprogramm spezielle Spannvorrichtun-

gen fir Rohre und nicht magnetische Werkstoffe an.

Werkzeug einsetzen

Die Maschine ist mit einer MK-Werkzeugaufnahme ausgestattet.
Je nach Art des zu verwendenden Werkzeuges miissen entspre-
chende Bohrfutter, Schnellspannsysteme oder Adapter eingesetzt
werden.

Zu verwendende Werkzeugaufnahme

Werkzeuge mit Werkzeug direkt in den Spindelkonus (3)
Konus MK einsetzen.

Werkzeuge mit Schnellwechselbohrsystem KEYLESS (A)
Weldonschaft 19 mm verwenden.

Werkzeuge mit Zahnkranzbohrfutter (H) mit Kegeldorn
geradem Schaft MK2/B16 (F) verwenden.

Schneliwechselbohrsystem KEYLESS (A)
Gewindebohrer mit passendem Adapter (G) fur Gewinde-
bohrer verwenden.

MAB 485

Vorbereitungen
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Vorbereitungen

Sicherheitshinweise

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr!

> Verwenden Sie keine beschadigten, verunreinigte oder
abgenutzte Werkzeuge.

» Fihren Sie Werkzeugwechsel nur bei ausgeschaiteter und
still stehender Maschine durch. Ziehen Sie den Netzstecker
aus der Steckdose.

» Prifen Sie nach dem Einsetzen den sicheren Sitz des
Werkzeugs.

» Verwenden Sie nur fiir diese Maschine passendes Werk-
zeug, Adapter und Zubehér.

MK-Werkzeugaufnahme
Werkzeug einsetzen

€ Saubern Sie vor dem Einsetzen den Schaft des Werkzeu-
ges, Adapters oder Bohrfutters und den Spindeikonus (3) der
Maschine.

® Setzen Sie das Werkzeug von unten in den Spindelkonus (3)
der Maschine ein.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsch eingesetztes Werkzeug!

> Prifen Sie den korrekten Sitz des Werkzeuges, Adapters
oder Bohrfutters in der MK-Werkzeugaufnahme.

Werkzeug entnehmen

@ Drehen Sie das Werkzeug, bis der Austreiber (E) in die Off-
nung fur den Austreiber (4) rutscht.

@ Das Werkzeug mit dem Austreiber (E) aushebeln oder mit
einem Schlag gegen den Austreiber das Werkzeug I6sen.

Vorbereitungen

Zahnkranzbohrfutter
Werkzeug einsetzen

@ Stecken Sie das Zahnkranzbohrfutter (H) auf den Kegel-
dorn (F) und setzen Sie die Kombination in den Spindelko-
nus (3) der Maschine ein.

¢ Offnen Sie das Bohrfutter und setzen Sie das Werkzeug in
das Bohrfutter ein.

€ Drehen Sie das Bohrfutter von Hand zu und ziehen Sie das
Bohrfutter mit dem Spannschliissel fest.

Werkzeug entnehmen

@ Ldsen Sie das Bohrfutter mit dem Spannschliissel und ent-
nehmen Sie das Werkzeug.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr!

P Ziehen Sie das Bohrfutter nur mit dem dafiir vorgesehenes
Spannschlissel fest.

» Entnehmen Sie nach dem Spannen/Entspannen immer den
Spannschlussel aus dem Bohrfutter.

MAB 485
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Garantiebeleg

Fir BDS Elektrowerkzeuge gilt eine Garantiefrist von 12 Monaten ab
Verkaufsdatum.

Schaden, die auf natirliche Abnutzung, Ubertastung oder
unsachgemaRe Behandlung der Maschine zurlickzufihren sind,
bleiben von der Garantie ausgeschlossen.

Schaden, die durch Material- oder Herstellerfehler entstanden sind,
werden unentgeltiich durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseiligt.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn das Gerat
unzerlegt und frei Haus an BDS oder an den zusténdigen
Vertragspartner gesandt wird.

Anspriche auf Schadensersatz kénnen aus dieser Garantiezusage
nicht abgeleitet werden.

Bitte Garantieschein ausfillen oder Kaufbeleg beilegen.
Maschinentyp

Maschinennummer

Verkaufsdatum

Stempel/Unterschrift Fachhandel

Fehlermeldung

BDS Maschinen GmbH
Martin Str. 108
D 41063 Ménchengladbach

www.bds-maschinen.de
info@bds-maschinen.de
export@bds-maschinen.de

Warranty

The warranty period for BDS Electric Tools is 12 months as of the
date of purchase.

Damages due o wear and tear, overload or improper handling of the
machine are excluded from the warranty. Bamages that are due to
fault in material or defect of fabrication will be remedied free of costs
by compensation delivery or repair.

Complaints can only be accepted if the device is sent undismantled
and free to BDS or to a competent service partner.

Claims for damages cannot be derived from this warranty.
Please fill out the warranty or add the purchase receipt.

Machine type
Machine number
Date of purchase

Stamp/signature specialized dealers

Error description

Certificat de garantie

Pour les outils électriques BDS donne une garantie de 12 mois a
partir du date de vente.

Sont exclus de la garantie les dommages causés par usure,
surcharge ou maniement inadéquat de la machine. Les dommages
causés par défauts de matiére ou de fabrication sont réparés
gratuitement par foumiture de rechange ou réparation.

Des réclamations ne peuvent étre acceptées que dans le ¢as ol la
machine n'est pas démontée et envoyée franco domicile &4 BDS ou
au concessionnaire compétent.

Vous ne pouvez pas dériver de cette engagement de garanfie une

droit 2 indemnité.
Veuillez ajouter le certificat de garantie ou la facture.

Type de machine
Numéro de machine
Date de vente

Cachet/ Signature commerce spécialisé

Message d'erreur




Comprobante de garantia

Las herramientas eléctricas BDS tienen un plazo de garantia de 12
meses a partir de la fecha de venia.

Los dafios originados por desgaste natural, sobrecarga o manejo
inadecuado de la maquina quedan excluidos de la garantia. Los
dafios originados por desperfectos del material o faitas del fabricante
son reparados de forma gratuita mediante sustitucion o reparacién.

Las reclamaciones pueden reconocerse tan solo si la maquina se
remila sin desmontar franco domicilio a BDS o al distribuidor
competente.

De esta garantia no pueden deducirse reclamaciones de dafios.

Por favor rellene el boletin de garantia o adjunte el comprobante de
la compra.

Tipo de maquina
Numero de maquina
Fecha de venta

Sello / firma del comercio

Aviso de fallo

BDS Maschinen GmbH
Martin Str. 108
D 41063 Monchengladbach

www.bds-maschinen.de
info@bds-maschinen.de
export@bds-maschinen.de

Garanzia
Le apparecchiature elettriche BDS suno coperte da garanzia per un
periodo di 12 mesi dalla data di acquisto
| danni Aconducibili alla normale usura, al sovraccarico oppure
all'utilizzo improprio dell'apparecchio sono esclusi da garanzia.
| danni causati da difetti di materiale o di produzione saranno riparati
gratuitamente con la sostifuzione o con la riparazione.
I reclami si accettano esclusivaments se I'apparecchio viene
restituito integro e franco destino alla BDS o al concessionario di
competenza.
Dalla presente promessa di garanzia non & possibile derivare alcuna
pretesa di risarcimento danni.

Si prega di compilare il certificato di garanzia di allegare la prova
d'acquisto.

Tipo macchina
Codice macchina
Data di acquisto

Timbro/Firma Rivenditore specializzato

Messaggio d'errore

[apanTuiiHble obasaTenbcTaa

[apasTuitHbIli cpok akcnnyaTtaumm BDS anextpouspenii
- 12 mecsleB co gHs npogaxu.

lapaHT1s He pacrnpocTpaHseTca Ha M3[envn ¢
NOBpeXAEHNAMU, KOTOpble NPOU3OLWNK NO NPUYUHE
ecTecTBeHHOro U3HOCa, Neperpy3Kku ANeKTpoaBUraTens
Unn HeHagnexauwiero obpaweHus ¢ U3genuem.
HeucnpaeHocTH, AonyLeHHbIe No BUHE U3MOTOBUTENA
unu u3s sa aedexta matepuana, ycTpaHsaIOTCS
fesBOaMeaHO NOCpeiCTBOM NOCTABKMU 3anuacTei unu
pemoHToM. Pexnamauymn MoryT 6biTb NPUHATEI TONLKO B
TOM criydae, ecnm usgenme B HepasobpaHHoOM Buge 1 3a
CBOIi cYeT OTChINAeTCA HeNoCPeACTBEHO UBFOTORUTENIO
W nonsomouHoMmy npegctasutenio BDS gns
pemoHTa. TpeBosaHWA Ha BoaMelyeHUe 3aTpaT Ha
PEMOHT He NPUHUMAIOTCH.

MNoxanyticTa 3anonHKTe rapaHTWiiHGIA TaNoH unu
NpUIICHUTE ACKYMEHT NOATBEPXAAOLWMI haKT NOKYTIKK.

Tun nagerms
Homep uzpenus
Oata npogaxu
Meyate/Mognues

Onucanue pedexta




