DOKUMENTATION LGun / LION Gun HYTORC

Stand: 05.05.2017 SEIS GMBH

1. JOB-Data Menu

Damit bei der Verschraubung Daten protokolliert werden, muss die Dokumentation in der LGun / Lion-Gun
aktiviert werden. Alle dazu bendétigten Optionen finden Sie im ,MAIN MENU unter der Rubrik ,JOB DATA“.

Schritt 1: Durch driicken des linken (1) und mittleren (2) Einstellknopfs gelangen Sie in das ,, MAIN MENU"“.

ANGLE: | RELEASE. o
50 deg 10 deg

TORQUE:

402 N-m

o

Halten Sie die beiden Knopfe solange gedriickt bis sich das neue Fenster ,MAIN MENU* 6ffnent.
MAIN MENU

JOB DATA
SYSTEM
ADMIN
POWER OFF
EXIT MENU

¥ 2> ™

Schritt 2: Driicken Sie die linke (1) Einstelltaste einmal, um den Meniipunkt ,JOB DATA” auszuwé&hlen und
bestéatigen Sie dann lhre Auswahl mit dem mittleren Knopf (2).

OFER
i

POWER OFF
EXIT MENU
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2. Erstellung eines Jobs

Schritt 1: Wahlen Sie ,,JOB
SELECT” und bestatigen Sie
diesen mit der mittleren Taste.

JOB DATA

JOB SELECT
DATA HISTORY
GEMERATE C5V FILE
MAIN MENU

8 % =5 T

Schritt 4: Geben Sie die
gewdiinscht Jobnummer wie
bereits in Schritt 2 erklart ein und
bestatigen Sie lhre Angabe.

JOB DATA
JOB SELECT
EMTER JOB DATA HISTORY
NUMBER GENERATE C5V FILE
- MAIN MENU
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ADMIN

ENTER
UMLOCK CODE
2777
MOTE: Wrang code returns
Leser to previous scresn.
N Bmit on number of attempts.

See adminisiraion for comedt code.

AR

Schritt 5: Sie gelangen wieder in
das ,JOB DATA” Menu, wahlen

Sie hier die Option ,, MAIN
MENU“ aus.
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Schritt 3: Wahlen Sie den

Menipunkt ,JOB NUMBER" aus
und bestatigen Sie lhre Eingabe
mit dem mittleren Knopf.
JOB SELECT

el JOB NUMBER

END JOBS

™S>V

Schritt 6: Mit ,,EXIT MENU*
verlassen Sie die Einstellungen

MAIN MENU

OPERATION
JOB DATA
SYSTEM
ADMIN
POWER OFF
EXIT MENU

EFEERE
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Schritt 7: Das Display zeigt nun im Hauptfenster den Status ,,JOB ON“, sowie die eingetragene Job-Nr. (in
diesem Fall 0111) an.

\
30y T ey,
TOROUE:

Status ,,JOB ON“

Job-Nr. ,0111“
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4. Job beenden / Daten iibertragen
Nach Beendigung der Verschraubung muss vor dem auslesen der Daten der Job beendet werden. Gehen Sie

in das ,, JOB DATA” Menu wie unter 1. JOB-Data Menu beschrieben.

Schritt 1: Wahlen Sie ,,JOB
SELECT” und bestatigen Sie
diesen mit der mittleren Taste

JOB DATA

JOB SELECT
DATA HISTORY
GEMERATE G5V FILE
MAIN MENU

. . T

Schritt 4: Sie gelangen wieder in
das ,,JOB DATA” Menu.

Drucken Sie den linken Knopf so
lange bis ,,Generate CSV File”
ausgewahlt ist und bestdtigen Sie
mit dem mittleren Knopf lhre
Eingabe.

Schritt 2: Geben Sie zum
entsichern den CODE 0000 (je
nach Konfiguration kann der
Code abweichen) ein. Driicken
Sie dazu den linken Knopf so oft
bis die Zahl 0 erscheint und
springen Sie mit dem mittleren
Knopf zum nachsten Feld. Nach
Eingabe aller Zahlen bestéatigen
Sie ihre Eingabe mit dem
mittleren Kopf. .

ADMIN

ENMTER
UNLOCK CODE
7777

NOTE: Wrong code returns
LEsEr to previous screen.
Mo Bmit on number of attempts.

Sea aoministrator for comedt code.

NEIE

Schritt 5: Durch driicken des
linken oder rechten
Einstellknopfes blattern Sie durch
alle auf dem Werkzeug
gespeicherten Jobs. Wahlen Sie
den gewlinschten Job aus und
bestatigen Sie lhre Angabe mit
dem mittleren Knopf.

HYTORC - Seis GmbH
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JOB DATA SELECT JOB NUMBER
JOB SELECT
DATA HISTORY JOB#  EVENTS
# GENERATE CSV FILE N/A 00019
MAIN MENU
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Schritt 3: Wahlen Sie den
Menipunkt ,,END JOBS” aus und
bestatigen Sie Ihre Eingabe mit
dem mittleren Knopf.

JOB SELECT

JOB NUMBER
END JOBS

>V

Schritt 6: Erscheint das USB-
Symbol im Display folgen Sie der
Anweisung und schlieRen Sie das
Werkzeug an den PC an.

Connect USB cable to
Download. Press any
button before disconnecting

'
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Schritt 7: Um das Werkzeug an den PC anzuschlieBen verwenden Sie eine Micro USB Kabel:

Frejaepen Ansicht Vel ten
i)
I fﬂ K| Extra groBe Symbole (] GroBe Symbole =1 2 [%
s v
Kleine Symbole ‘

s MittelgroBe Symbole

Navigatlofsberelth 8% Liste ‘ m *:: ::\(::iiltlev aumElier:;Zk“v Optifnen
Bereiche
T e *» Dies.. » Wechseldate... v ¢ Wechseldatentrager (I:)" durchsuchen L
-
% Favoriten & Name Anderungsdatum
B Desktop EL) HTUICLOG
% Downloads
‘& SkyDrive

% Zuletzt besucht

1% Dieser PC
=| Bilder
m Desktop . . .
ookmed  |NF Wechseldatentrager liegt je nach

::3‘”1'“‘ Einstellung Ihres PCs nicht zwangsweise
usl
g vieeos | auf dem Laufwerkbuchstaben ,1“

;, Lokaler D:

S Werkstatt
e Wechseldatentrager (I:) 44— >

1 Element
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Daten in EXCEL importieren
Um die Daten leserlich in Excel anzeigen zu kdnnen miissen Sie diese mit den nachfolgenden Schritten
importieren:

Schritt 1:
Offnen Sie Excel und klicken Sie auf den Reiter ,Daten”. Mit einem Doppelklick auf , Externe Daten abrufen”
und , Aus Text” 6ffnet sich ein neues Fenster.

B Hd & =

Mappe1 - Excel ?7 @3

START EINFUGEN SEITENLAYOUT FORMELN UBERPRUFEN ANSICHT ENTWICKLERTOOLS signotec SignoSign  Hyt
[=] Verbindungen A Loscher ¥ [E Blitzvorschau f-o i)
M2 2 Sy = %
L ) ) Erneut 2 ) | Duplikate entfernen B 2 .
Externe Daten Alle z| Sortieren | Filtern : Textin Gliederung
abrufen aﬁalisieren & erkniipfungen bearbeiten | # Y- Erweitert Spalten =% Datentberprifung ~ -
Verbindungen Sortieren und Filtern Datentools
Vorhandene
Verbindungen E F G H ! J K
= i Daten aus Text abrufen
: 1 Daten aus einer Textdatei
4 | importieren.
=
6
Schritt 2:

Markieren Sie vom Wechsellaufwerk die Datei ,,HTUICLOG” und bestétigen Sie diese mit dem Button
»lmportieren”:
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Textdatei importieren X
®© v 1 e > DieserPC » Wechseldatentrager (1) v e ur.. P
Organisieren v Neuer Ordner =y 0 @

o~ " % frderunaed. Date,Time,Event,Torque,Torquech
B Desktop Name Anderungsds gock ‘Angle.Release,Job,Duration,
% Downloads = — Temp,voltage,TL,Fastener,Torque
|B5] HTUICLOG 04.05.199702 ynits ,Compcode
% SkyD L S
kyDrive 17-05-03, 07:14:40, 002,
5 Zuletzt besucht 000000400, , 00060, 010, 1111,
0008, 00, G, TIGHTEN, RH, N-m
, Torque OK.,
& D; 17-05-03, 07:14:58, 002,
P8 Dicser PC 000000400, , 00060, 010, 1111,
=) Bilder 0010, 00, G, TIGHTEN, RH, N-m
, Torque OK.,
i Desktop 17-05-03, 07:15:10, 002,
000000400, , 00060, 010, 1111,
Dokamients 0003, 00, G, LOOSEN, RH, N-m
& Downloads Trigger released,
d ik 17-05-03, 07:15:20, 002,
VRIS 000000400, , 00060, 010, 1111,
B Videos 0008, 00, G, TIGHTEN, RH, N-m
- 2 , Torque OK.,
= Lokaler Datentrager (C:) 17-05-03, 07:15:35, 002,
2 06" 000000400, , 00060, 010, 1111
52 Werkstatt (\stv-hytorc-f506, 0006, 00, G, TIGHTEN, RH, N-m
e Wechseldatentrager (I:) , Torque OK.,
S8 cnc (WSRV-HYTORC-FS06) (|, 5
Dateiname:  HTUICLOG v | | Textdateien v
Tools ~ ! Import}eien } Abbrechen
Seite 6 von 8 Telefon 067 47 /597 10

Fax 06747 /59729
Email: info@hytorc-seis.de



DOKUMENTATION LGun / LION Gun HYTORC

Stand: 05.05.2017 SEIS GMBH

Schritt 3:
Achten Sie darauf dass Sie ,Getrennt” flir den Dateityp markiert ist, der Import bei Zeile 1 beginnt und der
Dateiursprung ,,MS-DOS (PC-8)“ ausgewahlt wurde. Klicken Sie nun auf den Button , Weiter”.

Der Textkonvertierungs-Assistent hat erkannt, dass Ihre Daten mit Trennzeichen versehen sind,
Wenn alle Angaben korrekt sind, klicken Sie auf "Weiter ', oder wahlen Sie den korrekten Datentyp.
Urspranglicher Datentyp
& Rateityp, der lhre Daten am besten beschreibt:
- Zeichen wie z.B. Kommas oder Tabstopps trennen Felder (Excel 4.0-Standard).
ite - Felder sind in Spalten ausgerichtet, mit Leerzeichen zwischen jedem Feld.

Import beginnen in Zeile: 71 ‘\i: Dateiursprung: ‘MS-DOS (PC-8)

[] Die Daten haben Uberschriften.

Vorschau der Datei \HTUICLOG.CSV.

1 Pate,Time, Event, Torque, TorqueCheck, Angle,Release, Job, Duration, Temp, Voltage, TL, Fa| A
12 h -14: 002, 000000400, 00060, 010, 1111, 0008, 00,
002, 000000400, , 00060, 010, 1111, 0010, 0O,
002, 000000400, 00080, 010, 1111, 0003, 00,
, 002, 000000400, 00060, 010, 1111, 0008, 00,

1‘ Abbrechen < Zur Weiter > | ‘ Fertig stellen ;

Schritt 4:
Setzen Sie als Trennzeichen nur einen Haken bei ,,Komma®“, alle anderen Optionsflachen bleiben leer. Klicken

Sie anschlieRend auf ,Weiter”.

Dieses Dialogfeld ermaglicht es Ihnen, Trennzeichen festzulegen, Sie konnen in der Vorschau der markierten Daten
sehen, wie |hr Text erscheinen wird.

Trennzeichen

I:] Aufeinanderfolgende Trennzeichen als ein Zeichen behandeln

Komma
LT
["] Andere: \

Textqualifizierer: ‘ * E]

Datenvorschau

forque orqueCheck gle Release [Jcb ration
000000400 000&0 | 010 1111 | 0008
000000400 000€0 | 010 1111 | 0010
000000400 00060 | 010 1111 | 0003
000000400 000&0 | 010 1111 | 0008

| Abbrechen | | <Zurack | | weiter> | | Fertigstellen |

HYTORC - Seis GmbH Seite 7 von 8 Telefon 067 47 /597 10
Gallscheider StraRe 9A H:\Projekte\Bedienungsanleitungen\LGun Daten Fax067 47 /59729
D-56281 Dorth auslesen\Verschraubung Email: info@hytorc-seis.de

Dokumentieren.docx/Verschraubung
Dokumentieren.docx



DOKUMENTATION LGun / LION Gun HYTORC

Stand: 05.05.2017 SEIS GMBH

Schritt 5:

Wichtig, in diesem Fenster muss das Datumsformat der Spalte auf ,,Datum” und , JMT" gestellt werden,

sonst kommt es in der spateren Anzeig zu flaschen Datumswerten! SchlieRen Sie Ihre Angaben mit ,Fertig
stellen” ab.

Dieses Dialogfeld ermaglicht es Ihnen, jede Spalte zu markieren und den Datentyp festzulegen.
Datenformat der Spalten
() Standard

Die Option 'Standard’ behdlt Datums- und Zahlenwerte bei und
wandelt alle anderen Werte in Text um.

(® Datum: 1 Weitere...

() Spalte nicht importieren (Uberspringen)

Datenvorschau

Standaxd
orgque forqueCheck Release
000000400 010
000000400 010
000000400 010
000000400 010

| Abbrechen ‘ ‘ < Zurack | Weiter Fertig stellen

Schritt 6:
Wahlen Sie in diesem Fenster das Feld aus, wo |Ihre Daten eingefligt werden sollen.

Wahlen Sie das Format aus, in dem Sie diese Daten in der Arbeitsmappe anzeigen mochten.
® Tabelle

PivotTable-Bericht
[z PivotChart
[:‘ Nur Verbindung erstellen
Wo sollen die Daten eingefugt werden?
(®) Bestehendes Arbeitsblatt:
| =sas| 2.3
() Neues Arbeitsblatt

["] Dem Datenmodell diese Daten hinzufiigen

‘ Eigenschaften... ’ oK ‘ ’ Abbrechen |

Schritt 7:
Ihre Daten wurden erfolgreich Importiert

3 % & Mappe1 - Excel 7 ® - 0 X
START EINFUGEN SEITENLAYOUT FORMELN DATEN UBERPRUFEN ANSICHT ENTWICKLERTOOLS signotec SignoSign  Hytorc W.., ~ ﬂ
F (2] Verbindungen ) ‘Y W Lascher ¥ [E Blitzvorschau B | |ag
. L& E’s n: & lalz ¥ Emeutanwenden | = | uptiate et B- =
baemeDuten| e [ Bigenschaften e e S s s TR e |atdeung
abrufen~ | aktualisieren~ o Verknpfungen bearbeiter W Erweitert Spalten =5 Datendberprifung = = -
Verbindungen Sortieren und Filtern Datentools | ~
AL P X v A v
4 K 8 el o) 3 F G H | J K L ™M N o P Q-
1 |Date -|T|me Event Torque TorqueCheck Angle Release Job Duration Temp Voltage TL Fastener TorqueUnits Compcode
2 |03.05.2017 07:14:40 2 400 60 10 1111 8 06 TIGHTEN RH N-m Torque OK.
3 |03.05.2017 07:14:58 400 60 10 1111 10 0G TIGHTEN RH N-m Torque OK. ILJ
4 |03.05.2017 07:15:10 2 400 60 10 1111 3 0G LOOSEN RH N-m Trigger released |
5 103.05.2017 07:15:20 2 400 60 10 1111 8 0G TIGHTEN RH N-m Torque OK. ‘
6 |03.05.2017 07:15:35 2 400 60 10 1111 6 06 TIGHTEN RH N-m Torque OK. |
7 |
8 | | — L L__| | L | I~
‘ | Tabellel ® HE)
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