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Allermeine Regeln zum sicheren Umgang mit Maschinen
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. Lose Spannhebel oder Schlissel immer voa der Maschine endernen. Ein Verhaltea eatwickela, so
daB immer vor dem Einschaltea der Maschine geprift wird, ob alle losea Bedienelemeate entferat

wurden.

n

3. Arbeitsberaich hindemisfrel halten. Verstellte Arbeitsbereiche und Arbeitsildchen fordern Unfille
geracdezu heraus.

6. Maschine nicht in gefahrvoller Umgebung betreiben. Angetriebene Maschinen nichtin fauchten
oder passaa Rﬂumen betreiben oder diese dem Regen aussetzen. Arbeitsflache und Ber reich immer

gut beleucnten.

7 Kincer uad Besucher von der Maschine femhalien. Kinder und Besucher sollten imrmer in einem
raich ge

sichersn Abstand zum Arbelisberaich gehalten werden.

8. Die Warkstatt cder dea Arbeitsraum vor unbefugtem Betreten absichern. Kindersicherzagen in
Form von verschlie3baren Riegeln, absgerrdaren hqupt:ch&tem usw. anbringen.

] asten. Die Arbeissleistung der Maschine wird besser und der Betzied sicherer,
wena diese in den Leistu gshereichea beirieben wird, fiir welche sie ausgalegtist.

10. Immer die Maschine einsatze
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20. Schadaafte Maschuinenteile priiten. Vor der weiteren Nutzuag der Maschine ein schadhaftes
Maschinentell sorgaltig darauf priifen, ob es trotz des Schadens seine Funktion neeh voll und
sicher erfullen kann. Beschidigte Schutzvorrichtungen oder andere Teile sollten vor dem

weliteren Betnieb einwandfrei repariert oder ausgetauscht werden.

21. Vorscaubdchtung. Das Werkstiick nur entgegen der Dreh- oder Laufrichtung des
Schneidwerkzeuges oder Sdgeblattes einfiihren.

22. Niemals die Maschine wihrend des Betriebes verlassen. Immer die Netzversorgung abschalten.
Maschine erst verlassen, wenn diese vollstindig zum Stillstand gekommen ist.

23. Alkotol, Medikamente, Drogen. Niemals die Maschine unter Einflufl von Alkohol,
Medikamenten oder Drogen bedierez.
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24 Sicherstellen, daBl die Maschine vozn der Netzversorgung getrecat ist, bevor Arbeiten an der

<rall
~nl
elekirischen Anlage, am Antriebsmotar usw. erfolgan.

. Originalverpackung aufbewahrea wegen Wiedertraasport eder Umstellung der Maschine.

b

Zusiizliche Sicherheitsvorschofien bez. Gebrauch des Schleifstzines

SStllibl

sdt Beschiadieuazan kornirollier werdan bevor die Montage
i Klacgprobe zo unterzie dwand
Steizne hab e mitelgem nich-metall
Wezz dzr s2ingseserzr warden
- Nur Siein 2 durfen vanmvandet w

- Dt
i
hz
-k 2
wiak b 58 .
-x sC:. K3nirolliemwarden
- Es oo zuschieifen oder mit ungesignerer Werkstlicksn zu aroelied

'
15
'



Technische Daten

Abmessungen Schleifstein 150x25x20 mm
Schleifband 50x1000 mm
Motor 230 Volt / 50 Hz
Motorleistung 350 W
Drehzah! des Steines 2850 U/min
Schleifbandgeschwindigkeit 900 m/min
Kontaktrolle 150x16x12 mm
Schleifftache 125x19x12 mm
Gewicht ca. 16,5 kg
Abmessungen (LxBxH) 560x380x250 mm
Gerauschemissionswert ca. 75 dB (A)

Technische Anderungen vorbehalten.

Maschinenaufbau

2
runder C'n'ff/ ( I8 [ 3. Bandlaufstellkaopf

= Deckal

h\ Schleiftand<drper
i 2. Sgannhete! fir
' Scaleiftand
é Audgenschirm
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Netzkake!

Schleiftand —— i

Arbeitsbereich (2)

1. Tischolac
Innensechskantschraube
Arbeisberzich (3)

Schalrer

Eu 200 3GS. 20V

1. Tischoiatt . _ j
Das Tischolat ist +3-50° Kipobar. Als:ad bis zum Schleifband soll mindestens 1-5 e betrazat
2. Scannhebel fiir Schleifoazd

3. Bacdlaufseellxaer
Diesen Knopt nzex rechts drehen zum Verszellen des Schletfbandes nach rachts. Drehez des
Kaocarss nach liaks bewirhs Verstelizzg das Bandes nach links. Das Scileifband kann am besten
per Hand gedrelz werden, nachdem iz Maschiae zusgeschalisiist.



Auspacken vnd Standardzubehsr
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Finzaln vemackie Teile (im Karton)
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Nr. Beschreibung Anzahl

/

Al Tischblatt 1
A2 Halterung I
A3 Innensechskaatschlissel 6mm i
A2 Unterlegscheibe g8.5xg18x2 1
A5 Federring MS 1
A6 Innensechsk.schraube MS P1.25x25 1

Beutel 2 ....... Aufsteckhiilse und Unterlegscheiben  INr. Beschreibung Anzahl

Schutzglas
Schraube 3/16-24NCx7/16
Sechskantschraube 1/4-20NCx3/8
Sechskantschraube 1/4-20NCx172
Unterlegscheibe ¢6.6xa18x2
Fligelmutter 1/4-20NC
Schutzglashalier
Sditze

Ugterlegscheibe 93.3x012.3x0.8
0 Federmng 1/4
1 Sec

1O WA —= = = = = )N —

Nr-. Besciretbuag Anzahi Nr:. Beschretbung Anzahl

1 Scrravhen Unierlegscheiben 3.3 El Woarksdickaulaze 1
C2 Schrmavhen Unierlesscheiten 6’5 E>  Sechskanrschraube 5/ 16-1SNCx3/8 2
C3  S:eckscndussal L E3 Un:erlegscheibe 08.53x018x2 2



Montage und Benutzung - Auzzaschimn und Werkstiickauflage
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Abstand bis zum Schleifstein soll ——-
2 mm betragen.



Montage - Schleifbandidrser

Innensechskantschraube

1. Die Sechskantmutter voo linker Achse entfemen.

2. K&rper montieren und festschrauben mit dem
mitgelieferten 6 mm Innensechskantschliissel.

3. Gummirclle auf die Achse montieren und

Sechskantmuzer mit dem mitgelieferien
Steckschliissel krdfug festdrehen.
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. Die Fidche der Aluminiumrolle muf3

senkrecht (507) mit dem Korper gestellt
werden (den Bandlaufstellknopf nach
rechts drehen, fir hinaufstellen der
Rollenrickseite).

Spannhebel fiir Schieifband zirka 120°
nach rechts drehen, zum Herunterstellea
der Aluminiumrolle, und das
Schietfhand um die Mitte der zwel
Rollen legen.

. Spanchebel 120° rechtsum dreken um
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Bandspannung nachstellen
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3-3. Die Secuskantmutizc (ar. 57) rachisum
lockern mitdem 12 mm Schlissel.

3-4. Die Stellstange (ar. 38) nach rechts

o drehen zum Spannen des Bandes.

(L2 SECHSRAVTMUTTER N.B.: 1) Jede Umdrehung rechtsum

STELLSTANG = verstellt die Aluminiumrolle

ca. 2,5 mm nach oben, und jede

Umdrehung linksum zirka

S PANNEN 2,5 mm nach unten.

Normalerweise ist keine volle

Umdrebung der Stange

\ T notwendig, minimale
SHNRZe=L Nachstellungen sizd empfohlexz.

Ein Verdrehung jeder Flache der

Sechskanistange hat eine

Versiellung der Aluminiumrolle

von 0,42 mm nach cben oder

nach uantez zur Folge.

) ENTS2ANMMEN

n
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3-3. Die Secaskantmurer (ar. 57) rechtsum
zum Sictern der Stange drehex.
3-6. Den Dec¥kel wieder montierex.
4. Das Vemzahren tei Fig. 4 (Seitz 8)
wiedertolen fur dez Bandiauf
Konturschleifen
. Dez Scileifoazckdrper waagerecht positionieren
2. Schraute A leckem (siehe Atbildung®
3. Das Unierteil der Schutzhaute soll maz
aufxlappen und wisder befestigen.
4. Die Maschine ist jetzt berelt zum Konrurschleifen
5. Nachdem das Konmurschleifen beeader ist mufl
die Schutzhaube wisder zugekiapprund gut
befesiizs wardez




Montave - Schlzitpandko

Das Tischblatt kann 43-50° gekippt werden.
Die 4 Otfnuangen bieten die Moglichkeit das
Tischblatt mit einem Winkel von 4560/75/50

Den [nneasechskantschlissel benutzen beim mit dem Schleifoand zu montieren
Befestigen voa Tischblatt und Sditze durch festsetzen der Stfte in die rfcatige
in dem gewiinschten Winkel. Orfnung.

Austausch des Schleifbandes

/\—\ 4 1. Den Spannhebel ca. 1207 nach recars

drehean.

-

2. Die Schutzhaube und das abgzzutzte
Schleifpand endernen.

3. Das Schieifband um die Mitie cer zwel
Rollea legen.

2. Den Spannhebel 120° links herum dreken
zum Spannen des Schleifbandes.
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Den Schleifstein festhalten und die Aufsteckhiilse montieren. Die Aufsteckhiilse mit einem
Schliissel festdrehen. Die Achse der Maschine und die Innenseite der Aufsteckhiilse fir

J

eine bestmogliche Befestigung sdubern




Austausch des Schleifsteines

1 2

. Aufstackhiilse und Zubehdr aboehmen.
. Die drei Schrauben der Schutzhaube
entdfamen. Die Schutzhaube abnehmen.
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Explosionszeichnung
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. Sechskantmutter

. Achsesnendschutz

. Schraube

. Schleifsteinschutzhaube
. Aufsteckhiilse

. Unterlegscheibe

. Polierscheibe

. Stahlbiirste

. Sechskantmutter

. Deckal fiir Aufsteckhiilse

Teileliste
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. Schraube
. Federring 71
. Linker Deckel vom Motor (Stiitze flir 72.
linke Schieifsteinschutzhaube) 73
. Kugellager 7+

. Schraube

. Motorhaube 78.
. Wicklungsgehiuse 79.
. Rotor 80.
. Veadlator S82.
. Kugellager 83.
achter Deckal vom Motor (Sditze fiir g4
Schieifsteinkdrper) 83.
QOberar Teil ven Schleifbandschutzhaute 86.
Schieifvband S9.
Aluminium Rolle I
Befestigungsnng 92.
Kugellager 93
Buchse =t
Befastigunzstzg 3.
Acltse 96.
Feder 97,
Scriezehicek hY
Sach S9.
Ruz 100.
Cew 101.
Sck! 102,
[BRER 103.
Faces 104
Bzzd! 103
106.
Das SohalemmodaiiBansrabven 107.
a2 SRS 108

1 1. F—
Xantmuiier

S
Stellstange vor Baadspannun

Stutzblock
Selbstsicherungsmutter
Federring

Nocke

Schild

Schild mit Text

(v. Spannhebel)
Nockenstange
Gewindestange
Innensechskantschraube

aq

Sechskantmutter - Linksgewinde

Gummirolle

Stiitze

Tischblat:
Innensechskantschraube
Kabelklemme

Schalter

Aufere Unterlegscheibe
Kupferring

Innere Unterlegschaibe
Schraube

Schraute
Montageplatze
Kabelschutz

Netzkabe!l

Schraube

Fufiplate

Fiflchen

chraukte

chliissa!
Inneusechskaniscrlissel
Stechscriussel
Unterer Teil v. Schutzhauke
Schraute
Schraute
Unterlegscheite
Schutzbiech 1
Schraute



Universales Untergestell (gegea Mehrpreis)

c
SNCx3/4”
tschraube 5/16-18NCG 4
tschraube 5/16-18NCx2”
legscheibe 5/16¢x23/322x1/16
Federring 5/16°

Sechskantmutiar 5/16"-18NC
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N.B.: Die Maschize muB auf dem Unterges:all und das Untergastel
cenor die Maschune betmeben wirl
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Transport und Umstellung der Mlaschine

1. Aste.sTache und perzich imumer gutpelenInen
2 Diz Mindesthichistirne bearize 300 Lux
Elektroanlage

1. Elektroanlage:

Die Elektroanlage muf durch ein bestitigter Elektromeister angeschlossen

werden.

1.1 Die Maschine hat ein 4-adiges Netzkabel. Die Maschine muB richtig an der Swom zuzlle
aageschlossen werden , entsprechend Subparagraph 5.3 der CE-Vorschrift EN6020+-1,
allgemeine Vorschriften zur Elektroanlage der Maschine.

1.2 Um Beschidiguag der Maschine zu vermeiden wird empfohlen, eine Sicherung mit einem
Mindestwert von 6A zu verwenden. Die Gesamtldnge der Leitung zwischen Sicherzng und
Aaschlufklemme soll nicht mehr als 1,5 m betragen.

1 3 Vor dem AnschluB uabedingt kontrollieren, ob die Kennzeichen (Spannung, Frequeaz und
Aazahl der Phasen) der Maschine und Stromquelle {ibereinstimmen. Vergleich mitcen
Schildern und Schemas. .

1.4 Die Verbinduagen kontrellieren.

2. Treanen von der Stromquelle:
2 1 Treanen vor der Stromquelle soll geschehen tber ginen handbedientsn Mechanismus (um
Strungen vor automatischen Mechanismen auszuschliefen).
2 2 Dis Maschize soll von Stromquelie gairennt werden bevor Wartung, Reparatur us+.
curchgefilht werden, oder wenn die Maschine lange nich: betriebea wird.
3.Erduag

Die Maschine mub geerdet werden durch Aaschluf cer griin/galoen Ader vom Netzkate!l am Ende

der Stromgquelle.

(=4
o

Vorsicht!

Die Erdung darf nicht abgeklemmt werden vor Trennung von der Stromguelle.
Benu:zung
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