A WARNUNG

< ¢ Die Nichtbeachtung der Vorschriften und Warnhinweise kann
- zu schweren Verletzungen fiihren.

e Lesen Sie vor der Installation oder Wartung des Werkzeugs
VE416FS oder VE416FSD dieses Handbuch sowie alle am Werkzeug
' angebrachten Warnhinweise.

e Tragen Sie immer Schutzbrille und Sicherheitsschuhe.

Wenn Sie zusatzliche Ausgaben dieses Handbuchs bendtigen oder Fragen zum sicheren Betrieb
dieses Werkzeugs haben, wenden Sie sich an die Victaulic Tool Company, P.O. Box 31, Easton, PA,
18044-0031, USA, Tel.: 001-610-559-3300.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH

TM-VE416FS/FSD-GER

Gefahrenkennzeichnung
Sicherheitsvorschriften fir den Bediener. ... ..

Nutvorgang
Rollenwechsel

Wartungsverfahren

Abmessungen

Rollnutspezifikationen

INHALTSVERZEICHNIS
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EinfGhrung. . ... ... ... . ... ... ... ...,

Anforderungen an die Stromversorgung. . . ..
Verlangerungskabel . . ..................

Benennung der Werkzeugteile. .. ...........
Anlieferung des Werkzeugs
Aufbau des Werkzeugs
Einstellungen vor der Inbetriebnahme

Nutrollen. . ... ... ...
Rohrbearbeitung
Nutbare Rohrlangen
Einstellen des Rollenschutzes
Einstellen der Rohrstutze. . ..............
Einstellen des Nutdurchmesser-Anschlags . .

Ausbau von Rollen der GroBen 4 - 16"
Einbau von Rollen der GroBen 4 - 16" .. . . ..
Einbau von Rollen der GroBen 2 -3 %" . . . ..
Einbau von Kupferrollen der GroBen

2-6"und 8"

Allgemeines. . ......... i
Monatliche Schmierung (nur VE416FSD). . . .
Hydraulik. .. ....... ... ... . .. .. ...,

Informationen zum Bestellen von Ersatzteilen . .
Zubehor. . ... ..
Fehlersuche und -beseitigung
Werkzeugdaten und Rollenauswahl

Standard- und ,,ES“-Rollen
Schedule 5S und 10S Edelstahlrohre. . ... ..
Kupferrohre. . ........... ... ... ... ....

Nahtlose und geschweiBte Stahlrohre
Gezogene Kupferrohre. . . ...............

Stahlrohre und alle Materialien, die mit
Standard- und ,,RX“-Rollen genutet werden . . .
Stahlrohre und alle Materialien,

die mit ,ES“-Rollen genutet werden. .. ... ..
Gezogene Kupferrohre genutet

mit Kupferrollen. . .....................

BITTE ZUERST LESEN -
GEFAHRENKENNZEICHNUNG

Definitionen fur die Bestimmung der verschiedenen
Gefahrenstufen, die auf Warnaufklebern gezeigt
werden oder zur Angabe der ordnungsgemaBen
Sicherheitsvorkehrungen in diesem Handbuch sind

im Folgenden aufgefihrt.
Lesen Sie den Text, der auf dieses

Symbol folgt, ganz genau durch.

e Wenn der Begriff ,,GEFAHR* verwendet
wird, bedeutet das immer eine unmittelbare
Gefahr, die bei Nichtbeachtung
von Anweisungen und empfohlenen
VorsichtsmaBnahmen zum Tod oder
zu schweren Verletzungen fithren kénnen.

Dieses Symbol deutet auf wichtige
Sicherheitshinweise auf Warnaufklebern
und in diesem Handbuch hin. Wenn
Sie dieses Symbol sehen, besteht

die Gefahr von Personenschaden.

A WARNUNG

e Der Begriff ,WARNUNG" bezeichnet
Gefahren oder gefahrliche Verfahren,
die bei Nichtbeachtung von Anweisungen
und empfohlenen VorsichtsmaBnahmen zu
schweren Verletzungen fiihren kénnen.

A\ VORSICHT

e Der Begriff ,VORSICHT" bezeichnet
mogliche Gefahren oder gefahrliche
Verfahren, die bei Nichtbeachtung
von Anweisungen und empfohlenen
VorsichtsmaBnahmen zu leichten
Verletzungen und Sachschaden oder
Beschadigung des Produkts fiihren kénnen.

ANMERKUNG

e Der Begriff ,ANMERKUNG" bezeichnet
besondere Anweisungen, die zwar wichtig
sind, sich aber nicht direkt auf Gefahren
beziehen.

www.victaulic.com
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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
FUR DEN BEDIENER

Dieses Werkzeug ist ausschlieBlich zum Rollnuten
von Rohren ausgelegt. Zur Ausfihrung dieser
Funktion bendtigt man ein gewisses MaB

an Fingerfertigkeit und Geschicklichkeit.

Des Weiteren mussen die SicherheitsmaBnahmen
beachtet werden. Obwohl dieses Werkzeug fir eine
sichere und zuverlassige Funktionsweise hergestellt
wird, ist es nicht moglich, alle Kombinationen
von Umsténden vorauszusehen, die zu einem
Unfall fihren konnten. Bei den folgenden
Anweisungen handelt es sich um Empfehlungen
zum sicheren Betrieb des Werkzeugs. Der Bediener
wird dazu angehalten, die Sicherheit jederzeit

in den Vordergrund zu stellen. Dies gilt auch fur
den Aufbau und die Wartung dieses Werkzeugs.
ALLGEMEINES

1. Lesen Sie dieses Handbuch vor der
Inbetriebnahme oder vor dem Durchfiihren

von Wartungsarbeiten an diesem Werkzeug
genau durch. Machen Sie sich mit dem

Betrieb des Werkzeugs, den Anwendungen

und Beschrankungen vertraut. Achten

Sie dabei besonders auf dessen spezifisches
Gefahrenpotenzial. Bewahren Sie das Handbuch
an einem sauberen Ort auf und wo es immer
schnell zur Hand ist. Weitere Ausgaben kénnen
kostenlos schriftlich oder telefonisch von der
Victaulic Tool Company angefordert werden.

2. Verwenden Sie ausschlieBlich empfohlenes
Zubehdr. Die Verwendung ungeeigneten Zubehors
konnte gefahrlich sein. Siehe ,,Zubehor* auf Seite 26.
3. Dieses Gerat wurde AUSSCHLIESSLICH

zum Rollnuten von Rohren der im Abschnitt
~Werkzeugdaten und Rollenauswahl* auf Seite 28
und 29 angegebenen GroBen, Materialien

und Wandstarken entwickelt.

AUFBAU DES WERKZEUGS

1. Erden Sie den Motorantrieb oder das Werkzeug.
Vergewissern Sie sich, dass der Motorantrieb,
der mit dem Typ VE416FS oder dem Antriebsmotor
des Typs VE416FSD verwendet wird, an ein intern
geerdetes Stromnetz angeschlossen ist.

2. Vermeiden Sie gefahrliche Umgebungen.
Benutzen Sie die Maschine nicht an feuchten
oder nassen Orten. Verwenden Sie das Gerat
nicht auf abfallenden oder unebenen Boden.
Beleuchten Sie den Arbeitsbereich immer
ausreichend. Sorgen Sie flr ausreichend Platz,
um den ordnungsgemaéBen Betrieb des Gerats
und des Zubehors sowie den sicheren Durchgang
fir Andere zu gewahrleisten.

www.victaulic.com
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3. Vermeiden Sie Riickenverletzungen. Beim
Aufbau des Werkzeugs kann die Werkzeugkopf-
Baugruppe des Typs VE416FS nicht von einer
Person angehoben und gehandhabt werden,

da sie 70 kg wiegt. Damit die Baugruppe sicher
gehoben und gehandhabt werden kann, sind zwei
Personen erforderlich. Wenn eine Hebevorrichtung
zur Verfligung steht, sollte sie zum Anheben
und Positionierung der Werkzeugkopf-Baugruppe
verwendet werden

BETRIEB DES GERATS

1. Uberpriifen Sie das Gerat. Uberpriifen

Sie vor der Inbetriebnahme des Gerats, dass
keine beweglichen Teile behindert werden.
Stellen Sie sicher, dass Schutzvorrichtungen
und Teile des Gerats ordnungsgemal montiert
und eingestellt sind.

2. Verhindern Sie versehentliches Einschalten.
Stellen Sie den Schalter am angebauten Motorantrieb
(nur VE416FS) auf ,OFF* (Aus), bevor Sie das Gerat
anstecken.

3. Nur mit dem FuBschalter bedienen.

Der Motorantrieb (nur VE416FS) muss mit einem
SicherheitsfuBschalter betrieben werden, der vom
Bediener fur den sicheren Betrieb des Werkzeugs
bendtigt wird. Wenn Ihr Motorantrieb nicht tiber
einen FuBschalter verfligt, wenden Sie sich an den
Hersteller des Motorantriebs. Der Typ VE416FSD
ist mit einem SicherheitsfuBschalter ausgestattet.
4. Bringen Sie lhre Hinde wahrend des Nutvorgangs
nicht in die Nahe der Nutrollen oder des Stiitzrads.
An den Nutrollen kénnen Sie sich Ihre Finger oder
Hande quetschen oder abtrennen.

5. Greifen Sie wahrend des Betriebs niemals

in die Rohrenden hinein.

6. Greifen Sie nicht zu weit nach vorne. Behalten
Sie immer einen sicheren Stand und Ihr Gleichgewicht
bei. Stellen Sie sicher, dass Sie den FuBschalter
jederzeit sicher erreichen konnen. Greifen Sie nicht
Uber das Gerat oder das Rohr. Bringen Sie Ihre
Hénde sowie lose Werkzeuge nicht in die Nahe
beweglicher Teile.

7. Tragen Sie eine Schutzbrille

und Sicherheitsschuhe.

8. Halten Sie Arbeitsbereiche sauber. Durch
unordentliche Arbeitsbereiche, Werkbanke

und rutschige FuBbtden kann es leicht

zu Arbeitsunféllen kommen.

9. Tragen Sie einen Gehorschutz, wenn Sie liber
einen langeren Zeitraum hinweg starkem
Werkstattlarm ausgesetzt sind.

10. Halten Sie Besucher fern. Alle Besucher
sollten in einem sicheren Abstand zum Arbeitsbereich

gehalten werden.
\A:tauluc“



11. Bleiben Sie aufmerksam. Bedienen

Sie das Gerat nicht, wenn Sie sich aufgrund

von Medikamenten oder Mudigkeit krank oder
schléfrig fuhlen. Treiben Sie um das Werkzeug
herum keinen Unfug und halten Sie Unbeteiligte
in einem sicheren Abstand davon sowie

von dem zu nutenden Rohr.

12. Benutzen Sie das Werkzeug nicht

mit Drehzahlen, welche die in diesem

Handbuch angegebenen Werte iiberschreiten.
13. Tragen Sie die richtige Kleidung. Tragen
Sie niemals lose Kleidung (nicht zugekndpfte
Jacken oder weite Biindchen an den Armeln),

zu groBe Handschuhe oder Schmuckstticke,

die sich in beweglichen Teilen verfangen kénnen.
14. Uben Sie keine unnétige Kraft auf das Gerét
aus. Es funktioniert besser und sicherer, wenn
Sie es mit der Geschwindigkeit laufen lassen,

fur die es konzipiert wurde.

15. Stiitzen Sie das Werkstiick ab. Stltzen

Sie lange Rohre mit einem Rohrstéander ab,

der sicher am Boden verankert ist.

16. Benutzen Sie das Gerat nicht missbrauchlich.
Fuhren Sie mit dem Geréat nur die Arbeitsschritte
aus, fur die es konzipiert wurde. Uberlasten Sie
das Gerat nicht.

WARTUNG DES GERATS

1. Ziehen Sie vor Beginn von Wartungsarbeiten
das Netzkabel. Reparaturen sollten ausschlieBlich
von dazu befugtem Personal durchgeftihrt werden.
Ziehen Sie vor dem Durchftihren von Wartungs-
oder Einstellarbeiten immer das Netzkabel.

2. Halten Sie das Gerat in einem guten Zustand.
Halten Sie das Gerét sauber, um die bestmogliche
und sicherste Leistung zu erzielen. Befolgen Sie
die Schmiervorschriften.

EINFUHRUNG

Das Victaulic® Vic-Easy® Werkzeug der Serie 416
ist in zwei (2) verschiedenen Ausftihrungen
erhaltlich. Beide sind flr das Rollnuten von Rohren
verschiedener Materialien und Wandstérken
ausgelegt, um diese auf die Aufnahme der genuteten
Rohrkupplungen von Victaulic vorzubereiten (siehe
die Tabellen zu ,Werkzeugdaten und Rollenauswahl*“
auf Seite 28 und 29). Bei beiden handelt sich

um halbautomatische Werkzeuge mit hydraulischem
Vorschub flr den Einsatz in der Werkstatt oder
auf der Baustelle.

Der Typ VE416FSD ist ein ganz eigenstandiges
Gerat mit Getriebemotor, SicherheitsfuBschalter
und Netzkabel/-stecker. Fur den Typ VE416FS
ist ein separater Motorantrieb erforderlich. Siehe
dazu den Abschnitt Motorantrieb.

www.victaulic.com
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A\ VORSICHT

¢ Diese Werkzeuge diirfen nur zum Rollnuten
von Rohren verwendet werden, die in den
Tabellen ,Werkzeugdaten und Rollenauswahl*
auf Seite 28 und 29 aufgefiihrt sind.

Bei Verwendung der Werkzeuge fiir andere
Zwecke oder fiir Rohre mit groBeren als den
als Maximum angegebenen Wandstarken werden
die Werkzeuge iiberlastet, wodurch sich deren
Lebensdauer verkiirzt und sie beschadigt
werden konnten.

Motorantrieb

Das Rollnutwerkzeug des Typs VE416FS ist fur
den Betrieb mit einem Motorantrieb ausgelegt.
Dazu wird direkt einen Victaulic VPD752 oder
einen Ridgid 300® Motorantrieb montiert (maximale
Drehzahl des Spannfutters 45 U/min). Beachten
Sie die Betriebsanleitung des Herstellers

¢ Um die Gefahr
von Stromschldgen
zu vermindern, stellen
Sie sicher, dass die
Stromquelle richtig geerdet
ist und folgen Sie der
nachfolgenden Anleitung.

e Unterbrechen Sie vor der Durchfiihrung
von Reparaturen oder Wartungsarbeiten
die Stromversorgung des Gerats.

Die Nichtbeachtung dieser Vorschrift kann zum
Tod oder zu schweren Personenschaden fiihren.

ANFORDERUNGEN
AN DIE STROMVERSORGUNG

Die Stromversorgung muss Uber einen
SicherheitsfuBschalter erfolgen, damit der sichere
Betrieb gewdhrleistet ist (gehtrt beim VE416FSD
zur Standardausstattung). Der Motorantrieb
muss ordnungsgemal gemal Artikel 250

des National Electrical Code geerdet sein. Wenn
ein Verldngerungskabel benétigt wird, siehe

die Tabelle Anforderungen an Verlangerungskabel
auf Seite 4 fur die empfohlenen Kabelldngen

und beachten Sie vor der Inbetriebnahme

immer die Betriebsanleitung des Herstellers

des Motorantriebs.

\/ctaul-d
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VERLANGERU NGSKABEL In der nachfolgenden Tabelle ist der empfohlene
i Kabelquerschnitt (,Gauge”) fur Kabellangen
Wenn keine vorverdrahteten Steckdosen bis einschlieBlich 100 FuB angegeben.

zur Verfiigung stehen und ein Verlangerungskabel
verwendet werden muss, ist es wichtig, dass die
richtige GroBe verwendet wird (d.h. Leiterdurchmesser
,American Wire Gauge*). Die Auswahl des richtigen ~ Tabelle GréBe der Verldngerungskabel (Gauge)
Kabels hangt von der Leistung des Werkzeugs

(Ampere) und der Kabelldnge (FuB) ab. Wird ennle
ein Verldngerungskabel mit einem geringeren de
Querschnitt als dem vorgegebenen verwendet
wird, fahrt dies zu einem erheblichen
Spannungsabfall an den Motorantrieben oder VPD752 115/15 12 12 10
am Motor des Werkzeugs, wenn das Werkzeug

Verlangerungskabel mit einer Lédnge von Uber
100 FuB sollten nicht verwendet werden.

in Betrieb ist. Der Spannungsabfall kann L R

zu Schaden am Motorantrieb oder Motor Ridgid 300 15715 12 12 10
des Werkzeugs und einem unsachgemaBen

Betrieb des Werkzeugs fuhren. Kabel mit einem VE416FSD 115/15 12 12 10
groBeren als dem erforderlichen Querschnitt

kénnen verwendet werden. ®Eingetragene Marke der Ridge Tool Company

ANMERKUNG

¢ In den Zeichnungen und/oder
Bildern in diesem Handbuch kdnnen
Produktmerkmale zur Verdeutlichung
hervorgehoben sein.

www.victaulic.com \/ e
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BENENNUNG DER WERKZEUGTEILE

Schnellanschluss
fur Hydraulik

:‘H;it/@

Nutdurchmessertabelle

Schraube Nuty nnen Quets
der oberen Rolle Schnittverletzungen an Fingern
und Handen verursachen.
- Vor dem Einstllen der Schutzvortichtung
immer den Strom abschalten
- VergewissernSi sich vor dem Nuten

Motorantrieb

Roh
richtig eingestellt st

o [ e S wihrend s St il o arende
Stutzrad ‘hinein oder (iber das Gerat oder das Rohr hinweg.

schlecht itzende Handschuhe oder Schmuck. ssesso pcasiiae

A WARNUNG

i Die Nichtbeachtung der
Schutzvorrichtungen fur Rollen DieNichtbeachtung der |
kann zu schweren Verletzungen|

Stutzarm
fur Motorantrieb

Einstellblock fr
Schutzvorrichtung

iihren,
- Lesen Sie dieses Handbuch

Stander

sowie alle auf dem Werkzeug
fur Motorantrieb

« Tragen Sie immer Schutzbrille und Sicherheitsschuhe.
Fall e Fragen insichtich dos sichaen Betis deses Grats haben,
etzen iesich mit der Victaulc Tool Company, 0 Box 31 Eston,
PATE044-0031, Tl 610-559-3300 n Verbindung.

®

DIESEN EINSTELLMATTE IMMER
BEIM WERKZEUG AUFBEWAHREN.
ER WIRD ZUM EINSTELLEN

DER SCHUTZVORRICHTUNG
GEMASS DEM BETRIEBS- UND
FuBschalter fur Motorantrieb WARTUNGSHANDBUCH FUR DAS
WERKZEUG VERWENDET.

R068272LAB

565

416FS TeleskopfiiBe

VE416FS

RohrgréBenanzeige j |
Tiefeneinstellung

L

®
)
)

Tiefeneinstellsperre

Schutzvorrichtungen
fir Rollen

Rohren,dass die Schutzvorrichtung rchtia
eingesteltist.
"~ Halten Se die Hande von den Nutrollen und dem Stitzrad fern.

oder uber das Gerat oder das Roh hinveg.
- Nuten Sie Rohve immer nur im Uhrzeigersinn.

\ Handrad

der Rohrstutze

- Tragen Sie beim Bedienen des Werkzeugs niemas lose Kieidung,
schlecht stzende Handschuhe oder Schmuck. 4165 oonaneias

Rohrstutzenbaugruppe

obere Rolle
Die Nichtbeachtung der
n und Warnhinweise

eemungen untere Rolle

2 w
"I
FuBschalter ————
416FSD FuBe

« Lesen Sie dieses Handbuch
sowie alle auf dem Werkzeug
angebrachten Warnhinwei

in Betrieb nehmen oder warten.
« Tragen Sie immer Schutzbrille und Sicherheitsschuhe.

setzen e sch mit de Victaulc Tool Company, PO Box 31, Exston, PA
180440031, Tl 610-559-3300 nVerbindon.

VE416FSD
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ANLIEFERUNG DES WERKZEUGS

Die Werkzeuge des Typs VE416FS sind einzeln

in stabilen Behéltern verpackt, die zur Ricksendung
von Werkzeugen nach Ablauf des Mietvertrags
verwendet werden konnen, falls vorhanden.

ANMERKUNG: Bewahren Sie den Original-
Versandbehalter unbedingt auf, um gemietete
Geréte wieder zurlicksenden zu kdnnen.

Stellen Sie beim Wareneingang des Geréts sicher,
dass der Lieferung alle notigen Teile beiliegen.
Falls irgendwelche Teile fehlen, setzen Sie lhren
Victaulic-Handler oder die Victaulic-Vertretung
davon in Kenntnis.

VE416FS INHALT DES VERSANDBEHALTERS

VE416FS ABGEBILDET

Die Palette mit dem VE416FS sollte folgendes

enthalten:

A. Einen kleinen Karton, der folgendes enthélt:
1. 2 - 3 % Zoll Rollensatz-Baugruppe.

B. Einen groBen Karton, der folgendes enthalt:
1. Baugruppe Werkzeugkopf/
Aufspannbaugruppe.

2. Zwei (2) TeleskopflBe.

3. Baugruppe Pumpe/Halteplatte.

4. Pumpengriff.

5. Rollenbehalter mit zuséatzlichen
RollengréBen.

6. Zwei (2) Bedienungs- und
Wartungshandbicher fur das Werkzeug

Der auf einer Palette gelieferte Karton

mit dem Typ VE416FSD sollte folgendes

enthalten:

1. Werkzeug VE416FSD umfasst folgendes:

Werkzeugkopf/Stutze, Aufspannbaugruppe/

Getriebemotor, Handpumpe, Halteplatte

fur Pumpe, vier (4) FuBe und FuBschalter

mit Seil.

www.victaulic.com
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2. Karton enthalt 2 - 3 % Zoll Rollensatz-Baugruppe.
3. Rollenbehélter mit zusatzlichen RollengroBen.
4. Pumpengriff.

5. Zwei (2) Bedienungs- und Wartungshandbtcher
fur das Werkzeug

Die Werkzeuge der Serie 416 werden mit Rollensatzen
zum Standardnuten der GréBen 2 bis 16 Zoll
geliefert (Rollen fur 8 bis 12 Zoll sind auf dem
Werkzeug installiert), auBer auf der Bestellung
anders angegeben. Uberpriifen Sie zur Sicherheit
die Bestellung und die Rollen am Werkzeug.

Die Rollen sind mit der GroBe und der Teilenummer
markiert. Zum Nuten nach anderen Spezifikationen
und anderen Materialien siehe die Tabelle
»Werkzeugdaten und Rollenauswahl” auf Seite 28
und 29. Nutrollen fur andere Spezifikationen und
andere Materialien mussen separat bestellt werden.

AUFBAU DES WERKZEUGS
A WARNUNG

e SchlieBen Sie das Gerat erst dann an die
Netzstromversorgung an, wenn Sie dazu
aufgefordert werden.

Ein versehentliches Einschalten des Gerats

kann zu schweren Verletzungen fiihren.

VE416FS

Vor dem Nuten mussen der Werkzeugkopf

und die FuBe auf einen Victaulic VPD752 oder
einen Ridgid 300 Motorantrieb montiert werden.
Das Werkzeug und der Motorantrieb missen

auf einem ebenen Untergrund aufgestellt und an einer
Arbeitsbiihne oder am Boden befestigt werden.
Siehe ,Sicherheitsvorschriften flir den Bediener”
und , Aufbau des Werkzeugs” auf Seite 2.

A WARNUNG

¢ Die Werkzeugkopf-Baugruppe kann beim
Aufbau des Werkzeugs nicht von einer
Person gehoben werden, da sie 70 kg wiegt.
Fiir die sichere Handhabung der Baugruppe
sind mindestens zwei Personen erforderlich.
Wenn eine Hebevorrichtung zur Verfiigung
steht, sollte sie zum Anheben und zur
Positionierung der Werkzeugkopf-Baugruppe
verwendet werden

Die Nichtbeachtung dieser Anleitung kann

zu schweren Verletzungen fiihren.

1. Entnehmen Sie alle Komponenten und stellen
Sie sicher, dass alle benétigten Teile mitgeliefert
wurden. Siehe die Liste in ,,Anlieferung des

Werkzeugs".
\A:tauluc“
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2. Wahlen Sie einen Standort fr den Motorantrieb,
das Werkzeug und den Rohrstander. Der Standort
muss Uber folgendes verflgen:

a. Die bendtigte Stromversorgung. Beachten
Sie die Betriebsanleitung fur den Motorantrieb.
b. Ausreichend Platz zur Handhabung des
zu nutenden Rohrs.

c. Ebenen Untergrund fur Motorantrieb,
Werkzeug, Rohrstander und guten Halt.

3. Bereiten Sie den Motorantrieb auf die Montage
des VE416FS Werkzeugs vor. Entfernen Sie die
Schneidbacken, Absperrvorrichtungen etc. vom
Motorantrieb. Ziehen Sie die zwei (2) réhrenférmigen
Arme um ca. 9% Zoll tber die Aufspannvorrichtung
des Motorantriebs hinaus aus. Siehe das Foto unten.
Sichern Sie die Stutzarme in dieser Position. (Siehe
die Betriebsanleitung fur den Motorantrieb.)

4. Offnen Sie das Spannfutter des Motorantriebs ganz
(Siehe die Betriebsanleitung fur den Motorantrieb.)

e Wenn sich die Werkzeugkopf-Baugruppe
auf den Armen des Motorantriebs befindet
und die StiitzfiiBe noch nicht montiert
sind, ist sie vorderlastig und kann umkippen.
Bitten Sie jemanden, den Werkzeugkopf nach
hinten zu schieben, bis die FiiBe montiert
und befestigt sind, damit er nicht umkippt.

5. Die Baugruppe Werkzeugkopf/Aufspanneinheit
wie abgebildet ganz auf die Arme des Motorantriebs
schieben, bis der Flansch an der Haltevorrichtung
des Antriebs mit dem Spanfutter des Motorantriebs
bundig ist.

6. Richten Sie die gekerbten Teile der Antriebswelle
durch Drehen der unteren Rolle mit den Spannbacken
aus.

7. Ziehen Sie das Spannfutter an und achten
Sie dabei darauf, dass die Backen in die Kerben
der Antriebswelle passen.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH

TM-VE416FS/FSD-GER

8. Ziehen Sie die vier (4) Stellschrauben wie
abgebildet an, um das Werkzeug an den Stltzarmen
zu befestigen.

9. Stecken Sie die zwei (2) verstellbaren FuBe
ganz in die Sockel am oberen FuB ein und ziehen
Sie die Sechskantschrauben von Hand an.

10. Stecken Sie die Oberseite der FuBbaugruppe
ganz in den Sockel unter dem Werkzeugkopf ein.
Drehen Sie die Baugruppe, bis sie fest im Sockel
sitzt. Die Sechskantschrauben an den FiiBen sollten
zur Ruckseite des Geréts zeigen (zum Motorantrieb).
Ziehen Sie die Sechskantschraube mit einem
Schraubenschltssel an.

11. Das Werkzeug von vorne nach hinten
ausrichten. Die Oberseite der Montageplatte
fur den Zylinder eignet sich gut zum Messen
der Waagrechten.

12. Lockern Sie die Sechskantschrauben, damit
sich die unteren FuBe (2) I6sen und lassen Sie sie
auf den Boden fallen. Drehen Sie die GummiftiBe
unten, bis sie flach auf dem Boden aufliegen

und ziehen Sie die Sechskantschrauben an, wenn
das Werkzeug ganz waagrecht ist.

i

13. Montieren Sie die Baugruppe Handpumpe/
Halteplatte fur die Pumpe. Ziehen Sie den Handgriff
und dann wie abgebildet die Flligelschraube

an der Unterseite der Halteplatte fir die Pumpe an.

14. SchlieBen Sie den Hydraulikschlauch
der Handpumpe mittels der mitgelieferten
Schnellanschltisse am Hydraulikzylinder an.

www.victaulic.com
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BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH

TM-VE416FS/FSD-GER

15. Den Griff der Handpumpe in den Hebelarm
der Pumpe einsetzen. Den Griff mit dem Handgriff
in der untersten Stellung einrichten. Den Handgriff
in dieser Position mit der Stellschraube oder der
mitgelieferten Mutter und Schraube befestigen.

¢ Um die Gefahr
von Stromschlagen
zu vermindern, stellen
Sie sicher, dass die
Stromquelle richtig geerdet
ist und folgen Sie der
nachfolgenden Anleitung.

e Unterbrechen Sie vor der Durchfiihrung

von Reparaturen oder Wartungsarbeiten

die Stromversorgung des Gerats.
Die Nichtbeachtung dieser Vorschrift kann zum
Tod oder zu schweren Personenschaden fiihren.

16. Vergewissern Sie sich, dass der Motorantrieb
ausgeschaltet (,0ff“) ist (siehe die Betriebsanleitung
fur den Motorantrieb). Stecken Sie den Motorantrieb
an eine intern geerdete Steckdose an. Siehe
,Sicherheits vorschriften fur den bediener” und
»Aufbau des Werkzeugs" auf Seite 2. Die Steckdose
auf die Stromversorgung erflllen (siehe die
Empfehlungen des Herstellers des Motorantriebs).
Siehe Seite 4 fur Informationen Uber
Verldngerungskabel, wenn eines verwendet wird.

e Der Motorantrieb muss mit einem

SicherheitsfuBschalter betrieben werden,
der vom Bediener fiir den sicheren Betrieb
des Werkzeugs bendtigt wird. Wenn |hr
Motorantrieb keinen FuBschalter aufweist,
wenden Sie sich an den Hersteller

des Motorantriebs.

17. Drehen Sie den Schalter am Motorantrieb

in die Stellung, in der sich das Spannfutter

von der Vorderseite des Werkzeugs aus gesehen
im Uhrzeigersinn dreht. Beim Victaulic VPD752
und beim Ridgid 300 drehen sich Spannfutter,
untere Rolle und Rohr im Uhrzeigersinn, wenn

der Schalter auf Rickwérts gestellt ist. Driicken Sie
den FuBschalter und Gberprtfen Sie die Drehrichtung
und die Stabilitét des Werkzeugs. Wenn die Drehung
entgegen dem Uhrzeigersinn erfolgt, stellen Sie den
Schalter am Motorantrieb auf Rtckwérts. Wenn
das Werkzeug flattert, vergewissern Sie sich, dass
das Werkzeug rechtwinklig im Spannfutter sitzt
und das Werkzeug waagrecht ist. Wenn das Flattern
nicht abgestellt werden kann, sind die Arme des
Motorantriebs verbogen oder der Motorantrieb

ist beschadigt. Wenn das Flattern andauert, lassen
Sie den Motorantrieb reparieren.

18. Unterbrechen Sie die Stromversorgung. Stellen
Sie den Schalter am Motorantrieb auf ,Aus” oder
stecken Sie den Motorantrieb an der Steckdose aus.
Das Einrichten des Werkzeugs VE416FS ist jetzt
abgeschlossen.

VE416FSD

e SchlieBen Sie das Gerét erst dann an die
Netzstromversorgung an, wenn Sie dazu
aufgefordert werden.

Ein versehentliches Einschalten des Werkzeugs

kann zu schweren Verletzungen fiihren.

1. Entfernen Sie alle Komponenten und Uberprifen
Sie, dass alle benttigten Teile vorhanden sind.
Siehe die Liste unter , Anlieferung des Werkzeugs”.
2. Den Standort flr das Werkzeug und den
Rohrsténder auswahlen. Der Standort muss

Uber folgendes verfugen:

a. Die bendtigte Stromversorgung. Siehe
»Anforderungen an die Stromversorgung"

auf Seite 3.

b. Ausreichend Platz zur Handhabung

des zu nutenden Rohrs.

c. Ebenen Untergrund fur Motorantrieb, Werkzeug,

www.victaulic.com
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BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH

TM-VE416FS/FSD-GER

3. Das Werkzeug auf ebenen Untergrund oder
eine Arbeitsbiihne stellen und an der Arbeitsbihne
oder am Boden befestigen. Die FlBe des Werkzeugs
sind langenverstellbar fur unebenen Untergrund.
Bei Bedarf entsprechend einstellen, damit

das Werkzeug waagrecht bleibt.

4. Das Werkzeug von vorne nach hinten ausrichten.
Die Oberseite des Hydraulikkolbens eignet sich
gut zum Messen der Waagrechten.

5. Den Griff der Handpumpe in den Hebelarm

der Pumpe einsetzen. Den Griff mit dem Handgriff
in der untersten Stellung einrichten. Den Handgriff
in dieser Position mit der Stellschraube oder der
mitgelieferten Mutter und Schraube befestigen.

6. Der Aufbau des Werkzeugs ist jetzt abgeschlossen.

EINSTELLUNGEN
VOR DER INBETRIEBNAHME

Alle Vic-Easy Werkzeuge werden vor der Auslieferung
im Werk Uberprift, eingestellt und getestet.

Vor dem Nuten sollten jedoch folgende Einstellungen
vorgenommen werden, um den ordnungsgemaBRen
Betrieb zu gewahrleisten.

e Unterbrechen Sie vor Beginn von
Einstellarbeiten am Gerat immer
die Stromversorgung.
Ein versehentliches Einschalten des Gerats
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

NUTROLLEN

Stellen Sie sicher, dass der richtige Rollensatz
fur die RohrgréBe und das Material installiert
ist, die genutet werden sollen. Die Rollen sind
mit der RohrgréBe, der Teilenummer sowie

in verschiedenen Farben flr die einzelnen
Rohrmaterialien gekennzeichnet. Siehe dazu
die Tabelle ,Werkzeugdaten und Rollenauswahl*
auf Seite 28 und 29. Falls das Werkzeug nicht
mit den richtigen Rollen ausgestattet ist, siehe
den Abschnitt ,,Rollenwechsel“ auf Seite 20.

A\ VORSICHT

o Stellen Sie sicher, dass die
Rollenbefestigungsschrauben richtig
angezogen sind.

Lose Befestigungsschrauben kdnnten

zu Beschadigungen des Werkzeugs

und der Rollen fiihren.

ROHRBEARBEITUNG

Far den ordnungsgeméaBen Betrieb des Werkzeugs
und zum Erstellen von einwandfreien Rohrnuten
die folgenden Hinweise zur Bearbeitung von Rohren
genau beachten.

1. Die Rohrenden mussen rechtwinklig
abgeschnitten sein (Siehe die Anmerkung

zu Spalte 2 in der entsprechenden
Nutspezifikationstabelle auf Seite 31 - 34).

2. Innen- oder auBenliegende SchweiBraupen oder
-nahte mussen mit der Rohroberflache biindig
geschliffen werden und vom Rohrende ausgehend
um 2 Zoll zurickversetzt liegen.

3. Das Rohrende muss sowohl innen als auch
auBen frei von grobem Zunder, Schmutz

und anderen Fremdkérpern sein.

A\ VORSICHT

¢ Fremdkorper wie z.B. grober Zunder oder
Schmutz kénnen sich negativ auf die erzielte
Nut oder die Nutrollen auswirken oder die
Rollen beschadigen. Rost ist abrasiv und neigt
dazu, die Oberflachen der Nutrollen
abzunutzen. Fiir die maximale Lebensdauer
der Nutrollen Fremdkorper und losen Rost

www.victaulic.com
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NUTBARE ROHRLANGEN

Mit dem Typ VE416FS/FSD konnen Sie kurze
Rohrlédngen ohne Verwendung eines Rohrstanders
nuten (siehe Tabelle 1 auf dieser Seite) oder
lange Rohre bis hin zur doppelten Standardlange
(ca. 12 m) mit Hilfe geeigneter Stéander.

ANMERKUNG

AN ALLE EIGENTUMER UND BENUTZER

VON VICTAULIC ROLLNUTWERKZEUGEN

Neue verbesserte Spurrollen (ETR)

fiir die Rollnutwerkzeuge von Victaulic
Verbesserte Spurrollen (ETR)

Ende 1993 fiihrte Victaulic eine liberarbeitete
Nutrolle mit der Bezeichnung ,,Enhanced
Tracking Roll* (ETR - verbesserte Spurrolle) ein.
Die patentierte ETR erméglicht das freihdndige
Nuten von kurzen Rohrabschnitten wie in Tabelle
1 gezeigt. Das Foto unten zeigt den Unterschied
zwischen der neuen ETR und der alten Rolle.

Die neuen ETR weisen zwei schmale Nuten in den
gerandelten Oberflachen auf, die dlteren Rollen
weisendiese nicht auf.

ETR sind nur fiir die untere Rolle. lhre obere Rolle
ist mit der neuen ETR kompatibel.

ETR-Rolle Alte Rolle

HINWEIS: Beim Rollnuten von kurzen

Rohrabschnitten befinden sich lhre Hande

nah an den Rollen. Bei den alten unteren Rollen

miissen Sie beim Nuten von kurzen Abschnitten

das Rohr von Hand fiihren. Die neue ETR erméglicht

freihdndiges Nuten.

Wer hat ETR?

Sie haben unter Umstinden ETR, wenn Sie:

¢ Ein Rollnutwerkzeug von Victaulic nach
Dezember 1993 gekauft oder gemietet haben

o Ersatz fiir Nutrollen nach Dezember 1993
gekauft haben

HINWEIS: Es ist wichtig, dass Sie wissen, welche

Art von Nutrollen Sie haben. Wenn Sie in der letzten

Zeit Ersatzrollen gekauft haben, haben Sie unter

Umstédnden beide Arten von Rollen. Wenn Sie keine

ETR haben und welche bestellen méchten, wenden

Sie sich an Victaulic fiir weitere Informationen.

KURZE ROHRABSCHNITTE MIT ETR-ROLLEN

In Tabelle 1 finden Sie die min. und max. Rohrlangen,
die ohne die Zuhilfenahme eines Rohrsténders
genutet werden konnen. Beziehen Sie sich bezuglich
Vorschriften fur das Nuten kurzer Rohrabschnitte
auf den Abschnitt ,Nutvorgang* auf Seite 17.

Fur Rohre, die die in Tabelle 1 angegebene

Lange Uberschreiten, siehe den Abschnitt

,Lange Rohrlangen* auf Seite 12.

www.victaulic.com
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Nutrollen kénnen Quetsch-
II

oder Schnittverletzungen
O

an Fingern und Handen

verursachen.

e Beim Einlegen
und Herausnehmen
von Rohren kommen
Sie mit Ihren Handen
in die Ndhe der Rollen.

e Nuten Sie niemals Rohrabschnitte,
die kiirzer sind als die in Tabelle 1
auf dieser Seite empfohlenen Lange.

TABELLE 1 - NUTBARE ROHRLANGEN

ABMESSUNGEN - (Zoll)

2 8 36 6 10 28
2% 8 36 8 AD 10 24

3 8 36 8 10 24
3% 8 36 10 10 20

4 8 36 12 12 18
4% 8 32 14 12 16

5 8 32 16 12 16
6 AD 10 30

Falls ein kirzeres Rohr als die als Minimum

in Tabelle 1 angegebenen bendtigt wird, kirzen
Sie nach Méglichkeit das vorletzte Stiick Rohr
so, dass das letzte Rohrstiick so lang oder ldnger
als die in Tabelle 1 angegebene Mindestlange ist.
Siehe Beispiel unten.

ANMERKUNG

e Kiirzere Rohrnippel als die in Tabelle 1
aufgefiihrten sind von Victaulic erhaltlich.

Beispiel: Es wird ein 20 FuB, 4 Zoll/6,2 m langes
Rohr mit einem Durchmesser von 10 Zoll benotigt,
um einen Abschnitt zu vervollstandigen, es steht
Ihnen aber nur ein 20 FuB/6,1m langes Rohr

zur Verfagung. Statt zuerst ein 20 FuB/6,1 m
langes und dann ein 4 FuB/102 mm langes Stick
Rohr rollzunuten, gehen Sie wie folgt vor:

1 Beziehen Sie sich auf Tabelle 1, demnach
betragt bei einem Rohr mit einem Durchmesser
von 10 Zoll die Mindestlange, die rollgenutet
werden kann, 10 Zoll.

2. Rollnuten Sie ein 19 FuB und 6 Zoll langes
Stick Rohr und ein 10 Zoll langes Sttick Rohr.
Siehe den Abschnitt ,Lange Rohrlangen®

auf Seite 12.
\/ctaul.d



LANGE ROHRLANGEN

Bei Rohren, die die in Tabelle 1 angegebene
maximale Lange Uberschreiten, muss ein Rohrstander
mit Rollen verwendet werden.

TM-VE416FS/FSD-GER

A\ VORSICHT

ANMERKUNG

e Abbildung 1 zeigt den verstellbaren
Rohrstander von Victaulic (VAPS 112).
Der Typ VAPS 112 ist fiir Rohrdurchmesser
von %" bis 12” geeignet. Der Typ VAPS
224 ist fiir die GroBen 2” bis 24" erhéltlich.

Siehe ,,Zubehor” auf Seite 27.

1. Stellen Sie den Rohrsténder in einem Abstand
zum Werkzeug auf, der etwas Uber der halben
Rohrlange liegt (siehe Abbildung 1).

e Der ,,Spurwinkel“ wirkt sich auf das KelchmaB
des Rohrs aus. Wenn das KelchmaB zu groB
ist, muss der Spurwinkel von rechts nach
links auf ein MindestmaB beschrankt werden.
Ein Winkel von weniger als %2° konnte néotig
sein.

Bei Rohren, die das maximal zuldssige KelchmaB

gemaB Spalte 8 der ,,Rollnutspezifikationen*

auf Seite 31 — 34 iiberschreiten, kann dadurch

die Montage der Kupplungen an den Passflachen

verhindert werden. Dies kann unter Umstanden
zum Ldsen der Verbindung und in der Folge zu

Sachschéden fiihren. Dazu kann eine iibermaBige

Verformung/Beschadigung der Dichtung zu einer

undichten Verbindung fiihren.

ROHRWINKEL ZUR
VERDEUTLICHUNG MITTELLINIE
I UBERTRIEBEN DES GERATS

MITTELLINIE
DES ROHRS

ROHR , X"

ABBILDUNG 1

3. Stellen Sie die Hohe des Rohrsténders so ein,
dass sich das Rohr ca. ¥%° unter der Waagrechten
befindet. Siehe Abbildung 1. Das Rohr muss auf
der unteren Rolle des Werkzeugs aufliegen, wenn
die Position unter der Waagrechten geprift wird.

2. Positionieren Sie den Rohrstander etwa %° links
davon (Spurwinkel). Siehe Abbildung 2.

ROHRWINKEL ZUR
VERDEUTLICHUNG
UBERTRIEBEN
MITTELLINIE DARGESTELLT
DES GERATS 0°BIS 1/2° MAX

MITTELLINIE
DES ROHRS

ABBILDUNG 2
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o Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug ganz
waagrecht steht (siehe Aufbau des Werkzeugs).
Wenn ein Rohr genutet wird, dessen hinteres
(aus dem Werkzeug herausragende) Ende
hoher ist als das Ende, das genutet wird, liegt
das Rohr nicht in der Spur, kénnte dies ein zu
groBes KelchmaB zur Folgen haben.

Bei Rohren, die das maximal zulassige KelchmaB
gemaB Spalte 8 der ,,Rollnutspezifikationen*

auf Seite 31 — 34 (iberschreiten, kann dadurch
die Montage der Kupplungen an den Passflachen
verhindert werden. Dies kann unter Umstdnden
zum Ldsen der Verbindung und in der Folge zu
Sachschéaden fiihren. Dazu kann eine libermaBige
Verformung/Beschadigung der Dichtung zu einer
undichten Verbindung fiihren.

ANMERKUNG

e Fiir weitere Informationen zu Rohrstdandern
siehe die mit dem Rohrstéander mitgelieferte
Bedienungsanleitung.

\A:taul.c“



BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH

TM-VE416FS/FSD-GER

EINSTELLEN DES ROLLENSCHUTZES

Die Schutzvorrichtungen des Typs VE416FS/FSD
mussen bei jedem Rollenwechsel oder dann neu
eingestellt werden, wenn ein Rohr einer anderen
GroBe oder Wandstérke als der des zuletzt genuteten
Rohrs bearbeitet wird.

e Unterbrechen Sie vor Beginn von
Einstellarbeiten am Gerat immer
die Stromversorgung.
Ein versehentliches Einschalten des Gerats
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

1. Stellen Sie sicher, dass der richtige Rollensatz

fur die RohrgréBe und das Material, die genutet
werden sollen, installiert ist. Die Rollen sind mit der
RohrgroBe, der Teilenummer sowie in verschiedenen
Farben fr die einzelnen Rohrmaterialien
gekennzeichnet. Siehe dazu ,Werkzeugdaten

und Rollenauswahl“ auf Seite 28 und 29. Falls

das Werkzeug nicht mit den richtigen Rollen
ausgestattet ist, siehe ,Rollenwechsel“ auf Seite 20.

= G VETIIT

2. Losen Sie die Flugelmuttern und schieben
Sie die verstellbaren Schutzvorrichtungen ganz
nach oben. Ziehen Sie die Flugelmuttern fest.

3. Den Nutdurchmesser-Anschlag auf RohrgroBBe
und Schedule/Wandstarke des Rohrs einstellen,

das genutet werden soll. Dazu die Tiefenverstellung
entriegeln und die Tiefenverstellung mit den richtigen
Werten flr Durchmesser und Wandstarke einstellen.
Die Tiefenverstellung mit der Verriegelung wieder
feststellen.

4. Fuhren Sie ein Stlck zu nutendes Rohr

der richtigen GroBe sowie des richtigen Schedules/
der richtigen Wandstérke so Uber die untere

Rolle ein, dass das Rohrende am hinteren
Anschlagsflansch der unteren Rolle anliegt.

Siehe ,Rohrbearbeitung” auf Seite 10.

%E"*-Pﬂ) ;

5. Fuhren Sie die Rohrstutze zum EinfUhren des
Rohrs bei Bedarf zurtick. Losen Sie dazu den
Verschlusshebel und fuhren Sie die Stitzenrolle
mit dem Handrad zurlick, damit das Rohr beim
Einflhren auf die untere Rolle frei ist.

www.victaulic.com
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9. Losen Sie die Flugelmuttern und stellen Sie jede
Schutzvorrichtung so ein, dass sie mit dem Dampfer
Ubereinstimmt und diesen leicht gegen das Rohr
drlckt. Ziehen Sie die Flugelmuttern fest, um die
Schutzvorrichtungen in deren Position zu sichern.

7. Die obere Rolle nach unten pumpen, bis sie fest
am Rohr anliegt.

10. Den Einstellmatte fur den Rollenschutz
abnehmen und an dem dafir vorgesehenen Haken
unter der Halteplatte der Pumpe aufbewahren.

EINSTELLEN DER ROHRSTUTZE

Die Rohrstutze der Serie 416 wurde zur Verhinderung
des Schwingens von IPS-Rohren der NennmaBe

6 Zoll bis 16 Zoll konzipiert. Dies gilt fur kurze

und fur lange Rohre. Wenn eine Stutze fur eine
ausgewahlte RohrgroBe und Wandstéarke eingestellt
ist, sind fur diese GroBe und Wandstarke keine
weiteren Einstellungen mehr erforderlich. Rohre

8. Den Einstellmatte fiir den Rollenschutz von dem ~ Mit dieser GroBe und Wandstarke konnen in das
dafiir vorgesehenen Haken unter der Halteplatte Gerat hinein und heraus bewegt werden, ohne
des Werkzeugs abnehmen. Den Einstellblock dass die Stutze zuriickgezogen werden muss.
fest auf das Rohr gedruickt halten und unter
den verstellbaren Rollenschutz schieben,
bis er ganz an der roten Platte anliegt.

e Schalten Sie die Stromversorgung aus, bis Sie
eine andere Anweisung erhalten.

Ein versehentliches Einschalten des Geréts

kann zu schweren Verletzungen fiihren.

www.victaulic.com \/ e
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BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH TM-VE416FS/FSD-GER

EINSTELLVERFAHREN

1. Vergewissern Sie sich, dass sich der richtige
Rollensatz fur die RohrgréBe, die genutet werden
soll, auf dem Werkzeug befindet. Die Rollen sind

5. Bewegen Sie die Stttze mit dem Handrad
vorwérts nach innen, bis die Rolle der Stltze
das Rohr wie abgebildet leicht bertihrt und
ziehen Sie dann den Verschlusshebel an.

A\ VORSICHT

o Stellen Sie die Stiitze nicht so ein, dass sie
das Rohr nach links aus der Mitte der Rollen
driickt. Dies fiihrt zu einem vergroBerten

2. Fuhren Sie ein Stlick zu nutendes Rohr

der richtigen GroBe sowie des richtigen Schedule
Uber die untere Rolle ein, so dass das Rohrende am KelchmaB und verkiirzt die Lebensdauer
hinteren Anschlagsflansch der unteren Rolle anliegt.

der Rollen.
P Bei Rohren, die das maximal zulissige KelchmaB

gemaB Spalte 8 der ,,Rollnutspezifikationen* auf
Seite 31 - 34 iberschreiten, kann dadurch

die Montage der Kupplungen an den Passflachen
verhindert werden. Dies kann unter Umstdnden
zum Ldsen der Verbindung und in der Folge

zu Sachschéden fiihren. Dazu kann durch eine
iiberméaBige Verformung/Beschadigung der
Dichtung zu einer undichten Verbindung fiihren.

6. SchlieBen Sie die vor der Inbetriebnahme
durchzufthrenden Einstellungen ab und nuten
Sie das Rohr. (Siehe Nutvorgang auf Seite 17).

3. Lockern Sie den Verschlusshebel. Fiihren Behalten Sie die Stutzrolle wahrend des Nutens
Sie die Rolle der Rohrstiitze mit dem Handrad im Auge. Sie sollte die ganze Zeit mit dem Rohr
zuriick, um das Rohr auszuspannen, wenn in Kontakt bleiben und das Rohr sollte sich leicht
es in die untere Rolle eingefiihrt ist. drehen, ohne dabei hin und her zu schwingen.

Falls dies nicht der Fall ist, bewegen Sie die
Stutzenrolle weiter nach innen. Uberpriifen Sie die
Situation erneut und nehmen Sie bei Bedarf weitere
Anpassungen vor. Bewegen Sie die Stltze nicht

zu weit nach innen, da das Rohr dadurch nach links
verschoben wird, was unter Umstéanden zu einem
UbermaBig groBen KelchmaB fiihren kann.
EINSTELLEN DES NUTDURCHMESSER-
ANSCHLAGS

Der Nutdurchmesseranschlag muss flr jede
RohrgréBe oder bei einer Anderung der Wandstarke
neu eingestellt werden. Der Nutdurchmesser, der
fur jede RohrgroBe als Abmessung ,C“- angegeben

4. SchlieBen Sie das Ventil der Handpumpe wird, ist im Abschnitt Rollnutspezifikationen auf
und pumpen Sie die obere Rolle nach unten, Seite 31- 34 aufgefuhrt. Die Tabelle mit dem ,C“-
bis sie fest am Rohr anliegt. Durchmesser befindet sich auch auf dem Werkzeug.
www.victaulic.com \/ "
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ANMERKUNG

¢ Fiir die nachfolgenden Einstellungen
verwenden Sie mehrere kurze Rohrabschnitte
(aber nicht kiirzer als in Tabelle 1 auf Seite 11
angegeben), die nicht mehr benétigt werden,
aus dem Material und mit dem Durchmesser
und der Wandstérke des Rohrs benutzen,
das genutet werden soll.

Um den richtigen Durchmesser zu erzielen:

1. Bestimmen Sie die GroBe und die Wandstarke
des Rohrs, das genutet werden soll. Siehe

die Rohrabmessungen auf Seite 30 zur Bestimmung
des richtigen Schedule.

2. Suchen Sie auf der RohrgréBenanzeige tber
dem Hydraulikaggregat die richtige GréBe und den
Schedule. Diese lasst sich der einfachen Ansicht
halber drehen.

3. Drehen Sie die Tiefeneinstellsperre zurtick.
Stellen Sie die Tiefeneinstellung wie abgebildet
auf den richtigen Durchmesser und Schedule
ein. Verriegeln Sie die Tiefeneinstellung mittels
der Tiefeneinstellsperre in ihrer Position.

ANMERKUNG

¢ Die Markierungen bieten eine anndhernde
Einstellung des Nutdurchmessers,
es handelt sich dabei nicht um genaue
Nutdurchmessereinstellungen. Durch
die Abweichungen beim AD und bei
den Wandstérken von Rohren ist es nicht
moglich, den Durchmesseranschlag genau
zu kalibrieren.

4. Verwenden Sie ein Stlick Rohr, das nicht mehr
benotigt wird oder ein kurzes Stiick Rohr (siehe
die Tabelle Nutbare Rohrlangen auf Seite 11)

mit dem gleichen Durchmesser und der gleichen
Wandstarke des Rohrs, das genutet werden soll,
und legen Sie das Rohr so Uber die untere Rolle,
dass das Rohrende am hinteren Anschlagsflansch
der unteren Rolle anliegt.

Nutrollen kdnnen Quetsch-
oder Schnittverletzungen
an Fingern und Héanden
verursachen.

\\ o Bringen Sie lhre Hande
nicht in die Nahe der
Nutrollen oder des
Stiitzrads.

Greifen Sie wahrend des Betriebs niemals
in das Rohrende hinein oder iiber das Gerat
oder das Rohr hinweg.

Rohre immer nur im Uhrzeigersinn nuten.
Nuten Sie niemals kiirzere als die
empfohlenen Rohrlangen.

Bei der Bedienung des Nutwerkzeugs keine
lose Kleidung, lose Handschuhe oder
Schmuck tragen.

5. Bereiten Sie eine Probenut vor. Befolgen Sie
dazu die auf Seite 17 dargelegten, beim Nuten
durchzufuhrenden Arbeitsabléufe.
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6. Wenn eine Probenut angefertigt und das Rohr
aus dem Gerat entnommen wurde, Uberprifen Sie
den auf Seite 31 — 34 unter Nutspezifikationen
aufgefuhrten Nutdurchmesser (Abmessung ,C“)
sorgféltig. Die Abmessung ,,C* lasst sich am besten
mit einem RohrmaBband Uberprifen. Sie kann
auch an zwei 90 Grad auseinander liegenden
Stellen entlang der Nut mit einem Messschieber
oder einem schmalen Mikrometer Uberprift
werden. Der Durchschnittsmesswert muss

der erforderlichen Nutdurchmesserspezifikation
entsprechen.

A\ VORSICHT

e Die Abmessung ,,C* (Nutdurchmesser) muss
immer die in den ,,Rollnutspezifikationen*
auf Seite 31 — 34 dargelegten Spezifikationen
erfiillen, um die optimale Leistungsfahigkeit
einer Verbindung zu gewahrleisten.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann
zu Korperverletzungen oder Sachschaden,
unsachgemaBer Montage, Leckage

an Verbindungen oder dem Losen

von Verbindungen fiihren.

7. Falls der Nutdurchmesser (Abmessung

,C*) nicht im Toleranzbereich liegt, muss der
Durchmesseranschlag so eingestellt werden, dass
das richtige MaB erzielt wird. Um einen kleineren
Nutdurchmesser einzustellen, drehen Sie die
Tiefeneinstellung entgegen dem Uhrzeigersinn.
Um einen groBeren Nutdurchmessereinzustellen,

drehen Sie die Tiefeneinstellung im Uhrzeigersinn.

Durch eine Vierteldrehung in die eine oder andere
Richtung @ndert sich die Nutdurchmessereinstellung
um 0.031 Zoll (0.125 Zoll pro ganzer Drehung).

8. Eine weitere Probenut erstellen und den
Nutdurchmesser erneut Gberprifen (Schritt 6
und 7), bis der Nutdurchmesser innerhalb
der Toleranz liegt.

NUTVORGANG
A\ VORSICHT

e Die Gerate der Vic-Easy Serie VE416
sind AUSSCHLIESSLICH zum Rolinuten
von Rohren der auf Seite 28 und 29 unter
»Werkzeugdaten und Rollenauswahl“
angegebenen GroBen, Materialien
und Wandstdrken ausgelegt.

Das Nuten anderer als der empfohlenen
Rohre fiihrt zu einer fiir die Anwendung

von Victaulic-Produkten untauglichen
Beschaffenheit der Rohrenden oder falschen
Nutabmessungen.

Stellen Sie vor dem Nuten sicher, dass Sie allen
Vorschriften der folgenden Abschnitte Folge
geleistet haben:

e Aufbau des Werkzeugs — Seite 6

e Nutrollen — Seite 10

¢ Rohrbearbeitung — Seite 10

e Nutbare Rohrlangen — Seite 11

e Einstellen des Rollenschutzes — Seite 13

e Einstellen der Rohrstitze — Seite 14

e Einstellen des Nutdurchmesser-Anschlags —
Seite 15

@0

Die Nichtbeachtung dieser Vorschrift kann zum
Tod oder zu schweren Personenschédden fiihren.

A WARNUNG

e Beachten Sie vor der
Inbetriebnahme des Gerats
alle Sicherheitsvorschriften
auf Seite 2.

Die Nichtbeachtung dieser

Vorschrift kann zu schweren

Personenschaden fiihren.

¢ Um die Gefahr von
Stromschlagen zu
vermindern, stellen
Sie sicher, dass die
Stromquelle richtig geerdet
ist und folgen Sie der
nachfolgenden Anleitung.

1. Stecken Sie den Typ VE416FSD oder den
Motorantrieb in eine intern geerdete Stromquelle
ein. Vergewissern Sie sich, dass der Typ VE416FSD
oder der Motorantrieb geerdet ist. Beachten

Sie bei der Inbetriebnahme des Typs VE416FS
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VICTAULIC IST EINE EINGETRAGENE MARKE DER FIRMA VICTAULIC.

REV_A

\/ctaul-d

TM-VE416FS/FSD-GER_17



BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH

TM-VE416FS/FSD-GER

die Betriebsanleitung fur den Motor.

Y

2. Stellen Sie beim Arbeiten mit dem Typ VE416FS
den Schalter fur den Motorantrieb so ein, dass sich
die untere Rolle und das Rohr von der Vorderseite
des Werkzeugs aus gesehen im Uhrzeigersinn
drehen. Wenn der Schalter am Victaulic VPD752
und am Ridgid 300 in die RUCKWARTS-Stellung
gestellt wird, drehen sich die untere Rolle

und das Rohr im Uhrzeigersinn.

e Der Motorantrieb muss mit einem
SicherheitsfuBschalter betrieben werden,
der vom Bediener fiir den sicheren Betrieb
des Werkzeugs bendétigt wird. Wenn lhr
Motorantrieb keinen FuBschalter aufweist,
wenden Sie sich an den Hersteller
des Motorantriebs.

3. Mit dem FuB kurz auf den Sicherheits-FuBschalter
gehen, um zu Uberprifen, dass das Werkzeug
betriebsbereit ist, dass die Stromversorgung

zur Verflgung steht und dass sich die untere

Rolle von vorne gesehen im Uhrzeigersinn dreht.
Den FuB wieder vom FuBschalter nehmen.

4. Offnen Sie das Druckentlastungsventil
der Hydraulikpumpe, indem Sie es gegen den

Uhrzeigersinn drehen. So kann die obere Rolle
in die héchstmogliche Position gebracht werden.

Nutrollen kénnen Quetsch-
F‘

oder Schnittverletzungen
an Fingern und Handen
verursachen.
\\ o Bringen Sie lhre Hande
nicht in die Nahe
der Nutrollen oder
des Stiitzrads.

o Greifen Sie wahrend des Betriebs niemals
in das Rohrende hinein oder iiber das Gerat
oder das Rohr hinweg.
Rohre immer nur im Uhrzeigersinn nuten.
Nuten Sie niemals kiirzere als die
empfohlenen Rohrléngen.
¢ Bei der Bedienung des Nutwerkzeugs
keine lose Kleidung, lose Handschuhe oder
Schmuck tragen.

5. Einen Rohrabschnitt mit der richtigen

GroBe und Wandstarke auf die untere Rolle
einfiihren, mit dem Rohrende ganz gegen

den Anschlagflansch der unteren Rolle. Wenn
dasRohr durch einen Rohrstander abgestitzt wird,
die Hande vom Rohr nehmen.

www.victaulic.com
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6. Das Druckentlastungsventil an der Pumpe
schlieBen, d.h., im Uhrzeigersinn drehen.

7. Der Bediener sollte sich in der abgebildeten
Position befinden.

8. Den Griff mehrmals pumpen, bis die obere
Rolle leicht, aber fest am Rohr anliegt.

9. Bei Verwendung von ETR-Rollen (siehe
Anmerkung auf Seite 11) beim Nuten von kurzen
Rohren (siehe Tabelle 1, Seite 11) die Hande
vom Rohr nehmen.

10. Wenn ein kurzes Rohrstick (Mindestlange

8 Zoll) mit alten Rollen genutet wird (siehe
Anmerkung auf Seite 11), ziehen Sie das Rohr

mit der rechten Hand nach links und nach unten.
Das Rohr nicht anheben oder nach rechts schieben,
da es sonst nicht in der Spur liegt und aus den Rollen
heraus wandern kann. Zum Einschalten des Stroms
den SicherheitsfuBschalter gedriickt halten. Dadurch
wird eine Drehung der unteren Rolle erzeugt. Dies
fuhrt zur Drehung des Rohrs, wodurch dann die
obere Rolle gedreht wird. Uberpriifen Sie die Spur
des Rohrs bei der Drehung, um sicherzustellen,
dass es fest am hinteren Anschlagflansch anliegt.
Wenn das nicht der Fall ist, lassen Sie den
SicherheitsfuBschalter los, um die Drehung zu
unterbrechen und Uberprifen Sie, dass das Rohr
waagrecht und richtig positioniert ist.

11.
Das Rohr beginnt jetzt, sich im Uhrzeigersinn
zu drehen. Wenn sich das Rohr dreht, durch
langsames Pumpen mit dem Pumpengriff
mit dem Nuten beginnen.

Den SicherheitsfuBschalter gedriickt halten.

ANMERKUNG

e Nicht zu schnell pumpen, aber so schnell,
dass das Rohr genutet und eine mittlere bis
schwere Beanspruchung des Werkzeugs oder
des Motorantriebs horbar beibehalten wird.

12. Fahren Sie mit dem Nuten solange fort,

bis der Tiefenanschlag vollstdndig mit der Oberseite
des Hydraulikzylinders in Berthrung ist. Drehen
Sie das Rohr noch um eine (1) bis drei (3)
Umdrehungen weiter, um sicherzustellen,

dass der Nutvorgang abgeschlossen ist.

13. Den FuB vom FuBschalter nehmen.

e Stecken Sie lhre Hand/Hande nicht in das
Rohrende, um das Rohr aus dem Geréat
herauszuziehen und bringen Sie lhre Hand/
Hénde nicht in die Ndhe der Nut- oder
Stiitzrollen.

14. Zum Abnehmen eines kurzen Rohrstlicks
nach dem Nuten das Rohr abstutzen.
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OBERE ROLLE

15. Zum Ausspannen des Rohrs das Ablassventil
fur die Hydraulik 6ffnen. Das Rohr vom Nutwerkzeug
abnehmen.

1. Das Ablassventil ftir die Handpumpe 6ffnen
(Knopf gegen den Uhrzeigersinn drehen),

die Schiebeplatte wird dadurch in die ganz
ANMERKUNG geoffnete Stellung bewegt.

o Der Nutdurchmesser sollte dem
Durchmesser und der Wandstérke des Rohrs
entsprechen, fiir die es beim ,Einstellen
des Nutdurchmesser-Anschlags" eingestellt
wurde. Der Nutdurchmesser sollte regelmaBig
tiberpriift und bei Bedarf angepasst werden,
um sicherzustellen, dass die Nut innerhalb
der Spezifikation liegt.

ROLLENWECHSEL

e Vor Anpassungen am Werkzeug immer j o
die Stromversorgung zum Werkzeug 2. Losen Sie die Schraube an der oberen Rolle

unterbrechen oder das Werkzeug ausstecken. mit einem Schraubenschlissel und entfernen

Sie sie mit der Halteplatte. Legen Sie sie auf eine
saubere Oberflache.

Ein versehentliches Einschalten des Gerats
kann zu schweren Korperverletzungen fiihren.

AUSBAU VON ROLLEN DER GROSSEN
4 -16 ZOLL

Vic-Easy Rollnutwerkzeuge der Serie 416 sind fur
schnelles, einfaches Nuten ausgelegt. Die Rollen
sind fur mehrere RohrgroBen geeignet (siehe
»Werkzeugdaten und Rollenauswahl“ auf Seite 28
und 29), d.h., es sind keine haufigen Rollenwechsel
erforderlich. Wenn Rohre einer anderen
GroBenkategorie oder besondere Nutverfahren
bendtigt werden, mussen die Nutrollen gewechselt
und die vor deren Inbetriebnahme durchzufiihrenden
Einstellungen vorgenommen werden. Des Weiteren

konnte bei der Bearbeitung von Rohren anderer 3. Ziehen Sie die obere Rolle wie abgebildet
Materialien ein Rollenwechsel erforderlich sein. Siehe  von der oberen Welle herunter und bewahren
Werkzeugdaten und Rollenauswahl“ auf Seite 28 Sie sie im mitgelieferten Rollenbehalter auf.

und 29 fur die ordnungsgemalie Rollenauswahl.
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UNTERE ROLLE

T PN

1. Losen Sie die Schraube und entfernen
Sie sie und die Halteplatte wie abgebildet.
Auf einer sauberen Oberflache ablegen.

2. Ziehen Sie die untere Rolle wie abgebildet
von der oberen Welle herunter und bewahren
Sie sie im mitgelieferten Rollenbehalter auf.

'f.’

ANMERKUNG

¢ Achten Sie darauf, dass die Nutfeder nicht
verloren geht. Sie sollte in der unteren
Welle bleiben. Uberpriifen Sie die Nutfeder
und wechseln Sie sie aus, wenn
sie beschadigt ist.

EINBAU VON ROLLEN DER GROSSEN

4 - 16 ZOLL

Entfernen Sie allen Schmutz und/oder Zunder von
der oberen Welle, der Hauptwelle und der Bohrung
der unteren Rolle, bevor Sie die Rollen installieren.
Uberpriifen Sie den Zustand des Rollenlagers im
Inneren der oberen Rolle und dass es ausreichend
geschmiert ist. Bei Bedarf reparieren.

UNTERE ROLLE

1. Schieben Sie die untere Rolle der gewlinschten
GroBe wie abgebildet mit der markierten Seite ganz
nach vorne auf die Hauptwelle. Achten Sie darauf,
dass die Rolle ordnungsgemaB mit der Nutfeder
an der Hauptwelle ausgerichtet ist. HINWEIS: Um
das Abnehmen der Rolle zu einem spateren Zeitpunkt
zu erleichtern, kénnen Sie eine dinne Schicht Ol
oder Schmierfett (Gleitmittel) auf die Hauptwelle
auftragen, bevor Sie die untere Rolle installieren.

=y

2. Montieren Sie die Halteplatte fuir die untere Rolle
(mit R-106-416-VEO markiert) und verschrauben
Sie sie wie abgebildet. Mit einem Schraubenschltssel
sicher anziehen.

OBERE ROLLE

1. Schieben Sie die obere Rolle der gewlinschten
GroBe wie abgebildet vorsichtig mit den
Markierungen nach vorne auf die obere Welle.
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2. Montieren und verschrauben Sie die Halteplatte
fur die obere Rolle. Richten Sie die Nase an der Platte
wie abgebildet mit der Aussparung in der
Schiebeplatte aus. Die Schraube mit einem 3. Legen Sie die 3 Zoll Unterlegscheibe (Teile-
Schraubenschlissel gut anziehen. Nr. N-WO01-120-000) auf die 3% Zoll X 3 Zoll
Sechskantschraube (Teile-Nr. N-S02-120-304).
Bringen Sie Schraube und Unterlegscheibe
wie abgebildet an. Ziehen Sie die Schraube

gut mit einem Schraubenschlissel an.

3. Die obere Rolle wie abgebildet mit Schmierfett
Nr. 2EP auf Lithiumbasis schmieren. Siehe den
Abschnitt Wartung fur weitere Informationen.

4. Der Einbau der Rolle ist abgeschlossen.

EINBAU VON ROLLEN DER GROSSEN
2-3%Z0LL

4. Schieben Sie die obere Rolle vorsichtig auf die

1. Nehmen Sie die vorhanden Rollen ab, falls obere Welle. Achten Sie darauf, dass Sie den oberen
erforderlich. Siehe das Verfahren zum Ausbau Stiitzblock wie abgebildet mit der Aussparung
von oberen und unteren Rollen der GréBten in der Schiebeplatte ausrichten.

4" - 16" (Seite 20 und 21).

2. Schmieren Sie die untere Welle leicht mit einer
diinnen Schicht OI oder Schmierfett, bevor Sie die 5. Schrauben Sie die Schraube des oberen
untere Rolle montieren. Schieben Sie die untere Stutzblocks (Teil Nr. R-902-416-M03)
Rolle (Teil Nr. R-902-416-L03) auf die Hauptwelle.  wie abgebildet auf die obere Welle

Achten Sie darauf, dass die Rolle ganz mit der auf. Gut anziehen.

Nutfeder an der Hauptwelle ausgerichtet ist.

www.victaulic.com \/ e
VICTAULIC IST EINE EINGETRAGENE MARKE DER FIRMA VICTAULIC. ictaulic

TM-VE416FS/FSD-GER_22 REV_A



BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH TM-VE416FS/FSD-GER
ANMERKUNG

¢ Denken Sie daran, dass sich vorbeugende
Wartung wahrend des Betriebs durch
die Einsparungen bei Reparaturen
und Betrieb bezahlt macht.

¢ Bevor Sie mit Reparaturen
oder Wartungsarbeiten
beginnen, unterbrechen
Sie die Stromversorgung
des Gerats, um ein
versehentliches
Einschalten zu verhindern.

6. Schmieren Sie die obere Rolle wie abgebildet
mit Nr. 2EP Schmierfett auf Lithiumbasis. Siehe
den Abschnitt Wartung fur weitere Informationen.

ANMERKUNG Die Nichtbeachtung dieser Vorschrift kann
n : zum Tod oder zu schweren Personenschdden
¢ Beim Anziehen der Schraube des oberen fiihren.
Stiitzblocks wird die obere Rolle nach
und nach ganz mit der unteren Rolle Das Nutwerkzeug muss immer nach acht
ausgerichtet. Betriebsstunden geschmiert werden. Beim

Rollenwechsel immer die Lager der oberen
EINBAU VON KUPFERROLLEN DER GROSSEN Rollen schmieren.
2 - 6 ZOLL UND 8 ZOLL

Der Einbau und Ausbau des 2 — 6 Zoll
Rollensatzes fur Kupferrohre erfolgt nach
dem gleichen Verfahren wie der Einbau
und Ausbau des Standard-Rollensatzes
fur 2 - 3 % Zoll Stahlrohre. Siehe Seite 22.

Der Einbau und Ausbau von 8 Zoll Rollensatzen
fur Kupferrohre erfolgt nach dem gleichen
Verfahren wie der Einbau und Ausbau

von Standard-Rollensétzen fur 4 — 16 Zoll
Stahlrohre. Siehe Seite 21.

WARTUNGSVERFAHREN

ALLGEMEINES 1. Schmieren Sie die Fihrung der Schiebeplatte.
Es gibt daftr zwei Schmiernippel, siehe Abbildung.

- IS

Dieses Handbuch enthalt Informationen,

die es dem Bediener der Werkzeuge der Serie 416
ermoglichen, die Ausriistung im optimalen
Betriebszustand zu halten und bei Bedarf
Reparaturen durchzuftihren.

Um eine ordnungsgemaBe Funktionsweise

des Geréts zu gewahrleisten, sollten Ersatzteile
fur diese Geréate Uber Victaulic bezogen werden.
Alle Sonderteile werden zu dem zum Zeitpunkt
der Bestellung giltigen Preis, FOB Easton,
Pennsylvania, geliefert.

2. Schmieren Sie das obere Rollenlager am daftr
vorgesehenen Schmiernippel, siehe Abbildung.
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3. Schmieren Sie die Hauptwellenlager an den daftir o
vorgesehenen Schmiernippeln, siehe Abbildung. 1. Das Ablassventil fur die Pumpe durch Drehen

entgegen dem Uhrzeigersinn ganz 6ffnen.
NUR VE416FSD
SCHMIERUNG - MONATLICH

2. Entfernen Sie die Pumpe und die Aufspannflache
an der Seite des Werkzeugs.

1. Schmieren Sie das Antriebsrad wie abgebildet
mit einem Hochleistungsgetriebedl in Sprayform
fur hohe Beanspruchung (Lubriplate Gear Shield
Extra Heavy oder gleichwertig). Fur eine grindliche
Schmierung das Werkzeug schlieBen Sie das Gerét
an eine stromquelle an, und betétigen das Getribe
durch mehrmaliges kurzes Driicken des FuBschalters
um das Getrieb an allen Stellen zu schmieren.

DIE HYDRAULIK DER TYPEN VE416FS
UND VE416FSD

Der Stand der Hydraulikflussigkeit in der Pumpe
sollte vor der Inbetriebnahme des Werkzeugs
Uberpruft werden und muss halbjahrlich Uberprift
werden oder wenn die Pumpe nicht rund lauft.

3. Die Fullschraube/den Pegelstab
fur die Hydraulikflussigkeit hinten an der Pumpe
lockern, ohne ihn zu entfernen.
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4. Die Pumpe so halten, dass das Ende

der Fullschraube UBER dem Hydraulikzylinder
liegt. Dadurch wird verhindert, dass Ol vom
Hydraulikzylinder durch die Pumpe flieBen kann.

5. Den Stand der Flussigkeit Gberprifen.
Bei Bedarf Hydraulikol nachfullen. Bei Ausfuhrungen
ohne Pegelstab die Kappe abnehmen; das Ol sollte
etwa ¥ Zoll bis 1 Zoll vom Ende entfernt sein. 2. Den Pumpengriff mehrmals pumpen,
ENTLUFTEN um den Druck aufzbauen. ~

-L-.: o
3. Das Ablassventil 6ffnen, d.h., entgegen

dem Uhrzeigersinn drehen und die Luft entweichen
lassen.

4. Schritte 1 — 3 mehrmals wiederholen,
bis das System ganz entliftet ist.

5. Den Olstand priifen und bei Bedarf Ol nachftillen.

1. Zum Entliften des Systems die ganze Pumpe
Uber den Hydraulikzylinder halten. Das Ablassventil
der Pumpe durch Drehen im Uhrzeigersinn
schlieBen. Die Fullschraube um eine ganze
Umdrehung 6ffnen.
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6. Halten Sie die Handpumpe weiterhin tber
dem Hydraulikzylinder und schlieBen
Sie die Fullschraube.

7. Die Pumpe und die Aufspannflache wieder
sicher an der Seite des Werkzeugs befestigen.

INFORMATIONEN ZUM
BESTELLEN VON ERSATZTEILEN

Beim Bestellen von Ersatzteilen sind die folgenden
Angaben erforderlich, damit Victaulic die Bestellung
bearbeiten und die richtigen Teile ausliefern kann.
Fordern Sie das Handbuch RP-416FS/FSD

fur detaillierte Zeichnungen und Ersatzteillisten an.

(1) Modell-Nr. des Werkzeugs: VE416FS oder
VE416FSD.

(2) Seriennummer des Werkzeugs:

Die Seriennummer finden Sie an der Seite
des Werkzeugkopfes.

(3) (Anzahl), Teilenummer und Bezeichnung.

Zum Beispiel: (1) Teil Nr. R-105-416-VEO,
obere Welle.

(4) Versandadresse fur die Teile:
Name der Firma
Adresse

(5) Zu wessen Handen die Teile zu versenden sind.
Name der Person

(6) Bestellnummer

Bestellen Sie Teile bei Inrem nédchstgelegenen
Verkaufsbiro von Victaulic. Siehe die Rickseite
dieses Handbuchs fur ein Verkaufsburo in Ihrer
Nahe.

ZUBEHOR

VERSTELLBARE ROHRSTANDER
VON VICTAULIC

Victaulic Modell 112, Rohrsténder - tragbar, verstellbar,
mit Rollen und vier FiBen, zur Verwendung

mit Rollnutgeraten der Serie VE416 sowie anderen
Rollnutgeraten von Victaulic, kann Uber Victaulic
bezogen werden. Transferrollen, einstellbar fur
Rohre von % — 12 Zoll unterstttzen sowohl lineare als
auch Drehbewegungen. Aufgrund des Drehkreuz-
Designs lasst sich das Rohr zum einfachen Nuten
beider Enden leicht drehen. Fur Einzelheiten
setzen Sie sich bitte mit Victaulic in Verbindung.

Des Weiteren ist von Victaulic das Modell 224
erhéltlich. Dessen Funktionalitat ahnelt jener

des Modells 112. Es eignet sich fur RohrgréBen
von 2 — 24 Zoll. Setzen Sie sich bezlglich
Einzelheiten mit Victaulic in Verbindung.
MOTORANTRIEB

Der Victaulic VPD752 ist fur den Einsatz

mit dem Typ VE416FS und anderen Werkzeugen
erhaltlich. Wenden Sie sich an Victaulic fur weitere
Informationen.

OPTIONALE ROLLEN

Zu Rollen fur andere Materialien und
Nutspezifikationen siehe die Tabelle Werkzeugdaten
und Rollenauswahl auf Seite 28 und 29.

www.victaulic.com
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FEHLERSUCHE UND -BESEITIGUNG

PROBLEM

Das Rohr bleibt nicht zwischen
den Nutrollen.

Die Drehbewegung
des Rohrs wird wahrend
des Nutens unterbrochen.

Beim Nuten des Rohrs sind
laute, quietschende Gerdusche
zu horen.

\Wahrend des Nutens sind ca. T Mal
proRohrumdrehung dumpfe
Schldge oder knallende Gerdusche
zuvernehmen.

Das Kelchmaf3 ist zu grof.

Das Rohr schwingt von einer Seite
zuranderen oder vibriert.

Werkzeug nutet das Rohr nicht.

MOGLICHE URSACHE
Falsche Positionierung des Rohrs bei langen

Rohrabschnitten.

Motorantrieb lduft entgegen dem
Uhrzeigersinn (VE4T6FS).

Ansammlung von Rost oder Schmutz

an der unteren Rolle.

Die Nutrollen sind abgenutzt.

Keil der unteren Rolle wurde abgeschert

oder fehlt.

Spannfutter des Motorantriebs greift nicht

in die Antriebswelle ein.

Motorantrieb hat sich wegen zu starkem

Handpumpen abgeschaltet.

Der Schutzschalter hat ausgeldst oder
am Stromkereis fiir den Motorantrieb ist eine

Sicherung durchgebrannt.

Falsche Positionierung der Rohrunterstiitzung

bei langeren Rohrabschnitten,
“Spurabweichung”am Rohr.

Das Rohr ist nicht rechtwinklig geschnitten.

Das Rohr reibt tibermdfig stark am Flansch

der unteren Rolle.

Das Rohr weist eine stark ausgeprdgte

SchweiBnaht auf.

Rohrunterstiitzung beilangen

Rohrabschnitten zu hoch eingestellt.

Nutwerkzeug ist beim Nuten von langeren
Rohrabschnitten nach vorne geneigt.

Falsche Positionierung der Rohrunterstiitzung
bei ldngeren Rohrabschnitten, ,Spurabweichung”

am Rohr.

Die Stiltze ist zu weit nach innen eingestellt.

Der Stabilisator ist falsch eingestellt.

Das Ventil an der Handpumpe ist nicht ganz

geschlossen.

Niedriger Olstand in der Handpumpe.
Es befindet sich Luft im Hydrauliksystem.

Nutwerkzeug nicht fiir die Wandstérke des

Rohrs geeignet.

TM-VE416FS/FSD-GER

LOSUNG
Siehe, Nutbare Rohrlangen”.

Siehe ,Aufbau des Werkzeugs” (VE416FS).

Entfernen Sie die Verunreinigungen mit einer harten Drahtbiirste
von der unteren Rolle.

Uberpriifen Sie die untere Rolle auf abgenutzte Réndelréder
und wechseln Sie diese gegebenenfalls aus.

Nehmen Sie die untere Rolle ab, ersetzen Sie den Keil
und installieren Sie die untere Rolle. Siehe, Rollenwechsel

"
Siehe,,Aufbau des Werkzeugs”
Zum Ausspannen des Rohrs Ablassventil ffnen, Ablassventil schlieRen

und mit dem Nuten fortfahren, aber etwas langsamer pumpen.

Schutzschalter zuriicksetzen oder Sicherung auswechseln.

Rohrunterstiitzung weiter nach rechts stellen.
Siehe,Lange Rohrlangen’”

Schneiden Sie das Rohrende rechtwinklig ab.

Entnehmen Sie das Rohr aus dem Gerdt und bringen Sie gegebenenfalls
einen leichten Schmierfilm auf die Oberfléche des Flansches
der unteren Rolle auf.

Schleifen Sie SchweiBnahte bis auf 2 Zoll vom Rohrende entfernt

an Innen- und AuBenseiten des Rohrs soweit ab, dass sie mit diesem eine
Fldche bilden.

Siehe,Lange Rohrlangen’”
Siehe,,Aufbau des Werkzeugs”

Rohrunterstiitzung weiter nach rechts stellen. Siehe
“Lange Rohrlangen”.

Rohrstiitze auf den weitesten Punkt zuriickstellen, an dem das Rohr
noch effektiv abgestiitzt wird.

Bewegen Sie den Stabilisator so weit nach innen oder auGen,
bis das Rohr sich gleichmaRig dreht.

Ventil ganz schlieRen.

Siehe,Wartung".
Siehe,Wartung”.

Siehe,Werkzeugdaten und Rollenauswahl”

www.victaulic.com
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TM-VE416FS/FSD-GER

WERKZEUGDATEN UND ROLLENAUSWAHL
STANDARD- UND ,ES“-ROLLEN — FARBCODIERUNG SCHWARZ

Abmessungen fiir Nennwandstérke — Zoll/mm

Nummern Nummern

Nenn- fur fur
durchm. ELGEGE »ES*-
Zoll/mm rollen Rollen

2 0.065 0.154 0.154 0154  0.065 0.154 0.154 0.154
50 1,65 391 391 391 17 391 391 391
2% 0.083 0.203 0.203 0.203 0.083 0.203 0.203 0.276  untere Rolle untere Rolle
65 211 516 516 516 21 516 516 701 R902416L03 RZ02416L03
3 0.083 0216 0.216 0.216 0.083 0.216 0216 0300  gpere Rolle obere Rolle
80 21 549 549 549 201 549 549 762 ROA2416U03 RZA2416U03
3% 0083 0226 0226 0226 0083 0226 0226 0318
90 21 574 574 574 21 5,74 5,74 8,07
4 0.083 0375 0237 0237 0083 0237 0237 0337
100 2,11 9,53 6,02 6,02 211 6,02 6,02 8,55
4% 0.095 0375 0237 0237 0095 0.237 - -
120 241 9,53 6,02 6,02 24 6,02 - - untere Rolle untere Rolle
5 0109 0375 0258 0258 0109 0258 0258 0375 h904416L06 RZ04416L06
125 2,77 9,53 6,55 6,55 2,77 6,55 6,55 953 Lpere Rolle obere Rolle
6 AD 0.109 0375 0258 0258 0109 0258 - —  R9A4416U06 RZA4416U06|
2,77 9,53 6,55 6,55 2,77 6,55 - -
6 0.109 0375 0280 0280 0109 0280 0280 0432
150 2,77 9,53 7n 7n 2,77 71 71 1097
8 AD 0.109 0375 0250 0322 0109 0322 - -

2,77 9,53 6,35 8,22 2,77 8,22 - -

8 0.109 0.375 0.250 0.322 0.109 0.322 0322 0.500 untere Rolle untere Rolle
200 2,77 9,53 6,35 8,22 2,77 8,22 8,22 12,70  R908416L12 RZ08416L12
10 0134 0375 0250 0365 0134 0250 0365 0593  opere Rolle obere Rolle
250 34 9,53 6,35 9,27 3,40 6,35 9,27 1506 R9A8416U16 RZA8416U12
12 0.156 0375 = 0250 = 0375 0156 0250 0406 0687
300 40 9,53 6,35 9,53 396 6,35 10,3 1745
14 0.156 0.375 0.312 0.375 - - 0438 0438
350 3,96 9,53 792 9,53 - - 113 11,13 untere Rolle
sAD | 0165 0375 0312 0375 - - - _ |R9M44tsLI6 -
419 9,53 792 9,53 - - - - obere Rolle -
16 0.165 0.375 0.312 0.375 - - 0500 0500 RIA8416U16
450 49 9,53 792 9,53 - - 12,70 12,70

Anmerkungen fur Standard- und ,ES“-Rollen:

SPALTE 1: Die Hochstwerte fur Stahl gelten nur fur Rohre mit 180 HBW (Brinell-Harte) und darunter.
SPALTE 2: Typen 304 und 316

SPALTE 3: Legierungen 6061-T4 und 6063-T4

SPALTE 4: PVC Typ | Klasse | - PVC 1120; PVC Typ | Klasse Il - PVC 1220; PVC Typ Il Klasse | - PVC 2116
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TM-VE416FS/FSD-GER

ROLLEN FUR SCHEDULE 5S UND 10S EDELSTAHLROHRE 1 (RX-ROLLEN) - VERCHROMT

Nennwandstérke fiir Edelstahlrohre

Nennweite Zoll/mm
Zoll/mm RX Rollen Nummern
2 0.065 0.109 -
50 17 2,8 -
2% 0.083 0.120 -
65 21 30 - untere Rolle obere Rolle
3 0.083 0.120 _ RX02416L03 RXA2416U03
80 2,1 3,0 -
3% 0.083 0.120 -
90 2] 3,0 -
4 0.083 0.120 -
100 2,1 3,0 -
5 0.109 0.134 - untere Rolle obere Rolle
125 2,8 34 - RX04416L06 RXA4416U06
6 0.109 0.134 -
150 28 34 -
8 0.109 0.148 -
200 2,8 3,8 -
10 0.134 0.165 - untere Rolle obere Rolle
250 34 4,2 - RX08416L12 RXA8416U16
12 0.156 0.180 -
300 40 46 _
14 0.156 0.188 0.250
350 3,96 477 6,35 untere Rolle obere Rolle
16 0.165 0.188 0.250 RX14416L16 RXA8416U16
450 419 4,77 6,35

T Typen 304 und 316.
ROLLEN FUR KUPFERROHRE - FARBCODIERUNG KUPFER

Nennwandstérken fiir Kupferrohre

Nennweite Zoll/mm
Zoll/mm Kupferrollen-Nummern
2 0.042 0.083
50 11 2,1
2% 0.065 0.095
65 17 24
3 0.045 0.109
80 1 28 untere Rolle obere Rolle
4 0.058 0134 RR02416L06 RRA2416U06
100 15 34
5 0.072 0.160
125 1,8 41
6 0.083 0.192
150 2, 49
8 0.109 0.271 untere Rolle obere Rolle
200 2,8 6,9 RR08416L08 RRA8416U08

T Gezogene Kupferrohre — DWV, ASTM B306 - Typ ,M*“, ASTM B88 — Typ , L“, ASTM B88 — Typ ,K“, ASTM B88.
Rollen zum Nuten von Kupferrohren geméa8 British Standard, Australian Standard und DIN sind erhéltlich, wenden Sie sich
an Victaulic fur weitere Informationen.
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TM-VE416FS/FSD-GER

ABMESSUNGEN
NAHTLOSE UND GESCHWEISSTE STAHLROHRE

Nennweite | Rohr-AD Nennwandstérke — Zoll/mm
Zoll Zoll
mm
2 2.375 0.065 0.109 — — — 0.154 0.154 0.218
50 60,3 1,7 2,8 — — — 39 39 55
2% 2.875 0.083 0.120 — — — 0.203 0.203 0.276
65 73,0 2,1 30 — — — 52 52 7,0
3 3.500 0.083 0.120 — — — 0.216 0.216 0.300
80 889 2,1 30 — — — 55 55 76
3% 4.000 0.083 0.120 — — — 0.226 0.226 0.318
90 101,6 2,1 30 — — — 57 57 81
4 4.500 0.083 0.120 — — — 0.237 0.237 0337
100 14,3 2,1 3,0 — — — 6,0 6,0 8,6
5 5.563 0.109 0.134 — — — 0.258 0.258 0.375
125 141,3 2,8 34 — — — 6,6 6,6 95
6 6.625 0.109 0.134 — — — 0.280 0.280 0432
150 168,3 2,8 34 — — — 71 7] 1,0
8 8.625 0.109 0.148 — 0.250 0.277 0.322 0.322 0.500
200 2191 2,8 38 — 6,4 7,0 8,2 82 12,7
10 10.750 0.134 0.165 — 0.250 0.307 0.365 0.365 0.594
250 273,0 34 4,2 — 6,4 78 93 93 15,1
12 12.750 0.156 0.180 — 0.250 0.330 0406 0.375 0.688
300 3239 4,0 4,6 — 6,4 84 10,3 95 174
14 14.000 0.156 0.188 0.250 0.312 0.375 0437 0.375 0.750
350 350 4,0 4,8 6,4 79 95 m1 95 19,0
16 16.000 0.165 0.188 0.250 0.312 0.375 0.500 0.375 0.843
450 450 4,2 4,8 6,4 79 9,5 12,7 9,5 214

GEZOGENE KUPFERROHRE

Nennweite Nennwandstéarke — Zoll/mm
des Rohrs
Zoll
mm AuBendurchmesser
2 2125 0.042 0.058 0.070 0.083
50 54,0 11 15 18 2]
2% 2.625 — 0.065 0.080 0.095
65 66,7 — 17 2 24
3 3125 0.045 0.072 0.090 0.109
80 794 11 1.8 2,3 2,8
4 4125 0.058 0.095 0.110 0.134
100 104,8 1,5 24 2,8 34
5 5125 0.072 0.109 0125 0.160
125 130,2 1.8 2,8 32 4,1
6 6.125 0.083 0.122 0.140 0.192
150 155,6 2,1 31 36 49
8 8125 0.109 0.170 0.200 0.271
200 206,4 2,8 43 51 69
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BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH TM-VE416FS/FSD-GER

ROLLNUTSPEZIFIKATIONEN AR
STAHLROHRE UND ALLE MATERIALIEN, DIE MIT STANDARD- " [ M
UND ,,RX“-ROLLEN GENUTET WERDEN I i 0

Nenn-
RohrgroBe Toleranz ! +0.03 zul.
Zoll/mm + +0,76 (Bezugswert) (wandstarke T| KelchmaB
2 2.375 0.024 0.024 0.625 0.344 2.250 -0.015 0.063 0.065 248
50 60,3 0,61 0,61 15,88 8,74 5715 -0,38 1,60 1,65 63,0
2% 2.875 0.029 0.029 0.625 0.344 2.720 -0.018 0.078 0.083 298
65 73,0 0,74 0,74 15,88 8,74 69,09 -0,46 198 21 757
3AD 3.000 0.030 0.030 0.625 0.344 2.845 -0.018 0.078 0.083 310
76,1 0,76 0,76 15,88 8,74 72,26 -0,46 198 21 78,7
3 3.500 0.035 0.031 0.625 0.344 3344 -0.018 0.078 0.083 3.60
80 889 0,89 0,79 15,88 8,74 84,94 -0,46 198 21 914
3% 4.000 0.040 0.031 0.625 0.344 3834  -0.020 0.083 0.083 4.10
90 101,6 1,02 0,79 15,88 8,74 97,38 -0,51 2N 21 1041
47 AD 4.250 0.043 0.031 0.625 0.344 4084  -0.020 0.083 0.083 4.35
’ 108,0 1,04 0,79 15,88 8,74 103,73 -0,51 2N 21 10,5
4 4.500 0.045 0.031 0.625 0.344 4334  -0.020 0.083 0.083 4.60
100 14,3 114 0,79 15,88 8,74 110,08 -0,51 2N 21 116,8
4% 5.000 0.050 0.031 0.625 0.344 4834  -0.020 0.083 0.095 510
120 1270 1,27 0,79 15,88 8,74 122,78 -0,51 2N 241 1295
514 AD 5.250 0.053 0.031 0.625 0.344 5084  -0.020 0.083 0.109 5.35
133,0 1,70 0,79 15,88 8,74 12913 -0,51 2N 2,77 1359
515 AD 5.500 0.056 0.031 0.625 0.344 5.334 -0.020 0.083 0.109 5.60
1397 142 0,79 15,88 8,74 135,48 -0,51 21 2,77 142,2
5 5.563 0.056 0.031 0.625 0.344 5395 -0.022 0.084 0.109 5.66
125 1413 1,42 0,79 15,88 8,74 137,03 -0,56 2,13 2,77 143,8
6 AD 6.000 0.056 0.031 0.625 0.344 5.830 -0.022 0.085 0.109 6.10
1524 1,42 0,79 15,88 8,74 148,08 -0,56 2,16 2,77 1549
64 AD 6.250 0.063 0.031 0.625 0.344 6.032 -0.030 0.085 0.109 6.35
159,0 1,60 0,79 15,88 8,74 153,21 -0,56 2,16 2,77 161,3
615 AD 6.500 0.063 0.031 0.625 0.344 6.330 -0.022 0.085 0.109 6.60
165,1 1,60 0,79 15,88 8,74 160,78 -0,56 2,16 2,77 167,6
6 6.625 0.063 0.031 0.625 0.344 6.455 -0.022 0.085 0.109 6.73
150 168,3 1,60 0,79 15,88 8,74 163,96 -0,56 2,16 2,77 1709
8 AD 8.000 0.063 0.031 0.750 0.469 7816 -0.025 0.092 0.109 8.17
203,2 1,60 0,79 19,05 11,91 198,53 -0,64 2,34 2,77 2075
8 8.625 0.063 0.031 0.750 0469 8441 -0.025 0.092 0.109 8.80
200 2191 1,60 0,79 19,05 1,91 214,40 -0,64 2,34 2,77 2235
10 AD 10.000 0.063 0.031 0.750 0469 9.812 -0.027 0.094 0.134 1017
254,0 1,60 0,79 19,05 1191 249,23 -0,69 2,39 3,40 2583

Fortsetzung der Tabelle auf Seite 33. Siehe Anmerkungen zu den Spalten auf Seite 33.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH TM-VE416FS/FSD-GER

ROLLNUTSPEZIFIKATIONEN (FORTS.)
STAHLROHRE UND ALLE MATERIALIEN, DIE MIT STANDARD-

UND ,,RX“-ROLLEN GENUTET WERDEN

R

T 1r

il
$

Nutbreite Min. zul.

Nenn- B 3 Nenn- Max.

RohrgréBe Toleranz +0.03 H Nuttiefe D |wandstarke zul.
Zoll/mm + +0,76 (Bezugswert) T KelchmaB

10 10.750 0.063 0.031 0.750 0469 10.562 = -0.027 0.094 0.134 1092

250 273,0 1,60 0,79 19,05 11,91 268,28 -0,69 2,39 3,40 2774

12 AD 12.000 0.063 0.031 0.750 0469 11.781 -0.030 0.109 0.156 1217

304,8 1,60 0,79 19,05 11,91 299,24 -0,76 2,77 3,96 3091

12 12.750 0.063 0.031 0.750 0469 12.531 -0.030 0.109 0.156 1292

300 3239 1,60 0,79 19,05 191 318,29 -0,76 2,77 3,96 328,2

14 AD 14.000 0.063 0.031 0.938 0469 13.781 -0.030 0.109 0.156 14.10

3556 1,60 0,79 23,83 191 350,04 -0,76 2,77 3,96 358,1

15 AD 15.000 0.063 0.031 0.938 0469 14.781 -0.030 0.109 0.165 15.10

381,0 1,60 0,79 23,83 191 37544 -0,76 2,77 419 3835

16 AD 16.000 0.063 0.031 0.938 0469 15.781 -0.030 0.109 0.165 16.10

406,4 1,60 0,79 23,83 191 400,84 -0,76 2,77 4,19 4089

ANMERKUNGEN ZU DEN STANDARD-ROLLNUTSPEZIFIKATIONEN:

SPALTE 1: Nennweite IPS-Rohre.

SPALTE 2: AuBendurchmesser IPS-Rohr. Der AuBendurchmesser rollgenuteter Rohre darf nicht auBerhalb der angegebenen
Toleranz liegen. Bei IPS-Rohren betragt die maximal zuldssige Toleranz von rechtwinklig abgeschnittenen Enden 0.030 Zoll
bei % - 3 15", 0.045 Zoll bei 4 — 6" und 0.060 Zoll fur GroBen von 8 Zoll AD und dartiber, gemessen von einer rechtwinklig
geschnittenen Linie.

SPALTE 3: Dichtungssitz. Die Rohroberflache muss vom Rohrende bis zur Nut frei von Kerben, Walzspuren und Beulen sein,
damit der lecksichere Sitz der Dichtung gewahrleistet ist. Loser Lack, Zunder, Schmutz, Splitter, Fett und Rost muss entfernt
werden. Victaulic empfiehlt weiterhin, Rohre rechtwinklig zu schneiden. Bei Verwendung von konischen Rohren wenden

Sie sich an Victaulic fur weitere Informationen. Sollten FlushSeal® und EndSeal® Dichtungen verwendet werden, muss das Rohr
rechtwinklig geschnitten werden. Dichtungssitz , A* wird vom Rohrende gemessen. WICHTIG: Das Rollnuten von konischen
Rohrenden kann zu einem unzulédssigen KelchmaB fuhren. Siehe Spalte 8.

SPALTE 4: Nutbreite. Der Grund der Nut muss frei von losem Schmutz, Spanen, Rost und Zunder sein, die die ordnungsgemaie
Montage der Kupplung beeintrachtigen kénnten. Die Ecken am Grund der Nut mussen einen Radius mit den folgenden
Abmessungen aufweisen. Bei IPS-Stahlrohren 0,06R flr 3% 1 % Zoll, 0,08R on 2 — 6 Zoll, 0,05R bei 8 Zoll und dar(ber.
SPALTE 5: AuBendurchmesser der Nut. Die Nut muss Uber den gesamten Rohrumfang hinweg eine gleichmaBige Tiefe
aufweisen und innerhalb der angegebenen Toleranz fir den Durchmesser ,,C* bleiben.

SPALTE 6: Nuttiefe: Nur zu Referenzzwecken. Die Nut muss dem angegebenen Nutdurchmesser ,C* entsprechen.

SPALTE 7: Zulassige Mindestwandstarke. Hierbei handelt es sich um die zuldssige Mindestwandstérke, die (mit Ausnahme
von PVC) rollgenutet werden kann.

SPALTE 8: Maximal zuldssiges KelchmaB. Gemessen am groBten Durchmesser des Rohrendes, rechtwinklig oder schrag
geschnitten.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH TM-VE416FS/FSD-GER

ROLLNUTSPEZIFIKATIONEN AR
STAHLROHRE UND ALLE MATERIALIEN N

DIE MIT ,.ES“-ROLLEN GENUTET WERDEN m i +
AD

Toleranz zul.
+ D T KelchmaB
2 2375 +0.024 -0.024 0572 -0020 0.250 +0.015 2250 -0.015 0.063 0.065 248
50 603 4061 -061 1453 -051 635 +038 5715 -038 1,60 1,65 63,0
2% 2.875 +0.029 -0.029 0572 -0020 0.250 +0.015 2720 -0.018 0.078 0.083 298
65 730  +074 -074 1453 =051 635 +038 6909 -046 1,98 21 75,7
3 3.500 +0.035 -0.031 0572 -0.020 0250 +0.015 3.344 -0.018 0.078 0.083 3.60
80 889 +089 -079 1453 -051 635 +038 8494 -046 1,98 2N 78,7
4 4500 +0.045 -0.031 0610 -0.020 0300 +0.020 4.334 -0.020 0.083 0.083 4.60
100 M43 4114  -079 1549 -051 762 40,51 110,08 -0,51 2N 2N 116,8
6 6.625 +0.063 -0.031 0610 -0.020 0300 +0.020 6455 -0.022  0.085 0.109 6.73
150 1683 +160 -079 1549 -0,51 762 4051 16396 -0,56 2,16 2,77 1709
8 8.625 +0.063 -0.031 0719 -0.020 0390 +0.020 8441 -0.025 0.092 0.109 8.80
200 2191 +160 -079 1826 -051 991 +0,51 21440 -0,64 2,34 2,77 2235
10 10.750 +0.063 -0.031 0.719 -0.020 0.390 +0.020 10.562 -0.027  0.094 0134 10.92
250 2730  +160 -079 1826 -051 991 +0,51 26828 -0,69 2,39 3,40 2774
12 12750 +0.063 -0.031 0719 -0.020 0390 +0.020 12531 -0.030  0.109 0.156 1292
300 3239  +160 -079 1826 -051 991 +0,51 31829 -0,76 2,77 3,96 328,2

»ES* ROLLNUTSPEZIFIKATIONEN

SPALTE 1: NenngréBe IPS Rohre. NenngroBe metrische Rohre (1SO).

SPALTE 2: IPS AuBendurchmesser. Metrischer (ISO) AuBendurchmesser: Der AuBendurchmesser des rollgenuteten Rohrs darf
nicht um mehr als die angegebene Toleranz abweichen. Bei IPS Rohren betrégt die maximal zuléssige Toleranz von rechtwinklig
abgeschnittenen Enden 0.030” bei den GroBen % - 3 2 Zoll (20 - 90 mm); 0.045: fur 4 — 6 Zoll (100 - 150 mm) und 0.060 Zoll
fur die GroBen 8 Zoll AD und dartber, gemessen von einer streng rechtwinkligen Linie. Bei metrischen (ISO) Rohren betragt die
maximal zuldssige Toleranz von rechtwinklig abgeschnittenen Enden 0,76 mm fur die GroBen 20 mm - 80 mm; 1,14 mm bei den
GroBen 100 mm - 150 mm und 1,52 mm bei den GroBen 200 mm und dartber, gemessen von einer streng rechtwinkligen Linie.
SPALTE 3: Dichtungssitz. Die Rohroberflache muss vom Rohrende bis zur Nut frei von Kerben, Walzspuren und Uberhdngen
sein, damit der lecksichere Sitz der Dichtung gewahrleistet ist. Lose Farbe, Zunder, Schmutz, Spéane, Fett und Rost missen
entfernt werden. Sollten FlushSeal® und EndSeal® Dichtungen verwendet werden, muss das Rohr rechtwinklig geschnitten werden.
Der Dichtungssitz ,A“ wird vom Rohrende gemessen. WICHTIG: Das Rollnuten kann zu einem unzulédssigen KelchmaB fuhren.
(Siehe Spalte 8.)

SPALTE 4: Nutbreite. Der Boden der Nut muss frei von losem Schmutz, Spanen, Rost und Zunder sein, die die saubere Montage
der Kupplung beeintrachtigen konnten. Die Ecken am Boden der Rollnut missen einen Radius mit den folgenden Abmessungen
haben. Bei IPS-Rohren 0,04R auf 1 % — 12 Zoll (40 - 300 mm) Rohren. Bei metrischen (ISO) Rohren 1,2R mm auf 20 — 300 mm
Rohren.

SPALTE 5: AuBendurchmesser der Nut. Die Nut muss Uber den gesamten Rohrumfang hinweg eine gleichméaBige Tiefe aufweisen
und innerhalb der angegebenen Toleranz fur den ,,C“-Durchmesser bleiben.

SPALTE 6: Nuttiefe. Nur zu Referenzzwecken. Die Nut muss dem angegebenen Nutdurchmesser ,C“ entsprechen.

SPALTE 7: Zulassige Mindestwandstérke. Hierbei handelt es sich um die Mindestwandstérke, die genutet werden kann.

SPALTE 8: Maximal zulédssiges KelchmaB. Gemessen am groBten Durchmesser des Rohrendes, rechtwinklig oder schrag
geschnitten.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH TM-VE416FS/FSD-GER

ROLLNUTSPEZIFIKATIONEN

GEZOGENE KUPFERROHRE
GENUTET MIT KUPFERROLLEN

Tats. - Zoll/mm Abmessungen — Zoll/Millimeter

Nut-
Dichtungssitz| Nutbreite |durchmesser
A B C Nuttiefe |Zul. Mindest-

+0.03 +0.03/-0.00 +0.00 (Bezugsw.) | wandstarke Max. zul.

Toleranz +0,76 +0,76/-0,00 +0,00 D T KelchmaB
2 2125 +0.002 0.610 0.300 2.029 0.048 0.064 2220
50 54,0 +0,05 15,5 76 51,5 1,2 1,6 56,4
2% 2.625 +0.002 0.610 0.300 2.525 0.050 0.065 2.720
65 66,7 +0,05 15,5 76 64,1 1,2 17 69,1
3 3125 +0.002 0.610 0.300 3.025 0.050 DWV 3.220
80 794 +0,05 15,5 76 76,8 1,2 81,8
4 4125 +0.002 0.610 0.300 4.019 0.053 DWV 4.220
100 104,8 +0,05 15,5 76 102,1 14 107,2
5 5125 +0.002 0.610 0.300 4999 0.053 DWV 5.220
125 130,2 +0,05 15,5 76 127,0 14 132,6
6 6.125 +0.002 0.610 0.300 5999 0.063 DWV 6.220
150 155,6 +0,05 15,5 76 1523 1,6 158,0
8 8.125 * 0.610 0.300 7959 0.083 DWV 8.220
200 2064 * 15,5 76 202,2 2] 208,8

*Toleranzen fur 8” (200 mm) betragen +0.002 (0,5 mm) — 0.004 (-0,10 mm).

SPALTE 1: Nennweite fir gezogene Kupferrohre gema ASTM B-88 wie in der Tabellentberschrift angegeben

SPALTE 2: AuBendurchmesser. Der AuBendurchmesser von rollgenuteten Rohren darf nicht auBerhalb der angegebenen Toleranz
liegen. Die maximal zuldssige Toleranz von rechtwinklig abgeschnittenen Enden betragt 0.030” (0,8 mm) fur 2 - 3" (50 - 80 mm);
0.045" (1,1 mm) fur 4 - 6” (100 - 150 mm), gemessen von einer streng rechtwinkligen Linie. ;

SPALTE 3: Dichtungssitz. Die Rohroberflache muss vom Rohrende bis zur Nut frei von Kerben, Walzspuren und Uberstanden
sein, damit der lecksichere Sitz der Dichtung gewéhrleistet ist. Zunder, Schmutz, Spéne und Fett muissen ganz entfernt werden.
SPALTE 4: Nutbreite. Der Boden der Nut muss frei von losem Schmutz, Splittern und Zunder sein, die die saubere Montage

der Kupplung beeintrachtigen konnten.

SPALTE 5: AuBendurchmesser der Nut. Die Nut muss tber den gesamten Rohrumfang hinweg eine gleichméaBige Tiefe aufweisen
und innerhalb der angegebenen Toleranz fur den ,C“-Durchmesser bleiben.

SPALTE 6: Nuttiefe. Nur zu Referenzzwecken. Die Nut muss dem angegebenen Nutdurchmesser ,C“ entsprechen.

SPALTE 7: ASTM B-306 ,,Drain Waste and Vent — DWV* ist die Mindestwandstérke von Kupferrohren, die rollgenutet werden
kénnen.

SPALTE 8: Das maximal zuldssige KelchmaB. Wird am groBten Durchmesser des Rohrendes gemessen.
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