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PERFEICAO EM SOLDADURA



Soldagem facilmente

realizavel

GERAL

Silenciosas, fortes, estaveis

Os soldadores TIG tém razdes para estar satisfeitos.

A Fronius criou uma série de aparelhos que nao deixa
nenhum desejo por realizar: MagicWave 2500/3000
para corrente continua e alternada assim como
TransTig 2500/3000 para corrente continua. Active
Wave e digitalizacdo séo as tecnologias chave por

tras do conceito destes aparelhos. Estas fontes de
solda sdo em todos os aspectos agradavelmente
contemporaneas: surpreendentemente silenciosas

— com um arco voltaico o mais silencioso possivel, mas
estavel ao maximo; extremamente simples, com um
comando que praticamente se explica por si mesmo,
robustas, eficazes e totalmente digitalizadas. Além
disso, cada um destes aparelhos é apenas uma parte de
todo um sistema de soldagem, perfeitamente adaptado,
cujos componentes se completam perfeitamente entre
si. Concluindo, foram obtidos resultados de soldagem
com os quais, até entdo os soldadores, em todos os
casos, apenas se atreviam a sonhar.

APLICACAO

Flexivel e agil

Outro aspecto positivo dos novos aparelhos
MagicWave e TransTig € o fato de serem indicados para
aplicacdes em terrenos de construgao, assim como
para a fabrica. Suportam as condigdes mais dificeis e
fornece uma corrente de até 250 e/ou 300 Amperes.

No que diz respeito ao material, estes sistemas de
soldagem sdo indicados para aluminio e suas ligas,
mas naturalmente também para agco com liga baixa
ou alta e para metais néo ferrosos. Por causa de sua
versatilidade, os aparelhos MagicWave 2500/3000

e TransTig 2500/3000 s&o utilizados nos ambitos
mais variados, desde a construcéo de laboratérios,
depodsitos, maquinas e instalacoes, canalizacdes,
veiculos rodoviarios e ferroviarios, passando pela
industria aeronautica e do aeroespaco e pela
construgao naval, até todo o tipo de empresas

de montagem, manutencdo e reparacédo. Nessas
aplicacdes, a soldagem com robd é tao perfeita como a

soldagem manual.




RENTABILIDADE

Uma agradavel conseqiiéncia

Esta série de aparelhos TIG € um bom exemplo de
como os sistema de soldagem modernos podem

ser eficientes. A rentabilidade comeca em primeiro
lugar pelos componentes de primeira qualidade que
sao utilizados em todos os aparelhos Fronius. E, no
entanto, de referir: o rendimento elevado; a baixa
tensdo externa em circuito aberto; a desconexao
automatica do aparelho de refrigeracdo, que medindo
o consumo de corrente o diminui diretamente; e ainda
a formagao automatica de calotas, que reduz o tempo
efetivo de trabalho. Concluindo, se obtém tempos de
funcionamento notavelmente elevados, poucas pecas
de baixo potencial e custos de trabalho reduzidos. E,
assim, um sistema de soldagem rentavel em todos os
aspectos.

Rob6-TIG-Sistema de soldagem com unidade de transporte de
arame frio integrada.

FATOS

A tecnologia Active Wave aumenta a rentabilidade:

- O sistema completo esta totalmente digitalizado: Fonte
de solda, tocha, controles remotos, interfaces para
robos, PC tools.

- O processador de sinais digitais (DSP) define e controla
0 processo de soldagem.

- Modelos nas variantes Standard, Job e Comfort. O Job
oferece funcgdes adicionais, como por exemplo operagao
do Job, possibilita 0 comando de arame frio e aplicagdes
automatizadas. Indicacéo de texto claro e o manuseio
facil na Variante Comfort.

- Programa especial para aluminio: formagao automatica
de calotas do eletrodo afiado para um alcance perfeito
das raizes de soldagem.

- Funcdo TAC para a unido rapida de materiais.

- Definido de série: Se a soldagem for realizada com
duas fontes de solda, ha uma sincronizagao dos arcos
voltaicos para uma soldagem simultanea de ambos os
lados.

- Multivoltage garante o emprego mundial por adaptagao
automatica em diferentes tensdes da rede elétrica.

APLICACAO

Matérias-primas

- Aluminio e suas ligas (em MagicWave)
- Metais nao ferrosos
- Aco com liga baixa e alta

Aplicacoes

- Soldagem manual
- Soldagem com robd

Industrias

- Construcgéo de laboratérios, depdsitos, maquinas e
instalacdes

- Construgéo de veiculos rodoviarios e ferroviarios

- IndUstria aeronautica e do aeroespacgo

- Empresas de montagem, manutencéo e reparagao

- Construgéo de canalizagdes

- Construgéo naval



Assim deve ser a
soldagem

PROPRIEDADES DE SOLDAGEM

Simplesmente perfeitas

A ignicdo, que tem um papel importante na soldagem
TIG. Em todos os aparelhos, a ignicao é possivel com
e sem contacto. Na ignicdo sem contacto, o arco
voltaico comecga imediatamente com um impulso de
alta tensao, de modo a que haja uma ignigao perfeita
assim que apertar o botdo - mesmo com um jogo de
mangueiras muito compridas. A ignicao por contacto
é especialmente importante para aplicagdes sensiveis.
E aqui interessa que ndo haja inclusdes de tungsténio.
A regulacao digital do processo garante isso mesmo,
controlando todo o curso de modo perfeito.

Active Wave garante o siléncio

Active Wave proporciona mais siléncio na soldagem
TIG de corrente alternada: que o processador de sinais
digitais integrado alcangca sempre, em tempo real,

cada forma de onda, que permite a maior estabilidade
possivel do arco voltaico com a menor emissao de
ruidos. A medicdo de nivel sonoro mostra claramente
que com Active Wave, mesmo a uma poténcia de 300
A, o valor de dbA permanece sempre abaixo de 80 dbA.

@

4 -l 4 7

TAC: uniao ponto por ponto

Antes da soldagem, & necessario unir. Com o TAC é
suficiente uma soldagem por ponto, porque o arco
voltaico de pulso coloca em movimento dois banhos
de fusdo que "se juntam" em um s6 banho, no menor
espaco de tempo possivel. E rapido e muito mais facil
que antes. Além disso, a funcao TAC pode ser utilizada
para a soldagem de chapas finas sem material de
adicdo; aqui também o arco voltaico de pulso apodia a
evolucédo do banho de fuséo.

No final se mostra o conhecimento

Na finalizacdo da soldagem deve-se considerar,
sobretudo, duas coisas. Para uma das crateras finais.
Ela deve ser preenchida com pouca corrente. A tarefa

€ aceita pelas fontes de solda, com as funcdes cratera
final e Down-Slope. Por outro lado, o pés-fluxo de gas
para que o eletrodo e o banho de fusao nao oxidem.
Até entao, ela tinha que ser regulada manualmente. Nos
aparelhos digitais, o tempo de corrente posterior ideal
é calculado automaticamente.
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Intensidade do ruido reduzida com Active Wave




Soldagem de “ambos os lados
simultaneamente”

Ao ligar chapas espessas, a primeira coisa a fazer

€ soldar uma raiz. Ela deve ser polida e soldada no
lado contrario. Esse desperdicio de tempo pode

ser reduzido, se for soldado de ambos os lados
simultaneamente. Na soldagem TIG com corrente
alternada, de “ambos os lados simultaneamente”, os
dois arcos voltaicos devem ser sincronizados. A tarefa
€ aceita pelas fontes de solda digitais MagicWave.

Aluminio é diferente

O aluminio exige sempre um tratamento especial. E
deve obté-lo. Por conseguinte, na soldagem TIG com
corrente alternada, o aluminio ndo é soldado com um
eletrodo afiado, mas sim com calotas. Nas soldagens
de angulo, isso significa um alcance imperfeito

de raizes de soldagem. Os aparelhos MagicWave
funcionam, no caso de eletrodo afiado, com calotas
significativamente menores. Resultando num alcance
perfeito de raizes de soldagem.

De resto, a calota é formada automaticamente, o que
significa uma enorme poupanca de tempo. Basta
fixar o eletrodo afiado, o didametro de calotas é preé-
selecionado e o arco voltaico forma imediatamente

calotas do tamanho adequado. Através de outra fungao

interessante € possivel regular a forma de onda de
corrente alternada, para que, mesmo com intensidade

da corrente elevada, o banho de fusédo seja controlavel.

Diametro de calotas: 1 mm
Material bdsico: AIMg3
Espessura da chapa: 5 mm
Corrente de soldagem: 185 A
Tens&o de soldagem: 15,6 V
Balango CA: -5

SEGURANGA

Tudo dentro dos limites de seguranca

Quem conhece os sistemas Fronius sabe que: é
desnecessario falar sobre caracteristicas de seguranca.
Elas sdo uma exigéncia minima em todos os aparelhos.
Todas as fontes de solda estédo providas da marca CE

e a marca S - para soldagem em espacos estreitos
com elevado perigo elétrico; esta também naturalmente
incluida de série, para soldagem de corrente

alternada. Além disso, todas as fontes de solda estao
devidamente em conformidade com o grau de protegao
IP 23; sendo aparelhos de montagem protegidos contra
sujidade e agua. O ventilador integrado € controlado
pela temperatura, funcionando apenas quando é
necessario. Deste modo, reduz a sujidade e prolonga

a vida util da fonte de solda. Mas para a Fronius, a
seguranca comeca muito antes: no desenvolvimento.
Os aparelhos MagicWave e TransTig ja s@o robustos e
compactos pelo estilo de construcdo, de modo a que
nao sejam afetados por nada.

Diametro de calotas: 3,2 mm
Material basico: AIMg3
Espessura da chapa: 5 mm
Corrente de soldagem: 185 A
Tenséo de soldagem: 15,6 V
Balanco CA: 0




Deseja mais alguma

coisa?

MANUSEIO

Pequeno e fino — a tocha ideal para esta classe
de poténcia

A tocha é o componente mais importante de execugao
no sistema de soldagem. Pode se ter a fonte de
soldagem mais moderna e o melhor soldador — uma
tracéo permanente no pacote de mangueiras influencia
o resultado de soldagem. A Fronius também sabe
disso. Por esta razdo se continua permanentemente o
desenvolvimento e melhoramento das tochas: Para uma
classe de poténcia até 250 A existem as tochas TIG
com refrigeragcé@o de agua TTW 2500.

O casquilho de alga de desenho ergonométrico &
menor, e por esta razdo mais facil de manusear

— também é possivel a posicao de lapis. As basculas
Up-/Down podem ser desta forma manuseadas
confortavelmente com luvas. O casquilho de alca
também esta integrado uma protecéo contra
dobramento perfeito — o pacote de mangueiras se
desenrola mais rapidamente — uma guia exata da tocha
€ o resultado. O pacote de mangueiras em si ndo pode
ser girado infinitamente, que é importante para uma

A tocha TIG refrigerada a dgua TTW 2500 com bdsculas
Up-/Down integradas.

refrigeragcdo por agua sem interrupgéo. O argumento
mais econdmico sera mencionado finalmente que todas
as pecas de desgaste de outras tochas Fronius sdo
compativel com a TTW 2500.

Obviamente, outras tochas da Fronius também podem
ser utilizadas na Classe de Poténcia até 300 A. Também
vale a pena mencionar, que a tocha com unidade

de transporte de arame frio integrado serve para a
aplicagdo manual e automatica de arame frio.

Uma interacao perfeita

A Fronius fornece sistemas. Cada elemento esta
idealmente adaptado aos outros, estando todos em
perfeita harmonia. A partir da fonte de solda até
controle remotos, aparelhos de refrigeracao, carrinhos
até as diferentes interfaces de rob6, mas também a
documentacéao e visualizacdo completas dos dados de
soldagem.

Sl

Gracgas ao casquilho de forma ergonométrica a tocha se encontra
excelentemente na mao. A protecdo perfeita contra dobramento
integrado garante uma guia exata da tocha mesmo com pacote de
mangueiras em angulo.
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Painel de comando TT 2500 Standard Painel de comando MW 2500 Job Painel de comando MW 3000 Comfort

LISTA DE CONTROLE gz

88 g§
=== ¢
Tudo claro! ===EEE
A = g L ’ Regulacéo digital do processo de soldagem e comando o 000 oo
Para a série de aparelhos que estdo a disposicao, trés = ~ - -

Tecnologia de inversao de baixo consumo de energia o000 00
diferentes variagcdes para a sua selegédo - Standard, Job Compativel com gerador e ooeoe
ou Comfort — com diferentes funcdes. Por exemplo; Job Ventilador controlado pela temperatura /
oferece a operacio do Job, que possibilita o comando protecao contra sobreaquecimento 00000

Y : 2 : Dispositivo de protegdo contra falhas de isolamento a terra|@ @ (@ (@ | @ | ®
de arame frio e aplicacdes automatizadas. D -

Definigdo infinitamente regulavel da corrente
A variante Comfort inclui ainda mais vantagens, como B aaERL A taYes g holid el 10, 2 A ol

Pyt . i Controle remoto possivel o o oo oo
T Ria s ndigc o s ey o idlo Bl e, Uniga Ignicéo por contacto / comutével para alta freqiiéncia o000
na versdo de manuseio e facilidade de uso e esta em Pés-fluxo de gés automatico
todos os detalhes na linha mais adiantada de tecnologia  (consoante a corrente de soldagem) o 00000
moderna. Ela tem o funcionamento extremamente Fungao de teste e gas LEE el
’ e ; Desconexao automdtica do aparelho de refrigeragéo o000 00
simples e indica tudo claramente, que deve ser dito. 5 =

Func@o Anti-Stick o o 0o oo
Desta forma sem abreviagbes, sem codigos numéricos, Selecao livre de parametros na tocha oo |oe
mas indicagdes claras, como por exemplo "Corrente Operagéo Job oo |ole
Principal", "Corrente de Reducéo" ou "@-Eletrodos- Formagdo automatica de calotas LIS
@". Os parametros adicionais ser&o ajustados COletagﬁo de po!aridaqe o0
confortavelmente através de um guia de Menu. A RN PI Iclani I cdoa) At
i ~ ; Interruptor de chave 0|0|0|0|0|0
indicacao de texto claro pode ser lido confortavelmente, interface do obo, analagica / digital olol Tolo
absolutamente auto explicativo e desta forma o Comando de arame frio olol |olo
manuseio pode ser imediatamente aprendido . O painel Modos de operagio
de comando Comfort é orientado no Standard Fronius Operagéo a 2 tempos / 4 tempos ® 00000
usual e se deixa manusear simplesmente com luvas. TAC (unido segundo o programa) il gt e o

CA/CC o000

Operacao a 4 ciclos especiais oo o0

Pulsacao-TIG oo (00

Pontilhagao o0 (00

Display digital de

Indicacao de texto claro ® [}

Estado do curso de soldagem oo 0000

Modo de operagéo oo 0000

Display de pardmetros o000 00

Tensao de soldagem, corrente de soldagem (valor real) o000 00

Cadigos de avaria oo 0000

Namero do Job oo o0

Parametros regulaveis

Corrente de soldagem o 0000
A indicacéo de texto claro da Variante "Comfort" Didmetro do eletrodo o000 0o
facilita o manuseio por indicagéo de palavras inteiras Tempo de corrente anterior de gas /
em vérios idiomas e pela visualizacdo do decurso de tempo de corrente posterior de gas LACICICIC I
funcionamento. Parametros adicionais serdo ajustados Corrente de cratera final / Arco voltaico de deteccéo o000 00
confortavelmente através da guia de Menu. UpSlope / DownSlope o000 o0

Hot-Start (arranque a quente) / Dindmica o o0 o000

Balanco CA / freqiiéncia CA / forma de onda CA o 00

® Definido de série O opcional



CARACTERISTICAS TECNICAS

www.reklamebuero.at

Fonte de soldagem MW 2500 MW 2500 MV MW 3000 MW 3000 MV TT 2500 TT2500 MV TT 3000 TT 3000 MV
Tens&o da rede elétrica 50-60 Hz  3x400V 3x200-240V 3x400V 3x200-240V 3x400V 3x200-240V 3x400V 3x200-240V
3x400-460V 3x400-460V 3x400-460 V 3x400-460V
1x200-240 V 1x200-240 V 1x200-240 V 1x200-240 V
Tolerancia da tenséo de rede +15% +10% +15% +10 % +15% +10% +15% +10 %
Protecdo por fusiveis retardados de rede
3x400 (460)V 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A 16 A
3x230V 32A 32A 32A 32A
1x230V 32A 32A 32A 32A
Poténcia permanente primaria (100% CT)
3x400 (460)V 4,5 kVA 4,5 kVA 5,5 kVA 5,5 kVA 4,5 kVA 4,4 kVA 6,1 kVA 6,1 kVA
3x230V 4,1 KVA 4,7 kVA 4,1 kVA 5,5 kVA
1x230V 4,1 kVA 4,7 kVA 4,1 KVA 5,5 kVA
Cos phi 1 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99
Corrente de soldagem trifésica TIG 3-250 A 3-250 A 3-300A 3-300 A 3-250 A 3-250 A 3-300A 3-300A
Eletrodo 10-250 A 10-250 A 10-300 A 10-300 A 10-250 A 10-250 A 10-300 A 10-300 A
Corr. soldagem monofésica TIG 3-220A 3-220A 3-220A 3-220A 3-220 A 3-220A 3-220 A 3-220A
Eletrodo 10-180 A 10-180 A 10-180 A 10-180 A 10-180 A 10-180 A 10-180 A 10-180 A
Corrente de soldagem em 10 min/40 °C
3x400V 40% CT 250A 40% CT 250A 35% CT 300A 35% CT 300A 50% CT 250A 50% CT250A 50% CT300A 50% CT300A
3x460Vem MV 100% CT 170A 100% CT 170A 100% CT 190A 100% CT 190A 100% CT 190A 100% CT 190A 100% CT240A 100% CT 240A
3x230V 35% CT 250A 30% CT 300A 45% CT250A 45% CT300A
100% CT 160 A 100% CT 170 A 100% CT 180 A 100% CT 220 A
1x230V 45% CT 220A 40% CT 220A 55% CT220A 55% CT220A
100% CT 150 A 100% CT 150 A 100% CT 170 A 100% CT 190A
Tenséo de circuito aberto 89V 89V 89V 89V 85V 85V 85V 85V
Tenséo de trabalho normatizado TG 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V 10,1-22,0V 10,1-22,0 V 10,1-20,0 V 10,1-20,0 V 10,1-22,0V 10,1-22,0V
Eletrodo 20,4-30,0V 20,4-30,0V 20,4-32,0V 20,4-32,0V 20,4-30,0V 20,4-30,0V 20,4-32,0V 20,4-32,0V
Tensdo de ignigédo (Up)* 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV 10 kV
Modo refrigeracao/Classe isolam. AF/B AF/B AF/B AF/B AF/B AF/B AF/B AF/B
Dimensdes ¢/l/a mm 560/250/435 560/250/435 560/250/435 560/250/435 560/250/435 560/250/435 560/250/435 560/250/435
Peso 26,6 kg 28,2 kg 28,1 kg 30,0 kg 24,2 kg 25,9 kg 24,2 kg 25,9 kg
CE[s]ip23 *0 equipamento de ignicéo de arco voltaico corresponde as Normas para o funcionamento manual.
FK 2500 FK 2500 MV
Aparelho de refrigeracao FK 2500 FC FK 2500 MV FC Tocha TTW 2500 TTW 3000
Tensdo da rede elétrica 50-60 Hz 200-240V Corrente de soldagem  CA 180 A 250 A
400V 400-460 V CC 250A 300A
Tolerancia da tensdo de rede +10 % +10 % Ciclo de trabalho 40 % 60 %
Consumo de corrente 50 Hz/60 Hz 0,6/0,7 A 0,6-1,4A Diametro do eletrodo 1,0-3,2 mm 1,0-3,2 mm
Pot. de refrigeragao Q=11/min +25 °C 800 W 800 W Peso 0,47 kg 0,75 kg
Pot. de refrigeracdo Q=1I/min +40°C 500 W 500 W
Descarga max. 3,5 I/min 3,5 I/min
Altura de transporte 35m 35m Tocha TTG 2200 TTG 2600
Pressdo méx. da bomba 4,2 bar 4,2 bar Corrente de soldagem CA 180 A 220 A
Quantidade de agente de refrigeragdo 41 41 cC 220 A 260 A
Grau de protecéo IP 23 IP 23 Ciclo de trabalho 35 % 35%
Dimensoes c/l/a 625/240/225 mm  625/240/225 mm Diametro do eletrodo 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm
Peso 9 kg 11,6 kg Peso 0,96 kg 0,57 kg
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