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1. Vorwort

Zuerst einmal recht herzlichen Glickwunsch zum Erwerb eines Produktes der Fa. ORBITEC GmbH
Die Kompaktanlage TIGTRONIC COMPACT 200 MV wurde fiir das OrbitalschweiBen

mit allen ORBITEC Schweilwerkzeugen, Kaltdrahtzufuhr und einer AVC-Regelung konzipiert.
Zusiétzlich kénnen auch externe Messgerate wie ein Restsauerstoffmessgerat Oxy und ein
Differenzdruckmessgerat PPA zur Qualitdtssicherung angeschlossen werden.

Erkldrung der méglichen Funktionen:

Zwei Motorsteuerkarten — ansteuern des Schweiwerkzeugs und des Drahtvorschubs
11 COMPACT 200 MV kann mit einer AVC-Motorsteuerkarte aufgeriistet werden !!!
Anschlussmaoglichkeit externer Messgeréte

Integrierter Nadeldrucker

Voll Autorange 100 — 240 VAC

Die Steusrung und Stromquelle in einem Gehéuse stellen die Kompaktanlage dar, die in Verbindung mit
verschiedenen Schweillwerkzeugen zu einem hochwertigen Orbitalschweilsystem aufgebaut werden
kann. Bei Bedarf kann die Kompaktanlage mit einem Kuhlgerat COOL 50 aufgeriistet werden.

Bei dieser Weiterentwicklung wurde auf Altbewéhrtes aufgebaut und eine Reihe neuer Highlights
eingebracht:

Gefiihrte Schweifiprogrammerstellung

Orbitaler Heftmodus — dokumentierbar

Veranderung der Schwei3parameter wahrend der Schweilung

Das Abspeichern der Schweilnahtdokumentation auf dem USB-Stick
Das Abspeichern der Schweilprogramme auf dem USB-Stick

2. Lieferumfang

Zum Lieferumfang der Kompaktanlage gehéren folgende Positionen:
v Kompaktanlage TIGTRONIC COMPACT 200 MV
v Netzkabel
v Kurzbedienungsanleitung hinter dem Display
v DIN-A5 Bedienungsanleitung in Papierform
v USB-Stick ,ORBITEC*
Bitte Uberprifen Sie die Vollzdhligkeit dieser Einzelteile.

3. Einfuhrung

Ansicht der Kompaktanlage:

.

Display geschlossen Display offen
Front und linke Seite Front und rechte Seite
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15. Anhang fiir die SchweiBaufsicht

Die Schweillaufsicht kann einzelne Schweilprogramme begrenzen bzw. Sperren
Hierzu das unten auf dieser Seite aufgefiithrte Passwort eingeben:

Die Taste P im Zahlenfeld driicken > F2 — Berechtigungen -> F1 — Passwort Eingabe
Passwort eingeben und mit P bestatigen, GroB-, Kleinschreibung und Sonderzeichen beachten
Folgende Funktionen und Optionen stehen ihnen nun als Schweiaufsicht zu Verfigung:

+ Die SchweiBaufsicht kann ein Passwort selbst vergeben - 5 Stellig:
P im Zahlenfeld driicken - F2 — Berechtigungen > F2 ~ Passwort Aufsicht

Das selbst vergebene Passwort kann mit dem unten auf dem Abschnitt
aufgefiihrtem Passwort wieder aufgehoben werden
!l Deswegen Abschnitt abtrennen, aufbewahren und dokumentieren !!!

e Die Schweilaufsicht kann einzetne Programme Sperren bzw. den Eingriff
iiber die Schweistromkomektur 0-99% begrenzen:

Ein bereits erprobtes Programm aus der Programmliste H aufrufen,

folgender Bildschirm erscheint:

F4 Betatigen und das Programm nach Wunsch begrenzen oder sperren.
99% - Programm offen.
00% - Programm gesperrt.

10% - Programm gesperrt, eine
10%ige Stromkorrektur ist moglich.

Nach erfolgter Sperrung ein falsches Passwort eingeben z.B.: 7 und mit P bestétigen.

Gesperrte Programme kénnen nicht geléscht werden, kénnen aber bei Bedarf mit F3 auf einen anderen
Speicherplatz kopiert werden.

An der Kopie kdnnen Anderungen vorgenommen werden,

Bei Sperrung erscheint die Meldung im Display — ,,Programm gesperrt
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Die Ausgang Anschlussleiste befindet sich auf der rechten Seite der Kompaktanlage
An ihr befinden sich alle Anschlisse, iber die die Orbitalschweianlage das Schweilwerkzeug
versorgt, steuert, regelt und Gberwacht

Auf der Anschlussleiste befinden sich folgende Anschlisse:

Innendruckmessgerat PPA

Restsauerstoffmessgerdt Oxy

Schweilzange (Motorsteuerung, Kaltdrahtgeréat und AVC)
Kabelfernbedienung

Schweillgas Ausgang zum Schweilwerkzeug
Schweilstrom + und = Pol

Anschluss
PPA

Anschluss
Schweilzange

.O—NW—.—.mn prrp—

Schweillgas-Ausgang
Anschluss - G-1/4*

Schweillstrom — Pol
Elektrode
blau gekennzeichnet

Schweilstrom + Pol
Werkstlick
rot gekennzeichnet

5
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Fehler 11 (FEHLER LICHTBOGENSPANNUNG !) - Lichtbogenspannung zu hoch oder zu gering

> Modgliche Ursachen:

Zu geringer Lichtbogenabstand — Elektrode ins Schweillbad eingetaucht

Zu groler Lichtbogenabstand — Loch ins Material gebrannt
Uberwachungsgrenzen in Max/Min Menii zu eng abgesteckt,

Unterbrechung der Sekundéarstromversorgung, Stromkabel an WIG- Anlage oder
Massezange beschadigt

v'  Behebungsvorschlag:

Elektrode emeuern

Elektrodenabstand richtig einstellen

Uberpriifung sowie Anderung der Uberwachungsgrenzen im Max/Min Menii
Kontrolle Stromkabel, Verbindungen zum Schweilgerat

Bitte greifen Sie nicht in die elektrotechnischen Gerite ein!
{Stromschlag!

Fehler 12 (FEHLER SCHWEIRSTROMI) - SchweiBstrom zu hoch oder zu gering

> Mdgliche Ursachen:

Netzspannung Primér zu gering

Masseschluss zwischen Wolframelektrode und Werkstiick
Uberwachungsgrenzen in Max/Min Menii zu eng abgesteckt

Unterbrechung der Sekundarstromversorgung, Stromkabel an WIG- Anlage oder
Massezange beschadigt

Steuerung nicht auf max. Stromstérke der WIG- Anlage programmiert

Inverter nicht richtig kalibriert

Inverter defekt

v"  Behebungsvorschiag:

Uberpriifung sowie Anderung der Gum:zmo:czmmmqm:Nm: im Max/Min Meni
Uberpriifung der baulichen Gegebenheiten, Sekundérstromversorgung, Kabeltrommeln
etc., Stromkabel an WIG- Anlage oder Massezange

Bitte greifen Sie nicht in die elektrotechnischen Gerite ein!
IStromschiag!

Fehier 13 (FEHLER DREHGESCHWINDIGKEIT !) - Drehgeschwindigkeit zu gering oder Ausfall

« 8 & 8 08 & @

» Mdgliche Ursachen:

Drehbewegung der Zange schwergéngig bzw. mechanisch blockiert

impulsgeber an Motor defekt

Kabel an Stecker oder Impulsgeber unterbrochen

Steckverbindung in Antriebsteil geschlossener Schweilkopf geldst, kein Kontakt mehr
Line Treiber (Impulsverstarker) defekt

Bei Schweilung im Step- Modus, Drehgeschwindigkeitsiiberwachung nicht genullt
Uberwachungsgrenzen in Max/Min Menii zu eng abgesteckt

v Behebungsvorschiag:

mechanische Kentrolle der Schweilzange — Suche nach Verschmutzung z.B.:
Schweiltperlen, RuB, Schleifstaub ete.

Uberpriifung der Kabel, Steckverbinder und Stecker

Uberpriifung sowie Anderung der Uberwachungsgrenzen im Max/Min Menii

Bitte greifen Sie nicht in die elektrotechnischen Geréte ein!
IStromschlag!
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3.3 Tastenfelder

Zahlenfeld: bestehend aus Zahlen 0-9, P- und M-Taste

088
Doo

- Zahlen 0-9 — Eingabe beim Programmieren

- M- Memory — blattem im Programmliste

bzw. in der Programmbibliothek

- P- Programmiertaste — eréffnet eine héhere Ebene
der Einstellung und Programmierung der Steuerung
wie z.B.: Grundeinsteilungen, Berechtigungen,
Zangenparameter, Dokumentation, Diagnostik,

Zusatzprogramme usw.

F-Tasten: F-Tasten sind den Symbolen im Display zugeordnet

[ri]r]rs Jre[rsro] <7 o]

Navigationstasten: bestehend aus der ENTER-Taste und den Pfeiltasten

- Navigieren im Meni nach oben

~ Drahtvorschub im Testlauf
(beilangerer Betatigung ca. 5sek
Dauerdrahtvorschub bis STOP
oder ENTER gedruckt wird)

- Erhéhung der Drahtmenge
wahrend der Schweiung:

1x drilcken + 20mm/min

- Navigieren im Menil nach links

- Drehen der Schweillzange
nach links im Testlauf

- Absenkung des Schweillstroms
wahrend der Schweillung:

1x driicken — 1% I [A]

- @?% £,

- Navigieren im Meni nach rechts

- Drehen der Schweillzange
nach rechts im Testlauf

- Erhéhung des Schweilstroms
wiahrend der SchweiBung:

1x drilcken + 1% I [A]

- Navigieren im Meni nach unten

- Drahtrilckzug im Testlauf

- Absenkung der Drahtmenge
wahrend der Schweilung:

1x driicken — 20mm/min
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Kiihigerat anschliefen: 4. Symbole Basisbildschirm

Immer in folgenden Schritten vorgehen: m.u_
Nur aus diesem Schweilbildschirm - Basisbildschirm - wenn rechts unten das Symbol k=

fiir Gastest sichtbar ist kann der Schweilprozess gestartet werden. Die Bedeutung und Funktion

der einzelnen Symbole wird nachfolgend in der Bedienungsanleitung erklért

1. Wassergekiihites Schweilwerkzeug anschlieRen
2. Das Kiihlgerat mit der Kompaktanlage verbinden
3. Kiihlgerat an 230V anschlieen

4. Kompaktanlage am Hauptschalter einschalten Programmnummer # _ RohrauBendurchmesser
5. Kompaktanlage erkennt das Kiihlgerat und priift die Durchfluss Menge

Tageszéhler

Programmname Wandstarke
Ausgangsseite Eingangsseite = CODE der
= e N C [ Schweilzange
d e BZc .48 2ie
Sektoren 1 bis 6 186 Winkelgrade der
Nach Bedarf danderbar 3 : jeweiligen Sektoren
und frei einstellbar -
)
I+/- %
Sollparameter des > i - Stroméan am_.::u
Schweilprogramms 3iBR 2 8= 836 ikt
Programmiertaste
Programmerstellung p TE Gastest
Programmverénderung == 9
_uqooquB__m»m. e Probelauf
Programmspeicher Drucker UsB Orbitaler z:__mm: oder ohne Lichtbogen
Menii Menil Heftmodus frei einstellen

11l Wenn die Reihenfolge nicht eingehalten wird, wird das Kiihlgerat nicht
erkannt I!!

Es erscheint die Fehlermeldung im Display ,,WIG-ANLAGE NICHT BEREIT*
Diese Meldung erscheint auch, wenn kein oder ein zu geringer Durchfluss gemeldet wird
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12. Schweifen mit AVC-Regelung 5.2 Kontrasteinstellung des Bildschirms

Erklarung: Beim Einschalten der Steuerung eine beliebige Zahl 0-9 im Zahlenfeld gedriickt halten
AVC - arc voltage control — Elektronische Lichtbogen-Abstandsregelung.

Funkti i E
unktionsweise: 5 e =, ot i
A UA72 832812 b

Die Steuerung erfasst die Lichtbogenspannung wéhrend der Schweiftung und versucht die
Verénderungen motorisch auszugleichen. Kleinerer Abstand — geringere Lichtbogenspannung.
Diese Funktion ist nur Anlagen mit AVC-Aufriistung vorbehalten:

Kontrast
Display

Typ der
Steuerung

e SchweilRwerkzeug mit integrierter AVC-Regelung.
» Steuerung mit integrierter AVC-Regelung.

Programmierung:

Um die zu regelnde Lichtbogenspannung zu ermitteln, wird eine Probe ohne AVC-Regelung
geschweilt.

Erstellen Sie das Schweilprogramm, wie gewohnt und in der Kurzbedienungsanleitung beschrieben.
Stellen Sie den Elektrodenabstand mit der Fiihlerlehre gemaR der Tabelle ein.

Wandstirke - Elektrodenabstand bei 2,0 mm Wandstérke - 1,6 mm Elekirodenabstand.

Probe schweiBen, dabei die gemessene Lichtbogenspannung im Display beobachten und notieren.
Die AVC-Regelung der Steuerung wie folgt Aktivieren:

Auf dem Basisbildschirm F1 E

_.bt.._.:_" _\_,m_ infoZorbitec.de wk . orbitec.de
driicken, dann F3 dann F4 LA¥C | AVC aktivieren.
Aktivierung ist wei® hinterlegt.

In diesem Menil die AVC-Empfindlichkeit in % richtig einstellen: . . . ’ N . N .
Kontrast wie gewiinscht iiber die Navigationstasten « — einstellen und mit 2x Taste P bestatigen.
Sie gelangen zuriick zum Basisbildschirm.

ﬂ:(\ﬂ@ ®

e 99% - sehr schnelle Reaktion auf Veranderungen,
e 10% - sehr trdge Reaktion auf Verdnderungen des Elektrodenabstands.

Empfohlene Einstellung bei RBK-K&pfen — 20%,
empfohlene Einstellung bei Drehvorrichtungen — 99%

Bei Aktivierung wird die elektronische Lichtbogen-Abstandsregelung im errechneten Programm
freigegeben. Die bei der Probeschweiung emmittelte Lichtbogenspannung in den jeweiligen Sektoren
in Volt eingeben.

Der Lichtbogenabstand kann gezielt in jedem Sektor angepasst werden.

Siehe Kapitel 6.6. Veriéinderungen in Sektoren.

Verhdltnis Lichtbogenspannung - Elektrodenabstand:

'Elekirodenabstand bei Stromstéirke _Lichtbogenspannung
50A 100A 150A .
1,6mm 1,2mm Omm 9.0 Volt
25mm’ 1,6mm 1,0mm 95 Voit
3,0mm 2,5mm 1,5mm 10,0 Volt .
3.8mm 3,0mm 2,0mm 10,5 Volt
4,.0mm 3,5mm 3,0mm 11,0 Volt

Die Lichtbogenspannung hangt von vielen Faktoren ab wie Schweillstromstérke,
ohmscher Wiederstand der Leitungen,

die verwendete Wolfram-Elektrode, Ladnge der Masseleitung usw.

Aus diesem Grund ist eine Probeschweilung unumgénglich!

B8 11
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10. Restsauerstoffmessung

Mit einen extemem Restsauerstoffmessgerat kann die Qualitatssicherung beim Schweilen von
hochlegierten, korrosionsbestandigen Komponenten verbessert werden.

Unsere Restsauerstoffmessgerate konnen zwecks Kontrolle und Dokumentation des
Restsauerstoffgehaltes an unsere Orbitalsteuerungen angebunden werden.
Der in die Steuerung einzugebende Wert in ppm ist frei wahlbar.

Wenn nicht anders zwingend vorgeschrieben, reicht in der Regel ein Wert < 20 ppm fiir den
Schweibeginn aus. Wird der eingegebene Wert unterschritten, gibt die Steuerung den SchweilRbeginn

frei. Von Geraten mit Messungen in Prozentwerten ist abzuraten — 0,1% = 1.000 ppm!

Vorgehensweise:

Das Restsauerstoffmessgerat Oxy-Integral, Oxy-2 bzw. Oxy-3 mit dem entsprechenden
Verbindungskabel an die Steuerung anschlieRen.
Das Restsauerstoffmessgerat in Betrieb nehmen - bitte der Bedienungsanleitung des Oxy folgen.
In der Steuerung die Restsauerstoffmessung wie folgt aktivieren:

MaX

T

& =

Auf dem Basisbildschirm F1 dann F2 I , dann F5 LMIN | Max/Min Menu driicken.
Man erreicht ein Zusatzmen in dem div. Grenzwerte und Uberwachungswerte der Steuerung

eingestellt werden kénnen.
Diese sind nicht Programmbezogen sondern begrenzen bzw. Uberwachen die Steuerung.

Folgender Bildschirm erscheint:

B1: BRY TYPE .. ....co6a00 S [4)
H AR EN AUE] 1 MHUH 0
H I N AL ] MUK pyp
U MHENDF ¥ - 251212045
A5: INNENDR BER A
als H ] R R (] HH
mn ! - .-_.._ .. m.;
-“ ROMA ) RAME H m

01: OXY Type — 00- Kein Oxy, 01- Oxy-Integral, 02- Oxy-2, 03- Oxy-3

02: Startmenge Sauerstoff — 000ppm - es wird kein Oxy abgefragt,
wenn ein Wen z.B.: 30ppm eingetragen wird, wartet die Steuerung bis das Oxy
(Restsauerstoffmessgerat) den Wert erreicht und erteilt anschlieBend die Freigabe des Starts.
Die Restsauerstoffmenge beim Starten des Schweillvorgangs wird gespeichert und dokumentiert.
Wenn der eingetragene Wert nicht erreicht wird, gibt es keine Start-Freigabe,
eine Schweilung ist nicht moglich, im Display erscheint ,RESTSAUERSTOFF KONTROLLE"

03: End Menge Sauerstoff — Uberwachung des Restsauerstoffs wahrend der SchweiRung

Um das MAX/MIN Menti zu verlassen die Taste P im Zahlenfeld driicken

Firr eine lickenlose Dokumentation bitte in den Grundeinstellungen den Typ und die Seriennummer des
Restsauerstoffmessgeréts eintragen — siehe Kapite! 5. Grundeinstellungen der Steuerung.
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6.1 Zusatzliche Programmiermoglichkeiten

Wahrend der Programmierung besteht die Moglichkeit sich fur verschiedene Rechenwege zu
entscheiden. Anwendungsspezifisch ist es oft erforderiich ein Schweillprogramm in Sektoren
aufzuteilen oder sogar den Step- Modus einzusetzen.

Wie in der Kurzbedienungsanleitung beschrieben geben Sie den Aulendurchmesser, die Wandstérke
und den Zangen-CODE ein, nun kdnnen Sie den Vorschlag der Steuerung mit ENTER bestétigen oder
sich fur eine andere Option entscheiden:

Sektoren:

¢!

F1 O Bei Aktivierung dieses Symbols haben Sie sich entschieden in einem Sektor ohne
Stromabsenkung zu schweilen. Das heillt von 0° bis 365° wird gepulst mit gleichem Strom z.B.
100/30 Ampere geschweift.

Bei Aktivierung dieses Symbols haben Sie sich entschieden in vier Sektoren mit
Stromabsenkung zu schweilen. Das heiflt, das Schweillprogramm wird in vier 90° Sektoren geteilt
und der Hochstrom wird vom Sektor zu Sektor um 3% abgesenkt.

Im ersten Sektor von 0° bis 90° wird gepulst mit z.B. 100/30 Ampere geschweilt.

Im zweiten Sektor von 90° bis 180° wird gepulst mit 97/30 Ampere geschweifit.

Im dritten Sektor von 180° bis 270° wird gepulst mit 84/30 Ampere geschweilt.

Im vierten Sektor von 270° bis 365° wird gepulst mit 91/30 Ampere geschweilit.

F2

N

F3 4] Bei Aktivierung dieses Symbols haben Sie sich entschieden in sechs Sektoren mit
Stromabsenkung zu schweien. Das heilt, das Schweilprogramm wird in sechs 60° Sektoren
geteilt und der Hochstrom wird vom Sektor zu Sektor um 3% abgesenkt.

Das Einteilen des Schweifprogramms in Sektoren ist bei vielen Anwendungsfallen sinnvoll, wenn
beispielsweise eine kleine Rohrdimension mit relativ dicker Wandstarke verschweilt werden so
Auch beim Schweiten mit Kaltdrahtzugabe ist eine Einteilung in Sektoren sinnvoll, da man gezielt
in jedem Sektor die Drahtmenge bzw. den Drahtvorschub einstellen kann.

Nach Auswahl F1, F2, F3, bzw. Bestatigung mit ENTER gelangen Sie zur Auswahl der verschiedenen
SchweiBmodelle. Sie kénnen den Vorschlag der Steuerung mit ENTER bestatigen oder sich fiir eine
andere Option entscheiden:

T UL
F1 [pulsed StandardmaRig immer aktiv, es besteht die Méglichkeit das Schweilstrom-Pulsen zu
deaktivieren — Sonderanwendungen. Ein Schweilprogramm ohne Grundstrompuls wird errechnet.
Bitte bei Deaktivierung und der anschlieBenden ProbeschweiRung auf Uberhitzung achten!!!

Cant 1
F2 11 Schweillstrom-Pulszeit 1:1, grobe Schuppung, Schweillgeschwindigkeit — 100mm/min

Cont2)

F3 RBK Spezieller Schweilmodus fiir Rohr/Rohrboden Anwendungen
I!1 Nur bei Verwendung eines RBK-SchweiRkopfes aktivieren !!!

13
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Dokument Nr. 035 Schweinaht 59 wird gedruckt 6.2 Programm verdandern
Um ein bereits errechnetes Programm zu verandern gehen sie wie folgt vor:
22|  |2832.88|+1.58|zpe59V13
Auf dem Basisbildschirm F1 driicken, folgender Bildschirm wird angezeigt:
STATUS: SCHHEISSUNG OK

SECTOR I-soll i ;
1:834: B81-818 H81-B18
2:184: HBA-A13 BBA-H1I
3:278: B76-819 B78-813 .

9: #61823 ’
b6: 858,823 /

0XY HIN:Bd8-—>888ppn
FESFEEEFFEF S RN F LS EEEEFS
+ DRUCK: IST -PARAMETER «
FEEFHHEEREFIH R

4:365: 876819 875-819

B55A B8.18s B34
A168A 8.38s 8387

Ausdruck — siehe Seite 28 Erklarung der Symbole;

Um das Druckermenti zu erreichen auf dem Basisbildschirm die Taste F3 driicken,
folgender Bildschirm erscheint: F1 ==l drucken um in die Sektoren zu gelangen, Veranderungen in Sektoren werden
im Kapitel 6.3 Verdnderungen in Sektoren erklart.

i dricken um in die Rahmen Parameter zu gelangen, Veranderungen in
- Rahmen Parameter werden im Kapitel 6.4 Verdnderungen in den Rahmen Parameter erklart.

Erklarung der Symbole: -
IBRART F3 [Name ] driicken um das Programm zu benennen — in unserem Fall ,Test".
nmmul_ . Eingabe erfolgt Giber die F-Tasten, Cursor Bewegung tiber die Navigationstasten « —»
F1 drucken der gesamten Programmliste bzw. der Programmbibliothek - mit ENTER bestétigen

drucken der Soll-Parameter F4 lC —ol_ driicken um Zangen-CODE zu veréndern, z.B.: bei einem SchweilRkopfwechsel

ACTUAL|

E @
F3 L= I drucken der Ist-Parameter F5 driicken um in den Orbitalen Heftmodus zu gelangen,
hierzu siehe Kapitel 7.5 Orbitaler Heftmodus auf Seite 24

=
F4 r Automatisierung des Druckvorgangs nach jeder oder beliebig vielen SchweiRungen _uan.m?
driicken um das auf dem Bildschirm gezeigte Programm zu iéschen.

30 15
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9. Dokumentation

Die Steuerung speichert intern 400 Schweillungen,
danach ist der Doku-Speicher voll, es werden keine weiteren Schweilnahte Dokumentiert.
Die Steuerung bringt folgende Meldung vor jeder weiteren SchweiBung:

»,DOKUMENTATION SPEICHER VOLL!*
~WEITER MIT TASTE ENTER"

Die gesamte Dokumentation kann mit einem USB-Stick auf dem PC ibertragen werden.

Mit der ORBITEC-Dokumentationssoftware DOKUTRONIC V2.1 kann die Schweifnahtdokumentation
bearbeitet werden — bitte der Bedienungsanleitung der DOKUTRONIC V2.1 folgen.

Die Dokumentation wird wie folgt auf dem USB-Stick gespeichert:

USB-Stick anschlieRen.

[
Auf dem Basisbildschirm F4 E driicken, folgender Bildschirm wird angezeigt:

Mit F1 die gesamte Dokumentation auf dem USB-Stick kopieren.

Es wird eine TIQ Datei erstelit mit dem aktuellen Datum als Namensvorschlag:
z.B.: 13112100.TIQ = JUMMTTXX, die zwei letzten Ziffern sind fortlaufend,

wenn mehrmals an gleichem Tag die Dokumentation gespeichert werden soll.
Der Namensvorschlag kann beliebig gedndert werden

WICHTIG:

Den internen Doku-Speicher der Steuerung I6schen, sonst werden keine weiteren Schweinéhte
Dokumentiert. Die Steuerung bringt vor jedem weiterem Schwei3vorgang die Meldung:
,DOKUMENTATION SPEICHER VOLL!“, ,,WEITER MIT TASTE ENTER*

Um den Doku-Speicher zu I6schen wie folgt vorgehen:
Die Taste P im Zahlenfeld dritcken - F4 — Dokumentation > F2 — Dok. Speicher [oschen > ENTER

Nach erfolgter Loschung erscheint die Meldung im Display:

EREEF R AEEEEERRERRRRE RS

+ u:x:zmzHDH_:z mxa_c~mwmz T x
EERERRKRRAR A A S

Mit ENTER - JA wird die Dokumentation der nachsten 400 Schweilnahte aktiviert.
Mit STOP > NEIN wird die Dokumentation deaktiviert — es werden keine SchweiRnahte dokumentiert

Um die Dokumentation erneut zu aktivieren, den Doku-Speicher wie bereits beschrieben |6schen und
die Abfrage ,,DOKUMENTATION AKTIVIEREN?“ mit JA bestatigen

28
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F4 . SchweiBgeschwindigkeit — gezielte Veeranderung der Schweillgeschwindigkeit
im Hoch- bzw. Grundstrom im jeweiligen Sektor. Den gewinschten Sektor mit Pleiltasten T4
auswahlen, F4 betétigen um in die Schweillgeschwindigkeit zu getangen, mit Pfeiltasten T4
Hoch- bzw. Grundstrom-Geschwindigkeit auswahlen, mit Pfeiltasten «— korrigieren
und mit ENTER bestatigen.

Drahtvorschub - gezielte Verénderung des Drahtvorschubs im Hoch- bzw. Grundstrom
im jeweiligen Sektor. Den gewiinschten Sektor mit Pfeiltasten TN auswahien, F5 betatigen um in
den Drahtvorschub zu gelangen, mit Pfeiltasten TN Hoch- bzw. Grundstrom-Drahtvorschub
auswihlen, mit Pfeiltasten «— korrigieren und mit ENTER bestétigen.

F5

I
F6 B AVC-Regalung — gezielte Veranderung der Lichtbogenspannung (Elektrodenabstands)
im Hochstrom-Puls im jeweiligen Sektor. Den gewlnschien Sektor mit Pfeiltasten 11 auswahlen,
F6 betatigen um in die Lichtbogenspannung zu gelangen, mit Pfeiltasten «— korrigieren und
mit ENTER bestétigen. Die Lichtbogenspannung wird nur im Hochstrom-Puls erfasst und geregett.

(G
5L pe
F8 L<%¥ | Sektor kopieren —wenn ein zusatzlicher Sektor in einem errechnetem Programm erstellt

werden soll, werden mittels dieser F8 Taste alle Werte vom vorherigem Sektor kopiert und in den
neuen Sektor eingefiigt. Dies ist eine Hilfe bei der Erstellung von Sonderprogrammen.

Um die Sektoren zu verlassen Taste ENTER driicken.
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8. Programm suchen

—_— F3
Um ein bereits errechnetes und gespeichertes Programm zu suchen gehen sie wie folgt vor:

g~

Auf dem Basisbildschirm F2 Programmiliste dricken, folgender Bildschirm wird angezeigt:

F4

Hrr. Hame +je

Technophar

A

Hicrofit
Mantelrohr
TITAH

St 37
RBK-16

Es gibt 99 frei programmierbare Speicherplatze.
Das seitenweise Blattern ist mit den Navigationstasten « — moglich.
Das gewiinschte Programm mit Pfeiltasten T4 anwahlen und mit ENTER bestatigen:

FS5

ENT Prog. _u_.mm.
L Prog—

Das ausgewahlte Programm wird komplett mit allen Parametern angezeigt.

Mit STOP zurlick zur Bibliothek,

Mit F1 oder ENTER das Programm wahlen.

Mit F2 das Programm l6schen.

Mit F3 das Programm auf einen anderen Speicherplatz kopieren.

Das Original bleibt erhalten und an der Kopie kénnen Anderungen vorgenommen werden

26

[l |
o

| WIRE | Drahtvorschub aktivieren — Aktivierung ist weill hinteriegt.

Bei Aktivierung wird der Schweistrom um 20% erhéht und die Drahtmenge gepulst

400/200mm/min eingerechnet. In den jeweiligen Sektoren kann die Drahtmenge dann gezielt
angepasst werden. Siehe Kapitel 6.5. Verdnderungen in Sektoren.

]
E AVC aktivieren — AVC - arc voltage control, Aktivierung ist weil hinterlegt.
Bei Aktivierung wird die elektronische Lichtbogen-Abstandsregelung im errechneten Programm
freigegeben. In den jeweiligen Sektoren kann die Lichtbogenspannung in Volt und somit der
Lichtbogenabstand dann gezielt angepasst werden. Siehe 6.5. Veranderungen in Sektoren.

Im Menil ,Rahmen Parameter* kann &m_lmﬁm Empfindlichkeit in 0,1 Volt Schritten eingestellt
werden.

Einsteliung 0,1 V - sehr schnelle Reaktion auf Veranderungen,

Einstellung 0,5 V - sehr trdge Reaktion auf Verédnderungen des Elekirodenabstands
Empfehlenswerte Einstellung 0,2 V

%_

MIN | Max/Min Menu — bei Betatigung erreicht man ein Zusatzment in dem div. Grenzwerte
und Uberwachungswerte der Steuerung eingestellt werden kénnen.

Diese sind nicht Programmbezogen sondem begrenzen bzw. iberwachen die Steuerung.

mH cxm TYPE

Die MAX/MIN Parameter werden werksseitig voreingestellt, kénnen aber je nach Nutzung der
Steuerung und der angeschlossenen Messgerate und Schweilwerkzeuge verstellt werden.

Hierzu mit den Navigationstasten 1 4 den zu verandernden Wert ansteuern, mit ENTER bestatigen, den
Wert mit den Navigationstasten « — oder direkt Uber das Zahlenfeld verandern und mit ENTER
bestatigen.

Um das MAX/MIN Menit zu verlassen die Taste P im Zahlenfeld dricken.
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EESIOT0IEIeG HENmEdUS Um das MAX/MIN Meni zu verlassen die Taste P im Zahlenfeld dricken

[@] i
Um den Orbitalen Heftmodus zu aktivieren auf dem Basisbildschirm F5 8= driicken pes
Aktivierung ist weiR hinterlegt, im Hintergrund ist ein errechneter Heftmodus aktiv. . F6 '@ | Home Mend der Zange — bei Betétigung erreicht man ein Zusatzmeni in dem das
Vor dem OrbitalschweilRen werden vier Heftpunkte S50° Versetzt gesetzt, hierzu ist eine exakte Fixierung anfahren der offenen Position der Zange eingestellt werden kann.
der Rohre mit einer Hilfsvorrichtung notwendig. Das Heften muss Versatzfrei und Spaltfrei erfolgen. Die Einstellungen werden Programmbezogen gespeichert.

Kurze Rohrstiicke und Bauteile lassen sich bedenkenlos in einem geschlossenen Schweillkopf der
Baureihe OSK orbital abheften.
Nach dem Heftvorgang wartet die Steuerung auf den Startbefehl des Schweiliers.

In einem Untermentii kénnen alle Heftparameter beliebig verandert werden.
Das Heft-Men erreichen Sie wie folgt:

T ©

driicken, dann F5 B™=# driicken, das Heft-Menl wird angezeigt:

Auf dem Basisbildschirm F1

F1 _@ Anfahren des Endschalters vor der Schweilung — Aktivierung ist weif hinterlegt.
Standard bei geschlossenem Schweiflkopf mit Endschalter OSK.
=
& . o
Anfahren des Endschalters nach der SchweiBung — Aktivierung ist weilt hinterlegt.
Standard bei geschlossenem Schweikopf mit Endschalter OSK.

B4x B46A B.bs B.1s

F2

I 4
O
F1 8] Anzahl der Heftpunkte, hier vorgeschlagen 4 Heftstellen 90° versetzt. =
3]
1 F3 0 Aufwickeln des Schlauchpakets vor der Schweilung — Aktivierung ist weil
F2 O z Heft-Stromstérke, hier vorgeschlagen 46A, errechnet anhand der Wandstarke :_Mm"“mmﬁ. Standard bei offenen Schweilzangen OSW / OSZ ohne Endschalter.
(r3]]
F4 ¢ Zurlckfahren in Home-Position nach der Schweilung — Aktivierung ist weil

1
F3 O t Heft-Zeit, hier 0,6 Sekunden, errechnet anhand der Wandstarke hinterlegt. Standard bei offenen Schweiflizangen OSW / OSZ ohne Endschalter,

&
F4 O/ Verzégerungszeit vor dem Anfahren der nachsten Heftstelle. N
Mit dieser Verzdgerungszeit wird die Anlauffarbe der Heftpunkte vermieden. Bei einem geschiossenen
Schweikopf ist die Zeit immer auf 0,1s voreingestellt, da der kompletter Kopf mit Schweilgas geflutet
ist und somit die Verzégerung entfallt. Bei einem offenen Schweiflwerkzeug richtet sich die Zeit nach
der Stromstarke mit der geheftet wurde.

-~ Bei RBK-Schweilképfen bzw. TURN-Drehvorrichtungen ist in der Grundeinstellung keine
AUT - dieser Home-Funktion aktiv. Wenn bei diesen SchweiRwerkzeugen ein Anfahren der
T . . " 2 Start-Position erwiinscht ist bitte F4 aktivieren.
F5 Aute ung Heften/Schweillen, Englisch Tacking/Welding. .
Bei Aktivierung erfolgt direkt nach dem Abheften das Orbitalschweifien, ohne Nachfrage, -

Ll

Um die Heftparameter zu <m_.u:am3. die jeweilige F-Taste driicken und den Wert mit den
Navigationstasten « —» oder direkt iber das Zahlenfeld <m~m:&m3. mit ENTER bestatigen.
Die veranderten Werte werden dem Schweilprogramm N,:mmo,_.n:w» gespeichert.

Um das Home Menti der Zange zu verlassen ENTER oder die Taste P im Zahlenfeld driicken
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