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Bitte beachten!
Sehr geehrter Kunde,

die von Ihnen erworbene Bohrmaschine Typ 25 ist betriebssicher
und auf demn Stand der Technik gebaut,

Far den Anwender dieser Maschine kénnen nur dann Gefahren flr
Leib und Leben entstehen, wenn er die Maschine nicht
besttmmungsgeman einsetzt.

Die Maschine ist ausschlieBlich fiir iibliche Bohrarbeiten an
Hblzern, Kunststoffen und Metallen unter der Verwendung der
tiblichen Bohrwerkzeuge geeignet!

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch der Maschine gilt als
nicht bestimmungsgemdB. Far hieraus resultierende Schiden
kann der Herstelter nicht haftbar gemacht werden. Das Risiko

hierflr tragt allein der Benutzer.

Die Maschine darf nur von Parsonen genutzt, gewartet upd
instandgesetzt werden, die hiermit vertraut und Uber die Gefahren
unterrichtet sind.

Eigenmachtige Verdanderungen an der Maschine schliefien eine
Haftung des Herstellers fur entstehende Schiden aus.

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

Bitte heachten Sie die geltenden Unfallverhitungsvorschriften fir
die Benutzung von Bohrmaschinen {(UVV 11.04)

a. Beim Arbeiten mit Bohrmaschinen niemals Handschuhe tragen!

b. Beim Arbeiten mit Bohrmaschinen grundsitzlich eine Schutz-
brille tragenl

¢. Bei langem Haarwuchs unbedingt ein Haarnetz tragen!

d. Beim Arbeiten mit Bohrmaschinen die Hinde niemals in die
Nihe des rotierenden Werkzeugs bringen!

e. Vor dem Einschalten der Bohrmaschine die korrekte Aufnahme
des Werkzeugs kontrollieren!

f. Bei Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten grundsé&tzlich die
Bohrmaschine ausschalten! Zusitzlich Netzstecker ziehen bzw,

die Bohrmaschine von allen Energiequellen trennen!

g. Fiir das sichere Aufnehmen der Werkstiicke sind geeignete
Spannvorrichtungen einzusetzen!

Please noticel
Dear Customer,

The drilling - machine type 25 you have purchased is reliable in
operation and built in accordance with the latest state of the art.
Hazards for life and limb can only arise for the user of this machine

if he uses it improperiy.

This drilling - machine type 25 is only designed for and is only
suitable for the conventional drilling of wood, metal and plastics |

Using the machine for any other purpose counts as using it in an
improper manner, The manufacturer cannot held liable for any
darnage resulting for the use of the machine in an improper manner,
The user carzies the sole responsibility for such use,

The machine may only be used, maintained and serviced by persens
who are familiar with the machine and who have been instructed in
tha relevant risks.

Any changes carried out to the machine other than by the
manufacturer remove the liability of the manufacturer for any
damage that occurs as a result thereof.

General safety regulations

Piease observe the following safety guide - lines applicable to the
use of drilling machines (German Accident Prevention Regulations
Uvv 11.04)

a. Never wear gloves when using a drilling machine!
b. Always wear safety glasses when using a drilling machine!
c, Always wear a hair net if you have long hairt

d. Always keep your hands away from the rotating tool when using
a driling machine!

e. Check that the bit or other tool is correctly mounted hefore
switching on a drilling machine!

f. Always switch off the drilling machine before carrying out any
maintenance or service work on it!
In addition pull out the power plug or otherwise disconnect the
driling machine from all sources of power!

g. When drilling only use suitable clamping devices for the
workpieces!



1. Technische Daten

Bohrleistung in Stahl .......ooooviiiiiioniiiie e, 25 mm
Bohrleistung in GUR .oviiiiiiir e e, 30 mm
Marsekegel .vineirri s e MK 3
Bohrtiefe ....coooiiii e e 128 mm
X EE E T (1] o T O 280 mm
Bohrtisch

Aufspannflache ...civiiiiiiiiiiiciiiiiiicsien, 400 * 320 mm?
AUFSPANNULIEN .o e 2*14 mm
Abstand der Aufspannuten .........cceiiciieiniinennn. 125 mm

Bearbeitete Fu Bﬁlatte

{Sonderausstattung!)

Aufspannflache .. .ivieiinin, 400 * 320 mm?
AUTSPANNUIBN 1 e 2*14 mm
Abstand der Aufspannuten ..o 125 mm
Saulendurchmesser: . ..ocooviiieiiiiii e 100 mm

Spindeldrehzahlan:
Bohrmaschine 25
{(in sechs Stufen)
n = 250-400-630-1000-1600-2500 min-
Motor:  n = 1400 min-1
P o= 1,00 kW

it

(polschalthar in 12 Stufen)
n = 125-200-315-500-800-1250C
250-400-630-1000-1600-2500 min-1

Motor:  n = 700/1400 min-1
P =0,8/1,1TkW
Bohrmaschine 25 ST
{stufenlos}
n = 320 - 2500 min-]
Motor: n = 1400 min}
= 1,00 kW
{polschaltbar, stufenlos)
n = 160 - 2600 min-]
Motor: n = 700/1400 min-1
P = ©,8/1,1 kW
Bohrmaschine 25 ST-FB
{stufenlas)
n = 500 - 4000 min-1
Motor:  n = 2000 min-}
P = 3,00 kW

2. Transport

ACHTUNG! Lieferung unbedingt auf Vollstdndigkeit und Schiden

tberpriifen!

Flr Transportschaden haftet nicht der Lieferant, sondern der
Frachtfiihrer {Spedition oder Bahn).

Durch die Transportbohrung (Abb,1/2/3, Pos.6) wird eine
Eisenstange gesteckt; es wird ein Seil um die Stange und ein
zusatzliches Seil um das Vorderteil des Bohrmaschinenkopfes
geschlungen, um die Maschine anzuheben.

ACHTUNG! Seil gegen Abrutschen von der Stange sichern

1. Technical data

drilling steel.. i e e e 25
dHlling cast iron i e e, 30
morse taper

drilling depth .o 125
spindie centre to column. v s s 280
driiling table

T =T O 400 = 320
LTI [ OSSN 2*14
tee Sl0fS SPACING.cocviiiiiii i s 125

machined baseplate
{optional type}

F1 £ T PO 400 * 320
188 SlOTS vttt e 2*14
188 SlOtS SPACING .. v e 125
calumn diameter ..o i 100

spindle speed:

dritling machine 25

(in six steps)

n = 250-400-630-1000-1600-2500 min-)
motar:  n 1400 min-1

1,0 kW

{two speed typa in 12 steps)
n = 125-200-315-500-800-1250
250-400-630-1000-1600-2500 minT

mator: n = 700/1400 min-1
= 0,8/1,1 kW
drilling machine 25 8T
{infinitely variahie)
n = 320 - 2500 min"1
motor! n = 1400 min-1
P = 1,00 kW
(two speed type infinitely variable)
n = 160 - 2500 min-}
motor: n = 700/1400 min-1
= 0,8/1,1 kW
drilling machine 25 ST-FB
{stufenlos)
n = 500 - 4000 min]
Mector:  n = 3000 min-1
P = 3,00 kW

2. Transport
Attention! Please check the consignment in order to establish

possible damage which may have occurred during the transport.

The haulage contractor (haulage company or railway company) and

not the supplier is liable for damage during transport.

Iron bars can be inserted through the holes {fig.1, pos.8) in the

upper part of the machine, so that it can be lifted by means of a

sling, Care should be taken that the sling cannot slip off the iron

bars.



3. Aufstellen der Maschine

Die Bohrmaschine wird suf einem festen Untergrund aufgestellt
und mit einer Wasserwaage ausgerichtet. Wird die Maschine mit
dem Untergrund verschraubt, ist unbedingt darauf zu achten, dald
die Grundplatte nicht verspannt wird. Zu empfehlen ist dabei die
Verwendung von schwingungsddmpfenden Elementen. Lage der
Fundarmentschrauben siehe Abb.1/2/3.

4. Instailation

Die Maschine ist hetriebsbereit installiert. Der NetzanschluR
erfolgt nach dem Schaltplan. Bitte Gberpriifen Sie, ob Stromart,
Stromspannung und Absicherung mit den vorgeschriebenen
Werten (bersinstimmen. Ein Schutzleiteranschlu® mul vorhanden
sein. Netzabsicherung 16 A.

ACHTUNG! Unbedingt auf richtige Drehrichtung {rechtsdrehend)
der Bohrspindel achten.

5. Inbetriesbnahme

Die mit Rostschutz bestrichenen Teile sind sorgféltig zu reinigen.
Die Saule ist anschlieRend einzudlen, Der Tisch ist mehrmals zu
verstellen, da die Méglichkeit besteht, dall sich Kondenswasser in
der Tischiiihrung gebildet hat.

6. Drehzshlanzeige
6.1 Bei Maschinen mit Stufenantrieb {25) kénnen Sie die jeweils

eingestelite Drehzaht im Sichtfenster auf der rechten Seite in der
Schutzhaube ablesen.

6.2 Bei Maschinen mit stufenfosem Antrieb (25 $T, 25 ST-FB)
erfalgt die DrehzahimeRanzeige durch Abtastan einer
Rasterscheibe (Abb.6, Pos.2) mittels siner Lichtschranke (Abh.8,
Pos.1}. Die Drehzahl ist an der Front der Bohrmaschine digital
abzulesen (Genauigkeit 10 U/min).

Bei fehlerhafter Anzeige sind Rasterscheibe und Lichtschranke mit
einem weichen Tuch zu reinigen.

7. Drehzahlwechsel

7.1 Bohrmaschine 25:

(siehe Abb.1/2/3)

Bei Drehzehiwechsel mulk der Keilriemen auf die jeweils
gewanschte Stufe der Riemenscheiben umgelegt werden.

7.1.1 8chalten Sie die Maschine aus!

7.1.2 Um den Keilriemen zu entspannen schwenken Sie den
Spannhebel {Pas.2} nach vorne und éffnen Sie die Schutzhaube
{Pos.1),

7.1.3 Legen Sie den Keilriemen auf die gew(inschte Stufe und
schlieBen Sie die Schutzhaube.

7.1.4 Spannen Sie den Keilriemen durch Schwenken des Spann-
hebels nach hinten,

7.2 Bohrmaschine 25 ST, Bohrmaschine 25 ST-FB:

(siehe Abb,1/2/3)

7.2.1 Die Drehzahl ist (ber ein Regelgetriebe stufenlos regelbar.
7.2.2 Zur Versteliung der Drehzahl schwenken Sie den Verstell-
hebel (Pos.2) bei laufender Maschine,

4. Bohrtiefenanzeige
Die jeweils eingestellte Bohrtiefe kann bei allen Maschinen digitaf

auf der Frontplatte abgelesen werden {Genauigkeit 0,1 mm).

3. Installation of the machinse

The drilling machine should be instalted on a firm foundation and
aligned with the aid of a spirit level. If the machine is to be bolted
down care should be taken that the baseplate is not strained. The
use of vibration dampers is recommended. For position of the
foundfation bolts see fig.1/2/3.

4. Electrical connections

The machine is supplied wired ready for use. Connection to the
mains is to be according to the circuit diagram. Special care must
be taken that the type of current, mains voltage and fuse protection
conform to the prescribed requirements. On first starting up the
machine the direction of rotation at the spindle must be checked.

5. Setting to work
The parts of the machine which are covered with anti - rust

compeund should be thoroughly cleaned and finally the column
sheuld be oiled. The tahle should be moved several times as it is
possible that water condensation could have occured,

&. Speed indication

6.1 On standard machines {25) the selected speed is shawn in the
window at the right side of the hood.

€.2 On machines with an infinitely variable speed drive

(25 8T, 25 ST-FB) the digital speed measuring indication functions
by scanning of a screen {fig.6, pos.2) by means of a forked
photoeleotrical barrier (fig.8, pos.1}. When the indication is faulty,
check the screen and forked photoelectrical barrier for
contamination and clean with a soft cloth if necessary.

The desired speed is shown on the frontplate of the machine
(precision 10 rot/min)

7. Speed change
7.1 Machines 25

(see fig.1/2/3)

For changing the speed the vee - belt between the motor and the
intermediate shaft is shifted.

7.1.1 Switch off the machine

7.1.2 The tension of the vee - belt is released by moving the
clamping lever (pos.2) forwards.

7.1.3 After removing the hood the belt can be transferred from
groove to groove to give the desired speed. Replace the hood.
7.1.4 The beit is then tightened by moving the clamping lever
backwards.

7.2 Driling machine SB 32 ST, SB 32 8TV

{see fig.2/fig.B)

7.2.1 The speed can be set through an infinitely variable drive
7.2.2 Setting is by means of the lever {pos.2). This may only be
done when the machine is running.

8. Drilling depth indication

The digital depth indicator with the zeroing knob is on the frontplate
of the drilling machine {precision 0,1 mm).



9. Einstellen der Bohrtiefe
9.1 Durch Betiitigung des Bohrhebels {3) wird die Bohrspindel auf
die gewiinschte Bohrtiefe gebracht.

9.2 Einstellen der Bohrtiefe ber die Digitalanzeige

{siehe Abb.8}

9.2.1 Réndelschraube nach links drehen

{+ Richtung).

9.2.2 Der Zeiger (4} verstellt sich nach unten.

9.2.3 Bohrwerkzeug auf das Werkstiick aufsetzen und mit dem
Griffkreuz festhalten.

8.2.4 Digitalanzeige mit dem Nulistellungsknopf nulfen.

9.2.5 Erreichte Bohrtiefs ist an der Digitalanzeige abzulesen.
8.3 Einstellen der Bohrtiefe mit Digitalanzeige und Festanschiag
9.3.1 Wie unter Punkt 9.2.1 bis 9.2.4 beschrieben.

9.3.2 Réndelschraube nach rechts drehen (- Richtung} bis
Widerstand spiirbar wird.

9.3.3 Digitalanzeige nullen.

2.3.4 Réndelschraube neu einstellen lin + Richtung) z.B.

25 mm Bohrtigfe.

ACHTUNG! Digitalanzeige z&hlt riickwirts (in diesem Fall

von 00.0 bis 75.0}. AuBerdem Bohrerspitze berlicksichtigen!
9.3.5 Digitalanzeige erneut nulien.

9.3.6 Ist die Bohrtiefe erreicht, zeigt die Digitalanzeige 25 mm an.

10. Pinole und Bohrspindel
(siehe Abb.7)
Die torsionssteife Bohrspindel {50} wird von hochwertigen

Riflenkugellagern aufgencmmen. Das Drehmoment wird am
hinteren Bohrspindelende Gber ein kraftiges Vielkeilwellenprofil
mit der Laufhilse (80} auf die Bohrspindel {50) thertragen.
Die Laufhilse dient als tragendes Element der Spindelriemen-
scheibe (70).

11. Pinolenvorschub

11.1 Pinolenvorschub von Hand

(siehe Abb.9}

Der manuelle Vorschub wird dber ein griffgiinstiges Bedien_uﬂgs-
element - dem Bohrhebel (1) - (ber die Ritzelwelle {3} eingelsitet.
Das Zuriickfahren der Pinole wird ber eine Spiralfeder (4) auf der
Ritzelwellenmitte vorganommen.

11.2 Pinolenvorschub mit elektronischem Vorschub VE 320
Bitte beachten Sie hier die Zusatzhetriebsanleitung!

12, Tischyverstellung

Zum Verstellen des Tisches die Tischklemmung (Abb.1/2/3,
Pos.7) I6sen,

Der Tisch kann nun mittels Handkurbel {Abb.10, Pas.6) am
Vierkant verstellt und um die Saule (Abb.10, Fos.1) geschwenkt

werden,

13, Kihlmitteleinriehtung
{Sonderausstattung!)

Die Pumpe flr die Kiihimitteleinrichtung befindet sich auf einem
separatem Kihlmittelbehdélter. Sie kann von dem sich auf der
Frontplatte befindlichen Schalter {2) aus eingeschaltet werden,

9. Setting the drilling depth
9.1 The drilling spindle is brought to the desired drilling depth with

the aid of the manual feed lever (3)

9.2 Setting the drilling depth using the digital indicator

(see fig.B)

9.2.1 Tuen knurled screw anticlockwise {+ direction)

9.2.2 The indicator {4} moves down

9.2.3 Place the drilling toot on the workpiece and hold it with the
star handle.

9.2.4 Set the digital indicator to zero with the zeroing knob
2.2,5 Carry out drilling. The drilling depth reached at any time can
be read on the digital indicator. .

2.3 Setting the drilling depth with the digital indicator and the
positive depth stop

9.3.1 Proceed as described under 3.2.7 to 9.2.4

9.3.2 Then turn the knurled screw clockwisel- direction) until
resistance is felt.

9.3.3 Zero the digital indicator

8.3.4 Reset the knurled screw (in + dirsction), e.g, to a drilling
depth of 25 mm.

9.3.5 Zero the digital indicator again

9.3.8 Carry out drifling until the fixed stop is reached; the preset
drilling depth has now been reached and the digital indicator will
show 25 mm.

10, Spindle sleeve and drilling spindle
{see fig.7)
The torsion resistant drilling spindle (50) is held in high quality deep

groove ball bearings. The torque is transmitted to the drilling spindle
(50) at the rear end of the drilling spindle via a strong multi - spline
section with the running slesve (60},

The sleeve serves to carry the spindle pulley (70).

11. Spindle slesve feed

11.1 Manual spindle slzeve feed

(see fig.9)

Manual feed is activated by a conveniently positioned manuat feed
lever which acts on the pinion shaft (3}.

The spindle sleeve is withdrawn by the spring (4) in the centre of
the pinfon shaft,

11.2 Spindle sleeve with electrical feed control VE 320

Please observe the supplementary operating instructions here!

12. Adjustment of table

{see fig.2/fig.11}

To adjust the table height the tabla clamp (fig.1/2/3, pos.7} is
released. The table can then be moved up or down by means of a

hand crank {fig.10, pos.B) and also be swung around the column
(fig.10, pos.1).

13. Coolant equipment

foption)
The pump for the coolant system is situated on a seperate coolant
tank. it is centrolled from the frontplate of the machine.



14. Beleuchtung
{Sonderausstattung!)

{siehe Abb.5/6)

Die Beleuchtung des Bohrtisches befindet sich an der Unterseite
des Bohrkopfes.

Aus Transportgrinden wird eine Glihbirne nicht mitgeliefert!
Bitte ergénzen Sie eine GlUhbirne (220 V, max. 40 W, Fassung
E14).

Die Beleuchtung kann von dem sich auf der Frontplatte befind-
lichen Schalter (1) aus eingeschaltet werden.

15. Mehrspindelvorsatzkdpfe

{Sonderausstattungt}

Die Bohrmaschine kann mit Gewinde- oder Mehrspindelvorsatz-
képfan ausgerlistet werden.

Bei Bestellung der Vorsatzkdpfe sind den betreffenden
Herstellerfirmen die Anschlulzmafe der Pinole und Bohrspindel
taut Abbildung 11.anzugeben. :

Das Gewicht der Vorsatzkdpfe sollte 2C kg nicht Gberschreiten.
Wird beim Einsatz von obigen Werkzeugen die Pinole nicht mehr
selbsttitig in die obere Ausgangsstellung bewsgt, so muB die
Pinclenrickzugfeder nachgespannt werden (siehe Punkt 16.}.

16. Regulierung der Rickzugfedarspannung
{siche Abb.9)

16.1 Die Riickzugfederkraft der Spindel kann durch Verstellen der
Spiralfeder (4) kerrigiert werden.

16.2 Spannflansch {5) mit Stirnlochschilssel {Zweilochdreher
DIN 31186, Zapfen ¢ 5,8 mm) festhalten und Zylinder'schraube mit
Sechskantschllissel (8 mm) t5sen.

18.3 Durch Drehen der Spannflansches (5) im Uhrzeigersinn wird
die Federkraft erh3ht, entgegengesetztes Drehen vermindert die
Federkraft.

16.4 Zylinderschraube nach dem Kotrigieren wieder festziehen,

17. Riemenwechsel

Achtungt Netzstecker ziehen

17.1 Riemenwechsel Bohrmaschine 25:

(siehe Abb.5)

17.1.1 Riemenwechsel Motor-Vorgelege siehe Punkt 7.1

17.1.2 Riemenwechsel Vorgelege-Spindel

17.1.2.1 Sechskantschrauben (10) entfernen

17.1.2.2 Vergelege in Richtung Spindel schieben

17.1.2.3 Schmalkeilriemen der Reihe nach entfernen.

17.1.2.4 Neue Riemen montieren

17.1.2.5 Sechkantschrauben {10) locker eindrehen

17.1.2.6 Vorgalege in Richtung Motor schisben und dadurch die
Riemen spannen. Hierbei gegebenenfails Hebel (z.B. Schrauben-
dreher) benutzen.,

17.1.2.7 Sechskantschrauben (10) fast anziehen.

14. Lighting
{optiont}
{see fig.5/6)

Please insert a bylb (220 V, max.40 W, socket E14)
The switch for the lightring is placed on the front plate

15. Tapping and multi - spindle heads

{option!)

The drilling machine can be fitted with tapping and multi - spindle
heads. When ordeting these supplementary heads, you have to
inform the manufactures thereof about the matching dimensions of
the slesve and spindle according to fig.1.

The weight of the head must not exceed 20 kg. If the sleave is no
lenger automatically returned to its initial position the return spring
must be reset (ses section 16.).

16. Adjustment of the return spring tension
{see fig.9)

16.1 The return force on the spindle can be corrected by
adjustment of the return spring (4).

16.2 The tension plate {5) must be held with a pin spanner

(BIN 31186, pin diameter 5,8 mm) and the cheese head screw is
released by means of an 8 mm allen key.

18.3 The spring foree is increased by ratation of the tension plate
clockwise, while reverse rotation reduces the spring force.

16.4 The cheese head serew should then be tightened.

17. Belt change

Attention! Disconnect the machine from the electrical supply
17.1 Machines 25

(see fig.b)

17.1.1 Change of belt between motor and intermediate shaft see
section 7.1

17.1.2 Change of belts between intermediate shaft and spindle
17.1.2.1 Loosen hexagon head screws {10)

17.1.2.2 Push the intermediate shaft forwards

17.1.2.3 Remove the narrow vee - belts from one groove after
another

17.1.2.4 Insert new belts in the reverse manner

17.1.2.5 Push the intermediate shaft backwards to tensian the
betts

17.1.2.8 Tighten screws (10} firmly



17.2 Riemenwechsel Bohrmaschine 26 ST, 25 ST-FB

(sieha Abb,6)

17.2.1 Riemenwechsel Motor-Vorgelege

17.2.1.1 Kleinste Drehzahl einstellen

17.2,1.2 Breitkeilriemen (3) nahe der Motorregelscheibe (12)
soweit wie mdglich nach auBen ziehen. Dadurch bewegt sich die
Vorgelegeregelscheibe {7} gegen die Feder (4} nach unten und
gibt den Breitkeilriemen (9) frei.

17.2.1.3 Bet langsamer Brehung von Hand kann der Breitkeil-
tiemen nun {ber dise Motorregelscheibe abgezogen werden.

17.2.2 Riemenwechse! Vorgelege- Spindel

17.2.2.1 Lichtschranks mit Maiterung {1} entfernen
17.2.2.2 siehe Abschnitt 17.1.2

17.2.2.3 Lichtschranke mit Halterung {1) mantieren

18. Schmierung
Um eine lange Lebensdauer der Maschine zu erreichen, ist es

notwendig, diese regelmifig zu schmieren. Schmierstellen,
Haufigkeiten und Schmiermittel sind den Schmierplanen laut
Abbildung 12. zu entnehmen.

19. Demontaqe der Ritzelwelle

alle Bohrmaschinen 25:

{siehe Abb,9)

19.1 Rickzugfeder (4) entspannen.

19.2 Zylinderschraube, Spannscheibe (5) und Rilckzug-
feder {4) demontieren.

19.3 Ritzelwelle {3} nach rechts herausziehen

20. Demontage von Moator und Motorriemenscheibe
{sicha Abb.B/6}
Achtungl Netzstecker ziehen

20.1 Schutzhaube aufklappen, Riemen entspannen und entfernen,
Leitungen vom Motor abklemmen

20.2 Gewindestift {48) herausschrauben

20.3 Spannfedern aushaken (nhur bei 25)

20.4 Motor {13} komplett mit Riemenscheibe und Motor-

halter (11} abnehmen

2%. Demontage des Vorgeleges mit Vorgelegeriemenscheiben

17.2 Machines 25 ST, 25 ST-FB

{see fig.6)

Attention! Disconnect the machine from the electrical supply
17.2.1 Change of belt between motor and intermediate shaft
17.2.1.1 Set to the lowest speed of rotation

17.2.1,2 Pull the wide ves - belt (3) next te the motor pulley (12) as
far out as possible. By this means the front pulley disc {7} is moved
downwards against the spring (4}, leaving the belt (9) free.
17.2.1.3 When the rear pulley is slowly rotated by hand the belt
can be drawn off over the outer diameter of the pulley.

17.2.2 Change of belt between intermediate shaft and spindle
17.2.2.1 Remove the retaining strip with photoelectrical barrier (1)
17.2.2.2 See section 17.1.2

17.2.2.3 Replace the retaining strip with photoelectrical barrier (1)

18. Lubrication

In order ta obtain long life it is necessary to lubricate the machine
regularly. The lubrication points, frequency and lubricants are
shown on the lubrication chart fig.12.

19. Dismiantling the pinion shaft
all machines 25, 25 ST, 25 ST-FB
(see fig.9)

19.1 Release the return spring (4}, see section 16.

19.2 Dismantle the tension plate {5), and the spring {4} after
removing the cheese head screw

12.3 The pinion shaft {3) can be withdrawn to the right.

20. Dismantling of motor and motor belt pulley
{see fig.5/8)
Attention! Disconnect the motor from the electrical supply

20.1 Open the hood, remove the vee - belt and release the
connections from the motor

20.2 Remove screw (48)

20.3 Unhook tension springs {only 25)

20.4 Lift off motorplate with motor and motor belt pulley.

21. Dismantling the intermediate shaft with belt pulleys

{siehe Abb.5/8)

21.1 Riemen entfernen (siehe Abschnitt 17.)

21.2 Sechskantschrauben {10} herausschrauben

21.3 Vorgelege mit Vorgetegeriemanscheiben nach oben
herausheben

22. Demontage der Laufhiilse mit Spindelriemenscheibe
{siehe Abb.7)

22.1 Schutzhaube aufklappen, Riemen entspannen und entfernen
22.2 Sechskantmuiter (25} I6sen und Gewindestift entfernen
22.3 Lichtschranke mit Halter entfernen {nur 25 ST, 25 ST-FB)
22.4 Riemenscheibe (70) komplett mit Walzlager (61} und
Laufhiise {(60) nach oben herausnehmen,

{see fig.5/6)

Attention! Disconnect the machine from the electrical supply
21.1 Cpen the hood and remove all belts {see section 17)
21.2 Remove hexagon head screws (10}

21.3 Lift off the intermediate shaft with belt pulleys

22. Dismantling the running bush with belt puliey

{see fig.7})

22.1 Qpen the front plate

22.2 Open the hood and remove all belts {see section 17.)

22.3 Locsen screw (25} with a 6 mm allen key

22.4 Remove the photoelectrical barrier with retaining strip
22.5 Lift off running bush (80} with ball bearings (61) and belt
pubey (70}).



23. Demontage von Pinole und Bohrspindel
{stehe Abb.7)
Achtung! Netzstecker ziehen

23.1 Rlickzugfeder entspannen {siehe Punkt 16.)
23.2 Pinole (81) und Spindel (50} durch Drehen des Bohrkreuzes
ausfahren
23.3 Pincle (51) gegen Herausrutschen nach unten absichern
23.4 Ritzelwelle ausbauen (siehe Abschnitt 19.).
23.5 Zylinderschraube {106} in der Traverse (105} l&sen,
23.6 Pinole {51} nach unten entfernen. Beim Klemmen der
Traverse (108} einen Keil in den Schlitz driicken.
23.7 Beim Einbau muBR auf folgende Punkte geachtet werden:
- Traverse (105} und Gummiring {52) missen am
Pinolenflansch fest anliegen
-~ Zylinderschraube {106} in der Traverse (105} gut anziehen
- Stellung der Bohrhebei beachten
- Rickzugfeder spannen (siehe Punkt 16.)

23. Dismantiing the sleeve with spindle
{see fig.7)

Attention! Disconnect the machine from the electrical supply
23.1 Release return spring (see section 16.)

23.2 Draw out the sleeve (51) by rotating the pinion

23.3 Remove the pinion shaft {see section 19.}

23.4 Prevent the sleeve {51} from stipping out downwards

23.5 Loosen cheese head screw {106}

23.86 Draw out the sleeve downwards. If the bracket (105} is tight
insert a wedge in the stot,

23.7 When assembling the following must be noted:

- the bracket (105) and the rubber ring {52) must lie close to the
sleave flange

- the cheese head screw {108) must be well tightened

- note the pasition of the drilling lever

- tension the return spring (see section 16.}
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Abbildung 2/figure 2: TB 25, 25 ST, 25 ST-FB




@14

11

GZi 'solww

:w i

520

475

0iQ Xpuw

0L

gL uw
SLGixpuw

Abbildung 3/ffigure 3:TBZ 25, 25 8T, 25 ST-FB



Abbildung 4/figure 4:Frontplatte / frontplate




SN SNE——— A\

72222 —L——w\‘@%&“?{;ﬁ/
— _ _ +h

" ’R\\\\\‘\\‘(X\&\;H _—

—"“:3:1' = -J._

NN

o
L
B e S x ]
’/V bk, AY
!
|
A
& .
_ |4 LM O
‘____/ X
£
47! x=—_]|
RN \;;:1
L]
| .,,,_..___..
—
N

Abbildung 5/figure 5: Bohrkopf / drilling head 25
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Abbildung 6/figure 6:Bohrkopf [ drilling head 25 ST
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Abbildung 7/figure 7:Spindel mit Laufhiilse und Riemenscheibe/

drilling spindle with sleeve and spindle wheel
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Abbildung 94igure 9: Ritzelwelle mit Bohrkreuz/
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Abbildung 10/figure 10:Tischverstellung/
adjustment of table




Gewicht Vorsatzkopf

Vorderansicht der Maschine

max,

| !

L. ‘ |

Ll |

Masc hine d1 dz d3 d:, b 12 13 Qa b | MK Yors
15 62 {30 |50 |30 742 |15 127 14315672 16 ka
20|75 {35 | 55 |50 |43 [ 15 |28 |45 | 6k | 2 |16kg
25 75 (40 1 S5 [50 |48 | D 128 145 |64 |3 |20kg
32 85[40 16350151120 31 160 §50|3 |25kg
32V |85 40163 150 |51 120031 16050 |3 [25kg
M3 |75 | 40[55]s0[ 51|20 (31 ]45[66]3 |20k

Abbildung 11/figure 11: Anschlu3mafe Bohrspindel - Pincle/

sleeve and spindie mounting dimensions

—
e




Schmierpian

Lubrication chart
6 A
S
~
©
taglich schmieren/Lubricate daily. —
l——— wochentiich schmieren/Lubricate weekly
o))
2)
@\
- s
- fi f X
| Z
taglich schmieren/Lubricate daily ——
wochenifich schmieren/Lubricate weekly
Schmilerstells Nr. | Hiufigkell Schmlermenga Lubrlcation palnts. No. | Frequency. | Quantity oflubricant,
Spindel-Lauthdise i taglich einige Troplen Spindle-running bush 1 Daily Fow drops
Gatriebs-Hdhenvarst. 2 wéchentlich einige Troplen Table height gear 2 Waekly Few drops
Yerzahnung Pincte 3 wochentlich 2-3Hibe d. Schmierp. Sleevs tealh 3 Woekly 2-3drops grease gun
Zahnslange S3ula 4 wichentlich | sinige Troplen Column rack 4 Weekly Few drops
Ritzetwelle 5 wochentlich | 2-3 Hibe d. Schmierp. Pinion shatt 5 Weekly 2.3 drops greasa gun
Einstalispindel -] wéchenllich einige Troplen Setting spindie 6 Weekly Few drops
Schmisrstotie Lubricsnt
Bexzelchnung ZEhigksit Nr. Symbol Description Viscosity Mo. Symbol
Getriebedl 45°ES0°C 1234579 o) Gear of 4,5°E 50°C 1234579 o)
Kugellagerfeft Walkpena, 265—-2095 6.8 } fa? Ball-bearing grease 265295 68 A

Abbildung 12/figure 12: Schmierplan/lubrication chart




wawidinba jue0oa Yoms Jajquen
Buniyouusenaua ILUgOSIYRY J9yjeyosddian
Sunybir youms Jajquim

Bumyoansjeg Jmeyosddipp

uonng ysnd AsusBilaws

Iseifie|yog sny - 10pN

@se0(as aBe1oA - Mmo| YIm Youms el
BunsgisnesBunuuedsialun yw 19yeyosidney
swdinba juejooo
Buniyolzureei B LY IS YN

1ojow

iojowrsqainuy

Bunyby

Bumuyansjag

1aliulsuen

tagaBsindunysiq

lgtleq [eolnoajacioyd

BYUBIYOSIYDIY

ioiediput pasds |e1)61p
aBlazueyezyalg speubip

103e31pul yidap |euBip

sbpzususgal] aje3bip

€8

[

1S

Lo

TN

LA

A

Lg

A

uapuasyny bunuundszyapy
Bp jpuyassanbsbungsiat

Z8

LYW g - vabunyiay

ey & 523 s
4y g g g
m = o or 3
NF F re2 2
& 3 Zub 8
- “ EER &
g R
afx  [Hx 91X SfiX
N . N
. =g btz
i 't | ” T3]0
o ag b, IR
.t
tix

3% a%

SNY-joN
N

)

deyrjog .
3oidjuay
[4Y
L
LH

“\@Nﬁr—ua PAS| ||_

_ PO 0 00 _

=

Lyt —e'y

5 IR
L

| |

b

3]

piX
L1 X
arix
61X

id

£l

Al

]

¥ 01 xbw Sunsayarssop
IHOS ' ADZZ/08E 24aN -



MIIAT N
! £
Wi 5L = uabunyial ~ LW .
:mvc&:@_ bunuundszjan NS A |Iﬁa ml.—. _I_
43p Jpugoassanbsbunpiay  IMUALINL €1 m _ ~ .
W t
Ml | _ _
o L1l
i o —~Jo =t AL _ _ !
wawdinba juejoos yoms Jsiquuiny £ g 587 E : m M |
v m oo pu]
Bumuyosuurspnweiuyasiyny Jeleyosddipy = £5 W_M 5 Wm W 8 - m _ __
- Bunyby youms ssiqum L 2E5 & 7t
= o i
Bumuyonsjeg seyeyosddipy, = 79 W Wnu,m _r DHI.E
B - = A |
uonng Yysnd AsuabBisws o o 03 9. L
lsise1Be|yog SNy - 10N = 1g | N I lm. ...ILNO
e e e “WH“ al ) S Jdoyayog
isyByoswnied = 7O [T ™l CT ™11 LS 3jjoiducy
_1sMelS J0jOL _NE LH mm mm E mw _ mm mrmrm mﬂ AD T
181[8YOSZINYDSIOION = | S F.w_.x "~
weawdinbs juejoos _ _ _ Jr b Skl '_ LH
BumyauuessluasiUyas|yny = ZN _ _
uui e -
sor0u JIEs | ; _
10lowsgauy = [y ﬂw — . _ _ ) _ |
fBunyby IL, TMW/ d “
Bumyonajeg = |H £S _ _ b=t el E_rm’, - _
-
Jennusuely 10 —
JagsBsindunysi] = zg _ /\,ﬂ ) A\Mv
1alleq [eauos)aoloyd _ _ 1 _
7 = i !
juenosiyary lg ' L
1o1e01pUl paads eubin ) _f 5
1o1e31puy idap [R1BIP ; . : .
- — " N
aBezupusial] abBIp = (v d 0
1
1

Y0 xow Bunayarsion
ZHOS * AGZZ /088 ZjN



wswdinbe jue|oos ysms te|quun
Bumuyonuisteninaanuyssuny 1oeyossddipy

BunyBy youms reajguim
fiuniyonateg 191jeyosddigh
uonng ysnd AsusBiswsa
1eysmbBeyag sny - 1op

. layniels 101011
191[BYOSZINYISIOLO N
wswdinba Jue|coo
Buniysuuiajo s LU oSNy
jorouws

10jcwIsgatuy

Bunysy

Buniyonajag

lanusuen
tagabsmndwyeig

Jaltleq [eanoseoloyd
ueIYIsIYTH]

Joleoipul paads |e1Bip
abiazur|yezyaig sjpubip
1oeaipul yidap |enByp
sbtezueusel] seubip

€5

4]

(3

LD

N

LH

g8’

L9

Y

5 P 52y 2
g5 2 o 5 W)
53, m4 2.8 a wwel = usbunpay P
i & 245 2 uvepubayny Bunuuodszjay M a Nt
g B BER m Jap uyassanbsbungia
3 S
g71X LLX ‘ glix y shx sdopagon kX
i) - d .
I|m|<l oo Y ) sny/-joy s Ewm bix
0 Ty el Lo LS D (s
| TIL | D o
| T i ek ——
[l s o dafz J
| ISP §
f1ed _ - !
rm%, ,qmm/ 79 | Lg | _ |
_ _ \ LJ 3 _ .
LK LIRS 1 L 5 iy
_ h H I0
| [l |
,_\.._\ > 8
| _ Al _
h ISR S I '
oTx EIX X |0
. X . . ——
M
N
a
21
h L1

v QIxow bunsaysissop
ZHOS ‘AOTZ 108F ZjaN



apdon Samvsdesion 17T
13p jpuyrsianbsbungial _ €1 m _ — i
sl
: AL w — 1
30l
A S : Sl 1]
EmEnm.:_uw UBIO0D YIUAS J3]CLLINY le.. W WWW m i.m_v 1 m _ m _
Bumyosuuasniuusiuayosiyny Jeyjeyossddipy = g WW .W MWM m fit L :
BunyB youms tejquuny M wwn...m 01
Bumysnalag ts1eyasddipy, = zg _— = _w_ﬂx .mﬂx L. IO-I.L
uoning ysnd AsusBistus BAX X N N N 7B =
1o19210el4og SNy - 30N = 13 ‘v “.VJ by “vu m_ﬁn__m_ﬁmm £
yollms Alzejod =1l C =1 7 iy
1yjeyosunjod = ZD _mz LH L m m m N _ IEEEEY i YW "X
ose0al aBR1OA - MO] UTIM YOUMS UBW f_\ h' e
BunsgisnesBunuuedsiaiun 1 Bu_mz.owua:mi = ID _ _ HHHH I . l..w
uswidinbe w:m._ooo _ g _ Y 4 m ﬂ ﬂ . mucﬁn Co&-wo _
Bumyonussl WIS ILIYISINY = 7w _ !— _
coniery = bata e |1 o
! EAD j
Bunysy €5 | ¢ _ XS _ 10 _
Bumyonajeg = |H
Jayjusiue;) * M af _
lageBs|ndwysiq = zg ~ ~|. BWD :ozcﬁ ln_
18ltieq |eoinostaoroyd - —_—— 0 i
mvm_._m._rwn_muzuj = 194 _w
1o1e01pUl paads [21bIp ' o5 25 P . . . ,
afilazue|yezyaig oElbip = 7y - : : : : ; ) : m“
Joeolpul yidap |euBip > : €1
abBrozueusjal] seNbilp = v : 1

V(U xow bunjaquizion, - 11
ZHOS 'A0ZT /09E HaN



24. Ersatzteilliste/list of spare parts

Pos,

Benennung

Abbildung 1/figure 1:

Schutzhaube 25

Schutzhaube 25 ST, 25 ST-FB
Verstellhebel 25

Verstellhebel 25 ST, 25 ST-FB
Baillengriff

Einsteilschraube

Klemmhebel

Bohrhebel

Handkurbel

Fufiplatte

Deckel

Arm

Zahnstange

Saule

Sténderséule

Abbildung 2/figure 2;

Schutzhaube 25

Schutzhaube 25 ST, 25 ST-FB
Verstellhebel 2B

Verstellhebel 25 ST, 25 §T-FB
Ballengriff

Einstellschraube

Klemmhebel

Bohrhebel

Handkurbel

Tischfufd

Deckel

Arm

Zahnstange

Saule

Tischsdule

Abbildung 3/figure 3:

Schutzhaube 25

Schutzhaube 25 ST, 25 ST-FB
Verstelihebel 25

Verstelihehel 25 ST, 25 ST-FB
Ballengriff

Einstellschraube

Kiemmhebel

Bohrhebal

Handkurbet

Maschinenschrank

Ceckel

Zahnstange

Séule

Tischfuld

Tischséaute

Deseription

cover hood 25

cover hood 25 ST, 25 ST-FB
lever 25

lever 25 ST, 26 ST-FB
handle

knurled serew
clamping lever

drilling tever

crank

baseplate

cover

table

rack

column

adaptor for column

cover hood 25

cover hood 25 ST, 25 ST-FB
lever 25

lever 25 8T, 25 ST-FB
handle

knurled screw
clamping lever

drilling lever

crank

baseplate

cover

table

rack

celumn

adaptor for cofumn

caver hood 25

cover hood 25 8T, 25 ST-FB
lever 25

lever 25 87, 25 ST-FB
handle

knurled screw
clamping lever

drilling lever

crank

locker

cover

rack

column

baseplate

adaptor for column

"FLOTT"-No.

204642
204647
120317
202638
9188
7921
9200
280388
9184
160101
200728
200201
200205
200103
160102

204842
204647
120317
202638

9199

7921

9200
280388

9194
120141
200728
169201
200218
200103
190142

204842
204647
120317
202638

2183

7921

9200
280388

9194
250204
200728
180145
180143
190141
200142



Pos.

Renennung

Abbildung 4/igure 4:

1/2
3
4
5

Wippschalter

Not-Aus Schalter

Polumschalter

Motorschalter mit Unterspannungsausldsung
Motorschutzschalter

Digitalanzeige

Digitalanzeige

Frontplatte

Abbildung 5/figure B:

0~ o U W=

11

12
13
14
15
18

18

Keilriemen {2 $tk.}
Vorgelegewelle
Riemenscheibe
Riemenscheibe

Lagerflansch

Keiltiemen

Motorhalter

Riemenscheibe {(Motor Gr.80}
Riemenscheibe {Motor Gr.90)
Motor:

1,0 kW, 1400 min-1

€.8/1,1 kW, 700/1400 min-1
Bolzen

Kugellager

Lampe kompl.

Traverse
Spindelriemenscheibe
Schutzblech Motor 1,1 kW
Schutzblech Motor 0,8/1,1 kW
Exenter

Abbildung 6/igure B:

i7
i8
19
20
21

22

23

Lichtschranke

Rasterscheibe

Keilriemen (2 Stk.) 25,26 ST
Keilriemen (2 Stk.} 25 ST-FB
Vorgelegewelle

Riemenschaibe

Regeischeibe

Lagerflansch

Breitkeilriemen

Kugeltager

Motorhalter 25

Motorhalter 25 ST, 25 ST-FB
Regelscheibe {Motor Gr.80)
Regelscheibe {Motor Gr.20)
Motor:

1,0 kW, 1400 min-1

0,8/1,1 kW, 700/1400 min-1
3,0 kW, 3000 min-1
Niederhalter

Zahnstange

Traverse

Gewindestange
Spindeiriemenscheibe 25, 25 ST
Spindelriemenscheibe 25 ST-FB
Schutzblech Motor 1,1 kW
Schutzblech Motor 0,8/1,1 kW, 3,0 kW
Verstellwelle

Description "FLOTT"-No.

tumbler switch . 9461

emergency push button 208022
reversing switch 208020
main switch with low-volt release 208013
motor starter 208003
digital indicator 201935
digital indicator 201935
frontplate 240783
vee - belt (2 pes.) 7992
intermediate shaft 200463
belt pulley 200442
belt pulley 200542
flange for hearings 200465
vee - belt 7842
motorplate 200581

belt pulley {motor size 80} 200541

belt pulley {motor size 90} 207541

motor:

1,0 kW, 1400 min- 200881

0,8/1,1 kW, 700/1400 min-1 2008611

bolt 200468
ball bearings 6842
lamp compt. 2003500
traverse 200701

spindle belt pulley 200431

guard motor 1,1 kW 200588
guard motor 0,8/1,1 kW 202588
exenter 140303
photoelectrical barrier 201937
scresn 201553
vee - beit (2 pes.) 25,25 ST 7992
vee - belt (2 pes.) 25 ST-FB 7842
intermediate shaft 202483
belt pulley 202442
variable pulley 7748
flange for bearings 2024865
wide vee - belt 7979
ball bearings 7137
motorplate 25 202581

motaorplate 25 8T, 26 ST-FB 2005886
variable puliey {motor size 80) 7747
variable puliey {motor size 20) 7978
motor;

1,0 kW, 1400 min-1 200891

0,8/1,1 kKW, 700/1400 min-1 200611

3,0 kW, 3000 min-1 200866
plate 202831

raci 172624
traverse 200701

spindle 202554
spindle belt pulley 25, 25 ST 200431

spindle belt pulley 25 ST-FB 200481

guard motor 1,1 kW 200888
guard motor G,8/1,1 kW, 3,0 kKW 202888

adjust shaft 182625



Pos.

Benennung

Abbildung 7 ffigure7:

24
50
51
52
53
54
b5
56
60
61
71
105

Ritzelwelle
Spindel
Pincle
Pufferring
Wellenmutter
Schutzring
Kugellager
Kugeliager
Laufhiilse
Kugeltager
Zwischenbuchse
Traverse

Abbildung 8/figure 8:

B ~ & ;0 B -

Blechschutz
Halter
Drehgeber
Zahnstange
Spindel
Welle

Abbildung S/figure 9:

3
4
5

Ritzelwelle
Brehfeder
Spannscheibe

Abbildung 10/igure 10:

~E WM

Schmiernippel
Schnecke
Buchse
Schraubenrad

Description

pinion shaft
spindle
slteeve
buffer ring
nut

cover disk
ball bearing
ball bearing
running bush
ball bearing
bush
traverse

shield metal cover
holder

transmitter

rack

spindle

shaft

pinion shaft
spring
tension plate

lubricating nipple
worm

bush
wormwheael

"FLOTT"-No.

200665
200381
200362
200343
200344
200345

6793

6842

200401

6953
200402
200701

200728
180832

9283
200934
200702
200703

2008665
280384
200664

7534
1692486
169204
169242

&84

75

-

I Y
i £



