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DE - DEUTSCH
Gebrauchsanleitung

Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fur das Vertrauen, welches Sie uns beim Kauf lhrer neuen JET-Maschine entgegengebracht haben. Diese Anleitung
ist far den Inhaber und die Bediener zum Zweck einer sicheren Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung dor
Sténderbohrmaschine JDP-15M/T und JDP-17FM/FT erstelit worden. Beachten Sie bitte die Informationen diesor

Gebrauchsanleitung und der beiliegenden Dokumente.

Lesen Sie diese Anleitung vollsténdig, insbesondaia die

Sicherheitshinweise, bevor Sie die Maschine zusammenbauen, In Betrieb nehmen oder warten. Um eine maximale Lebansdauer
und Leistungsféhigkeit threr Maschine zu erreichen befolgen Sie bitte sorgfdltig die Anweisungen
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1. Konformititserkldrung

Wir erkldren in alleiniger
Verantwortlichkeit, dass dieses
Produkt mit den auf Seite 2
angegebenen Richtlinien”
Obereinstimmt.

Bei der Konstruktion wurden folgende
Normen** berlicksichtigt.

2. JET Qarantlelelstungen

Die JET-Gruppe ist bemUht dass seine
Produkte die hohen
Kundenerwartungen an Qualitat und
Haltbarkeit erfGilen

JET garantiert an den Erstbesitzer
dass jedes Produkt frei von
Material- und Verarbeitungsdefekten

ist wie folgt:

2 JAHRIGE JET-GARANTIE AUF
ALLE PRODUKTE SOWEIT NICHT
ANDERS ANGEGEBEN.

Diese Garantie trifft nicht auf jene
Defekte zu, welche auf direkten oder
indirekten Missbrauch, Unachtsamkeit,
Unfallschaden, unsachgemafe
Reparatur, mangelhafte Wartung
sowie normalen Verschleifl
zurlickzuftihren sind.

Die JET-Garantie beginnt mit dem
Verkaufsdatum an den Erstkunden.

Um die verlangerte JET-Garantie in
Anspruch zu nehmen, muss das
fehlerhafte Produkt oder Teil zu einem
autorisierten JET-H&andler zur
Uberprifung zuriickgebracht werden.
Ein Beweismittel des Erwerbsdatums
und eine Erkldrung der Beanstandung
muss der Waren beigefligt werden.

Falls unsere Kontrolle einen Defekt
feststellt reparieren wir diesen oder
ersetzen das Produkt. Soliten wir nicht
in angemessener Zeit eine Reparatur
oder einen Ersatz zur Verfligung
stellen kénnen, erstatten wir den
Kaufpreis zuriick.

JET retourniert das reparierte Produkt
oder dessen Ersatz kostenlos. Sollte
jedoch festgestellt werden, dass es
sich um keinen Defekt handelt oder
dass dessen Ursachen nicht innerhalb
der JET-Garantie liegen, muss der
Kunde die Kosten der Lagerung und
des Retourversands selbst tragen.

JET reserviert sich das Recht
Anderungen an Teilen und Zubehtren
vorzunehmen falls dies fur nétig
erachtet wird.

3. 8icherheit

3.1 Bestimmungsgemifio
Verwendung

Diese Stdanderbohrmaschine ist
ausschlieflich zum Bohren von Holz
und zerspanbaren Kunststoffen und
Metallen geeignet.

Die Bearbeitung anderer Werkstoffe
ist nicht zuléssig bzw. darf in
Sonderfdllen nur nach Rlicksprache
mit dem Maschinenhersteller erfolgen.

Nlemals Magnesium zerspanen-
Hohe Feuergefahr!

Die bestimmungsgeméfe
Verwendung beinhaltet auch die
Einhaltung der vom Hersteller
angegebenen Betriebs- und
Wartungsanweisungen.

Die Maschine darf ausschlieflich von
Personen bedient werden, die mit
Betrieb und Wartung vertraut und Uber
die Gefahren unterrichtet sind.

Das gesetzliche Mindestalter ist
einzuhalten.

Neben den in der Gebrauchsanleitung
enthaltenen Sicherheitshinweisen und
den besonderen Vorschriften lhres
Landes sind die fur den Betrieb von
Holz- und Metall-
bearbsitungsmaschinen allgemein
anerkannten fachtechnischen Regeln
zu beachten.

Jeder dartber hinaus gehende
Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemanR und flir daraus
resultierende Schaden haftet der
Hersteller nicht. Das Risiko tragt allein
der Benutzer.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise
Holz- und
Metallbearbeitungsmaschinen kénnen
bei unsachgemaflem Gebrauch
gefahrlich sein. Deshalb ist zum
sicheren Betreiben die Beachtung der
zutreffenden Unfallverhitungs-
Vorschriften und der nachfolgenden
Hinweise erforderlich.



Lesen und verstehen Sie die
komplette Gebrauchsanleitung bevor
Sie mit Montage oder Betrieb der
Maschine beginnen.

Bewahren Sie die
Bedienungsanleitung, geschutzt vor
Schmutz und Feuchtigkeit, bei der
Maschine auf, und geben Sie sie an
einen neuen Eigentumer weiter.

An der Maschine drfen keine
Verdnderungen, An-und Umbauten
vorgenommen werden.

Uberprifen Sie taglich vor dem
Einschalten der Maschine die
einwandfreie Funktion und das
Vorhandensein der erforderlichen
Schutzeinrichtungen.

Festgestellte Mdngel an der Maschine
oder den Sicherheitseinrichtungen
sind zu melden und von den
beauftragten Personen zu beheben.
Nehmen Sie die Maschine in solchen
Fallen nicht in Betrieb, sichern Sie die
Maschine gegen Einschalten durch
Ziehen des Netzsteckers.

Zum Schutz von langem Kopfhaar
Mutze oder Haarnetz aufsetzen.

Enganliegende Kleidung tragen,
Schmuck, Ringe und Armbanduhren
ablegen.

Tragen Sie Schutzschuhe, keinesfalls
Freizeitschuhe oder Sandalen.

Verwenden Sie die durch Vorschriften
geforderte persénliche
Schutzausriustung.

Beim Arbeiten an der Maschine keine
Handschuhe tragen.

Beim Arbeiten Schutzbrille tragen.

Die Maschine so aufstellen, dass
gentigend Platz zum Bedienen und
zum Fuhren der Werkstlicke gegeben
ist.

Sorgen Sie fur gute Beleuchtung.

Achten Sie darauf, dass die Maschine
standsicher auf festem und ebenem
Grund steht.

Beachten Sie dass die elektrische
Zuleitung nicht den Arbeitsablauf
behindert und nicht zur Stolperstelle
wird.

Den Arbeitsplatz frei von
behindernden Werkstlicken, etc.
halten.

Niemals in die laufende Maschine
greifen.

Seien Sie aufmerksam und
konzentriert. Gehen Sie mit Vernunft
an die Arbeit.

Arbeiten Sie nlemals unter dem
Einfluss von Rauschmitteln wie
Alkohol und Drogen an der Maschine.
Beachten Sie, dass auch
Medikamente Einfluss auf thr
Verhalten nehmen kénnen.

Halten Sie Unbetelligte, insbesondere
Kinder vom Gefahrenbereich fern.

Die laufende Maschine nie
unbeaufsichtigt lassen.

Vor dem Verlassen des Arbeltsplatzes
die Maschine ausschalten,

Benutzen Sie die Maschine nicht in
der Ndhe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Beachten Sie die Brandmelde- und
Brandbekdmpfungsmdglichkeiten z.B.
Standort und Bedienung von
Feuerldschern.

Benltzen Sie die Maschine nicht in
feuchter Umgebung und setzen Sie
sie nicht dem Regen aus.

Vor der Bearbeitung N4gel und andere
Fremdkd&rper aus dem Werkstuck
entfernen.

Nur mit gut geschérften Werkzeugen
arbeiten.

Bearbeiten Sie nur ein Werkstlick, das
sicher auf dem Tisch aufliegt.

Arbeiten Sie nie bei gedffnetem
Bohrfutterschutz oder Riemenschutz.

Entfernen Sie vor dem Start den
Bohrfutterschltissel und andere
Werkzeuge.

Angaben (ber die min. und max.
Werkstlckabmessungen missen
eingehalten werden.

Spéne und Werkstlckteile nur bei
stehender Maschine entfernen.

Nicht auf der Maschine stehen.

Arbeiten an der elektrischen
Ausrlstung der Maschine durfen nur
durch eine Elektrofachkraft
vorgenommen werden.

Tauschen Sie ein beschédigtes
Netzkabel sofort aus.

Umrust-, Einstell- und
Reinigungsarbeiten nurim
Maschinenstilistand und bei
gezogenem Netzstecker vornehmen.

Halten Sie mit ihren Fingern
ausreichend Abstand zum rotierenden
Bohrwerkzeug, beachten Sei dass das
Werkstlick oder Ihre Hande
verrutschen kénnen.

Sichern Sle das Werkstiick gagen
Mitdrehen.

Verwenden Sle Spannpratzon, einun
Schraubstock oder aine
Hilfsvorrichtung um das Werkstlick zu
fixieren,

Halten Sie das Werkstlick niemals mit
den Hadnden allein,

Wenn immer mdglich stiitzen Sie das
Werkstlck an der Séule gagen
Verdrehung ab.

Falls das Werkstuck dazu zu kurz ist
oder der Tisch geschwenkt wurde
klemmen Sie das Werksttick am Tisch
fest,

Verwenden Sie dazu die Tischnuten
oder eine auflen angesetzle
Schraubzwinge.

Den Schraubstock immer am Tisch
festschrauben.

Arbeiten Sie niemals frelhéndig (frei
gehaltenes Werkstick ohne
Abstutzung am Tisch), aufer bei
Polierarbeiten.

Uberprifen Sie die korrekte
Befestigung des Bohrkopfes und des
Bohrtisches bevor Sie mit der
Maschine arbeiten.

Ftihren Sie bei laufender Maschine
keine Verstellungen am Bohrkopf und
am Bohrtisch durch.

Fails die Schwerpunktlage des
Werkstlickes auerhalb des Tisches
liegt klemmen Sie es am Tisch fest
oder stiitzen Sie es mit einem
Rollbock ab.

Verwenden Sie keine
Drahtbtirstwerkzeuge, Frdswerkzeuge,
Kreisschneider und Schleifscheiben
auf dieser Maschine.

Achtung vor wegfliegenden Teilen bei
der Ruckholfeder Einstellung.
Befolgen Sie genau die Anweisungen
in Kapitel 7.5.

3.3 Restrisiken

Auch bei vorschriftsméRiger
Benutzung der Maschine bestehen die
nachfolgend aufgeftihrten Restrisiken.

Verletzungsgefahr durch den
rotierenden Bohrer.

Gefahrdung durch wegfliegende
Werkstlcke und Werkstuckteile.

Geféhrdung durch L&rm und Staub.
Unbedingt persdnliche
Schutzausriistungen wie Augen-,
Gehor- und Staubschutz tragen.
Eine geeignete Absauganlage
einsetzen!

Geféhrdung durch Strom, bei nicht
ordnungsgemafRer Verkabelung.



4. Maschinenspezifikation
4.1 Technische Daten

JDP-15MIT:

Ausladung 190mm
Bohrhub 85mm
Spindelaufnahme MK-2/B16
Schnellspannbohrfutter 16mm
Séulendurchmesser 73mm
TischgroRe 330 x 330 mm
Gesamththe 985mm
Drehzahlen 12
Drehzahlbereich  210- 2580 U/min
Maschinengewicht 74 kg

Netzanschluss 230V ~1/N/PE 50Hz
Abgabeleistung 0,5 kW (0.7 PS) S1

Betriebsstrom 4A
Anschlussleitung (HO7RN-F)3x1,5mm?
Bauseitige Absicherung 10A

Netzanschluss 400V ~3/PE 50Hz
Abgabeleistung 0,5 kW (0.7 PS) S1

Betriebsstrom 2A
Anschlussleitung (HO7RN-F)4x1,5mm?
Bauseitige Absicherung 10A

JDP-17FM/FT:

Ausladung 215mm
Bohrhub 85mm
Spindelaufnahme MK-3/B16
Schnellspannbohrfutter 16mm
Sdulendurchmesser 80mm
Tischgréiie 365 x 365 mm
Gesamth&he 1,625mm
Drehzahlen 16
Drehzahlbereich 160 - 3030 U/min
Maschinengewicht 83 kg

Netzanschluss 230V ~1/N/PE 50Hz
Abgabeleistung0,55 kW (0.75 PS) S1

Betriebsstrom 4A
Anschlussleitung (HO7RN-F)3x1,5mm?
Bauseitige Absicherung 10A

Netzanschluss 400V ~3/PE 50Hz
Abgabeleistung0,55 kW (0.75 PS) S1

Betriebsstrom 2A
Anschlussleitung (HO7RN-F)4x1,5mm?
Bauseitige Absicherung 10A

4.2 Schallemission
Schalldruckpegel( nach EN 11202):
Leerlauf 71,8 dB(A)
Bearbeitung 84 dB(A)

Die angegebenen Werte sind
Emissionspegel und sind nicht
notwendigerweise Pegel fir sicheres
Arbeiten.

Sie sollen dem Anwender eine
Abschétzung der Geféhrdung und des
Risikos ermdglichen.

4.3 Lieferumfang

Bohrkopf komplett
Bohrtisch

Séule und Tischfuhrung
Maschinensockel

16mm Schnellspannbohrfutter
Aufnahmedorn MK2

3 Stack Bohrvorschubhebel
Klemmagriff fur TischfOhrung
Kurbel far Tischftthrung
Auswurfkeil
Bedienwerkzeug
Montagezubehdr
Gebrauchsanleitung
Ersatzteilliste

8. Transport undnbetrlebnahme

5.1. Transport und Aufstellung

Die Aufstellung der Maschine sollte in
geschlossenen Rdumen erfolgen,
werkstattlbliche Bedingungen sind
dabei ausreichend.

Die Aufstellflache muss ausreichend
eben und belastungsfahig sein.

Die Maschine kann bei Bedarf auf der
Aufstellflache festgeschraubt werden.

Aus verpackungstechnischen Grlinden
ist die Maschine nicht komplett
montiert.

5.2 Montage

Wenn Sie beim Auspacken einen
Transportschaden feststellen,
benachrichtigen Sie umgehend |hren
Héndler, nehmen Sie das Gerat nicht
in Betrieb.

Entsorgen Sie die Verpackung bitte
umweltgerecht.

Entfernen Sie das Rostschutzfett mit
einem milden L&sungsmittel.

Befestigen Sie die S&ule (A, Fig. 1)
am Maschinensockel (B, Fig. 1); die 4
Sechskantschrauben M10 x 40 (C,
Fig. 1) gut festziehen.

Fig 1

Den Klemmgriff (A, Fig. 2) In den
Tischschlitten (B, Fig. 2)
einschrauben.

Fig 2

Die Tischkurbel (B, Fig. 3) auf den
Kurbelzapfen aufstecken.

Fig 3

Positionieren Sie den Gewindestift (A,
Fig 3) gegenuber der
Zapfenabflachung und klemmen Sie
fest.

Montieren Sie den Bohrtisch und
klemmen Sie ihn fest.



Montieren Sie den Bohrkopf.

Achtung: Der Bohrkopf Ist schwer!
Selen Sle vorsichtig und holen Sie
slch Hilfe zum Aufsetzen.

Richten Sie den Bohrkopf parallel zum
Maschinensockel aus.

Ziehen Sie die 2 Gewindestifte (A, Fig.
4) fest.

Fig 4

Montieren Sie die 3 Vorschub-
Handgriffe (A, Fig. 5) auf die Nabe (B,
Fig. 5).

Fig 5
Montieren Sie den Bohrfutterschutz
bevor Sie das Bohrfutter montieren.

Ziehen Sie die Klemmschraube (A,
Fig.6) fest.

Fig 6

Kurbeln Sie den Bohrtisch bis ca.
200mm unterhalb der Spindelnase
hoch und klemmen Sie ihn fest

Legen Sie ein Stlick Abfallholz auf den
Bobhrtisch.

Reinigen Sie mit einem Tuch den
Spindelkegel, den Aufnahmedorn und
den Bohrfutterkegel.

Wichtig:

Diese drei Teile mussen absolut fett-
und dlfrei sein, andernfalls kann das
Bohrfutter wieder herunterfallen.

Stecken Sie das Bohrfutter auf den
Aufnahmedorn.

Offnen Sie das Bohrfutter auf
maximale Bohrergrdiie.

Setzen Sie das Bohrfutter in die
Spindelaufnahme ein.

Drehen Sie das Bohrfutter bis der
Mitnahmelappen in der Spindel
einrastet.

Senken Sie das Bohrfutter bis auf das
Abfallholz ab. Ein kraftig ausgeflhrter
Bohrvorschub setzt das Bohrfutter in
der Spindel fest (siehe Fig 7).

5.3 Elektrischer Anschluss

Der kundenseitige Netzanschluss
sowie die verwendeten
Verldngerungsleitungen missen den
Vorschriften entsprechen. Die
Netzspannung und Frequenz missen
mit den Leistungsschilddaten an der
Maschine ubereinstimmen.

Die bauliche Absicherung muss dabaoi
10A betragen

Verwenden Sie nur
Anschlussleitungen mit
Kennzeichnung HO7RN-F

Anschlisse und Reparaturen der
elektrischen Ausrlistung dtifen nur
von einer Elektrofachkraft
durchgeftihrt werden.

5.4 Inbetriebnahme

Mit dem grunen Eintaster am
Hauptschalter kann die Maschine
gestartet werden: Mit dem roten Aus-
Taster kann die Maschine stiligesetzt
werden.

400V Version:

Fig 8

Am Spindel-Drehrichtungsschalter (A,
Fig 8) kann sowoh| Rechtslauf als
auch Linkslauf gewahlt werden.

Achtung:
Ein Umschalten der Drehrichtung
Im Lauf ist nicht zuldsslg.

6. Betrieb der Maschine

Stellen Sie die Tischhdhe und den
Bohrtiefenanschlag so ein dass Sie
nicht in den Bohrtisch bohren.

Ein Stuck Abfallholz als Unterlage
schiitzt sowohl den Bohrer als auch
den Bohrtisch.

Sichern Sie das Werkstiick gegen
Mitnahme durch den Bohrer. Klemmen
Sie das Werkstlick am Tisch fest oder
setzen Sie einen Schraubstock ein.

Wahlen Sie die Bohrvorschubskraft so
dass der Bohrer zligig bohrt.

Ein zu geringer Bohrvorschub filhrt zu
vorzeitigem Bohrerverschleil? und
Brandstellen am Werksttick, ein zu
hoher Bohrvorschub kann den Motor
stoppen oder den Bohrer brechen.

Drehzahlempfehlung flir einen
10mm HSS Bohrer.

Holz: 2000 U/min



Kunststoff: 1500 U/min
Aluminium: 1500 U/min
Messing: 1500 U/min
Grauguss: 1000 U/min
Stahl (C15): 800 U/min
Stahl (C45): 600 U/min
Rostfreier Stahl: 300 U/min

Aligemein ausgedrlckt:

Im Verhéltnis je kieiner der
Bohrerdurchmesser, desto héher die
Drehzahl.

Holz braucht héhere Drehzahlen als

Metall.

Metall wird mit niedrigen Drehzahlen
gebohrt, erforderlichenfalls wird auch
mit Schneiddl geschmiert.

Achtung:

Halten Sie mit ihren Fingern
ausreichend Abstand zum rotierenden
Bohrwerkzeug, beachten Sei dass das
Werkstlck oder lhre Hande
verrutschen kénnen.

Spéne und Werksttickteile nur bei
stehender Maschine entfernen.

Arbeiten Sie nie bei getffnetem
Bohrfutterschutz oder Riemenschutz.

Den Schraubstock immer am Tisch
festschrauben.

Arbeiten Sie niemals freihandig (frei
gehaltenes Werkstlick ohne
Abstutzung am Tisch), aufer bei
Polierarbeiten.

Lange Werkstlicke durch Rollenb&cke
abstutzen.

Verwenden Sie keine
Drahtbirstwerkzeuge, Fréswerkzeuge,
Kreisschneider oder Schieifscheiben
auf dieser Maschine.

Niemals Magnesium zerspanen-
Hohe Feuergefahr!

7. Rilst-und Einstellarbeiten

Allgemeine Hinweise

Vor Rust- und Einstellarbeiten muss
die Maschine gegen Inbetriebnahme
gesichert werden.

Netzstecker ziehen!

7.1 Bohrfutterwechsel

Die Stromzufuhr durch Ziehen des
Netzsteckers trennen.

Die Bohrpinole absenken.

Drehen Sie die Spindel bis die
radiaten Schlitze von Spindel und
Pinole miteinander fluchten.

Stecken Sie den Auswurfkell (A, Fig.
9) in den Schlitz und hdmmern Sie
leicht. Sichern Sie das herabfallende
Bohrfutter von Hand oder durch einen
geschltzten Bohrtisch,

Fig 8

7.2 Bohrtiefenanschlag Einstellung

Zum Bohren mehrerer Ldcher in
gleicher Bohrtiefe verwenden Sie den
Bohrtiefenanschlag.

Senken Sie die Spindel mit
eingespanntem Bohrer auf die
gewlnschte Bohrtiefe ab.

Stellen sie die Stelimuttern (A, Fig. 10)
des Tiefenanschlags (B, Fig. 10) an
die Anschlagbacke.

Fig 10

Der Bohrer wird nun auf dieser Héhe
gestoppt.

7.3 Drehzahlwechsel

Lésen Sie die Sicherungsschraube
und &ffnen Sie die Riemenabdeckung.

Ein Drehzahl-Riemenlauf Schaubild
(A, Fig 11) befindet sich an der
Innenseite der Riemenabdeckung.
Orientieren Sie sich danach bei jedem
Drehzahlwechsel.

Fig 11

Drehzahlwechsel durchfthren:

Die Stromzufuhr durch Ziehen des
Netzsteckers trennen.

Ldsen Sie beldseitig die Klemmung
der Motoraufhdngung (A, Fig. 12).

Fig 12

Entspannen Sie die Riemen mit Hilfe
des Spannhebels (B, Fig. 12).

Wechseln Sie die Riemenlage
entsprechend des Drehzah}
Riemenlauf Schaubildes.

Spannen Sie die Riemen mit dem
Spannhebel (B. Fig. 12) und klemmen
Sie die Motoraufhdngung (A, Fig 12).
Die richtige Riemenspannung ist
erreicht wenn bei Daumendruck die
Riemenmitte um ca. 10 mm
ausweicht.

Schlieflen Sie die Riemenabdeckung
und sichern Sie mit der
Sicherungsschraube.

7.4 Tischschwenkung

Die Stromzufuhr durch Ziehen des
Netzsteckers trennen.



Entfernen Sie zuerst den
Indexierbolzen (B, Fig. 13) durch
drehen der Mutter (A, Fig. 13) im
Uhrzeigersinn.

Fig 13

Ldsen Sie die Sechskantschraube (C,
Fig. 13) um den Tisch zu schwenken.
Achtung:

Die Sechskantschraube nur leicht
|8sen da andernfalls die gesamte
Tischeinheit herunterfallen kann.

Die Sechskantschraube wieder
festziehen.

Der Indexierbolzen ist nur bei
horizontaler Tischlage einsetzbar und
muss in dieser Lage auch verwendet
werden.

7.5 Rilckholfeder Einstellung

Die Stromzufuhr durch Ziehen des
Netzsteckers trennen.

Die Pinolen-Ruckholfeder ist
werksseitig eingestellt.

Sollte eine Verstellung erforderlich
sein so gehen Sie bitte wie folgt vor.

Losen Sie die Muttern (A, Fig. 14) um
ca. 6mm.

Fig 14

Halten Sie die Federabdeckung (B,
Fig. 14) gut fest

Um z. B. die Federkraft zu erhhen
ziehen Sie die Federabdeckung
vorsichtig weg und drehen Sie sie
gegen den Uhrzeigersinn bis die
Mitnahme (C, Fig. 14) wieder
einrastet.

Ziehen Sie die Muttern (A, Fig. 14)
wieder fest und kontern Sie mit
méRigem Drehmoment. Die Muttern
mussen zum Federgeh&use Spiel
haben.

8. Wartung und inspektion

Allgemelne Hinwelse

Vor Wartungs- Reinlgungs- und
Reparaturarbelten muss die
Maschine gegen Inbetrlebnahme
gesichert werden.

Netzstecker ziehen!

Schmieren Sie in regelmaRigen
Abstdnden mit etwas Fett.
-Tisch-Saulenflhrung
-Tischzahnstange
-Spindel-Antriebskeilwelle
-Spindel-Pinolenverzahnung

Reinigen Sie die Maschine in
regelméRigen Zeitabstanden.

Beschadigte Sicherheitseinrichtungen
sofort ersetzen.

Anschliisse und Reparaturen der
elektrischen Ausristung darfen nur
von einer Elektrofachkraft
durchgeflihrt werden.

9. Stérungsabhlife

Motor startet nicht
*Kein Strom-
Netzsicherung prifen.

*‘Motor, Schalter oder Kabel defekt-
Elektrofachkraft kontaktieren.

Bohrfutter 188t sich
*‘Schmutz oder Fett am Kegeldorn-
Kontaktfiichen an Spindel und
Bohrfutter mussen fettfrel sein.

Maschine vibrlert
*falsche Riemenspannung-
Riemenspannung kontrollieren.

*Spindelpinole ist trocken-
Spindelpinole fetten.
*Spindelriemenscheibe lose-
Spindelmutter festziehen.

*Motorriemenschelbe lose-
Gewindestift festziehen.

*Bohrer verschlissen-
Bohrer schérfen.

Bohrer gliht aus
*falsche Drehzahl gewshlt-
Drehzahl reduzieren.

*Bohrer mit Spénen verstopft-
Bohrrickzug 6fter vornehmen.

*Bohrer verschlissen-
Bohrer schérfen.

“Bohrvorschub zu gering-
Vorschub erhdhen.

Bohrloch verlduft
*Bohrer asymmetrisch geschliffen-
Bohrer korrekt schérfen

*Bohrlochanfang versetzt-
Zentrierbohrer einsetzen.

*Bohrer verbogen-
Neuen Bohrer einsetzen.

*Bohrer nicht korrekt gespannt-
Bohrer erneut einspannen.

10. Lieforbares Zubehdr
Siehe die JET-Preisliste.



