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1. Geréatebeschreibung

Abbildung 1:
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Schélmesser 2-schneidig
Frontplatte
Spannschlitten d 250-d 400
Sterngriff

Fuhrungsrollen
Messergehduse
Messerhalter
Entriegelungsknopf

10. Endplatte

1. Klappnasenbolzen

12. Spannschlitten d 75-d 225

WONOTTEGWN

2. Uber dieses Dokument

2.1. Ziel und Zielgruppe dieser Anleitung

Diese Anleitung beschreibt alle notwendigen Arbeitsschritte und VorsichtsmalRnahmen,
um einen sicheren und fachgerechten Umgang mit dem Produkt bzw. Montage
durchzufihren.



Diese Anleitung richtet sich an folgende Zielgruppe:

= Geschulte Monteure
= Betreiber

2.2. Umgang mit dieser Anleitung

B INFO

Vor der Montage und Gebrauch diese Anleitung aufmerksam lesen.
Alle mitgeltenden Dokumente beachten.

Der Betreiber muss diese Anleitung fur die Lebensdauer des Produkts
aufbewahren.

Die beschriebene Reihenfolge der Arbeitsgdnge einhalten.

2.3. Verwendete Symbole

Folgende Auszeichnungen und Symbole werden in diesem Dokument verwendet:

A GEFAHR

Dieser Warnhinweis beschreibt eine unmittelbar drohende Gefahr.

» Nichtbeachtung fiihrt zu Tod oder schwersten Verletzungen.

A WARNUNG

Dieser Warnhinweis beschreibt eine méglicherweise drohende Gefahr.

» Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwersten Verletzungen fuhren.

A VORSICHT

Dieser Warnhinweis beschreibt eine moglicherweise drohende Gefahr.

» Nichtbeachtung kann zu leichten oder geringfugigen Verletzungen fuhren.
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HINWEIS

Dieser Warnhinweis beschreibt eine Gefahr, die zu Sachschaden fihren kann.

» MaRnahmen zur Vermeidung von Sachschaden werden hier beschrieben.

B INFO

Dieser Hinweis informiert Uber folgende Themen:

* Anwendungstipps
= WeiterfUhrende Informationen

2.4. Mitgeltende Dokumente

Diese Bedienungsanleitung gilt ergénzend zu den Vorgaben der Montageanleitungen
flr die Verarbeitung und Vorbereitung der Heizwendelschweiung lhres zu
verarbeitenden Schweilfittings.

2.5. Aktualisierung dieser Anleitung

Diese technischen Aussagen werden im Hinblick auf ihre Aktualitat regelmaRig gepruft.
Das Datum der letzten Revision ist auf dem Dokument angegeben. Aktualisierte
Anleitungen finden Sie im Internet unter
http://www.aliaxis.de/de/services/downloads

Gerne senden wir Ihnen diese auch zu.
3. Sicherheit

3.1. BestimmungsgemadBe Verwendung

Das Schalgerat FWSG 400 dient der Bearbeitung von Rohren aus PE 80, PE 100, PE
100-RC und PE-Xa als Stangen- und Rollenware in den Dimensionen d 75 bis d 400. Es
ist ein Prazisionswerkzeug und eignet sich zur Vorbereitung einer Heizwendel-
schweilung fur die Entfernung der Oxidschicht, die sich wéhrend der Lagerung auf der
Oberfléiche von PE-Rohren bildet.

B INFO

Da der minimale Auszug beim Schalgerét FWSG 400 L =136 mm betragt,
kénnen die nachfolgenden Bauteilen in den aufgefihrten Dimensionen nicht
geschdlt werden. Siehe nachfolgende Tabelle 1.



http://www.aliaxis.de/de/services/downloads

Bauteile / Dimension Abgang d90 d110 d125 d160 d180 | d 225
SA X X X X X X
SATL X
SA UNI X X X X
T RED XL X X X X X
WS X X X X X
FLR X X X X
EFL X X X X X

B INFO

Vor der Schweilung unbedingt schdlen!
Bei nicht vollstandiger Entfernung der Oxidhaut kann es zu einer undichten
Schweilverbindung kommen.

3.2. Bauliche Verdnderungen am Gerdét

Ohne die Genehmigung der Aliaxis Deutschland GmbH durfen keine Ver&dnder-
ungen, An- oder Umbauten am Ger&t durchgefihrt werden.

3.3. Verpflichtungen des Betreibers

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhaltung
des Schalgerats FWSG 400 zu tun haben, mussen:

= entsprechend qualifiziert sein und
= diese Bedienungsanleitung genau beachten.

Die Bedienungsanleitung ist stets am Einsatzort des Gerdtes aufzubewahren
(om besten in der Transportbox). Sie muss jederzeit fir den Bediener einsehbar sein.

Beachten Sie bei der bestimmungsgemdfien Verwendung die gultigen
UnfallverhUtungsvorschriften, Umweltvorschriften und gesetzlichen Regeln, ebenso die
einschlagigen Sicherheitsbestimmungen sowie alle I&nderspezifischen Normen,
Gesetze und Richtlinien.

3.4. Funktionssicherheit

Das Schalgerat FWSG 400 unterliegt dem Qualitdtsmanagement nach DIN EN ISO
9001:2008. Es wird vor der Auslieferung auf seine Funktionssicherheit gepruft.
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4. Vorbereitung der Schélung

= Sdubern Sie die zu schalende Flache von Verunreinigungen wie Sand und Erde
(z.B. mit einem sauberen, fettfreien Lappen).

B INFO

Wird die zu schalende Rohroberfléiche nicht gereinigt, verschleift das
Schalmesser vorzeitig!

= Schallénge festlegen = Einstecktiefe von Muffe/Formteil + 5 mm.

= Kennzeichnen Sie die zu schalende Fldche mit einem FRIALEN Marker mit
wellenférmigen Linien. Damit kdnnen Sie spdter feststellen, ob ein gleichmdaRiges
Schalen des Rohres stattgefunden hat.

5. Gerdat montieren

5.1. Auswahl des richtigen Spannschlittens

= Rohre/Abgdénge d 75 bis d 225 -> Kleiner Spannschlitten (12)
= Rohre/Abgénge d 250 bis d 400 -> GroRer Spannschlitten (&)

5.2. Wechsel des Spannschlittens

= Bringen Sie den Spannschlitten in die untere Position

= Klappnase geschlossen (Abb. 2)

= Klappnase entriegeln, dazu die Klappnase in axiale Position bringen (Abb. 3)
= Klappnasenbolzen axial herausziehen

= Aktuell eingebauten Spannschlitten entfernen

= Neuen Spannschlitten einsetzen

= Klappnasenbolzen einsetzen

= Klappnase am Klappnasenbolzen verriegeln

Abbildung 2: Abbildung 3:



5.3. Gerdt einstellen und montieren

Abbildung 4:

Abbildung 5:

Abbildung 6:

Schalmesser (2) in Schutzposition
bringen:

- Entriegelungsknopf (9) dricken und
Messergehduse (7) ganz an die
Frontplatte (3) heranfahren.

- Messerschutzkappe entfernen.

Spannschlitten (&) in untere Position
bringen:

- Durch Drehen am Sterngriff (5) den
Spannschlitten (4) herunterfahren.

Messergehduse (7) auf erforderliche
Schdallénge einstellen:

- Teleskopgestdnge bis zum Anschlag
herausziehen. Entriegelungsknopf (9)
am Rollgriff dricken und
Messergehduse (7) grob einstellen.

B INFO

Beschdadigung des Schalmesser!

Schalmesser (2) nicht gegen den Spannschlitten (4) stoRen.
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Schalgeré&t montieren:

- Gerdat so Uber das Rohr fuhren, dass
sich der Spannschlitten (4) im
Rohrinneren und das Schalmesser (2)
auf der Rohroberseite befindet.

Die Frontplatte (3) muss an der
Rohrstirnkante anliegen.

Schallange einstellen:

- Den Entriegelungsknopf ganz durch
driicken und den Messerhalter bis zur
Markierung der Einstecktiefe auf dem
Abbildung 7: Rohr/Spitzende einstellen.

B INFO

Beschdadigung des Schélmesser!
Schalmesser (2) nicht gegen den Spannschlitten (4) stoRen.

Arretierung des Spannschlittens (4):
- Sterngriff (5) festziehen.

- Alle vier Fuhrungsrollen (6) mussen
auf der Rohroberflache aufliegen.

Abbildung 9:



6. Rohroberflache schdlen

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch rotierendes Werkzeug!
Nicht in den Arbeitsbereich des Ger&tes greifen.

Gerat am Rollgriff (1) um das Rohrende im Uhrzeigersinn drehen.
Durch gleichbleibende Drehung ist die Rohroberfléche bis zur Markierung
abzuschdalen (Abb. 9).

B8 INFO

Wahrend des Schalvorganges muss das Schalgerat gegen das
Rohrendsttick gedrickt werden, um ein axiales Verkanten zu verhindern!

Der Span ist von Hand zu entfernen

7. Demontage des Gerdtes

A VORSICHT

Verletzungsgefahr am Schéalmesser!
Um Verletzungen auszuschlieRen, ist das Messergehduse (7) nach Beendigung
der Arbeiten an die Frontplatte (3) heranzufahren.

Zur Demontage des Schdalgerates FWSG 400 ist der Sterngriff (5) gegen den
Uhrzeigersinn zu losen.

Das Schalgerat FWSG 400 vom Rohrstutzen ziehen.

Nach Gebrauch in der Transportbox aufbewahren.

B INFO

Beschadigung des Schélmessers!

Um eine Beschadigung des Schalmessers (2) auszuschlieBen, ist das
Messergehduse (7) nach Beendigung der Arbeiten an die Frontplatte (3)
heranzufahren.

8. Uberpriifung des Schalergebnisses

Uberprufen Sie das Schalergebnis. Es muss ein liickenloser Spanabtrag erfolgt sein und

die zuvor mit dem FRIALEN Marker aufgebrachten Markierungen mussen vollsténdig

entfernt sein.
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Das Schalmesser (2) ist auf eine Spandicke von 0,25 - 0,35 mm eingestellt. Fir die
Verarbeitung von FRIALEN Sicherheitsfittings betragt die VerschleiRgrenze max. 0,5 mm
und darf nicht Gberschritten werden. Beachten Sie ggf. abweichende Anforderungen
anderer Formsttick-Hersteller!

Bei unvollstandiger Entfernung des Markierungsstrichs ist der Schalvorgang zu
wiederholen.

Eine Abnutzung des Schalmessers kann zu einer unzul@ssigen VergréfRerung der
Spandicke fuhren. Diese Abnutzung entsteht durch vielfachen Gebrauch und dullere
Einflusse (Sand, Erde usw.) Kontrollieren Sie daher die Spandicke regelmaBig - z.B. mit
einem Messschieber. Schdlmesser sind Verschleilteile und mussen ggf. gewechselt
werden (siehe Kap. 9)

B INFO

Eine lickenhafte Schalung oder abweichende Spandicke kann zu einer
undichten Schweilverbindung fihren!

9. Schdalmesser tauschen oder Schneide wechseln

A VORSICHT

Verletzungsgefahr am Sch&lmesser!

B INFO

Beim Austausch des Schalmessers darauf achten, dass nur weill eingefdrbte
Schalmesser verwendet werden.

= TORX-Schrauben mit TORX-SchlUssel [6sen.

= Schdlmesser entfernen.

= Verschmutzung auf den Messerauflagefiéichen reinigen.

= Neues Schalmesser einbauen oder zur Verwendung der zweiten Schneide um 180°
drehen.

= TORX-Schrauben wieder befestigen.



Artikel Bestellnummer

FWSGE 14 / Ersatzschdlmesser 613335

10. Pflege- und Wartungshinweise

Ihr Schalgerat FWSG 400 ist ein Prazisionswerkzeug. Beachten Sie deshalb die Pflege-
und Wartungshinweise. Alle Bauteile sind regelmdafig von Schmutz und Belag zu
reinigen.

DVS 2208-1Beiblatt 1 empfiehlt, die Funktionsfahigkeit von Rotationsschalgerdten, die
einem st&ndigen Gebrauch unterliegen, mindestens einmal im Jahr zu Uberprifen. Bei
hoher Beanspruchung sind die Prifzyklen ggf. zu verkirzen.

Wir empfehlen die regelmaRige Uberprifung durch den Service der Aliaxis Deutschland
GmbH.

Das Schalgerat FWSG 400 muss sauber und trocken gehalten werden. Nach dem
Gebrauch ist es stets in der trockenen Transportbox aufzubewahren.

Die Lager der Lauf- und Fuhrungsrollen sind regelmdaRig mit FRIATEC Pflegespray zu
behandeln.

Gerdateteile, die beim Einsatz mit dem Rohr in Berihrung kommen, dirfen nicht mit dem
FRIATEC Pflegespray behandelt werden. Sollte dies trotzdem geschehen, sind diese
Gerdgteteile mit handelstblichem Kaltreiniger zu reinigen.

B INFO
Es darf kein Ol oder Pflegespray auf die zu schélende Rohrfléiche kommen!
Artikel Bestellnummer
FRIATEC Pflegespray* 613301

* Sicherheits- und Anwendungshinweise auf dem Pflegemittelbehdltnis sind zu beachten
11. Gewdabhrleistung

Die Gewdhrleistung betragt 1 Jahr. Hiervon ausgenommen sind Schalmesser und Teile,
die durch vielfachen Gebrauch und duBere Einflisse (Sand, Erde usw.) vorzeitig
verschleiBen. Gewdhrleistungs- und Haftungsanspriche bei Personen- und
Sachschéden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere folgender Ursachen
zurickzufihren sind:

= nicht bestimmungsgemdRe Verwendung des Gerdtes,

= bauliche, von Aliaxis Deutschland GmbH gem. Ziff. 2.3 nicht genehmigte
Verdnderungen des Gerdtes,

= unsachgemdRe Handhabung und unsachgemdnRer Transport des Gerdates,
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unsachgeman ausgefuhrte Wartungs- und Reparaturarbeiten,
nichtbeachten von Hinweisen dieser Bedienungsanleitung und/oder
Einsatz von verschlissenen Funktionsteilen bzw. eines beschadigten Gerdtes.



Aliaxis Deutschland GmbH
Infrastruktur
Steinzeugstrale 50

68229 Mannheim

Tel +49 621 486-2828

Fax +49 621 486-1598
info.de@aliaxis.com
www.aliaxis.de

Amc aliaxis
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