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1. ALLGEMEINES

Diese Anweisungen beschreiben die Verwendung der Schwei3stromquellen MasterTig 235ACDC, 325DC, 335ACDC und
425DC von Kemppi, die flir den anspruchsvollen industriellen Einsatz konzipiert sind. Das Gesamtsystem besteht aus
einer MasterTig-Stromquelle mit einem Bedienpanel DC (MTP23X) oder AC/DC (MTP33X, MTP35X), einem optionalen
MasterTig Cooler M Flissigkeitskihler, einer optionalen Transporteinheit und einem Flexlite TX WIG Schweil3brenner.

Die in dieser Dokumentation verwendeten Symbole finden Sie unter "Verwendete Symbole" auf Seite 91.

Wichtige Hinweise

Lesen Sie die Instruktionen sorgfaltig durch. Zu lhrer eigenen Sicherheit und der lhres Arbeitsumfelds beachten Sie bitte
insbesondere die Sicherheitshinweise, die im Lieferumfang des Gerats enthalten sind.

Bemerkungen in diesem Handbuch, denen besondere Aufmerksamkeit geschenkt werden muss, um die Gefahr von Per-
sonen- und Sachschaden zu minimieren, sind mit den nachstehenden Symbolen gekennzeichnet. Lesen Sie diese
Abschnitte sorgfaltig durch und befolgen Sie die entsprechenden Anweisungen.

® Hinweis: Gibt dem Benutzer ntitzliche Informationen.

A Vorsicht: Beschreibt eine Situation, die zu Schédden am Gerdt oder am System fiihren kann.

Achtung: Beschreibt eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wird diese nicht vermieden, kann es zu schweren
oder tddlichen Verletzungen kommen.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Alle Bemiihungen wurden unternommen, um die Richtigkeit und Vollstandigkeit der in dieser Betriebsanleitung
enthaltenen Angaben zu gewahrleisten, sodass Kemppi fiir Fehler oder Auslassungen nicht haftbar gemacht wer-
den kann. Kemppi behélt sich jederzeit das Recht vor, die Spezifikationen des beschriebenen Produkts ohne vor-
herige Ankiindigung zu dndern. Ohne vorherige Genehmigung von Kemppi darf der Inhalt dieser Anleitung
weder kopiert, aufgezeichnet, vervielféltigt oder Gbermittelt werden.

© Kemppi 4 1920900 / 2307
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1.1 Beschreibung der Ausruastung

Kemppi-Schweil3gerdte MasterTig 235 AC/DC, 325 DC, 335 AC/DC und 425 DC sind fiir den professionellen industriellen
Einsatz konzipiert, mit Eigenschaften, die besonders fiir das Schweif3en von Materialien wie Aluminium und Edelstahl
geeignet sind. Das Gerat besteht aus Stromquelle, Bedienpanel und Kiihleinheit (optional). Die MasterTig Cooler M Kiih-
leinheit wird beim fliissiggekiihlten WIG-Schweiflen mit MasterTig-Stromquelle verwendet. Die vielseitigen MasterTig-
Stromquellen eignen sich fiir E-Hand-Schweif3en, WIG-Schweiflen und gepulstes WIG-Schweil3en sowohl mit Gleich-
strom (DC) als auch - je nach Modell — mit Wechselstrom (AC).

Verfiigbare Stromquellenmodelle:

« MasterTig 235ACDC GM, mehrspannungs- und generatorkompatibel (230 A AC/DC)*
« MasterTig 325DC (300 A DQ)

« MasterTig 325DC G, generatorkompatibel (300 A DC)*

» MasterTig 325DC GM, mehrspannungs- und generatorkompatibel (300 A DC)

» MasterTig 335ACDC (300 A AC/DQ)

» MasterTig 335ACDC G, generatorkompatibel (300 A AC/DC)*

o MasterTig 335ACDC GM, mehrspannungs- und generatorkompatibel (300 A AC/DC)*
« MasterTig 425DC G, generatorkompatibel (400 A DC)*

* Eine spezielle VRD-Version (VRD = Leerlaufspannungsreduzierung), bei der die VRD-Funktion immer aktiviert und im
Panel verriegelt ist, ist ebenfalls erhdiltlich.
Bedienpanele:

« MTP23X Bedienpanel (DC, Folientastatur)
« MTP33X Bedienpanel (AC/DC, Folientastatur)
o Bedienpanel MTP35X (AC/DC, 7" TFT LCD-Display).

Maschine:

Stromquelle MasterTig 235/325/335/425

MasterTig Cooler M (optional)

WIG-Schweibrenner

Elektrodenhalter

Massekabel und Masseklemme

Fernregler (kabelgebunden oder kabellos)
FuBpedal-Fernregler (kabelgebunden oder kabellos)

Nownk,wbhN-=
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8.

EIN-/ AUS-Schalter.

Verbindungen:

TempopnpTy

Externer Fernregleranschluss
WIG-Schweilkabelverbindung (Anschlusstyp R1/4)
Steuerkabelanschluss

DIX-Anschluss (-)

DIX-Anschluss (+)

Kihlmittelein- und -ausgang (farbcodiert)
Gasschlauchanschluss

Netzkabel

Anschluss der Kiihleinheit

Leerer Halter fiir unbenutzten DIX-Anschluss.

IDENTIFIKATION DER AUSRUSTUNG

Seriennummer

Die Seriennummer der Maschine ist dem Typenschild oder einer anderen Position auf dem Gerat zu entnehmen.
Bitte nennen Sie die richtige Seriennummer des Produkts, wenn Ersatzteile bestellt oder Reparaturen vor-

genommen werden missen.

QR-Code

Die Seriennummer und andere geratebezogene Identifikationsdaten konnen auch in Form eines QR-Codes (oder
eines Barcodes) auf dem Gerat gespeichert sein. Dieser Code kann mit der Kamera eines Smartphones oder
einem speziellen Code-Lesegerat ausgelesen werden, um einen schnellen Zugriff auf die geratespezifischen Infor-

mationen zu ermdglichen.

© Kemppi
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2. INSTALLATION

A
A
®

SchliefSen Sie die Maschine erst nach Abschluss der Installation an das Stromnetz an.

Versuchen Sie nicht, das Gerdt mechanisch (z. B. mit einem Hebezeug) am Griff der Stromquelle zu bewegen oder auf-
zuhdingen. Der Griff ist nur zum manuellen Anheben bestimmt.

Stellen Sie die Maschine auf eine horizontale, stabile und saubere Oberfliiche. Schiitzen Sie die Maschine vor Regen
und direkter Sonneneinstrahlung. Priifen Sie, ob es in der Umgebung der Maschine genug Platz fiir die Kiihl-
luftzirkulation gibt.

Vor der Installation

A
A

Stellen Sie sicher, dass Sie die 6rtlichen und nationalen Anforderungen an die Installation und Verwendung von
Hochspannungsgeraten kennen und befolgen.
Priifen Sie den Inhalt der Verpackungen und stellen Sie sicher, dass die Teile nicht beschadigt sind.

Bevor Sie die Stromquelle vor Ort installieren, beachten Sie bitte die Anforderungen an Netzkabel und Sicherungen
im Kapitel "Technische Daten" auf Seite 74.

SchlielBen Sie das Gerdit erst nach Abschluss der Installation an das Stromnetz an.

Das Netzkabel darf nur durch einen autorisierten Elektriker angeschlossen werden.

Verteilnetz

A
A

MasterTig 235ACDC:Dieses Gerdit entspricht IEC 61000-3-12 und darf an éffentliche Niederspannungsnetze ange-
schlossen werden.

MasterTig 325DC und 335ACDC:Sofern die Niederspannungs-Kurzschlussleistung des Netzes am Anschlusspunkt
hoher oder gleich dem Wert auf der untenstehenden Liste ist, erfiillt dieses Gerdt IEC 61000-3-11 und IEC 61000-3-12
und darf an 6ffentliche Niederspannungsnetze angeschlossen werden. Es liegt in der Verantwortung des Installateurs
oder Benutzers der Maschine, ggf. nach Riicksprache mit dem Netzbetreiber dafiir zu sorgen, dass die Sys-
temimpedanz die Einschrdnkungen hinsichtlich der Impedanz erfiillt.

o MasterTig 325DC und 335ACDC: 1,7 MVA

o MasterTig 325DC G und 335ACDC G: 1,9 MVA

o MasterTig 325DC GM und 335ACDC GM: 1,4 MVA
e MasterTig 425DC G: 2,0 MVA

Laut der EMV-Klassifizierung (Klasse A) sind die Gerdte MasterTig 235, 325, 335 und 425 nicht fiir einen Einsatz in
Wohnbereichen vorgesehen, in denen die Elektrizitdtsversorgung lber die 6ffentlichen Versorgungssysteme mit nied-
rigerer Spannung erfolgt.

© Kemppi
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2.1 Installation des Netzsteckers

A Das Netzkabel und der Netzstecker diirfen nur durch einen autorisierten Elektriker angeschlossen werden.

A SchlielBen Sie das Gerdit erst nach Abschluss der Installation an das Stromnetz an.

Installieren Sie den 3-phasigen Stecker entsprechend der MasterTig Stromquelle und den 6rtlichen Anforderungen. Bei
der 1-phasigen Stromquelle (MasterTig 235ACDC) ist der Stecker vorinstalliert. Beachten Sie auch "Technische Daten" auf
Seite 74 fur stromquellenspezifische technische Informationen.

© Kemppi 8 1920900 / 2307
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2.2 Installation des Bedienpanels

Werkzeug:
e Schraubendreher, Torx-Bit (T20).

1. SchlieBen Sie das Kabel des Bedienpanel an und montieren Sie das Panel an seinem Platz:
>> Stecken Sie die Oberseite des Panels zuerst in den Schlitz und senken Sie dann die Unterseite des Panels nach
unten.
>> Drlicken Sie die Unterseite des Panels fest, so dass sie in ihrer Position einrastet.

2. Befestigen Sie das Bedienpanel zusammen mit der klappbaren Panelabdeckung mit der mitgelieferten Schraube.

© Kemppi 9 1920900 / 2307
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@ Panelabdeckung und Bedienpanel werden mit der gleichen Schraube befestigt.

© Kemppi 10 1920900 / 2307
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2.3 Installieren der Kihleinheit

A Die Kiihleinheit darf nur durch einen autorisierten Elektriker angeschlossen werden.

A SchlielSen Sie die Maschine erst nach Abschluss der Installation an das Stromnetz an.

A Versuchen Sie nicht, die Stromquelle mit einem Hebezeug am Griff zu bewegen. Der Griff ist nur zum manuellen

Anheben bestimmt.

@ Bei Verwendung eines Transportwagens beachten Sie bitte auch "Montieren von Einheiten auf einem Wagen (optio-

nal)" auf Seite 14.

Werkzeug:

1.

2,

Schraubendreher, Torx-Bit (T20).

Entfernen Sie die hintere Abdeckung der Stromquelle.

=)
i

Stellen Sie die Stromquelle so auf die Kiihleinheit, dass die Stange auf der Riickseite in den hinteren Anschluss
rutscht und senken Sie die Vorderseite auf den vorderen Anschluss ab. Sichern Sie die Stromquelle von vorne mit
den mitgelieferten Schrauben.

Achten Sie darauf, dass sich die Anschlusskabel der Kiihleinheit nicht zwischen den Gerdten verfangen und dabei
beschddigt werden.

© Kemppi
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3. SchlieBen Sie die Kabel der Kiihleinheit an und setzen Sie die hintere Abdeckung wieder ein.

—llll

—
=I-.‘v'-|i|q

4. Befiillen Sie die Kiihleinheit mit Kiihlfliissigkeit.
fohlen.

>> Der Tankinhalt des MasterTig Cooler M betrdgt 3 Liter. Als KiihImittel wird MPG 4456 (Kemppi-Gemisch) emp-
einen Arzt aufsuchen.

Vermeiden Sie jeden Kontakt der Kiihlfliissigkeit mit Haut oder Augen. Bei Kontakt oder Verletzungen sollten Sie

© Kemppi
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& KEMPPI

24 Installieren des Partikelfilters (optional)

Der optionale Partikelfilter wird zusammen mit einem zusatzlichen Filterrahmen als Paket installiert.

1. Setzen Sie den Filter in den Filterrahmen

2.
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2.5 Montieren von Einheiten auf einem Wagen (optional)

Fur den Einsatz mit MasterTig-Schwei3geraten sind drei verschiedene Transporteinheiten erhéltlich: Fahrgestell P43MT,
der 4-rddrige Wagen P45MT und der 2-radrige Wagen T25MT.

Werkzeug:

« Innensechskantschlisselsatz.

1. Montieren Sie die Transporteinheit gemaR den mitgelieferten Anweisungen. Beim T25MT-Wagen wird die Siche-
rungsklammer (¥) der SchweiBmaschine befestigt, sobald die Schweimaschine auf dem Wagen installiert ist.

Transporteinheiten von links nach rechts: P45MT, T25MT, P43MT.

2. Setzen Sie das Schweil3gerat so auf den Wagen, dass die Stange auf der Riickseite in den hinteren Anschluss rutscht
und senken Sie die Vorderseite auf den vorderen Anschluss ab. Sichern Sie die Stromquelle von vorne mit den mit-

gelieferten Schrauben (2 x M5x12).

Versuchen Sie nicht, die Stromquelle mit einem Hebezeug am Griff zu bewegen. Der Griff ist nur zum manuellen
Anheben bestimmt.

© Kemppi 14 1920900 / 2307
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@ Beim 2-rédrigen Wagen (T25MT) ist am Stromquellengriff eine zusdtzliche Sicherungshalterung angebracht. Befes-
tigen Sie die Halterung mit den mitgelieferten Schrauben (M8x16) am Wagen.

© Kemppi 15 1920900 / 2307
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2.6 Anschliel3en des WIG-Schweil3brenners

Gasgekiihlter WIG-Schwei3brenner:

1. Montieren Sie den WIG-Brenner gemaf3 den im Lieferumfang des Brenners enthaltenen Anweisungen.

2. Verbinden Sie die WIG-Brennerkabel mit der Stromquelle. Durch Drehen der Anschliisse im Uhrzeigersinn sichern.

Fliissiggekiihlter WIG-Brenner

@ Die Kiihleinheit muss zu diesem Zeitpunkt bereits installiert und an ihrem Platz sein. Siehe "Installieren der Kiih-
leinheit" auf Seite 11.

1. Montieren Sie den WIG-Brenner gemal3 den im Lieferumfang des Brenners enthaltenen Anweisungen.

2. Verbinden Sie die WIG-Brennerkabel und die Ein- und Ausgangsschlduche der Flissigkiihlung mit den Geraten.
Durch Drehen der Anschlisse im Uhrzeigersinn sichern.

®

Die Anschliisse fiir die Fliissigkiihlung sind farblich gekennzeichnet.

Tipp: Kemppi-Schweil3brenner finden Sie auch unter userdoc.kemppi.com.

© Kemppi
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2.7 Anschliel3en von Massekabel und Masseklemme

A Halten Sie das Werkstiick mit der Masseklemme verbunden, um die Verletzungsgefahr fiir die Benutzer und das Scha-
densrisiko fiir elektrische Gerdte zu senken.

@ Schliel3en Sie bei den Stromquellen MasterTig 235ACDC und 335ACDC immer das Massekabel an den negativen (-)
Anschluss an.

1. SchlieBen Sie das Massekabel an die Stromquelle an.

2. Stellen Sie sicher, dass die Masseklemme fest am Werkstiick oder an der Arbeitsflache befestigt ist.

3. Stellen Sie sicher, dass die Kontaktflache der Klemme so grof3 wie mdéglich ist.

ACDC

DC = MasterTig 325DC und 325DC
ACDC = MasterTig 235ACDC und 335ACDC.

Bei der Gleichstromquelle (nur beim E-Hand-Schweil3en) kann je nach Anwendung auch das Massekabel mit dem
Minuspol (-) verbunden werden.

© Kemppi 17 1920900 / 2307
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2.8 Anschliel3en des E-Hand-Elektrodenhalters

Verbinden Sie den E-Hand-Elektrodenhalter mit dem (+) Anschluss an der Stromquelle.

SchlieBen Sie das Massekabel an den (-)-Pol der Stromquelle an.

Stellen Sie sicher, dass die Masseklemme fest am Werkstiick oder an der Arbeitsflache befestigt ist.

d W N

Stellen Sie sicher, dass die Kontaktflache der Klemme so grof3 wie méglich ist.

@ Mit der Gleichstromquelle kénnen die Kabel je nach SchweiBpolaritét auch umgekehrt angeschlossen werden.

© Kemppi 18 1920900 / 2307
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2.9 Installieren des Fernreglers

Fernregler sind optional. Um den Fernregler zu aktivieren, stellen Sie in den Einstellungen des Bedienpanels den Fern-

reglermodus ein. Fir die Bedienpanele MTP23X und MTP33X beachten Sie bitte "Einstellungen" auf Seite 36
MTP23X/33X und fir das Bedienpanel MTP35X siehe "Ansicht Einstellungen" auf Seite 57 MTP35X.

@ Wenn auf dem Bedienpanel der Fernreglermodus ausgewdhlt ist und sowohl kabellose als auch kabelgebundene
Fernregler angeschlossen sind, wird der kabelgebundene Fernregler verwendet.

@ Fiir die korrekte Positionierung der Batterien beachten Sie bitte die (+) und (-)-Zeichen auf Batteriehalter und Fern-
regler.

Werkzeug:
e Schraubendreher, Torx-Bit (T15).

Kabelloser Handfernregler (HR45)

1. Nehmen Sie den Batteriehalter des Fernreglers heraus. Legen Sie die Batterien (3 x AAA) ein und stecken Sie den Hal-
ter wieder in den Fernregler.

© Kemppi 19 1920900 / 2307
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2. Schalten Sie in den Einstellungen des Bedienpanels den kabellosen Fernregler ein. Fiir die Bedienpanele MTP23X
und MTP33X beachten Sie bitte "Einstellungen” auf Seite 36 MTP23X/33X und fiir das Bedienpanel MTP35X siehe
"Ansicht Einstellungen" auf Seite 57 MTP35X.

3. Halten Sie den kabellosen Fernregler in die Ndhe der Stromquelle und driicken Sie langere Zeit (3 Sekunden) auf die
Kopplungstaste des kabellosen Fernreglers.

4. Nach dem AnschlieBen leuchtet die blaue LED links von der Verbindungstaste. Die griine LED blinkt, wenn der Akku
schwach ist.

5. Um den Fernregler zu aktivieren, wahlen Sie den in den Einstellungen des Bedienpanels den Fernreglermodus aus.

Fernregler mit Kabel (HR43, FR43)

1. SchlieBen Sie das Fernreglerkabel an die Stromquelle an.

Kabelloses FuBpedal (FR45)

Fiir die korrekte Positionierung der Batterien beachten Sie bitte die (+) und (-)-Zeichen auf Batteriehalter und Fern-
regler.

© Kemppi 20 1920900 / 2307
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1. Nehmen Sie den Batteriehalter des FuBBpedals heraus. Legen Sie die Batterien (3 x AAA) ein und stecken Sie den Hal-
ter wieder in das FuBpedal.

2. Schalten Sie in den Einstellungen des Bedienpanels den kabellosen Fernregler ein. Fiir die Bedienpanele MTP23X
und MTP33X beachten Sie bitte "Einstellungen” auf Seite 36 MTP23X/33X und fiir das Bedienpanel MTP35X siehe
"Ansicht Einstellungen" auf Seite 57 MTP35X.

3. Halten Sie den kabellosen Fernregler in die Ndhe der Stromquelle und driicken Sie langere Zeit (3 Sekunden) auf die
Kopplungstaste des kabellosen FuBBpedals.

4. Nach dem Anschlief3en leuchtet die blaue LED neben der Taste. Die griine LED blinkt, wenn der Akku schwach ist.

Tipp: In den Einstellungen des Bedienpanels konnen Sie Minimal- und Maximalwerte fiir die Stromeinstellung
per Fernregler einstellen.

© Kemppi 21 1920900/ 2307
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2.10 Gasflaschenbefestigung

A Behandeln Sie Gasflaschen mit Vorsicht. Bei Beschéddigung der Gasflasche oder des Flaschenventils besteht Ver-
letzungsgefahr!

® Falls eine Transporteinheit mit Gasflaschengestell verwendet wird, installieren Sie zuerst die Gasflasche auf der Trans-
porteinheit und stellen dann erst die Anschllisse her.

Verwenden Sie beim WIG-Schweil3en als Schutzgas ein Inertgas wie beispielsweise Argon, Helium oder ein Argon-
Helium-Gemisch. Stellen Sie sicher, dass der Gasdurchflussregler fiir die verwendete Gasart geeignet ist. Der Durchfluss
wird entsprechend dem Schweil3strom, der Verbindungsform und der ElektrodengroBe eingestellt.

Ein geeigneter Durchfluss flir Argon betragt in der Regel 5 bis 15 I/min. Wird der Gasstrom nicht richtig eingestellt,
erhoht sich das Risiko einer fehlerhaften SchweiSnaht (Schwei3porositat). Die Funkenziindung wird bei zu hohem Gass-
trom erschwert.

Wenden Sie sich bitte an lhren Kemppi-Handler vor Ort, um Gas und Gerate auszuwahlen.

Gasflaschenventil
Durchflussregulierschraube

a

b

c. Uberwurfmutter

d. Schlauchanschluss

e. Gasflascheninhaltsanzeige
f.  Gasdurchflussmesser

A Befestigen Sie die Gasflasche immer ordnungsgemdf3 in aufrechter Position an einer besonderen Halterung an der
Wand oder am Schweil8maschinenwagen. Halten Sie das Gasflaschenventil inmer geschlossen, solange Sie nicht
schweilBen. Sollte die Maschine Idngere Zeit nicht benutzt werden, so drehen Sie bitte die Druckreglerschraube her-
aus.

©

Verwenden Sie nicht den gesamten Inhalt der Flasche.

©

Verwenden Sie ein fiir die SchweiBanwendung geeignetes Schutzgas.

©

Es muss immer ein gepriiftes Regelventil mit Durchflussmesser verwendet werden.
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2.11 Installation der Gasflasche auf dem Wagen

1. Nur P45MT: Kippen Sie das schwenkbare Gasflaschengestell zur leichteren Montage der Gasflasche Richtung Boden.

2. Setzen Sie die Gasflasche auf das Gestell.

>> Kippen Sie beim P4A5MT die Gasflasche zurlick. Ziehen Sie den Wagen dann zur Gasflasche und driicken Sie die
Oberseite der Gasflasche nach vorne. Die Schwenkplatte dient dazu, die Flasche in die aufrechte Position zu
bringen.

I
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3. Befestigen Sie die Gasflasche mit einem Gurt oder einer Kette. Verwenden Sie die dafiir vorgesehenen Befes-
tigungspunkte am Wagen.

© Kemppi 24 1920900 / 2307



‘ KEM PPI MasterTig 235ACDC, 325DC, 335ACDC, 425DC
Bedienungsanleitung - DE

2.12 Bewegen der Maschine durch Anheben

Falls Sie MasterTig-Schweimaschinen anheben miissen, beachten Sie bitte besonders die Sicherheitsmanahmen. Befol-
gen Sie ebenso die ortlichen Vorschriften. MasterTig-SchweiBmaschinen kdnnen mit einem mechanischen Hebezeug
angehoben werden, wenn die Geréte sicher auf dem Wagen installiert sind.

Sollte eine Gasflasche auf dem Wagen installiert sein, versuchen Sie NICHT, den Wagen mit der Gasflasche anzu-
heben.

A Versuchen Sie NICHT, die Maschine mit einem Hebezeug am Griff zu heben.

4-rddriger Wagen (P45MT):
1. Stellen Sie sicher, dass die SchweilRmaschine ordnungsgemafl am Wagen befestigt ist.

2. Verbinden Sie die vierteilige Kette oder die vierteiligen Gurte der Hebevorrichtung mit den vier Hebepunkten am
Wagen auf beiden Seiten der Schweilmaschine.

© Kemppi 25 1920900 / 2307



‘ KEM PPI MasterTig 235ACDC, 325DC, 335ACDC, 425DC

Bedienungsanleitung - DE

2-rddriger Wagen (T25MT):
1. Stellen Sie sicher, dass die SchweilRmaschine ordnungsgemafl am Wagen befestigt ist.

2. Verbinden Sie den Hebezeughaken mit dem Hebebligel des Wagens.
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3. BETRIEB

Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen, stellen Sie bitte sicher, dass alle notwendigen Installationsarbeiten gemag lhrer
Maschineneinrichtung durchgefiihrt wurden.

SchweilBen an brand- und explosionsgefdhrdeten Standorten ist verboten!
Schweil3gase kénnen zu Verletzungen fiihren. Sorgen Sie fiir ausreichende Belliftung beim SchweilSen!

Priifen Sie, ob es in der Umgebung der Maschine genug Platz fiir die Kihlluftzirkulation gibt.

Sollte die SchweilSmaschine fiir einen Idingeren Zeitraum nicht verwendet werden, nehmen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose.

Verwenden Sie den Netzstecker nicht als Ein-Aus-Schalter.

Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung Ihrer SchweilSmaschine, ob sich das Zwischenkabel, der Schutzgasschlauch,
das Riickstromkabel, die Masseklemme und das Netzkabel in funktionsfdhigem Zustand befinden. Versichern Sie
sich, dass alle Anschliisse korrekt befestigt sind. Ein lockerer Anschluss kann die Schweil3leistung beeintréchtigen und
eine Beschdidigung der Anschlussstiicke verursachen.

© © © B b P

Technische Daten und allgemeine Hinweise zur Auswahl der anfanglichen WIG-Schwei3parameter finden Sie in den
"WIG-Richttabellen" auf Seite 84.

Informationen zur Fehlerbehebung finden Sie unter "Fehlerbehebung" auf Seite 70.

Tipp: Im Griff der Stromquelle befindet sich unter dem Deckel ein kleines Fach, in dem kleine Ver-
brauchsmaterialien aufbewahrt werden kénnen. Den QR-Code des Gerates finden Sie ebenfalls hier.
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3.1 Betrieb der Stromquelle

1. Schalten Sie die Stromquelle EIN. Der Netzschalter befindet sich auf der Riickseite.

=]

®

2. Abhéangig von lhrem Bedienpanel missen Sie ca. 15 Sekunden warten, bis das System startet.

Informationen zur Bedienung des Bedienpanels finden Sie unter:

« "Betrieb der Bedienpanele MTP23X und MTP33X" auf der ndchsten Seite
» "Benutzung des Bedienpanels MTP35X" auf Seite 41
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3.2 Betrieb der Bedienpanele MTP23X und MTP33X

Die Bedienpanele MTP23X und MTP33X verfligen liber physische Drucktasten fir die gangigsten Einricht- und Ein-
stellfunktionen sowie ein kleines Digitaldisplay zur Anzeige von Einstellwerten und erweiterten Einstellungen.

Das Bedienpanel MTP23X verfiigt nur tiber den DC-Modus, wéhrend das Bedienpanel MTP33X sowohl den AC- als
auch den DC-Modus umfasst.

Steuerelemente:

Die Bedienpanele MTP23X und MTP33X werden mit einem Einstellknopf und mit zwei Funktionstasten im unteren Teil
der vorderen Abdeckung sowie mit speziellen Drucktasten auf dem Bedienpanel selbst verwendet. Der Einstellknopf
kann gedreht und entsprechend der aktuellen Auswahl auch als Drucktaste verwendet werden. Die Einstellungen und
Werte werden auf der im Bedienpanel integrierten Digitalanzeige angezeigt.

Bedienpanel MTP33X auf der linken Seite und Bedienpanel MTP23X auf der rechten Seite:

1. Einstellknopf

o Im Home-Modus damit wird der Schwei3strom (A) eingestellt.
«  Wird verwendet, um innerhalb des integrierten Paneldisplays und in den Einstellungen zu navigieren.

« Der Einstellknopf funktioniert auch als Drucktaste zum Auswdhlen, wenn das griine Licht in der Mitte des Knopfs
leuchtet.

2. Auswahlknopf fiir SchweiBprozess (linke Funktionstaste)

»  Schaltet zwischen Schweil3prozessen um: WIG / E-HAND
3. Auswahltaste fiir Schweimodus (rechte Funktionstaste)

»  Schaltet zwischen SchweiBmodi um: Kontinuierlich / Heften / MicroTack
4.Nur Bedienpanel MTP33X:Auswahlknopf fir Strommodus

o Durch kurzes Driicken wird zwischen den Strommodi umgeschaltet: AC / DC- / Mischstrom (AC/DC-)
» Langes Driicken schaltet in den DC+ Modus.

5. Auswahltaste fiir Zindmodus
«  Schaltet zwischen verschiedenen Zindmodi um: Lift TIG / Hochfrequenz-Ziindung (HF-Zindung)

6. Auswahltaste fiir Trigger-Logik
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» Schaltet zwischen den Trigger-Logiken um: 2T / 4T
7. Puls-Betriebsartwdhler

o Wahlt den Pulsmodus aus oder schaltet den Puls aus: Automatisch / Manuell / Puls aus

8. Taste fiir Gastest

« Spiilt die Gasleitung ohne Ziindung und Schweivorgang.

o Durch Driicken der Taste Gastest wird der Gastest mit der Standardzeit gestartet. Die Gastestzeit kann durch Dre-
hen des Einstellknopfs (1) wahrend des Gastests eingestellt werden:0 s bis 60 s, Schrittweite 1 s (Standard = 20 s)

» Der Gastest kann durch erneutes Driicken der Taste gestoppt werden.
9. Taste Start-und-Stopp-Sequenz

o Schaltet zwischen den Einstellungen der Start-und-Stopp-Sequenz um: Vorstromgas / Upslope / Hotstart-Wert / Hot-
start-Zeit / Minilog (nur 4T) / Downslope / Nachstromgas

« Beieingeschaltetem AC-Modus kann auf die Einstellungen von AC-Frequenz und AC-Balance zugegriffen werden.

o Bei eingeschaltetem Pulsmodus kann auf die Einstellungen fiir Pulsstrom, Pulsverhéltnis, Basisstrom und Puls-
frequenz zugegriffen werden.
>> Im Impulsautomatikmodus kdnnen diese Einstellungen nur angezeigt werden.

10. Einstellungstaste
« Offnet das Einstellungsmenii

« Auf die erweiterten Einstellungen kann mit einem langen Tastendruck zugegriffen werden.

® Der Inhalt des Einstellungsmentis hdngt vom aktuell gewdhlten SchweilSprozess und -modus ab.

11. Home-Taste

«  Kehrt zum anfanglichen Arbeitsmodus zuriick, in dem der Schweif3strom (A) eingestellt werden kann.

Leuchten und Symbole:
a. Kihleinheit

o Grin: Kuihleinheit ist angeschlossen und lduft
« Rot: Kuhleinheit ist angeschlossen, aber es liegt ein Problem vor (z. B. im KihImittelkreislauf).

b. Betriebstemperatur
o Gelb: SchweilBmaschine ist Gberhitzt
c. Allgemeiner Hinweis

o Gelb: Es liegt ein Fehler vor, der Ihre Aufmerksamkeit erfordert.
» Rot: Es liegt ein Fehler vor, der den Schwei3vorgang verhindert.

o Der Fehlercode wird auf dem Display angezeigt. Wenn der Fehler den Schwei3vorgang nicht verhindert, kann die-
ser Fehlercode tibergangen werden. Die Leuchte bleibt aber eingeschaltet.

d. VRD (Leerlaufspannungsreduzierung)

» Grin:VRD ist ein
* Rot (blinkt):Es liegt ein Fehler in der VRD vor, der den Schwei3vorgang verhindert
» Leuchtet nicht:VRD ist ausgeschaltet

e. Drahtloses Gerat

« Blau:Drahtloses Gerat ist angeschlossen
» Blay, blinkt:Kopplung lauft.

In Fehlersituationen wird ein Fehlercode angezeigt. Weitere Informationen fraglichen Fehler finden Sie unter "Feh-
lerbehebung" auf Seite 70.
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® Die Beschreibungen der Merkmale von SchweilSprozessen und Bedienpanelen finden Sie unter "SchweilSprozesse und

-merkmale" auf Seite 85.

Parametereinstellung auf dem Bedienpanel:

» "Startseite" unten
o  "Start-und-Stopp-Sequenz" unten
» "Einstellungen" auf Seite 36.

3.2.1 Startseite

,Home" ist der Arbeitsmodus des Bedienpanels nach der ersten Inbetriebnahme von Maschine und Bedienpanel. Wenn
,Home" ausgewadhlt ist, kann der Schweistrom durch Drehen des Einstellknopfs justiert werden.

e | A o

Einstellen des Schweif3stroms:

1. Driicken Sie die Home-Taste (11).
2. Drehen Sie den Einstellknopf (1), um die Stromstérke einzustellen. Stromstéarke (A) wird auf dem Display angezeigt.

3.2.2 Start-und-Stopp-Sequenz

Das Parameterdiagramm-Tool erleichtert die Identifizierung und Einstellung der Basisparameter. Von der Gas-
vorstromzeit bis zur Gasnachstrémzeit und allem dazwischen kénnen Sie den Parameterwert schnell auswéhlen und ein-

stellen.
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®

Die AC/DC-Funktion (4) ist mit dem Bedienpanel MTP23X nicht verfiigbatr.

Auswahl und Einstellung der Start- und Stopp-Parameter:

1.

2
3
4.
5

Driicken Sie die Start- und Stopptaste (9), um die Parametereinstellungen einzugeben.
Blattern Sie durch die Kurven-/ Menliparameter, indem Sie den Einstellknopf (1) drehen.
Wahlen Sie den einzustellenden Parameter durch Driicken der Einstellknopftaste (1).
Stellen Sie den ausgewahlten Parameter durch Drehen des Einstellknopfs (1) ein.

SchlieBen Sie die Parametereinstellung durch erneutes Driicken des Einstellknopfs (1).

Auswahl und Einstellung der AC- und/oder Impulsparameter:

1.

N o vk wN

®

Driicken Sie die Auswahltaste fiir den Strommodus (4), um in den AC-Modus zu wechseln.

Driicken Sie die Auswahltaste fiir den Pulsmodus (7), um zwischen den Pulsmodi zu wechseln.

Driicken Sie die Start- und Stopptaste (9), um die Parametereinstellungen einzugeben.

Durch Drehen des Einstellknopfs (1) kénnen Sie im Parametermeni zu den AC- oder Pulseinstellungen wechseln.
Wabhlen Sie den einzustellenden AC- oder Pulsparameter durch Driicken der Einstellknopftaste (1).

Stellen Sie den ausgewahlten Parameterwert durch Drehen des Einstellknopfs (1) ein.

SchlieBBen Sie die Parametereinstellung durch Driicken der Einstellknopftaste (1).

Die Auswahl von Strommodus und Pulsmodus hat Auswirkungen auf den Inhalt des Start- und Stopp-Men(is.
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Einstellbare Parameter beim Dauerschweif8en:

Vorstrdmgas

Min./Max. = 0,0 s bis 9,9 s, Schrittweite 0,1
s (Standard = Auto)

Schweif3funktion, die den Schutz-
gasstrom startet, bevor der Lichtbogen
geztindet wird. Damit wird sichergestellt,
dass das Metall zu Beginn der Schwei-
Bung nicht mit Luft in Berihrung kommt.
Der Zeitwert wird vom Anwender vor-
eingestellt. Wird fur alle Metalle ver-
wendet, vor allem aber fir Edelstahl,
Aluminium und Titan.

Diese Einstellung ist nicht verfligbar,
wenn die ,Lift TIG"-ZUndung ein-
geschaltet ist.

Anstieg

Min./Max.=0,0 s bis 5,0 s, Schrittweite 0,1
s (Standard =0,0s)

Schweil3funktion, die die Zeit bestimmt,
in welcher der Schweif3strom zu Beginn
des Schweillvorgangs allméahlich auf den
gewulnschten Schwei3stromwert
ansteigt. Der Wert fur die Upslope-Zeit
wird vom Benutzer vorgegeben. Der
Wert Null bedeutet, dass die Funktion
ausgeschaltet ist.

Hotstartwert

Min./Max. = -80 % bis +100 %, Schritt-
weite 1 % (Standard = Aus), Wert ,0' =
Hotstart aus

Hotstart: Schweilfunktion, die zu Beginn
der Schweif3naht einen héheren Schweif3-
strom verwendet. Nach der Hotstart-
Phase sinkt der Strom auf den normalen
Schweil3stromwert. Die Werte flr die Hot-
start-Stromstarke und deren Dauer wer-
den manuell voreingestellt. Das
erleichtert den Start der Schweif3naht, vor
allem bei Aluminiumwerkstoffen.

Hotstartzeit

Min./Max.=0,1 s bis 9,9 s, Schrittweite 0,1
s (Standard=1,2s)

Diese Einstellung ist nicht verfigbar,
wenn Hotstart ausgeschaltet ist.

Die Hotstartzeit kann bei ausgewahlter
4T-Trigger-Logik nicht eingestellt wer-
den.

Minilog

Min./Max. =-99 % bis +125 %, Schritt-
weite 1 % (Standard = Aus), Wert ,0' =
Minilog aus

WIG-Schweilfunktion, mit deren Hilfe mit
dem Brennerschalter zwischen Schweil3-
strom und Minilog-Strom gewechselt
werden kann. Parameter werden vom
Benutzer voreingestellt. Das Uber-
schweil3en von Heftndhten ist eine
Anwendung und funktioniert auch als
,Pausenstrom”, wenn sich beispielsweise
die Schwei3position andert.

Diese Einstellung ist bei ausgewdhlter 2T-
Trigger-Logik nicht verfligbar.

Downslope

Min./Max. = 0,0 s bis 15,0 s, Schrittweite
0,1 s (Standard =0,15)

Schweilfunktion, welche die Zeit
bestimmt, in der der Schweil3strom all-
mahlich auf das Endstromniveau sinkt.
Der Wert fir die Downslope-Zeit wird
vom Benutzer vorgegeben. Der Wert Null
bedeutet, dass die Funktion aus-
geschaltet ist.
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Nachstromgas

Min./Max. = 0,0 s bis 30,0 s, Auto, Schritt-
weite 0,1 s (Standard =Auto)

Schweilfunktion, die den Schutz-
gasstrom nach dem Loschen des Licht-
bogens fortsetzt. So wird sichergestellt,
dass die heil3e Schweil3naht nach dem
Léschen des Lichtbogens nicht mit Luft
in Berhrung kommt. Auf diese Weise
werden Schwei3naht und auch Elektrode
geschutzt. Verwendet fir alle Metalle. Vor
allem Edelstahl und Titan benétigen lan-
gere Nachstromgaszeiten.

Einstellbare Parameter beim Punktschweif3en:

Vorstrdmgas

Min./Max.=0,0 s bis 9,9 s, Schrittweite 0,1
s (Standard = Auto)

Schweil3funktion, die den Schutz-
gasstrom startet, bevor der Lichtbogen
geztindet wird. Damit wird sichergestellt,
dass das Metall zu Beginn der Schwei-
Bung nicht mit Luft in BerGhrung kommt.
Der Zeitwert wird vom Anwender vor-
eingestellt. Wird fur alle Metalle ver-
wendet, vor allem aber fUr Edelstahl,
Aluminium und Titan.

Diese Einstellung ist nicht verfigbar,
wenn die Lift TIG"-ZUndung ein-
geschaltet ist.

Anstieg

Min./Max. = 0,0 s bis 5,0 s, Schrittweite 0,1
s (Standard =0,0s)

Schweilfunktion, die die Zeit bestimmt,
in welcher der Schweif3strom zu Beginn
des Schweiflvorgangs allméhlich auf den
gewunschten Schwei3stromwert
ansteigt. Der Wert fur die Upslope-Zeit
wird vom Benutzer vorgegeben. Der
Wert Null bedeutet, dass die Funktion
ausgeschaltet ist.

Downslope

Min./Max. = 0,0 s bis 15,0 s, Schrittweite
0,1 s (Standard =0,1s)

Schweilfunktion, welche die Zeit
bestimmt, in der der Schweil3strom all-
mabhlich auf das Endstromniveau sinkt.
Der Wert fiir die Downslope-Zeit wird
vom Benutzer vorgegeben. Der Wert Null
bedeutet, dass die Funktion aus-
geschaltet ist.

Nachstromgas

Min./Max. = 0,0 s bis 30,0 s, Auto, Schritt-
weite 0,1 s (Standard =Auto)

Schweil3funktion, die den Schutz-
gasstrom nach dem Léschen des Licht-
bogens fortsetzt. So wird sichergestellt,
dass die heil3e Schweil3naht nach dem
Léschen des Lichtbogens nicht mit Luft
in Berihrung kommt. Auf diese Weise
werden Schweillnaht und auch Elektrode
geschitzt. Verwendet fur alle Metalle. Vor
allem Edelstahl und Titan benétigen lan-
gere Nachstrémgaszeiten.
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Einstellbare Parameter beim MicroTack-Schweilen:

Vorstromgas

Min./Max. = 0,0 s bis 9,9 s, Schrittweite 0,1
s (Standard = Auto)

Schweif3funktion, die den Schutz-
gasstrom startet, bevor der Lichtbogen
geztindet wird. Damit wird sichergestellt,
dass das Metall zu Beginn der Schwei-
Bung nicht mit Luft in Berihrung kommt.
Der Zeitwert wird vom Anwender vor-
eingestellt. Wird fur alle Metalle ver-
wendet, vor allem aber fir Edelstahl,
Aluminium und Titan.

Diese Einstellung ist nicht verfligbar,
wenn die ,Lift TIG"-ZUndung ein-
geschaltet ist.

Nachstromgas

Min./Max. = 0,0 s bis 30,0 s, Auto, Schritt-
weite 0,1 s (Standard =Auto)

Schweil3funktion, die den Schutz-
gasstrom nach dem Loschen des Licht-
bogens fortsetzt. So wird sichergestellt,
dass die heile Schweillnaht nach dem
Loschen des Lichtbogens nicht mit Luft
in Berlihrung kommt. Auf diese Weise
werden Schweillnaht und auch Elektrode
geschitzt. Verwendet fir alle Metalle. Vor
allem Edelstahl und Titan bendtigen lan-
gere Nachstrémgaszeiten.

Einstellbare Parameter im AC-Modus:

Balance

-60 % bis 0 % (Standard = -25 %)

Funktion zur Einstellung der positiven und
negativen Stromzyklen beim AC-WIG-
Schweilen. Niedriger Prozentsatz bedeu-
tet, dass der Schweif3strom im Durch-
schnitt eher negativ ist, wahrend hoher
Prozentsatz heifit, dass der Schwei3strom
im Durchschnitt eher positiv ist.

AC-Frequenz

30 Hz bis 250 Hz (Standard = 60 Hz)

Funktion zur Anderung der Frequenz des
Wechselstroms beim AC-WIG-Schweif3en.
Mit dieser Einstellung wird die Anzahl der
Zyklen pro Sekunde bestimmt. Dient zur
Anderung der Frequenz des SchweiR-
stroms, um den Préferenzen und Anwen-
dungen des Schweillers optimal zu
entsprechen.

Einstellbare Parameter im Pulsmodus:

Pulsstrom

2 A bis Stromquelle max. A, Schrittweite 1
A *

Der hohere Strompegel des Impulszyklus.
Beim WIG-Schweil3en besteht die Haupt-
aufgabe darin, ein Schweil3bad zu erzeu-
gen oder die Warme des Schweil3bades
zu erhohen.

Impulsverhaltnis

10 9% bis 70 %, Schrittweite 1 % (Standard
=40%)

Legt fest, wie grof3 der Anteil der gesam-
ten Impulszykluszeit am Pulsstrom ist.
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Parameter

Basisstrom

Wert

10 % bis 70 %, Schrittweite 1 % (Standard
=20 %), Amperewert sichtbar *

Beschreibung

Der niedrigere Strompegel des Impuls-
zyklus. Beim WIG-Puls-Schweil3en besteht

seine Hauptaufgabe darin, das Schweil3-
bad abzukihlen und den Lichtbogen auf-
rechtzuerhalten.

Impulsfrequenz (DQ): Pulsfrequenz DC: Min./Max.=0,2Hz | Legt fest, wie viele Impulszyklen pro
bis 300 Hz, 1 Hz Schrittweite (0,2 Hz bis Sekunde (Hz) erzeugt werden.
10 Hz, Schrittweite 0,1 Hz) (Standard =

1Hz)

Impulsfrequenz (AQ): 0,2 Hz bis 20 Hz, 1 Hz Schrittweite

(0,2 Hz bis 10 Hz, Schrittweite 0,1 Hz)
(Standard =1 Hz)

* Der Auto-Puls-Modus hat verschiedene Parameterwerte, die nicht angepasst werden kénnen.

3.2.3 Einstellungen

® Der Inhalt des Einstellungsmentis hdngt vom SchweilSprozess, dem Strommodus und dem gewdihlten SchweilSmodus
ab.

Auswahl und Einstellung von Parametern im Einstellungsmenii:

1. Driicken Sie die Taste fiir die Parametereinstellungen (10), um das Menii zu &ffnen.
2. Blattern Sie durch die Meniparameter, indem Sie den Einstellknopf (1) drehen.

3. Wahlen Sie durch Driicken der Einstellknopftaste (1) einen Parameter aus.

4. Stellen Sie den ausgewahlten Parameter durch Drehen des Einstellknopfs (1) ein.

5

Schlief3en Sie die Parametereinstellung durch Driicken der Einstellknopftaste (1).

Offnen des Meniis fiir erweiterte Einstellungen:

Driicken Sie 5 Sekunden lang die Einstelltaste (10).
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@ Selten verwendete Einstellungselemente sind standardmdf3ig ausgeblendet. Diese sind im Men(i der erweiterten Ein-

stellungen verfiigbar.

Einstellungen:

Letzte Schweiflung

Stromstarke, Spannung, Lichtbogenzeit

Dieser Einstellungspunkt zeigt die letzten
Schweil3daten an.

AC-Wellenform

Sinus / Optima / Quadratisch (Standard:
Optima)

Funktion zur Anderung der Wellenform
des Wechselstroms beim AC-WIG-Schwei-
Ben. Es stehen drei Optionen zur Ver-
figung: Sinus, Quadrat und Optima. Die
Wellenform beeinflusst die Form der
SchweilSraupe, den Eintrag der Schweil3-
naht und das Gerdusch des Schweil3-
prozesses. zZWahlen Sie die Einstellung
aus, die zur Anwendung passt.

Heftzeit

0,1 s bis 150,0 s, Schrittweite 0,1/1,0's
(Standard =2,05)

Punktschweillen: WIG-Schweil3funktion,
die automatisch eine Schweiinaht von
vordefinierter Dauer erzeugt. Parameter
werden vom Benutzer voreingestellt.
Diese Funktion dient zum Befestigen von
zwei Werkstticken mit Heft-
schweilSungen, z. B. beim Verbinden von
dinnen Blechen mit geringem War-
meeintrag.

MIX-WIG-AC-Rate

10 9% bis 90 %, Schrittweite 1 % (Standard
=50 %)

MIX-WIG-Zykluszeit

0,1 s bis 1,0's, Schrittweite 0,1 s (Standard
=065)

MIX-WIG-DC-Level

50 % bis 150 %, Schrittweite 1 % (Stan-
dard =100 %)

MIX-WIG: WIG-Schweif3funktion, bei der
sich AC-WIG- und DC-WIG-Prozesse in
vordefinierter Weise abwechseln. Para-
meter werden vom Benutzer je nach
Schweilanwendung voreingestellt. Wird
insbesondere zum Optimieren des
Schweil3ens von Aluminiummaterialien
mit verschiedenen Dicken eingesetzt.

MicroTack Heftzeit

1 ms bis 200 ms, Schrittweite 1 ms (Stan-
dard =10 ms)

MicroTack Pausenzeit

50 ms bis 500 ms, Schrittweite 1 ms (Stan-
dard =50 ms)

MicroTack Heftzahler

1 bis 5, Endlos (Standard = 1)

MicroTack: WIG-Schweil3funktion, welche
die Punktschwei3eigenschaften opti-
miert. Wird zum Heftschweil3en von diin-
nen Blechen oder Werkstoffen
unterschiedlicher Dicke verwendet.
Ermoglicht die schnelle und einfache
Erstellung sauberer Heftschweindhte
mit minimalem Warmeeintrag.

Lichtbogenstarke -10 bis +10. Schrittweite 1 (Standard =0) | Stellt die Kurzschlussdynamik (Rauheit)
beim E-Hand-Schweillen ein, indem es z.
B. die Stromstdrke dndert.

Hotstart -10 bis +10. Schrittweite 1 (Standard =0) | Schweiffunktion, die zu Beginn der

Schwei3naht einen hoheren Schweil3-
strom verwendet. Nach der Hotstart-
Phase sinkt der Strom auf den normalen
Schweilistromwert. Die Werte fUr die Hot-
start-Stromstarke und deren Dauer wer-
den manuell voreingestellt. Das
erleichtert den Start der Schweif3naht, vor
allem bei Aluminiumwerkstoffen.
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VRD

AUS / EIN (Standard = AUS)

VRD (Leerlaufspannungsreduzierung):
Eine in Schweillmaschinen verwendete
Sicherheitsvorrichtung, um die Leer-
laufspannung zu reduzieren und unter
einem bestimmten Spannungswert zu
halten. Dadurch wird die Gefahr von
Stromschldgen in besonders gefahr-
lichen Arbeitsumgebungen verringert,
wie z. B. in geschlossenen und feuchten
Raumen. VRD kann in bestimmten Ldn-
dern oder Regionen zudem gesetzlich
vorgeschrieben sein.

In der AU VRD-Version: Standard EIN, AUS
deaktiviert.

E-Hand AntiFreeze

AUS / EIN (Standard = EIN)

Eine Funktion, die den SchweilSstrom
automatisch deutlich reduziert, wenn die
Elektrode das Werkstiick berihrt. Kann
verwendet werden, um zu vermeiden,
dass die Stabelektrode bei Kontakt mit
dem Werkstick zu heif3 wird.

HF-Funkenstarke

50 % bis 110 %, Schrittweite 1 % (Stan-
dard =100 %)

Stellt die Spannung des bei der Ziindung
verwendeten Hochfrequenzfunkens ein.

WIG AntiFreeze

AUS / EIN (Standard = AUS)

Eine Funktion, die den Schweil3strom
automatisch deutlich reduziert, wenn die
Elektrode das Werkstiick berihrt. Kann z.
B. verwendet werden, um eine uner-
winschte Vermischung von Elektrode
und Schweillgut zu vermeiden.

Remote-Modus

AUS / Fernregler / Brenner (Standard =
AUS)

Fernregler min.

Mind. = ,Stromgrenze min.”, Max. =
,Stromgrenze max.”

Fernregler max.

Mind. = ,Stromgrenze min.”, Max. =
,Stromgrenze max.”

Kabelloser Fernregler

Abbrechen / Starten (Kopplung starten)

Flissigktihler

AUS / Auto / EIN (Standard: Auto)

Anzeigedauer Schwei3daten

OFF / 1 s bis 10 s, Schrittweite 1 s (Stan-
dard=55)

Damit wird festgelegt, ob und wie lange
die Schwei3datenzusammenfassung
nach jeder Schweillung angezeigt wird.

Display aus 5 min bis 120 min, Schrittweite 1 min
(Standard = 5 min)
Datum Datumseinstellung (TT/MM/JJJJ) Stellen Sie den Tag ein, indem Sie den Ein-

stellknopf driicken und drehen. Sobald
der Tag eingestellt ist, driicken Sie die Ein-
stellknopftaste, um den Monat ein-
zustellen usw.
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Zeit

Zeiteinstellung (HH:MM)

Stellen Sie die Stunde ein, indem Sie den
Einstellknopf driicken und drehen (es
wird ein 24-Stunden-Format verwendet).
Sobald die Stunde eingestellt ist, drticken
Sie die Einstellknopftaste, um die Minu-
ten einzustellen.

Sprache

Sprache aus der Liste auswahlen.

Zeitzahler

Gesamte Lichtbogenzeit und Ein-
schaltzeit.

Zeitzahler (seit Datum)

Gesamte Lichtbogenzeit und Ein-
schaltzeit seit dem letzten Reset.

Zahler zuriicksetzen

Zurilcksetzen des Zeitzahlers.

4T Trigger-Logik

4T MLOG/ 4T LOG/ 4T LOG+ (Standard =
4T MLOG)

Brennertasterbetriebsart eines Schweil3-
brenners. Wenn Sie den Brennertaster im
4T-Modus dricken, beginnt Schutzgas zu
flieen, aber der Lichtbogen ziindet erst,
wenn Sie den Brennertaster loslassen.
Um den Schwei3vorgang zu beenden,
drlicken Sie den Brennertaster erneut
und lassen ihn dann wieder los, um den
Lichtbogen zu I6schen.

Erweiterte Einstellungen (in der Standardansicht ausgeblendet):

Stromgrenzwert mind.

WIG: 2 A/ E-Hand: 8 A, Schrittweite 1 A *

Stromgrenzwert max.

WIG: Nennwert der Stromquelle / E-Hand:
Max. der Stromquelle E-Hand-Strom,
Schrittweite 1 A *

Balance mind.

-99 % bis 0 % (Standard = -60 %)

Stellt den Minimalwert fur die Einstellung
der AC-Balance ein.

Balance max.

0 % bis 20 % (Standard = 0 %)

Stellt den Maximalwert fir die Einstellung
der AC-Balance ein.

Lift-WIG-Strom

5 Abis 40 A/ Auto (Standard = Auto)

Stromstarke zu Beginn der Lift-WIG-Zin-
dung beim Berlhren des Werkstlcks.

Kuhlflusstiberwachung

AUS / EIN (Standard = EIN)

Positiver Ziindstrom

30 % bis 150 %, Schrittweite 1 % (Stan-
dard = Auto)

Stellt die Stromstérke des positiven Zind-
stroms ein. Nur in AC/DC-Stromquellen
(bei AC-WIG).

Negativer Ziindstrom (AC/DQ): 100 % bis 300 % / Auto, Schritt-
weite 1 % (Standard = Auto)
Zindstrom (DQO): 100 % bis 300 % / Auto, Schrittweite

1 % (Standard = Auto)

Stellt das Stromlevel der negativen Zind-
folge (WIG) ein.

Positive Ziindzeit

0 ms bis 50 ms / Auto, Schrittweite 10 ms
(Standard = Auto)

Stellt die Dauer der + Polung beim Zun-
den ein. Nur in AC/DC-Stromquellen (bei
AC-WIG).

Negative Zlindzeit

(AC/DQ): 0 ms bis 950 ms / Auto, Schritt-
weite 10 ms (Standard = Auto)

Stellt die Ldnge der negativen Zind-
sequenz (WIG) ein.
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* Strombereich kann beim WIG-Schwei3en vom Schweil3er eingestellt werden:

Parameter

Ziindzeit

Leichter Upslope

Startwert

Downslopeschnitt-Wert

2T Downslopeschnitt

Nichtlinearer Downslope

Einfrieren der Stromstarke (Current free-
zing)

AC-Phasentauschstrom

Info

Softwareversion

Werks-Reset

Wert

(DQ): 0 ms bis 950 ms / Auto, Schrittweite
10 ms (Standard = Auto)

AUS / EIN (Standard = AUS)

5 % bis 40 %, Schrittweite 1 % (Standard
=10%)

5 % bis 40 %, Schrittweite 1 % (Standard
=10 %)

AUS / EIN (Standard = AUS)

0% bis 50 %, Schrittweite 1 % (Standard

=0%)

AUS / EIN (Standard = AUS)

5Abis20 A/ Auto

Abbrechen / Zurlicksetzen (Standard =
Abbrechen)

Beschreibung

Diese Funktion erzeugt automatisch eine
leichte Steigung, um einen Elek-
trodenverschlei3 durch einen plotzlichen
Stromanstieg bei hohen Schweil3-
stromen zu verhindern. Diese Funktion
wirkt sich nur aus, wenn der Schweil3-
strom 100 A oder mehr betragt.

Der Wert des Schweil3stroms, an dem der
Upslope beginnt.

Der Punkt des Schweil3stroms, an dem
der Downslope endet.

Dies ist eine Funktion, die es dem Benut-
zer ermdglicht, den aktuellen Downslope
durch kurzes Driicken des Brennertasters
zU beenden.

Bestimmt einen Punkt, zu dem der
Schweil3strom so schnell wie mdéglich
abfallt und dann in den normalen Downs-
lope startet.

Der Schweil3strom kann wahrend des
Downslope durch Driicken des Tasters
auf einem bestimmten Niveau gehalten
werden.

Andert den Schweistrompunkt zu
Beginn des Nulldurchgangs. Betrifft nur
AC-WIG.

Maschinentyp, Seriennummer.

Versionsnummer der Software fir Strom-
quelle und Bedienpanel.

Setzt auf WIG, DC-, 50 A, HF, Puls AUS
zurlick (andere Werte als Standard). Nach
Abschluss des Werksresets muss die
Stromquelle manuell neu gestartet wer-
den.

2 A bis 130 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 235, eingeschrénkter Versorgungsmodus)
o 2 Abis 235 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 235)

2 A bis 305 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 325, 335)
2 A bis 405 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 425)
Standard = 3 A bis Nennwert der Stromquelle.

* Strombereich kann beim E-Hand-Schweif3en vom Schweil3er eingestellt werden:

8 A bis 85 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 235, eingeschrankter Versorgungsmodus)
8 A bis 185 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 235)

8 A bis 255 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 325, 335)

8 A bis 355 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 425)

Standard = 10 A bis E-Hand: maximale Stromstéarke der Stromquelle.
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3.3 Benutzung des Bedienpanels MTP35X

Bedienpanel MTP35X verfligt lber ein 7" TFT-LCD-Display. Neben den Funktionen der Bedienpanels MTP23X und
MTP33X umfasst das Bedienpanel MTP35X Speicherkanéle, Weld Assist, die Option fiir starker benutzerdefinierte
Schweifl3prozesse, unterstiitzende Grafiken und Funktionen wie beispielsweise Doppelpuls-WIG, Suchlichtbogen und

Endkraterstrom.

Steuerelemente:

Der Ei

nstellknopf kann gedreht und als Drucktaste verwendet werden, um Funktionen und Elemente auf dem Bildschirm

auszuwdhlen. Neben dem Einstellknopf befinden sich auf beiden Seiten direkt unter dem Paneldisplay zwei Funk-

tionstasten.

\
— )
N — %/

WL —— ~—lf

@’

A\

1. Einstellknopf und Einstellknopftaste

In der Home-Ansicht kann durch Drehen dieses Knopfes der Schweil3strom (A) eingestellt werden.

In anderen Ansichten wechselt das Drehen dieses Knopfes zwischen den einstellbaren Parametern und stellt den
Wert des ausgewdhlten Parameters ein.

Der Einstellknopf funktioniert auch als Drucktaste, wenn das griine Licht in der Mitte des Knopfs leuchtet.

Wird verwendet, um durch Ansichten und Auswahlmaglichkeiten des Bedienpanels zu navigieren.

2. Mendutaste (linke Funktionstaste)

Hiermit wird das Ansichtsmen( aufgerufen.
Bei bestimmten Einstellungen und Funktionen des Bedienpanels dient diese Schaltflache auch als ,Zuriick”- oder
~Abbrechen”-Taste.

3. Benutzerdefinierte Funktionstaste (rechte Funktionstaste)

®

®

Diese Schaltflache kann als benutzerdefiniertes Tastaturkiirzel verwendet werden.
Bei bestimmten Einstellungen und Funktionen des Bedienpanels dient diese Schaltflache auch als ,Zurlick”- oder
+~Abbrechen”-Taste.

Das Bedienpanel MTP35X zeigt Benachrichtigungen, Warnhinweise und Fehlermeldungen mit zusdtzlichen Infor-
mationen direkt auf dem Bildschirm an. Weitere Informationen zur Behebung von Fehlersituationen finden Sie im
Abschnitt "Fehlerbehebung" auf Seite 70 in diesem Handbuch.

Die Beschreibungen der Merkmale von SchweilSprozessen und Bedienpanelen finden Sie unter "Schweil8prozesse und

-merkmale" auf Seite 85.
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Ansicht des Bedienpanels:

"Startansicht" unten

"Ansicht Weld Assist" auf der nachsten Seite
"Ansicht der Speicherkanale" auf Seite 48
"Ansicht Start-und-Stopp-Sequenz" auf Seite 48
"Puls-Ansicht" auf Seite 54
"Strommodus-Ansicht" auf Seite 55

"Ansicht Einstellungen" auf Seite 57
"Info-Ansicht" auf Seite 61

Navigation zwischen den verschiedenen Ansichten des Bedienpanels:

Driicken Sie die Menitaste (2).
Navigieren Sie zur Zielansicht, indem Sie den Einstellknopf (1) drehen.

Wabhlen Sie die Ansicht durch Driicken des Knopfes (1).

Tipp: Durch langes Driicken der Meniitaste kdnnen Sie zwischen der Home-Ansicht und der zuvor verwendeten
Ansicht wechseln (2).

3.3.1 Startansicht

Die Home-Ansicht ist der ,Arbeitsmodus” des Bedienpanels nach der erstmaligen Inbetriebnahme der Maschine und des
Bedienpanels. Wenn ,Home" ausgewahlt ist, kann der Schwei3strom durch Drehen des Einstellknopfs direkt justiert wer-

den.

Abhéngig von lhren Schweileinstellungen werden die folgenden Punkte angezeigt:

Schweif3strom (A)

Strommodus (AC, DC-, DC+, DC+, MIX)

Pulsmodus: Auto / Ausgewahlter Hz-Wert (manuell)

Start & Stopp-Diagramm

Schweiflmodus wird durch die Diagrammform angezeigt: Kontinuierlich, Heften oder MicroTack
Verwendeter Speicherkanal

Ausgewadbhlte Trigger-Logik, Zindmodus, Fernreglermodus und Schweil3prozess

Warn- und Hinweissymbole.

20 Mz

MENU
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Schweil3prozess (WIG/E-Hand)

Trigger-Logik (2T/4T)

Ziindmodus (,Lift TIG"-Ziindung)

Kabelloser Fernregler und dessen Batteriestatus
Remote-Modus (EIN/AUS):

e wbN =

Warn- und Hinweissymbole:
a. Kiihleinheit

«  Grin: Kihleinheit ist angeschlossen und lduft

» Rot: Kihleinheit ist angeschlossen, aber es liegt ein Problem vor (z. B. wenn der KiihImittelkreislauf eingeschrankt
ist).

b. Allgemeiner Hinweis

» Gelb: Dies ist ein Warnhinweis, der Ihre Aufmerksamkeit erfordert
» Rot: Es liegt ein Fehler vor, der den Schwei3vorgang verhindert.
» Fehlercode wird unter dem Symbol angezeigt.

. Betriebstemperatur
*  Rot: Schweillmaschine ist Gberhitzt
d. Niederspannungsnetz (nur MasterTig 235)

o Gelb: Die Stromquelle ist an ein Niederspannungsnetz (110 V) angeschlossen; der maximale Schweif3strom ist beim
WIG-Schweien auf 130 A und beim E-Hand-Schweien auf 85 A begrenzt.

® Die Stromquelle iiberpriift die Netzspannung nur beim Einschalten. Andert sich die Netzspannung, so muss die Strom-
quelle aus- und wieder eingeschaltet werden.

e. VRD (Leerlaufspannungsreduzierung)

«  VRD-Symbol an: VRD ist an
>> Dies ist bei Stromquellenmodellen mit VRD-Funktion immer aktiv und im Panel verriegelt.

» VRD-Symbol rot (blinkt): Es liegt ein Fehler mit der VRD vor, der das Schweif3en verhindert
» VRD-Symbol aus: VRD ist ausgeschaltet.

Tipp: Durch langes Driicken der Meniitaste kdnnen Sie zwischen der Home-Ansicht und der zuvor verwendeten
Ansicht wechseln.

3.3.2 Ansicht Weld Assist

Der Weld Assist (Schweif3-Assistent) ist ein assistenten-dahnliches Dienstprogramm zur einfachen Auswahl der Schweif3-
parameter. Die Anwendung fiihrt den Benutzer Schritt fiir Schritt durch die Auswahl der erforderlichen Parameter und
macht die Auswabhl fiir einen technisch nicht versierten Benutzer leicht verstandlich.

Die Weld Assist-Funktion ist sowohl fiir WIG- als auch E-Hand-Schweien verfiigbar Im Weld Assist erfolgt die Auswahl
mit dem Einstellknopf (1) und den beiden Funktionstasten (2, 3):

-
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Verwenden des Weld Assist beim WIG-Schweifen

Gehen Sie zur Ansicht Weld Assist und wahlen Sie ,Start” mit der Einstellknopftaste (1).

%,

WELD ASSIST

Vs

WELD ASSIST

QO START

Auswahlen:

>> Werkstoff, den Sie schweil3en wollen: Fe (Baustahl) / Ss (Edelstahl) / Al (Aluminium).
>> Dicke des geschweillten Materials (0,5 bis 10 mm).

>> Schweil3nahttyp: StoBnaht / Ecknaht / tiberlappende Naht / Kehlnaht / Rohrnaht / Rohr-Platten-Naht.
>> Schweil3position: PA/PB/PC/PD/PE/PF/PG.

MATERIAL THICKNESS

v

A

2.00mm
’
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JOINT TYPE

Butt joint

O sET

® Bei MasterTig DC-Stromquellen kann kein Aluminium (Al) als SchweilSmaterial ausgewdhlt werden.

Bestatigen Sie die Empfehlung des Weld Assist fiir die Schweifeinstellungen, indem Sie ,Anwenden” wahlen.

Tipp: Sie konnen im Weld Assist Schritt flir Schritt zurlickgehen, indem Sie die linke Funktionstaste (2) driicken.
Wenn Sie mit der rechten Funktionstaste (3) ,Abbrechen” wahlen, kdnnen Sie die Empfehlungen des Weld Assist

abbrechen und zum Anfang zuriickkehren.

RECOMMENDED SETTINGS
AC 83 A

i;_,;,. Ar 6.0 L/min
He 19.0 L/min

N @ 24 mm

@ Al @ 2.0mm

)

155 mm/min

APPLY

o

Der Weld Assist stellt automatisch die folgenden Parameter fiir Sie ein:

e Strommodus: AC/ DC-

o Stromstdrke: Je nach verwendeter Maschine

e Puls (wenn verwendet): Frequenz

e AC-und Start & Stopp-Parameter: Auf Standard setzen.
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® Alle diese Parameter kénnen noch wie gewohnt fiir die aktuelle SchweilSnaht gedindert werden.

Der Weld Assist gibt lnnen eine Empfehlung zu folgenden Parametern:

o Schutzgasdurchsatz: ,Argon” + I/min und ,Helium” + I/min

» Elektrode: Durchmesser

o Zusatzwerkstoff (wenn verwendet): Werkstoff und Durchmesser
» Anzahl der Schweif3lagen: Nummer und/oder Anzeige

» SchweiRgeschwindigkeit: mm/min.

Verwenden des Weld Assist beim E-Hand-Schweif3en:
Gehen Sie zur Ansicht Weld Assist und wahlen Sie ,Start” mit der Einstellknopftaste.
%,

WELD ASSIST

Vs

WELD ASSIST

f-

O START

Auswahlen:

>> Elektrodentyp: Fe-Basis / Fe-Rutil / Hohe Eff. / SS (Edelstahl)/Inox / Zellulose
>> Elektrodendurchmesser (1,6 bis 6 mm)

>> Schweil3nahttyp: StoBnaht / Ecknaht / tiberlappende Naht / Kehlnaht / Rohrnaht / Rohr-Platten-Naht.
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Y

Fe-Rutile
%]

E6013 _ 4.0

ELECTRODE TYPE ELECTRODE
DIAMETER

1

Fe-Rutile

4.0 mm

Corner joint

O sET

Bestdtigen Sie die Empfehlung des Weld Assist fiir die Schweieinstellungen, indem Sie ,Anwenden” wéhlen.

Vs

Fe-Rutile @ -
E6013 ) (]

RECOMMENDED SETTINGS

140 A

\DC+

APPLY

Der Weld Assist stellt automatisch die folgenden Parameter fiir Sie ein:

o Stromstéarke: Je nach verwendeter Maschine
» Hotstart

« Lichtbogenstarke

» Lichtbogenunterbrechung

« DC+ gibt die Polaritdt an (in diesem Fall ist der Elektrodenhalter mit dem Pluspol des DIX-Anschlusses (+) ver-
bunden).

® Alle diese Parameter kénnen noch wie gewohnt fiir die aktuelle SchweilSnaht gedindert werden.
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3.3.3 Ansicht der Speicherkanale

Im Speicherkanal kdnnen vordefinierte Schweil3parametereinstellungen fiir die spétere Verwendung gespeichert wer-
den. Eine Schweifmaschine kann eine Reihe von voreingestellten und benutzerdefinierten Kanadlen umfassen.

MENU

Blattern durch die Kandle und Auswahlen der Kanaile:

Gehen Sie zur Ansicht Kanal.

Drehen Sie den Einstellknopf (1), um zwischen den Kanélen zu wechseln. Der markierte Kanal wird automatisch aus-
gewahlt.
Speichern oder Loschen von Kandlen:

Drehen Sie den Einstellknopf (1), um einen Kanal zu markieren.

Offnen Sie das Men(i fiir Kanalaktionen, indem Sie die Einstellknopftaste (1) driicken. Die verfliigbaren Aktionen wer-
den angezeigt: Abbrechen, Anderungen speichern, Speichern unter und Léschen.

Wabhlen Sie eine Aktion mit dem Einstellknopf (1).

3.3.4 Ansicht Start-und-Stopp-Sequenz

Die Ansicht Parameterdiagramm erleichtert die Identifizierung und Einstellung der Basisparameter. Von der Vorgaszeit
bis zur Nachgaszeit und allem dazwischen kdnnen Sie den gewiinschten Parameterwert schnell auswéhlen und ein-

stellen.
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Trigger logic

Einstellen der Parameter:

Gehen Sie zur Ansicht Start-und-Stopp-Sequenz.

Drehen Sie den Einstellknopf (1), um durch die Parameter zu blattern.

Wabhlen Sie durch Driicken der Einstellknopftaste (1) einen einzustellenden Parameter aus.
Stellen Sie den Parameter durch Drehen des Einstellknopfs (1) ein.

SchlieBen Sie die Parametereinstellung durch Driicken des Einstellknopfs (1).

Einstellbare Parameter in allen SchweiSBmodi:

Parameter Wert Beschreibung
Brennertaster-Logik 2T/ 4T/ 4T LOG/ 4T LOG + Minilog (Stan- | SchweiBbrenner haben zwei alternative
dard =2T) Betriebsarten: 2T und 4T. Sie unter-

scheiden sich darin, wie die Brennertaste
funktioniert. Im 2T-Modus halten Sie den
Ausloser wahrend des Schweil3ens
gedruckt, wéhrend Sie im 4T-Modus den
Ausléser driicken und loslassen, um den
Schweillvorgang zu starten oder zu stop-
pen und spezielle Ausldserfunktionen wie
beispielsweise Minilog nutzen.
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Schweilimodus

Kontinuierlich / Heften / MicroTack

Dauerschweillen: Normales WIG-Schwei-
Ben, das keine Pausenzeiten hat.
PunktschweiBen: WIG-Schweil¥funktion,
die automatisch eine Schweif3naht von
vordefinierter Dauer erzeugt. Parameter
werden vom Benutzer voreingestellt.
Diese Funktion dient zum Befestigen von
zwei Werkstlicken mit Heftschweiungen,
7. B. beim Verbinden von dinnen Blechen
mit geringem Warmeeintrag.

MicroTack: WIG-Schweil3funktion, welche
die Punktschwei3eigenschaften optimiert.
Wird zum Heftschweif3en von dinnen Ble-
chen oder Werkstoffen unterschiedlicher
Dicke verwendet. Ermdglicht die schnelle
und einfache Erstellung sauberer Heft-
schweillnahte mit minimalem War-
meeintrag.

Schweil3strom

Standardeinstellung = 50 A

Ziindmodus

Lift TIG / Hochfrequenz-Zindung (HF-
Zindung)

Art und Weise, wie der Lichtbogen geziin-
det wird. Beim WIG-Schweif3en stehen
zwei ZUndmodi zur Verfligung: Hoch-
frequenzztindung (HF) und ,Lift TIG"-ZUn-
dung. Die HF-Zlindung verwendet einen
Spannungsimpuls, um den Lichtbogen
auszulosen. Die ,Lift TIG"-ZUndung beno-
tigt einen physischen Kontakt zwischen
Elektrode und Werkstiick.

Einstellbare Parameter beim Dauerschweif8en:

Vorstrdmgas

0,0 s bis 10,0 s, Auto, Schrittweite 0,1 s
(Standard = Auto)

SchweilSfunktion, die den Schutzgasstrom
startet, bevor der Lichtbogen gezlindet
wird. Damit wird sichergestellt, dass das
Metall zu Beginn der SchweilSung nicht
mit Luft in Berihrung kommt. Der Zeit-
wert wird vom Anwender voreingestellt.
Wird fur alle Metalle verwendet, vor allem
aber flr Edelstahl, Aluminium und Titan.

Suchlichtbogen

OFF /5 % bis 90 %, Schrittweite 1 % (Stan-
dard = OFF)

SchweilSfunktion, mit der zu Beginn der
SchweifSnaht ein kurzer Nie-
derstromzeitraum verwendet werden
kann. Dies ermdglicht einen prazisen Start
des Schweillvorgangs. Die Parameter wer-
den vom Benutzer voreingestellt.

Anstieg

OFF /0,1 s bis 5,05, Schrittweite 0,1 s
(Standard =0,05)

Schweil3funktion, die die Zeit bestimmt, in
welcher der Schweif3strom zu Beginn des
SchweilSvorgangs allmahlich auf den
gewdiinschten Schwei3stromwert ansteigt.
Der Wert fUr die Upslope-Zeit wird vom
Benutzer vorgegeben. Der Wert Null
bedeutet, dass die Funktion ausgeschaltet
ist.
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Hotstartwert -80% bis 100 %, Schrittweite 1 % (Stan- Hotstart: Schwei3funktion, die zu Beginn
dard = OFF, 0 %) der Schweil3naht einen héheren Schweil3-
strom verwendet. Nach der Hotstart-
Phase sinkt der Strom auf den normalen
Schweil3stromwert. Die Werte fUr die Hot-
start-Stromstarke und deren Dauer wer-
den manuell voreingestellt. Das erleichtert
den Start der Schweil3naht, vor allem bei
Aluminiumwerkstoffen.

Hotstartzeit 0,1 s bis 5,0, Schrittweite 0,1 s (Standard | Dies ist bei der 4T-Trigger-Logik nicht
=125%) maoglich.

MiniLog-Wert -99% bis 125 %, Schrittweite 1 % (Stan- Minilog: WIG-Schweil3funktion, mit deren
dard = OFF, 0 %) Hilfe mit dem Brennerschalter zwischen

Schwei3strom und Minilog-Strom
gewechselt werden kann. Parameter wer-
den vom Benutzer voreingestellt. Das
UberschweiBen von Heftndhten ist eine
Anwendung und funktioniert auch als
,Pausenstrom”, wenn sich beispielsweise
die Schwei3position andert.

Downslope OFF /0,1 s bis 15,0 s (Standard = 0,1 s) Schweilfunktion, welche die Zeit
bestimmt, in der der Schweil3strom all-
mahlich auf das Endstromniveau sinkt. Der
Wert fur die Downslope-Zeit wird vom
Benutzer vorgegeben. Der Wert Null
bedeutet, dass die Funktion ausgeschaltet
ist.

Endkraterstrom OFF / 5 % bis 90 % (Standard = OFF) SchweiRfunktion, mit der am Ende der
Schweinaht ein kurzer Nie-
derstromzeitraum verwendet werden
kann. So werden durch Endkraterbildung
verursachte Schweil3fehler reduziert. Die
Parameter werden vom Benutzer vor-
eingestellt. Der Wert Null bedeutet, dass
die Funktion ausgeschaltet ist.

Nachstrémgas 0,1 s bis 30,0 s/ AUTO, Schrittweite 0,1 s. Schweilfunktion, die den Schutzgasstrom
nach dem Loschen des Lichtbogens fort-
setzt. So wird sichergestellt, dass die heil3e
SchweilSnaht nach dem Léschen des Licht-
bogens nicht mit Luft in Berlihrung
kommt. Auf diese Weise werden Schweif3-
naht und auch Elektrode geschitzt. Ver-
wendet fUr alle Metalle. Vor allem

Edelstahl und Titan benétigen ldngere
Nachstromgaszeiten.
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Einstellbare Parameter beim Punktschweif3en:

Vorstromgas 0,0 s bis 10,0 s, Auto, Schrittweite 0,1 s Schweifunktion, die den Schutzgasstrom
(Standard = Auto) startet, bevor der Lichtbogen gezlindet
wird. Damit wird sichergestellt, dass das
Metall zu Beginn der SchweilSung nicht
mit Luft in Berihrung kommt. Der Zeit-
wert wird vom Anwender voreingestellt.
Wird fUr alle Metalle verwendet, vor allem
aber fur Edelstahl, Aluminium und Titan.

Anstieg OFF /0,1 s bis 505, Schrittweite 0,1 s SchweiBfunktion, die die Zeit bestimmt, in
(Standard =0,0s) welcher der Schwei3strom zu Beginn des
SchweiSvorgangs allmahlich auf den
gewdinschten Schweil3stromwert ansteigt.
Der Wert fur die Upslope-Zeit wird vom
Benutzer vorgegeben. Der Wert Null
bedeutet, dass die Funktion ausgeschaltet

ist.
Heftzeit 0,0 s bis 10,0 s, Schrittweite 0,1 s (Stan- Punktschweien: WIG-Schweilifunktion,
dard=2,05) die automatisch eine Schwei3naht von

vordefinierter Dauer erzeugt. Parameter
werden vom Benutzer voreingestellt.
Diese Funktion dient zum Befestigen von
zwei Werkstiicken mit HeftschweilSungen,
z. B. beim Verbinden von diinnen Blechen
mit geringem Warmeeintrag.

Downslope OFF /0,1 s bis 15,0 s (Standard =0,1 s) Schweif3funktion, welche die Zeit
bestimmt, in der der Schweif3strom all-
maéhlich auf das Endstromniveau sinkt. Der
Wert fur die Downslope-Zeit wird vom
Benutzer vorgegeben. Der Wert Null
bedeutet, dass die Funktion ausgeschaltet

ist.
Nachstrémgas 0,1 s bis 30,0 s/ AUTO, Schrittweite 0,1 s Schweil3funktion, die den Schutzgasstrom
(Standard = Auto). nach dem Loschen des Lichtbogens fort-

setzt. So wird sichergestellt, dass die heile
SchweiSnaht nach dem Léschen des Licht-
bogens nicht mit Luft in Berhrung
kommt. Auf diese Weise werden Schweil3-
naht und auch Elektrode geschutzt. Ver-
wendet fUr alle Metalle. Vor allem

Edelstahl und Titan bendtigen ldngere
Nachstromgaszeiten.
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Einstellbare Parameter beim MicroTack-Schweif8en:

Vorstrdmgas

0,0 s bis 10,0 s, Auto, Schrittweite 0,1 s
(Standard = Auto)

Schweif3funktion, die den Schutz-
gasstrom startet, bevor der Lichtbogen
geztindet wird. Damit wird sichergestellt,
dass das Metall zu Beginn der Schwei-
Bung nicht mit Luft in Berihrung kommt.
Der Zeitwert wird vom Anwender vor-
eingestellt. Wird fur alle Metalle ver-
wendet, vor allem aber fir Edelstahl,
Aluminium und Titan.

MicroTack Heftzeit

1 ms bis 200 ms, Schrittweite 1 ms (Stan-
dard =10 ms)

MicroTack-Schweien: WIG-Schweil3-
funktion, welche die Punkt-
schweil3eigenschaften optimiert. Wird
zum Heftschweil3en von diinnen Blechen
oder Werkstoffen unterschiedlicher Dicke
verwendet. Ermoglicht die schnelle und
einfache Erstellung sauberer Heft-
schweil3nahte mit minimalem War-
meeintrag.

MicroTack Pausenzeit

50 ms bis 500 ms, Schrittweite 1 ms (Stan-
dard =50 ms)

Dies ist in den Einstellungen aus-
geblendet, wenn die MicroTack-Puls-
zahlung nur 1 ist.

MicroTack Heftzahler

1 bis 5/ endlos, Schrittweite 1 (Standard
=1)

Bei , Lift TIG" zeigt das MicroTack-Dia-
gramm nur 1 Punkt an, und der Para-
meter Punktanzahl ist ausgeblendet.

Nachstromgas

0,1 s bis 30,0 s/ AUTO, Schrittweite 0,1 s
(Standard = Auto).

Schweif3funktion, die den Schutz-
gasstrom nach dem Léschen des Licht-
bogens fortsetzt. So wird sichergestellt,
dass die heil3e Schweil3naht nach dem
Léschen des Lichtbogens nicht mit Luft
in Berhrung kommt. Auf diese Weise
werden Schweillnaht und auch Elektrode
geschitzt. Verwendet fur alle Metalle. Vor
allem Edelstahl und Titan benétigen lan-
gere Nachstrémgaszeiten.
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3.3.5 Puls-Ansicht

Pulse mode MANUAL

2A
20 Hz

Einstellen der Parameter:

Gehen Sie zur Ansicht Pulse.

Drehen Sie den Einstellknopf (1), um durch die Parameter zu blattern.
Wahlen Sie durch Driicken der Einstellknopftaste (1) einen Parameter aus.
Stellen Sie den Parameter durch Drehen des Einstellknopfs (1) ein.

SchlieBBen Sie die Parametereinstellung durch Driicken der Einstellknopftaste (1).

Einstellbare Parameter:
Parameter Wert Beschreibung

Pulsmodus AUS / Auto / Manuell / Doppel Wenn AUS ausgewihlt ist, sind die Pul-
seinstellungen ausgeblendet. Wenn Auto
ausgewadhlt ist, sind die Pulseinstellungen
sichtbar, kénnen aber nicht eingestellt
werden. Wenn Manuell ausgewahlt ist,
sind die Pulseinstellungen sichtbar und
kénnen eingestellt werden.

Durchschnittliche Stromstarke Mind. = ,Stromgrenze min.”, Max. = Diese Werte sind auch von anderen Pul-
maschinenspezifisch sparametern abhdngig. Die maximale
durchschnittliche Stromstérke wird auch
durch die Maschinenspezifikationen
begrenzt.
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Parameter

Impulsfrequenz

Impulsverhaltnis

Impulsbasisstrom

Pulsstrom

Wert

0,2 Hz bis 300 Hz, Schrittweite 1 Hz (Stan-
dard=1,0Hz)

10 9% bis 70 %, Schrittweite 1 % (Standard
=40 %)

10 % bis 70 %, Schrittweite 1 % (Standard
=20 %)

10 A bis 300 A, Schrittweite 1 A

Beschreibung

Legt fest, wie viele Impulszyklen pro
Sekunde (Hz) erzeugt werden. Im AC-
Modus betragt die maximale Puls-
frequenz 20 Hz.

Legt fest, wie grol3 der Anteil der gesam-
ten Impulszykluszeit am Pulsstrom ist.

Der niedrigere Strompegel des Impuls-
zyklus. Beim WIG-Puls-Schweil3en besteht
seine Hauptaufgabe darin, das Schweil3-
bad abzukuhlen und den Lichtbogen auf-
rechtzuerhalten.

Diese Werte sind auch von anderen Pul-
sparametern abhangig. Der maximale
Pulsstrom wird ebenfalls durch die
Maschinenspezifikationen begrenzt.

® Die Einstellung eines Pulsparameterwerts wirkt sich auch auf die anderen Werte aus.

3.3.6 Strommodus-Ansicht
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Einstellen der Parameter:

1.

2
3
4.
5

Gehen Sie zur Ansicht Strommodus.

Drehen Sie den Einstellknopf (1), um durch die Parameter zu blattern.

Wahlen Sie durch Driicken des Einstellknopfs (1) einen einzustellenden Parameter aus.
Stellen Sie den Parameter durch Drehen des Einstellknopfs (1) ein.

Schliefen Sie die Parametereinstellung durch Driicken des Einstellknopfs (1).

Einstellbare Parameter:

Parameter Wert Beschreibung

Strommodus DC-/DC+/ AC/ MIX DC WIG: Gleichstrom-WIG-Schweil3-

prozess, bei dem die Polaritét der Elek-
trode wahrend des gesamten
Schweilprozesses entweder positiv oder
negativ ist. Die negative Polaritat (DC-)
ermdglicht eine hohe Eindringtiefe, wah-
rend die positive Polaritat (DC+) nur bei
besonderen Anwendungen verwendet
wird.

AC WIG: WIG-Schweilprozess mit Wech-
selstrom, bei denen die Polaritdt der Elek-
trode schnell zwischen positiv und
negativ wechselt. Verwendet vor allem
beim Aluminiumschweif3en.

MIX-WIG: WIG-Schweif3funktion, bei der
sich AC-WIG- und DC-WIG-Prozesse in vor-
definierter Weise abwechseln. Parameter
werden vom Benutzer je nach Schweil3-
anwendung voreingestellt. Wird ins-
besondere zum Optimieren des
Schweif3ens von Aluminiummaterialien
mit verschiedenen Dicken eingesetzt.

AC-Wellenform Sinus / Optima / Quadratisch (Standard: | Funktion zur Anderung der Wellenform

Optima) des Wechselstroms beim AC-WIG-Schwei-
Ben. Es stehen drei Optionen zur Ver-
figung: Sinus, Quadrat und Optima. Die
Wellenform beeinflusst die Form der
SchweilSraupe, den Eintrag der Schweil3-
naht und das Gerdusch des Schweil3-
prozesses. Wahlen Sie die Einstellung aus,
die zur Anwendung passt.

AC-Frequenz 30 Hz bis 250 Hz (Standard = 60 Hz) Funktion zur Anderung der Frequenz des

Wechselstroms beim AC-WIG-Schweilen.
Mit dieser Einstellung wird die Anzahl der
Zyklen pro Sekunde bestimmt. Dient zur
Anderung der Frequenz des Schweil-
stroms, um den Praferenzen und Anwen-
dungen des Schweilers optimal zu
entsprechen.
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Parameter

AC+ / AC- Balance:

MIX WIG AC (Zeit-)Verhaltnis
MIX-WIG-Zykluszeit

MIX-WIG-DC-Level

3.3.7 Ansicht Einstellungen

1o

TIG

@ CcoMMON WELDING SETTINGS

3A
230 A

OFF

3A

TIG SETTINGS

MMA SETTINGS

Wert

Min./Max. =-60 % bis 0 % (Standard =-25
%)

Min./Max. = 10 % bis 90 %, Schrittweite 1
% (Standard = 50 %)

Min./Max.=0,1 s bis 1,0 s, Schrittweite 0,1
s (Standard =0,65)

Min./Max. = 50 % bis 150 %, Schrittweite
1 % (Standard = 100 %)

Beschreibung

Funktion zur Einstellung der positiven und
negativen Stromzyklen beim AC-WIG-
Schweilen. Niedriger Prozentsatz bedeu-
tet, dass der Schweif3strom im Durch-
schnitt eher negativ ist, wahrend hoher
Prozentsatz heil3t, dass der Schweil3strom
im Durchschnitt eher positiv ist.

MIX-WIG: WIG-Schweil3funktion, bei der
sich AC-WIG- und DC-WIG-Prozesse in vor-
definierter Weise abwechseln. Parameter
werden vom Benutzer je nach Schweil3-
anwendung voreingestellt. Wird ins-
besondere zum Optimieren des
Schweillens von Aluminiummaterialien
mit verschiedenen Dicken eingesetzt.
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Justieren der Einstellungen:

1. Gehen Sie zur Ansicht Einstellungen.

2. Drehen Sie den Einstellknopf (1), um durch die Einstellungsgruppen und Parameter zu blattern.

3. Wabhlen Sie durch Driicken der Einstellknopftaste (1) einen Parameter aus, der eingestellt oder verdndert werden

soll.

4. Andern oder passen Sie die Einstellung durch Drehen des Einstellknopfs (1) an.

Schliefen Sie die Parametereinstellung durch Driicken der Einstellknopftaste (1).

®

stellungsmenti entsprechend sichtbar oder nicht.

Allgemeine Schwei3einstellungen:

Einige der Einstellungen héingen beispielsweise vom Strommodus und vom SchweilSprozess ab und sind im Ein-

Schweil3prozess

WIG / E-Hand (Standard = WIG)

Die Auswahl des Schwei3prozesses wech-
selt automatisch auf den letzten aktiven
Kanal fur den ausgewdhlten Prozess.

Stromgrenzwert mind.

WIG: 2 A/ E-Hand: 8 A, Schrittweite T A *

Stromgrenzwert max.

WIG: Nennwert der Stromquelle / E-Hand:
Max. der Stromquelle E-Hand-Strom,
Schrittweite 1 A *

Fernreglermodus

AUS / Fernregler / Brenner (Standard =
AUS)

Sollte ein Fernregler oder ein Brenner-
Fernregler ausgewahlt sein, ist die
Schweil3stromeinstellung auf dem Bedi-
enpanel deaktiviert.

Fernregler min.

Mind. = ,Stromgrenze min.”, Max.
,Stromgrenze max.”

Fernregler max.

Mind. = ,Stromgrenze min.”, Max. =
,Stromgrenze max.”

Kanalsteuerung Uber Fernregler-Taste

AUS / EIN (Standard = AUS)

Kabelloser Fernregler

Die Kopplung beginnt automatisch, nach-
dem er ausgewahlt wurde

Neue Kopplungsinformationen tiber-
schreiben die alten Informationen.
Kopplungsstatus wird als Einstellwert
angezeigt.

WIG-Einstellungen:

Ausgleichsgrenze min.

-99 bis 0, Schrittweite 1 (Standard = -60)

Ausgleichsgrenze max.

0 bis +20. Schrittweite 1 (Standard = 0)

Lift-WIG-Strom

5 Abis 40 A/ Auto, Schrittweite 1 A (Stan-
dard =Auto=10A)

Stromstarke zu Beginn der Lift-WIG-Zin-
dung beim Berlhren des Werkstlcks.

HF-Funkenstarke

50 % bis 110 %, Schrittweite 1 % (Stan-
dard =100 %)

Stellt die Spannung des bei der Zindung
verwendeten Hochfrequenzfunkens ein.

Positiver Ziindstrom

30 % bis 150 %, Schrittweite 1 % (Stan-
dard = Auto)

Stellt die Stromstérke des positiven Zind-
stroms ein. Nur in AC/DC-Stromquellen
(bei AC-WIG).

© Kemppi

58

1920900/ 2307



& KEMPPI

MasterTig 235ACDC, 325DC, 335ACDC, 425DC
Bedienungsanleitung - DE

Positive Zlindzeit

0 ms bis 50 ms / Auto, Schrittweite 10 ms
(Standard = Auto)

Stellt die Dauer der + Polung beim Ziin-
den ein. Nur in AC/DC-Stromquellen (bei

AC-WIG).
Negativer Zindstrom (ACDQ): 100 % / Auto, Schrittweite 1 % Stellt das Stromlevel der negativen Ziind-
(Standard = Auto) folge (WIG) ein.
Ziindstrom (DO): 100 % bis 300 % / Auto, Schrittweite
1 % (Standard = Auto)

Negative Zindzeit (ACDC): 0 ms bis 950 ms / Auto, Schritt- | Stellt die Lange der negativen Ziind-

weite 10 ms (Standard = Auto) sequenz (WIG) ein.

Ziindzeit (DC): 0 ms bis 950 ms / Auto, Schrittweite

10 ms (Standard = Auto)

Leichter Upslope AUS / EIN (Standard = AUS) Diese Funktion erzeugt automatisch eine
leichte Steigung, um einen Elek-
trodenverschlei3 durch einen plotzlichen
Stromanstieg bei hohen Schweil3-
stromen zu verhindern. Diese Funktion
wirkt sich nur aus, wenn der Schweil3-
strom 100 A oder mehr betragt.

Startwert 5 % bis 40 %, Schrittweite 1 % (Standard Der Wert des Schweil3stroms, an dem der

=10%)

Upslope beginnt.

Downslopeschnitt-Wert

5 % bis 40 %, Schrittweite 1 % (Standard
=10%)

Der Punkt des Schweif3stroms, an dem
der Downslope endet.

2T Downslopeschnitt

AUS / EIN (Standard = AUS)

Dies ist eine Funktion, die es dem Benut-
zer ermdglicht, den aktuellen Downslope
durch kurzes Driicken des Brennertasters
zU beenden.

Nichtlinearer Downslope

0 % bis 50 %, Schrittweite 1 % (Standard
=0%)

Bestimmt einen Punkt, zu dem der
Schweil3strom so schnell wie mdoglich
abfallt und dann in den normalen Downs-
lope startet.

Einfrieren der Stromstarke (Current free-

AUS / EIN (Standard = AUS)

Der Schweil3strom kann wahrend des

zing) Downslope durch Driicken des Tasters
auf einem bestimmten Niveau gehalten
werden.

WIG AntiFreeze AUS / EIN (Standard = AUS) Eine Funktion, die den Schweistrom

automatisch deutlich reduziert, wenn die
Elektrode das Werkstiick berlhrt. Kann z.
B. verwendet werden, um eine uner-
winschte Vermischung von Elektrode
und Schweillgut zu vermeiden.

AC-Phasentauschstrom

5A..20A/Auto

Andert den Schweilstrompunkt zu
Beginn des Nulldurchgangs. Betrifft nur
AC-WIG.

E-HAND-Einstellungen:

Schweil3strom

Min./Max. = Normale Schweif3-
stromgrenzen
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Hotstart

-10 bis +10. Schrittweite 1 (Standard = 0)

Schweil3funktion, die zu Beginn der
Schwei3naht einen hoheren Schweil3-
strom verwendet. Nach der Hotstart-
Phase sinkt der Strom auf den normalen
Schweil3stromwert. Die Werte fur die Hot-
start-Stromstarke und deren Dauer wer-
den manuell voreingestellt. Das
erleichtert den Start der Schweif3naht, vor
allem bei Aluminiumwerkstoffen.

Lichtbogenstarke

-10 bis +10. Schrittweite 1 (Standard = 0)

Stellt die Kurzschlussdynamik (Rauheit)
beim E-Hand-Schweil3en ein, indem es z.
B. die Stromstarke andert.

E-Hand AntiFreeze

AUS / EIN (Standard = AUS)

Eine Funktion, die den Schweil3strom
automatisch deutlich reduziert, wenn die
Elektrode das Werkstick berihrt. Kann
verwendet werden, um zu vermeiden,
dass die Stabelektrode bei Kontakt mit
dem Werkstick zu heif3 wird.

VRD-Modus

AUS / EIN (Standard = AUS)

Diese Einstellung kann gesperrt werden,
damit der Benutzer sie nicht &ndern kann.
Bei den Gerdtemodellen, bei denen der
VRD-Modus dauerhaft auf EIN geschaltet
ist (z. B. beim AU-Modell), ist die VRD-
Option in den Einstellungen weiterhin
sichtbar, kann aber nicht gedndert wer-
den.

Systemeinstellungen:

Gastest

Gastestzeit: 05 ... 60 s, Abstufung 1 s (Stan-
dard=205)

Durch Aktivieren dieser Option wird der
Gastest mit der Standardzeit gestartet.
Die Zeit kann durch Drehen des Ein-
stellknopfs gedndert werden. Der Gastest
kann durch erneutes Driicken des Ein-
stellknopfes beendet werden.

Fliissigktihler

AUS / Auto / EIN (Standard = Auto)

KiihlIflusstiberwachung

AUS / EIN (Standard = EIN)

Helligkeit

10 9% bis 100 %, Schrittweite 1 % (Stan-
dard =100 %)

Anzeigedauer Schweil3daten

1 s bis 10 s, Schrittweite 1 s (Standard =5
s)

Schweif3assistent anzeigen

EIN / AUS (Standard = EIN)

Ein assistenten-dhnliches Dienst-
programm zur einfachen Auswahl der
SchweilSparameter. Die Anwendung
fUhrt den Benutzer Schritt fiir Schritt
durch die Auswahl der erforderlichen
Parameter und macht die Auswahl fur
einen technisch nicht versierten Benutzer
leicht verstandlich. Verfigbar fir das Bedi-
enpanel MTP35X in der MasterTig-Pro-
duktfamilie.
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Parameter Wert Hinweis

Bildschirmschoner Standard = Kemppi-Logo Es kann auch ein alternatives Bild-
schirmschonerbild verwendet werden.
Weitere Informationen finden Sie unter
"Bildschirmschoner" auf Seite 63.

Bildschirmschonerzeit OFF / 1 min bis 120 min, Schrittweite
1 min (Standard = 5 min)

Datum Datumseinstellung (TT/MM/JJJJ)

Zeit (24 h) Zeiteinstellung (HH:MM)

Sprache Spracheinstellungen

Werks-Reset... Abbrechen / Starten (Standard = Abbre- Einstellungselement, das den Reset auf
chen) Werkseinstellungen aktiviert, um auf dem

Gerat wieder die Werkseinstellungen her-
zustellen. Nach Abschluss des Werks-
resets muss die Stromquelle manuell neu
gestartet werden.

* Strombereich kann beim WIG-Schweil3en vom Schweil3er eingestellt werden:

e 2 ADbis 130 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 235, eingeschrankter Versorgungsmodus)
e 2 Abis 235 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 235)

o 2 Abis 305 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 325, 335)

o 2 Abis 405 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 425)

« Standard = Nennwert der Stromquelle.

* Strombereich kann beim E-Hand-Schweien vom Schweiler eingestellt werden:

» 8 Abis 85 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 235, eingeschrdnkter Versorgungsmodus)
o 8 Abis 185 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 235)

o 8 Abis 255 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 325, 335)

o 8 Abis 355 A, Schrittweite 1 A (MasterTig 425)

» Standard = E-Hand: maximale Stromstdrke der Stromquelle.

3.3.8 Info-Ansicht

In der Info-Ansicht sehen Sie beispielsweise Informationen tiber die Gerdtenutzung sowie die Softwareversion.
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©' 6.3.2019

Power on 2h 1 min

Arc time 1h 4 min

RESET

_ Latest weld

1332019 4
14:33
ot:01:00 129a

< O OPEN WELD HISTORY

Die Info-Ansicht umfasst:

« Nutzungszahler

« Fehlerstatus und Fehlerprotokoll

o Letzte Schweillungen

» Typ und Modell der Stromquelle

« Softwareversionen von Stromquelle und Bedienpanel.
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3.3.9 Bildschirmschoner

Das Bild des Bildschirmschoners, der wahrend des Starts und nach einer vordefinierten Zeit im Leerlauf des Bedi-
enpanels angezeigt wird, kann mit dem Bildschirmschoner-Tool unter kemp.cc/screensaver gedndert werden. Um die
Anderung vorzunehmen, benétigen Sie die gewiinschte Bilddatei und einen USB-Speicherstick.

Werkzeug:

Schraubendreher, Torx-Bit (T20).

1. Gehen Sie in einem Internetbrowser auf kemp.cc/screensaver.

2. Befolgen Sie die Anweisungen auf dem Bildschirm. Sie kdnnen das neue Bildschirmschonerbild hochladen, bear-
beiten und auf einen USB-Speicherstick herunterladen.

3. Losen Sie das Bedienpanel von der Stromquelle:
>> Entfernen Sie die obere Schraube und die Abdeckung des Panels.
>> Ziehen Sie zuerst leicht an der Oberseite des Bedienpanels und dann am Rest des Panels.

@ Trennen Sie nicht das Kabel des Bedienpanels. Stromquelle und Bedienpanel miissen eingeschaltet sein.

4. Stecken Sie den USB-Speicherstick in den USB-Anschluss auf der Riickseite des Bedienpanels. Das Bedienpanel

erkennt [hren USB-Speicherstick automatisch und zeigt eine Liste der verfligbaren Bilder an.

Das USB-Gerdt muss immer im rechten Winkel eingesteckt und herausgezogen werden, um eine zusdtzliche Belas-
tung des USB-Anschlusses zu vermeiden.
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5. Wahlen Sie gemdl den Anweisungen auf dem Bildschirm und Gber die Bedienelemente des Bedienpanels das Bild
vom USB-Speicherstick aus, welches Sie als Bildschirmschoner verwenden méchten.

6. Entfernen Sie den USB-Speicherstick und installieren Sie das Bedienpanel wieder. Siehe "Installation des Bedi-
enpanels" auf Seite 9 " fiir weitere Informationen.

@ Um ein benutzerdefiniertes Bildschirmschonerbild aus dem Speicher des Bedienpanels zu I6schen oder stattdessen
das Kemppi-Logo zu verwenden, gehen Sie bitte zur "Ansicht Einstellungen" auf Seite 57.
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3.4 Betrieb der Kihleinheit

1. Stellen Sie sicher, dass sich Kuhlflissigkeit im Tank befindet und der Schweiflbrenner angeschlossen ist.

2. Dricken und halten Sie kurz die Taste fur den KiihImittelkreislauf auf der Vorderseite der Kiihleinheit. Dadurch wird
ein Pumpenmotor aktiviert, der die Kuhlflissigkeit in die Schlduche und zum Schwei3brenner transportiert.

9.

3. Beobachten Sie das Kiihlsystem wéhrend des gesamten KihImittelzirkulationskreislaufs.

@ Der KiihImittelzirkulationskreislauf kann durch erneutes Driicken der KiihImittelkreislauf-Taste jederzeit gestoppt wer-
den. Sollte das System eine Minute nach dem Loslassen der Taste nicht befiillen, so stoppt die automatische Befiil-
lung.
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3.5 Fernregelung

Informationen zur Installation des Fernreglers finden Sie unter "Installieren des Fernreglers" auf Seite 19.

Hand-Fernregler:

Um den Schweistrom einzustellen, drehen Sie den Knopf auf dem Fernregler.

Tipp: Der Fernregler ist mit einem praktischen Clip ausgestattet, um ihn an Ihrem Gdrtel zu befestigen.

FuBBpedal-Fernregler

Zum Einstellen des Schweil3stroms treten Sie das Pedal.

!

Tipp: Um die Position des Fulpedals auf dem Boden zu verandern, verwenden Sie den FuB3schaltergriff.

A 7

N
)
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4. WARTUNG UND PFLEGE

Bedenken Sie die Einsatzhaufigkeit der SchweilSmaschine und das Arbeitsumfeld, wenn Sie routinemafige War-
tungsarbeiten planen.

Die sachgerechte Verwendung der Schweimaschine und regelmaBige Wartungsarbeiten helfen lhnen dabei, unnétige

Stillstandzeiten und Geratefehler zu vermeiden.

A Trennen Sie die Stromquelle vom Stromnetz, bevor Sie elektrische Kabel montieren.

@ Sollte die SchweilBmaschine fiir einen ldngeren Zeitraum nicht verwendet werden, nehmen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose.

@ Verwenden Sie den Netzstecker nicht als Ein-Aus-Schalter.

@ Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung Ihrer SchweilSmaschine, ob sich das Zwischenkabel, der Schutzgasschlauch,
das Riickstromkabel, die Masseklemme und das Netzkabel in funktionsfidhigem Zustand befinden. Versichern Sie
sich, dass alle Anschliisse korrekt befestigt sind. Ein lockerer Anschluss kann die Schweil3leistung beeintréichtigen und
eine Beschdidigung der Anschlussstticke verursachen.

Tdgliche Wartung

Wartung der Stromquelle

Befolgen Sie diese Wartungsanweisungen, um den ordnungsgemafen Betrieb des Schweilsystems zu gewdhrleisten:

« Prifen Sie, ob alle Abdeckungen und Komponenten intakt sind.
« Prifen Sie alle Kabel und Anschliisse. Verwenden Sie sie nicht, wenn sie beschadigt sind.

Flr Reparaturen wenden Sie sich bitte an Kemppi unter www.kemppi.com oder an lhren Handler.

Periodische Instandhaltung

A Elektroarbeiten diirfen nur von einem zugelassenen Elektriker ausgefiihrt werden.

A Die regelmdBige Wartung darf nur von qualifizierten Servicemitarbeitern ausgefiihrt werden.

Vor dem Abnehmen der Abdeckplatte trennen Sie die Stromquelle vom Netzstrom. Warten Sie rund 2 Minuten, bevor
Sie den Kondensator entladen.

Reinigen Sie mindestens alle sechs Monate die elektrischen Anschliisse der Maschine. Reinigen Sie oxidierte Teile und
ziehen Sie lockere Anschlisse fest.

@ Verwenden Sie das richtige Anzugsmoment, wenn Sie gelGste Teile befestigen.
Entfernen Sie Staub und Schmutz von den dufleren Teilen des Gerats, beispielsweise mit einer weichen Biirste und

einem Staubsauger. Reinigen Sie auch das Liiftungsgitter an der Riickseite der Maschine. Verwenden Sie keine Druckluft,
weil sonst die Gefahr besteht, dass der Schmutz noch fester in die Spalten des Kihlers gedriickt wird.

@ Hochdruckreiniger dtirfen nicht benutzt werden.
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Reparaturwerkstatten

Kemppis Kundendienst flihrt Wartungsarbeiten des Schweil3systems gemall dem Kemppi Wartungsvertrag durch.

Die wichtigsten Aspekte der Wartungsverfahren in der Werkstatt sind:

Reinigung der Maschine

Wartung der Schweiflwerkzeuge

Prifen der Anschliisse und Schalter

Priifen aller elektrischen Anschlisse

Prifen von Netzkabel und Stecker der Stromquelle

Reparatur der defekten Teile und Austausch der defekten Komponenten
Wartungstest

Test und Kalibrierung des Betriebs und der Leistungswerte bei Bedarf.

Sie finden Ihre nachstgelegene Servicewerkstatt auf der Kemppi-Website.
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4.1 Entsorgung

B

Elektrogerate dirfen nicht mit dem normalen Hausmiill entsorgt werden!

Unter Berticksichtigung der WEEE-Richtlinie 2012/19/EG fir Elektro- und Elektronik-Altgeradte und der Europdischen
Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrédnkung der Verwendung bestimmter gefédhrlicher Stoffe in Elektro- und Elek-
tronikgerdten und deren Umsetzung in Anlehnung an das nationale Recht miissen Elektrogeréte, die das Ende ihrer
Lebensdauer erreicht haben, getrennt gesammelt und zu einer zustandigen, umweltverantwortlichen Entsorgungsstelle
gebracht werden. Laut Anweisung der Gemeindebehdrden und des Unternehmens Kemppi ist der Gerédtebesitzer ver-
pflichtet, ein auer Betrieb gesetztes Gerat einer regionalen Sammelzentrale zu Gbergeben. Durch Anwendung dieser
Europadischen Richtlinien tragen Sie zu einer besseren und gesiinderen Umwelt bei.
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5. FEHLERBEHEBUNG

@ Diese Liste méglicher Probleme und der méglichen Ursachen ist nicht vollstdndig, behandelt aber einige typischen
Situationen, die bei normalen Betriebsbedingungen des Schweil3systems eintreten kénnen. Fiir weitere Infor-
mationen und Unterstlitzung wenden Sie sich bitte an lhre néchste Kemppi-Servicewerkstatt.

Falls Sie einen Fehlercode erhalten haben, beachten Sie bitte auch "Fehlercodes" auf Seite 72 .

Allgemeines:

Das Schweif3system schaltet sich nicht ein

» Prifen Sie, ob das Netzkabel richtig eingesteckt ist.

« Prifen Sie, ob der Hauptschalter der Stromquelle in der Position EIN ist.
o Prifen Sie, ob der Netzstromverteiler eingeschaltet ist.

« Uberpriifen Sie die Netzsicherung und/oder den Leitungsschutzschalter.
o Prifen Sie, ob das Massekabel angeschlossen ist.

Das Schweisystem stoppt

« Der Brenner ist méglicherweise tberhitzt. Warten Sie, bis er abgekihlt ist.
« Prifen Sie, das keines der Kabel locker ist.

o Die Stromquelle kann Uberhitzt sein. Warten Sie, bis sie abgekdihlt ist und achten Sie darauf, dass die Kiihlgeblase
ordnungsgemal funktionieren und der Luftstrom nicht behindert wird.

Schweilbrenner:

Der Brenner Gberhitzt

» Stellen Sie sicher, dass das Brennergehduse ordnungsgemal angeschlossen ist.

« Stellen Sie sicher, dass sich die SchweiBparameter im Bereich des Schwei3brenners bewegen. Falls verschiedene
Brennerkomponenten separate Grenzwerte fiir die maximale Stromstérke haben, so ist der niedrigere dieser Werte

die maximale Stromstarke, die verwendet werden kann.

«  Stellen Sie sicher, dass der Kiihimittelkreislauf ordnungsgemaB funktioniert (siehe Warn-LED fiir den Kihl-
mittelkreislauf der Stromquelle)

« Messen Sie die Kiihimittelumlaufgeschwindigkeit: Losen Sie bei eingeschalteter Stromquelle den KihImittel-Aus-
gangsschlauch von der Kiihleinheit und lassen Sie das KiihImittel in einen Messbecher laufen. Der Umlauf muss min-
destens 0,5 I/min betragen.

+ Stellen Sie sicher, dass Sie Kemppi Originalersatzteile und Verbrauchsmaterialien verwenden. Falsche Ersatzteile
konnen zu Uberhitzung fihren.

« Stellen Sie sicher, dass die Stecker sauber, unbeschadigt und richtig befestigt sind.

SchweiBBqualitat:

Schmutzige und/oder minderwertige Schwei3naht

o Priifen Sie, ob das Schutzgas aufgebraucht ist.

»  Priifen Sie, ob das Schutzgas ungehindert flieBen kann.

«  Prifen Sie, ob es sich um den richtigen Gastyp fiir die Anwendung handelt.

»  Priifen Sie die Polaritdt von Brenner/Elektrode.

»  Prifen Sie, ob der richtige Schweiprozess fiir die Anwendung eingestellt ist.

»  Priifen Sie, ob der Zusatzwerkstoff die richtige Art bzw. Durchmesser fiir die Anwendung hat und reinigen Sie ihn
«  Priifen Sie, ob es sich um die richtige Elektrodengré3e/-art fur die Anwendung handelt

« Prifen Sie, ob das Grundmaterial sauber ist.

o Prifen Sie, ob es sich um den richtigen Fugentyp fiir die Anwendung handelt.

Tipp: Um die SchweiBeinstellungen auf ihre Richtigkeit zu priifen, kdnnen Sie auch den Weld Assist verwenden.
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Unterschiedliche der Schweil3leistung

« Prifen Sie, ob der Schweilbrenner physisch intakt und die Dise frei von Hindernissen ist.
«  Prufen Sie, ob der Schwei3brenner nicht tGiberhitzt ist.
» Prifen Sie, ob das Massekabel an einer sauberen Oberflache des Werkstiicks befestigt ist.
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5.1 Fehlercodes

Stromquelle nicht kali-
briert

Kalibrierungsdaten der Strom-
quelle kbnnen nicht geladen wer-
den.

Stromquelle neu starten. Sollte der Fehler wei-
terhin bestehen, wenden Sie sich bitte an den
Kemppi-Kundendienst. Hinweis: Der Geré-
tebetrieb ist eingeschrankt, wenn dieser Fehler
auftritt.

2 Zu niedrige Netz- Spannung im Stromnetz ist zu nied- | Stromquelle neu starten. Sollte der Fehler wei-
spannung rig. terhin bestehen, wenden Sie sich bitte an den
Kemppi-Kundendienst.
3 Zu hohe Netzspannung | Spannung im Stromnetz ist zu Stromquelle neu starten. Sollte der Fehler wei-
hoch. terhin bestehen, wenden Sie sich bitte an den
Kemppi-Kundendienst.
4 Stromquelle ist Gber- Einschaltdauer wurde Uber- Maschine nicht ausschalten, sondern durch die
hitzt schritten. Lifter abkihlen lassen. Sollten die Lufter nicht
laufen, wenden Sie sich bitte an den Kemppi-
Kundendienst.
17 Netzspannung nicht in Eine oder mehrere Phasen in der Stromkabel und dessen Anschlisse prifen.
Ordnung Stromversorgung fehlen. Spannung der Stromversorgung prufen.
20 Stromquellenkiihlung Kihlleistung in der Stromquelleist | Filter reinigen und alle Verschmutzungen in der
fehlerhaft vermindert. Kihlleitung entfernen. Priifen Sie, ob die Kihl-
geblase laufen. Wenden Sie sich andernfalls
bitte an den Kemppi-Kundendienst.

24 Kuhlflussigkeit iberhitzt | Einschaltdauer wurde tiber- Kihleinheit nicht ausschalten. Fliissigkeit zir-
schritten oder zu hohe Umge- kulieren lassen, bis sie von den Luftern abge-
bungstemperaturen. khlt wird. Sollten die Lufter nicht laufen,

wenden Sie sich bitte an den Kemppi-Kun-
dendienst.

26 Kihlflussigkeit zirkuliert | Keine Kihlfliissigkeit oder Zir- Flussigkeitsstand in der Kihleinheit prifen.

nicht kulation ist blockiert. Schlduche und Anschlisse auf Verstopfungen
prifen.

27 Kdhleinheit nicht gefun- | Kiihlung ist im Einstellungsmen Anschlisse der Kiihleinheit prifen. Stellen Sie

den eingeschaltet, aber Kiihleinheitist | sicher, dass die Kihlung im Einstellungsment
nicht mit der Stromquelle ver- ausgeschaltet ist, wenn der Kihler nicht in
bunden oder Verkabelung ist feh- Betrieb ist.
lerhaft.
34 Unbekannte Schweil3- Unbekannter Verbraucher ist an Entfernen Sie alle unbeabsichtigten Wider-
last die DIX-Anschlisse angeschlossen. | standslasten, die an die SchweilRmaschine ange-
schlossen sind, und starten Sie die Stromquelle
neu.

35 Zu hohe Netzspannung | Spannung aus dem Stromnetzist | SchweiBstrom reduzieren.
zu hoch.

36 Zwischenkreis-Unter- Zwischenkreis-Spannung ist zu Uberpriifen Sie die Netzspannung und/oder

Spannung niedrig. das Anschlusskabel

37 Zwischenkreis-Uber- Zwischenkreis-Spannung ist zu Uberprifen Sie die Netzspannung.

spannung hoch.

38 Netzspannung zu hoch Uberpriifen Sie die Netzspannung und/oder

oder zu niedrig

Netzspannung ist zu hoch oder zu
niedrig.

das Anschlusskabel
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VRD-Fehler

Leerlaufspannung Uberschreitet
VRD-Grenzwert.

Stromquelle neu starten. Sollte der Fehler wei-
terhin bestehen, wenden Sie sich bitte an den
Kemppi-Kundendienst.

80 Brennerkiihlung erfor- | Flussiggekhlter Brenner istange- | Schalten Sie den Kiihler im Einstellungsmenti
derlich schlossen, aber Kuhler ist aus- ein oder wechseln Sie den Brenner auf ein luft-
geschaltet. gekuhltes Modell.
81 Daten des SchweiB- Daten des Schweil3programms Stromquelle neu starten. Sollte der Fehler wei-
programms fehlen konnen nicht geladen werden. terhin bestehen, wenden Sie sich bitte an den
Kemppi-Kundendienst.

244 Interner Speicherfehler | |nitialisierung ist fehlgeschlagen. SchweiBsystem neu starten. Sollte der Fehler
weiterhin bestehen, wenden Sie sich bitte an
den Kemppi-Kundendienst.

250 Interner Speicherfehler | Kommunikation mit Speicher ist SchweiBsystem neu starten. Sollte der Fehler

fehlgeschlagen.

weiterhin bestehen, wenden Sie sich bitte an
den Kemppi-Kundendienst.
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6. TECHNISCHE DATEN

"Stromquelle MasterTig 235ACDC" auf der nachsten Seite
"Stromquelle MasterTig 325DC" auf Seite 77
"Stromquelle MasterTig 335ACDC" auf Seite 79
"Stromquelle MasterTig 425DC" auf Seite 81

"Kiihleinheit MasterTig Cooler M" auf Seite 83

Fir Bestellnummern beachten Sie bitte "Bestellnummern" auf Seite 94.
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6.1 Stromquelle MasterTig 235ACDC

Netzanschlusskabel 1~,2,5 mm?2 1~, 2,5 mm?
Netzanschlussspannung 1~ 50/60 Hz 110/220..240V £10 % 110/240V £10 %
Maximaler Versorgungsstrom 27 A 25A
Effektiver Versorgungsstrom 16 A 15A
Sicherung 16 A 15A
Leerlaufspannung (u,) E-HAND 50V 23V (verriegelt auf VRD)
Leerlaufspannung (y,) E-Hand/WIG 91V 91V
Leerlaufspannung (, gp) E-HAND 23V 23V
Leerlaufspannung (Durchschnitt) E-HAND 50V 23V (verriegelt auf VRD)
Maximale Nennleistung bei 40 °C (240 40 % WIG 230A/192V 230A/192V
Xi)inschaltdauer und Prozess in der 60% WIG 200A/18V 200A/18V
nachsten Spalte angegeben) 100 % WIG 170A/ 16,8V 170A/168V

37 % E-Hand 180A/272V 180A/272V

60 % E-Hand 150A/26V 150A/26V

100 % E-Hand 120A/248V 120A/248V
Maximale Nennleistung bei 40 °C (110 40 % WIG 130A/152V 130A/152V
Xi)inschaltdauer und Prozess in der 60 % WIG 120A/148V 110A/144V
nachsten Spalte angegeben) 100 % WIG 90A/136V 90A/136V

40 % E-Hand 85A/234V 85A/234V

60 % E-Hand 75A/230V 75A/230V

100 % E-Hand 55A/222V 55A/222V
Leistungsbereich (240 V) WIG 3A/1Vbis230A/31V 3A/1Vbis230A/31V

E-HAND 10A/10Vbis 180 A/ 40V 10A/10Vbis 180 A/ 40V
Leistungsbereich (110 V) WIG 3A/1Vbis130A/24V 3A/1Vbis130A/24V

E-HAND 10A/1Vbis85A/35V 10A/1Vbis85A/35V
Leistungsfaktor, A 230V, E-HAND 180 A/ | 0,99 0,99

27,2V
Wirkungsgrad, n 230V, E-HAND 120 A/ | 84 % 84 %

24,8V
Leerlaufleistung WIG 20W 20w
Betriebstemperaturbereich -20 bis +40 °C -20 bis +40 °C
Lagertemperaturbereich -20 bis +60 °C -20 bis +60 °C
EMV-Klasse A A
Schutzart IP23S IP23S

© Kemppi

/5

1920900/ 2307



’ KEM PPI MasterTig 235ACDC, 325DC, 335ACDC, 425DC

Bedienungsanleitung - DE

AuBenabmessungen LxBxH 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Gewicht ohne Zubehér 19,1 kg 19,1 kg
4Lichtbogen ein“-Signal fiir Relais 24V /50 mA 24V /50 mA
Spannungsversorgung fir Kihleinheit  Ugy 220 bis 240 V (Kuhler wird bei | 240V (Kihler mit 110V

110 V nicht unterstltzt) wird nicht unterstiitzt)
Empfohlene Generatorleistung (mind.)  Sgen 8 kVA 8 kVA
Drahtloser Kommunikationstyp: Transmitterfrequenz 2400-2483.5 MHz, 10 dBm 2400-2483.5 MHz, 10 dBm
- Bedienpanele MTP23X, MTP33X, und -leistung
MTP35x (1
- Fernregler HR45, FR45 (1
Kabelgebundener Kom- Remote Analog Analog
munikationst

P CAN BUS Kemppi Remote-Bus Kemppi Remote-Bus

Lichtbogenziindspannung 5bis11kV 5 bis11 kV
Elektrodendurchmesser @ (mm) 1,6-5,0 mm 1,6-5,0 mm
WIG-Schweikabelverbindungstyp R1/4 R1/4
Normen IEC 60974-1,-3-10 IEC 60974-1,-3-10

IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12

GB 15579.1 AS 60974.1-2006

GB 155791

1 NO: Diese Gerdite diirfen in einem Radius von 20 km von der Ortsmitte von Ny-Alesund in Svalbard (Norwegen)

nicht verwendet werden. Diese Einschrdnkung gilt fiir jeglichen Betrieb eines 2-32 GHz-Senders.
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6.2 Stromquelle MasterTig 325DC

Netzanschlusskabel 3~,2,5 mm? 3~,2,5mm? 3~,2,5 mm?
Netzanschlussspannung 3~ 50/60 Hz 380bis460V | 380bis460V | 220 bis 230 V; 380 bis
+10 % +10% 460V +£10 %
Maximaler Versorgungsstrom 14 bis 13 A 15bis 11 A 25A;15bis 11 A
Effektiver Versorgungsstrom 11 bis 10 A 11 bis 8 A 17 A; 11 bis 8 A
Sicherung 16 A 16 A 20A
Leerlaufspannung (u,) E-HAND 50V 50V 50V
Leerlaufspannung (Ur) AU E-HAND 23V 23V 23V
Leerlaufspannung (y;) E-Hand/WIG 75 bis 95V 75 bis 95 V 75 bis 95 V
Leerlaufspannung (U, ygp) E-HAND 23V 23V 23V
Leerlaufspannung (Durchschnitt) E-HAND 50V 50V 50V
Maximale Nennleistung bei 40 °C 40 % WIG 300A/22V 300A/22V 300A/22V
(Einschaltdauer und Prozess in der 60 % WIG
néchsten Spalte angegeben) 0 230A/ 192V 230A/192V 230A/ 192V
100 % WIG 190A/176V 190A/176V 190A/176V
40 % E-Hand 250A/30V 250A/30V 250A/30V
60 % E-Hand 230A/292V 230A/292V 230A/292V
100 % E-Hand 190A/27,6V 190A/276V 190A/276V
Ausgangsbereich WIG 3A/1Vbis300 | 3A/1Vbis300 | 3A/1Vbis300A/
A/38V A/38V 27V (@ 220V)
E-HAND 10A/10V bis 10A/10V bis 10A/10Vbis 250 A/
250A/39V 250A/39V 32V(@220V)
Leistungsfaktor, A 400V, E-HAND 250 A/ | 0,93 0,90 0,85
30V
Wirkungsgrad, n 400V, E-HAND 190 A/ | 89% 89 % 88 %
276V
Leerlaufleistung WIG 20W 20W 20W
Betriebstemperaturbereich -20bis+40°C | -20 bis +40°C | -20 bis +40 °C
Lagertemperaturbereich -20bis +60°C | -20 bis +60°C | -20 bis +60 °C
EMV-Klasse A A A
Min. Kurzschlussleistung des Ver- Ssc 1,7 MVA 1,9 MVA 1,4 MVA
sorgungsnetzes
Schutzart IP23S IP23S IP23S
AuBenabmessungen LxBxH 544 x205x 443 | 544x205x 443 | 544 x 205 x 443 mm
mm mm
Gewicht ohne Zubehor 21,0kg 21,5 kg 21,5kg
sLichtbogen ein“-Signal fiir Relais 24V /50 mA 24V /50 mA 24V /50 mA
Spannungsversorgung fur Kithleinheit  Ugy 380 bis 460 V 380 bis 460 V 220 bis 460 V
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Empfohlene Generatorleistung (mind.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Drahtloser Kommunikationstyp: Transmitterfrequenz 2400-2483.5 2400-2483.5 2400-2483.5 MHz, 10
- Bedienpanele MTP23X, MTP33X, und -leistung MHz, 10 dBm MHz, 10 dBm dBm
MTP35X (2
- Fernregler HR45, FR45 (2
Kabelgebundener Kommunikationstyp ~ Remote Analog Analog Analog
CAN BUS Kemppi Kemppi Kemppi Remote-Bus
Remote-Bus Remote-Bus
Lichtbogenziindspannung 5 bis11 kv 5bis11kV 5 bis11 kv
Elektrodendurchmesser 2 (mm) 16-6,0mm 16-60mm 1,6 - 6,0 mm
WIG-Schweil3kabelverbindungstyp R1/4 R1/4 R1/4
Normen IEC60974-1,-3- | IEC60974-1,-3,- | IEC60974-1-3-10
10 10 IEC 61000-3-12
IEC61000-3-12 | IEC61000-3-12 | AS60974.1-2006
AS 60974.1- AS 60974.1- GB 15579.1
2006 2006 ©
GB 15579.1 GB 15579.1

1) Bei den Modellversionen mit AU-Stromquelle, bei denen die Funktion Spannungsreduzierungsvorrichtung (VRD ) akti-

viert ist, gilt nur dieser Wert.

2) NO: Diese Gerdite diirfen in einem Radius von 20 km von der Ortsmitte von Ny-Alesund in Svalbard (Norwegen)
nicht verwendet werden. Diese Einschrénkung gilt fiir jeglichen Betrieb eines 2-32 GHz-Senders.

3) Gilt nur fur die Modellversionen der Stromquelle, bei denen die Funktion Leerlaufspannungsreduzierung (VRD) immer

aktiv ist.
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6.3 Stromquelle MasterTig 335ACDC

Netzanschlusskabel 3~,2,5 mm? 3~,2,5 mm? 3~,2,5mm?
Netzanschlussspannung 3~ 50/60 Hz 380 bis 460 V 380 bis 460 V 220 bis 230 V; 380 bis
+10 % +10% 460V +£10 %
Maximaler Versorgungsstrom 15bis 13 A 16 bis 12 A 25A; 16 bis 12 A
Effektiver Versorgungsstrom 11 bis T0A 11 bis 8 A 17 A; 11 bis 8 A
Sicherung 16 A 16 A 20A
Leerlaufspannung (u,) E-HAND 50V 50V 50V
Leerlaufspannung (Ur) AU E-HAND 23V 23V 23V
Leerlaufspannung (y;) E-Hand/WIG 75 bis 95V 75 bis 95V 75 bis 95 V
Leerlaufspannung (U, ygp) E-HAND 23V 23V 23V
Leerlaufspannung (Durchschnitt) E-HAND 50V 50V 50V
Maximale Nennleistung bei 40 °C 40 % WIG 300A/22V 300A/22V 300A/22V
(Einschaltdauer und Prozess in der 60 % WIG
néchsten Spalte angegeben) 0 230A/ 192V 230A/192V 230A/ 192V
100 % WIG 190A/176V 190A/176V 190A/176V
40 % E-Hand 250A/30V 250A/30V 250A/30V
60 % E-Hand 230A/292V 230A/292V 230A/292V
100 % E-Hand 190A/276V 190A/276V 190A/276V
Ausgangsbereich WIG 3A/1Vbis300 | 3A/1Vbis300 | 3A/1Vbis300A/
A/38V A/38V 27V (@ 220V)
E-HAND 1T0A/10V bis 10A/10V bis 10A/10Vbis 250 A/
250A/39V 250A/39V 32V(@220V)
Leistungsfaktor, A 400V, E-HAND 250 A/ | 0,93 0,90 0,89
30V
Wirkungsgrad, n 400V, E-HAND 190 A/ | 86 % 86 % 86 %
276V
Leerlaufleistung WIG 20W 20W 20W
Betriebstemperaturbereich 220 bis+40°C | -20bis +40°C | -20 bis +40 °C
Lagertemperaturbereich -20bis+60°C | -20bis +60°C | -20 bis +60 °C
EMV-Klasse A A A
Min. Kurzschlussleistung des Ver- Sec 1,7 MVA 1,9 MVA 1,4 MVA
sorgungsnetzes
Schutzart IP23S IP23S IP23S
AuBenabmessungen LxBxH 544 205x 443 | 544x205x 443 | 544 x 205 x 443 mm
mm mm
Gewicht ohne Zubehor 22,0kg 22,5 kg 22,5 kg
sLichtbogen ein“-Signal fiir Relais 24V /50 mA 24V /50 mA 24V /50 mA
Spannungsversorgung fur Kithleinheit  Ugy 380 bis 460 V 380 bis 460 V 220 bis 460 V
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Empfohlene Generatorleistung (mind.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Drahtloser Kommunikationstyp: Transmitterfrequenz 2400-2483.5 2400-2483.5 2400-2483.5 MHz, 10
- Bedienpanele MTP23X, MTP33X, und -leistung MHz, 10 dBm MHz, 10 dBm dBm
MTP35X 2
- Fernregler HR45, FR45 (2
Kabelgebundener Kommunikationstyp ~ Remote Analog Analog Analog
CAN BUS Kemppi Kemppi Kemppi Remote-Bus
Remote-Bus Remote-Bus
Lichtbogenziindspannung 5 bis11kV 5bis11 kv 5 bis11 kv
Elektrodendurchmesser @ (mm) 16 bis6,0mm | 1,6bis60mm | 1,6bis6,0mm
WIG-Schweil3kabelverbindungstyp R1/4 R1/4 R1/4
Normen IEC60974-1,-3,- IEC60974-1,-3,- IEC60974-1,-3,-10
10 10 IEC 61000-3-12
IEC 61000-3-12 IEC61000-3-12 | AS60974.1-2006 G
AS 60974.1- AS 60974.1- GB 15579.1
2006 G 2006 G
GB 15579.1 GB 155791

1) Bei den Modellversionen mit AU-Stromquelle, bei denen die Funktion Spannungsreduzierungsvorrichtung (VRD ) akti-

viert ist, gilt nur dieser Wert.

2) NO: Diese Gerdite diirfen in einem Radius von 20 km von der Ortsmitte von Ny-Alesund in Svalbard (Norwegen)
nicht verwendet werden. Diese Einschrénkung gilt fiir jeglichen Betrieb eines 2-32 GHz-Senders.

3) Gilt nur fur die Modellversionen der Stromquelle, bei denen die Funktion Leerlaufspannungsreduzierung (VRD) immer

aktiv ist.
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6.4 Stromquelle MasterTig 425DC

Netzanschlusskabel

3~,2,5mm?

Netzanschlussspannung 3~50/60 Hz 380..460V +10 %
Maximaler Versorgungsstrom 23 bis 18 A
Effektiver Versorgungsstrom 16 bis 14 A
Sicherung 16 A
Leerlaufspannung (y,) E-HAND 50V
Leerlaufspannung (y,) AU a E-HAND 23V
Leerlaufspannung (y,) E-Hand/WIG 70..95V
Leerlaufspannung (y, \rp) E-HAND 23V
Leerlaufspannung (Durchschnitt) E-HAND 50V
Nennausgangsleistung bei 40 °C 30 % WIG 400A/26V
;E;r;zcnr;altdauer und Prozess in der ndchsten Spalte ange- 60 % WIG 320 A/ 228V

100 % WIG 280A/212V

40 % E-Hand 350A/34V

60 % E-Hand 320A/328V

100 % E-Hand 270A/308V
Ausgangsbereich WIG 3 A/1Vbis400A/ 41V

E-HAND 10 A/ 10V bis 350 A/ 42V
Leistungsfaktor, A 400V, E-HAND 350 A/ 34V 0,91
Wirkungsgrad, n 400V, E-HAND 280 A/31.2V 89 9%
Leerlaufleistung WIG 16W
Betriebstemperaturbereich -20 bis +40 °C
Lagertemperatur -20 bis +60 °C
EMV-Klasse A
Min. Kurzschlussleistung des Versorgungsnetzes Ssc 2,0 MVA
Schutzart 1P23S
AuBenabmessungen LxBxH 544 x 205 x 443 mm
Gewicht ohne Zubehor 236kg
4Lichtbogen ein“-Signal fiir Relais 24V /50 mA
Spannungsversorgung fiir Kiihleinheit Ucy 380 bis 460 V
Empfohlene Generatorleistung (mind.) Sgen 20 kVA

Drahtloser Kommunikationstyp:
- Bedienpanele MTP23X, MTP33X, MTP35X (2
- Fernregler HR45, FR45 (2

Transmitterfrequenz und -leis-
tung

2400-2483.5 MHz, 10
dBm
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Kabelgebundener Kommunikationstyp Remote Analog
CAN BUS Kemppi Remote-Bus
Lichtbogenziindspannung 5bis 11 kv
Elektrodendurchmesser @ (mm) 1,6 bis 7,0 mm
WIG-Schweil3kabelverbindungstyp R1/4
Normen IEC60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006 (3
GB 15579.1

1) Bei den Modellversionen mit AU-Stromquelle, bei denen die Funktion Spannungsreduzierungsvorrichtung (VRD) akti-
viert ist, gilt nur dieser Wert.

2) NO: Diese Gerdite diirfen in einem Radius von 20 km von der Ortsmitte von Ny-Alesund in Svalbard (Norwegen)
nicht verwendet werden. Diese Einschrénkung gilt fiir jeglichen Betrieb eines 2-32 GHz-Senders.

3) Gilt nur fur die Modellversionen der Stromquelle, bei denen die Funktion Leerlaufspannungsreduzierung (VRD) immer
aktiv ist.
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6.5 Kihleinheit MasterTig Cooler M

Anschlussspannung Uq 50/60 Hz 220 bis 460 V AC, 1~/3~
Maximaler Nennversorgungsstrom 11max 1,0A
Nennkuhlleistung bei 1 I/min 0,9 kw

Kuhlleistung bei 1,6 I/min 1,0 kW

Empfohlenes Kiihimittel

MPG 4456 (Kemppi-Kihimittel)

KuihImitteldruck (max.) 04 MPa
Behaltervolumen 3,01
Betriebstemperaturbereich* -20 bis +40 °C
Lagertemperaturbereich -20 bis +60 °C
EMV-Klasse A
Schutzart ** 1P23S
AuBenabmessungen LxBxH 615 x 206 x 268 mm
Gewicht ohne Zubehor 12,5 kg
Normen IEC 60974-2

IEC 60974-10

* Mit dem empfohlenen KiihImittel

** Wenn montiert
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6.6 WIG-Richttabellen

WIG-Schweif3en (AC)

Die Tabellen in diesem Kapitel sind nur als allgemeine Orientierung gedacht. Die bereitgestellten Informationen
basieren ausschlie8lich auf der Verwendung von (grauen) WC20-Elektroden und Argongas.

15 90 16 4/5/6 65/80/95
20 150 24 6/7 95/11,0

30 200 32 7/8/10 11,0/125/16
40 350 40 10/11 16/17,5

WIG-Schweif3en (DC)

5 80 10 4/5 65/80
70 140 16 4/5/6 65/80/95
140 230 24 6/7 95/11,0
225 330 32 7/8/10 11,0/125/16
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6.7 SchweilSprozesse und -merkmale

MasterTig 235, 325, 335 und 425

2

2T Downslopeschnitt
Dies ist eine Funktion, die es dem Benutzer ermdglicht, den aktuellen Downslope durch kurzes Driicken des

Brennertasters zu beenden.

2T Trigger-Logik
Ausloserbetriebsart eines Schweillbrenners. Wenn Sie den Ausléser im 2T-Modus gedriickt halten, beginnt das

Schutzgas zu flieBen und der Lichtbogen wird gezlindet. Halten Sie den Ausléser wahrend des Schwei3ens
gedriickt und lassen Sie ihn los, wenn Sie den Schwei3vorgang beenden wollen.

4

4T Trigger-Logik
Ausloserbetriebsart eines Schwei3brenners. Wenn Sie den Brennertaster im 4T-Modus driicken, beginnt
Schutzgas zu flieen, aber der Lichtbogen ziindet erst, wenn Sie den Brennertaster loslassen. Um den Schweil3-
vorgang zu beenden, driicken Sie den Brennertaster erneut und lassen ihn dann wieder los, um den Licht-
bogen zu [8schen.

A

AC-Balance
Funktion zur Einstellung der positiven und negativen Stromzyklen beim AC-WIG-Schweien. Niedriger Pro-

zentsatz bedeutet, dass der Schwei3strom im Durchschnitt eher negativ ist, wahrend hoher Prozentsatz heifit,
dass der Schweif3strom im Durchschnitt eher positiv ist.

AC-Frequenz -
Funktion zur Anderung der Frequenz des Wechselstroms beim AC-WIG-Schweif3en. Mit dieser Einstellung wird

die Anzahl der Zyklen pro Sekunde bestimmt. Dient zur Anderung der Frequenz des Schweif3stroms, um den
Praferenzen und Anwendungen des Schweil3ers optimal zu entsprechen.

AC-Phasentauschstrom
Andert den Schwei3strompunkt zu Beginn des Nulldurchgangs. Betrifft nur AC-WIG.

AC-Wellenform
Funktion zur Anderung der Wellenform des Wechselstroms beim AC-WIG-Schweil3en. Es stehen drei Optionen

zur Verfligung: Sinus, Quadrat und Optima. Die Wellenform beeinflusst die Form der Schwei3raupe, den Ein-
trag der Schwei3naht und das Gerausch des SchweiBprozesses. Wéhlen Sie die Einstellung aus, die zur Anwen-
dung passt.

AC WIG
WIG-Schweil3prozess mit Wechselstrom, bei denen die Polaritat der Elektrode schnell zwischen positiv und

negativ wechselt. Verwendet vor allem beim Aluminiumschweif3en.

Anstieg
SchweiBfunktion, die die Zeit bestimmt, in welcher der Schwei3strom zu Beginn des Schwei3vorgangs all-

mahlich auf den gewlinschten Schweif3stromwert ansteigt. Der Wert fiir die Upslope-Zeit wird vom Benutzer
vorgegeben. Der Wert Null bedeutet, dass die Funktion ausgeschaltet ist.
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Autopuls
WIG-Schweil3prozess, bei dem der Schweil3strom zwischen zwei Stromstarken wechselt: Basisstrom und Pulss-

trom. Es muss nur der Schweil3strom eingestellt werden. Die Pulsparameter werden dann automatisch ein-
gestellt. Verwendet fiir die Optimierung der Lichtbogeneigenschaften fiir die gewiinschten
Schweilanwendungen.

Balance Maximum
Stellt den Maximalwert fiir die Einstellung der AC-Balance ein.

Balance Minimum
Stellt den Minimalwert fiir die Einstellung der AC-Balance ein.

Basisstrom
Der niedrigere Strompegel des Impulszyklus. Beim WIG-Puls-Schwei3en besteht seine Hauptaufgabe darin,

das Schwei3bad abzukiihlen und den Lichtbogen aufrechtzuerhalten.

Brennertaster-Logik
Schweillbrenner haben zwei alternative Betriebsarten: 2T und 4T. Sie unterscheiden sich darin, wie die Bren-

nertaste funktioniert. Im 2T-Modus halten Sie den Ausldser wahrend des Schweil3ens gedriickt, wéahrend Sie
im 4T-Modus den Ausloser driicken und loslassen, um den Schweiflvorgang zu starten oder zu stoppen und
spezielle Ausloserfunktionen wie beispielsweise Minilog nutzen.

D

Dauerschweif3en
Normales WIG-Schweillen, das keine Pausenzeiten hat.

DC WIG
Gleichstrom-WIG-Schweil3prozess, bei dem die Polaritdt der Elektrode wéahrend des gesamten Schweil3-

prozesses entweder positiv oder negativ ist. Die negative Polaritdt (DC-) ermdglicht eine hohe Eindringtiefe,
wahrend die positive Polaritdt (DC+) nur bei besonderen Anwendungen verwendet wird.

Doppelpuls
Das WIG-Doppelpulsschweilen kann beispielsweise zur Erhéhung der Schweillgeschwindigkeit oder zur Erstel-

lung von Schweilndhten mit hohen optischen Anforderungen eingesetzt werden. Der Schweil3strom wird mit
zwei verschiedenen Frequenzen gepulst: langsam und schnell. Die schnelle Frequenz macht den Lichtbogen
fokussierter, und die langsame Frequenz erzeugt eine schéne Schuppenoptik der Schweindhte.

Downslope
Schweil3funktion, welche die Zeit bestimmt, in der der Schweistrom allmahlich auf das Endstromniveau sinkt.

Der Wert fiir die Downslope-Zeit wird vom Benutzer vorgegeben. Der Wert Null bedeutet, dass die Funktion
ausgeschaltet ist.

Downslopeschnitt-Wert
Die Hohe des Schweil3stroms, an dem der Downslope endet.

E
E-HAND

Manueller Lichtbogen-Schweiprozess, bei dem eine Elektrode als Verbrauchsmaterial verwendet wird. Die
Elektrode ist mit Flussmittel beschichtet, das den Schweil3bereich vor Oxidation und Verunreinigung schiitzt.
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E-Hand AntiFreeze
Eine Funktion, die den Schweil3strom automatisch deutlich reduziert, wenn die Elektrode das Werkstlick

berthrt. Kann verwendet werden, um zu vermeiden, dass die Stabelektrode bei Kontakt mit dem Werkstiick
zu heif3 wird.

Einfrieren der Stromstérke (Current freezing)
Der SchweiB3strom kann wahrend des Downslope durch Driicken des Tasters auf einem bestimmten Niveau

gehalten werden.

Endkraterstrom
Schweil3funktion, mit der am Ende der SchweiBnaht ein kurzer Niederstromzeitraum verwendet werden kann.

So werden durch Endkraterbildung verursachte Schweif3fehler reduziert. Die Parameter werden vom Benutzer
voreingestellt. Der Wert Null bedeutet, dass die Funktion ausgeschaltet ist.

H

HF-Funkenstarke
Stellt die Starke der Hochfrequenzziindung ein.

Hochfrequenzziindung
Zindmodus beim WIG-Schweif8en. Bei der HF-Ziindung erzeugt ein Druck auf den Brennerausldser einen

Hochspannungsimpuls, wodurch ein Funken entsteht, der den Lichtbogen ziindet. Der HF-Zindmodus muss
auf dem Bedienpanel aktiviert sein.

Hotstart
SchweiBfunktion, die zu Beginn der Schweinaht einen hoheren Schwei3strom verwendet. Nach der Hotstart-

Phase sinkt der Strom auf den normalen Schweil3stromwert. Die Werte flir die Hotstart-Stromstarke und deren
Dauer werden manuell voreingestellt. Das erleichtert den Start der Schweif3naht, vor allem bei Alu-
miniumwerkstoffen.

Impulsfrequenz
Legt fest, wie viele Impulszyklen pro Sekunde (Hz) erzeugt werden.

Impulsverhaltnis
Legt fest, wie grol3 der Anteil der gesamten Impulszykluszeit am Pulsstrom ist.

L

Leichter Upslope
Diese Funktion erzeugt automatisch eine leichte Steigung, um einen Elektrodenverschleil durch einen plotz-

lichen Stromanstieg bei hohen Schwei3stromen zu verhindern. Diese Funktion wirkt sich nur aus, wenn der
Schweil3strom 100 A oder mehr betragt.

Lichtbogenbruch
Bestimmt den Punkt, an dem der Lichtbogen geldscht wird, im Verhaltnis zur Lichtbogenlange beim E-Hand-

Schweillen. Der Zweck besteht darin, den Schwei3abschluss fur jeden Elektrodentyp zu optimieren, um ein
versehentliches Loschen des Lichtbogens wéhrend des Schweil3ens zu verhindern und Brandflecken auf dem
Schweil3stiick zu vermeiden, wenn das Schweifen gestoppt wird.

Lichtbogendauer
Zeigt an, wie lange der Schweilllichtbogen eingeschaltet war.
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Lichtbogenstarke
Stellt die Kurzschlussdynamik (Rauheit) beim E-Hand-Schweif3en ein, indem es z. B. die Stromstéarke dndert.

Lift-WIG-Strom
Stromstdrke zu Beginn der Lift-WIG-Ziindung beim Beriihren des Werkstticks.

Lift TIG-Ziindung
Ziindmodus beim WIG-Schweif3en. Bei der Lift TIG-Ziindung beriihren Sie das Werkstiick leicht mit der Elek-

trode, driicken dann den Brennerschalter und heben die Elektrode ein wenig vom Werkstiick. Die ,Lift TIG"-
Ziindung muss auf dem Bedienpanel aktiviert werden. Auch bekannt als ,Beriihrungsziindung” oder ,Kon-
taktzindung”.

M

Manueller Puls
WIG-Schweil3prozess, bei dem der Schweil3strom zwischen zwei Stromstarken wechselt: Basisstrom und Pulss-

trom. Parameter werden vom Benutzer voreingestellt. Verwendet fiir die Optimierung der Licht-
bogeneigenschaften fir die gewlinschten Schweilanwendungen.

MicroTack
WIG-Schweil3funktion, welche die Punktschweieigenschaften optimiert. Wird zum Heftschweif3en von diin-

nen Blechen oder Werkstoffen unterschiedlicher Dicke verwendet. Ermdglicht die schnelle und einfache Erstel-
lung sauberer HeftschweiBndhte mit minimalem Warmeeintrag.

Mmllo\?VIG-SchweiBfunktion, mit deren Hilfe mit dem Brennerschalter zwischen Schweifstrom und Minilog-Strom
gewechselt werden kann. Parameter werden vom Benutzer voreingestellt. Das Uberschweien von Heft-
nahten ist eine Anwendung und funktioniert auch als ,Pausenstrom”, wenn sich beispielsweise die Schweif3-
position andert.

MIX-WIG
WIG-SchweiBfunktion, bei der sich AC-WIG- und DC-WIG-Prozesse in vordefinierter Weise abwechseln. Para-

meter werden vom Benutzer je nach SchweiBanwendung voreingestellt. Wird insbesondere zum Optimieren
des Schweif3ens von Aluminiummaterialien mit verschiedenen Dicken eingesetzt.

Nachstromgas
Schweil3funktion, die den Schutzgasstrom nach dem Léschen des Lichtbogens fortsetzt. So wird sichergestellt,

dass die heile Schweilnaht nach dem Loschen des Lichtbogens nicht mit Luft in Berlihrung kommt. Auf diese
Weise werden Schweil3naht und auch Elektrode geschiitzt. Verwendet fiir alle Metalle. Vor allem Edelstahl und
Titan bendtigen langere Nachstromgaszeiten.

Negative Ziindung
Die Phase der WIG-Ziindung, wéahrend der der SchweifStrom — gepolt ist. Es ist typischerweise der letzte Teil

der Ziindung bei AC/DC-Stromquellen. Bei DC-Stromquellen ist es der einzige Teil der Ziindung bei WIG.

Negative Ziindzeit
Stellt die Lange der negativen Ziindung (WIG) ein.

Negativer Ziindstrom
Stellt die Starke des negativen Ziindstroms (WIG) ein.
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Nichtlinearer Downslope
Bestimmt einen Punkt, zu dem der Schwei3strom so schnell wie mdglich abfallt und dann in den normalen

Downslope startet.

P

Positive Ziindung
Die Phase der WIG-Ziindung, bei der der Schweil3strom + Polung hat. Es ist typischerweise der erste Teil der

Zindung bei AC/DC-Stromquellen. Gleichstromquellen haben keine positive Ziindung bei WIG.

Positive Ziindzeit
Stellt die Dauer der + Polung beim Ziinden ein. Nur in AC/DC-Stromquellen (WIG).

Positiver Ziindstrom
Stellt die Stromstéarke des positiven Ziindstroms ein. Nur in AC/DC-Stromquellen (WIG).

Puls-WIG
WIG-Schweil3prozess, bei dem der Schweillstrom zwischen zwei Stromstadrken wechselt: Basisstrom und Pulss-

trom. Die Parameter kdnnen entweder manuell oder automatisch eingestellt werden. Verwendet fiir die Opti-
mierung der Lichtbogeneigenschaften fir die gewlinschten Schweianwendungen.

Pulsstrom
Der hohere Strompegel des Impulszyklus. Beim WIG-Schweiflen besteht seine Hauptaufgabe darin, ein

Schweil3bad zu erzeugen oder die Warme des Schweil3bades zu erhéhen.

Punktschweiflen
WIG-Schweil}funktion, die automatisch eine Schweinaht von vordefinierter Dauer erzeugt. Parameter werden

vom Benutzer voreingestellt. Diese Funktion dient zum Befestigen von zwei Werkstlicken mit Heft-
schweillungen, z. B. beim Verbinden von diinnen Blechen mit geringem Warmeeintrag.

S

Softstart
Schweil3funktion, die zu Beginn der SchweiBung einen niedrigen Schweif3strom verwendet. Nach der Soft-

start-Phase steigt der Strom auf die normale Schweil3stromstarke. Die Werte fiir die Softstartstromstarke und
deren Dauer werden manuell voreingestellt. Der Softstart wird verwendet, um die Startphase des Schweif3ens,
insbesondere bei Stahlen, weicher zu gestalten.

Speicherkanal
Platz zum Speichern vordefinierter Schwei3parametereinstellungen. Eine SchweiBmaschine kann eine Reihe

von voreingestellten Kanalen beinhalten. Die Benutzer konnen fiir ihre eigenen Schweillauftrage neue Kandle
anlegen bzw. diese dndern oder I8schen. Erleichtert die Parameterauswahl und erlaubt in einigen Fallen die
Ubertragung der Einstellungen von einer SchweiBmaschine auf eine andere.

Startwert
Der Wert des Schweil3stroms, an dem der Upslope beginnt.

Suchlichtbogen
Schweil3funktion, mit der zu Beginn der Schwei3naht ein kurzer Niederstromzeitraum verwendet werden

kann. Dies ermdglicht einen prézisen Start des Schwei3vorgangs. Die Parameter werden vom Benutzer vor-
eingestellt.
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\'

Vorstromgas
Schweil3funktion, die den Schutzgasstrom startet, bevor der Lichtbogen entziindet wird. Damit wird sicher-

gestellt, dass das Metall zu Beginn der SchweiBung nicht mit Luft in Berihrung kommt. Der Zeitwert wird vom
Benutzer voreingestellt. Wird fir alle Metalle verwendet, vor allem aber fiir Edelstahl, Aluminium und Titan.

VRD (Leerlaufspannungsreduzierung)
Eine in SchweilBmaschinen verwendete Sicherheitsvorrichtung, um die Leerlaufspannung zu reduzieren und

unter einem bestimmten Spannungswert zu halten. Dadurch wird die Gefahr von Stromschlagen in besonders
gefahrlichen Arbeitsumgebungen verringert, wie z. B. in geschlossenen und feuchten Raumen. VRD kann in
bestimmten Landern oder Regionen zudem gesetzlich vorgeschrieben sein.

w

Weld Assist
Ein assistenten-dhnliches Dienstprogramm zur einfachen Auswahl der Schweil3parameter. Die Anwendung

fuhrt den Benutzer Schritt fiir Schritt durch die Auswahl der erforderlichen Parameter und macht die Auswahl
furr einen technisch nicht versierten Benutzer leicht verstandlich. Verfligbar fiir das Bedienpanel MTP35X in der
MasterTig-Produktfamilie.

WIG
Manueller Schweilprozess, der tblicherweise eine nicht abschmelzende Wolframelektrode, einen separaten

Zusatzwerkstoff und ein inertes Schutzgas verwendet, um den Schwei3bereich wahrend des Prozesses vor Oxi-
dation und Verunreinigung zu schiitzen. Beim WIG-Schweif3en ist die Verwendung eines Zusatzwerkstoffs
nicht immer zwingend erforderlich.

WIG AntiFreeze
Eine Funktion, die den Schweil3strom automatisch deutlich reduziert, wenn die Elektrode das Werkstlick

beriihrt. Kann z. B. verwendet werden, um eine unerwiinschte Vermischung von Elektrode und Schwei3gut zu

vermeiden.

V4

Ziindmodus
Art und Weise, wie der Lichtbogen geziindet wird. Beim WIG-Schweif3en stehen zwei Ziindmodi zur Ver-
fugung: Hochfrequenzziindung (HF) und ,Lift TIG"-Ziindung. Die HF-Ziindung verwendet einen Span-
nungsimpuls, um den Lichtbogen auszuldsen. Die ,Lift TIG"-Ziindung bendtigt einen physischen Kontakt
zwischen Elektrode und Werkstuck.

Ziindstrom

Stellt die Starke des negativen Ziindstroms (WIG) ein.
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6.8 Verwendete Symbole

&>

KidhImittelausgang

Gaseingang
@
@ Gasausgang
ﬂﬂ""ﬂl'l DPulse (Doppelpuls)
. A Kohlelichtbogen-Fugenhobeln
[ AN

WIG

WIG-Hochfrequenzziindung

WIG-Kontaktziindung

WIG-Flussigkthlung

WIG-Gaskihlung

,_- MIG
’- E-HAND
Lichtbogenbruch
/=
Pulsverfahren
JUL
Softstart
|—/_
N Hotstart
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/_ Upslope
-\ Kraterfullung mit Downslope
Kraterfillung mit Downlevel
—
N Endkraterstrom
-— f- Minilog
2T 2T
aT 4T
a7 4T LOG
LOG
AT 4T LOG + Minilog
LOG

«l
=1

MicroTack-Schwei3en

Dauerschweil3en

o e

Punktschwei3en

-
<

Gastest

Frequenz oder Wellenldnge

Basisstrom

Pulsstrom

AC-Frequenz

S stE B

AC Sinus

© Kemppi

92

1920900/ 2307



& KEMPPI

MasterTig 235ACDC, 325DC, 335ACDC, 425DC
Bedienungsanleitung - DE

AC Quadratisch

AC Optima

Fernregelung

Fernregler im WIG-Brenner

FulSfernregler

V

mvt

HOCHSPANNUNG

v

v

Niedrige Spannung

Haufig verwendete Symbole in der Kemppi-Dokumentation:

[

Benutzerhandbuch

CE-Kennzeichnung

EMV-Klasse A

< DX

Elektro- und Elektronikschrott

Hochspannung (Warnhinweis)

CRERS

Schutzerdung

© Kemppi

93

1920900/ 2307



& KEMPPI

MasterTig 235ACDC, 325DC, 335ACDC, 425DC

Bedienungsanleitung - DE

/. BESTELLNUMMERN

Maschine Beschreibung Bestellnummer
MasterTig Stromquelle:230 A AC/DC, Generator und Mehrspannungsbetrieb MT235ACDCGM
235ACDC GM . .
Stromquelle:230 A AC/DC, Generator- und Mehrspannungsbetrieb, VRD immer MT235ACDCGMAU
aktiviert, im Panel verriegelt
MasterTig 325DC  Stromquelle: 300 A DC MT325DC
MasterTig 325DC  Stromquelle: 300 A DC, Generatorbetrieb MT325DCG
G
Stromquelle: 300 A DC, Generatorbetrieb, VRD aktiv, verriegelt im Panel MT325DCGAU
MasterTig 325DC  Stromquelle: 300 A DC, Generator- und Mehrspannungsbetrieb MT325DCGM
GM
MasterTig Stromquelle: 300 A AC/DC MT335ACDC
335ACDC
MasterTig Stromquelle: 300 A AC/DC, Generatorbetrieb MT335ACDCG
335ACDC G . . S
Stromquelle: 300 A AC/DC, Generatorbetrieb, VRD immer aktiviert, im Panel ver- | MT335ACDCGAU
riegelt
MasterTig Stromquelle: 300 A AC/DC, Generator und Mehrspannungsbetrieb MT335ACDCGM
335ACDC GM
MasterTig 425DC  Stromquelle: 400 A DC, Generatorbetrieb MT425DCG
G
Stromquelle: 400 A DC, Generatorbetrieb, VRD immer aktiviert MT425DCGAU
MasterTig Cooler  Kiihleinheit, Mehrspannungsbetrieb MTCT1KWM
M
MTP23X Bedienpanel: Folientastatur, DC MTP23X
MTP33X Bedienpanel:Folientastatur, AC/DC MTP33X
MTP35X Bedienpanel: 7" TFT-Panel, Gleichstrom/Wechselstrom MTP35X
HR43 Kabelgebundener Fernregler HR43
HR45 Kabelloser Fernregler HR45
FR43 Kabelgebundene FuBpedal-Fernbedienung FR43
FR45 Kabelloser FuBpedal-Fernregler FR45
P43MT Transporteinheit, 4-radriges Fahrgestell PA3MT
T25MT Transporteinheit, 2-radriger Wagen T25MT
P45MT Transporteinheit, 4-radriger Wagen PASMT
- Partikelfilter-Pack SP020952
* VRD (Leerlaufspannungsreduzierung).
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7.1 Zubehor

Tipp: Die Buchstaben bei den Produktmodellnamen stehen fiir:

W = wassergekiihlt, G = gasgekiihlt, F = flexibler Hals, S = S-Hals, N = kein Schalter (kein optionaler Fernregler).

4m gm: 16m:

Flexlite TX 135GF TX135GF4 TX135GF8 TX135GF16
Flexlite TX 165GF TX165GF4 TX165GF8 TX165GF16
Flexlite TX 165GS TX165GS4 TX165GS8 TX165GS16
Flexlite TX 165G TX165G4 TX165G8 TX165G16
Flexlite TX 225G TX225G4 TX225G8 TX225G16
Flexlite TX 225GS TX225GS4 TX225GS8 TX225GS16
Flexlite TX 305WF TX305WF4 TX305WF8 TX305WF16
Flexlite TX 255WS TX255WS4 TX255WS8 TX255WS16
Flexlite TX 355W TX355W4 TX355W8 TX355W16
Flexlite TX 135GFN TX135GFN4 TX135GFN8 -

Flexlite TX 165GFN TX165GFN4 TX165GFN8 -

Flexlite TX 165GSN - TX165GSN8 -

Flexlite TX 225GN TX225GN4 TX225GN8 -

Flexlite TX 255WSN - TX255WSN8 -

Flexlite TX 305WFN - TX305WFN8 -

Flexlite TX 355WN - TX355WN8 -

AuBere Paketabmessungen in mm (L

x B x H):590 x 390 x 130/ 80.

Fur den flissiggekihlten Brenner:

Fir den gasgekihlten Brenner:

Flexlite TXR10 Fernregler mit Rol- TXRT10W TXR10G
lenschalter
Flexlite TXR20 Fernregler mit Kipp- TXR20W TXR20G

schalter

Flexlite TX Auslésererweiterung

| SP014802
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