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Allgemeine Hinweise

Allgemeine Hinweise

In diesem Kapitel finden Sie allgemeine Hinweise zu dieser Betriebsanleitung,
zu ihrer Zielgruppe, zum Urheberrecht und zum Hersteller der Maschine.

Zielgruppe dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung hilft Ihnnen beim bestimmungsgemaBen, sicheren und
wirtschaftlichen Gebrauch des Typ 80 N3, in dieser Anleitung kurz ,Maschine*
genannt.

Diese Anleitung wendet sich an jede Person, die folgende Tatigkeiten mit und
an der Maschine vornimmt:

® Transportieren

m Aufstellen

®u |n Betrieb nehmen

m Betreiben

® Risten

s Stdrungen beheben

= Warten

® |nstandhalten

m AuBer Betrieb nehmen

= Entsorgen.

Insbesondere wendet sich diese Betriebsanleitung an ausgebildetes
Fachpersonal und quallifiziertes und autorisiertes Betriebspersonal.

Jede dieser Personen muss den Inhalt dieser Betriebsanlsitung zur Kenntnis
genommen und verstanden haben. Das Befolgen der Anweisungen in dieser
Anleitung hilft Gefahren zu vermeiden und die Zuverlassigkeit und die
Lebensdauer der Maschine zu erhéhen. Beachten Sie auBer den Hinweisen in
dieser Anleitung in jedem Fall auch die am Aufstellort geltenden gesetzlichen
und anderen Bestimmungen, wie z. B.:

= Regelungen zur Unfallverhiitung
= Regelungen fUr sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten.

Anleitung verfiigbar halten

Diese Anleitung ist Bestandteil der Maschine. Stellen Sie sicher, dass die
Betriebsanleitung flr den Benutzer stindig am Einsatzort verfugbar und in
einem lesbaren Zustand ist. Liefern Sie diese Betriebsanleitung mit, wenn Sie
die Maschine verkaufen oder in anderer Weise weitergeben.
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Erganzungen

Erganzen Sie die Betriebsanleitung am Einsatzort regelmaBig um folgende
Anweisungen:

= Anweisungen aufgrund gesetzlicher Vorschriften zur Unfallverh(itung
= Anweisungen aufgrund gesetzlicher Vorschriften zum Umweltschutz
= Anweisungen aufgrund berufsgenossenschaftlicher Bestimmungen.

Gestaltungsmerkmale dieser Betriebsanleitung

Verschiedene Elemente dieser Betriebsanleitung sind mit festgelegten
Gestaltungsmerkmalen versehen. So kénnen Sie die folgenden Elemente leicht
unterscheiden:

normaler Text

Querverweise

= Aufzahlungen

» Handlungsschritte

@ Tipps. Sie enthalten zusatzliche Informationen, wie z. B. besondere
Angaben zum wirtschaftlichen Gebrauch der Maschine.

Urheberrecht

Diese Betriebsanleitung ist eine Urkunde im Sinne des Gesetzes gegen
unlauteren Wettbewerb.

Das Urheberrecht davon verbleibt der:
VOSS Fluid GmbH

Lidenscheider StraBe 52-54
D-51688 Wipperfarth

Germany

Diese Betriebsanleitung ist fiir den Betreiber der Maschine und deren Personal
bestimmt. Sie enthalt Texte, Zeichnungen und Bilder, die ohne Genehmigung
der VOSS Fluid GmbH weder volisténdig noch teilweise vervielfaltigt, verbreitet
oder anderweitig mitgetsilt werden dUrfen.

Gewahrleistung und Haftung

Grundsétzlich gelten unsere ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen®,
Diese finden Sie unter
http://www.voss.de/files/auto_400_downloads/voss_fluid_lzb.pdf.
Gewéhrleistungs- und Haftungsanspriche bei Personen- und Sachschéden
sind immer dann ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der
folgenden Ursachen zurlickzufUhren sind:

= Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung der Maschine.

u UnsachgemaBes Aufstellen, In Betrieb nehmen, Bedienen und Warten der
Maschine.
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u Betreiben der Maschine bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht
ordnungsgemal angebrachten oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und
Schutzvorrichtungen.

= Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung bezlglich Transport,
Lagerung, Aufstellen, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung der Maschine.

» Eigenmachtige, bauliche Veranderungen an der Maschine, ohne
Ricksprache mit VOSS Fluid.

u Eigenmaéchtiges Verandern der Maschinensteuerung.

= Mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, die einem Verschlei
unterliegen.

= UnsachgemaB durchgefihrte Reparaturen.
s Katastrophenfélle durch Fremdeinwirkung und héhere Gewalt.

Dokumentationsbeauftragter

Heinz-Werner Papenhoff
VOSS Fluid GmbH
Postfach 15 40

51679 Wipperflrth

Lidenscheider StraBe 52-54
D-51688 Wipperfirth

Herstelleradresse

VOSS Fluid GmbH
Postfach 15 40
51679 Wipperflrth

Lidenscheider StraBe 52-54
D-51688 Wipperfurth

Telefon: +49 2267/63-0
Telefax: +49 2267/63-5621/-5622/-5623

fluid@voss.net
WWW.v0ss.net

BA-TD-TYPEBON3-V0-0-0-M0000-DE-20180823
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Sicherheit

Grundvoraussetzung fur die sichere Bedienung und einen storungsfreien
Betrieb der Maschine sind die Kenntnis und das Befolgen der grundlegenden
Sicherheitshinweise. In diesem Kapitel finden Sie Informationen zu folgenden
Themen:

m zum bestimmungsgemaBen Gebrauch der Maschine

m zu Restgefahren

u zum Verbot eigenmachtiger Umbauten oder Veranderungen
= 7y Pflichten des Betreibers

m 7y Pflichten des Personals

u zur Qualifikation des Personals

m zu personlichen SchutzmaBnahmen

m zum Festlegen von Zustandigkeiten

m zu Sicherheitseinrichtungen

# zu grundlegenden Sicherheitshinweisen

u zy Gestaltungsmerkmalen von Warnhinweisen und

u zu Gestaltungsmerkmalen von Hinweisen auf Sachschaden.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die Maschine darf nur zum Vormontieren der folgenden Schneidringe der
VOSS Fluid GmbH verwendet werden:

m 28

u 2SVA

m 2S plus

m ES-4

u ES-4VA

» VOSSAing".

Die GroBe der Schneidringe darf fir Stahlrohre L/S @ 6 mm bis S38/L42 mm
betragen. Fur Edelstahlrohre max. @ 35 mm.

Schneidringe aus Stahl diirfen nur mit Rohren aus Stahl entsprechender Gite
verwendet werden.

Schneidringe aus Edelstahl dlrfen nur mit Rohren aus Edelstahl verwendet
werden.

Alle Schneidringe einschlieBlich VOSS Aing™ kénnen auf dem Universal
Vormontagestutzen vormontiert werden. Wird zur Vormontage des VOSS Aing"
der VOSSRing Vormontagestutzen verwendet, darf hiermit nur der VOSS Ring"
vormontiert werden.

Die Maschine darf ebenfalls zum Vormontieren von BV-10 Bérdelkegeln bis
@ 42 mm und ZAKO-Kragenringen bis @ 11" verwendet werden. Hierzu ist
allerdings ein nachtraglicher Umbau der Maschine erforderlich.
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Die Maschine darf nur zum Vormontieren von Rohren verwendet werden, die
von der VOSS Fluid GmbH hierzu vorgesehen sind und folgender Spezifikation
entsprechen:

® nahtlose Prazisionsstahlrohre gemai DIN EN 10305-4, Werkstoffnurmmer
1.0255+N. Die Rohre sind nach AuBendurchmesser und Innendurchmesser
Zu bestellen.

® nahtlos kaltgezogene, zunderfrei warmebehandelte Edelstahlrohre nach
DIN EN 10305-4 und DIN EN 10216-5, Werkstoffnummer 1.4571-CFA. Die
Rohre sind nach AuBendurchmesser und Innendurchmesser zu bestellen.

= AuBendurchmesser von 6 mm bis 42 mm fir Stahlrohre. Fir Edelstahlrohre
max. @ 35 mm.

Eine andere oder darliber hinausgehende Benutzung gilt als nicht
bestimmungsgeman.

Der Gebrauch der Maschine ist insbesondere dann nicht bestimmungsgeman,
wenn:

= mit der Maschine Rohre vormontiert werden, die nicht der Spezifikation
entsprechen

= mit der Maschine Schneidringe vormontiert werden, die nicht der
Spezifikation entsprechen

= ein Druck verwendet wird, der von dem Betriebsdruck abweicht
= ein anderes Hydraulikdl, als das Vorgesehene verwendet wird

» die Maschine durch unzureichend qualifiziertes Personal betrieben, repariert,
gewartet oder instandgehalten wird

® das Personal die Maschine ohne vorgeschriebene Schutzkleidung bedient
u die Maschine auBerhalb der Einsatzgrenzen betrieben wird

® andere Gegenstande oder z. B. GliedmaBe in den Arbeitsraum der Maschine
eingeflhrt werden

= die Maschine nicht entsprechend der vorgegebene Intervalle gewartet wird

= die Maschine mit anderen, als in dieser Betriebsanleitung spezifizierten
Werkzeugen betrieben wird

= die Maschine mit Uberbrickten oder manipulierten Stellteilen betrieben wird

® die Maschine in einer explosionsgefahrdeten Atmosphéare betrieben wird

® Personen, die unter Einfluss von Alkohol, Drogen oder Medikamenten

stehen, die die Reaktionsfahigkeit besinflussen, die Maschine bedienen oder
warten

u die Maschine mit auBer Kraft gesetzten und/oder geénderten
Sicherheitseinrichtungen betrieben wird.

Die Firma VOSS Fluid GmbH Ubernimmt keine Haftung fur Schaden, die durch
nicht bestimmungsgeméBen Gebrauch entstehen. Das nicht
bestimmungsgemaBe Betreiben der Maschine fuhrt zum Erldschen der
Sachméngelhaftung und des Garantieanspruchs.

10
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Sicherheit

Hinweis auf Restgefahren

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln und relevanten Normen gebaut.
Gefahrenquellen wurden soweit maglich konstruktiv beseitigt oder durch
geeignete Einrichtungen gesichert. Dennoch kénnen beim Gebrauch der
Maschine Restgefahren auftreten.

Gefahren fiir Personen bzw. Beeintrachtigungen der Maschine und anderer
Sachwerte kdnnen insbesondere dann entstehen, wenn die Maschine:

# von nicht ausgebildetem Personal unsachgeman aufgestellt, in Betrieb
genommen, gewartet und bedient wird,

= ynsachgemal betrieben wird,

= nicht bestimmungsgeméB benutzt wird,

= nicht bestimmungsgeman gewartet wird,

u nicht bestimmungsgeman gereinigt wird,

u ynsachgeman auBer Betriecb genommen wird,
u ynsachgemal gelagert wird.

Verbot eigenméachtiger Umbauten

Umbauten oder Veranderungen sind nur mit schriftlicher Zustimmung des
Herstellers zulassig. Dies gilt insbesondere flr das Verdndern und Verstellen
von Sicherheitseinrichtungen.

= Verwenden Sie nur Zubehér, das durch die VOSS Fluid GmbH zur
Verwendung mit der Maschine zugelassen ist.

= Verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatzteile. Bei fremdbezogenen
Ersatzteilen ist nicht gewabhrleistet, dass sie beanspruchungs- und
sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt wurden.

» Uberbriicken oder umgehen Sie niemals vorhandene
Sicherheitseinrichtungen.

11
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Pflichten des Betreibers
u Der Betreiber ist verpflichtet, die Aufgaben der verantwortlichen Personen fur
die ordnungsgemafe Bedienung der Maschine festzulegen.

® Er muss sicherstellen, dass die geltenden Gesundheits-, Arbeits- und
Brandschutzvorschriften eingehalten werden.

m Er ist verpflichtet, nur Personal an der Maschine arbeiten zu lassen, das:
— mit den Vorschriften Uiber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung vertraut ist
— im Bedienen der Maschine geschult wurde

— diese Betriebsanleitung, insbesondere die Sicherheits- und Warnhinweise,
gelesen, verstanden und durch seine Unterschrift bestétigt hat.

m Der Betreiber muss sicherstelien, dass zu schulendes, anzulernendes,
einzuweisendes oder im Rahmen einer Ausbildung befindliches Personal nur
unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Fachkraft an der Maschine tétig
wird.

m Weiterhin ist der Betreiber verpflichtet, das sicherheitsbewusste Arbeiten des
Personals in regelmaBigen Abstanden zu Gberprifen und jahrlich eine
generelle Sicherheitsunterweisung des Bedieners durchzufihren.

Pflichten des Personals

Das an und mit der Maschine arbeitende Personal muss:

= die gesamte Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben,

= mit allen Sicherheits-Einrichtungen und -Vorschriften vertraut sein,

= glle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an und auf der Maschine beachten,

= die grundlegenden Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhltung
einhalten.

= die Maschine bedienen konnen.

Personalqualifikation

An der Maschine darf nur Personal arbeiten, das in der Bedienung geschult
wurde. Es muss diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben und
Uber Kenntnisse in folgenden Bereichen verflgen:

u am Aufstellort geltende gesetzliche Bestimmungen und
Arbeitsschutzvorschriften

= am Aufstellort geltende Bestimmungen zum Brandschutz

= ausflhren von vorbereitenden Tatigkeiten wie z. B. S&gen und Entgraten von
Rohren

® Weitere Informationen zu den bei einzelnen Tatigkeiten erforderlichen
Personalqualifikationen finden Sie in den entsprechenden Abschnitten dieser
Betriebsanleitung.

12
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Persdnliche Schutzausriistung

Um gefahrlos an und mit der Maschine arbeiten zu kénnen, miissen Sie die
folgenden SchutzmaBnahmen einhalten:

> Tragen Sie keine Kleidungs- oder Schmuckstlcke, die an sich bewegenden
Geréteteilen hdngen bleiben kénnen, wie z. B. Krawatten, Halstlicher, Ringe
oder Ketten.

» Tragen Sie ein Haarnetz oder eine dhnliche Kopfoedeckung, wenn Sie
langes Haar haben.

» Tragen Sie Sicherheitsschuhe, um Verletzungen der FiBe zu vermeiden.

» Tragen Sie Schutzhandschuhe, um Verletzungen der Hande zu vermeiden.
» Tragen Sie einen Schutzhelm, um Verletzungen des Kopfes zu vermeiden.

» Tragen Sie Schutzkleidung, um ihren Korper vor Verletzungen zu schitzen.

> Tragen Sie eine Schutzbrille wahrend Arbeiten, bei denen |hre Augen
gefahrdet sind.

> Stellen Sie sicher, dass die Arbeitsbereiche und Fluchtwege an der
Maschine nicht zugestellt werden.

Zustandigkeiten festlegen

Legen Sie die Zusténdigkeiten des Personals fiir das Bedienen, Warten und
Instandsetzen eindeutig fest.

» Lassen Sie zu schulendes, anzulernendes oder in einer allgemeinen
Ausbildung befindliches Personal nur unter standiger Aufsicht einer
geschulten Person die Maschine betreiben.

> Stellen Sie sicher, dass Arbeiten an der hydraulischen Ausriistung der
Maschine gemai den Vorschriften und Gesetzen des Einsatzlandes
vorgenommen werden.

> Stellen Sie sicher, dass Arbeiten an der Hydraulik der Maschine nur von
ausgebildeten Hydraulikern, oder Personen mit vergleichbarer Qualifikation
ausgefUhrt werden.

13
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Sicherheitseinrichtungen

ACHTUNG!
Beschadigung der Werkzeuge durch Arbeitshub ohne Rohr.

» Entfernen Sie die Gegenhalterplatte bevor Sie einen Arbeitshub
ohne Rohr durchfiihren.

Benutzen Sie die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand. Alle
Sicherheitseinrichtungen missen montiert und funktionstichtig sein.

Prifen Sie die Sicherheitseinrichtungen zu Beginn jedes Arbeitstages und nach
jeder Wartung und Instandsetzung.

» Um rechtzeitig duBere Schéden an der Maschine festzustellen, fihren Sie
regelmaBig visuelle Prifungen durch.

» Melden Sie Schaden oder Mange! und Veranderungen im Betriebsverhalten
sofort der verantwortlichen Fihrungskraft.

» Stellen Sie sicher, dass die Verbots-, Warn- und Hinweisschilder auf der
Maschine lesbar und vollstdndig sind.

» Ersetzen Sie unlesbare oder verlorengegangene Schilder.
» Prifen und warten Sie alle sicherheitsrelevanten Baugruppen.
» Protokollieren Sie alle Prifungen.

14
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Grundlegende Sicherheitshinweise

In diesem Abschnitt finden Sie Sicherheitshinweise, die fir den Umgang mit
der Maschine grundlegend sind. Zusatzliche Sicherheitshinweise zu
bestimmten Handlungen und Ablaufen finden Sie zu Beginn des jewsiligen
Abschnitts.

Gefahrdungen durch hydraulische Energie vermeiden
» Stellen Sie sicher, dass Arbeiten an der Hydraulik nur durch Hydrauliker oder
Personen mit einer vergleichbaren Qualifikation ausgefUhrt werden.

» Suchen Sie sofort einen Arzt auf, wenn Sie durch den Austritt von
Hydraulikdl verletzt wurden.

Brandschutz

In unmittelbarer Nahe zur Maschine mulssen Einrichtungen zur
Brandbekampfung installiert sein.

> Ldschen Sie brennendes Hydraulikdl mit einem CO.-Loscher oder mit
Pulver.
» Tragen Sie die vorgeschriebene Schutzkleidung.

Verletzungsgefahren durch Ol vermeiden

Bei Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten an der Maschine oder durch
LLeckage kann Ol austreten. Dies kann zu Gefahrdung der Haut, der Augen und
zum Ausrutschen flhren.

» Tragen Sie dlbesténdige Schutzhandschuhe vom Typ Nitrilkautschuk.

» Tragen Sie eine Korbbirille.

» Beseitigen Sie Leckagen durch Ol unverztglich.

» Binden Sie ausgetretenes Ol mit einem Olbindemittel.

> Stellen Sie sicher, dass die Maschine ordnungsgeman betrieben und
gewartet wird.

Sachschéden oder Funktionsstérungen vermeiden
» Nehmen Sie niemals eine beschadigte Maschine in Betrieb. Hierdurch
kdnnen weitere Schéden entstehen.

» Verwenden Sie die Maschine nur mit den vom Hersteller spezifizierten
Werkzeugen.

> Stellen Sie sicher, dass Stérungsbehebung, Reparatur, Wartung- und
Instandhaltung nur durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen.

> Haiten Sie die angegebenen Wartungsintervalle ein.

> Reinigen Sie die Maschine nur mit einem trockenen oder mit milder
Seifenlauge angefeuchteten Tuch.

> Verwenden Sie keine Ldsungsmittel oder 16sungsmittelhaltige
Reinigungsmittel.
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Sicherheit

Gestaltungsmerkmale von Warnhinweisen

é GEFAHR
Hinweise mit dem Wort GEFAHR warnen vor einer

gefahrlichen Situation, die zum Tod oder zu schweren
Verletzungen fiihrt.

é WARNUNG
Hinweise mit dem Wort WARNUNG warnen vor einer

gefahrlichen Situation, die méglicherweise zum Tod oder zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

é VORSICHT
Hinweise mit dem Wort VORSICHT warnen vor einer

Situation, die zu leichten oder mittleren Verletzungen fiihren
kann.

Gestaltungsmerkmale von Hinweisen vor
Sachschaden

ACHTUNG!

Diese Hinweise warnen vor einer Situation, die zu
Sachschéaden flihren kann.
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Sicherheit

Warn- und Hinweisschilder
» Beachten und befolgen Sie die an der Maschine angebrachten Warn- und
Hinweisschilder.

» Stellen Sie sicher, dass alle an der Maschine angebrachten Warn- und
Hinweisschilder nicht abgedeckt werden und immer gut lesbar sind.

> Ersetzen Sie beschadigte Warn- und Hinweisschilder umgehend.

Schild * Anbringungsort
Maximal zuldssiger Druck Unterhalb des Manometers
max. 600 bar
Typenschild Auf der rechten Seite der Maschine.

Nl ey R S a ]
SON3 X1 XX
ldia

Gewct, I

Unterhalb des Manometers

VOS5 Ring ™ | VOSS Ring ™
25plus
25

L 15 170 210
s 16 205 240
L 18 200 215
S 20 240 305
L 2 260 285
s 25 320 380
L 28 300 350
S 30 430 530
L 3 410 | 570
S 38 600 =
L # 490 =

(0
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Beschreibung

Beschreibung

Die Maschine dient zum Vormontieren von Schneidringen an Rohren. Das
eingeflihrte Rohr wird von einer Gegenhalterplatte gehalten. Im Inneren des
Werkzeuggehauses befindet sich ein Vormontagestutzen. Mithilfe dieses
Stutzens wird der Schneidring auf das Rohr gepresst.

Nr. Bezeichnung _
Gegenhalterplatte Ausfihrung 80N
Mutter

Rohr

Schneidring

A OO N =

Die Bedienung der Maschine erfolgt Uiber einen Montagehebel und ein
Handrad (Ablassventil). Die Montage wird durch Pumpbewegungen mit dem
Montagehebel ausgefihrt. Hierbei wird der Vormontagestutzen durch einen
hydraulisch angetriebenen Kolben mit esinem Druck von bis zu 600 bar
angetrieben.

Es werden Rohre aus Stahl oder Edelstahl verwendet.

Sie k&nnen Standardwerkzeuge ohne Datentrager verwenden.
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Beschreibung

Ubersicht

~N o O kA W N

. Bezeichnung

Montagehebel
Bricke

Jochplatte
Zuganker
Transportsicherung
Druckstufentabelle

Manometer
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Beschreibung

Nr.

10
11
12

20

Bezeichnung
Handrad (Ablassventil)
Pumpengehause

Typenschild
Sicherungspange
Werkzeugaufnahme
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Beschreibung

Bedienelemente und Anzeigen

Die Maschine wird im Wesentlichen Uber den Montagehebel (2) und das
Handrad (Ablassventil) (1) bedient. Um den aktuellen Druck zu kontrollieren ist
ein Manometer (3) vorhanden.

Bedienerpositionen

Der Arbeitsplatz des Bedieners (1) ist an der Vorderseite der Maschine.

Die Sauberkeit und Ubersichtlichkeit des Arbeitsplatzes an und um der
Maschine muss gewahrleistet und durch regelméBige Kontrolle geprift
werden.
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Typenschild

Das Typenschild befindet sich (von vorne gesehen) auf der rechten Seite der
Maschine. Auf dem Typenschild finden Sie folgende Angaben:

Bezeichnung Angabe

Masch.-Typ: TD-TYPE-80N3

Maschinenart: Schneidring-Vormontagegerat

Bestell-Nr.: 5991080400

Masch.-Nr.: z. B. 001

Baujahr z. B. KW 19/2018

Druck 600 bar

Gewicht 14 kg

Herstelleradresse VOSS Fluid GmbH
LOdenscheider Str. 52-54
D-51688 Wipperflrth

Angaben zur CE-Konformitét CE-Siegel

Geeignete Schneidringe

Folgende Schneidringe der VOSS Fluid GmbH durfen zum Vormontieren
verwendet werden:

" 25

u 28VA

m 25 plus

" ES-4

= ES-4VA

= VOSSAIngM.

Die GroBe der Schneidringe darf fir Stahlrohre L/S & 6 mm bis S38/L42 mm
betragen. Fur Edelstahlrohre max. & 35 mm.

Schneidringe aus Stahl durfen nur mit Rohren aus Stahl entsprechender Gite
verwendet werden.

Rohre aus Edelstahl diirfen nur mit Schneidringen vormontiert werden, die
hierflr geeignet sind.

Geeignete Schneidringe flr Rohre aus Edelstahl:
m 2SVA

m 2S plus

m ES-4VA

m VOSSRIing".
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Auspacken und Lieferumfang prifen

Auspacken und Lieferumfang prifen

» Offnen Sie die Transportkiste.

> Prifen Sie Maschine und gegebenenfalls beigelegte Werkzeuge (miissen
gesondert bestellt werden) anhand des Lieferscheins und der Bestellung auf

Vollstandigkeit.
Zum serienmaBigen Lieferumfang gehort:
u \/ormontagemaschine
= Olflllung

® integrierter Vorsatz fir die BV10- ZAKO-Vormontage.

> Priifen Sie den Inhalt auf eventuelle Beschadigungen.

> Wenn Sie Transportschaden festgestellt haben, vermerken Sie diese auf den
Frachtpapieren.

> Stellen Sie sicher, dass der verantwortliche Anlieferer die festgestellten
Schéden durch seine Unterschrift auf den Frachtpapieren bestétigt.

» Melden Sie Transportschaden umgehend an VOSS Fluid

» Bewahren Sie die Transportkiste flr spatere Transporte oder zum Lagern
der Maschine auf.
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Am Betriebsort transportieren

Am Betriebsort transportieren

Arbeiten Sie beim Transport grundsatzlich unter BerUcksichtigung der
folgenden SicherheitsmaBnahmen:

= Tragen Sie beim Transport der Maschine Sicherheitsschuhe und
Schutzhandschuhe.

= Stellen Sie immer eine ausgeglichene Lastverteilung sicher.

ﬁ WARNUNG
Quetschgefahr beim Absetzen der Last.

» Stellen Sie sicher, dass beim Absetzen der Last keine
Korperteile gequetscht werden kdnnen.

» Tragen Sie die personliche Schutzausristung.

Die Maschine wiegt etwa 15 kg und kann von einer Person von Hand getragen
werden.

Um die Maschine Uber kurze Strecken von Hand zu transportieren, gehen Sie
wie folgt vor:
» Tragen Sie die personliche Schutzausristung.

» Stellen Sie sicher, dass der Montagehebel (3) mit der Transportsicherung (4)
verriegelt ist.

> Greifen Sie mit beiden Handen seitlich die Zuganker (2).

» Heben Sie die Maschine hoch, sodass der Pumpendeckel (1) nach oben
zeigt.

» Transportieren Sie die Maschine zum gew{inschten Ort.
» Setzen Sie die Maschine ab.
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Aufstellen

Aufstellen

Das erste Aufstellen und die erste Inbetriebnahme der Maschine kdnnen Sie
unter Bertcksichtigung der entsprechenden Sicherheitshinweise selost
durchflhren. Alternativ kann diese Arbeit durch den VOSS Fluid Kundenservice
erfolgen. Hierbei wird das Personal in allen Belangen der Bedienung
unterwiesen.

Sicherheit beim Aufstellen

Halten Sie beim Aufstellen der Maschine immer folgende Regeln ein:
m Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise.
® Befolgen Sie die UnfallverhUtungsvorschriften.

m Stellen Sie sicher, dass sich keine unbefugten Personen im Bereich der
Maschine aufhalten.

® Tragen Sie beim Aufstellen Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe.

= Stellen Sie sicher, dass der Aufstellort alle Bedingungen fUr den Betrieb der
Maschine erfllllt.

Personalqualifikation fir das Aufstellen

Das mit dem Aufstellen der Maschine beauftragte Personal muss in folgenden
Bereichen geschult sein:

= Transportieren von Maschinen

= Ausrichten von Maschinen

m Arretieren von Maschinen

= Verwenden der persénlichen Schutzausristung.

Bedingungen am Aufstellort
Stellen Sie sicher, dass der Aufstellort der Maschine folgende Voraussetzungen
erfullt:

u Der Arbeitsraum um die Maschine muss den Ortlichen Sicherheitsvorschriften
entsprechen.

u Der Aufstellort muss ein geschlossener, trockener Raum sein.

» Die Umgebungstemperatur muss zwischen mindestens +10 °C und maximal
+40 °C liegen.

m Der Arbeitsraum flr Bedienung, Wartung und Instandsetzung darf nicht
eingeschrankt sein.

= Der Boden am Aufstellort muss eben sein und Uber eine ausreichende
Tragfahigkeit verflgen.

= Der Aufstellort muss ausreichend dimensioniert sein und ein Vormontieren
langer und gebogener Rohre zu erméglichen.

m Die Unterkonstruktion fir die Maschine muss eben sein und Uber eine
Tragféhigkeit von mindestens 15 kg verfligen.
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Aufstellen

Aufstellen

ACHTUNG!

Beschadigung der Maschine durch ungeeigneten Aufstellort.

» Stellen Sie sicher, dass der Aufstellort den Anforderungen fGr
einen sicheren und effizienten Betrieb der Maschine entspricht.

Damit die Maschine stérungsfrei arbeiten kann, muss sie auf einem
waagerechten, ebenen Untergrund aufgestellt werden.

» Stellen Sie die Maschine auf einer entsprechenden Unterkonstruktion mit
einer Mindesttragfahigkeit von 15 kg ab.

» Stellen Sie sicher, dass die Maschine waagerecht aufgestellt ist.

@ Uber die in der Bodenplatte befindlichen Bohrungen kénnen Sie die
Maschine auf entsprechenden Unterlagen oder Vorrichtungen fest
verschrauben. Alternativ hierzu kénnen Sie die Maschine in einen
Schraubstock einspannen. Dies ist durch die abgesetzten
Seitenflachen der Bodenplatte moglich.
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In Betrieb nehmen

In Betrieb nehmen

GEFAHR

Schwerste Verletzungen durch defekte oder auBer Kraft
gesetzte Sicherheitseinrichtungen.

» Stellen Sie sicher, dass die Sicherheitseinrichtungen jederzeit
einwandfrei funktionieren.

ACHTUNG!

Beschadigung der Maschine infolge unsachgeman
ausgefiihrter Inbetriebnahme.

> Stellen Sie sicher, dass die Inbetriebnahme ausschlieBlich
durch qualifiziertes und autorisiertes Fachpersonal erfolgt.

Sicherheit beim in Betrieb nehmen

Halten Sie bei der Inbetriebnahme der Maschine immer folgende Regeln ein:
s Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise.
® Befolgen Sie die Unfallverhitungsvorschriften.

= Stellen Sie sicher, dass sich keine unbefugten Personen im Bereich der
Maschine aufhalten.

= Stellen Sie sicher, dass alle Sicherheitseinrichtungen funktionsfahig sind.
= Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsplatz stets sauber und Gbersichtlich ist.

Personalqualifikation fiir die Inbetriebnahme

An der Maschine darf nur Personal arbeiten, das in der Bedienung geschuit
wurde. Es muss:

= diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben

m die am Aufstellort geltenden gesetzliche Bestimmungen und
Arbeitsschutzvorschriften kennen und befolgen

= die am Aufstellort geltenden Bestimmungen zum Brandschutz kennen und
befolgen

= im Ausfihren vorbersitender Tatigkeiten wie z. B. S4gen und Entgraten von
Rohren geschult sein

= im Bestimmen von KonstruktionsgréBen geschult sein.

In Betrieb nehmen

Sie starten einen Montagevorgang indem Sie das Arbeitsventil schlieBen und
den Montagehebel auf und ab bewegen.
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Bedienen

Bedienen

WARNUNG

Gefidhrdungen infolge Bedienung durch mehrere Personen.

» Stellen Sie sicher, dass die Maschine nur von einer Person
bedient wird.

» Stellen Sie sicher, dass sich keine weitere Person im
Arbeitsbereich befindet.

» Sichern Sie den Arbeitsbersich mit einem Absperrband vor
unbefugtem Zutritt.

é VORSICHT
Gefahrdungen infolge unzureichender Wartung der

Maschine.

» Stellen Sie sicher, dass die Maschine in den vorgeschriebenen
Intervallen gewartet wird.

Sicherheit beim Bedienen

Halten Sie beim Bedienen der Maschine immer folgende Regeln ein:

» Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise.

» Befolgen Sie die Unfallverhiitungsvorschriften.

» Stellen Sie sicher, dass die Maschine ordnungsgeman aufgestellt ist.

» Stellen Sie sicher, dass alle Sicherheitseinrichtungen funktionsfahig sind.

» Stellen Sie sicher, dass sich keine weiteren Personen im Bereich der
Maschine aufhalten.

» Tragen Sie keine Kleidungs- oder Schmuckstlicke, die an sich bewegenden

Gerateteilen hangen bleiben kdnnen, wie z. B. Krawatten, Halstlicher, Ringe
oder Ketten.

> Tragen Sie ein Haarnetz oder eine dhnliche Kopfbedeckung, wenn Sie
langes Haar haben.

» Tragen Sie Sicherheitsschuhe und Schutzhandschuhe.

» Stellen Sie sicher, dass die Maschine nur von geschultem Personal bedient
wird.

» Stellen Sie sicher, dass die Maschine nur durch eine Person bedient wird.
» Halten Sie den Arbeitsplatz stets sauber und Ubersichtlich.
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Bedienen

Personalqualifikation fiir das Bedienen

An der Maschine darf nur Personal arbeiten, das in der Bedienung geschult
wurde. Es muss:

= diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben

= die am Aufstellort geltenden gesetzliche Bestimmungen und
Arbeitsschutzvorschriften kennen und befolgen

= die am Aufstellort geltenden Bestimmungen zum Brandschutz kennen und
befolgen

® im Ausflhren vorbereitender Tatigkeiten wie z. B. Sagen und Entgraten von
Rohren geschult sein

® im Bestimmen von KonstruktionsgréBen geschult sein.

Konstruktionsmafe

Gebogene Rohrldngen

Beachten Sie bei der Verwendung von gebogenen Rohren die folgenden
Punkte:

» Beriicksichtigen Sie bei der Vormontage von Schneidringen die
Mindestlange flr das gerade Rohrende. Die Mindestlange betréagt die
zweifache Hohe der Multter.

» Stellen Sie sicher, dass Sie bei der Verwendung von klsinen Radien nicht in
den Gefahrenbereich greifen missen.

» Beruicksichtigen Sie bei der Vormontage von Schneidringen die
Mindestléange von 40 mm flr das gerade Rohrende, falls Sie das Rohr nicht
mit einem nach oben gerichteten Bogen einflihren kénnen.
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Gerade Rohrlangen fiir die Schneidring-Vormontage

Sie kdnnen die folgenden RohrgroBen fir die Schneidring-Vormontage
verwenden:

L8 31 60
L10 33 62
L12 33 62
L15 36 65
L18 38 68
L22 42 72
L28 42 73
L35 48 119
L42 48 122
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S6 35 64
S8 35 64
S10 37 67
S12 37 67
Si4 43 73
S16 43 74
S20 50 83
825 54 130
S30 58 134
S38 65 143

Mindestabstand zwischen den Rohren eines 180°-Rohrbogens, MaB ,A” sollte
60 mm nicht unterschreiten:
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Gerade Rohrlangen fiir die BV-10-Vormontage

LG

L8

58

S8

L10

L10

S10

§10

L12

L12

512

1,5

1,5

1,5

1.5

5993020100

5993020200
5903021800
5993021900
5993020300
5993020400
5993020400
5993022000
5993020500
5993020600

5993020600

54,5
55,4
56
56
57
57
57
61
60,5
60,5

59,5

17,8

20

18,8

21,5

18,8

21,5
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S12

8§12

S14

L15

L15

S16

S16

S16

L18

L18

8520

820

820

520

S20

L22

L22

525

525

825

L28

L28

2,5

1,5

2,5

3,5

1.5

2,5

5993022100
5993022000
5993022200
5993020700
5993020800
5993022400
5993022500
5993022200
5993020900
5993021000
5993022600
5993022600
5993022700
5993022800
5993023900
5993021100
5993021100
5993023000
5993023100
5993023200
5993021200

5993021300

59,56
59,5
66
60,5
60,5
66,5
66,5
66,5
59
59
66
66
66
66
66
60,5
60,5
68,5
68,5
68,5
64

64

26

20,3

26

21,3

30,5

24

38

25
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S30 X 3 5993023300 68,5 39
S30 X 4 5993023400 68,5

S30 X 5 5993023100 68,5

L35 X 2 5993021400 64 28
L35 X 3 5993021500 66

538 X 3 5993023500 73 46
S38 X 4 5993023600 73

538 X 5 5993023700 73

838 X 6 5993023800 73

L42 X 3 5903021700 67 28

Die angegebenen Werte flr die gerade Rohrldnge gelten ohne die Dicke der
Uberwurfmutter. Diese muss hinzugerechnet werden, wenn sie nicht (ber den
gewahlten Biegeradius verschoben werden kann.
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Bedienen

Gerade Rohrlangen fiir die ZAKO-Vormontage

GRL
77777,
s}
\_ / ’//AQ

%" 16 X 2 5993065300 67 20
25
3

%" 20 X 25 5993066300 74 20
3
3,5

25 X 3 72 20
4

1" 25 X 3 5993066300 72 25
X 4
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1"

30
38
1%° 30
11" 38
42

X

6

2

5993067300

5993067300

5993068400

Verwendung UNIVERSAL-Druckteller Typ90 Basic

%" 16
%" 20
25
13 30
38
1% 38
42

X

X

X

X

alle

alle

alle

alle

2

5993064200

74,5

67

74,5

73

73

89
86,5
82,5
76
76

76

Die angegebenen Werte flir die gerade Rohrldnge gelten ohne
Flanschplattendicke. Diese muss hinzugerechnet werden, wenn sie nicht tiber
den gewahiten Blegeradius verschoben werden kann.

25

30

30

30

30

20

20/25

30

30
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Bedienen

Rohre vorbereiten

ACHTUNG!

Funktionsstérungen und Beschadigung der Maschine durch
unsachgeman vorbereitete Rohre.

» Stellen Sie sicher, dass die Rohrenden rechtwinklig abgesagt
sind.

> Stellen Sie sicher, dass die Rohrenden leicht entgratet sind.

» Stellen Sie sicher, dass die Rohre sauber sind und keine
Beschadigungen aufweisen.

Zum Vorbereiten der Rohre gehen Sie wie folgt vor:

» Wahlen Sie das Rohr aus. Informationen zu geeigneten Rohren finden Sie im
Abschnitt BestimmungsgeméiBer Gebrauch ab Seite 9.

@ Verwenden Sie andere Rohre nur nach Rlicksprache mit VOSS
Fluid.

» Sagen Sie das Rohr rechtwinklig ab.

> Stellen Sie sicher, dass die Winkelabweichung beim Sagen maximal + 1°
betragt.

» Entgraten Sie die Rohrenden innen und auBen nur leicht (gratfrei, max.
0,2 mm x 45°),

> Stellen Sie sicher, dass die Rohrenden keine Beschadigungen aufweisen.

» Stellen Sie sicher, dass das Rohr frei von Spanen, Schmutz, Farbe, Rost
oder anderen Verunreinigungen ist.

» Olen Sie das Rohrende auf einer Lénge von 10-15 mm leicht ein.

@ » Verwenden Sie fUr Stahlrohre herkdmmliches Hydraulikdl.

» Verwenden Sie flir Edelstahlrohre eine entsprechende
Montagepaste, z. B. MPE.
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Werkzeuge

Sie kdnnen die folgenden Werkzeuge verwenden:

Werkzeug VL | ‘Beschreibung

VOSSHAIng- Der Vormontagestutzen dient ausschlieBlich

Vormontagestutzen zum Vormontieren von Schneidringen des
Typs VOSSAing".

GroBe der Schneidringe: L/S @ 6 mm bis
S$38/L42 mm fUr Stahlrohre. Flr
Edelstahlrohre max. @ 35 mm.

Universal-Standard- Der Vormontagestutzen dient zum
Vormontagestutzen Vormontieren ALLER Schneidringtypen (fur
Standard- und PM-Stutzen).

GroBe der Schneidringe: L/S @ 6 mm bis
S38/L42 mm fur Stahlrohre. Fir
Edelstahlrohre max. @ 35 mm.

Universal-PM- Der Vormontagestutzen dient zum
Vormontagestutzen Vormontieren ALLER Schneidringtypen (fir
Standard- und PM-Stutzen).

GrdBe der Schneidringe: L/S @ 6 mm bis
S38/1.42 mm fur Stahlrohre. Fir
Edelstahlrohre max. @ 35 mm,

Der BV-10-Dorn dient zum Vormontieren von
BV-10-Bérdelkegeln.

Gr6Be der BV-10-Bérdelkegel: max. @ 42
mm.

Der ZAKO-Druckteller dient zum Vormontieren
von ZAKO-Kragenringen.

GréBe der ZAKO-Kragenringe: max. @ 1%".
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Werkzeugaufnahmen

Sie kdnnen die folgenden Werkzeugaufnahmen verwenden:

Werkzeugautnahme | Beschreibung

Ohne RFID Die Werkzeugaufnahme enthalt keinen RFID-

Datentrager.

Die Vormontageparameter missen manuell
eingestellt werden.

Die Werkzeugaufnahme enthéit einen RFID-
Datentrager.

Die Vormontageparameter/Belegungen
werden mit Einsetzen des

angezeigt.
Die Maschine unterst(itzt diese Funktion
nicht.

Werkstiicke

Sie kdnnen die folgenden Werkstlicke verarbeiten:

Werkstick T l Beschreibung

BV-10-Bérdelkegel GroBe: @ 6-42 mm

GroBe: @ ¥o"'-1%4"

Vormontagestutzens automatisch erkannt und
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Werkzeug fiir das Vormontieren wahlen

Sie dlrfen ausschlieBlich Original-Werkzeuge des Herstellers verwenden.
Wahlen Sie das Werkzeug passend der Art der Vormontage und dem
AuBendurchmesser des Rohres, das Sie vormontieren mdchten.

» Stellen Sie den AuBendurchmesser des Rohres fest.

» Wahlen Sie ein Werkzeug mit der OD-GrdBe, die flr diesen
AuBendurchmesser geseignet ist.

Werkzeuge vorbereiten

ACHTUNG!

Vorzeitiger Verschlei der Werkzeuge durch unsachgemaBe
Verwendung.

» Olen Sie den Vormontagestutzen im Konusbereich vor und
gelegentlich wahrend der Vormontage.

» Reinigen Sie den Vormontagestutzen regelmaBig.

» Olen Sie gelegentlich die duBeren Seitenfldchen der
Klemmbacke.

Werkzeuge flr die Schneidring-Vormontage vorbereiten

Um die Werkzeuge flr die Schneidring-Vormontage vorzubereiten, gehen Sie
wie folgt vor:

» Saubern und dlen Sie den Vormontagestutzen im Konusbereich (1).
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Bedienen

» Olen Sie den Schneidring im Konusbersich (2).

@ Stellen Sie sicher, dass die Werkzeuge sauber und funktionsfahig
sind.

Werkzeuge fiir die BV-10-Boérdelkegel- bzw.
ZAKO-Kragenring-Vormontage vorbereiten

Um die Werkzeuge fir die Bordelkegel- bzw. Kragenring- Vormontage
vorzubereiten, gehen Sie wie folgt vor:

» Olen Sie die AuBenseiten (1) der Klemmbacke. Dies verhindert ein erhéhtes
Verspannen der Klemmbacke in der Aufnahme nach der Vormontage.

@ Stellen Sie sicher, dass die Werkzeuge sauber und funktionsfahig
sind.
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Werkzeuge einsetzen

Werkzeug fur die Schneidring-Vormontage einsetzen

Um ein Werkzeug fUr die Schneidring-Vormontage einzusetzen, gehen Sie wie
folgt vor:

» Setzen Sie den Vormontagestutzen (2) ein.
» Sichern Sie den Vormontagestutzen mit der Sicherungsspange (1).

» Setzen Sie eine Gegenhalterplatte (3) ein, die zu der gewahlten RohrgréBe
passt.
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Werkzeug fir die BV-10-Bérdelkegel- bzw.
ZAKO-Kragenring-Vormontage einsetzen

Um ein Werkzeug fiir die BV-1 0-Bordelkegel- bzw.
ZAKO-Kragenring-Vormontage einzusetzen, gehen Sie wie folgt vor:

> Setzen Sie einen BV-10-Bérdeldorn (2) oder einen ZAKO-Druckteller (nicht
abgebildet) ein.

» Sichern Sie den BV-10-Bérdeldorn oder den ZAKO-Druckteller (nicht
abgebildet) mit der Sicherungsspange (1)
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Um das Herausschieben der Klemmbacke beim Einflhren des Rohres zu
vermeiden, gehen Sie wie folgt vor:

» Setzen Sie die Sicherungsplatte (3) mit der Aussparung nach oben ein.

» Wihlen Sie eine Klemmbacke aus, die zu der gewahlten RohrgréBe passt.
» Bereiten Sie die Klemmbacke vor, siehe Seite (41).
» Schwenken Sie die Briicke (4) nach oben.
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» Setzen Sie die Klemmbacke (5) mit den 45°-Schriagen nach unten gerichtet
ein.
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Montagedruck ermitteln

ACHTUNG!

Sachschaden durch das Aufbringen von hydraulischem
Druck ohne eingelegte Werkzeuge und Werkstiicke.

Die Gegenhalterplatte und der Kolben kdnnen beschadigt
werden.

» Stellen Sie sicher, dass vor dem Aufbringen des
Montagedrucks die benttigten Werkzeuge und Werksticke
eingelegt wurden.

Die Angaben in den Druckstufentabellen sind Richtwerte. Sie beziehen sich auf
die angegebenen Rohrqualitaten. Der Hersteller empfiehlt einige
Probemontagen durchzuflihren.

Fur die Vormontage der Schneidringe miUssen Sie je Rohr-AD einen
bestimmten Druckwert einhalten. Den Druckwert fr VOSS Aing" und VOSS
2S, 2S plus, ES-4 Schneidringe entnehmen Sie der folgenden
Druckstufentabelle. Sie finden diese auch unterhalb des Manometers an der
Maschine.

Typ 80 N3

@ Universal
- VOSS Ring ™ | VOSS Ring M
@7 25 plus 25 plus
25 25VA
4 ES-4 ES-4VA
w
mm
L/S 6 700 120
L/S 8 110 130
L/S 10 150 170
L/S 12 170 195
S 14 190 205
L 15 170 210
S 16 205 240
L 18 200 215
S 20 240 305
L 22 260 285
s 25 320 380
L 28 300 350
S 30 430 530
L 35 410 570
S 38 600 -
L 42 490 =

46



VOSS

Bedienen

FOr VOSSARing™ Schneidringe in Verbindung mit dem VOSS Ring-
Vormontagestutzen entnehmen Sie den Druckwert der folgenden
Druckstufentabelle:

Typ 80 N3

VOSSRing

VOSS Ring ™

L/S 6 100 120
L/S 8 110 130
L/S 10 150 180
L/S 12 170 200
S 14 200 240
L 15 190 230
S 16 230 280
L 18 230 280
S 20 310 370
L 22 290 350
S 25 360 430
L 28 350 420
S 30 520 600
L 35 500 600
S 38 600 -

L 42 600 -

Montagedruck aufbringen/ablassen

ACHTUNG!

Sachschaden durch das Aufbringen von hydraulischem
Druck ohne eingelegte Werkzeuge und Werkstlicke.

Die Gegenhalterplatte und der Kolben kénnen beschadigt
werden.

» Stellen Sie sicher, dass vor dem Aufbringen des

Montagedrucks die bendtigten Werkzeuge und Werkstlicke
eingelegt wurden.
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Um den Montagedruck aufzubringen, gehen Sie wie folgt vor:

» Klappen Sie die Transportsicherung (3) zur Seite.

» Drehen Sie das Handrad (2) des Ablassventils im Uhrzeigersinn fest bis zum
Anschlag.

> Bewegen Sie den Montagehebel (1) auf und ab und beobachten Sie dabei
die Druckanzeige auf dem Manometer (4).

Der Druck wird aufgebaut.

» Bewegen Sie den Montagehebel solange, bis der gewtinschte
Montagedruck erreicht ist.

C:E
@®

VORSICHT

Verletzungsgefahr beim Ablassen des Montagedrucks.

Der Montagehebel kann herabfallen und Verletzungen an
Korperteilen verursachen.

» Halten Sie den Montagehebel mit einer Hand fest, wéhrend Sie
den Montagedruck ablassen.

Um den Montagedruck abzulassen, gehen Sie wie folgt vor:

» Halten Sie den Montagehebel mit einer Hand fest.

» Drehen Sie das Handrad des Ablassventils gegen den Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag.

» Beobachten Sie dabei den Druck auf dem Manometer

Der Druck wird abgebaut und der Montagekolben fahrt in seine
Ausgangsposition.
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Schneidringe vormontieren

Um Schneidringe auf Rohre vorzumontieren, gehen Sie wie folgt vor:

» Ermitteln Sie den erforderlichen Montagedruck, siehe Seite (46)

> Bereiten Sie die zu verarbeitenden Rohre vor, siehe Seite (37).

» Bereiten Sie das Werkzeug vor, siehe Seite (40).

> Setzen Sie das Werkzeug in die Maschine ein, siehe (42).

» Schieben Sie die Uberwurfmutter (1) auf das Rohr. Die Gewindedffnung
muss dabei zum Rohrende zeigen.

> Schieben Sie den Schneidring (2) auf das Rohr. Die Schneide muss dabei
zum Rohrende zeigen und die Schulter muss zur Gewindeseite zeigen.

- » Fihren Sie das bestiickte Rohr in den Vormontagestutzen (4) ein. Driicken
Sie dabei das Rohr gegen den Stutzengrund und positionieren Sie die

Uberwurfmutter (1) und den Schneidring (2) zwischen der Gegenhalterplatte
(8) und dem Vormontagestutzen (4).
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» Halten Sie das Rohr, auch wahrend des Arbeitsvorganges, mit leichter Kraft
gegen den Vormontagestutzen gedrickt.

» Bringen Sie den Montagedruck auf, siehe Seite (47).
> Lassen Sie den Montagedruck ab, siehe ab Seite (47).

» Entnehmen Sie das Rohr, sobald der Montagekolben die Ausgangspaosition
erreicht hat.

» Prifen Sie das Ergebnis der Vormontage, siehe Seite (51).
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Qualitat der Schneidringvormontage optisch prifen

Um die Qualitét der Schneidringvormontage zu prifen, genligt eine
Sichtkontrolle. Diese ist allerdings nach jedem Montagevorgang notwendig.
Sehen Sie dazu auch die VOSS-Montageanleitungen.

® Das sichtbar aufgeworfene Rohrmaterial (der Bundaufwurf) muss bei
Schneldringen die Schneidenstirnflache zu min. 80 % bedecken.

= Bei der Verwendung des VOSS Aing Vormontagestutzen mlssen Sie auf
100% vormontieren. Wird dieses Ergebnis nicht erzielt, missen Sie eine
erneute Vormontage mit erhdhtem Druck durchflhren.

= Bei Uberdeckung > 95% muss der Montagedruck verringert werden.

= Nach der Vormontage von VOSS ES-4 Schneidringen entsteht beim
Einsetzen des Rohrendes ein Spalt zwischen ES-4 Schneidring und
Verschraubungsstutzen.

@ Beachten Sie flr die Fertigmontage der vormontierten Rohrlgitungen
unbedingt die Montageanleitungen flr die Schneidringe 2S, 2S plus,
ES-4 und VOSSAingM.
Sie erhalten auf Anfrage auch Montageposter fur den
Werkstattbereich.

® Zur Prifung der Vormontagestutzen kénnen Sie Konuslehren einsetzen,
dazu siehe Anhang FPrifmittel, Seite 74.

® Zur zusétzlichen Beurteilung des Vormontageergebnisses verwenden Sie
Priflehren, dazu siehe Anhang Priifmittel, Seite 74.

Hinweise fir BV-10- und ZAKO-Vormontage

Stellen Sie sicher, dass bei der Vormontage das Rohr beim Aufweiten nicht
gegen den Kragen gestaucht wird. Nur so erhalten Sie eine dichte und haltbare
Vormontage. Andernfalls kann der Bérdelkegel oder Kragenting aus dem Rohr
fallen.

Um eine gleichmé&Bige Vormontage zu gewahrleisten, halten Sie folgende
Bedingungen ein:

= die Rohre sind an der Innenbohrung nur minimal und gleichbleibend
entgratet

® im Montageraum ist eine korrekte Klemmung vorhanden
= die Klemmrillen der Klemmbacken sind sauber
= die Klemmrillen der Klemmbacken sind nicht verschlissen.

» Saubern Sie verschmutzte Klemmrillen.

» Ersetzen Sie Klemmbacken mit verschlissenen Klemmirillen durch
einwandfreie vom gleichen Typ.
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BV-10-Bérdelkegel vormontieren

Um den BV-10-Bérdelkegel auf Rohre vorzumontieren, gehen Sie wie folgt vor:

» Ermitteln Sie den erforderlichen Montagedruck, siehe Seite (46)

» Bereiten Sie die zu verarbeitenden Rohre vor, siehe Seite (37).

> Bereiten Sie das Werkzeug vor, siehe Seite (40).

> Setzen Sie ein Werkzeug in die Maschine ein, siehe ab Seite (42).

> Setzen Sie die Klemmbacken in die Aufnahme ein, siehe ab Seite (42).
» Stellen Sie sicher, dass die Briicke geschlossen ist.

» Setzen Sie einen Bordelkegel (2) mit der kurzen Seite zur Maschine zeigend
auf den Dorn des Vormontagewerkzeugs (1).

» Arretieren Sie ihn mit der Sicherungsspange.

@ Stellen Sie sicher, dass die Briicke (4) bei jeder Vormontage
geschlossen ist.
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» Schieben Sie das Rohr (3) durch die Klemmbacke unterhalb der Briicke (4).

> Zentrieren Sie das Rohr (3) mit leichtem Druck an der Fase (5) des
Bordelkegels.

» Dricken Sie das Rohr weiterhin gegen den Bordelkegel.

> Drlcken Sie die Klemmbacke in entgegengesetzte Richtung (zum Bediener
hin), sodass das Rohr zwischen Bordelkegel und Klemmbacke eingespannt
wird.

» Halten Sie das Rohr weiterhin fest.

» Bringen Sie den Montagedruck auf, siehe Seite (47). Der Montagedruckwert
hat bei der Vormontage eines Bordelkegels keine Bedeutung.
Der Bordelkegel wird in das Rohr geschoben und weitet dieses auf.

> Prifen Sie den verbleibenden Spalt (x) zwischen Rohr und Bérdelkegel
geméB VOSS-Vormontageanleitung ohne die Vormontage zu beenden.
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Falls das Rohr korrekt vormontiert wurde, gehen Sie wie folgt vor:
> Lassen Sie den Montagedruck ab, siehe ab Seite (47).

» Offnen Sie die Briicke.
» Entnehmen Sie das vormaontierte Rohr.

» Falls die Klemmbacke an dem vormontierten Rohr klemmen solite, 16sen Sie
diese durch leichte Schlage mit einem Gummihammer.

» Verwenden Sie eine geeignete Unterlage, um die herabfallende Klemmbacke
vor Beschadigung zu schiitzen.

Falls der Spalt zwischen Rohr und Bordelkegel nach der Vormontage zu groB3
sein solite, gehen Sie wie folgt vor:

» Bringen Sie den Montagedruck erneut auf, siehe Seite (47). Der
Montagedruckwert hat bei der Vormontage eines Bérdelkegels keine
Bedeutung.

» Wiederholen Sie den Vorgang, bis das Rohr korrekt vormontiert wurde.
> Lassen Sie den Montagedruck ab, siehe ab Seite (47).

» Offnen Sie die Briicke.
» Entnehmen Sie das vormontierte Rohr.

» Falls die Klemmbacke an dem vormontierten Rohr klemmen sollte, 1dsen Sie
diese durch leichte Schldage mit einem Gummihammer.

» Verwenden Sie eine geeignete Unterlage, um die herabfallende Klemmbacke
vor Beschadigung zu schitzen.

ZAKO-Kragenringe vormontieren

Sie kdnnen ein Aufnahmewerkzeug fUr verschiedene Kombinationen von
Rohrdurchmessern und Rohrwandstarken verwenden. Dazu siehe Seite 35.

Um mit der Maschine ZAKO-Kragenringe auf Rohre vorzumontieren, gehen Sie
wie folgt vor:

> Bereiten Sie die zu verarbeitenden Rohre vor, siehe Seite (37).

> Bereiten Sie das Werkzeug vor, siehe Seite (40).

> Setzen Sie die Klemmbacken in die Aufnahme ein, siehe Seite (42).

> Setzen Sie einen Druckteller in die Maschine ein, siehe Seite (42).

> Arretieren Sie ihn mit der Sicherungsspange (3).
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> Setzen Sie einen Kragenring (1) mit dem Kragen zur Maschine zeigend auf
den Druckteller (2).

» Verfahren Sie mit der Vormontage der Kragenringe analog zu der
Beschreibung flur BV10.

> Stellen Sie sicher, dass bei jeder Vormontage die Brlicke geschlossen ist.

» Kontrollieren Sie den Spalt gemaB VOSS-ZAKO-Vormontageanleitung.

» Falls der Spalt zu groB ist, setzen Sie nach, wie unter BV-10 beschrieben,
siehe ab Seite 52.




56

Reinigen

Reinigen

ACHTUNG!

Beschéadigung der Maschine durch unsachgemage
Reinigung.

P Reinigen Sie die Maschine mit einem trockenen oder einem mit
milder Seifenlauge befeushteten Tuch.

» Verwenden Sie keine L&sungsmittel oder [6sungsmittelhaltige
Reinigungssubstanzen.

FOr einen sicheren und effizienten Betrieb ist es erforderlich, dass Sie die

Maschine sauber halten. Hierzu sind die duBere Pflege der Maschine und das
Saubern des Arbeitsbersiches ausreichend.

» Reinigen Sie die Maschine taglich nach dem Verwenden.

> Entfernen Sie Verunreinigungen des Arbeitsbersiches mit einem Pinsel oder
mit einem Handsauger.

» Entfernen Sie auBere Verunreinigungen mit einem trockenen oder einem mit
milder Seifenlauge befeuchteten Tuch ab.

» Betreiben Sie die Maschine ausschlieBlich im Innenbereich,
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Stérungen beheben

Stérungen beheben

ACHTUNG!

Beschadigung und Fehlfunktionen der Maschine durch
unsachgemaBe Stérungsbehebung.

» Stellen Sie sicher, dass Storungen nur durch ausgebildete
Fachkréfte behoben werden.

Sicherheit beim Beheben von Stérungen

Um Gefahrdungen zu vermeiden, gehen Sie beim Beheben von Stérungen
immer wie folgt vor:

» Informieren Sie den Verantwortlichen am Betriebsort.

» Stellen Sie sicher, dass Stérungen nur durch ausgebildetes Fachpersonal
behoben werden.

Personalqualifikation fiir das Beheben von
Stérungen

Das Beheben von Stérungen darf nur durch Personal mit der fir die jeweiligen
Aufgaben erforderlichen Fachausbildung erfolgen. Folgende Personen durfen

die ihrer Qualifikation entsprechenden MaBnahmen zum Beheben von
Stérungen ausflhren:

® Maschinenschlosser
= Hydrauliker.

MaBnahmen zum Beheben von Stérungen

Wenn eine Stdrung auftritt, dann gehen Sie wie folgt vor:

» Wenden Sie sich sofort an eine autorisierte Fachkraft.

> Lassen Sie durch die Fachkratft feststellen, an welchem Ort die Stérung
aufgetreten ist und welcher Art die Stérung ist.

> Stellen Sie sicher, dass die Fachkraft die Ursache der Stérung behebt.
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Fehlertabelle

Stoérung und Ursache Behebung
Der Montagedruck wird nicht erreicht.

= Der Qlstand ist zu niedrig. » Prifen Sie den Olstand
» Flllen Sie ggf. Ol (HLP-D22) auf,
siehe ab Seite (62).
Montagequalitét wird nicht erreicht.
» Falsche Werkzeuge wurden » Prifen Sie die eingesetzten
eingesetzt oder die eingesetzten Werkzeuge und tauschen Sie sie
Werkzeuge sind verschlissen. gdf. aus.
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Warten und Instandhalten

®

Wenn Sie keine Mdglichkeit haben, die in diesem Kapitel
beschriebenen Arbeiten auszufdhren, ist Ihnen der VOSS-
Kundenservice gerne behilflich. Die Kontaktdaten finden Sie auf
Seite 8.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretendes Hydraulikél.

> Stellen Sie sicher, dass Arbeiten an der Hydraulik nur durch
Hydrauliker oder Personen mit vergleichbarer Qualifikation
ausgefthrt werden.

» Schalten Sie die Maschine drucklos.
» Tragen Sie die vorgeschriebene persdnliche Schutzausristung.

VORSICHT

Gefahrdungen infolge unzureichender Wartung der
Maschine.

» Stellen Sie sicher, dass die Maschine in den vorgeschriebenen
Intervallen gewartet wird.

VORSICHT
Rutschgefahr durch austretende Fliissigkeiten.
» Nehmen Sie ausgetretene Flissigkeiten sofort auf.

» Tragen Sie Sicherheitsschuhe mit rutschfesten Sohlen nach EN
ISO 20345.

ACHTUNG!

Beschéadigung der Maschine infolge unsachgemaB

ausgefihrter Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten.

> Stellen Sie sicher, dass Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten
ausschlieBlich durch qualifiziertes und autorisiertes
Fachpersonal erfolgen.
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Sicherheit beim Warten und Instandhalten

Arbeiten Sie beim Warten, Instandhalten und Reparieren grundséatzlich immer
unter Berlicksichtigung folgender SicherheitsmaBnahmen:

> Stellen Sie sicher, dass Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten
ausschlieBlich durch qualifiziertes und autorisiertes Fachpersonal erfolgen.

» Reinigen Sie zu Beginn von Wartungs- Instandhaltungs- und
Reparaturarbeiten alle Anschllsse und Verschraubungen.

» Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel.

» Lassen Sie kein Werkzeug oder Instandsetzungsmaterial am Einsatzort oder
in der Maschine zuriick.

» Stellen Sie sicher, dass alle Sicherheitseinrichtungen nach Beendigung der
Wartungsarbeiten ordnungsgemas funktionieren.

> Stellen Sie sicher, dass geldste Schraubverbindungen nach Beendigung der
Wartungsarbeiten wieder fest angezogen sind.

Personalqualifikation fiir das Warten und
Instandhalten

Die Maschine darf nur von Fachkraften mit folgenden Qualifikationen
instandgehalten und repariert werden:

= Maschinenschlosser
s Hydrauliker.
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Wartungsintervalle

Intervall

tdglich

taglich

taglich, immer
vor der
taglichen
Inbetrieb-
nahme

wochentlich

alle 3 Monate

bei Bedarf

Bezeichnung

Prifung der
Vormontage-
werkzeuge auf
Verschlei3 und
MaBhaltigkeit

Prifung auf
auBerlich
erkennbare
Schaden

Sicherheits-

einrichtungen und

Warnschilder
prifen

Maschine reinigen

Hydraulik priifen

Ol nachflillen

Beschreibung der Arbeiten
» FUhren Sie eine Sichtkontrolle an

den Vormontagewerkzeugen durch.

» Prifen Sie die Vormontage-

werkzeuge mithilfe von Messmittein,

wie z. B. Konuslehrdornen.

» Fihren Sie eine Sichtkontrolle an
der gesamten Maschine durch.

» Melden bzw. reparieren Sie
eventuelle Schaden sofort.

» Prifen Sie die

Sicherheitselnrichtungen der

Maschine auf eventuelle Schaden.
» Melden bzw. reparieren Sie

eventuelle Schaden sofort.

» Prifen Sie die Warnschilder an der
Maschine auf Vollsténdigkeit und

eventuelle Schaden.

» Melden bzw. ersetzen Sie fehlende
bzw. beschadigte Warnschilder

sofort.

» Reinigen Sie die gesamte Maschine.

Informationen hierzu finclen Sie ab

Seite 56.

» Prufen Sie die gesamte Hydraulik

auf Olaustritt.

» Tauschen Sig defekte Dichtungen

sofort aus.

» Fillen Sie ggf. Ol (HLP-D22) auf,

siehe ab Seite (62).
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Ol nachfiillen oder wechseln

A\

A\

A\

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretendes Hydraulikdl.

» Stellen Sie sicher, dass Arbeiten an der Hydraulik nur durch
Hydrauliker oder Personen mit vergleichbarer Qualifikation
ausgefuhrt werden.

» Schalten Sie die Maschine drucklos.
» Tragen Sie die vorgeschriebene personliche Schutzausristung.

WARNUNG

Gefahrdung der Umwelt infolge unsachgeméBer Entsorgung
von Hydraulikol.

» Stellen Sie sicher, dass das Hydraulikdl umweltgerecht
entsorgt wird.

» Befolgen Sie die gesetzlichen Bestimmungen am Betriebsort.

VORSICHT

Gefahrdung der Haut und der Augen durch Kontakt mit
Hydraulikél.

» Tragen Sie dloestandige Schutzhandschuhe vom Typ
Nitrilkautschuk.

» Tragen Sie beim Umgang mit Hydraulikdl eine Korbbrille.

VORSICHT
Rutschgefahr durch austretende Flissigkeiten.
» Nehmen Sie ausgetretene Flussigkeiten sofort auf.

» Tragen Sie Sicherheitsschuhe mit rutschfesten Sohlen nach EN
ISO 20345.

ACHTUNG!

Funktionsstérungen und Beschadigung der Maschine durch
Verwenden eines ungeeigneten Hydraulikéls.

» Verwenden Sie ausschlieBlich Hydraulik-Markendle geméai DIN
51524 Teil 2 (HLP-D22).

Um einen sicheren und effizienten Betrieb sicherzustellen und Beschadigungen
zu vermeiden, priifen Sie bei Bedarf den Fiillstand im Oltank der Maschine und
fullen Sie ggf. Ol nach. Hierzu durfen Sie ausschlieBlich Hydraulik-Markendle
gemaB DIN 51524 Teil 2 (HLP-D22) verwenden.
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» Um die Maschine drucklos zu stellen, drehen Sie vor Beginn der Arbeiten

das Handrad des Ablassventils (3) gegen den Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag.

> Stellen Sie die Maschine so auf, dass der Tankdeckel nach oben zeigt.

> Drehen Sie das Handrad des Ablassventils (3) im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag.

» Pumpen Sie mit dem Montagehebel den Montagekolben heraus ohne Druck
aufzubauen.

» Ldsen und entfernen Sie die Schrauben (1) vom Tankdeckel (2).

» Entfernen Sie den Tankdeckel (2).
» Entfernen Sie die Membrane (4).

» Fullen Sie frisches Hydraulikél (HLP-D22) auf, bis der Oltank (groBer

Fullraum) bis zur Kante am Ubergang zum klsineren oberen Durchmesser
gefUllt ist.

Olwechsel:
» Drehen Sie das Ablassventil gegen den Uhrzeigersinn bis der Kolben
einfahrt.

» Entfernen Sie den kompletten Inhait des alten Oles.

» Fullen Sie bis zum Ubergang des kleineren oberen Durchmessers
frisches Ol ein.

» Drehen Sie das Ablassventil (3) im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag.
» Fahren Sie den Kolben wieder ganz heraus, ohne Druck aufzubauen.
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» Drehen Sie das Handrad des Ablassventils gegen den Uhrzeigersinn bis der
Kolben einfahrt.

Der Montagekolben fahrt langsam in seine Ausgangsposition zurlick. Hierbei
wird das Hydrauliksystem entliiftet.

» Um das Hydrauliksystem vollstandig zu entliften, missen Sie den Vorgang
Montagekolben herauspumpen und langsam zurlickfahren lassen ggf.
mehrmals wiederholen bis keine Luft mehr entweicht.

» Stellen Sie sicher, dass der Olstand bei ausgefahrenem Montagekolben
etwa in Hohe der Tankoberkante am Ubergang zum kleineren oberen
Durchmesser liegt. Flllen Sie ggf. Ol nach.

» Setzen Sie die Membrane ein (4).
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» Nehmen Sie entweichendes Hydraulikdl mit einem geeigneten Lappen auf.

» Setzen Sie den Tankdeckel (2) und befestigen Sie ihn mit den zugehdrigen
Schrauben.

> Entsorgen Sie den Lappen nach den 6rtlich geltenden Bestimmungen und
Gesetzen.
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AuBer Betrieb nehmen

A\

A\

WARNUNG

Qefahrdung der Umwelt infolge unsachgeméafer Entsorgung
von Hydraulikél.

> Stellen Sie sicher, dass das Hydraulikdl umweltgerecht
entsorgt wird.

» Befolgen Sie die gesetzlichen Bestimmungen am Betriebsort.

VORSICHT

Gefahrdung der Haut und der Augen durch Kontakt mit
Hydraulikél.

» Tragen Sie dibestandige Schutzhandschuhe vom Typ
Nitrilkautschuk.

» Tragen Sie beim Umgang mit Hydraulikdl eine Korbbrille.

VORSICHT
Rutschgefahr durch austretende Flissigkeiten.
» Nehmen Sie ausgetretene Flissigkeiten sofort auf.

» Tragen Sie Sicherheitsschuhe mit rutschfesten Sohlen nach EN
ISO 20345.

Wenn Sie die Maschine auBer Betrieb nehmen wollen, gehen Sie wie folgt vor:

» Stellen Sie sicher, dass die AuBerbetrisbnahme ausschlieBlich durch
qualifiziertes und autorisiertes Fachpersonal erfolgt.

» Lassen Sie das Hydraulikél in einen geeigneten Behalter ab.

» Entsorgen Sie das Hydraulikél gemaB der geltenden gesetzlichen Vorgaben
umweltgerecht.

» Reinigen Sie den Innenraum des Oltanks.
» Reinigen Sie die Maschine.

» Zerlegen Sie die Maschine und entsorgen Sie die Wertstoffe entsprechend
der geltenden Umweltschutzverordnungen.
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Lagern

Lagern

ACHTUNG!

Beschadigung der Maschine infolge ungeeigneter
Lagerbedingungen.

» Stellen Sie sicher, dass alle vorgeschriebenen
Lagerbedingungen eingehalten werden.

» Wenn Sie die Maschine langer als 6 Monate lagern mochten,
kontaktieren Sie den VOSS Fluid Kundenservice.

Lagerbedingungen (bis zu 6 Monaten)

Wenn Sie die Maschine lagern méchten, mussen folgende Lagerbedingungen

eingehalten werden:

= Die Maschine darf nur in geschlossenen, trockenen Raumen gelagert
werden.

» Transportieren Sie die Maschine zum Lagerort.

= Der Lagerplatz muss eine Tragfahigkeit von mindestens 15 kg je Gerat
besitzen.

® Die Umgebungstemperatur muss zwischen mindestens -10 °C bis +70 °C
liegen.

= Die relative Luftfeuchtigkeit muss unter 90 % liegen.
® Es darf sich kein Kondensat bilden.

Langer als 6 Monate lagern

Das Lagern der Maschine flir einen Zeitraum von mehr als 6 Monaten, z. B. bei
Uberseetransporten, erfordert besondere vorbereitende MaBnahmen.

» Wenn Sie die Maschine langer als 6 Monate einlagern mochten, halten Sie
Rucksprache mit dem VOSS Fluid Kundenservice.

> Lagern Sie die Maschine gemaR den Anwsisungen des VOSS Fluid
Kundenservice.
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Entsorgen

WARNUNG

Gefahrdung der Umwelt Infolge unsachgemaser Entsorgung
von Gefahrenstoffen.

» Stellen Sie sicher, dass alle Bauteile und Verbrauchsmaterialien
umweltgerecht entsorgt werden.

> Befolgen Sie die gesetzlichen Bestimmungen am Betriebsort.

Die umweltgerechte Entsorgung von Betriebsmitteln, Elektronik-Baugruppen,
wieder verwertbaren Werkstoffen und weiteren Maschinenbestandteilen wird
durch nationale und regionale Gesetze geregelt. Wenden Sie sich an die
zustandige lokale Behdrde, um genaue Informationen zur Entsorgung zu
erhalten. Bei Fragen zu den verwendeten Werkstoffen sprechen Sie den VOSS
Fluid-Kundenservice an. Zur umweltgerechten Entsorgung aller Teile missen
Sie die Teile sortieren.

Sortieren Sie die Teile wie folgt:
= Metalle
» Kunststoffe

» Flissigkeiten
m Sondermll.

» FlUhren Sie die geeigneten Teile der Wiederverwertung zu.
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Technische Daten

Technische Daten

Abmessungen und Gewicht
Breite:

Hohe:

Tiefe:

Gewicht:

Angaben zur Hydraulik
Tankvolumen:

Druckmedium:
Arbeitsdruck, max.:
Vorschubkraft, max.:

Hub, max.:

Einsatzgrenzen
Betriebstemperatur
Lagertemperatur

190 mm
267 mm
590 mm

15 kg

ca. 200 ml
HLP-D22

600 bar
115 kN

47 mm

+10 °C bis + 40 °C
-10°Cbis + 70 °C
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Anhang

Identifikationsdaten

Benennung:
Bestellbezeichnung:
Bestell-Nr.:
Maschinen-Nr.:
Herstellerdaten

Kundeneintragung

Inventar-Nr.:
Standort:
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Typ 80 N3

TD-TYPE-80N3
5991080400

z. B. 001, siehe Typenschild

VOSS Fluid GmbH
Lidenscheider Str, 52-54
D-51688 Wipperflrth
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Anhang

Serviceplan

Datum Durchgefiihrte Arbeit Ersatzteil-Typ/Abmessungen Name
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Bestellnummern

Vormontagestutzen, VOSS RingM

72

GroBe | VOSSAing"

' Maschinen-Vormontagestutzen

Hochlelstungsstahl

;: ;*u_;tlkelnummar :: Kurzzeichen
L6 5993230300 TD-VRPT-L6-MT-PM
L8 5993230400 TD-VRPT-L8-MT-PM
L10 5993230500 TD-VRPT-L10-MT-PM
L12 5993230600 TD-VRPT-L12-MT-PM
L15 5993230700 TD-VRPT-L15-MT-PM
L18 5993230800 TD-VRPT-L18-MT-PM
122 5993230900 TD-VRPT-L22-MT-PM
128 5993231000 TD-VRPT-L28-MT-PM
L35 5993231100 TD-VRPT-L35-MT-PM
La2 5993231200 TD-VRPT-L42-MT-PM
S6 5993231300 TD-VRPT-S6-MT-PM
S8 5993231400 TD-VRPT-S8-MT-PM
10 5993231500 TD-VRPT-510-MT-PM
s12 5993231600 TD-VRPT-S512-MT-PM
S14 5993231700 TD-VRPT-S14-MT-PM
516 5993231800 TD-VRPT-S16-MT-PM
20 5993231900 TD-VRPT-520-MT-PM
S25 5993232000 TD-VRPT-525-MT-PM
S30 5093232100 TD-VRPT-S30-MT-PM
38 5993232200 TD-VRPT-S38-MT-PM
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Anhang

Universal Vormontagestutzen

;
Reihe | Rohre-AD | Maormaontegestuizen

_ FMi-Vormontagestuizen  Gegenhalterplatte
] | ohne RFID- ofihe RFID- Bestell-Nr.
‘ Werkzeugerkennung | Werkzeugerkernung
| Bastal-Nr, | Bestsi-Nr,
6 5993975400 5993974100 5991327100
8 5993975500 5993974200 5991328100
10 5993976600 5993974300 5991329100
12 5993975700 5993974400 5991330100
15 5993975800 5993879500 5991331100
18 5991212300 5993862500 5991332100
22 5991213300 5993862700 5991333100
28 5993975900 5993879600 5991334100
35 5991215300 5993863100 5991335100
42 5993976000 5993974500 5991336100
6 5993878800 5993976100 5991327100
8 5993878900 5993975000 5991328100
10 5993879000 5993975100 5991329100
12 5993879100 5993975200 5991330100
14 5991221300 5993862200 5991337100
16 5991222300 5993862400 5991338100
20 5991223300 5993862600 5991339100
25 5991224300 5993862800 5991340100
30 5993879200 5993975300 5991341100
38 5991226300 5993863200 5991342100
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Prifmittel

Reihe

74

Rohr-AD [mm]

10
12
15
18
22
28
35

42

10
12
14
16
20
25
30

38

 Prifienre
" Bestell-Nr.

5994502249

5994502349

5994502449

5994502549

5994502649

5994502749

5994502849

5994503749

5994503849

5994503949

5994502949

5994503049

5994503149

5994503249

5994503349

5994503449

5994503549

5994504049

5994504149

5994504249

Konuslehre

 Bestell-Nr.

5991001000

5991001100

5991001200

5991001300

5991001400

5991001500

5991001600

5991001700

5991001800

5991001900

5991001000

5991001100

5991001200

5991001300

5981002000

5991002100

5991002200

5991002300

5991002400

5991002500
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Anhang

BV10-Vormontage-Komponenten

Rsihel Rohr-AD  Bérdel-Vormontagestutzen Klemmbacken
'\ [mm] Bestell-Nr. ' Bestell-Nr.
L 6 x1 5993020100 5993000000
L 8x1 5993020200 5993001000
L 10x 1 5993020300 5993002000
L 10x 1,5 5993020400 5993002000
L 12 x 1 5993020500 5993003000
L 12x15 5993020600 5993003000
L 15 x 1,5 5993020700 5993004000
L 15x 2 5993020800 5993004000
L 18x 1.5 5993020900 5993005000
L 18x 2 5993021000 5993005000
L 22 x1,5 5993021100 5993006000
L 22 %2 5993021100 5993006000
L 28 x 2 5993021200 5993007000
L 28 x3 5993021300 5993007000
L 35 %2 5993021400 5993008000
L 35x3 5993021500 5993008000
L 42 x 3 5993021700 5993009000
S 8x1,5 5993021800 5993001000
S 8x2 5993021900 5993001000
S 10x1,5 5993020400 5993002000
S 10x2 5993022000 5993002000
S 12x1,5 5993020600 5993003000
S 12 x 2 5993022100 5993003000
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Reihe Rohr-AD
- [mm]
S 12x3
S 14 x 2
S 14 x 3
S 16 x 2
S 16 x 2,5
S 16 x 3
S 20 x 2
S 20x 2,5
S 20x 3
S 20x 3,5
S 20x 4
S 25x 25
S 25%x 3
S 25 x 4
S 30x3
S 30x4
S 30 x5
S 38x3
S 38 x4
S 38x5
S 38 x6
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| Bordel-Varmentagestutzen
| Bestell-Nr.

5993022000

5993022200

5993022300

5993022400

5993022500

5993022200

5993022600

5993022600

5993022700

5993022800

5993023900

5993023000

5993023100

5993023200

5993023300

5993023400

5993023100

5993023500

5993023600

5993023700

5993023800

Klemmbacken

5993003000

5993014000

5993014000

5993015000

5993015000

5993015000

5993016000

5993016000

5993016000

5993016000

5993016000

5993017000

5993017000

5993017000

5993018000

5993018000

5993018000

5993019000

5993019000

5993019000

5993019000
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Anhang

ZAKO-Vormontage-Komponenten

Reihe

ZAKO NW 2" - @ 16

ZAKONW 2" - & 16

ZAKO NW 12" - & 16

ZAKONW %" - @
20/25

ZAKO NW %" - &
20/25

ZAKO NW %*° - @
20/25

ZAKO NW %" - @
20/25
ZAKONW %" - @
20/25
ZAKONW 1" - @
30/38
ZAKONW 1" - &
30/38
ZAKONW 1" -@
30/38

ZAKO NW 1%" - @
38

ZAKONW 14" - &
38

ZAKONW 114" - @
38

ZAKONW 144" - @
38

ZAKO-
Universaldruckteller

Raohr-AD

[mm]

16 x 2
16 x 2,5
16x 3

20x 2,5

20x 3

20x 3,5

25x3

25x 4

30x4

30x5

38 x5

38 x4

38 x5

38 x 6

42 x 2

Q@
16/20/25/30/38/42

| ZAKO-Druckteller
! Bestall-Nr.

5993065300

5993065300

5993065300

5993066300

5993066300

5993066300

5903066300

5993066300

5993067300

5993067300

5993067300

5993068300

5993068300

5993068300

5993068300

5993064200

 Klemmbacken
Bestell-Nr.

5993015000

5993015000

5993015000

5993016000

5993016000

5993016000

5993017000

5993017000

5993018000

5993018000

5993019000

5993012000

5993019000

5993019000

5993009000

siehe oben
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Verwendete Richtlinien

Folgende Richtlinien fanden bei der Konstruktion der Vormontagemaschine
Typ 80 N3 Anwendung:

= Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Verwendete Normen

Folgende Normen fanden bei der Konstruktion der Vormontagemaschine
Typ 80 N3 Anwendung:

= DIN EN ISO 13857, in Teilen, Sicherheit von Maschinen- Sicherheitsabstande gegen
das Erreichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmaBen.

= DIN EN ISO 12100, Teil 1 und 2 Sicherheit von Maschinen.
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Anhang

EG-Konformitatserklarung

C€

EG-Konformitatserkl&rung

im Sinne der EG-
Maschinenrichtiines
2008/42/€G Anhang Il A

Dot Unterzeschraee i
bevolimachigt e Et
klarung fur den Herstel
e 2y Untsizemchnen

bgrrrd arkiaren wir,

Voss Fluid GenbH
Ludenscheider Strae 52-54
0- 516868 Wippertieth

Bezaichnung der
Masching

Bestall-Ni -
Bevolimachbigter

Einechiagige EG-Richttinien

EG-Maschingnne hthnwe
2006/42/EG

Angawandte harmonisaorte
Norrmean

EN 121001 und 121002
Shenhed won Maschnon
DiIN EN 138571 Siches
heilsabsiands gegen das
Erroichin von Gelahidurgs
baraichen det oberen und
unteren Glisdmalan

Z_I.Oi 2012 )

Datum

dass die nacholgand be-
zechnolo Maschine aut
grund ihree Konzipleeung und
Baumt sowis in det von uns
in Varkeht gobeachion Aus-
fuhrung. den grundleganden
Scherhefts- und Gesund-

Vormontagemaschine
Typ BO N3/
T10-Type 8ON3

59920804 00

IHest Papenhofl 15t bevoll-
machlgl die technischon
Untarlagen rusammenzustal-
L]

heilsaniotderungen det EG-
Fichiinien ontspicht Bal
oinof nichl mil uns abge-
stimmten Andetung der Ma-
sehenia vorsort dase Eikla
ning dve Galtighait

£ e tochnache Doku-
mentation ist vollstandig
vorhanden Die s Ma
sching gehdyende Bolrobs.
anlentung segl n der Orginal
fassung vor

VvO4S Flud GmbH ‘
!\;-."rc‘t 1540 DSIETD Vipgoriuitn

Lutenschut

v Giralie 52-54

A
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VOSS Fluid GmbH
Postfach 15 40
51679 Wipperflrth

LOdenscheider StraBe 52-54
D-51688 Wipperflrth

Telefon: +49 2267/63-0
Telefax: +49 2267/63-5621/-5622/-5623

fluid@voss.net
WWW.vVoss.net

BA-TD-TYPE8SON3-V0-0-0-M0000-DE-20180823
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