Anschlagketten Guteklassen 8, 10 und 12
Nichtrostende Anschlagketten Guteklasse 5 und 6
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ACHTUNG:

Unwissenheit schiitzt nicht vor Strafe!

Die Arbeitsmittelverordnung schreibt im § 8 die wiederkehrende Prifung bestimmter Arbeitsmittel
mindestens einmal im Jahr vor. Weiters missen laut § 16 Arbeitsmittel fur die Dauer der Benutzung
gewartet werden — gemaR den gesetzlichen Vorschriften und den Herstelleranleitungen. Jeder
Unternehmer ist fur die Einhaltung dieser Vorschrift verantwortlich, kann diese Arbeiten aber von
Dritten erledigen lassen.

Die Hebetechnik priift — Sie profitieren:

Wir Uberprufen alle gangigen Markenfabrikate!

Wir ibernehmen die Verantwortung fur fachgerechte Wartung und Prifung.

Wir erledigen die gesamte Dokumentation und Bescheinigung der Prifungsarbeiten.
Wir erinnern Sie an die vorgeschriebenen Pruftermine.

Unser mobiler Prifdienst betreut Sie dsterreichweit vor Ort!

Wir arbeiten eigensténdig — Sie kdnnen sich voll und ganz Ihrer Arbeit widmen.

Sie miissen keine internen Priifer ausbilden.

Sie kdnnen uns auch Hilfspersonal beistellen, um Kosten zu sparen.

Doppelter Vorteil:

Wartung und Prifung in einem!

Als Gewerbebetrieb kdnnen wir — je nach Vorschrift — Wartung und Prufung fur alle gangigen Mar-
kenfabrikate in einem Arbeitsgang erledigen! Das spart Ihnen Zeit und Geld. Z.B.: vorschriftsméaRige
Nachristung oder Instandsetzung des Produktes mit anschlieender Priifung.

Damit erfullen Sie Ihre Verantwortung und gewahrleisten den sicheren und verlasslichen Einsatz
sowie eine lange Lebensdauer Ihrer Produkte!

Wir warten und prifen Ihre Gerate, damit

plétzliches Versagen ihrer Hebezeuge, Lastaufnahme- und Anschlagmittel durch Risse oder son-
stige Beschadigung verhindert wird.

rechtzeitig verdeckte Mangel wie z.B. Abnutzung erkannt und beseitigt werden.

Verschleilteile, z.B. Bremsscheiben, getauscht werden, bevor die Funktion beeintrachtigt wird.
Sie und ihre Mitarbeiter nicht gefahrdet werden!

Sie gesetzlichen Bestimmungen und Vorschriften gerecht werden!

®| Zu lhrem Vorteil und lhrer Sicherheit!
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Kennzeichnung

Unsere Anschlagketten entsprechen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG. Jede Anschlagkette erhalt
von uns eine Prifnummer, Werksbescheinigung inkl. Konformitatserklarung und Betriebsanleitung.

Tragfahigkeitsanhanger Guteklasse 10 (betrifft KettengrofRe 5 bis 32 mm)

® Anhéanger duch ovale Form und Farbe Gold verwechslungsfrei zu Giteklasse 8!
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Tragfahigkeitsanhanger Giiteklasse 8 (betrifft Kettengréf3e 5 bis 32 mm)

@ Achteckiger Anhanger, Silber in der bisher verwendeten Form!

Vorderseite Vorderseite Ruckseite
einstrangig mehrstrangig Prafnummer mit Herstellungs-
A AN monat und Jahr A

_ Y.
o N Y
\ N \

\
)
/
4
C€
Tragfahigkeitsanhanger Giteklasse 12 Konformitatskennzeichen gem.

Maschinen-Sicherheitsverordnung

@® Spezielle Anhangerform, zwdélfeckig angedeutet, verwechslungsfrei zu Guteklasse 8 und 10.
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Overload, improper use, damage Uberlastung, unsachgemate.
or excessive wear of a chain Venwendung, Beschédigungen oder
sling can result in serious injury erhohter Verschieif.
or death. Only operate this chain Konnen zu schweren Verletzungen
sling in accordance with EN
8186 and additional pewag Venwendung nur
safety instructions. entsprechend EN 818-6
und den pewag
Sicherheitsvorschriften.

Prifnummer mit Herstellungs-
jahr




Tragfahigkeitsanhanger Nichtrostende Anschlagkette Guteklasse 5 und6

® Viereckiger Anhanger
Vorderseite Rickseite
e
\a/

HEBETECHNIK GMBH

2018/05

Guteklasse

Konformitétskennzeichen gem.
Maschinen Sicherheitsverordnung

Herstellungsjahr und Monat
Stranganzahl

Kettenstarke
in mm

[ 3.750 kg
Prifnummer mit Herstellungsjahr

Lesen Sie bitte auch unsere Allgemeinen Benutzerhinweise fir Lastaufnahme- und
Anschlagmittel.

Hebevorgange mit Anschlagmitteln dirfen nur von einem fachkundigen Anschlager (unterwiesen in
Theorie und Praxis) durchgefuhrt werden.

Anschlagmittel von denen eine Uberlastung oder sonstige schadigende Einfliisse bekannt geworden
sind, sind von der weiteren Benutzung auszuschlieRen und erst nach einer Prifung und eventuell
erforderlichen Instandsetzung wieder zu verwenden.

Anderung des Lieferzustandes

Die Form und Ausfiihrung der Anschlagketten darf nicht verédndert werden z.B. durch Biegen, Schweif3en,
Schleifen, Abtrennen von Teilen, Anbringung von Bohrungen, Entfernen von Sicherheitsteilen wie
Verriegelungen, Sicherungsstifte, Sicherheitsfallen etc. Oberflacheniberziige wie Feuerverzin-ken oder
galvanische Verzinkung dirfen an hochfesten Anschlagketten nicht aufgebracht werden. Ablaugen oder
Abbeizen sind ebenfalls gefahrliche Prozesse und dirfen nur nach Ricksprache mit uns durchgefihrt
werden!

Einschrénkungen in der Benutzung

Treffen mehrere der folgenden Einsatzbeschrankungen auf eine Hebevorgang zu, so
mussen alle zugehodrigen Reduktonsfaktoren berticksichtigt werden!

@ Temperatur

Die Abminderung der Tragféhigkeiten auf Grund der Temperaturbelastung gilt nur solange,
bis die Anschlagkette wieder auf Raumtemperatur abgekuhlt ist.

Die Uberschreitung der hochst zulassigen Temperaturbelastung ist verboten. Es tritt eine bleibende

Beschadigung ein und die Anschlagkette muss auf3er Betrieb genommen werden
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Tragfahigkeit in Abh&ngigkeit der Temperatur

Temperatu rbelastung Lastfaktor
-60°C bis -40°C verboten verboten verboten verboten
-40°C bis -20°C 1 1 1 1 1
-20°C bis +200°C 1 1 1 1 1
+200°C bis +300°C 0,90 0,90 0,60 1 1
+300°C bis +350°C 0,75 0,75 verboten 1 1
+350°C bis +380°C 0,75 0,75 verboten 1 verboten
+380°C bis +400°C 0,75 verboten verboten 1 verboten
+400°C bis +600°C verboten verboten verboten 0,75 verboten
+600°C bis +700°C verboten verboten verboten 0,5 verboten

*bei hohen Temperaturen empfehlen wir das geschweifdte System

StolRbelastung

Die angegebenen Tragféhigkeiten setzen eine stof3freie Belastung der Anschlagkette

voraus.

Bei leichten StéRen z.B. durch Heben und Senken bzw. Verfahren der Last am Kran kann
die volle Tragfahigkeit genutzt werden.
Bei mittleren St6Ren, wie z.B. das Nachrutschen der Kette bei der Anpassung an die Form der Last,
missen die Tragfahigkeiten um 30 % abgemindert (Faktor 0,7) werden, starke St63e wie z.B. durch
Hineinfallen der Last sind unzuléssig!

Kantenbelastung

Die angegebenen Tragféhigkeiten sind fiir eine Beanspruchung der Kette im geraden Zug
ausgelegt. Werden die Ketten tiber Kanten gefiihrt besteht die Gefahr, dass Kettenglieder
gebogen, eingekerbt etc. werden und abbrechen.

Der Mindestradius einer Kante (R) um die eine Kette gefiihrt wird, muss 2 x dem Kettendurchmesser
(D) entsprechen um mit voller Tragfahigkeit arbeiten zu kdnnen. Darunter ist die Tragfahigkeit wie folgt
zu reduzieren :

R = grofRer 1x bis 2x Kettendurchmesser D (2 x D >R > 1 x D) l
—» Tragféhigkeitsabminderung um 30% (Faktor 0,7) %
R
D
R = gleich oder kleiner als der Kettendurchmesser D /

—p Tragféhigkeitsabminderung um 50 % (Faktor 0,5)

Schwingungen

pewag Anschlagketten und Zubehorteile sind vorschriftsmafig fir 20.000 Lastspiele aus-

gelegt. Bei hohen dynamischen Belastungen besteht dennoch die Gefahr, dass Kette oder

Bauteile geschadigt werden. Dem kann It. Berufsgenossenschaft Metall Nord Sud begegnet
werden, indem die Tragspannung durch Verwendung einer groReren Nenndicke bzw. -gréRe reduziert

wird.



Chemikalien

@ Anschlagketten die Sauren, Laugen oder deren Dampfen ausgesetzt waren, mussen aufler
Betrieb genommen und uns zur Begutachtung tibergeben werden. Die Verwendung von
nichtrostende Anschlagketten in Verbindung mit Chemikalien, Lebensmittel, kosmetischen
oder pharmazeutischen Erzeugnissen ist nur bedingt moglich und muss in jedem Fall mit
uns abgesprochen und freigeben werden.

Einsatz unter gefdhrdenden Bedingungen
Die angegebenen Tragféhigkeiten gehen davon aus, dass keine besonders gefahrdenden

Bedingungen vorliegen. Umstande wie z.B. das Heben von Personen, besonders geféhr-
lichen Lasten, wie z.B. flissige Metalle, atzende Stoffe, kerntechnisches Material etc., miissen durch
einen Sachkundigen beurteilt und die Tragfahigkeiten entsprechend herabgesetzt bzw. besondere
Vorkehrungen fir diese Hebevorgange getroffen werden.

Anschlagketten fur Arbeitskdrbe missen der EN 14502-1 - Hangende Personenaufnahmemittel -
entsprechen.

Prufung vor der ersten Benutzung

Vor der ersten Benutzung der Anschlagkette sollten folgende Punkte tUberpruft werden:

Die Anschlagkette muss der Bestellung entsprechen

Der Anschlagkette muss eine Herstellerbescheinigung beiliegen

Das Herstellerkennzeichen und die Tragféhigkeit auf der Anschlagkette muss mit der Herstellerbe-
scheinigung Uibereinstimmen

Prifung vor Arbeitsbeginn

Es durfen nur unbeschadigte Anschlagketten mit lesbarem Tragfahigkeitsanhanger

verwendet werden.

Vor dem Arbeiten mit Anschlagketten sollten folgende Punkte beachtet werden:

@ Kontrolle der Anschlagkette auf offensichtliche Méangel (Risse, starke Korrosion,
beschéadigte Kettenglieder, etc.)

@ Kontrolle des Traglastanhéngers der Anschlagkette und des Gewichts der zu hebenden Last.

@ Kontrolle ob die gewahlte Anschlagart, Anschlagkette, Lange und Befestigungsmethode passend

[ ]

sind.
Kontrolle ob die Last freibeweglich ist und sicher angehoben werden kann.
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Bestimmungsgemale Verwendung

® Anschlagketten mit gebrochenen, offensichtlich beschadigten oder deformierten Gliedern oder
Zubehérteilen oder welche von denen eine Uberlastung oder sonstige schadigende Einflisse
bekannt geworden sind, sind von der weiteren Benutzung auszuschlieRen und erst nach einer
Prufung und eventuell erforderlichen Instandsetzung wieder zu verwenden.

@® Beachten Sie bitte bei der Auswabhl, dass fur den bevorstehenden Transport die Anschlagketten in
ihrer Art, Lange und Befestigungsmethode die Last sicher und ohne ungewollte Bewegung (z.B.
Rutschen) aufnehmen kdnnen.

@® Ketten dirfen nicht verdreht oder verknotet belastet werden.

® Haken missen immer im Hakengrund belastet werden, niemals an der Haken-
spitze. Die Hakenspitze sollte bei mehrstréangigen Kettengehéngen nach dem
Einh&ngen immer nach auf3en zeigen und frei beweglich sein.

@ Kettenglieder niemals in die Hakenspitze einhéngen!

® Der Aufhéngering muss im Kranhaken gentigend Platz haben und frei beweglich
sein.

@® Die Last darf nicht direkt auf der Anschlagkette abgestellt werden.

@ Nicht benutzte Stréange einer Anschlagkette sollten in den Aufhangering zuriickgehangt werden,
um das Risiko eines unbeabsichtigten Einhakens wahrend des Hebevorganges zu verringern!




Werden Anschlagketten im Schniirgang verwendet bzw. mehrmals um eine Last
geschlungen, so mussen die einzelnen Windungen dicht nebeneinander liegen
und dirfen sich nicht kreuzen.

@ Festsitzende Ketten dirfen nicht mittels Gewaltanwendung freigemacht werden!

@® Bei Verwendung von Verkiirzungselementen, die in einen Kettenstrang oder dessen Verbindungs-
glied integriert sind, wie z.B. Fixhaken Type XKW oder Parallelhaken Type PW, PSW oder KPW
ist unbedingt darauf zu achten, dass nur der jeweils dazugehdrige Kettenstrang in das Verkur-
zungselement eingehangt wird! Besonders wenn nicht alle Strange verkirzt werden, kann es wie
in nachstehendem Beispiel zu einer gefahrlichen Uberbelastung einzelner Verbindungselemente
kommen.

Verwendung von Verklrzungselementen

RICHTIGE ANWENDUNG! ACHTUNG! FALSCHE VERKURZUNG
eines Kettenstranges. Der Strang wurde
in das freie Verkirzungselement des
unverkirzten Stranges eingehangt. Das
dariiberliegende Verbindungselement
muss die Last beider Strange aufnehmen
und wird daher Uberbelastet!

Fir alle noch in Verwendung befindlichen Kettenverkiirzungsklauen Type HVSCH oder ahnliche
Bauart, ist GENAUEST darauf zu achten, dass die Kette korrekt eingehé@ngt wird. Durch falsches Ein-
héngen, wie nachstehend in der rechten Abbildung dargestellt, kommt es unweigerlich zum Bruch der
Kette bzw. des HVSCH oder es besteht die Gefahr eines unbeabsichtigten Aushéngens!
Verkirzungsklauen dieser Bauart werden von uns seit Ende 2003 nicht mehr angeboten (Fir das
Winner Kettenprogramm nicht mehr vorgesehen).
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RICHTIGE ANWENDUNG FALSCH! GEFAHR!

Der belastete Strang kommt aus der Der belastete Strang kommt aus der
RICHTIGEN UNTEREN Seite des FALSCHEN OBEREN Seite des
Hakens. Das eingehéngte Kettenglied Hakens. Das eingehangte Kettenglied
wird durch den belasteten wird Uber die Kante gebogen und
Strang in der Klaue gehalten und kein abgebrochen oder aus der Klaue
Kettenglied auf Biegung beansprucht. herausgezogen!

Bildung von Schlaufenketten

Bildung von Schlaufenketten durch das Zuriickhangen des Hakens in den Aufhangering ist nicht ge-
stattet, da der Aufthangering bei Anwendung der Schlaufenkettentraglast tiberlastet werden wirde.

Verwendung von Kettengehangen mit Endbeschlag Blechwinkel

Bei Verwendung von Blechwinkel sind nur Kettengehange in 3- oder
4-Strangausfiihrung zulassig.

Der Gehangeneigungswinkel ist zwischen 15°-30° einzustellen, z.B. mit-
tels Verkirzer. Werden rechteckige Platten gehoben ist der Spreizwinkel der
Kettenstrange auf einer Seite auf ca. 10° einzustellen.

Als gesamte Tragfahigkeit des Gehanges, gilt bei einem 3-Stranggehénge
die Tragféhigkeit eines entsprechenden 2-Stranggehanges und bei einem
4-Stranggehange gilt die Tragfahigkeit eines entsprechenden 3-Stranggehanges.

Verwendung von Kettengehangen mit Endbeschlag Gabelhaken

Gabelhaken sind immer paarweise einzusetzen, bzw. mit 2-Stranggehangen zu nutzen und ein
Neigungswinkel von 30°-45° einzuhalten.
Die Gabelhaken sind immer vollstandig auf die Last aufzuschieben. Belastungen an den
Gabelhakenspitzen sind unzuléssig.

Lagerung von Anschlagketten

Anschlagketten sollten gereinigt, getrocknet und gegen Korrosion geschutzt, (z.B. leicht eingedlt gela-
gert werden.) Es sollte darauf geachtet werden, dass die Anschlagketten tber die Dauer der Lagerung
keinen schadlichen Temperaturen (siehe zulassige Temperaturbereiche) und chemischen Einflissen
ausgesetzt werden, sowie nicht unbeabsichtigt beschadigt (z.B. Warenentnahme durch Stapler) wer-
den konnen.




Wartung, Prifung und Reparatur von Anschlagketten

Die wiederkehrenden Priifungen von Anschlagmitteln zum Heben von Lasten gemaR §8(13) AMVO
sind mindestens einmal jahrlich, bei schweren Einsatzbedingungen in kiirzeren Abstanden, von
einem fachkundigen Prifer vorzunehmen. Anschlagketten die haufig voll belastet werden oder Hitze
bzw. chem. Einfllissen ausgesetzt sind, miissen mindestens alle sechs Monate tberpriift werden.

Auch nach auRergewdhnlichen Ereignissen (z.B. Lastabsturz, Kollision, Hitze etc.) die schadliche
Einwirkungen auf die Sicherheit des Anschlagmittels haben kénnen, sind diese gem. AMVO § 9. (1)
auf ihren ordnungsgemaRen Zustand zu priifen.

Uber die Priifungs- und Instandsetzungsarbeiten sind laufende Aufzeichnungen zu fithren und
aufzubewahren. Bei den Prifungen muss im Wesentlichen der Zustand von Bauteilen hinsichtlich
Beschadigung, Verschleil3, Korrosion oder sonstigen Veranderungen beurteilt werden. Jedes zweite
Jahr, sofern nicht andere Vorschriften kiirzere Zeiteraume bestimmen, ist gem. ONORM M 9611 eine
Belastungspriifung mit dem 2 fachen Wert der Tragfahigkeit durchzufiihren. Die Belastungspriifung
kann durch ein Risspriifverfahren (magn. Risspriifung oder Farbeindringverfahren) ersetzt werden.

Die Anschlagkette ist vor der Priifung zu reinigen. Das Reinigungsverfahren darf keine chemischen
Schéadigungen (z.B. keine Saure — Versprodung), keine unzulassigen Temperaturbelastungen durch
Abbrennen... etc. hervorrufen, oder Risse mdglicherweise verdecken bzw. zu viel Material abtragen
(Vorsicht bei Sandstrahlen...). Wir beraten Sie diesbezuglich gerne! Bitte Gibergeben Sie uns die
Ketten zur Prifung mdoglichst in gereinigtem Zustand.

Sie sparen dadurch wesentlich bei den Uberpriifungskosten!

Die Priufungen sind vom Betreiber zu veranlassen.

Reparaturen und Instandsetzungen durfen nur von fachkundigen Personen mit Originalersatzteilen
durchgefuhrt werden.

Zur Uberpriifung oder wenn ihre Anschlagketten Mangel aufweisen, kénnen Sie zur Begutachtung
und Instandsetzung an uns eingeschickt werden oder mittels unseres mobilen Prifdienstes direkt
bei lhnen vor Ort geprift und instandgesetzt werden.
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Ausscheidekriterien
Anschlagketten dirfen nicht mehr verwendet werden wenn:

@ an der Kette, einem Kettenglied oder einem Zubehorteil eine Langung von mehr als
5 % eingetreten ist.

@ ein Kettenteil steif gezogen ist.

@ die gemittelte Glieddicke an irgendeiner Stelle die Nenndicke um mehr als 10% un-
terschreitet (Mittelwert zweier rechtwinkelig zueinander durchgefiihrten Messungen
von d1 und d2).

Winner Pro (Gliteklasse 12):
Zusatzlich zu den Winner Ausscheidekriterien gilt, dass Winner Pro Ketten bei Ver-
schlei3 der Kettenkanten auszuscheiden sind.

d<dn dn... Nenndurchmesser

@ cine VergroRerung des Hakenmaules um mehr als 10 % eingetreten ist.

@ die Kennzeichnung fehlt oder unleserlich wurde.

@ Kettenglieder verbogen oder verdreht sind

@ Verfarbung durch Hitze, Anzeichen nachtraglicher Schweiungen bzw. Schweil3-
spritzer (die sich nicht leicht entfernen lassen bzw. Verfarbungen hinterlassen)

Schweilspritzer (die sich nicht leicht entfernen lassen bzw. Verfarbungen hinterlas-
sen), verbogene oder verdrehte Kettenglieder und ahnliche Fehler erkennbar sind.

.

Eine Wiederverwendung ist dann erst nach erfolgter Instandsetzung
zulassig! Uber die erfolgten Priifungen sind laufende Aufzeichnungen
zu fihren

@




1-Strang

2-Strang

Neigungswinkel 8 0° 0° 0° - 45° 46° - 60° 0° - 45° 46° - 60°
Lastfaktor 1 0,8 14 1 1,12 0,8
Tragfahigkeit (t)
Guteklasse 10

WIN 5 1,00 0,80 1,40 1,00 1,12 0,80
WIN 6 1,40 1,12 2,00 1,40 1,60 1,12
WIN 7 1,90 1,50 2,65 1,90 2,12 1,50
WIN 8 2,50 2,00 3,55 2,50 2,80 2,00
WIN 10 4,00 3,15 5,60 4,00 4,25 3,15
WIN 13 6,70 5,30 9,50 6,70 7,50 5,30
WIN 16 10,00 8,00 14,00 10,00 11,20 8,00
WIN 19 14,00 11,20 20,00 14,00 16,00 11,20
WIN 22 19,00 15,00 26,50 19,00 21,20 15,00
WIN 26 26,50 21,20 37,50 26,50 30,00 21,20
WIN 32 40,00 31,50 56,00 40,00 45,00 31,50

Guteklasse 8

NI'5 G8
NI 6 G8
NI'7 G8
NI 8 G8
NI 10 G8
NI 13 G8
NI 16 G8
NI 19 G8
NI 22 G8
NI 26 G8
NI 32 G8

Guteklasse 12

0,80
1,12
1,50
2,00
3,15
5,30
8,00
11,20
15,00
21,20
31,50

0,64
0,90
1,20
1,60
2,50
4,25
6,30
8,95
12,00
16,95
25,20

1,12
1,60
2,12
2,80
4,25
7,50
11,20
16,00
21,20
30,00
45,00

0,80
1,12
1,50
2,00
3,15
5,30
8,00
11,20
15,00
21,20
31,50

0,90
1,25
1,70
2,24
3,55
5,90
9,00
12,50
17,00
23,70
35,20

0,64
0,90
1,20
1,60
2,50
4,25
6,30
8,95
12,00
16,95
25,20

WINPRO 7
WINPRO8
WINPRO10
WINPRO13
WINPRO16

2,36
3,00
5,00
8,00
12,50

1,90
2,36
4,00
6,30
10,00

3,35
4,25
7,10
11,20
17,50

2,36
3,00
5,00
8,00
12,50

2,65
3,35
5,60
9,00
14,00

1,90
2,36
4,00
6,30
10,00




2,00
3,00
4,00
5,30
8,00
14,00
21,20
30,00
40,00
56,00
85,00

1,50
2,12
2,80
3,75
6,00
10,00
15,00
21,20
28,00
40,00
60,00

2,80
4,00
5,30
7,10
11,20
19,00
28,00
39,20
53,20
74,20

\ﬂ

COLUMBUS McKINNON

HEBETECHNIK GMBH

Tragféhigkeit (t)

2,00
2,80
3,75
5,00
8,00
13,20
20,00
28,00
38,00
53,00

1,60
2,24
3,00
4,00
6,30
10,60
16,00
22,40
30,00
42,50
63,00

1,40
2,00
2,65
3,55
5,60
9,50
14,00
20,00
26,50
37,50
56,00

2,00
3,00
4,00
5,30
8,00
14,00
21,20
30,00
40,00
56,00
85,00

1,60
2,36
3,15
4,25
6,70
11,20
17,00
23,60
31,50
45,00
67,00

1,18
1,70
2,24
3,00
4,75
8,00
11,80
17,00
22,40
31,50
47,50

2,24
3,15
4,00
5,60
8,50
14,00
22,40

1,60
2,24
3,00
4,00
6,30
10,60
16,00

1,25
1,80
2,50
3,15
5,00
8,50
12,50
18,00
23,60
33,50
50,00

112
1,60
2,12
2,80
4,25
7,50
11,20
16,00
21,20
30,00
45,00

1,60
2,36
3,15
4,25
6,70
11,20
17,00
23,60
31,50
45,00
67,00

5,00
6,30
10,60
17,00
26,50

3,55
4,50
7,50
11,80
19,00

6,70
8,50
14,00

4,75
6,00
10,00

3,75
4,75
8,00
12,50
20,00

3,35
4,25
7,10
11,20
17,50

5,00
6,30
10,60
17,00
26,50




Ketten Tragféhigkeit (t)

Guteklasse 5

NAK 4-5 0,320 0,256 0,450 0,320 0,355
NAK 5-5 0,500 0,400 0,700 0,500 0,560
NAK 6-5 0,750 0,600 1,000 0,750 0,800
NAK 7-5 1,000 0,800 1,400 1,000 1,120
NAK 8-5 1,250 1,000 1,700 1,250 1,400
NAK 10-5 2,000 1,600 2,800 2,000 2,240
NAK 13-5 3,200 2,560 4,500 3,200 3,550
NAK 16-5 4,500 3,600 6,300 4,500 5,040

Guteklasse 6

WOX 4-6 0,400 0,320 0,560 0,400 0,450
WOX 5-6 0,630 0,500 0,850 0,630 0,700
WOX 6-6 0,900 0,720 1,250 0,900 1,000
WOX 7-6 1,250 1,000 1,750 1,250 1,400
WOX 8-6 1,600 1,280 2,200 1,600 1,800
WOX 10-6 2,500 2,000 3,500 2,500 2,800
WOX 13-6 4,250 3,400 5,950 4,250 4,750
WOX 16-6 6,300 5,040 8,800 6,300 7,050
WOX 20-5 8,000 6,400 11,200 8,000 8,960
WOX 26-4+ 12,000 9,600 = = =




\&
COLUMBUS McKINNON
HEBETECHNIK GMBH

Tragfahigkeit (t)

Guteklasse 5

0,256 0,670 0,475 0,512 0,450 0,670
0,400 1,050 0,750 0,800 0,700 1,050
0,600 1,600 1,120 1,200 1,000 1,600
0,800 2,100 1,500 1,600 1,400 2,100
1,000 2,650 1,800 2,000 1,700 2,650
1,600 4,250 3,000 3,200 2,800 4,250
2,560 6,700 4,750 5,120 4,500 6,700
3,600 9,450 6,750 8,000 7,100 10,000

Guteklasse 6

0,320 0,840 0,600 0,640 0,560 0,840
0,500 1,300 0,940 1,000 0,850 1,300
0,720 1,850 1,350 1,400 1,250 1,850
1,000 2,600 1,850 2,000 1,750 2,600
1,280 3,350 2,400 2,500 2,220 3,350
2,000 5,250 3,750 4,000 3,500 5,250
3,400 8,900 6,350 6,800 5,950 8,900
5,040 13,200 9,400 10,000 8,800 13,200
6,400 - - 12,800 11,200 -

= = = 19,200 = =







