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| « CARACTERISTIQUES | - CHARACTERISTIK
1.1 CHARGE MAX/ 2 traverses 10t 1.1 MAX BELASTUNG/ 2 Elinhelten
1.2 TRAVERSE MOTRICE 1.2 ANGETRIEBENE EINHEIT
- Capacité de charge 5t - Belastung
- Nombre de galets motorisés 2 - Anzahl der angetriebenen Wagen
- Galet diamétre x largeur @ 300 x 100 mm - Laufrollen-Durchmesser x Brelte
- Matiére galet Polyuréthane - Laufrollen-Material
- Entr'axes (brochage) 320 +1 500 mm - Abstand
- Hauteur d'axe 285 mm - Achsenhéhe
- Effort tangentiel 900 daN - Umfangskraft
Vitesse version F 1.2 m*min™ - Drehgeschwindigkeit Ausfihrung F
- Vitesse version V (variateur de 0.13 + 2.2 m*min-" - Drehgeschwindigkeit Ausfiihrung V
fréquence & affichage digital) (elektr. Regelung & Digitalanzelge)
1.3 TRAVERSE FOLLE 1.3 MITLAUFENDE EINHEIT
- Idem sans motorisation - Gleiche Ausfiihrung, ohne Antrieb
1.4 EQUIPEMENT ELECTRIQUE 1.4 ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG
- Armoire sur traverse motrice - Hauptschaltschrank auf
angetriebene Einheit
- Boite a boutons Cable 5Sm/ 5m Kabel - Fernsteuerscheltanlage
- Tension alimentation 380+415V/3/50+60Hz - AnschlufRspannung
- Puissance installée ~ 0.8 kKVA - Installierte Leistung
1.5 POIDS 1.5 GEWICHT
- Traverse motrice = 160 kg - Angetriebene Einheit
() Traverse folle ~ 100 kg - Mitlaufende Einheit
1.6 PEINTURE 1.6 ANSTRICH
- Couleur Rouge / Red - Farbe
Ral 3020
1.7 NIVEAU SONORE 1.7 GERAUSCHPEGEL
- Niveau de pression acoustique <70dB(A) - Gerauschpegel

continu équivalent pondéré
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2« MANIUTENTION - HANDLING

- La manutention de l'appareil s'effectue au moyen d'oreilles de levage ou des ouvertures, sittiées sur
l'appareil (voir plan de manutention en annexe).
Die Anlage ist ausgestattet mit Anh&ngedsen oder Offnungen, die ein Handling ermdglichen (slehe auch
die Bedienungsanleitung beigefligte Zeichnung ,,Handling” Nr. 3115).

- S'assurer de l'équilibrage de I'ensemble avant de manutentionner I'appareil.
Uberprifen Sie das Gleichgewicht, bevor die Anlage transportiert wird.

- Masse de l'appareil : Voir 1 - Caractéristiques
Gewicht : Siehe Punkt 1.5 im Absatz Charakteristik.

3+ MlslE EN SERVICE - INBETIRIESNAHRME
)

- L' appareil est soit autostable soit fixé au sol si la semelle du béti est munie de trous prévus a cet effet.
Die Anlage ist standfest oder kann auf dem Hallenboden befestigt werden, falls sie mit Bohrungen im

Rahmen ausgestattet ist.

- Puissance nécessaire : Voir 1 - Caractéristiques
Erforderliche AnschluBleistung : Siehe Punkt 1.4 - Charakteristik

- Le branchement électrique s'effectue au sectionneur dans I'armoire.
Vérifier que la tension de raccordement est bien celle indiquée sur I'armoire.
Die elektrische Verbindung geht zum Hauptschalter im Elektroschaltkasten. Bitte prufen, dak die
Eingangsspannung dbereinstimmt mit der im Schaltkasten angezeigten Eingangsspannung.

- Le schéma électrique et un jeu de fusibles de rechange se trouvent dans I'armoire électrique 4 la
livraison.
Der Elektroschaltplan und ein Satz Ersatz-Sicherungen werden mit der Maschine geliefert.

- Les ordres de commande sont donnés a partir d'une boite a boutons, ou depuis I'armoire fixée sur
l'appareil.
) Die Steuerung wird durchgefiihrt entweder durch einen Fernsteuerschalter oder vom Hauptschaltkasten
aus, der an der Maschine installiert ist.

- S’assurer de la cohérence des sens de mouvement par rapport aux indications des organes de
Service et de commandes.
Stellen Sie bitte sicher, dass die Drehrichtung gemaR den Vorgaben richtig ist.

- Pour un appareil a vitesse fixe équipé de moteurs asynchrones TRIPHASES :
- appuyer sur les boutons de commande
- vérifier que les mouvements obtenus correspondent & ceux demandés.
- dans le cas contraire, inverser 2 des 3 fils d'alimentation.
Far ein Drehvorrichtung, die mit einer konstanten Drehgeschwindigkeit ausgeristet ist und einen
DREIPHASEN-WECHESELSTROM-MOTOR hat, ist folgendes zu beachten :
- drlicken der Bedienungstasten
- prifen, ob die erreichte Geschwindigkeit libereinstimmt mit der gewlinschten Geschwindigkeit
- im umgekehrten Fall sind 2 auf 3 Anschluss Drihte zu wechseln.
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&« UTILISATION - BERDIENUNG

- LAMBERT-JOUTY ne peut garantir le bon fonctionnement de I'appareil ainsi que sa stabilété en cas
d'utilisation au dessus des conditions maxi.
LAMBERT-JOUTY kann das gute Arbeiten und die Bestandigkeit der Drehvorrichtung nichit
sicherstellen fiir den Fall, da diese Drehvorrichtung tber ihre max Belastungen hinaus eingesetzt

wird.

- Uliliser I'appareil dans les limites définies (voir abaques en annexe).
Einsatz der Drehvorrichtung mit den angegebenen Limits (siehe die beigeflgten Diagramme).

- Tenir compte de la masse de l'ensemble outillage + piéce.
In die Belastungsméglichkeiten sind die Gewichte der Werkstiicke und Aufspannwerkzeug e
einzubeziehen.

- S'assurer du débattement de la piece afin d'éviter tout contact avec le sol ou une partie de
I'appareil. Il appartient & I'utilisateur de délimiter matériellement la zone d’évolution de la
machine avec ses outillages et pieces en fonction des applications. Cette zone doit étre maintenu
libre et dégagée.
Prifen, ob keine Stérung oder Behinderung zwischen dem Hallenboden oder der
Drehvorrichtung und dem aufgelegten Werkstlick vorliegt wahrend der Drehbewegung. Der Bediener
hat den Arbeitsbereich der Drehvorrichtung mit Aufspannwerkzeugen und Werkstiick gemarf der
Anwendung zu markieren. Diese Zone muB frei und sauber sein.

- Avant toute mise en mouvement, il est impératif de s'assurer de la bonne fixation de la piece sur
l'appareil, et de 'absence d'objet, dont la chute pourrait blesser un opérateur. La mise en position
et le dimensionnement des éléments de fixation doivent étre correcte, afin de prévenir toute chute
de la piece.
Vor jeder Bewegung ist es erforderlich, die richtige Auflage des Werkstiickes auf der Drehvorrichtung
zu prufen. Die Positionierung des Werkstiickes muR korrekt sein auch fiir den Fall, dass bei sinem
unbeabsichtigten Herunterfallen des Werkstlickes der Bediener nicht zu Schaden kommt. Die
Aufspannelemente missen korrekt dimensioniert sein, um zu verhindern, daR irgend etwas von den
Werksttcken herunterfallt.

- Préalablement et au cours de toute manoeuvre, il convient de s’assurer qu'aucun personnel se
trouve ni sur l'appareil, les outillages ou la piéce, ni dans la zone d’évolution.
Vor und wahrend dem Arbeiten mit der Drehvorrichtung muR sichergestelit sein, dass sich kein anderer
Mitarbeiter, auer dem Bediener, im Bereich der Drehvorrichtung aufhalt.

- L'appareil peut étre équipé sur demande d'une prise de masse. Celle-ci, fixée sous le plateau ou contre
le galet (métallique), assure le retour du courant de soudage au béti. Une vis de fixation du céble de
masse, peinte en rouge, est alors disponible au pied de I'appareil.

Die Maschine kann mit einer Masselibertragung ausgeriistet werden. Diese befindet sich an der unteren
Ecke des Maschinenrahmens und ermdglicht die Rickfiihnrung des SchweiRstromes. Die
AnschluBschraube fiir das Massekabel ist rot gekennzeichnet.
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ABAQUES DE CORRECTION / KORRECTUR DIAGRAMME ¢ Ky K,y K

Les caractéristiques maxi figurant dans les notices correspondent aux conditions normales d'utilis&tion
suivantes :
Die max. Charakteristiken, die in dieser Bedienungsanleitung aufgefiihrt sind, stimmen iiberein mit den
normalen Benutzungs-Bedingungen.
- Altitude / Héhe <1000 m
- Température ambiante | Umgebungstemperatur < 40°C
- Vitesse > 0.3 x Vmax (vitesse variable) | Geschwindigkeit > 0.3 x Vmax (regulierbare
Geschwindigkeit)
- Charge suivant caracteristiques ou abaque /Belastung: gemé&R dem Diagramm

En dehors de ces limites, appliquer la formule suivante :
Fur andere Arbeitsbedingungen wenden Sie die folgende Formel an :

€S Cuax x Ky x Ky x K,

K, Ky K,

VIVmax ALTITUDE TEMPERATURE
1 < 1 S -

0,9 b, W \ B N
08 S S - Mos L - \-u.a : § \

07 : {07 +—— . T L. A2 \

08 | Type moteur / Motor type | 0.6 -— — 6 - -
| emesm CC/DC mm CA/AC
05 = T T T 1 T T i I 0.5- {,5-| |
0 01 0203 04 0506070809 1 0 1000 2000 3000 40000 10 20 30 40 50 60 70
V/Vmax m ‘Cc

Exemple | Beispiel:

Caractéristiques pour conditions normales d'utilisation / Daten fiir normale Benutzungs-Bedingungen :

C.... 750 daN.m V.. 0.75 min-"

Conditions specifiques d'utilisation / Spezifizierte Benutzungs-Bedingungen :
V =0.075 min-' A =4000m T=70°C
Coefficients extraits des abaques ci-dessus /| Gewéhlter Coeffizient aufgrund der obigen Diagramme :

V_ =0075=01-—>K,=0.85 —>K,=0.8 —> K, =07
V 0.75

Calcul du couple disponible pour cet exemple | Kalkulation des méglichen Drehmoments fiir dieses Beispiel :

C=750x0.85x0.8x0.7 =357 daN.m
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ABAQUES VIREURS / KORRECTUR DIAGRAMME : K,» K,

CORRECTION SELON POSITION C.G / KORREKTUR DIAGRAMM GEMASS DER BELASTUNG : [X,
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Nota /| Anmerkung : Mettre la traverse motrice du cété le plus chargé / Bitte plazieren Sie die angetriebene

Einheit unter die Seite des Werkstlicks mit dem gréRten Gewicht

CORRECTION SELON E, D+G / KORREKTUR DIAGRAMM ZU E, D+G : [,
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- Vireur 10 tonnes / Drehvorrichtung fir
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<y Avertissement : Pour des raisons de sécurité, il est obligatoire, avant toute intervention,

de separer la machine de toutes ses sources d'énergie (électrique, pneumatique,...).
Vorsicht : Aus Sicherheitsgrinden muf der Drehvorrichtung vor Inbetriebnahme getrennte
Aufstellung finden von allen Gleichtrichtern ( Elektrik, Pneumatik, venr)s

$ « ENTRETIEN = WARTUNG

LAMBERT-JOUTY a congu cet appareil avec le souci de minimiser les opérations d'entretien. Néammoins,
certaines opérations sont nécessaires, a intervalles réguliers suivant le facteur d'utilisation de l'appareil, pour
garantir son bon fonctionnement.

LAMBERT-JOUTY hat die Drehvorrichtung konstruiert fiir einen minimalen Aufwand an Wartungsarbelten.
Nichtsdestoweniger, einige Wartungsarbeiten sind in regelméRigen Abstanden und entsprechend der
Einsatzdauer der Maschine erforderlich, um diese in einem guten Zustand fiir einen optimalen Einsatz zu
halten.

5.1 - GRAISSAGE DES REDUCTEURS "LJ" - SCHMIERUNG VON ,,LJ“ GETRIEBEN :
- toutes les 200-300 heures de fonctionnement (G2 ou G3 si précisé)
alle 200 - 300 Arbeitsstunden erforderlich /G2 oder G3, falls prazisiert).

5.2 - ROULEMENTS A BILLES OU A ROULEAUX - KUGEL- ODER ROLLENLAGER :
- roulements protégés graissés a vie sans entretien / Lager, die lebensdauer geschmiert sind
- roulements nécessitant un graissage toutes les 200-300 heures équipés d'un graisseur (G1)
Lager, die alle 200-300 Arbeitsstunden eine Schmierung benétigen (G1).

5.3- VIS A BILLES - KUGELUMLAUFSPINDELN :
- nettoyage de la vis et graissage de 'écrou (G1) toutes les 200-300 heures de fonctionnement
reinigen der Spindeln und Schmierung der Bolzen alle 200 - 300 Arbeitsstunden (G1).

5.4 - CHAINES A ROULEAUX & CABLES - ROLLENKETTEN :
- vérifier régulierement l'aspect extérieur et la tension
optisches Uberprifen des Kettenzustandes und der Kettenldnge nach einigen Arbeitsstunden.
- graissage toutes les 200-300 heures de fonctionnement (G2)
einfetten alle 200 - 300 Arbeitsstunden (G2).

8 = REVISION ANNUELLE - YVORBEUGENDE WARTUNG

Toutes les 2000 heures environ ou au moins une fois par an, procéder a une vérification globale de I'apparsil,
Eine generelle Uberprifung der Maschine ist alle 2.000 Arbeitsstunden erforderlich, aber spatestens am
Jahresende.

6.1 - EQUIPEMENT ELECTRIQUES ET DE COMMANDE - SCHALTSCHRANK / STEUERUNG :
- procéder a un dépoussiérage / entfernen von Staub und Schmutz
- vérifier le serrage des connexions [ Uberpriifen der Verbindungen
- effectuer un contréle général du bon fonctionnement des organes de sécurité / liberpriifen der
Sicherheitssystems

6.2 - MOTEURS & REDUCTEURS - MOTORE & GETRIEBE :
- voir plans en annexe / entsprechend Zeichnungen im Anhang zu dieser Dokumentation

6.3 - CHAINES A ROULEAUX & CABLES - ROLLENKETTEN & SEILE :
- contréler la tension et I'usure / Uberpriifen der Lénge und Abnutzung
- remplacement : voir consignes particuliéres en annexe / Austausch : gemaR den detaillierten
Vorschriften

6.4 - LIAISONS BOULONNEES - BOLZEN UND SCHRAUBEN :
- controler le serrage des vis et tout particulierement celui des couronnes et plateaux
uberprufen Sie den Sitz aller Schrauben und Bolzen, besonders aber an Lagern und
Planscheiben,
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