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Allgemeine Informationen:

Diese Betriebsanleitung soll Sie dabei unterstiitzen, mit dem Schneidgerat effektiv
und sicher zu arbeiten.

Bitte lesen Sie die Anleitung vor Inbetriebnahme der Anlage grindlich durch.

Die Informationen dieser Betriebsanleitung miissen dem Bedienungspersonal
zuganglich gemacht werden. Die Anleitung sollte als Nachschlagewerk immer
griffbereit in der Nahe der Anlage sein.

Warnung:
Elektromagnetische Vertraglichkeit EMV (DIN EN 6097 4-10):

Diese Klasse A Schneideinrichtung ist nicht fir den Gebrauch in Wohnbereichen
vorgesehen, in denen die Stromversorgung Uber ein 6ffentliches Niederspannungs-
versorgungssystem erfolgt. Es kann, sowohl durch leitungsgebundene als auch ab-
gestrahlte Stérungen, moglicherweise schwierig sein, in diesen Bereichen elektro-
magnetische Vertraglichkeit zu gewéhrleisten.

INFORMATION: Der Anwender ist fur Storungen verantwortlich, die vom Betrieb der
Anlage ausgehen.

Er muss mdgliche elektromagnetische Probleme in der Umgebung bewerten und
berticksichtigen.

Hinweis:
Sicherheitspriifung:

Die Anlage muss aus Sicherheitsgriinden mindestens einmal im Jahr durch die
Fa. JACKLE oder einen anderen autorisierten Fachmann einer Sicherheitsprufung

nach DIN IEC 60974 Teil 4:
Sicherheit, Instandhaltung und Prifung von Lichtbogenschweil3einrichtungen im
Gebrauch unterzogen werden!

Netzanschlussleitung und Netzstecker:
Laut Norm DIN EN 60974 — Teil 1, Punkt 10.9 und 10.10, Absatz b)

...mussen diese fur den grof3ten effektiven Netzstrom lief bemessen sein
(siehe Leistungsschild)...
Sie mussen NICHT nach dem maximalen Netzstrom bemessen werden!

Gewahrleistung:

Unsachgemal3e Reparatur oder Wartung, technische Veranderung des Produktes,
eigenmachtige, nicht ausdriicklich von Jackle GmbH angeordnete oder gestattete
Eingriffe, sowie Fahrlassigkeit beim Einbau bzw. Gebrauch oder die Aul3er-
achtlassung der Sorgfalt in eigenen Angelegenheiten fihren zum Erldschen jeglicher
Gewabhrleistungsanspriiche.
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Jackle Schweil3- und Schneidtechnik GmbH
Riedweg 4
D — 88339 Bad Waldsee

Hiermit erklaren wir, dafld nachfolgend aufgefiihrte Stromquelle den
Sicherheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.

Bezeichnung der Anlage: Plasmaschneidanlage

Typ der Anlage: Power Plasma 2

Einschlagige EG-Richtlinien:

EMV-Richtlinie 2004/108/EG (seit 20.07.2007)

Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG (seit 16.01.2007)

Angewandte harmonisierte Normen:

EN 60 974 — Teil 1 LichtbogenschweilReinrichtungen /
Schweil3stromquellen

EN 60 974 — Teil 10 EMV Produktnorm fur
Lichtbogenschweil3einrichtungen

Zusatzliche Information:

Beschrankter Einsatzbereich, Klasse A Schweil3einrichtung

Jackle Schweil3- und Schneidtechnik GmbH

L

Reinhard Jackle
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1. Allgemeines zum Plasmaschneiden

1.1 Funktionsweise

Im Plasmabrenner wird die Luft durch einen elektrischen Lichtbogen auf eine extrem hohe
Temperatur erhitzt. Dabei bildet sich ein elektrisch leitfahiges Plasma, durch das der
Schneidstrom von der Elektrode zum Werksttck flieBen kann. Die Schneiddise mit einer
kleinen Bohrung schnirt den Schneidstrom ein und bewirkt dadurch einen stark
gebundelten Plasma-Schneidstrahl. Dieser schmilzt Metalle sehr schnell und durch seine
hohe kinetische Energie wird die Schmelze aus der Schnittfuge herausgeschleudert. Es
ergibt sich ein sauberer und glatter Schnitt.

1.2 Vorteile

Zeitersparnis durch hohe Schnittgeschwindigkeit beim Schneiden von Dinnblechen
gegenuber dem Autogenschneidverfahren, Nibbeln oder Sagen.

Die hohe Schnittgeschwindigkeit und die Bindelung des Plasma-Lichtbogens bewirken
eine geringe Warmeeinbringung. Folglich kein oder nur geringer Verzug des Werkstlcks.

Einfache Handhabung

Niedrige Betriebskosten durch Verwendung von Druckluft als Plasmagas.

Energiesparend durch hohen Wirkungsgrad.

1.3 Anwendungsbereich

Mit dem Plasmaschneidverfahren lassen sich nahezu alle leitfahigen Metalle schneiden.
Dies sind z.B. hochlegierte Chrom-Nickel-Stéhle, sdmtliche gehéarteten und ungeharteten

Werkzeugstéhle, Baustédhle bis hin zu Nichteisenmetallen wie Aluminium und dessen
Verbindungen, Messing, Kupfer; selbst Graugul3 lasst sich damit schneiden.

Betriebsanleitung Seite 1
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2. Sicherheitshinweise

Die Anlage ist nach den einschlagigen internationalen Normen gebaut. Wie bei jedem
technischen Produkt kbnnen aber von der Anlage bei unsachgemalfer oder nicht
bestimmungsgemaler Benutzung Gefahren ausgehen.

a) Die Anlage ist ausschlie3lich fur das Plasmaschneidverfahren
bestimmt. Das Bedienungspersonal muss Uber die Sicher-
heitshinweise unterrichtet werden. Die Anlage darf unter
keinen Umstanden von ungeschultem Personal bedient
werden.

b) Reparaturen im elektrischen Bereich dirfen nur von
Elektrofachkraften ausgefuhrt werden.

Bei Pflege-, Wartungs- und Reparaturarbeiten sowie vor
Offnen des Gehauses immer Netzstecker ziehen.

d) Die Anlage ist stets in einem funktionstiichtigen Zustand zu
halten

e) Modifikationen an der Anlage fihren zum Erléschen der
Betriebserlaubnis und der Garantie, aul3er Sie sind
ausdriicklich vom Hersteller erlaubt.

Die nachfolgend aufgefthrten Sicherheitsbestimmungen sind zu
beachten.

Durch den Aktionsraum bedingt, sind in der Néhe arbeitende
Personen, ebenfalls vor eventuellen Gefahren zu schitzen.

P P

2.1 Brand bzw. Explosionsverhitung

Brennbare Stoffe sind von der Schneidzone fernzuhalten. Sie
kdnnten sich durch Funken und heilRe Schlacke entziinden.

Warnung:

Brennbare Materialien entfernen (Wir empfehlen in Anbetracht des
Funkenfluges einen Bereich von min. 10 mtr.)

Heil3e Metallteile und Schmelze abkihlen lassen.

Entflammbare Bereiche zuerst entliften.

Keine Behalter schneiden die brennbare Materialien enthalten (auch
keine Reste davon; Gefahr entflammbarer Gase!)

Die Anlage nicht in Betrieb nehmen, wenn die Umgebungsluft
explosiven Staub oder Gase enthalt.

Behalter bzw. Rohre, die sich im Uber- bzw. Unterdruck befinden,
durfen nicht geschnitten werden. (Explosions- bzw. Implosions-
Gefahr!)

Beim Schneiden von Aluminium kdnnen sich entflammbare
Schlacken und Staube (Rauch) bilden. Beachten Sie eine erhthte
Brand- bzw. Explosionsgefahr.

Betriebsanleitung Seite 2
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2.2 Verhutung von elektrischen Schlagen

D> @D

Warnung:

Das Beruhren stromfuhrender Teile kann todliche elektrische
Schlage oder schwere Verbrennungen verursachen.

Beim Schneiden entsteht ein Stromkreis Uber den Brenner, das
Werkstiick (alle damit verbundenen Teile) und das Massekabel,
zurtick in die Anlage. Dieser Stromkreis darf wahrend des
Schneidens nicht direkt berthrt bzw. unterbrochen werden.

Die Massezange muss mit einwandfreien metallischem Kontakt am
Werkstiick angebracht sein, im Nahbereich des zu schneidenden
Teils.

Der Schneidstrom muss vom Brenner Uber das Werkstuck durch
das Massekabel zurtick in die Anlage fliel3en. Bei falscher
Kontaktierung des Werkstuck- bzw. Massekabels kann der
Schneidstrom Uber eine indirekte Verbindung flieRen und dort zu
Schaden fuhren, z.B. tUber die Schutzleiter-Installation (PE, Erde).

Da der Bediener bei unsachgemafliem Gebrauch bzw. einem
einfachen Defekt in Berihrung kommen kénnte, gelten erweiterte
SicherheitsmalRnahmen.

Handschuhe und Schuhe sind zu tragen, die ausreichende Iso-
lierung bieten. Die gesamte Kleidung ist trocken zu halten.
Erhohte Vorsicht gilt in einer Umgebung mit hoher Feuchtigkeit!

Alle an der Anlage angeschlossenen elektrischen Leitungen sind auf
einwandfreien Zustand zu Uberprifen.

Warnung:

Blanke Stellen ohne bzw. mit schadhafter Isolierung sind lebens-
gefahrlich. Beschadigte Kabel bzw. Schlauchpakete sofort ersetzen!

Beim Wechsel der Brennerteile die Anlage am Hauptschalter aul3er
Betrieb setzen.

Vor offnen des Anlagengehauses Netzstecker ziehen.

Die Anlagen sind in regelmaRigen Abstanden auf Ihren einwand-
freien Zustand zu prifen, hierfar gilt:

DIN VDE 60 974-4:
Sicherheit, Instandhaltung und Prifung von
LichtbogenschweilReinrichtungen im Gebrauch

Achtung: DIN VDE 701, 702 ist nicht ausreichend!

Betriebsanleitung Seite 3
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2.3 Strahlung

Die Strahlung des Lichtbogens kann zu Augenscha-
den und Hautverbrennungen fiihren. Deshalb sollte
zum Schutz der Augen ein Schweil3schild oder ein
Schutzhelm verwendet werden. Die Haut muss
durch geeignete Schutzbekleidung
(SchweilRerhandschuhe, Lederschiirze, Sicherheits-
schuhe) geschiitzt werden.

In der Nahe arbeitende Personen sind ebenfalls vor
der Lichtbogenstrahlung zu schitzen.

2.4 Schutz vor Larm

Beim Gebrauch des Schneidgerates entsteht sehr grof3er Larm, der
auf Dauer das Gehor schadigt!

Im Dauereinsatz ist ein ausreichender Gehdrschutz zu tragen.

In der Nahe arbeitende Personen sind ebenfalls vor L&rm zu
schitzen.

Betriebsanleitung Seite 4
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2.5 Rauchgas

&

Beim Schneiden entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe.
Deshalb darf die Schneidanlage nur in gut beliifteten Hallen, im
Freien oder in geschlossenen Raumen mit starker Absaugung (am
besten unterhalb der Schweil3zone absaugen) verwendet werden.

Der Schneidbereich des Werkstiicks muss von Loésungs- und
Entfettungsmitteln gereinigt werden, um die Bildung von Giftgasen
zu vermeiden bzw. zu vermindern.

Schneiden von Blei, auch in Form von Uberziigen, verzinkten
Teilen, Kadmium, "kadmierten Schrauben”, Beryllium (meist als
Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium-Kupfer) und andere Metalle,
die beim Schneiden giftige Dampfe entwickeln, ist nur mit
Atemschutzmaske und -gerat, sowie scharfer Absaugung und
Filterung der giftigen Gase und Dampfe erlaubt.

Erhohte Vorsicht gilt beim Schneiden von Behéltern, diese zuvor
entleeren und sauber reinigen.

Warnung:
Entstehung von Rauchgasen bzw. toxischen Dampfen kann zu

Sauerstoffmangel in der Atemluft fihren. Immer fur ausreichend
Frischluft sorgen! (oder zugelassenes Atmungsgeréat)

2.6 Gasdruckausrustung

Gasflaschen stehen unter hohem Druck und stellen eine Gefahren-
quelle dar. Der richtige Umgang mit ihnen ist unbedingt beim
Gaslieferanten zu erfragen.

Beispielsweise miussen die Flaschen auf jeden Fall vor direkter
Sonneneinstrahlung, vor offenem Feuer und starken temperatur-
schwankungen, z. B. sehr tiefen Temperaturen geschiitzt werden.

Gasbehalter und —zubehdr sind in einwandfreiem Zustand zu halten.
Achten Sie darauf, dass nur zugelassene Teile, wie Schlauche,
Kupplungen, Druckminderer usw. eingesetzt werden.

Achtung:
Anschliisse dirfen nicht mit Ol bzw. Fett geschmiert werden.

Betriebsanleitung Seite 5
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2.7 Weitere Vorschriften

Neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung sind die allgemeingultigen
Sicherheitsvorschriften zu beachten, insbesondere die Unfallverhiitungsvorschriften

BGV A3 (Elektrische Anlagen und Betriebsmittel) und

BGR 500 Kap. 2-26 (Schweil3en, Schneiden und verwandte Arbeitsverfahren)

AulRerdem weisen wir darauf hin, dass die Anlage in bestimmten Einsatzbereichen trotz
eingehaltener Aussendungsgrenzwerte elektromagnetische Stérungen verursachen kann
und dass diese Storungen im Verantwortungsbereich des Anwenders liegen.

Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tragen, sollten sich
vor Arbeiten in der Nahe der Maschinen, von einem Arzt beraten
lassen.

Achtung:

Es ist moglich, dass im Bereich eines Krankenhauses oder ahn-
lichem durch den Betrieb der Anlage elektromedizinische, infor-
mationstechnische oder auch andere Gerate (EKG,PC, ...) in
ihrer Funktion beeintrachtigt werden kénnen.

Vor Inbetriebnahme der Anlage ist daher sicherzustellen, dass Betreiber, die solche oder
ahnliche Gerate betreiben, vorher informiert werden.

Auch bei der Verwendung der Anlage im hauslichen Bereich sind besondere
Vorkehrungen erforderlich.

Entsprechende Hilfen zur Bewertung des Einsatzbereichs und zur Minimierung von
elektromagnetischen Stérungen (z.B. Gebrauch abgeschirmter Leitungen) sind der EMV-
Produktnorm fur Lichtbogenschweil3einrichtungen zu entnehmen:

EN 60 974-10 (Elektromagnetische Vertraglichkeit EMV)

Betriebsanleitung Seite 6
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3. Kurzbeschreibung

Die Plasmaschneidanlage Power Plasma 2 ist durch den kompakten Aufbau fur den rauen
Montageeinsatz geeignet.

Sie ist deshalb fir den universellen Einsatz zum Handschneiden als auch fir das
Schneiden mit Automaten oder Robotern bestens geeignet.

Die folgenden Eigenschaften kennzeichnen die Funkti ~ onsweise:

Pressluft als Plasmagas

Serienmallig ist die Anlage mit einem hochwertigen Filterdruckminderer mit
halbautomatischem Wasserabscheider und nachgeschaltetem Mikrofilter ausgertstet.

Die feingefilterte, druckgeregelte Luft dient als Plasmagas.

Wasserumlaufkiihlung zur Kiihlung des Brenners

Die Anlage ist mit einem geschlossenen Wasserkuhlkreislauf mit Durchfluss-
mengenuberwachung ausgestattet. Sollte die Wassermenge zur Kuhlung des Brenners
durch eine Stdrung nicht mehr gewahrleitet sein, schaltet die Maschine ab und meldet im
Display den Wasserfehler ,H20".

Innenanschlufd fir den Plasmabrenner
Alle zum Anschluss des wassergekihlten Plasmabrenners benétigten Verbindungen
liegen gunstig angeordnet innerhalb der Maschine hinter einer leichtzugénglichen Klappe.

HF-gezindeter Pilotlichtbogen.

Durch den Pilotlichtbogen, der von einem HF-Zindgerat geziindet wird, ist selbst auf
lackierten Werkstticken ein sicheres Zinden des Schneidlichtbogens mdglich. Aul3erdem
kann durch diese Einrichtung auch maschinell geschnitten werden.

Automatisch gesteuerter Schneidablauf
Der gesamte Schneidablauf wird tGber die Steuerplatine automatisch geregelt.

Sicherheitsabschaltung.

Kommt der Pilotlichtbogen nicht zustande bzw. bricht ab, so wird die Stromquelle nach ca.
5 Sekunden abgeschaltet, um den Betreiber vor der anstehenden Leerlaufspannung zu
schiitzen.

Plasmaziindbox PZB 21 (Option)

Um die Lange des Brennerpakets vergréf3ern zu konnen, ist eine Plasmazindbox als
Zusatzoption erhaltlich. Alle erforderlichen Anschlisse sind in der Maschine bereits
enthalten.

Servicefreundliche Bauweise
Alle Bauteile sind einfach und problemlos auszuwechseln.

Betriebsanleitung Seite 7
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4. Technische Daten

Anschlussspannung, 3 Phasen
Max. Leistungsaufnahme
Absicherung

Einstellbereich

Max. Leerlaufspannung
Einschaltdauer 100 %

Max. Schneiddicke, Qualitatsschnitt
Trennschnitt

Schutzart
Isolationsklasse
Kihlart

Maf3e L x B x H (mm)

400 V / 500V, 50 Hz
45 kVA

63 A trage

20-210 A

345V
210A/164V

60 mm
75 mm

IP 23
H (180° C)
F

1020 x 575 x 1070

Gewicht 366Kkg
Brennertyp Lange: 6m Lange: 12m
ABIPLAS CUT 200 W  bzw. ABIPLAS CUT MT 200W

_ 3,5 bar 4,0 bar
(Gasdurchflussmenge ca. 40l/min)
JHP 251 bzw.  JMP 250

. 4,5 bar 5,5 bar
(Gasdurchflussmenge ca. 190I/min)
S Zulassung fur das Schweil3en unter erhohter elektrischer Gefahrdung

C€ Herstellung gemafR Euronorm EN 60 974-1 und EN 60 974-10
Betriebsanleitung Seite 8
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5. Bedienelemente
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Abbildung 5.1 Bedienelemente
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1 Hauptschalter
Zum Einschalten der gesamten Anlage

2 Kontrollleuchte Netz
Leuchtet, wenn Anlage eingeschaltet ist.

3 Storleuchte Druckluftzufuhr
Leuchtet auf unzureichender Druckluftzufuhr (weniger als 2,5 bar).
Nach beheben des Druckluftmangels ist die Anlage wieder betriebsbereit.

4  Storleuchte Ubertemperatur
Leuchtet auf bei Uberhitzung der Anlage. Der Lichtbogen lasst sich durch den
Brennertaster nicht mehr starten. Die Anlage ist bei laufendem Ventilator nach
ca. 5 Minuten wieder betriebsbereit.

5 Kontrollleuchte Pilotlichtbogen
Leuchtet, solange die Stromquelle durch Betétigen des Brennertasters einge-
schaltet ist oder blinkt im Fernbedienungsmodus bei einem Fehler (Kap. 11).

6 Pruftaster Druckluft / Anzeige WasserdurchfluBmen  ge (Kap. 9)
Wird der Priftaster betatigt, leuchtet die Kontrollleuchte auf, und es wird das
Gasventil in der Anlage ge6ffnet um den Druckluftfluss Gberprifen zu kénnen.
Es wird dabei kein Lichtbogen erzeugt. Der Brenner bleibt abgeschalten.

7 Druckluft-Manometer
Zeigt den Betriebsdruck der Druckluft nach dem Filterdruckminderer an.

Betriebsanleitung Seite 9
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8 Stromanzeige
Auf dem Display wird einmal ohne betétigen des Brennertasters der gewtinschte
Schneidstrom angezeigt, zum anderen wird wahrend des Schneidens immer
die aktuelle Schneidstromstarke ausgegeben.
Aulerdem werden im Display die Fehlercodes angezeigt (Kap. 13)

9 Potentiometer zur Schneidstromeinstellung
Im betriebsbreiten Zustand , kann durch rechts- und linksdrehen des
Potentiometers der gewinschte Schneidstrom zwischen 20 und 210A eingestellt
werden. Dieser Wert wird auf dem Display (8) angezeigt.

10 Einstellknopf zur Druckluftregelung
Zum Andern der Druckluftmenge, Einstellknopf herausziehen, Priiftaster Luft (6)
betatigen, und durch drehen den Luftdruck einstellen. Der Wert wird auf dem
Manometer (7) angezeigt. Einstellknopf zur Sicherung wieder hineindrticken.

11  Kontrollleuchte und Taster Fernbedienung
Wird der Taster betatigt leuchtet die LED und die Fernbedienungsbuchse ist
aktiviert (Kap. 11). Ist die LED aus, arbeitet die Maschine im Handbetrieb.

12  Fernbedienungsbuchse
Funktion siehe Punkt 11, Anschluf3 siehe Schaltplan Kapitel 15

13 MasseanschluRbuchse

6. Inbetriebnahme

6.1 Anlage aufstellen

Achten Sie bei der Aufstellung auf ausreichenden Platz fur Eintritt und Austritt der Kahlluft,
damit die angegebene Einschaltdauer erreicht werden kann.
Die Anlage sollte nach Mdéglichkeit nicht Nasse, dem Plasma-Lichtbogenstrahl und dem
direkten Funkenstrahl bei Schleifarbeiten ausgesetzt werden.

6.2 Netzanschluss Nur von Elektrofachkraft auszufiihren!

Normalerweise ist der Netzstecker bereits am Gerat montiert.

Wenn nicht, Netzstecker entsprechend den Angaben am Leistungsschild an das
Netzkabel anschlie3en. Die gelb-grine Ader ist fir den Schutzleiteranschluss PE vor-
gesehen. Die drei Phasen (schwarz, braun und blau) kénnen beliebig an L1, L2 und L3
angeschlossen werden.

6.3 Druckluftanschluss

Druckluftzufuhr mittels Schnellkupplung auf der Rickseite der Anlage anschlie3en. Es ist
darauf zu achten, dass eine Druckluftversorgung mit dem nétigen Druck (mindestens 5
bar) und der nétigen Luftmenge vorhanden ist. Auf3erdem sollte die Luft mdglichst 6l- und
wasserfrei sein.

6.4 Masseanschluss

Werkstiick mittels Massekabel an die Werkstiickbuchse anschlieRen. Werkstickklemme
am Werkstuck gut leitend, d.h. nicht auf Farbe, Rost u.a. anklemmen.

Betriebsanleitung Seite 10
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6.5 Anschluss des Schneidbrenners oder der Plasmaz undbox

= Zum Offnen der seitlichen Klappe den Drehverschluss nach links bis zum An-

schlag drehen.

= Brenneranschliusse durch die Offnung auf der Frontseite in den Anschlussraum ein-
fuhren und an den isolierten Gewindenippeln G 3/8 und M6 fest anschrauben.

= Steuerungskabel mit den Flachsteckern beliebig in die eingebaute Flachzungensteck-
dose einstecken.

= Wasservorlauf und Druckluft entsprechend einstecken.

= Seitenklappe schlief3en und Drehverschluss nach rechts drehen.

«—— Sicherheitsklappenschalter

Umschalter Sicherungen
Plasmaziind- F1 F2 Steckbuchsen Brennertaster
box 315AT 3.15AT (Flachstecker 6,3mm)
Ein Aus ’ ’ Hand- Automaten-

brenner brenner

10-polige Anschlussbuchse fur die
Plasmazindbox PZB 21
(Option)

. Pilotstromanschluss M6

Brenneranschluss Schneidstrom
G 3/8 und Wasserrucklauf

O@®

Druckluftanschluss G 1/4

0 o

6.6 Hinweise fur die Wasserkihlung

Wasservorlauf ‘blau’ DN 5

Wassergekuhlter Brenner

Ein eingebautes Wasserkihlsystem mit leiselaufender Pumpe kihlt den Brenner.

Der Wassertank soll anndhernd voll sein. Bei Wasserverlust durch Brennerwechsel muss
der Wasserstand im Tank Uberprift werden.

- NUR JACKLE Kiuhlflissigkeit JPP verwenden  (Best.-Nr. 900.020.400)

- Ungeeignete Kuhimittel kbnnen zu Sachschaden und zum Verlust der
Herstellergarantie fihren. Kein Wasser oder andere Kuhlmittel beimischen.

- Nicht ohne Kuhlflissigkeit schweil3en! Tank muss immer voll sein.

- Pumpe darf nicht trocken laufen, auch nicht fur kurze Zeit. Pumpe entluften.

- Gesundheitsschadlich — darf nicht in Hande von Kindern gelangen!
SICHERHEITSDATENBLATT auf www.jaeckle-sst.de abrufbar

- Frostsicher bis -30°C

Weiter Hinweise siehe Kapitel 9.

Betriebsanleitung Seite 11
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7. Vorbereitung zum Schneiden

7.1 Schneidstrom einstellen
Schneidstrom in Abhangigkeit von Material und Dicke des Werkstlcks einstellen.

Der Schneidstrom sollte beim Handschneidbetrieb hoch genug eingestellt werden, so
dass ein kontinuierliches Fiuhren des Brenners von Hand maoglich ist.

; ; Schnittgeschwindigkeit
Werden mit einem llm
maschinengefihrten 4 _
Plasmabrenner  gerade J oonewasirom 508
Schnitte ausgefuhrt, so 3 3 Schneidstrom 160 A

hangt der Schneidstrom 4 Schneidstrom 210 A

im wesentlichen von der

Maximalgeschwindigkeit 1
der  Fuhrungsmaschine 1 2 3
ab. 5 10 15 20 25 30 35 40 Materialstarke

Stahl in mm

Bei Konturenschnitten muss der
Schneidstrom so eingestellt werden, dass die Fuhrungsmaschine mit der daraus
resultierenden Geschwindigkeit die Konturen noch prézise abfahren kann.

7.2 Brenner ausristen
Geeignete Plasmadiise entsprechend nachfolgender Tabelle in den Brenner montieren.

Eine zu groRe Plasmadiise verringert die Leistung und die Schnittqualitat. Bei einer zu
kleinen Dusenbohrung wird die Plasmaduse Uberlastet und zerstort.

Schneidstrom 20-60 A 50-100 A 90-160 A 160 - 210 A
Plasmaduse 010-1,2 01,3-15 015-1,7 t1,7-2,0

Beim Wechseln von Verschleifdteilen ist auf festen Sitz derselben zu achten.
Plasmadiise und Elektrode sind VerschleifRteile. Bei einer Plasmadiise mit stark

ausgebrannter Bohrung und bei einer Elektrode mit starkem Einbrandkrater

A verschlechtern sich die Ziindeigenschaften und die Schnittqualitat.
Die Teile missen dann ausgewechselt werden.

7.3 Druckluft einstellen

Hauptschalter auf "I"; Kontrollleuchte Netz leuchtet.

Einstellknopf des Druckminderers zur Entriegelung nach oben ziehen. Betriebsdruck ent-

sprechend den Herstellerangaben des verwendeten Brenners einstellen. Der Betriebs-
druck muss bei flieBender Luft (Taster Druckluft-Test driicken) eingestellt werden.

Betriebsanleitung Seite 12



’ﬁCKlE Power Plasma 2

8. Schneiden

8.1 Zinden des Pilotlichtbogens

Schneidbrenner mit der Schneiddiise zum Startpunkt des auszufiihrenden Schnittes brin-
gen.

Brennertaster dricken. Nach kurzer Gasvorstromung wird der Pilotlichtbogen geziindet.
Beruhrt der Pilotlichtbogen das Werkstiick, so entsteht der Schneidlichtbogen.

Kommt der Schneidlichtbogen nicht zustande, so wird der Pilotlichtbogen nach ca. 5
Sekunden abgeschaltet.

Das Ziunden des Pilotlichtbogens ohne damit zu schneiden soll nicht unnétiger-
weise des ofteren wiederholt werden. Der Pilotwiderstand kdnnte tberlastet

werden und die Verschleil3teile des Brenners werden starker beansprucht.

8.2 Schneiden

Zum Schneiden im Handschneidbetrieb leicht aufliegenden Brenner mit konstanter
Geschwindigkeit Uber das Werkstiick ziehen.

Um einen optimalen Schnitt zu bekommen, ist es wichtig, dass man der Materialdicke
entsprechend die richtige Schnittgeschwindigkeit einhalt. Bei einer zu kleinen Schnittge-
schwindigkeit wird die Schnittkante infolge starker Warmeeinbringung unscharf. Die opti-
male Schnittgeschwindigkeit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich wahrend des
Schneidens leicht nach hinten neigt.

Beim Loslassen des Brennertasters erlischt der Plasmastrahl und die Stromquelle schaltet
ab. Das Gas stromt wahlweise (DIP-Schalter) 3 oder 5 Sekunden nach, um den Brenner
zusatzlich zu kihlen.

Der gleiche Vorgang lauft ab beim Herausfahren aus dem Werkstick mit gedricktem
Brennertaster.

Die Anlage darf wahrend der Gasnachstromzeit bzw. der Nachlaufzeit der
Wasserpumpe nicht ausgeschaltet werden, um Beschadigungen durch

Uberhitzung des Brenners zu vermeiden.

Beim Lochstechen im Handbetrieb den Handschneidbrenner schrag halten und langsam
in senkrechte Stellung bringen, um Spritzerbildung auf der Schneiddise zu verhindern.

Beim Lochstechen im Maschinenbetrieb die Schneiddiise des Maschinenschneidbrenners
auf einen Abstand von ca. 7 - 8 mm zum Werksttick bringen und langsam bis zu einem
Abstand von ca. 4 mm ann&hern.

Betriebsanleitung Seite 13
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9. Wasserdurchflussmenge / Stdrung

Die Anlage ist mit einem Wasserdurchflussmesser im Kuhlkreislauf ausgestattet. Dieser
ist kurz vor dem Tank installiert, um alle méglichen Fehler im Kuhlkreislauf feststellen zu
konnen.

Wenn die Wasserpumpe lauft, kann durch driicken des ,Lufttesttasters’ (Kap. 5-6) die
momentante Wassermenge in Liter / Minute auf dem Display abgelesen werden.

Fallt nun die WasserdurchfluBmenge aufgrund eines Fehlers unter eine bestimmte
Grenze, schaltet die Maschine ab und meldet den Fehler Wasser ,H20O’ im Display.

Ist der Mangel im Kuhlkreislauf wieder behoben, muld die Maschine aus- und wieder
eingeschalten werden, um sie neu starten zu kénen.

- Ungeeignete Kuhimittel kbnnen zu Sachschaden und zum Verlust der
Herstellergarantie fihren. Kein Wasser oder andere Kuhlmittel beimischen.

- Nicht ohne Kuhlflissigkeit schweil3en! Tank muss immer voll sein.

- Pumpe darf nicht trocken laufen, auch nicht fur kurze Zeit. Pumpe entluften.

- Gesundheitsschadlich — darf nicht in Hande von Kindern gelangen!
SICHERHEITSDATENBLATT auf www.jaeckle-sst.de abrufbar

- Frostsicher bis -30°C

2 - NUR JACKLE Kiuhlflussigkeit JPP verwenden  (Best.-Nr. 900.020.400)

10. Stand-by / Liftermanagement

Die Anlage ist mit 2 unterschiedlichen Liftern und einer Wasserpumpe ausgestattet.

Um den Gerauschpegel so niedrig wie mdglich zu halten, werden die oben genannten
Komponenten nur nach ihrer Notwendigkeit eingeschalten. Es ist somit ein gerauschloser
Stand-bye Betrieb mdglich, wenn die Anlage nicht verwendet wird. Ausserdem wird somit
eine unnotige Verschmutzung der Maschine verringert.

Die Wasserpumpe und die Lufter fur die Wasserkihlung laufen nach dem dricken des
Starttasters sofort los, um den Schneidkopf zu kihlen.

Ist der Schneidvorgang abgeschlossen lauft der Kuhlkreislauf noch eine kurze Zeit nach,
um die Wassertemperatur zu senken, und schaltet dann komplett ab.

Der Lufter fir den Leitungsblock ist temperaturgesteuert, d.h. er schaltet sich nur ein,
wenn der Block zu warm wird, und schaltet sich wieder aus, wenn die Temperatur niedrig
genug ist.

Wird eine Komponente in der Maschine durch ungunstige Betriebsbedingungen doch
einmal Uberhitzt, schaltet die Maschine selbststandig ab, und zeigt dies durch die
blinkende Ubertemperaturleuchte (Kap. 5-4) an.

Nach einer kurzen Abklhlphase ist die Maschine dann wieder voll einsatzbereit.

Betriebsanleitung Seite 14
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11.Fernbedienungsbuchse

Leuchtet auf dem Frontschild die LED fir die aktivierte Fernbedienungsbuchse
(Kap. 5-11), stehen folgende Funktionen zur Verfligung:
(Siehe auch Schaltplan Kap.15)

Pin A: Lichtbogenspannung (U-Ist); 10V Lichtbogenspannung £ 0,2V Signalspannung
Pin B: Arbeitsstrom (I-Ist); 5A Arbeitsstrom 2 0,2V Signalspannung
Pin C. Masse fur Pin A und B

Pin D: Anfang externes Poti Arbeitsstrom ; Massepotential fur Leitspannung (GND)

Pin E: Schleifer externes Poti Arbeitsstrom ; Eingangssignal fur Leitspannung
(max. 10V DC)

Pin F: Ende externes Poti Arbeitsstrom

Pin G: Brennertaster
Pin H: Brennertaster

Pin J: Strom flie3t Meldung (potentialfreier Relaiskontakt)
Pin K: Strom flie3t Meldung (potentialfreier Relaiskontakt)

Um die Maschine im Fernbedienungsmodus einschalten zu kénnen, muss der Sicher-
heitsschalter des Maschinenbrenner in die Buchse ,Maschinenbrenner’ (Bild Kap. 6-5)
innerhalb der seitlichen Klappe gesteckt sein. Andernfalls blinkt die Kontrollleuchte
Pilotlichtbogen (Kap. 5-5).

Die Maschine lasst sich nicht starten.

12. Pflege und Sicherheitsprifung

Die Wartung der Anlage sollte in regelméfigen Zeitabstanden in Abh&ngigkeit von
Benutzungsgrad und Arbeitsplatzverhaltnis erfolgen.

Vor Beginn der Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen !

- Filterdruckmindereinheit Gberpriufen. Filter ggf. auswechseln.

- Innenraum der Anlage je nach Verschmutzungsgrad mit Pressluft ausblasen.

Hinweis:

Die Anlage muss aus Sicherheitsgriinden einmal im Jahr durch die Fa. JACKLE oder
einen anderen autorisierten Fachmann einer Sicherheitsprtfung

nach DIN IEC 60974 Teil 4:
Sicherheit, Instandhaltung und Prifung von Lichtbogenschweil3einrichtungen im Gebrauch

unterzogen werden!

Betriebsanleitung Seite 15
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13. Information zu Geraten mit
umklemmbarer Netzspannung

Achtung !!

Vor Arbeiten jeglicher Art ist der Netztstecker aus der Steckdose zu ziehen !!

Alle Arbeiten durfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefihrt werden !!

* Im Auslieferungszustand ist jedes Gerat auf die jeweils hohere der beiden mdglichen
Spannungen eingestellt.

* Wie das Gerat umgeklemmt werden kann steht sowohl im Schaltplan der
Betriebsanleitung, sowie im Gerat an der Klemmestelle selber.

« F0r das Umklemmen gibt es zwei Mdglichkeiten:

- ein Klemmbrett mit Strombriicken

Beispiel !

In diesem Fall missen die Stromschienen je nach Spannung langs oder quer
auf das Klemmbrett geschraubt werden.

- oder das direkte Umklemmen der Netzzuleitung.
Hierbei mussen nur die einzelnen Phasen von der einen auf die andere
Spannung umgeklemmt werden. Dies ist im Geréat genau angeschrieben.

Wichtig:
Es ist darauf zu achten, daf? die Schrauben fest angezogen werden, da durch eventuelles
Lockern, die Verbindung verschmort und sich somit zerstort !

Betriebsanleitung Seite 16
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14. Storungen, Fehler, Ursache, Beseitigung

Stérungen/Fehler

{

Ursache

eseitigung

Netz angeschlossen und
Hauptschalter auf ,1*/.
Kontrollleuchte
Netzleuchtet nicht

Netzsicherung hat
ausgelost

Netzsicherung prufen,
evtl. starker absichern

Netzkabel unterbrochen

Netzkabel prifen

Sicherung defekt

Sicherung im Gerat wechseln
siehe auch Kap. 15 - Schaltplan

Beim Dricken des Bren-
nertasters keine Funktion
vorhanden

(Luft fliel3t nicht)

Brennerteile am Brenner-
kopf unvollstandig montiert
(Sicherheitsschaltung)

Brennerkopf Uberprifen

Brennertaster defekt

Brennertaster prifen

Brennersteuerleitung
unterbrochen

Brennersteuerleitung prifen

Stérungsleuchten Druck-
luft, Temperatur leuchten

siehe Kap. 5 Bedienelemente

Luft stromt Dauerhaft,
kein ziinden mdglich

Maschine steht auf externe
Zundbox, obwohl keine
angeschlossen ist

Drehschalter (Kap. 6.5) auf
Plasmaziindbox ,Aus’ stellen

Beim Dricken des Bren-
nertasters kommt der
Pilotlichtbogen nicht
zustande oder brennt nur
mit unterbrochenem
Lichtbogen

Eine Netzphase fehlt
(Netzsicherung hat ausge-
|0st, eine Netzkabelader
unterbrochen)

Netzsicherung prifen
Netzkabel prifen

Betriebsdruck zu hoch

siehe Kap. 6.3 Druckluft
einstellen

Pilotlichtbogen brennt /
Schneidlichtbogen kommt
nicht zustande

Eine Netzphase fehlt

Netzsicherung prifen
Netzkabel prifen

Massekabel nicht ange-
schlossen oder hat durch
Farbschicht usw. keinen
Kontakt zum Werkstlick

Massekabel am Werkstiick
anklemmen bzw. Kontakt
verbessern

Storungsleuchte

siehe Kap. 5 Bedienelemente

Brennerteile defekt

Brennerteile prufen / wechseln

Schneidlichtbogen
brennt, jedoch schlechte
Schnittqualitat / zu wenig
Schneidleistung

Druckluftzufuhr zu niedrig

siehe Kap. 6.3 Druckluft
einstellen

Falsche Plasmadise im
Brenner eingesetzt

siehe Kap. 7.2 Brenner ausristen

Plasmadise oder Elektrode
verschlissen

Plasmaduse / Elektrode prufen /
wechseln

Schneidlichtbogen
schaltet ab

Schnittgeschwindigkeit zu

niedrig

siehe Kap. 8.2 Schneiden

Betriebsanleitung
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Stérungen/Fehler

Ursache

eseitigung

Fehlercode ,PIL’

Pilotwiderstand Uberhitzt

Widerstand abkihlen bis Anzeige
erlischt. Maschine auf
Umschalten von Pilot -auf
Schneidstrom Uberprufen.

Fehlercode ,H20’

Wassermangel im
Kuahlkreislauf

Wasserstand im Tank bzw.
Leitungen prufen (Kap. 9)

Fehlercode ,E02’

Netzunterspannung /
Phasenausfall

Netzspannung / Netzsicherung /
Netzkabel prifen

Fehlercode ,EQ05’

Temperaturfihler Primar-
block 1 Unterbrechung

Leitung / Lotstelle Uberprifen

Fehlercode ,E06’

Temperaturfihler Primar-
block 2 Unterbrechung

Leitung / Lotstelle Uberprifen

Fehlercode ,EQ7’

Temperaturfihler Sekundar
block Unterbrechung

Leitung / Lotstelle Gberprifen

Fehlercode ,E08’

Temperaturfuhler Trafo
Unterbrechung

Leitung / Lotstelle Uberprifen

Fehlercode ,EQ9’

Temperaturfuhler Trafo
Kurzschluss

Leitung / Lotstelle Uberprifen

Fehlercode ,E15’

Temperaturfihler Primar-
block 1 Kurzschluss

Leitung / Lotstelle Uberprifen

Fehlercode ,E16’

Temperaturfihler Primar-
block 2 Kurzschluss

Leitung / Lotstelle Uberprifen

Fehlercode ,E17’

Temperaturfihler Sekundar
block Kurzschluss

Leitung / Lotstelle Uberprifen

Fehlercode ,E39’

Keine Verbindung
Frontplatine->Reglerplatine

Flachbandkabel Gberprifen

Fehlercode ,E50’

Lichtbogenspannung zu
niedrig;

Brenner auf Defekt Gberprifen,
Verschleil3teile wechseln.

Sekundéarnetzteil defekt

Lasst sich der Fehler nicht
beheben, muss die Maschine
repariert werden

Fehlercode ,E99’

Keine Verbindung
Reglerplatine->Frontplatine

Flachbandkabel Gberprifen

Kontrollleuchte

Pilotlichtbogen blinkt

Im Fernbedienungsmodus:
Maschinenbrenner nicht
richtig angeschlossen

Der Sicherheitsschalter des
Maschinenbrenners ist nicht an
die Buchse innerhalb der seitliche
Klappe angeschlossen (Kap. 11)

Betriebsanleitung
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15. Ersatzteilliste
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Abbildung 14.1 Frontansicht
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Pos. |Bezeichnung Nummer

1 |Ringmutter M12 C15 verzinkt (Krandse) D582 M12V
2 |Haube 715.023.125
3 |Frontfolie 304.023.100
4 | Hauptschalter H406-41300-033N4 440.233.003
5 | Drehknopf schwarz 305.042.010

Deckel schwarz 305.042.011

Massebuchse BEB 35-50 422.031.024

Fernbedienungsbuchse 10-polig 410.010.044

Staubschutzkappe 310.350.050

Seitenblech links 715.023.126

Lenkrolle D 200 mm 301.200.016
10 |Klappe Innenanschlul rechts 715.023.128
11 |Manometer 351.050.008
12 | Druckregler 351.350.002
13 |Klebeschild "Jackle" weild 304.100.001
14 | Seitenblech hinten oben rechts 715.023.127
15 |Scharnier E6 25x30 Kunststoff 303.101.006
16 |Seitenblech unten rechts 715.023.129
17 |Bockrolle D 200 mm 301.200.017

Betriebsanleitung Seite 20
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Pos. |Bezeichnung Nummer

20 |Sicherungshalter mit Renkverschlul3kappe 464.601.001

Feinsicherung 3,15A trage 464.031.015

Drehschalter CK1030 4x3 440.034.109
21 |Klappenschalter XP52 441.001.001
22 |Zundgerat SIG 3.2 24V 438.032.002
23 | Schutzfilter DGF 3 438.016.005
24 |Impulssperrdrossel 1R100-25-14 438.100.019
25 |Flachzungenbuchse DC 68-2-2 410.002.020
26 |Buchse 10-polig 410.010.044
27 |Brenneranschluf? kpl. M6-1/4-M6 703.015.018
28 |Brenneranschluf? kpl. G 3/8 703.017.009
29 |VerschluBkupplung DN5-G1/41 355.014.007

Luftanschluss G1/4 357.141.003
30 |Radialltfter 450.023.001
31 |AxiallUfter 450.130.005
32 |Drossel Power 2 706.023.101
33 | Mikrofilter 351.300.011
35 |Kreiselpumpe verstarkt 456.220.011
36 |Schutzbiigel Filter 715.023.117
37 |Trafo 706.023.100
40 |Gehauserahmen komplett 715.023.100
41 | DurchfluBmesser FHKC 2,5 444.000.001
42 | Tank komplett 715.023.130

Tankverschlul3 DT 40 A.1 308.400.002
43 |Kabelverschraubung PG 29 420.029.007

Sechskantmutter PG 29 420.029.008
44 | Netzkabel kpl. 4x10mm?, 5m 63A Stecker 704.100.006
45 | Griffblgel 715.023.120
46 |Gleichrichter 12 Platten - 3 Dioden/ Platte 461.380.030
47 | Pilotwiderstand 5,8 Ohm 452.054.008
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54

———— 55

— G

af

58

59

60

Abbildung 14.3 Innenansicht
Pos. | Bezeichnung Nummer

50 |Drossel Typ PLD 1 438.001.003
51 |HF Schutzplatine P1-H 600.021.001
52 |Steuertrafo Power 2 462.023.001
53 |Grol3er Schitz (Netz) 442.024.018
Kleiner Schiitz DL 4K-10 24V/50Hz (Pilot) 442.024.011
54 | Sicherungshalter mit Renkverschluf3kappe 464.601.001
Feinsicherung 3,15A trage 464.031.015
Drehschalter CK1030 4x3 440.034.109
55 |[Platine LCH1CNT 600.023.003
56 |Bedienplatine INV 2xCBPJ 600.028.002
57 |Leistungsblock LCH1DRV 600.023.004
58 |[Platine INV 2x PIO 600.095.032
59 |[Platine PL - Cont 1 600.024.003
60 |EMV Filter Power 2 600.023.010
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95

96

97

98

99

100
101
Abbildung 14.4 Lufteinheit

Pos. |Bezeichnung Nummer
X | Magnetventileinheit Power 2 komplett 703.023.150
90 |Druckschalter 1 - 10 bar, M 10x1 444.001.001
91 |Tulle mit Kugelnippel G1/4-6 354.146.049
Uberwurfmutter fir Tille 354.146.051
92 |Doppelnippel fur Staudiise 357.144.015
Stauduse D1,0 M8Ax10 MS (Innenliegend!) 357.100.035
93 |Einschraubtille G1/4A-6 354.146.001
94 |T-Verteiler G Y4 354.140.013
95 |Gummischlauch 6x3 mit Gewebe 356.006.022
96 |Einohrschlauchklemme GER 10,5 353.105.003
97 |Einschraubtille G1/8A-6 354.186.046
98 |Magnetventil NW 2,5/24V G 1/8 465.018.006
99 |T-Verteiler G1/8A — M10x1 —6 357.186.017
100 |Doppelnippel G1/8A 354.188.053
101 |T-Verteiler G1/4A — M10x1 — G1/8A 357.184.024
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16. Schaltplan

Power 2 Plasmaanlage
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