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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: B0O6050
Pad diameter 150 mm
Abrasive disc diameter 150 mm
Orbits per minute (min’™") 1,600-6,800
Overall length 330 mm
Net weight 2.6 kg
Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (Lya) : 82 dB(A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Work mode: sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 5.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode: polishing

Vibration emission (ay p) : 3.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

trigger time).

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or

serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-oper-
ated (corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

Sander safety warnings

1. Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6.  Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

7.  Use of this tool to sand some products, paints and
wood could expose user to dust containing hazardous
substances. Use appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity with
product (gained from repeated use) replace strict adher-
ence to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the slide switch actuates prop-
erly and returns to the "OFF" position when the
rear of the slide switch is depressed.

A CAUTION: When locking tool in "ON" position
apply caution and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the
front of the slide switch to lock it.

» Fig.1: 1. Slide switch

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.
» Fig.2: 1. Slide switch

Speed adjusting dial

» Fig.3: 1. Speed adjusting dial

The rotating speed can be changed by turning the speed adjusting
dial to a given number setting from 1 to 5. Higher speed is obtained
when the dial is turned in the direction of number 5. And lower speed
is obtained when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the number
settings on the dial and the approximate rotating speed.

Number Orbits per min. Pad rotating
speed per minute
in random orbit
with forced rota-
tion mode

1 1,600 140

2 2,900 260

3 4,200 370

4 5,500 490

5 6,800 600

NOTICE: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

NOTICE: The speed adjusting dial can be turned only
as far as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

Electronic function

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
Constant speed control

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

Selecting the action mode

Use the change knob to change the rotation mode.

NOTICE: Always turn the knob fully. If the knob is in
the middle position, you can not turn on the tool.

NOTE: You can not change the action mode when the
tool is switched on.

Random orbit with forced rotation mode
» Fig.4: 1. Change knob

Random orbit with forced rotation mode is orbital action with
forced rotation of the pad for rough sanding and polishing.
Rotate the change knob counterclockwise for random
orbit with forced rotation mode.

Random orbit mode
» Fig.5: 1. Change knob
Random orbit mode is orbital action with free rotation of

the pad for fine sanding.
Rotate the change knob clockwise for random orbit mode.
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Typical applications for sanding and

polishing

» Fig.6: 1. Protector

Sanding The protector prevents the pad, the tool housing and
the wall from being damaged when working near a wall.
Material | Use Mode selection Speed Pad Always use the protector when working.
Random | Random | control To install the protector, align the tongue of the protector
orbit setting with the groove, and push in the protector.
with To remove the protector, pull the protector forward.
forced » Fig.7: 1. Protector 2. Groove
rotation
Paintwork | Sanding - O 1-3 Soft
Repairs O 2-3 Hard
(scratches, ASS E M B LY
rust
spots)
Rough o _ 4.5 Soft A CAUTION: Always be sure that the tool is
paint switched off and unplugged before carrying out
stripping any work on the tool.
Plastics | Soft O 1-3 Super = = =
plastics soft/ Installing side grip
(PVC/ Soft
ABS) » Fig.8: 1. Side grip
;zgics o ) 1-3 a:?é Screw the side grip on the tool securely.
(FRP) The side grip can be installed on either side of the tool.
Woods | Softwood | - o 13 | Super Installing or removing abrasive disc
Soft
Hardwood (o) 3-5 Soft AcCAUTION: Always use hook-and-loop system
abrasive discs. Never use pressure-sensitive
Veneers - o 1-2 Sggf?r abrasive discs.
Metals | Non- o) 1.3 Soft » Fig.9: 1.Abrasive disc
:ﬁg{;‘rs To install the abrasive disc or the hook-and-loop type
(alumi- pad (optional accessory), first remove all dirt and for-
num, eign matter from the pad.
copper) Then attach the abrasive disc to the pad, using the
Steel o) i 3.5 Soft/ hook-and-loop system of the abrasive disc and the pad.
Hard Be careful to align the holes in the abrasive disc with
those in the pad.
i}setel' o ) 4-5 Sggf?r To remove the disc from the pad, just pull up from its
removal edge.
ferd Changing pad
(stain-
';ZZ') A CAUTION: Make sure the new pad is installed
securely. Otherwise the pad may come off from the
Polishing tool and cause personal injury.
» Fig.10: 1. Random orbit with forced rotation mode
Use Mode | Speed con- Pad 2. Shaft lock button 3. Pad
selection trol setting
Applying wax | Random orbit 2.4 Sponge pad Makita offers an extensive range of optional super soft,
with forced soft and hard pads.
rotation To change the pad, perform as follows:
Removing Random orbit 3-4 Felt pad 1. Use the change knob and change the mode into
wax with forced random orbit with forced rotation mode.
rotation 2. Press and hold the shaft lock button, and remove
Polishing Random orbit 3-4 Wool pad the pad by turning the pad counterclockwise.
‘r"(’)'gﬁfgrr]wd 3.  Keep holding the shaft lock button, and install a

The above information is intended only as a guide. In
each case, the most appropriate sanding disc grain
should be determined by preliminary trials.

new pad by turning the pad clockwise firmly.
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A\ CAUTION: Make sure the bolt is securely
tightened after installing the dust nozzle.
Otherwise the dust nozzle may fall and cause per-
sonal injury.

NOTICE: Do not carry the tool by the dust noz-
zle. Otherwise the tool may be damaged.

You can remove the dust nozzle in accordance with the
operation.

To remove the dust nozzle, loosen the bolt, slightly open
the holder part, and remove the dust nozzle.

To install the dust nozzle, insert the mouth of the dust
nozzle into the dust outlet of the housing, align the
tongue of the holder part with the groove of the housing,
and tighten the bolt.

» Fig.11: 1. Dust nozzle 2. Dust outlet 3. Mouth

» Fig.12: 1. Holder part 2. Bolt

Dust collection (optional accessory)

» Fig.13: 1. Front cuffs 24 2. Hose 3. Dust outlet

If a Makita hose is used, you can connect the front cuffs
24 to the dust outlet directly.

OPERATION

A CAUTION: Only use Makita genuine abrasive
discs and pads for sander (optional accessories).

A\ CAUTION: Never switch on the tool when it
is in contact with the workpiece, it may cause an
injury to operator.

A CAUTION: Make sure the work material is
secured and stable. Falling object may cause
personal injury.

A CAUTION: Hold the tool firmly with one hand
on the switch handle and the other hand on the
front grip (or side handle) when performing the
tool.

NOTICE: Be careful not to press down the shaft
lock button. It may shorten tool life.

NOTICE: Never force the tool. Excessive pressure
may decrease the sanding / polishing efficiency, dam-
age the abrasive disc / pad or shorten tool life.

Sanding operation

NOTICE: Never run the tool without the abrasive
disc. You may seriously damage the pad.

» Fig.14

Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the work-
piece and apply slight pressure on the tool.

Polishing operation

Optional accessory

NOTICE: Continuous operation at high speed
may damage work surface.

> Fig.15

1. Applying wax

Use the sponge pad. Apply wax to the sponge pad or work
surface. Run the tool at low speed to smooth out wax.

NOTE: First, wax a not conspicuous portion of the
work surface to make sure that the tool will not
scratch the surface or result in uneven waxing.

2.  Removing wax

Use the felt pad. Run the tool to remove wax.
3. Polishing

Apply the wool pad gently to the work surface.

MAINTENANCE

A cAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Hook-and-loop type abrasive discs (with pre-
punched holes)

. Hook-and-loop type sponge pad
. Hook-and-loop type felt pad

. Hook-and-loop type wool pad

. Pad 150 (Super soft, Soft, Hard)
. Pad 130 (Polishing)

. Side grip

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: B0O6050
Srednica talerza 150 mm
Srednica krazka $ciernego 150 mm
Liczba obrotéw na minute (min™) 1 600-6 800
Dtugos¢ catkowita 330 mm
Ciezar netto 2,6 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie

Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatéw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofazo-
wym pragdem przemiennym. Narzgdzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 norme EN62841:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 82 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lya): 93 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

WSKAZOWKA: Deklarowana wartosé emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda testowg
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang wartosé emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczeg6lnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:
Tryb pracy: ptyta metalowa do szlifowania
Emisja drgan (ay): 5,0 m/s’
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®
Tryb pracy: polerowanie
Emisja drgan (a, p): 3,0 m/s’
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie réozni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczego6lnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.
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Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa dla szlifierki

Nalezy zawsze uzywa¢ okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.
Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie.
Nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomi¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

Opisywane narzedzie nie jest wodoodporne,
wiec do szlifowania powierzchni nie wolno
uzywac wody.

Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Niektére materiaty zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne.
Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzegac przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

Szlifowanie niektérych materiatow, farb i
drewna przy uzyciu tego narzedzia moze
narazi¢ uzytkownika na dziatanie pytu zawie-
rajacego substancje niebezpieczne. Uzywaé
odpowiedniej ochrony drég oddechowych.

8. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy
talerz nie jest popekany. Peknigcia moga spo-
wodowac obrazenia ciata.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzgdzenia) zastapity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

-

w N

&

o

[
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OPIS DZIALANIA

M\ PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sie, ze jest ono wytaczone i nie podta-
czone do sieci.

Dziatanie przetacznika

APRZESTROGA: Przed podigczeniem narzedzia
do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy prze-
tacznik suwakowy dziata prawidtowo oraz czy po
nacisnieciu jego tylnej czesci powraca do potoze-
nia wylaczenia.

APRZESTROGA: Zachowac¢ ostroznos¢ podczas

blokowania narzedzia w potozeniu wiaczenia,
trzymajac mocno narzedzie.

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesung¢
przetgcznik suwakowy w kierunku potozenia ,I” (wia-
czone). Prace ciggta mozna uzyskac po nacisnieciu
przedniej czesci przetgcznika suwakowego w celu jego
zablokowania.

» Rys.1: 1. Przetgcznik suwakowy

Aby wytgczy¢ narzedzie, wystarczy nacisnag¢ tylng
czg$¢ przetacznika suwakowego, a nastepnie przesu-
nac¢ go do potozenia ,0” (wytaczone).

» Rys.2: 1. Przetgcznik suwakowy

Pokretto regulacji predkosci

» Rys.3: 1. Pokretto regulacji predkosci

Predkosc¢ obrotéw mozna zmieni¢ za pomoca pokretta
regulacji predkosci, ktére mozna ustawi¢ w pozycji

od 1 do 5. Wigkszg predkos¢ uzyskuje sie, obracajac
pokretto w kierunku pozycji 5. Mniejszg, obracajgc
pokretto w kierunku pozycji 1.

Zalezno$c¢ liczby obrotéw na minute od pozycji ustawio-
nej za pomocg pokretta podano w tabeli.

Cyfra Liczba obrotéow na | Predkos¢ obro-
minute towa talerza na
minute w trybie
mimosrodowym
Z wymuszo-
nym ruchem
obrotowym
1 1600 140
2 2900 260
3 4200 370
4 5500 490
5 6 800 600

UWAGA: Jezeli narzedzie bedzie uzywane
nieprzerwanie przez dtuzszy okres czasu przy
matych predkosciach, wéwczas dojdzie do prze-
cigzenia silnika i awarii samego narzedzia.

UWAGA: Pokretto regulacji predkosci mozna
obréci¢é maksymalnie do pozycji 5 i z powrotem
do pozycji 1. Nie probowac obréci¢ go na site
poza pozycje 5 lub 1, gdyz funkcja regulacji pred-
kosci moze przestac dziatac.
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Funkcja regulacji elektronicznej Typowe zastosowania do

szlifowania i polerowania

Narzedzia wyposazone w funkcje regulacji elektronicz-
nej sg tatwe w obstudze ze wzgledu na nastepujgce

cechy. Szlifowanie
. ., . Materiat | Zastoso- Wybér trybu Usta- Talerz
Kontrola statej predkosci wanie — wienie
Tryb Mimosrodowy predkosci
Mozna uzyskac bardzo doktadne wykonczenie mimosro-
powierzchni, poniewaz predkos¢ obrotowa jest utrzymy- dowy z
wana na statym poziomie, nawet pod obcigzeniem. s"g':;m
. ruchem
Funkcja tagodnego rozruchu obro-
. - towym
tagodny rozruch zapewnia ttumienie wstrzgsu wystepu- — —
jacego podczas uruchamiania. a‘:lz‘r’_ Sazlfowanie ) ®) 1-3 | Migkki
= i Naprawy 2-3 Twardy
Wybér trybu pracy ske | Carysos ©
wania,
Do zmiany trybu obrotéw stuzy pokretto zmiany trybu. p(;am)y
rdzy
UWAGA: Pokretto nalezy zawsze przekrecac do o
konca. Gdy pokretto znajduje sie w potozeniu $rodko- X\r’;_tep"e o . 4-5 | Migkki
wym, nie mozna uruchomi¢ narzedzia. wanie
farby
WSKAZOWKA: Nie mozna zmienié trybu pracy, gdy —
narzedzie jest wigczone. gvtzrczzyr\]néa m'gf(k'e o 1-3 i?giis
rzywa migkki
Tryb mimosrodowy z wymuszonym (S;&;g”e
ruchem obrotowym ABS)
» Rys.4: 1. Pokretto zmiany trybu Twarde (@) - 1-3 | Migkki/
two- twardy
Tryb mimos$rodowy z wymuszonym ruchem obrotowym rzywa
umozliwia prace mimosrodowg narzedzia z wymu- sztuczne
szonym ruchem obrotowym talerza w celu zgrubnego (FRP)
szlifowania i polerowania. Drewno | Drewno - O 1-3 | Bardzo
Aby wigczy¢ tryb mimosrodowy z wymuszonym ruchem migkkie migkki/
obrotowym, przekreci¢ pokretto zmiany trybu w lewo. migkki
) . Drewno O 3-5 Migkki
Tryb mimosrodowy twarde
» Rys.5: 1. Pokretto zmiany trybu Forniry - O 1-2 | Bardzo
. | e . i miekki
Tryb mlmosrodowy umozliwia prace mimosrodowg Metale | Metale fo) 1-3 Miekki
narzedzia ze swobodnym ruchem obrotowym talerza w nieze-
celu doktadnego szlifowania. lazne
Aby wigczy¢ tryb mimosrodowy, przekreci¢ pokretto (alum-
zmiany trybu w prawo. inium,
miedz)
Stal (@) - 3-5 | Migkki/
twardy
Stal, O - 4-5 | Bardzo
usuwa- miekki
nie rdzy
Met::jle (@) - 4-5 | Migkki
twarde
(stal nie-
rdzewna)
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Polerowanie

Ustawienie Talerz

predkosci

Zastosowanie | Wybor trybu

Woskowanie | Tryb 2-4
mimosrodowy
Z Wymuszo-
nym ruchem
obrotowym

Krazek
gabczasty

Usuwanie Tryb 3-4
wosku mimosrodowy
Z wymuszo-
nym ruchem
obrotowym

Krazek
filcowy

Polerowanie | Tryb 3-4
mimosrodowy
Z wymuszo-
nym ruchem
obrotowym

Krazek
wetniany

Powyzsze informacje majg charakter zalecen ogélnych.
W kazdym przypadku najodpowiedniejszy rozmiar ziarna
krazkéw $ciernych nalezy wybra¢ po wykonaniu préb.

» Rys.6: 1. Osftona

Ostona chroni talerz, obudowe narzedzia oraz $ciane
przed uszkodzeniem podczas pracy w poblizu $ciany.
Podczas pracy nalezy zawsze uzywac ostony.

Aby zamontowac ostong, wyrownac wystep ostony z
rowkiem, a nastepnie wcisng¢ ostone.

Aby wymontowac ostone, pociggna¢ jg do przodu.

» Rys.7: 1. Ostona 2. Rowek

MONTAZ

APRZESTROGA: Przed wykonywaniem jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy upewni¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odtgczone od zasilania.

Zaktadanie uchwytu bocznego

» Rys.8: 1. Uchwyt boczny

Przykreci¢ dobrze uchwyt boczny do narzedzia.
Mozna go zamontowac¢ z jednej lub z drugiej strony narzedzia.

Zaktadanie lub zdejmowanie

krazkéw sciernych

MAPRZESTROGA: Zawsze uzywac krazkow scier-
nych mocowanych na rzep. Nie uzywa¢ nigdy
krazkow sciernych wrazliwych na nacisk.

» Rys.9: 1. Krgzek Scierny

Aby zatozy¢ krazek scierny lub krazek do polerowania
mocowany na rzep (wyposazenie opcjonalne), nalezy
najpierw usungc¢ zabrudzenia i ciata obce z talerza.
Nastepnie zatozy¢ krazek $cierny na talerzu, tgczac
dwie czesci rzepa na krazku i talerzu.

W trakcie zaktadania nalezy koniecznie wyréwnac
otwory na krgzku z otworami w talerzu.

Aby zdja¢ krazek z talerza, po prostu pociagnac¢ za jej
krawedz.

Zmiana talerza

APRZESTROGA: Upewni¢ sieg, ze nowy talerz
jest prawidtowo zamontowany. W przeciwnym razie
talerz moze odtgczy¢ sie od narzedzia i spowodowac
obrazenia ciata.

» Rys.10: 1. Tryb mimos$rodowy z wymuszonym
ruchem obrotowym 2. Przycisk blokady
watu 3. Talerz

Firma Makita oferuje szerokg game opcjonalnych tale-
rzy szlifierskich: bardzo miekkich, migkkich i twardych.
Aby zmienic talerz, nalezy wykona¢ nastepujgce
Czynnosci:

1. Przy uzyciu pokretta zmiany trybu wybierz tryb
mimosrodowy z wymuszonym ruchem obrotowym.
Nacisnij i przytrzymaj przycisk blokady watu i
wymontuj talerz, obracajgc go w lewo.

Trzymajac wcisniety przycisk blokady watu,
zamontuj nowy talerz, obracajac go w prawo az do
oporu.

Krociec odpylania

APRZESTROGA: Po zamontowaniu krééca
odpylania upewni¢ sie, ze sruba jest doktadnie
dokrecona. W przeciwnym razie istnieje ryzyko, ze
kréciec odpylania odpadnie i spowoduje obrazenia
ciata.

1

UWAGA: Nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac je za
kréociec odpylania. W przeciwnym razie narzedzie
moze ulec uszkodzeniu.

W zalezno$ci od wykonywanej pracy mozna wymonto-
wac kréciec odpylania.

Aby wymontowac kréciec odpylania, poluzowacé srube,
lekko otworzy¢ uchwyt i wyciggna¢ krociec.

Aby zamontowac kréciec odpylania, wsuna¢ ztgcze
kré¢ca do wylotu pytu, wyréwnaé wystep na uchwycie z
rowkiem w obudowie i dokre¢ $rube.

» Rys.11: 1. Kréciec odpylania 2. Wylot pytu 3. Zigcze

» Rys.12: 1. Uchwyt 2. Sruba

Pochtaniacz pytu (osprzet

dodatkowy)
» Rys.13: 1. Przednia ztgczka 24 2. Waz 3. Wylot
pytu

Jesli jest uzywany waz marki Makita, przednig ztgczke
24 mozna podtfgczy¢ bezposrednio do wylotu pytu.
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OBSLUGA

KONSERWACJA

APRZESTROGA: Do szlifierki nalezy uzywac tylko
oryginalnych krazkow sciernych i talerzy szlifier-
skich firmy Makita (wyposazenie opcjonalne).

APRZESTROGA: Nie wolno wiacza¢ narzedzia,
gdy dotyka ono obrabianego elementu, gdyz
moze to spowodowac obrazenia ciata u operatora.

APRZESTROGA: Upewni¢ sie, ze obrabiany
materiat jest zamocowany i stabilny. Spadajace
przedmioty moga spowodowac obrazenia ciata.

A\PRZESTROGA: Podczas pracy trzyma¢ mocno
narzedzie z jedna reka na uchwycie z przetacz-
nikiem i druga reka na przednim uchwycie (lub
bocznym uchwycie).

UWAGA: Nalezy uwazaé, aby nie nacisna¢ przyci-
sku blokady watu. Moze to spowodowacé skrécenie
okresu eksploatacji narzedzia.

UWAGA: Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sily. Zbyt
duzy nacisk moze przyczynic¢ sie¢ do obnizenia wydaj-
nosci szlifowania/polerowania, zniszczenia krazka
Sciernego/talerza szlifierskiego lub skrécenia okresu
eksploatacji narzedzia.

Szlifowanie

UWAGA: Nie wolno uruchamia¢ narzedzia bez
zatozonego krazka sciernego. Mozna w ten spo-
s6b powaznie uszkodzi¢ talerz.

» Rys.14

Narzedzie nalezy trzymaé mocno i pewnie. Witgczyé
narzedzie i zaczekaé, az osiggnie petng predkosc.
Nastepnie delikatnie potozy¢ narzgdzie na powierzchni
obrabianego elementu. Trzymac talerz ptasko na obra-
bianym elemencie i lekko dociska¢ narzedzie.

Polerowanie

Akcesoria opcjonalne

UWAGA: Ciagta praca z duzg predkoscia
obrotowa moze spowodowac uszkodzenie
powierzchni roboczej.

» Rys.15

1.  Woskowanie

Uzywac krgzka gabczastego. Natozy¢ wosk na krazek
gabczasty lub powierzchnig roboczg. Uruchomi¢ narzedzie
na niskich obrotach, aby rozprowadzi¢ réwnomiernie wosk.

WSKAZOWKA: Na poczatku nalezy natozyé wosk
na niewielkg powierzchnie robocza, aby sie upewnic,
Ze narzedzie jej nie porysuje i ze woskowanie jest
rébwnomierne.

2.  Usuwanie wosku

Uzywac¢ krazka filcowego. Uruchomi¢ narzedzie, aby
usungc¢ wosk.

3. Polerowanie

Ostroznie przytozy¢ krazek wetniany do powierzchni
roboczej.

=

2

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewni¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

UWAGA: Nie stosowac¢ benzyny, rozpuszczalni-
koéw, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wac odbarwienia, odksztatcenia lub peknigcia.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czesci zamien-
nych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

APRZESTROGA: Zaleca sie stosowanie wymie-
nionych akcesoriéw i przystawek razem z narze-
dziem Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie innych akcesoriéw lub przystawek
moze by¢ przyczyng obrazen ciata. Akcesoria lub
przystawki nalezy wykorzystywac tylko zgodnie z ich
przeznaczeniem.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegotowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

. Krazki $cierne mocowane na rzep (z otworami)
. Krazek ggbczasty mocowany na rzep

. Krazek filcowy mocowany na rzep

. Krazek wetniany mocowany na rzep

. Talerz 150 (bardzo miekki, miekki, twardy)
. Talerz 130 (do polerowania)
. Uchwyt boczny

WSKAZOWKA: Niektore pozycje znajdujace sie na
liscie moga by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: B0O6050
Talp atméréje 150 mm
Csiszolokorong atméréje 150 mm
Percenkénti fordulatszam (min™) 1 600-6 800
Teljes hossz 330 mm
Nett6 témeg 2,6 kg
Biztonsagi osztaly =

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbdzhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam nagy feliletl faanyagok, miianyagok
és fémek, valamint festett felliletek csiszolasara
hasznalhaté.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kotni, amelynek fesziiltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepl6 feszlltséggel. A szer-
szam kettds szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrél is mikddtethetd.

Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a): 82 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 93 dB (A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatél, kiilonosen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és ulresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorosszeg)
az EN62841 szerint meghatarozva:

Uzemmad: fémlemez csiszolasa

Rezgéskibocsatas (a): 5,0 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

Uzemmod: polirozas

Rezgéskibocsatas (an, p) : 3,0 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktol a hasznalat modjatél, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatél fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
eld védelmét szolgalé munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszdagokra vonatkozéan

Az EK-megfeleléségi nyilatkozat az Gtmutatd ,A” mel-
lékletében taldlhato.
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

MAFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezSkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrol (vezeték nélkili) mikddtetett szerszamgépére
vonatkozik.

Biztonsagi figyelmeztetések a

csiszolora vonatkozoéan

1. Mindig viseljen védészemiiveget vagy szemvé-
dét. A normal szemiivegek és a napszemiive-
gek NEM védészemiivegek.

2. Biztosan tartsa a szerszamot.

3. Ne hagyja a miik6dé szerszamot feliigye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

4. Aszerszam nem vizallé, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

5. Megdfeleléen szell6ztesse a munkateriiletet, ha
csiszolasi munkat végez.

6. Egyes anyagok mérgezé vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

7. Aszerszammal bizonyos termékeket, festé-
keket és fat csiszolva a felhasznal6 veszélyes
vegyiileteket tartalmazé por hatasanak teheti
ki magat. Hasznaljon megfelel6 légzésvédot.

8.  Ahasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten.

A repedések vagy a torés személyi sériilést
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
el6irasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatoban sze-
replé biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT: Miel6tt ellendrzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a hal6zatrol lecsatlakoztatta.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT: A szerszam tapellatashoz valé
csatlakoztatasa el6tt mindig ellendrizze, hogy a
csuszokapcsolé megfeleléen miikodik, és visz-
szatér az ,,OFF” allasba amikor a csuszokapcsolé
hatulsé részét lenyomja.

AviGyizaT: Legyen elévigyazatos a szerszam
bekapcsolt (ON) pozicioba rogzitésekor, és szilar-
dan fogja meg a szerszamot.

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot
az | (BE)” pozici¢ irdnyaba. A folyamatos miikddéshez
reteszelje a csuszokapcsolot ugy, hogy lenyomja az
elllsé részét.

» Abra1: 1. Cslszokapcsold

A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsold
hatsé részét, majd csusztassa a ,O (Kl)” pozicid
iranyaba.

» Abra2: 1. Cslszokapcsold

Fordulatszam-szabalyozé tarcsa

» Abra3: 1. Fordulatszam-szabalyozd tarcsa

A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyozo
tarcsa elforgatasaval allithaté az 1 és 5 kozotti fokoza-
tok kdz6tt. Ha a tarcsat az 5-6s szam iranyaba forgatja,
a sebesség novekszik. Ha a tarcsat az 1-es szam ira-
nyaba forgatja, a sebesség csokken.

Atarcsan beallitott érték és a hozzavetdleges forgasi
sebesség kapcsolatarol a tablazat nyujt tajékoztatast.

Szam Percenkénti Talp percenkénti
fordulatszam. forgasi sebessége
véletlenszerii
korozeés beallitas
és kényszeritett
forgasi mod bealli-
tas esetén
1 1600 140
2 2900 260
3 4200 370
4 5500 490
5 6 800 600

MEGJEGYZES: Ha a szerszamot hossz( ideig
folyamatosan kis sebességeken miikodteti, akkor
a motor tulterhelédik, ami a szerszam hibas
miikodését okozza.

MEGJEGYZES: A fordulatszam-szabalyozé tar-
csa csak az 5-0s szamig fordithaté el, visszafelé
pedig az 1-ig. Ne erdltesse a tarcsat az 5-6s vagy
1-es jelzésen tul, mert a fordulatszam-szabalyozé
funkcié elromolhat.
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Elektronikus funkcio

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat kony-
nyl mikddtetni a kdvetkezd jellemz6k miatt.
Alland¢ fordulatszam-szabalyozas
Lehet&vé valik a finommegmunkalas, mert a fordulat-
szam terhelés alatt is valtozatlan.

Lagyinditas

Alagyinditas az indulasi I6kést gatolja meg.

A mikodési mod kivalasztasa

A forgasi méd a valtégombbal médosithaté.

MEGJEGYZES: A valtsgombot mindig teljesen
forditsa el. Ha a valtdgomb kdzéps6 pozicidban all,
az eszk6z nem kapcsolhato be.

MEGJEGYZES: Ha az eszkoz be van kapcsolva, a
mikédési méd megvaltoztatdsa nem lehetséges.

Véletlenszerii kor6zés kényszeritett

forgas maéddal
» Abra4: 1.Valtégomb

Véletlen korozéssel végzett kényszeritett forgas esetén
a talp a durva csiszolas és polirozas érdekében kény-
szerpalyan mozog.

Forgassa el a valtdégombot az éramutatd jarasaval
ellentétes irdnyba a véletlenszer(i kérozés kényszeritett
forgassal maéd beallitasahoz.

Véletlen korozés moéd
» Abra5: 1.Valtogomb

Véletlen kordzés modban a csiszolétalp szabadon
kérdz a finom csiszolashoz.

Forgassa el a valtdégombot az éramutaté jarasaval
megegyezd iranyba a véletlenszeril kdrézés mod
beallitasahoz.

A csiszolas és a polirozas

alkalmazasanak tipikus esetei

Csiszolas
Anyag | Hasznalat | Mod kivalasztasa Sebes- Talp
. ] ségsza-
\I:?I?stle.: Véletlen balyozs
oroze beallitasa
kény-
szeritett
for-
gassal
Fényezés | Csiszolas - O 1-3 Puha
Javitasok (@] 2-3 | Kemény
(karco-
lasok,
rozsda-
foltok)
Durva (@] - 4-5 Puha
festék-
kaparas

Anyag | Hasznalat | Mod kivalasztasa Sebes- Talp
Véletlen | Véletien | 957
Korozen | ol | balyozds
orozes bedllitasa
kény-
szeritett
for-
gassal
Mianyagok | Lagy O 1-3 Extra
mianya- puha/
gok Puha
(PVC/
ABS)
Kemény O - 1-3 Puha/
mianya- Kemény
gok
(FRP)
Fak Puhafa - O 1-3 Extra
puha/
Puha
Keményfa (@) 3-5 Puha
Furnérok - O 1-2 Extra
puha
Fémek | Szinesfém O 1-3 Puha
(alumi-
nium,
1éz)
Acél O - 3-5 Puha/
Kemény
Acél, O - 4-5 Extra
rozsda puha
eltavo-
litas
Kemény- O - 4-5 Puha
fém (rozs-
damentes
acél)
Polirozas
Hasznalat Moéd Sebességszabé- Talp
kivalasztasa | lyozas bedllitasa
Viasz felvitele | Véletlen 2-4 Szivacstalp
korozés
kényszeritett
forgassal
Viasz Véletlen 3-4 Filctalp
eltavolitasa korozés
kényszeritett
forgassal
Polirozas Véletlen 3-4 Gyapjutalp
korézés
kényszeritett
forgassal

A fenti informacioé csak tajékoztato jellegl. A csiszoldko-
rong legmegfelel6bb szemcseméretét minden esetben
el6zetes prébamegmunkalasokkal kell meghatarozni.

Védo
» Abra6: 1.Véds

A védéd fal kozelében torténd munkavégzés esetén védi
a talpat, az eszkdz burkolatat és a falat a sériléstdl.
Mindig hasznalja a védét, amikor az eszkdzzel dolgozik.
A védé felhelyezéséhez igazitsa a védé nyelvét a
horonyhoz és nyomja be a védét.

A védo eltavolitdasahoz nyomja azt elére.

» Abra7: 1.Véds 2. Horony
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OSSZESZERELES

AVIGYAZAT; Miel6tt barmilyen munkalatot
végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg arrél
hogy a szerszamot kikapcsolta és a halozatrol
lecsatlakoztatta.

Az oldalmarkolat felszerelése

» Abra8: 1. Oldalmarkolat

Csavarja fel az oldalmarkolatot a szerszam oldalara.
Az oldalmarkolat a szerszam mindkét oldalara
felszerelhetd.

A csiszolékorong felhelyezése és

eltavolitasa

AVIGYAZAT: Mindig tép6zaras rendszerii csiszo-
l6korongokat hasznaljon. Soha ne hasznaljon
nyomasérzékeny csiszolokorongokat.

» Abra9:

1. Csiszolékorong

A csiszolokorong vagy a tép6zaras talp felhelyezéséhez
(opcionalis kiegészitd) elészor tavolitson el a talprol
minden szennyez&dést és idegen anyagot.

Ezutan helyezze a csiszol6korongot a talpra, és rog-
zitse a tépdzarral.

Figyeljen oda, hogy a csiszolékorong furatai illeszkedje-
nek a talp furataihoz.

A korong talprol valé eltavolitasahoz huzza felfelé a
korongot a szélénél fogva.

A talp cseréje

AA\VIGYAZAT: Gy6z6dj6n meg rola, hogy az Uj
talp biztonsagosan van felhelyezve. Ellenkezé
esetben ugyanis a talp levélhat az eszkozrél és sze-
mélyi sérilést okozhat.

» Abra10:

1. Véletlenszeri kérozés kényszeritett for-
gas moddal 2. Tengelyretesz gomb 3. Talp

A Makita az opcionalis extra puha, puha és kemény

talpak széles valasztékat kinalja.

Atalp kicseréléséhez tegye a kdvetkezbket:

1. Avaltégombbal valtson at a ,véletlen korézés
kényszeritett forgassal modra”.

2. Tartsa nyomva a tengelyretesz gombot, és tavo-
litsa el a talpat annak az éramutaté jarasaval
ellenkezé iranyba valo elforgatasaval.

3. Tartsa nyomva a tengelyretesz gombot, és helyez-
zen fel egy Uj talpat annak az éramutato jarasaval
megegyezd, hatarozott elforgatasaval.

AVIGYAZAT: A porkifavé felhelyezése utan
huzza meg jél a csavart. Ellenkezd esetben a szer-
szam leeshet, és személyi sériilést okozhat.

MEGJEGYZES: Ne hordozza az eszkézt a por-
kifavénal fogva. Ellenkez6 esetben a szerszam
megsérilhet.

A porkifuvot a mikédési médhoz alkalmazkodva
eltavolithatja.

A porkifuvé eltavolitdsahoz lazitsa meg a csavart, rés-
nyire nyissa ki a tartérészt és tavolitsa el a porkifuvot.
A porkifuvé felhelyezéséhez a porkifuvé nyilasat
helyezze a burkolat porkimenetéhez, igazitsa a tar-
térész nyelvét burkolat hornyahoz, és hiizza meg a
csavart.

» Abra11: 1. Porkifivé 2. Porkimenet 3. Nyilas

» Abra12: 1. Tartorész 2. Csavar

Porgyiijtés (opcionalis kiegészitd)

» Abra13: 1. Elills6 karmantylk (24) 2. Cs6
3. Porkimenet

Ha Makita csOvet haszndl, az elllsé karmantyukat (24)
kdzvetlendl is csatlakoztathatja a porgydjtéhoz.

AVIGYAZAT: Mindig csak eredeti Makita csiszo-
I6korongokat és talpakat hasznaljon a csiszolas-
hoz (opcionalis kiegészitok).

AVIGYAZAT: Soha ne kapcsolja be a szerszamot,

ha az érintkezik a munkadarabbal, mert ez a kez-
el sériilését okozhatja.

A\VIGYAZAT: Ugyeljen arra, hogy a munkadarab
stabilan rogzitve legyen. A leesé targyak személyi
sériilést okozhatnak.

AVIGYAZAT: Munkavégzés soran fogja erésen
a szerszamot egyik kezével a kapcsolé fogantyu-
janal, a masikkal pedig az eliilsé vagy az oldals6
markolatnal.

MEGJEGYZES: Vigyazzon, nehogy lenyomja a
tengelyretesz gombot. Ez csdkkentheti a szerszam
élettartamat.

MEGJEGYZES: Soha ne eréltesse a szersza-
mot. A tulzott nyomas csokkentheti a csiszolasi
hatasfokot, karositja a csiszoldkorongot, vagy csok-
kenti a szerszam élettartamat.

Csiszolas

MEGJEGYZES: Soha ne miikédtesse a szer-
szamot csiszolokorong nélkiil. Nagy mértékben
karosodhat a talp.

» Abra14

Biztosan tartsa a szerszamot. Kapcsolja be a szersza-
mot, és varjon, amig az eléri a maximalis fordulatsza-
mot. Ovatosan helyezze a szerszamot a munkadarab
fellletére. A talpat tartsa egy sikban a munkadarabbal,
és fejtsen ki enyhe nyomast a szerszamra.
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Polirozas

Opcionadlis kiegészit6k

MEGJEGYZES: A folyamatos nagysebes-
ségl mikodtetés a munkafeliilet karosodasat
okozhatja.

» Abra15

1. Viasz felvitele

Hasznalja a szivacstalpat. Tegyen viaszt a szivacstalpra
vagy a munkafeliletre. Amig a viaszt elsimitja, miikod-
tesse a szerszamot alacsony sebességen.

MEGJEGYZES: Elészér fényezze le a munkafeliilet
egy nem lathaté részét annak ellenérzésére, hogy a
szerszam nem karcolja-e a fellletet és a fényezés
nem egyenetlen-e.

2. Viasz eltavolitasa

Hasznalja a filctalpat. A viaszt a szerszammal kénnyen
eltavolithatja.

3. Polirozés
A gyapjutalpat finoman helyezze a munkafeliletre.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT: Mielstt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatrél lecsatlakoztatta.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolaijt,
benzint, higitét, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és MEGBIZHATOSAGANAK
fenntartasa érdekében a javitasokat és mas karbantar-
tasokat vagy beallitasokat a Makita hivatalos vagy gyari
szervizkdzpontjaban kell elvégezni, mindig csak Makita
cserealkatrészeket hasznélva.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT; Ezen kiegészitoket és tartozékokat
javasoljuk a kézikonyvben ismertetett Makita
szerszamhoz. Barmilyen mas kiegészit vagy tarto-
zék haszndlata a személyi sériilés kockazataval jar. A
kiegészitét vagy tartozékot csak rendeltetésszerlien
hasznalja.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

. Tépbzaras csiszolokorongok (elére perforaltak)
. Tépbzaras szivacstalp

. Tépdzaras filctalp

. Tépdzaras gyapjutalp

. 150-es talp (extra puha, puha, kemény)

130-as talp (polirozas)
Oldalmarkolat

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészit6
megtalalhaté az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: B0O6050
Priemer podloZzky 150 mm
Priemer briusneho kotuca 150 mm
Otagky za minGtu (min™) 1600 -6 800
Celkova dizka 330 mm
Hmotnost netto 2,6 kg
Trieda bezpecnosti =

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014

Uréené pouzitie

Tento nastroj je ur€eny na brusenie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materialov, ako aj natretych
povrchov.

Nastroj sa mdze pripojit' len k zodpovedajicemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom $titku,
a moze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
mbze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemfova-
cieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla Standardu EN62841:

Uroveri akustického tlaku (L,a) : 82 dB (A)

Uroven akustického tlaku (Lya) : 93 dB (A)

Odchylka (K): 3dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metéddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich uginkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

MA\VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spoésobov pouzivania naradia a najma typu
spractuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpegé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla Standardu EN62841:

RezZim ¢innosti: brisna kovova platiia

Emisie vibracii (a) : 5,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s”

ReZim &innosti: leStenie

Emisie vibracii (ay p): 3,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metody
a mdze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich Géinkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spoésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie urcené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecénostné varovanie pre brusku

1. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. Obyc¢ajné dioptrické alebo
sIneéné okuliare NIE st ochranné okuliare.

2. Nastroj drzte pevne.

3. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nim, len ked’ ho drzite v rukach.

4.  Tento nastroj nie je odolny voéi vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

5. Ked vykonavate brusenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

6.  Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpe€nostné informacie dodavatela
materialu.

7.  Pri pouziti tohto nastroja na brasenie mézu
niektoré produkty, natery a drevo uvolfovat’
na pouzivatela prach obsahujtci nebezpeéné
latky. Pouzivajte primeranu ochranu dychacich
ciest.

8.  Pred pouzitim skontrolujte, €i na podlozke nie
su ziadne praskliny ani zlomy. Praskliny alebo
zlomy mézu sposobit’ poranenie oséb.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpe¢nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moze viest' k vaZnemu zraneniu.

OPIS FUNKCII

A POZOR: Pred nastavovanim nastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

APOZOR: Pred zapojenim tohto nastroja
vzdy skontrolujte, ¢i posuvny prepinac¢ funguje
spravne a vrati sa po zatlaceni zadnej strany
posuvného vypinac¢a do pozicie ,,OFF*“ (Vyp.).

A POZOR: Pri blokovani nastroja v polohe ,,ON*
(Zap.) davajte pozor a zachovajte pevné drzanie
nastroja.

Nastroj sa zapina posunutim posuvného prepinaca
do polohy , | (Zap.). Nepretrzity chod dosiahnete
stlaCenim prednej strany posuvného prepinaca a jeho
zablokovanim.

» Obr.1: 1. Posuvny prepinaé

Nastroj zastavite stlaenim zadnej strany posuvného
prepinac¢a a jeho naslednym posunutim do polohy ,O

1. Posuvny prepinac

Nastavovaci regulator rychlosti

» Obr.3: 1. Nastavovaci regulator rychlosti

Rychlost ota¢ania mézete zmenit oto€enim nastavo-
vacieho regulatora rychlosti na zvolenu &islicu od 1

do 5. VysSiu rychlost dosiahnete, ak regulator otogite
smerom k ¢&islici 5. Niz8iu rychlost dosiahnete jeho
oto¢enim smerom k Gislici 1.

V tabulke su uvedené vztahy medzi ¢iselnym nastave-
nim na regulatore a pribliZznou rychlostou otacania.

Cislo Otacky za minutu | Rychlost rotacie
podlozky za
mintu pri excen-
trickom rezime
s vynutenym
otacanim
1 1600 140
2 2900 260
3 4200 370
4 5500 490
5 6 800 600

UPOZORNENIE: Ak je nastroj v nepretrzitej
prevadzke pri nizkych rychlostiach po dlhy ¢as,
motor sa moéze pret'azit, nasledkom ¢oho bude
porucha nastroja.

UPOZORNENIE: Nastavovaci regulator rych-
losti je mozné otocit’ len do polohy 5 a potom
naspat’ do polohy 1. Nepokusajte sa prejst’ za
polohu 5 alebo za polohu 1, pretoze oto¢ny ovla-
dac otacok pravdepodobne uz nebude fungovat'.
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Elektronické funkcie Material | Pouzitie |  Vyber rezimu Nasta- | Podlozka
Excen- Excen- r)"‘:;?tl)esti
Nastroje vybavené elektronikou sa lahko pouzivaju tricky tricky
vdaka nasledovnym funkciam. rezims rezim
vyna-
;s = w ” y v teny
Regulacia konstantnych otaéok otatoni
Takto je mozné dosiahnut hladky povrch, pretoZe rych- Umelé | Makka O 1-3 Super
lost' otacania je konstantna aj v pripade zatazenia. hmoty | umela mékka/
hmota makka
Funkcia hladkého $tartu oS,
Nastroj sa plynule spusti, pretoze je potlaceny spustaci Tvrdena (o) - 1-3 Mékka/
naraz. umela tvrda
" . . . hmota
Vyber funkcie nastroja (FRP)
Dreva Makké - O 1-3 Super
Ak chcete zmenit rezim otac€ania, pouzite nastavovaci drevo mékka/
gombik. mékka
UPOZORNENIE: Gombik oto¢te vzdy uplne. Ak sa ;Ij—:’ersg o 3-5 Mékka
gombik nachadza v strednej polohe, nastroj sa neda
zapnut. Dyhy - (@] 1-2 Super
makka
POZNAMKA: ReZim &innosti sa neda zmenit, kym je Kovy Nezelezity O 1-3 Mékka
nastroj zapnuty. kov
(hlinik,
. . .. . , med)
Ex'cventrlcky rezim s vynutenym Ocel o) N 55 | vana
otacanim tvrdé
» Obr.4: 1. Nastavovaci gombik Ocel, O - 4-5 Super
odstra- makka
Excentricky rezim s vynatenym otaanim zabezpeci nenie
vynutené otacanie podlozky na hrubé brisenie a hrdze
lestenie. Twidykov | O - 4-5 | Makka
Ak chcete nastavit excentricky rezim s vynatenym (nehrdza-
otac¢anim, otocte nastavovaci gombik proti smeru hodi- vejuca
novych rugiciek. ocef)
Excentricky rezim LeStenie
» Obr.5: 1. Nastavovaci gombik Pouzitie Vyber rezimu | Nastavenie Podlozka
Excentricky re3im ie otona &innost podlozky s iemnvmi rychlosti
xcentricky reZim je oto¢na ¢innost podlozky s jemnymi P — —
otackami pri jemnom bruseni. Nanasanie Ex_c_entrlcky’ 2-4 épongls)wta
i R, . vosku reZim s vynute- podlozka
Ak chcete nastavit excentricky rezim, oto¢te nastavo- nym otaganim
vaci gombik v smere hodinovych rugiciek. - - — N
Odstrariovanie | Excentricky 3-4 Plstena
A 4 A=A - A vosku rezims podlozka
Tyvplck.e aplikacie na brasenie a wynitongm
leStenie otaganim
Lestenie Excentricky 3-4 Vinena
Brusenie rezims podlozka
vynatenym
Material | Pouzitie |  Vyber rezimu Nasta- | Podlozka otacanim
Excen- | Excen- ,"i’l"et, Vyssie uvedené informécie su len orientacné.
tricky tricky fychiost Najvhodnejsia zrnitost brisneho kotuca by sa mala
rezims rezim vzdy uréit po vykonani predbeznych testov.
vynu-
fenym Chranié
otacanim
Lakovanie | Brisenie - (o) 1-3 | Makka » Obr.6: 1. Chrani¢
Opravy (@] 2-3 Tvrda Chrani¢ zabrariuje tomu, aby sa podlozka, puzdro
(trhliny, nastroja alebo stena neposkodili pri praci blizko steny.
hr,dzf"e Pri praci vzdy pouzivajte chrani.
miesta) Ak chcete nainstalovat chrani€, zarovnajte jazycek na
Hrube (@] - 4-5 Méakka chraniéi s drazkou a zatlaéte chrani¢ smerom dnu.
odstra- Ak chcete chrani¢ odstranit, potiahnite ho dopredu.
ot » Obr.7: 1. Chrani¢ 2. Drazka
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ZOSTAVENIE

A POZOR: skor nez zaénete na néastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz bocnej rukovite

» Obr.8: 1. Bocna rukovat

Pevne priskrutkujte bo¢nu rukovat na nastroj.
Boéna rukovat sa mbze namontovat na ktorukolvek
stranu nastroja.

Montaz a demontaz briusneho

kotuca

APOZOR: Vzdy pouzivajte typ brasnych
kotucov so suchym zipsom. Nikdy nepouzivajte
brasne kotuce citlivé na tlak.

» Obr.9:

1. Brusny kotué

Ak chcete nainstalovat brusny kotu¢ alebo podlozku
so suchym zipsom (volitelné prislu§enstvo), najskoér z
podlozky odstrante vSetky necistoty a cudzie latky.
Potom pripevnite brasny kotu¢ k podlozke pomocou
suchych zipsov na brisnom kotuéi a podlozke.
Opatrne zarovnajte otvory na brdsnom kotuci s otvormi
na podloZke.

Ak chcete odstranit kotu¢ z podlozky, jednoducho
vytiahnite jeho okraje.

Vymena podlozky

: Dbajte na bezpec¢nu instalaciu novej
A POZOR: Dbajte na bezpeénu instalaci i
podlozky. V opa¢nom pripade sa podlozka méze
uvolnit a spdsobit zranenie osob.

» Obr.10:

1. Excentricky rezim s vynutenym ota¢anim
2. Tlagidlo poistky hriadela 3. Podlozka

Spolo¢nost Makita ponuka rozsireny sortiment super

jemnych, jemnych a tvrdych podloziek.

Ak chcete vymenit podlozku, postupujte nasledovne:
1. Pomocou nastavovacieho gombika zmerite rezim
na excentricky rezim s vynatenym otac¢anim.

2.  Stlacte a podrzte tlacidlo poistky hriadela a
demontujte podlozku ota€anim proti smeru hodi-
novych rugiciek.

3.  Drzte tlacidlo poistky hriadela stlacené a nainsta-
lujte novu podlozZku jej otaéanim v smere hodino-
vych ruciciek.

Prachova hubica

A POZOR: Po namontovani prachovej hubice
skontrolujte, ¢i je pevne dotiahnuta. VV opacnom
pripade mdze hubica spadnut a spdsobit poranenie
osob.

UPOZORNENIE: Nastroj neprenasajte za pra-
chovu hubicu. V opaénom pripade sa méze naradie
poskodit'.

Prachovu hubicu mézete v zavislosti od vykonavanej
prace odstranit.

Ak chcete odstranit prachovu hubicu, uvolnite maticu,
mierne otvorte drziak a vyberte prachovu hubicu.

Ak chcete nainstalovat prachovu hubicu, vioZte pri-
pajaci koniec prachovej hubice do vypustu prachu na
puzdre, zarovnajte jazyCek na drziaku s drazkou na
kryte a dotiahnite skrutku.

» Obr.11: 1. Prachova hubica 2. Vypust prachu
3. Pripdjaci koniec
» Obr.12: 1. Drziak 2. Skrutka

Zbera¢€ prachu (volitelné

prislusenstvo)
» Obr.13: 1. Predna manzeta 24 2. Hadica 3. Vypust
prachu

Ak pouzivate hadicu Makita, moZete pripojit manzetu
24 priamo k vypustu prachu.

PREVADZKA

APOZOR: s bruskou pouzivajte len originalne
brusne kotuce a podlozky Makita (volitefné
prislusenstvo).

APOZOR: Nastroj nikdy nezapinajte, ak je v
styku s obrobkom. Mohlo by déjst’ k zraneniu
obsluhy.

APOZOR: Pracovny material musi byt zaisteny
a stabilny. Padajice predmety mézu sposobit’
osobné poranenie.

APOZOR: Nastroj drzte pri praci pevne s jed-
nou rukou na spinacej rucke a druhou rukou na
prednej rukovati (alebo boénej rukovati).

UPOZORNENIE: Davajte pozor, aby ste nestla-
cili tla¢idlo poistky hriadela. M6Ze to skratit Zivot-
nost nastroja.

UPOZORNENIE: Nikdy nevyvijajte silu na
nastroj. Nadmerny tlak méze znizit G¢innost bruse-
nia/lestenia, poskodit brusny kotu¢/podlozku alebo
skratit' Zivotnost' nastroja.

Brusenie

UPOZORNENIE: Nastroj nikdy nepouzivajte
bez briusneho kotuca. Mézete vazne poskodit’
podlozku.

» Obr.14

Nastroj drzte pevne. Zapnite nastroj a pockajte, kym
nedosiahne pInu rychlost. Potom jemne umiestnite
nastroj na povrch obrobku. Dbajte, aby bola podlozka v
jednej rovine s obrobkom, a aplikujte na nastroj jemny
tlak.
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Volitel'né prislusenstvo

UPOZORNENIE: DIhé pouzivanie pri vysokych
otackach méze poskodit’ pracovny povrch.

» Obr.15

1. Nanas$anie vosku

Pouzite Spongiovitu podlozku. Aplikujte vosk na Spongiovitu
podlozku alebo na povrch obrobku. Nastroj prevadzkuijte pri
nizkej rychlosti, aby sa vosk naniesol rovnomerne.

POZNAMKA: Najprv navoskujte skryté miesto
na povrchu obrobku a skontrolujte, ¢i nastroj
neposkriabe povrch alebo ¢&i voskovanie nie je
nepravidelné.

2.  Odstrariovanie vosku

Pouzite plstent podlozku. Spustite nastroj a odstrarte vosk.
3. Lestenie

Na Upravy povrchu pouzite vinenu podlozku a jemny tlak.

APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a udrzby nastroj
vzdy vypnite a odpojte od privodu elektrickej energie.

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to sposobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Ak cheete udrzat BEZPECNOST a BEZPORUCHOVOST
vyrobku, prenechajte opravy, udrzbu a nastavenie na auto-
rizované alebo tovarenské servisné centra Makita, ktoré
pouzivaju len nahradné diely znacky Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

APOZOR: Pre vas nastroj Makita, opisany v
tomto navode, doporu¢ujeme pouzivat’ toto pri-
sluSenstvo a nastavce. Pri pouziti iného prislusen-
stva ¢i nastavcov méze hrozit nebezpecenstvo zrane-
nia oséb. PrisluSenstvo a nastavce sa mézu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.

stva, obratte sa na vase miestne servisné stredisko firmy Makita.
. Brusne kottce so suchym zipsom (s predierovanymi otvormi)
. Spongiovita podloZka so suchym zipsom

. Plstena podlozka so suchym zipsom

. Vinena podloZka so suchym zipsom

. Podlozka 150 (super makka, makka, tvrda)

. Podlozka 130 (lestenie)

. Boéna rukovat

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme $tandardného
prislusenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: B0O6050
Prumér podlozky 150 mm
Primér brusného kotouce 150 mm
Obéhtl za minutu (min™) 1 600-6 800
Celkova délka 330 mm
Hmotnost netto 2,6 kg
Ttida bezpec€nosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ucel pouziti
Naradi je uréeno k velkoploSnému brou$eni dfeva,

plastt, kovovych material(i a také povrchu opatfenych
natérem.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku, a mtze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:

Hladina akustického tlaku (L,»): 82 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 93 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni

metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedb&Znému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841:

Pracovni rezim: brouSeni kovové desky

Emise vibraci (ay): 5,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: lesténi

Emise vibraci (an, p): 3,0 m/s?

Nejistota (K): 1,5 m/s”

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni
zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k pfedb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skutec¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Pieétste si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni v§ech nize uvedenych pokynu
miiZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecnostni upozornéni k vibracni

brusce

1. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické nebo slune¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

2.  Drzte naradi pevné.

3. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracuijte, jen kdyz je drzite v rukou.

4.  Toto naradi neni vodotésné. Proto na povrchu
zpracovavaného dilu nepouzivejte vodu.

5.  Pri brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisteé.

6. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuzi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

7.  P¥ipouzivani tohoto naradi k brouseni nékte-
rych vyrobku, natért a dreva maze byt uzivatel
vystaven prachu obsahujicimu nebezpeéné
latky. Pouzivejte odpovidajici respirator.

8. Pred pouzitim se presvédcte, zda se na pod-
lozce nevyskytuji trhliny €i praskliny. Trhliny
nebo praskliny mohou zpusobit poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI ¢i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlzZe zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCI

A UPOZORNENJ: Pied nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Pouzivani spinace

A UPOZORNENI: Pred piipojenim naradi k
elektrické siti vzdy zkontrolujte, zda posuvny spi-
na¢ funguje spravné a zda se po stisknuti zadni
casti posuvného spinace vraci do vypnuté polohy.

A UPOZORNENI: zajistite-li naadi v poloze

zapnuto, postupujte se zvySenou opatrnosti a
neustale naradi pevné drzte.

Naradi se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy zapnuto ,|I*. Pokud chcete pracovat nepfetrzité,
zajistéte spinac stisknutim jeho pfedni ¢asti.

» Obr.1: 1. Posuvny spinac

Chcete-li nafadi vypnout, stisknéte zadni ¢ast posuv-
ného spinace a presunite jej do polohy vypnuto ,O".

» Obr.2: 1. Posuvny spinac

Otocny voli¢ otacek
» Obr.3: 1. Otocny voli¢ otacek

Rychlost otaéeni Ize regulovat pfesunutim oto¢ného
volice ota€ek na pozadované nastaveni od 1 do 5.
VysSich otacek se dosahuje pfi otaceni volicem ve
sméru Cislice 5. Niz8i otacky Ize ziskat pfi otaceni voli-
¢em ve sméru Cislice 1.

Vztah mezi hodnotou nastavenou na voli¢i a pfibliznymi
otackami naleznete v tabulce.

Hodnota Obéhu za minutu Pocet otacek
za minutu v
excentrickém
rezimu s nucenym
otacenim

1 1600 140
2 2900 260
3 4200 370
4 5500 490
5 6 800 600

POZOR: Je-li nafadi provozovano dlouhou dobu
nepretrzité pri nizkych rychlostech, dojde k preti-
zeni motoru a nasledné k selhani naradi.
POZOR: Otoé&nym voli¢em otaéek Ize otacet

pouze do polohy 5 a zpét do polohy 1. Volicem
neotacejte silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by

dojit k poruse funkce regulace otacek.
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Elektronické funkce

Nasledujici elektronické funkce a vlastnosti naradi
umoznuji jejich snadné provozovani.

Regulator konstantnich otacek

Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch, protoze rych-
lost ota€eni se udrzuje na konstantni hodnoté i pfi zatizeni.
Funkce mékkého spusténi

Mékké spusténi potlacenim pocateéniho razu.

Vybér provozniho rezimu

Rezim otaceni Ize zménit pomoci volice rezimu.

POZOR: Vzdy otocte voli¢ az na doraz. Pokud je
voli¢ uprostfed, nelze nafadi zapnout.

POZNAMKA: Provozni rezim neni mozné ménit, je-li
naradi zapnuté.

Excentricky rezim s nucenym
otacenim
» Obr.4: 1. Voli¢ rezimu

Excentricky rezim s nucenym otacenim predstavuje
obézny pohyb podlozky s nucenym otacenim pro ucely
hrubého brouSeni a lesténi.

Chcete-li pfepnout do excentrického rezimu s nucenym
otacenim, otocte voli€ proti sméru hodinovych rucicek.

Excentricky rezim
» Obr.5: 1. Voli¢ rezimu

Excentricky rezim predstavuje obé&zny pohyb podlozky s
volnym ota¢enim pro ucely jemného brouseni.

Chcete-li prepnout do excentrického rezimu, otocte
voli¢ po sméru hodinovych rugicek.

Obvykla pouziti u brouseni a lesténi

Brouseni
Material | Pouziti Vybér rezimu Nastaveni | Podlozka
Excen- | Excent- Ir.e gu-
tricky s ricky dtoru
. otacek
nucenym
otacenim
Natéry | Brouseni - O 1-3 Mékka
Opravy O 2-3 Tvrda
(poskrabani,
zrezivéla
mista)
Hrubé O - 4-5 Mekka
odstra-
néni
natérh
Plasty Mékké (@] 1-3 Zvlaste
plasty meékka/
(PVC/ mékka
ABS)
Tvrdé (@) - 1-3 Meékka/
plasty tvrda
(FRP)

Material | Pouziti Vybér rezimu Nastaveni | Podlozka
Excen- | Excent- regu-
tricky ioky latoru
ricky s rieky otacek
nucenym
otacenim
Drevéné | Mékké - O 1-3 Zvlaste
materialy | dfevo mékka/
mékka
Tvrdé O 3-5 Mékka
drevo
Dyhy - O 1-2 Zvlasté
mékka
Kovy Nezelezné (@) 1-3 Mékka
kovy
(hlinik,
méd)
Ocel O - 3-5 Mékka/
tvrda
Ocel, O - 4-5 Zvlasté
odstra- mékka
néni rzi
Tvrdy O - 4-5 Mékka
kov
(nere-
zova
ocel)
Lesténi
Pouziti Vybér rezimu Nastaveni Podlozka
regulatoru
otacek
Naneseni Excentricky 2-4 Houbova
vosku s nucenym podlozka
otacenim
Odstranovani | Excentricky 3-4 Plsténa
vosku s nucenym podlozka
otacenim
Lesténi Excentricky 3-4 VInéna
s nucenym podlozka
otacenim

VySe uvedené Udaje jsou pouze informativni. V kazdém
pfipadé je tfeba nejvhodnéjsi drsnost brusného kotouce
stanovit pfedb&znymi zkouskami.

Chranic¢
» Obr.6: 1. Chrani¢

Chranic je uréen k ochrané podlozky, skfiné naradi a
stény pred poskozenim pfi praci v blizkosti stén. Pfi
praci vzdy pouzivejte chranic.

PFi montazi chranice zarovnejte vyénélek chranice s
drazkou a zatlacte chrani¢ dovnit.

Chcete-li chrani¢ sejmout, zatdhnéte za néj smérem
vpred.

» Obr.7: 1. Chrani¢ 2. Drazka
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SESTAVENI

A\ UPOZORNENI: Nez zacnete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Instalace boéni rukojeti

» Obr.8: 1. Boc¢ni rukojet

PfiSroubujte pevné boéni rukojet na naradi.
Bocni rukojet Ize nainstalovat na obou stranach naradi.

Instalace a demontaz brusného

kotouce

AUPOZORNENI: Vzdy pouzivejte brusné
kotouce se suchym zipem. Nikdy nepouzivejte
brusné kotouce citlivé na tlak.

» Obr.9: 1. Brusny kotou¢

Chcete-li nainstalovat brusny kotou¢ nebo podlozku
se suchym zipem (volitelné pfisluSenstvi), nejprve
odstrante z podlozky vSechny nedistoty a cizorody
material.

Poté umistéte brusny kotou¢ na podlozku s vyuzitim
systému kotouce se suchym zipem a podlozky.
Nezapomerite zarovnat otvory na brusném kotouci s
otvory v podloZce.

Chcete-li kotou¢ odstranit z podlozky, jednoduse jej
stdhnéte smérem od okraje.

Vymeéna podlozky

A UPOZORNENI: Ujistéte se, zda je nova pod-
loZzka pevné nasazena. Jinak by se mohla podlozka
z naradi uvolnit a zpusobit zranéni.

» Obr.10: 1. Excentricky rezim s nucenym otacenim
2. Tlagitko zamku htidele 3. Podlozka

Spole¢nost Makita nabizi Siroky sortiment volitelnych

zvlasté mékkych, mékkych a tvrdych podlozek.

Chcete-li podloZzku vyménit, postupujte nasledovné:

1. Pomoci voli¢e zménte rezim na excentricky s
nucenym otacenim.

2.  Stisknéte a drzte tladitko zamku hfidele a sejméte
podlozku otaéenim proti sméru hodinovych rucicek.

3.  Stéle drzte tla¢itko zamku hfidele a nainstalujte
novou podlozku ota¢enim po sméru hodinovych
rucicek.

Hubice na piliny

A UPOZORNENI: Po instalaci hubice na piliny
zkontrolujte, zda je Sroub pevné dotazen. Jinak by
mohla hubice na piliny vypadnout a zpUsobit zranéni.

POZOR: Nepfenasejte naradi za hubici na piliny.
Jinak by mohlo dojit k poSkozeni naradi.

Hubici na piliny I1ze podle potfeb provadéného ukonu
opét sejmout.

Chcete-li hubici na piliny sejmout, povolte Sroub, mirné
rozevfete ¢ast s drzakem a sejméte hubici na piliny.

Pokud chcete hubici na piliny nainstalovat, nasadte usti
hubice na piliny na vyvod prachu na skfini, zarovnejte vyéné-
lek Easti s drzakem s drazkou na skfini a dotahnéte Sroub.

» Obr.11: 1. Hubice na piliny 2. Vyvod prachu 3. Usti

» Obr.12: 1. Casts drzakem 2. Sroub

Sbér prachu (volitelné prislusenstvi)

» Obr.13: 1. Predni manzety 24 2. Hadice 3. Vyvod
prachu

Je-li pouzita hadice Makita, mizete predni manzety 24
pfipojit pfimo k vyvodu prachu.

PRACE S NARADIM

A UPOZORNENI: Na brusce pouzivejte pouze
originalni brusné kotouce a podlozky Makita
(volitelné pfislusenstvi).

A UPOZORNENI: Nikdy naradi nezapinejte,
pokud je v kontaktu se zpracovavanym dilem.
Mohlo by dojit ke zranéni.

A UPOZORNENJ: Ujistéte se, Ze je zpraco-
vavany material zajiS$tény a Ze neni nestabilni.
Neupevnéné obrobky mohou zpulisobit zranéni.
A UPOZORNENJ: Pii praci drzte nafadi pevné
jednou rukou za drzadlo se spinaéem a druhou
rukou za pfedni (nebo bo¢ni) rukojet.

POZOR: Davejte pozor, abyste nestiskli tlagitko
zamku hridele. Mohlo by dojit ke zkraceni Zivotnosti
naradi.

POZOR: Nikdy na nafadi nevyvijejte pfili§ velkou
silu. Prilisny tlak mGze vést ke snizeni ucinnosti
brouseni nebo lesténi, poskozeni brusného kotouce
¢i podlozky nebo zkraceni Zivotnosti naradi.

Brouseni

POZOR: Néradi nikdy neprovozujte bez brus-
ného kotouce. V opacném pripadé muze dojit k
vaznému poskozeni podlozky.

» Obr.14

Drzte naradi pevné. Naradi zapnéte a pockejte, az
dosahne plnych otacek. Potom naradi opatrné pfiloZte
k ploSe obrobku. PodloZku vyrovnejte s obrobkem a na
naradi zlehka zatlacte.

Volitelné prislusenstvi

POZOR: Nepfetrzité pasobeni v rezimu vyso-
kych otaéek muze privodit poskozeni pracovniho
povrchu.

» Obr.15

1. Naneseni vosku

Pouzijte houbovou podlozku. Na houbovou podlozku
nebo pracovni povrch naneste vosk. Spustte nafadi s
nizkymi otaCkami, aby se vosk rozprostfel.
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POZNAMKA: Nejdive navoskujte méné dulezitou
¢ast pracovniho povrchu a presvédcte se, zda naradi
neposkrabalo povrch a zda zajistuje rovnomérné
rozprostfeni vosku.

2.  Odstrafiovani vosku

Pouzijte plsténou podlozku. Spustte naradi a odstra-
fujte vosk.

3. Lesténi
VInénou podlozku zlehka pfiloZte na pracovni povrch.

UDRZBA
MA\UPOZORNENI: Nez zacnete provadst kont-

rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

K zachovéani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuZitim
nahradnich dill Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI: Pro nafadi Makita popsané
v tomto navodu doporucujeme pouzivat nasle-
dujici pfisluSenstvi a nastavce. Pfi pouZiti jiného
pFislusenstvi ¢i nastavel muze hrozit nebezpedi
zranéni osob. Prislusenstvi Ize pouzivat pouze pro
stanovené ucely.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

. Brusné kotouce se suchym zipem (s pfedrazenymi
otvory)

. Houbova podlozka se suchym zipem

. Plsténa podlozka se suchym zipem

. VInéna podlozka se suchym zipem

. Podlozka 150 (zvlasté mékka, mekka, tvrda)

. Podlozka 130 (lesténi)

. Boéni rukojet

POZNAMKA: Né&které polozky seznamu mohou byt

k nafadi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.

Pribalené pfisluSenstvi se muze v rdznych zemich

lisit.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb: B0O6050
[fiameTp nigknagku 150 mm
[iameTp abpasvBHoOro gucka 150 Mmm
KinbkicTs op6itansHnx o6epTis 3a xBUnnHy (x8™') 1 600-6 800
3aranbHa foBXuHa 330 mm
Maca HeTTo 2,6 kr
Knac 6e3neku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBMUX AOCHiAKeHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHaxX TEXHIYHi XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMM.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT npusHayeHo Ans wnicyBaHHA BENMKMNX
NOBEPXOHb AePEBMHU, NAcTMacu Ta MeTarny, a Takox
nocapboBaHNX NOBEPXOHb.

[>xepeno XuBneHHs

IHCTpYMEHT MOXXHa niaknoyaTy nuile 4o mxepena
XKMBIEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepuUcTMKamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTu nuwe Bia ogHodasHoro gxepena aMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a omxe Moxe
TakoX NigknoyaTucs o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanoto A B TUNOBOMY BUKOHAHHI,
BM3HaYeHW BiANOBIAHO A0 cTaHaapTy EN62841:
PiBeHb 3BykoBOro TUcky (Lya): 82 B (A)

PiBeHb 3BYyk0BOi NOTYxHOCTi (Lwa): 93 A6 (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy Gyno BuMmi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHSI I MOXXE BUKOPUCTOBYBATUCS A5t MOPIBHSIHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBrneHe 3Ha4eHHs LLyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS A1 MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS
BNVBY.

AﬂOI'IEPE,Q)KEHHFI: KopucTyitteca 3aco6amu
3axMCTy opraHiB Cryxy.

AﬂOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Big yMOB BUKO-
puUCTaHHA piBeHb WYMY Nif Yac hakTM4HOi po6oTn
eneKTPOoiHCTPYMEeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA 3asaB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBoO CUNBLHO Ha
ue BNAMBae TUN AeTarni, Wo o6pobntoeTbes.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi 3ano-
6ixHi 3axoAmn ANs 3axXMCTy oneparTopa, Lo BiAnoBi-
AaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA iHCTpyMeHTa (cnig
6paTu go yBaru Bci cknagoBi po6o4oro umkny, fik-ot
yac, Konu iHCTPYMEeHT BUMKHEHO Ta KON BiH NOYUHAE

npautoBaT Ha XONIOCTOMY XOAi MiA Yac 3anycky).

BaranbHa BenuymHa Bibpauii (BeKTopHa cyma TpbOox
HanpsiMKiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841:

Pexum pobotu: wnidyBaHHS MeTanesoi NnMTn
BiGpauisi (ay): 5,0 m/c”

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs

PoanoBclomkeHHs Bibpalii (an, p): 3,0 M/c

Moxubka (K): 1,5 m/c’

NPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HaueHHs Bibpauii
6yno BMMIpsIHO BIAMOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANSA NOPiB-
HSIHHS! OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>X€e TaKOX BUKOPUCTOBYBaTUCS AMNsi NONepeaHbLoro
OL|iHIOBaHHS BMUBY.

A OMNEPEMXEHHS: 3anexHo sin ymos
BUKOpPUCTaHHA BibGpauifa nig yac dakTuyHoi
po6OTH eneKkTPOIHCTPYMEHTa MoXe Biapi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBbHO Ha Lie BNUBaE TUN getani, Wo
0b6po6nETLCA.

AHOHEPE,Q)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3ano6iXHi 3axoAu Ans 3aXucTy onepartopa,

o BiANoOBiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaAHHA
iHCTpyMeHTa (cnig 6paTu go yBaru Bei cknaposi
po6oyoro uukny, AK-0T 4ac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH MOYMHaE npauioBaT Ha
XOIIoOCTOMY XOAi Nif 4ac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBiAHICTb

cTtaHgapTtam €C

Tinbku Ans KkpaiH €eponu

[eknapauito npo BianoBiaHicTb cTaHaapTam €C Hase-
AeHo B [logatky A fo uiei iHcTpykuii 3 ekcnnyarauii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, LLO CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Nnoxexi Ta/
abo TSHKKMX TpaBM.

306epexiTb yci iHCTpYKLUii 3 TeXHiku 6e3-

neKu Ta ekcnnyaTauil Ha MaM6yTH€.
TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y IHCTPYKLiT
3 TexHiku 6e3nekun, CTocyeTbCsi eNeKTPOiHCTPYMeHTa,
SAKNIA DYHKLIOHYE Bif enekTpoMepexi (ENneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBMeHHs), abo enekTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHAM Big 6aTapei (6e3npoBigHui
€INeKTPOIHCTPYMEHT).

MNMonepeaXeHHs NPO A4OTPUMaHHSA

npaBun TeXHiku 6e3neku nig yac
po60Tu 3i WwWidyBanbHO MalINHO

1. O60B’A3KOBO BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHIi OKY-
nApu. 3BMYainHi abo coHUe3axmcHi okynspu
HE € 3axucHumum.

2.  TpumaiiTe iHCTPYMEHT MiLHO.

3. He sanuuwanTe npauoroumii iHCTPYMEHT.
3anyckanTe iIHCTPYMEHT TiNbKu ToAi, KOnu
TpUMaeTe 1MOro B pyKax.

4.  |HCTpPYyMeHT He Mae rigpoisonsuii, ToMy He cnif
3BOJIOXKYBaTH NOBEPXHI0 06po6ntoBaHoi geTani.

5.  Nip vac wnicdyBaHHA NnpoBiTplonTe poboye
NPUMILLLEHHS HaNeXHUM YUHOM.

6. [esiki maTepianu mMicTATb XiMiYHi pe4oBUHM,
AIKi MOXYTb OyTU TOKCUYHUMU. ByabTe oGe-
PeXHi, o6 He 4ONYCTUTU BAUXAHHSA NUNy Ta
oro KOHTaKTy 3i Wwkipoto. [loTpumyitecs npa-
BWN TexHiku 6e3neku, nepea6ayeHmMx BUpo6-
HUKOM Mmartepiany.

7. Nipvac wnicdyBaHHA UMM IHCTPYMEHTOM AeAKUX
BUpOGiB, nochap6oBaHOro NOKPUTTA Ta Aepe-
BUHU MOXe YTBOPIOBATUCS MU, WO MiCTUTb
HeGe3neyHi peyoBUHU. BukopucToByiiTe Bigno-
BiAHi 3acO06M 3aXMCTY opraHiB AUXaHHS.

8. lMepea noyaTkoM po6oTH NepeBipTe BiAcyT-
HiCTb TPilWMH a60 NolKoAXeHb Ha NiAKNaaLi.
TpiwmHu abo 3pyinHOBaHi AeTani MOXyTb Npu-
3BECTU [0 TiNEeCHUX YLWKOMKEHb.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\ OMEPEXEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs Nig Yac kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITMBO NPy YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYMA-
Tecs BianoBiaHUx npasun 6e3neku. HEHATIEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
Ge3neku, BUKNagaeHUX y Liv iHCTpyKLUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NpU3BecTy A0 CEPAO3HNX TPaBM.

Ornuc PObBOTH

A OBEPEXHO: Mepen TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU DYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bif’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

[is BUMuKaya

A OBEPEXHO: Mepea BMUKaHHAM iHCTPY-
MeHTa B Mepexy chnij 3aBXAau nepesipaTH, W06
NOB3YHOK NpauoBaB HaneXxHWM YMHOM Ta nosep-
TaBcs y nonoxeHHsA «OFF», konu HaTuckaeTbesa
3a[iHA YacTMHa NOB3YHKOBOrO nepemMukaya.

A OBEPEXHO: ®ikcytouM IHCTPYMEHT B YBiMK-
HEeHOMY MONOXeHHi, cnip 6yTn o6epexHUM i MiLHO
TPUMaTH iIHCTPYMEHT.

[ns Toro wo6 3anycTUTW iHCTPYMEHT, Cnif nepecyHy T
NoOB3YHKOBWI Nepemukay B nonoxeHHs «l (ON)». Ans
6e3nepepBHOT POGOTM HATUCHITL Ha NMepPeaHIo YacTUHY
NMOB3YHKOBOIO Nepemukada ans noro ikCyBaHHs.

» Puc.1: 1. TloB3yHKOBWIN NepemmKay

LLlo6 BUMKHYTU IHCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha 3a4HI0
YacTKHY NOB3YHKOBOrO NepemMukaYa, a noTimM nocyHsTe
oro B nonoxeHHs «O (OFF)».

» Puc.2: 1.[loB3yHkoBWI Nepemukay

Ouck perynioBaHHS LUBUAKOCTI

» Puc.3: 1. [uck perynioBaHHs LBUAKOCTI

LLIBnakicTb 0BepTaHHa MOXHa 3MiHIOBaTU, NOBEPTALOYN ANUCK
PperynioBaHHs LUBMAKOCTi B MONOXEHHS BiAMOBIAHOMO HOMepa
HanawTyBaHHs Big 1 fo 5. LLBuakicTb nigBuLLyeTbCs Npy
noBepTaHHi Ancka y HanpsiMky Homepa 5. LLBuakicTb 3MeH-
LUYETLCS NPY NOBEPTaHHI AMCKa y HanpsiMKy Homepa 1.
CniBBiAHOLLEHHS MiXk HOMEPOM HanalTyBaHHS Ha
perynatopi Ta npubnn3Hoto WBUAKICTIO 06epTaHHA ANB.
Y HaBeAeHi Hk4ye Tabnuui.

Homep KinbkicTb op6i- KinbkicTb o6epriB
TanbHUx o6epTis nifKknagky 3a Xeu-
3a XBUNUHY NUHY 3a I0BINLHOK
TpaekTopicto opbiTi
B NPUMYCOBOMY
pexumi obepTaHHa
1 1600 140
2 2900 260
3 4200 370
4 5500 490
5 6 800 600

YBATIA: SIKWw0 iHCTPYMEHT NpOTArom TpuBsanoro
yacy eKcnnyaTyeTbCsl Ha HU3bKil LUBMAKOCTI,
ABUIYH NepeBaHTaXy€ETbCS, O NPU3BOAUTL A0
nopyLleHb y po6oTi iHCTpyMeHTa.

YBATA: Ouck perynioBaHHs WBMAKOCTI MOXHa
noBepTaTH TiNbKK B Mexax BiA 1 Ao 5, a Takox y
3BOPOTHOMY HanpsiMmky. He HamaraiTecs nosep-
HYTW IOTO CUIOIO 3a MeXy BiaMiTku 5 abo 1, Tomy
o Lie MOXke NpU3BecTy A0 BUXoay 3 napay dyHKuii
perynioBaHHs.
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®DyHKLii eNeKTPOHHOro o6ragHaHHA TunoBi o6nacTi 3acTocyBaHHA Ans

wnidyBaHHA Ta nonipyBaHHA

IHCTpPyMeHTu, obnagHaHi cyHkuUisimu, Wwo 3abesne-
YyIOTbCA €NeKTPOHHUM 0BnagHaHHsM, € NPOCTUMU B

ekcnnyarauii 3aBasikv 3a3Ha4YeHnM Hpkye ocobnmneoc- WinichysanHn
TAM KOHCTPYKLII. Marepian | 3acrocy- BubGip pexumy Hanawry- | Mipknagka
HiA o H BanHA Pexxum | [loBinbHuit BaHHA
KOHTpOﬂb MOCTIMHOI LUBUAKOCTI LOBiNL- KOHTpOMi
. WBMAKOCTI
[lae MOXnMBICTb OTPUMATU YMCTY 06POBKY, TOMY L0 "é’_'
LWBMAKICTb 06epTaHHA NIATPUMYETLCA Ha NOCTINHOMY 3262:-
piBHi HaBITb B yMOBaX HaBaHTaXXEHOrO CTaHy. TaHHAM
. y
¢yHKL|,IiI niaBHOro 3anycky npumy-
coBOMY
MnaBHUIA 3anyck 30iNCHIOETLCS 3@ PaxyHOK raciHHSA pexumi
Pi3KOro NiABULLEHHS HABaHTaXXEHHSA B MOMEHT 3anyckKy. Naro- Wiy- R fo) 1.3 M'sika

. tapbose | BaHHs
BuGip pexumy po6oTtu
pp y P R (@) 2-3 Teepaa

) . (noppsi-

[lnsa 3MiHK pexumy obepTaHHSA Crif BUKOPUCTOBYBaTM .

Kpyriy py4ky. nnsmMm
ipxi)

YBATA: Pyuky cnig 0608'S3Kk0BO NoBepTaTy nosHi-
CTH0. SIKLLO pyYKa 3HAXOAUTLCS B CEpefHbLOMY MosIo- py6a (@) - 4-5 M'sika

XKEHHIi, TO MOXNMBICTb 3anyCcKy iIHCTPYMeHTa BiACyTHS. Zf::

MPUMITKA: He MOXHa 3MiHUTK pexum poboTu apbu
YBIMKHEHOrO iHCTpyMeHTa. Mnactukm | M'siki O 1-3 | Hagm'ska/
nnac- m'aKa
TUKN
TpaeKTOplﬂ AOBINTIbHOI Op6ITVI y ,(AHE)E:B/
npumMmycoBomy pe)KVIMi 06ep'ra|-||-|;| - ) - o) s Yo
. Bepai - - sika
» Puc.4: 1. Pyuka 3amiHn pexumy anac. T86pRA
TpaekTopisi AOBINbHOI OP6ITM Y NPUMYCOBOMY PEXMMI I:;J_Ton_

obepTaHHs — Lie onepalLlia i3 3acTocyBaHHAM pyXy 3a nacTuk)
TpaeKTopieto AoBiINbHOI 0p6iTH 3 NpUMycoBUM 06ep-

. [epesuHa | M'siki - O 1-3 Hapm'sika/
TaHHAM Nigknagku, sika BUKOPUCTOBYETLCS Ans rpy6oro nopoaM .
wnidyBaHHA Ta NonipyBaHHS. nepe-
[Insi 3acTOCyBaHHSA pyXy 3a TPAEKTOPIED AOBINbHOT BUHU
op6iTn B PEeXMMi NPUMyCOBOTO obepTaHHsi cnig nosep- Teepai o 3.5 Misika
HYTV PYYKY 3MiHW PEXUMY NMPOTU FOAUHHWUKOBOT CTPINKM. nopoay

. " . nepe-

Pexxnm poBinbHOI OPGITM BUHN
» Puc.5: 1. Pyuka 3miHu pexvumy LLinoH - | O 1-2 | Hagm'aka
Pexwvm oBinbHOI op6iT — Le onepaLis 3 3acTo- Mertanu | Konbopo- (@) 1-3 M'sika
CyBaHHs pyxy 3a opBiTasnbHOK TPaeKTopieo B '(3::"0"::';?:
pexuMmi BinbHOro obepTaHHs Niaknaaku Anst TOHKOro i) '

wnidyBaHHS. '
[na po6oTun B pexmmi AoBINbHOT 0pbiTM NOBEPHITL Crane (o] - 3-5 M'aka/
PYYKy 3@ rogUHHUKOBOKO CTPINKOH. TBEpaa
Cranb, O - 4-5 | Hagwm'aka
BUAa-
NeHHA
ipxi
Teepauii O - 4-5 M'sika
meTtan
(Hepxa-
Bitoua
cTanb)
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MonipyBaHHA

3acTocyBaHHA Bubip

pexumy

HanawTyBaHHs
KOHTpOIo
WwBKUAKOCTI

2-4

Migknagka

HaHeceHHs
BOCKY

Pexwum posinb-
Hoi op6iTn 3
obepTaHHAM y
NprUMycoBOMY
pexumi

lybuacta
nigknagka

MoscTaHa
nigknagka

BupnaneHHs
BOCKY

Pexum nosinb-
Hoi op6iTh 3
obepTaHHsAM y
Np1UMYCOBOMY
pexumi

BatHa
nigknagka

Pexum gosinb-
Hoi op6iTn 3
obepTaHHaM y
npuMycoBoMy
pexumi

MonipyBaHHs

HasepgeHa BuLLe iHbopmaLis HagaeTbCs SIK OpPiEHTOBHA.
Y KOXHOMY BUNAAKY HaWbinbLl NPUAHATHUIA PO3Mip
abpasnBHOro 3epHa Avicka NOBUHEH BU3HAYaTUCh nomne-
pegHiMu npoGamu.

» Puc.6: 1. TlportekTop

MpoTekTop 3anobirae NOLWKOAXKEHHIO MiAKNaaku, Kop-
nycy iHCTpyMeHTa i CTiHku npu po6oTi 6ins cTinku. Mig
yac po6oTH 3aBXaM BUKOPUCTOBYINTE NPOTEKTOP.

[Ina BCTaHOBMNEHHS NpoTekTopa Tpeba cymicTuTu no-
LLIMHM NpOTeKTOopa i Nasa, NoTiM HAaTUCHY TN Ha NPOTEK-
TOp AN Oro BCTaBIIEHHS.

[ina BuAaneHHs NpoTekTopa NOTArHITh MOro Bnepea.
» Puc.7: 1.TlpotekTop 2. a3

3BOPKA

A OBEPEXHO: MNepen BUKOHAHHAM 6yAb-IKUX
poGiT 3 iIHCTPYMEHTOM 060B’sI3KOBO BUMKHIiTb
MAOro Ta BigKnOYiTb Bif enekTpomMepexi.

BcTaHOBMNEHHs1 60KOBOI PYKOATKU

» Puc.8: 1. BokoBa pykosTka

HagiiHo NpurBmHTITE GOKOBY PYKOSITKY 40 iHCTPYMEHTa.
BokoBy pykosiTKy MOXXHa BCTaHOBMNOBATU Ha Byab-akin
CTOPOHI IHCTPYMeHTa.

BcTaHOBMNEeHHs a60 3HATTSA

abpasnBHOro gucka

A\ OBEPE)XHO: Cnig 3aBxan BUKOPUCTOBYBAaTH
abpa3uBHi ANCKN CUCTEMM 3 KIEeKOK OCHOBOHO
Ta nuny4kamu. 3a6opoHeHO BUKOPUCTOBYBaTh
abpa3uBHi AWCKM, Yy TNUBI A0 Aii TUCKY.

» Puc.9:

1. ABpasnBHUiA Anck

LLlo6 BcTaHoBWTU abpa3nBHuiA auck abo nigknaaky 3
KIENKOK OCHOBOIO Ta NUMYYKO (40A4ATKOBI NpUHanex-
HOCTi), cnoyaTky Tpeba BuaanuTy 3 Nigknaakv Becb
6pya Ta cTopoHi 06'ekTn.
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MoTim 3akpiniTb abpa3vBHWIA AWCK Ha Nigknaaui

3a [JONOMOro0 CUCTEMU 3 KIENKOK OCHOBOMO Ta
nnyYykamu.

Cnig np1ckinnMBo cymicTUTK oTBOpYK Ha abpasvBHOMY
AMCKY 3 OTBOpamu Ha nigknaaui.

LLlo6 3HsATU Auck i3 nigknagku cnig Moro NpocTo NigHATH
3a KpaW.

A OBEPEXHO: MepekoHanTecs, Wo HOBa Nia-
Knaaka BCTaHOBNeHa HagivHo. B iHwoMy Bunaaky
nigknagka Moxe BifipBaTUCh, LLO CTaHE NPUYMHOK
TINECHWX YLUKOAKEHb.

» Puc.10: 1. TpaekTopisi AoBiNbHOI Op6iTH y NpK-
MYCOBOMY pexxuMi 06epTaHHs 2. KHorka
6nokyBaHHsA Bana 3. lNMigknagka

KomnaHis Makita nponoHye wmpokuii BUGip [oaaTkoBmx
HagM'akux, M'AKUX Ta TBepAMX Niaknagok.
MocnigoBHICTb Aivi Npu 3aMiHi Nigknagok HAaBOAUTLCS
HUXYe.

1. BUKOPWCTOBYWTE KPYry pyyKy A5 3MiHU pexumy
Ha pyx 3a JOBINbHOI TPaeKTopieto opbiTh B Npu-
MYyCOBOMY peXWUMi 06epTaHHs.

2. HaTucHiTb Ta yTpuMyiTe KHOMKy BriokyBaHHs Bana
i 3HIMITb Nigknagky, NoBEPHYBLUW i NPOTU rOANH-
HWKOBOI CTPInKu.

YTpUMyinTe KHOMKy GnoKyBaHHs Bana Ta BCTaHo-
BiTb HOBY NigKnagKy, NoBepTaoyn ii 3a roguHHMUKO-
BOIO CTPINIKOIO.

LWryuep ana nuny

A OBEPEXHO: MepekoHaiitecs, wo 6onT
HaAiWHO 3aTArHYTUM NiCNA YCTaHOBKM WTyLepa
AN nuny. B iHWoMy Bunaaky LUTyLiep Moxe BUNacTn
i CNPUYMHUTY TINECHI YLLKOOKEHHS.

YBATIA: He HoCiTb iHCTPYMEHT, TpUMatouu 3a
wTyuep Ansa nuny. Lle Moxe npussecTv 4o NoLwko-
[DKEHHS! IHCTpYMeHTa.

LUTyuep Ans nuny MoxHa 3HATH, SIKLLO B HBOMY HEMae

noTpebu nNpu BUKOHAHHI faHoT onepaLii.

o6 3HsTM WwTyuep ana nuny ocnabte 6onT, 3nerka

BiAKPUITE AeTanb yTpuMyBaya i 3HiMiTb LWITYyLEep.

[lns BCTaHOBMNEHHs WTyLiepa Anst nuny Tpeba BcTaBUtH

BXiAHY YacTWHY LITyLiepa B OTBIp ANs BUNYCKY Nuiy

Ha KOpMyci, CyMICTUTU SI3MHOK YTpUMyBaya 3 Na3oM Ha

Kopnyci i 3aTArHyT! 60nT.

» Puc.11: 1. WTtyuep ansa nuny 2. OTBip AN BUNYyCKY
nuny 3. BxiaHa yactuHa

» Puc.12: 1. YTpumysau 2. bont

36upaHHA nuny (qogaTkoBa

NPUHANEXHICTb)
» Puc.13:

1. MepepHi marxeTn 24 2. LWnawr 3. OTBip
ANS BUNYCKY nuny

FAKLI0 BUKOPUCTOBYETLCS LUNAHr BUpoOHMUTBa Makita,
MOXXHa HanpsMy NpuegHaTK NnepeaHi MaHxetn 24 o
OTBOPY ANS BUMYCKY Nuny.

YKPAIHCBKA



POBOTA

A OBEPEXHO: BuKopuCTOBYIATe TiNbKK OpuriHanbHi
abpa3uBHi AnckM i nigknaaku ans wnicyBaHHA BUPOGHU-
uTBa komnanii Makita (aoaaTkoBa NpuHanexHicThb).

A OBEPEXHO: 3a60pOHEHO BMUKATH iHCTPYMEHT,
KONW BiH TOPKaeTLCA AeTani, OCKiNbKK Lie MOoXe npu-
3BeCTU A0 TiNecHMX YLWKOAXeHb onepaTopa.

A OBEPEXHO: MNMepekoHanTecs, Wo po6ounii
maTepian HaneXHUM YMHOM 3aKpinneHun i cTin-
kun. NMpeameTy, WO PO3NiTalOTLCA, MOXYTb ClpPU-
YUHUTU TINECHI YLIKOMAXKEHHS.

A OBEPEXHO: Nig yac po60oTn MiyHO TpK-
MauTe IHCTPYMEHT OAHIEI0 PYKOIO 3a PYUKY 3
BUMMMKayeM, a APYroto — 3a NepeaHIo pyuky
iHCTpyMeHTa.

YBATIA: Byaste ob6epexHi, Wob He HaTUCHYTH
KHOMKY 6rokyBaHHs Bana. Lie moxe ckopoTuTyn
TEePMiH NPUAATHOCTI IHCTPYMEHTA.

YBATIA: He npuknagaite cuny A0 iHCTPyMeHTa.
HagMipHUi TUCK MOXe 3HU3NTU eDEKTUBHICTb NOMipy-
BaHHS, NOLIKOANTN abpa3nBHUin Anck abo 3MeHLNTH
TEePMiH NPUAATHOCTI iHCTPYMEHTa.

Onepauis wnicpyBaHHA

YBATA: 3a6opoHeHo 3anycKaTu iHCTPyMeHT 6e3
abpa3uBHOro gucka. Lie Moxe cepio3HO NoLuKo-
AWUTU NiaKnagky.

» Puc.14

TpumaiiTe iHCTPYMEHT MILHO. YBIMKHITb iIHCTPYMEHT Ta 3ave-
KaliTe, Noku BiH Habepe NOBHOI WBMAKOCTI. MoTiM 06epexHo
PO3MICTITb IHCTPYMEHT Ha pobouilt NoBepXHi. TpumainTe iHCTpy-
MEHT TaKuM YnHOM, Wob niaknagka byna posTaloBaHa ypiBeHb
3 pob6040I0 NOBEPXHEID, Ta 3Merka HaTUCKaiiTe Ha HbOoro.

Onepauis nonipyBaHHA

Hodamkoee npunadds

YBArIA: BeanepepBHa po60oTa Ha BUCOKIl WBKA-
KOCTi MOXe NOLWKOANTM Po60Yy NOBEPXHIO.

» Puc.15

1. HaHeceHHsi Bocky

BukopucToByiiTe nigknaaky 3 rybyactoro matepiany.
HaHeciTb Bick Ha nigknaaky 3 ryéyactoro matepiany
abo Ha poboyy noBepxHo. 3anycTiTb iIHCTPYMEHT Ha
HW3bKIN LIBMAOKOCTI, W06 po3TepTy BiCK.

MPUMITKA: CnoyaTky cnif, yKpUTV BOCKOM Hero-
MIiTHY AinsiHKy poboyoi noBepxHi, Wo6 nepekoHaTucs
B TOMY, LLO IHCTPYMEHT He noapsinae noBepxHio Ta
Oyae HaHOCUTK BiCK PiIBHOMIPHO.

2. BwupaneHHs Bocky

BukopucToByiiTe AoaaTkoBy NOBCTSAHY NiAKNaaky.
3anycTiTb iHCTPYMEHT, 06 3HSATY BiCK.

3. lMonipyBaHHsa

ObepexHo TopKaWTecs BaTHO Niaknaako Ao po6oyoi
NoBEpPXHi.

32

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TMM sik NnpoBOAUTH
ornsp abo TexHiYHe 06CnNyroByBaHHSA iHCTPY-
MeHTa, NepeKkoHanTecs, WO NOro BUMKHEHO i
Bif’eAHaHO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaXyBay, CNUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHM. [X BUKOPUCTaHHS MOXe NPM3BECTU A0 3MiHU
Konbopy, aecopmadii abo NosiBM TPiLLUMH.

[ns 3a6e3neventss BESMNEKN Ta HAOIMHOCTI npo-
Aykuii, il peMOoHT, a Takox po6oTu 3 06cnyroByBaHHs
abo perynoBaHHS NOBUHHI BUKOHYBATUCh YNOBHOBaXe-
HMMK abo 3aBOACHKMMU cepBiCHUMM LieHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTaHHAM 3an4yacTuH BUPOGHMLITBA KOMNaHiT
Makita.

OOOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OBEPE)XHO: Lle goaaTkoBe Ta 4ONOMIXHe
o6nagHaHHsA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTu 3 iHcTpymeHToM Makita, 3asHaueHum y uin
iHCTPYKUIii 3 ekcnnyaTauii. BukopyctaHHs byab-
SIKOTO iHLLOro A0AaTKOBOIo Ta AOMOMiXKHOro obnaa-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU Hebe3neky TpaBMyBaHHS.
BukopucToByiiTe fonaTkoBe Ta AonomikHe obnaa-
HaHHS NyLLE 3a NPU3HAYEHHSM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpumaT gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HAWOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
Tecb A0 MiCLEeBOro cepsicHOro LeHTpy Makita.

. ABpa3snBHi ANCKM 3 KIENKOK OCHOBOI Ta NnNyy-
Koto (i3 3a3ganerigb BUKOHaHUMK OTBOpamu)

. Migknagka 3 ry6yacToro matepiany 3 KINemnkow
OCHOBOIO Ta NUMYYKO0

. [MoBcTsAHa nigknagka 3 KNewnko OCHOBOK Ta
TNINNYYKO0

. BatHa nigknagka 3 Knenkow 0CHOBO Ta
TIMMNYYKOH

. Mipknagka 150 (Hagm'ska, M'sika, TBepaa)
. Mipknaaka 130 (ans nonipyBaHHs)
. BokoBa pykosiTka

MPUMITKA: Jeski eneMeHT! Cnncky MOXyTb BXO-
ANTW [0 KOMMNEKTY iIHCTPYMEHTa 5K CTaHAapTHe
npunagasn. BoHn MoxXyTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif,
KpaiHu.

YKPAIHCBKA



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: B0O6050
Diametrul talerului 150 mm
Diametrul discului abraziv 150 mm
Rotatii pe minut (min™) 1.600-6.800
Lungime totala 330 mm
Greutate neta 2,6 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:

Nivel de presiune acustica (La): 82 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:

Mod de lucru: placa metalica de slefuire

Emisie de vibratjii (a,): 5,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: lustruire

Emisie de vibratii (an, p): 3,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta legate de

slefuitor

1. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obisnuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

2. Tineti bine masina.

3. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

4.  Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5.  Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

6. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

7. Folosirea acestei masini pentru slefuirea anu-
mitor produse, vopsele si tipuri de lemn poate
expune utilizatorul la substante periculoase.
Folositi protectie respiratorie adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii gi
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

AATEN]'IE: nainte de a conecta masina, verifi-
cati intotdeauna daca comutatorul glisant functi-
oneaza corect gi revine in pozitia ,,OFF” (Oprire)
atunci cand se apasa partea din spate a comuta-
torului glisant.

AATEN]'IE: Acordati atentie atunci cand blocati
masina in pozitia ,,ON” (Pornire) si tineti masina
ferm.

Pentru a porni masina, glisati comutatorul glisant spre
pozitia ,| (ON)” (Pornire). Pentru functionare continua,
apasati partea din fata a comutatorului glisant pentru
a-l bloca.

» Fig.1: 1. Comutator glisant

Pentru a opri masina, apasati partea posterioara a
comutatorului glisant si apoi glisati-I spre pozitia ,O
(OFF)” (oprit).

» Fig.2: 1. Comutator glisant

Disc rotativ pentru reglarea vitezei

» Fig.3: 1. Disc rotativ pentru reglarea vitezei

Viteza de rotatie poate fi schimbata prin rotirea rondelei
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 i 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in direc-
tia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondela si viteza de rotatie aproximativa.

Numar Rotatii pe minut | Viteza de rotatie a
talerului pe minute
in modul orbital
aleator cu rotatie
fortata
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

NOTA: Daca masina este operati continuu la
viteze mici timp indelungat, motorul va fi supraso-
licitat si masina se va defecta.

NOTA: Discul rotativ pentru reglarea vitezei poate
fi rotit numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia
1. Nu il fortati peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

34 ROMANA



Functie electronica

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
utilizat datorita urmatoarelor caracteristici.

Control constant al vitezei

Permite obtinerea unei finisari de calitate deoarece
viteza de rotatie este mentinuta constanta in conditii de
sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lina datorita suprimarii socului de pornire.

Selectarea modului de actionare

Folositi butonul de schimbare a modului de actionare
pentru a schimba modul de rotatie.

NOTA: intotdeauna invartiti butonul complet. Daca
butonul se afla in pozitie de mijloc, nu puteti porni
masina.

NOTA: Nu puteti schimba modul de actionare atunci
cand masina este pornita.

Modul orbital aleator cu rotatie fortata
» Fig.4: 1. Buton de schimbare

Modul orbital aleator cu rotatie fortatd executa o mis-
care orbitala cu rotirea fortata a talerului pentru slefuire
bruta si lustruire.

Pentru modul orbital aleator cu rotatie fortata rotiti
butonul de schimbare invers fata de sensul acelor de
ceasornic.

Mod orbital aleator
» Fig.5: 1. Buton de schimbare

Modul orbital aleator executa o miscare orbitala libera a
talerului pentru slefuire fina.

Pentru modul orbital aleator rotiti butonul de schimbare
in sensul acelor de ceasornic.

Aplicatii obignuite pentru slefuire si

lustruire

Slefuire
Material | Utilizare Setare mod Setare Taler
control
Moc_]ul Aleator vitezi
orbital
aleator
cu
rotatie
fortata
Supra- | Slefuire - O 1-3 Moale
fete
vopsite | Repara- O 2-3 Dur
tii (zga-
rieturi,
pete de
rugind)
Inde- (@) - 4-5 Moale
partarea
grosierd a
vopselei

Material | Utilizare Setare mod Setare Taler

control

Moc:'iul Aleator viteza

orbital

aleator

cu

rotatie

fortata

Plastic | Plastic O 1-3 Super-
moale moale/
(PVC/ dur
ABS)

Plastic O - 1-3 Moale/
dur dur
(FRP)

Lemn Lemn de - O 1-3 Super-
esenta moale/
moale dur
Lemn de O 3-5 Moale
esenta
tare
Furnir - O 1-2 Super-

moale

Metale | Metale O 1-3 Moale
nefe-
roase
(alu-
miniu,
cupru)

Otel O - 3-5 Moale/
dur

Otel, O - 4-5 Super-

inde- moale

partarea

ruginii

Metal O - 4-5 Moale

dur (otel

inox)

Lustruire
Utilizare Setare mod Setare con- Taler
trol viteza

Aplicarea Modul orbital 2-4 Taler din

cerii aleator cu burete

rotatie fortata

indepartarea | Modul orbital 3-4 Taler de pasla

cerii aleator cu

rotatie fortata

Lustruire Modul orbital 3-4 Taler de lana

aleator cu
rotatie fortata

Informatiile de mai sus au doar un rol orientativ. In fie-
care caz in parte, granulatia cea mai potrivita a discului
de slefuit trebuie determinata prin incercari preliminare.

» Fig.6: 1.Aparatoare

Aparatoarea impiedica deteriorarea talerului, a carcasei
masinii si a peretelui atunci cand se lucreaza in apro-
piere de un perete. Atunci cand lucrati, folositi intot-
deauna aparatoarea.

Pentru a monta aparatoarea, aliniati limba aparatorii cu
canelura si impingeti aparatoarea indauntru.

Pentru a demonta aparatoarea, trageti de ea.

» Fig.7: 1.Aparatoare 2. Canelura

35 ROMANA



ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral

» Fig.8: 1. Maner lateral

Insurubati bine manerul lateral pe masina.
Manerul lateral poate fi instalat pe oricare latura a
masinii.

Montarea sau demontarea discului

abraziv

AATEN]'IE: Folositi intotdeauna discuri abra-
zive de tip arici. Nu folositi niciodata discuri abra-
zive sensibile la presare.

» Fig.9:

1. Disc abraziv

Pentru a instala discul abraziv sau talerul de tip arici
(accesoriu optional), mai intai indepartati murdaria si
substantele straine de pe taler.

Apoi atasati discul abraziv pe taler folosind sistemul cu
arici al discului abraziv si al talerului.

Aveti grija sa aliniati perforatiile din discul abraziv cu
cele de pe taler.

Pentru a detasa discul de pe taler, trageti-I pur si simplu
in sus de marginea acestuia.

Schimbarea talerului

AATEN]'IE: Aveti grija ca talerul nou s fie prins
cu fermitate. Altfel, se poate desprinde de masina si
va poate rani.

» Fig.10: 1. Modul orbital aleator cu rotatie fortata
2. Buton de blocare a axului 3. Taler

Makita ofera o gama larga de talere optionale supermoi,

moi si dure.

Pentru a schimba talerul, procedati dupa cum urmeaza:

1. Utilizati butonul de schimbare si setati modul
orbital aleator cu rotatie forata.

2. Tineti apasat butonul de blocare a axului si scoa-
teti talerul rotindu-I invers fata de sensul acelor de
ceasornic.

3. Continuati sa tineti apasat butonul de blocare
a axului si montati un taler nou rotind talerul in
sensul acelor de ceasornic.

Duza de praf

AATEN]'IE: Dupé ce instalati duza de praf, veri-
ficati daca surubul este strans bine. In caz contrar,
duza de praf poate cadea cauzand accidentari.

NOTA: Nu transportati magina tinand-o de duza
de praf. In caz contrar, masina se poate defecta.

Puteti demonta duza de praf conform indicatiilor.
Pentru a demonta duza de praf, slabiti surubul, deschi-
deti usor suportul si scoateti duza de praf.

Pentru a monta duza de praf, introduceti gura duzei in

racordul de evacuare a prafului al carcasei, aliniati limba

suportului cu canelura carcasei si strangeti surubul.

» Fig.11: 1. Duza de praf 2. Racord de evacuare a
prafului 3. Gura

» Fig.12: 1. Suport 2. Surub

Colector de praf (accesoriu optional)

» Fig.13: 1. Garnituri frontale 24 2. Furtun 3. Racord
de evacuare a prafului

Daca folositi un furtun Makita, puteti conecta mansoa-
nele 24 direct la racordul de evacuare a prafului.

OPERAREA

AATENTIE: Folositi numai discuri abrazive si
talere originale de la Makita (accesorii optionale).

AATEN]'IE: Nu porniti niciodata masina atunci
cand aceasta se afla in contact cu piesa de prelu-
crat, deoarece poate vatama operatorul.

AATEN]'IE: Asigurati-va ca materialul de lucru
este fixat si stabil. Obiectele care cad pot provoca
vatamarea personala.

AATENTIE: Tineti masina ferm cu o mana de
manerul cu comutator si cu cealaltd mana de
manerul frontal (sau de manerul lateral) atunci
cand lucrati cu masina.

NOTA: Aveti grija sa nu apasati butonul de blo-
care a axului. Se poate reduce durata de exploatare
a masinii.

NOTA: Nu fortati niciodata masina. O presare
excesiva poate reduce eficienta slefuirii/lustruirii,
poate deteriora discul abraziv/talerul sau poate scurta
durata de exploatare a masinii.

Operatia de slefuire

NOTA: Nu folositi niciodata masina fira disc
abraziv. Puteti avaria serios talerul.

> Fig.14

Tineti bine masina. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi asezati cu grija scula pe supra-
fata piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal pe
piesa de prelucrat si aplicati o usoara presiune asupra
masinii.

Operatia de lustruire

Accesoriu optional

NOTA: Utilizarea continua la viteze mari poate
deteriora suprafata de lucru.

> Fig.15

1.  Aplicarea cerii

Folositi talerul din burete. Aplicati ceara pe talerul din
burete sau pe suprafata de prelucrat. Folositi masina la
viteza redusa pentru a intinde ceara.
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NOTA: Mai intai, ceruiti o portiune putin vizibila a
suprafetei de prelucrat pentru a va asigura ca masina
nu va zgaria suprafata si ca ceruirea este uniforma.

2. Indepéartarea cerii

Folositi talerul de pasla. Folositi masina pentru a inde-
parta ceara.

3. Lustruire
Treceti usor talerul de lana peste suprafata de lucru.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Hartie abraziva de tip arici (cu gauri perforate)

. Taler din burete de tip arici

. Taler de pasla de tip arici

. Taler de lana de tip arici

. Taler 150 (super moale, moale, dur)

. Taler 130 (lustruire)

. Maner lateral

NOTA: Unele articole din lista pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: B0O6050
Schleiftellerdurchmesser 150 mm
Schleifscheibendurchmesser 150 mm
Umdrehungen pro Minute (min™) 1.600-6.800
Gesamtlange 330 mm
Nettogewicht 2,6 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fir das Schleifen gro3er Flachen von
Holz, Kunststoff und Metallmaterial sowie von lackierten
Oberflachen vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841:

Schalldruckpegel (Lya): 82 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 93 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen) fiir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.
HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatséchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatsach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841:

Arbeitsmodus: Schleifen von Metallplatten
Schwingungsemission (ay): 5,0 m/s”

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Polieren

Schwingungsemission (a, p): 3,0 m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s’

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsédch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldander

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge
A\WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-
sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir Schleifer

1. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine
Sicherheitsbrille.

2. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

3. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

4. Dieses Werkzeug ist nicht wasserdicht.
Benetzen Sie daher die Bearbeitungsflache
nicht mit Wasser.

5. Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung des
Arbeitsplatzes beim Schleifen.

6. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBRnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materialherstellers.

7. Der Gebrauch dieses Werkzeugs zum
Schleifen bestimmter Produkte, Lacke und
Holz kann den Benutzer Staub aussetzen, der
gefahrliche Substanzen enthélt. Verwenden
Sie einen geeigneten Atemschutz.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch,
dass der Schleifteller keine Risse oder
Briiche aufweist. Risse oder Briiche kénnen
Personenschaden verursachen.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschéaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs stets, dass der
Schiebeschalter ordnungsgemaR funktioniert
und beim Driicken seiner Riickseite in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

A\VORSICHT: Lassen Sie Vorsicht walten, wenn
Sie den Schalter in der EIN-Stellung verriegeln,
und halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

Zum Einschalten des Werkzeugs den Schiebeschalter
auf die Position ,I“ (EIN) schieben. Fir Dauerbetrieb
rasten Sie den Schiebeschalter durch Driicken seiner
Vorderseite ein.

» Abb.1: 1. Schiebeschalter

Zum Ausschalten des Werkzeugs die Riickseite des
Schiebeschalters driicken, und dann den Schalter auf
die Stellung ,0" (AUS) schieben.

» Abb.2: 1. Schiebeschalter

Drehzahl-Stelirad

» Abb.3: 1. Drehzahl-Stellrad

Die Drehzahl kann durch Drehen des Drehzahl-
Stellrads auf eine der Stufen von 1 bis 5 verstellt wer-
den. Durch Drehen des Stellrads in Richtung der Stufe
5 wird die Drehzahl erhoht. Durch Drehen des Stellrads
in Richtung der Stufe 1 wird die Drehzahl verringert.
Die ungeféhren Drehzahlen fiir die einzelnen Stellrad-
Positionen sind aus der nachstehenden Tabelle
ersichtlich.

Nummer Umdrehungen pro | Schieiftellerdrehzahl
Minute pro Minute im
Random-Orbit-
Modus mit

Zwangsrotation

1 1.600 140

2 2.900 260

3 4.200 370

4 5.500 490

5 6.800 600

ANMERKUNG: Wird das Werkzeug iiber
langere Zeitspannen im Dauerbetrieb mit

niedriger Drehzahl betrieben, fiihrt das

zu einer Uberlastung des Motors, die eine
Funktionsstérung zur Folge haben kann.

ANMERKUNG: Das Drehzahl-Stellrad liasst

sich nur bis 5 und zuriick auf 1 drehen. Wird es
gewaltsam lber 5 oder 1 hinaus gedreht, kann die
Drehzahleinstellfunktion unbrauchbar werden.
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Elektronikfunktionen

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten
Werkzeuge weisen die folgenden Merkmale zur
Bedienungserleichterung auf.

Konstantdrehzahlregelung

Feines Finish wird ermdglicht, weil die Drehzahl selbst
unter Belastung konstant gehalten wird.

Soft-Start-Funktion

Diese Funktion gewahrleistet ruckfreies Anlaufen durch
AnlaufstoRunterdriickung.

Wahl der Betriebsart

Benutzen Sie den Betriebsartenknopf, um den
Rotationsmodus zu wechseln.

ANMERKUNG: Drehen Sie den Knopf immer
bis zum Anschlag. Befindet sich der Knopf in einer
Zwischenstellung, kann das Werkzeug nicht einge-
schaltet werden.

HINWEIS: Die Betriebsart kann nicht bei eingeschal-
tetem Werkzeug gewechselt werden.

Random-Orbit-Modus mit Zwangsrotation
» Abb.4: 1. Betriebsartenknopf

Im Random-Orbit-Modus mit Zwangsrotation fiihrt das
Werkzeug eine Umlaufbewegung mit Zwangsrotation
des Schleiftellers fir Grobschleifen und Polieren aus.
Drehen Sie den Betriebsartenknopf entgegen dem
Uhrzeigersinn, um den Random-Orbit-Modus mit
Zwangsrotation zu wahlen.

Random-Orbit-Modus
» Abb.5: 1. Betriebsartenknopf

Im Random-Orbit-Modus fiihrt das Werkzeug eine
Umlaufbewegung mit freier Rotation des Schleiftellers
fiir Feinschleifen aus.

Drehen Sie den Betriebsartenknopf im Uhrzeigersinn,
um den Random-Orbit-Modus zu wéhlen.

Typische Anwendungen fiir

Schleifen und Polieren

Schleifen
Material Ver- Betriebsartwahl | Drehzahl- | Schleif-
wendung Ran- Random stufe teller
dom-Orbit
mit
Zwangs-
rotation
Lackierung | Schleifen - O 1-3 Weich
Repa- O 2-3 Hart
raturen
(Kratzer,
Rostfle-
cken)
Grobes (@) - 4-5 Weich
Entlacken

Material Ver- Betriebsartwahl | Drehzahl- | Schleif-
wendung Ran- Random stufe teller
dom-Orbit
mit
Zwangs-
rotation
Kunststoffe | Weiche O 1-3 Super-
Kunst- weich/
stoffe Weich
(PVC/
ABS)
Harte (@) - 1-3 Weich/
Kunst- Hart
stoffe
(FRP)
Hélzer | Weichholz - O 1-3 Super-
weich/
Weich
Hartholz O 3-5 Weich
Furniere - (@) 1-2 Super-
weich
Metalle | Nichtei- (@) 1-3 Weich
senmetall
(Alumi-
nium,
Kupfer)
Stahl O - 3-5 Weich/
Hart
Stahl, O - 4-5 Super-
Rostent- weich
fernung
Hartmetall O - 4-5 Weich
(Edelstahl)
Polieren
Verwendung | Betriebsartwahl | Drehzahlstufe | Schleifteller
Wachs Random- 2-4 Schwammscheibe
auftragen Orbit mit
Zwangsrotation
Wachs Random- 3-4 Filzscheibe
entfernen Orbit mit
Zwangsrotation
Polieren Random- 3-4 Wollscheibe
Orbit mit
Zwangsrotation

Die obigen Informationen sind nur als Orientierungshilfe
vorgesehen. In jedem Fall sollte die am besten geeig-
nete Schleifscheiben-Kérnung durch Vorpriifungen
ermittelt werden.

Schutzkappe

» Abb.6: 1. Schutzkappe

Die Schutzkappe verhindert eine Beschadigung

des Schleiftellers, des Werkzeuggehauses und der
Wand, wenn in der Nahe einer Wand gearbeitet wird.
Verwenden Sie immer die Schutzkappe bei der Arbeit.
Zum Anbringen der Schutzkappe die Zunge der
Schutzkappe auf die Fihrungsnut ausrichten, und dann
die Schutzkappe hineindriicken.

Zum Abnehmen der Schutzkappe diese nach vorn
ziehen.

» Abb.7: 1. Schutzkappe 2. Fiihrungsnut
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MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montieren des Seitengriffs
» Abb.8: 1. Seitengriff

Den Seitengriff fest an das Werkzeug anschrauben.
Der Seitengriff kann auf beiden Seiten des Werkzeugs
montiert werden.

Anbringen oder Abnehmen der
Schleifscheibe

A\VORSICHT: Nur Schleifscheiben mit
Klettverschluss verwenden. Niemals druckemp-
findliche Schleifscheiben verwenden.

» Abb.9: 1. Schleifscheibe

Zum Anbringen der Schleifscheibe oder des
Klettverschluss-Schleiftellers (Sonderzubehdr) miissen
zuerst samtliche Schmutzpartikel und Fremdkorper vom
Schleifteller entfernt werden.

Dann die Schleifscheibe mithilfe des
Klettverschlusssystems von Schleifscheibe und
Schleifteller am Schleifteller befestigen.

Achten Sie darauf, dass sich die Locher in der
Schleifscheibe mit denen im Schleifteller decken.

Um die Schleifscheibe vom Schileifteller abzunehmen,
ziehen Sie sie einfach am Rand hoch.

Auswechseln des Schileiftellers

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass der

neue Schleifteller sicher montiert ist. Anderenfalls
kann sich der Schleifteller vom Werkzeug I6sen und

Personenschaden verursachen.

» Abb.10: 1. Random-Orbit-Modus mit

Zwangsrotation 2. Spindelarretierknopf
3. Schleifteller

Makita bietet ein umfangreiches Angebot an optionalen

superweichen, weichen und harten Schleiftellern.

Gehen Sie zum Auswechseln des Schleiftellers wie

folgt vor:

1. Wahlen Sie mit dem Betriebsartenknopf den
Random-Orbit-Modus mit Zwangsrotation.

2. Halten Sie den Spindelarretierknopf gedrtickt,
und entfernen Sie den Schleifteller durch Drehen
entgegen dem Uhrzeigersinn.

3. Halten Sie den Spindelarretierknopf weiter-

hin gedrtickt, und bringen Sie einen neuen
Schleifteller an, indem Sie ihn durch Drehen im
Uhrzeigersinn festziehen.

Absaugstutzen

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich nach

dem Anbringen des Absaugstutzens, dass die
Schraube fest angezogen ist. Anderenfalls kann der
Absaugstutzen herunterfallen und Personenschaden
verursachen.

ANMERKUNG: Tragen Sie das Werkzeug
nicht am Absaugstutzen. Anderenfalls kann das
Werkzeug beschadigt werden.

Sie kénnen den Absaugstutzen im Einklang mit der
Arbeit abnehmen.
Zum Entfernen des Absaugstutzens die Schraube
I6sen, den Halterteil geringfiigig 6ffnen, und den
Absaugstutzen abnehmen.
Zum Anbringen des Absaugstutzens das Mundstiick des
Absaugstutzens in die Absaugdéffnung des Gehauses
einfiihren, die Zunge des Halterteils auf die Flihrungsnut
des Gehauses ausrichten, und die Schraube anziehen.
» Abb.11: 1. Absaugstutzen 2. Absaugéffnung

3. Mundstuick

» Abb.12: 1. Halterteil 2. Schraube

Staubabsaugung (Sonderzubehor)

» Abb.13: 1. Frontmanschette 24 2. Schlauch
3. Absaugd6ffnung

Wenn Sie einen Makita-Schlauch verwenden,
kénnen Sie die Frontmanschette 24 direkt an die
Absaugoéffnung anschlielen.

BETRIEB

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur Original-
Makita-Schleifscheiben und Schleifteller fiir den
Schleifer (Sonderzubehor).

MA\VORSICHT: schalten Sie das Werkzeug
niemals ein, wenn es mit dem Werkstiick in
Beriihrung ist, weil sonst Verletzungsgefahr fiir
die Bedienungsperson besteht.

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich,
dass das Arbeitsmaterial gesichert und sta-
bil ist. Herunterfallende Objekte konnen
Personenschéden verursachen.

MA\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug
wéhrend der Arbeit mit der einen Hand am
Schaltergriff und mit der anderen Hand am
Frontgriff (oder Seitengriff) fest.

ANMERKUNG: Achten Sie darauf, dass Sie
den Spindelarretierknopf nicht niederdriicken.
Dadurch kann die Lebensdauer des Werkzeugs
verklrzt werden.

ANMERKUNG: Unterlassen Sie jegliche
Gewaltanwendung. UbermaRiger Druck kann

die Schleif-/Polierleistung verschlechtern, die
Schleifscheibe/den Schleifteller beschadigen oder die
Lebensdauer des Werkzeugs verkirzen.
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Schleifbetrieb

ANMERKUNG: Betreiben Sie das Werkzeug
niemals ohne Schleifscheibe. Dadurch kann der
Schileifteller schwer beschadigt werden.

» Abb.14

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten
Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es seine
volle Drehzahl erreicht. Setzen Sie dann das Werkzeug
sachte auf die Werkstlck-Oberflache. Halten Sie den
Schleifteller flach gegen das Werkstiick, und tben Sie
leichten Druck auf das Werkzeug aus.

Polierbetrieb

Sonderzubehér

ANMERKUNG: Durch fortgesetzten Betrieb
mit hoher Drehzahl kann die Bearbeitungsflache
beschadigt werden.

» Abb.15

1. Wachs auftragen

Verwenden Sie die Schwammscheibe. Tragen

Sie Wachs auf die Schwammscheibe oder die
Bearbeitungsflache auf. Betreiben Sie das Werkzeug
mit niedriger Drehzahl, um das Wachs zu verteilen.

HINWEIS: Wachsen Sie zuerst einen unauffalligen
Teil der Bearbeitungsflache, um sicherzugehen, dass
das Werkzeug die Oberflache nicht verkratzt oder das
Wachs ungleichmaRig verteilt.

2. Wachs entfernen

Verwenden Sie die Filzscheibe. Betreiben Sie das
Werkzeug, um das Wachs zu entfernen.

3. Polieren

Die Wollscheibe sachte auf die Bearbeitungsflache
setzen.

WARTUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlief3licher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: pie folgenden Zubehérteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezliglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Schleifscheiben mit Klettverschluss (mit vorge-
stanzten Lochern)

. Schwammscheibe mit Klettverschluss

. Filzscheibe mit Klettverschluss

. Wollscheibe mit Klettverschluss

. Schleifteller 150 (superweich, weich, hart)

. Schileifteller 130 (Polieren)

. Seitengriff

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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